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PL  SZLIFIERKA PNEUMATYCZNA

GB  PNEUMATIC GRINDER

D  DRUCKLUFT - SCHLEIFMASCHINE
RUS MHEBMATUYECKASI LLUIN®OBAJIbHASI MALLMHA
UA  MHEBMATHYHA LI®YBAJIbHA MALLIUHA
LT PNEUMATINIS SLIFUOKLIS

LV PNEIMATISKA SLIPMASINA

CZ PNEUMATICKA BRUSKA

SK  PNEUMATICKA BRUSKA

H  PNEUMATIKUS CSISZOLOGEP

RO  POLIOZOR PNEUMATIC

E  MAQUINA DE PULIR NEUMATICA

F  MEULEUSE PNEUMATIQUE

| SMERIGLIATRICE PNEUMATICA

NL  PNEUMATISCHE SLIJPMACHINE

GR TINEYMATIKO TPIBEIO

— ILN.S TRUKCJA ORYGINALNA




PL GB D RUS UA LT LV CZ SK H RO E F I NL GR

201 8 Rok produkcji:
Production year:

Produktionsjahr:
lop BbInycKa:
Pik Bunycky:
Pagaminimo metai:
Razo$anas gads:
Rok vyroby:
Rok vyroby:
Gyartasi év:
Anul productiei utilajului:
Afio de fabricacion:
Année de fabrication:
Anno di produzione:
Bouwjaar:
‘Etog mapaywyig:

TOYA S.A. ul. Softysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska; Importator
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1. wlot powietrza

2. Ztaczka wlotu powietrza

3. dzwignia wacznika (spust)
5. uchwyt narzedziowy

6. klucze do uchwytu narzedziowego

7. regulacja cisnienia

8. blokada dzwigni wigcznika
9. narzedzie

10. gniazdo weza

11. waz

12. Ztaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. ieslédzéja svira (laidene)
5. iericu turétajs

6. iericu turétaja atslégas
7. spiediena reguléSana

8. ieslédzéja sviras blokade
9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. ellosanas instruments
14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

PL GB D RUS UA LT LV CZ SK H RO E F I NL GR

GB

1. air filter

2. air inlet connector

3. switch lever (trigger)
5. tool handle

6. wrenches to the tool holder
7. pressure adjustment
8. switch lever lock

9. tool

10. hose socket

11. hose

12. hose connector

13. grease gun

14. reducer

15. filter

16. compressor

(¥4

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. packa spinace (spoust)
5. nastrojovy upina¢

6. Klice k nastrojovému upinaci
7. nastaveni tlaku

8. blokada packy spinace
9. nastroj

10. z&suvka hadice

11. hadice

12. spojka hadice

13. olejovat

14. redukéni ventil

15. filtr

16. kompresor

D

1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel

3. Steuerschalterhebell (Schalter)
5. Werkzeugfutter

6. Schiissel des Werkzeugfutters
7. Druckeinstellung

8. Sperre fiir Steuerschalterhebe
9. Werkzeug

10. Schlauchsitz

11. Schlauch

12. Schlauchnippel

13. Oler

14. Druckminderer

15. Filter

16. Kompressor

SK

1. vstup vzduchu
2. spojka vstupu vzduchu

RUS UA

1. BX0AHOE BO3AYLUHOE OTBEpCTME 1. BXAHWI NOBITPAHWIA OTBIP
2. coeauHuTenNb 2. 3eaHyBay

3. pblyar foMKpaTa (BbIKNHo4aTeNb) 3. Baxinb BMMKaya (BUMMKaY)
5. NaTpoH 4151 MHCTPYMEHTOB 5. naTpoH Ans iHCTpyMeHTiB
6. Knioun OT natpoHa 6. kniovi Big natpoHa

7. perynupoeka AaBrneHus 7. perymnioBaHHs TUCKy

8. GriokvpoBKa pblyara BKio4aTens 8. briokana Baxens BMUKaya
9. yCTpOIACTBO 9. npucTpiit

10. rHe3no Wnakra

11, wnakr

12. coepuHmTen LWNaHra
13. macnexka

14. peaykTtop

15. dunetp

16. komnpeccop

H

1. levegd bemenet
2. alevegébemenet csatlakozéja

10. rHi3no WnaHra
1. wnakr

12. 3eHyBay WnaHra
13. macnaHka

14. peaykTop

15. dinkTp

16. komnpecop

RO

LT

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo atvamzdis
3. jungiklio svertas

5. griebtuvas

6. griebtuvo raktai

7. slégio reguliavimas
8. jungiklio sverto blokada
9. jrankis

10. Zamnos lizdas
11.Zarna

12. Zarnos mova

13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius

1. orificiul intrarii aerului
2. mufa intrérii aerului

3. paka zapinaca (spust)
5. upinadlo nastroja

6. kitice k upinadlu nastroja
7. nastavenie tlaku

8. blokada paky zapinaca
9. nastroj

10. hadicova z&suvka

11. hadica

12. hadicova spojka

13. olejovaé

14. redukény ventil

15. filter

16. kompresor

3. kapcsolokar (szelep)
5. tokmany

6. tokmanykulcs

7. nyomasszabalyozé
8. kapcsolokar retesz
9. szerszam

10. téml6fogado csatlakozd
11. t6mlé

12. tdmld csatlakozéja
13. zsirz6

14. nyomascsokkentd
15. sziird

16. kompresszor

3. manetd comutator (tragaciul)

5. dispozitiv de prindere (de fixare)
6 chile pentru dispozitivul de prindere(de fixare)
7. reglarea presiunii

8. blocajul de la maneta comutator
9. scula ajutatoare

10. soclul tubului

11.tub

12. mufa tubului

13. gresor

14. reduktor

15. filtru

16. compresor

E F / NL GR

1. entrada de aire 1. prise d'air 1. eioodog aépa

2. conector de la entrada de aire 2. raccord d'air 2. évwon €10650U aépa

3. palanca del interruptor (gatillo) 3. levier de marche / arrét (déclencheur) 3. poxAog diakdtrmm (exBoAr)

5. agarradera de la herramienta 5. porte-outil 5. hapn epyaheiou

6. llaves para la agarradera de la herramienta 6. touches pour le porte-outil 6. KAeIdId yia T Aapr} epyaAeiou
7. control de velocidad 7. réglage de pression 7. pUBpion Tieong

8. bloqueo de la palanca del interruptor 8. verrouillage du levier de marche-arrét 8. pmhokdpiopa poyAol diaké

1. luchtinlaat

2. luchtinlaat aansluiting

3. schakelaar (trekker)

5. gereedschaphouder

6. sleutels voor de gereedschaphouder
7. drukregeling

8. schakelaarslot

1. ingresso dell'aria

2. connettore dellingresso dell’aria
3. leva dellinterruttore (scarico)

5. portautensili

6. chiavi per portautensili

7. regolazione della pressione

8. blocco della leva dellinterruttore

9. herramienta 9. outil 9. utensile 9. inzetstuk 9. epyaheio

10. entrada de la manguera 10. nid de tuyau 10. estremita del tubo flessibile 10. slang nest 10. oUvOeap0G owARva
11. manguera 11. tuyau 11. tubo flessibile 11. slang 11. owAivag

12. conector de la manguera 12. raccord de tuyau 12. connettore del tubo flessibile 12. slangaansluiting 12. évwan owiva

13. lubricador 13. graisseur 13. lubrificatore 13. smeerinrichting 13. hadwrig

14. reductor 14. détendeur 14. riduttore 14. verloopstuk 14. pubpioTrg

15. filtro 15. filtre 15. filtro 15. filter 15. ikTpo

16. compresor 16. compresseur 16. compressore 16. compressor 16. oupmeoThAg
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Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpoynTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTarh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti

Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere l'istruzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiaBdoTe Tig 0dnyieg Aemoupyiag

0.63
MPamax)

Maksymalne ciénienie pracy
Maximum air pressure

Max. Betrigbsdruck
MakcumanbHoe pabodee aasnexne
MakcumansHuit pobounii Tuck
Maksimalus darbinis slégis
Maksimals darba spiediens
Pozadovany pritok vzduchu
Maximalny pracovny tlak
Maximalis izemi nyomas
Presiunea maxima de lucru
Presion de trabajo méaxima
Pression de service maximale
Pressione di lavoro massima
Maximale werkdruk

Méyiom Tiean epyaaiag

PL GB D RUS UA LT LV CZ SK H RO E F I NL GR

Uzywac ochrony stuchu
Wear hearing protectors
Gehdrschutz tragen

Monb3oBaTLCS CPEACTBAMM 3aLLUUTbI CIIyXa
Kopucryittech 3acobamu 3axucty cnyxy

Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas Iidzek|u
PouZivej chranice sluchu
PouZivaj chranice sluchu
Hasznaljon fiilvédat!
Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista
Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche
Draag gehoorbeschermers
DopéaTe TPOOTATEUTIKG OKOrG

]

STANDARD

Srednica przylgcza powietrza

Air connection diameter
Durchmesser des Luftanschlusses

ﬂMaMeTp BO3AYLUHOrO NpucoeauHnTens

[liameTp noBiTpsiHOro 3e4HyBa4a
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Priimér vzduchové pipojky
Priemer vzduchovej pripojky
Alevegd csatlakozasanak atmérdje
Diametrul de racordare cu aer
Diametro del conector del aire
Diamétre du raccrod d'air
Diametro allacciamento aria
Diameter van de luchtaansluiting
AiGpeTpog o0VdEDNG 0EPOg

I NS TR UK C J A

Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

IMonb30BaTLCA 3ALLMTHBIMK O4KaMM
KopucTyiitech 3axucHvMm oKynspamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon védészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

DopéaTe TPOOTATEUTIKG YUAAIG

O R Y G
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

PL

Szlifierka pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za pomocg tarcz thacych i szlifujgcych jest mozliwe
ciecie i szlifowanie réznych materiatow. Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy ciagtej. Prawidiowa, niezawodna i bezpieczna praca narzgdzia jest zalezna od wtasciwej

eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej
instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z

tytutu niezgodnosci z umowa.

WYPOSAZENIE

Szlifierka jest wyposazona w ztaczke pozwalajaca przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego. Na wyposazeniu s takze klucze pozwalajace zamocowaé wyposazenie

dodatkowe w uchwycie.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartosé
Numer katalogowy YT-09633
Waga [kq] 0,33
Srednica przylacza powietrza (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
Srednica weza doprowadzajgcego powietrze (wewngtrzna) [']/ [mm] 3/8/10
Obroty [min”'] 25000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] 6
Maksymalna $rednica wyposazenia [mm] 50
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,63
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [1/min] 13
Ciénienie akustyczne (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 97,030
Moc akustyczna (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 108,0+3,0
Drgania (PN-EN 28662-1:1998) [m/s? 09+15

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczefstwa pracy, facznie z podanymi nizej, w celu
ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pragdem elektrycznym oraz uniknigcia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczyta¢ catg instrukcje i zachowacé ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie
pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim cisnieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE
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Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia pneumatycznego z powodu wielu zagrozen,
nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyzszych czynno$ci moze skutkowac powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i mon-
taz narzedzi pneumatycznych moze by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowac narzgdzia pneumatycznego. Modyfikacje moga
zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucac instrukcji bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi
narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone. Narzedzie nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych wymaganych
normg ISO 11148. Pracodawca/ uzytkownik powinien skontaktowac sie z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to konieczne.
Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi cze$ciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowaé wyrzucenie czesci z duzg predkoscig. Zawsze nalezy stosowac
ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wykonywanej pracy. Nalezy sie upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie
zamocowany. Regularnie sprawdzac czy predkos$¢ obrotowa narzedzia nie jest wyzsza od warto$ci widocznej na tabliczce znamionowej. Kontrola powinna sie odbywac bez
zamontowanego narzedzia wstawianego i zgodnie z zaleceniami producenta. Upewnic sig, Ze iskry i odtamki powstate podczas pracy nie spowodujg zagrozenia. Odtgczy¢
narzedzie od zrédta zasilania przed wymiang narzedzia wstawianego lub konserwacjg. Nalezy stale uwzgledniac ryzyko wobec os6b postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem
Zagrozenie zwigzane z zaplgtaniem moze spowodowac¢ zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna odziez, bizuteria, wiosy lub rekawice nie sg
trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriéw.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Aby zapobiec przecigciu rak oraz innych czesci ciata, nalezy unika¢ kontaktu z wirujgcym wrzecionem oraz narzedziem wstawianym. Uzytkowanie narzedzia moze wy-
stawi¢ rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, Scieranie oraz goraco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz
personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do poradzenia sobie z ilodcia, masg oraz mocg narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowaé gotowos¢ do
przeciwstawienia sie normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowac¢ do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowaé réwnowage oraz zapewniajgce bezpieczenstwo
ustawienie stop. Nalezy stosowa¢ okulary ochronne, zalecane jest stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego. Nie uzywac pilnika obrotowego przy pred-
kosci przekraczajacej predkos¢ znamionowa. W przypadku pracy narzedziem nad gtowa, stosowac hetm ochronny. Zachowac ostrozno$¢ poniewaz narzedzie wstawiane
wiruje jeszcze przez jakis czas po zwolnieniu urzadzenia uruchamiajgcego. W zaleznosci od obrabianego materiatu nalezy bra¢ pod uwage zagrozenia zwigzane z wybu-
chem lub pozarem.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw,
szyi lub innych czesci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycznego, operator powinien przyja¢ komfortowa postawe zapewniajacg wiasciwe ustawienie
stdp oraz unika¢ dziwnych lub nie zapewniajacych rownowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas dtugiej pracy, pomoze to unikngé dyskomfortu oraz
zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptomdw takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bol, mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywnosc.
Nie powinien ich ignorowac, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsultowac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od zrodta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.

Stosowac akcesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowa¢ akcesoridéw w innych w rozmiarach i typach.
Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorgce lub ostre. Sprawdzi¢ czy maksymalna predko$¢ pracy narzedzia wsta-
wianego jest wigksza niz predko$¢ znamionowa szlifierki lub polerki. Sprawdzi¢ czy maksymalna predkos¢ pracy narzedzia wstawianego jest wieksza niz predko$¢ znamio-
nowa narzedzia. Nigdy nie nalezy montowac tarczy Sciernej, tarczy tnacej lub frezu na szlifierce. Sciernica, ktéra ulegnie uszkodzeniu moze spowodowac bardzo powazne
obrazenia lub $mier¢. Nie stosowa¢ tarcz peknietych lub potamanych, lub tarcz, ktére zostaly upuszczone. Stosowaé tylko dozwolone narzedzia wstawiane z wiasciwg
$rednica trzpienia. Nalezy zwroci¢ uwage na fakt, ze predko$¢ obrotowa punktu montazu musi by¢ zmniejszona z uwagi na zwigkszenie dtugosci watu pomiedzy koricem
tulei, a punktem montazu. Upewni¢ si¢, ze minimalna dtugos$c¢ trzpienia zacisnigtego w uchwycie narzedzia wynosi przynajmniej 10 mm (nalezy tez wzig¢ pod uwage zale-
cenia producenta narzedzi wstawianych). Wystrzegac sie pomytek przy dopasowywaniu $rednicy trzpienia narzedzia wstawianego i zacisku narzedzia pneumatycznego.
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Zagrozenia zwigzane z migjscem pracy

Poslizgniecia, potkniecia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzega¢ sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzytkowaniem narzedzia, a takze zagrozen
potknieciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowaé ostroznie w nieznanym otoczeniu. Moga istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$é lub inne linii uzyt-
kowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczng. Upewnic¢
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowaé zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzone, astma i/ lub zapalenie skdry), nie-
zbedne sg: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego przy uzyciu
narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowac, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie
powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcije i wyposazenie do zbierania, ekstrakgji lub zmniejszenia pytu
lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta. Uzywa¢ ochrony droég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy
oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczehstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli
zminimalizowa¢ emisjg oparéw i pytlu. Wybiera¢, konserwowac i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji, aby zapobiec wzrostowi oparéw i pytu. Obrébka
pewnych materiatéw moze spowodowac powstanie oparow i pytéw, ktére wytworzg zagrozenie wybuchem.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne problemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie,
brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie
kontrole w celu zmniejszenia ryzyka mogg obejmowaé dziatania takie jak: materialy ttumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac ochrony stuchu
zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug
zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewnic sig, ze jest
prawidtowo zamontowany podczas uzytkowania narzgdzia. Wybrac, konserwowa¢ i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to
uniknag¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwow i ukrwienia rak oraz ramion. Trzymac rece z dala od gniazd wkretakéw. Nalezy sie ciepto ubra¢
podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywacé rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie, mrowienie, bol lub wybielanie skéry w palcach i doni, zaprzesta¢
uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowa¢ pracodawce oraz skonsultowac sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wediug
zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Nie uzywac zuzytych lub Zle dopasowanych nasadek, poniewaz moze spowodowaé
znaczny wzrost poziomu drgan. Wybra¢, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to unikna¢ niepotrzebnego wzro-
stu poziomu drgan. Tam gdzie jest to mozliwe powinien by¢ stosowany montaz ostaniajacy. Jezeli jest to mozliwe nalezy podpierac cigzar narzedzia w stojaku, napinaczu
lub réwnowazniku. Trzymac¢ narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj
wieksze, gdy sita chwytu jest wyzsza. Niewtasciwie zamontowane lub uszkodzone narzedzie wstawiane moze spowodowac wzrost poziomu drgan.

Dodatkowe instrukcje bezpieczeristwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowaé powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z ci$nienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest uzywane, przed wymiang akcesoriow lub
przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowa¢ powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze
nalezy kierowac z dala od rak

Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potaczenia zakrecane (potaczenia kiowe), nalezy zastosowac trzpienie zabezpieczajace i taczniki zabezpieczajace przeciwko
mozliwo$ci uszkodzenia potaczen pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza podanego dla narzedzia.

Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.
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WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewni¢ sie, ze zrddto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze oraz zapewnia wymagany przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duze-
go ci$nienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uklad filtra i smarownicy.
Zapewni to jednoczes$nie czysto$¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdzac przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub uzupetni¢
niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotno$¢.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujgcych, nalezy sie upewnic, ze narzedzie zostato prawidiowo i pewnie zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajaca przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia, wywotywanemu przez moment obrotowy.

Nalezy uwazaé na otoczenie pracy, szlifierka moze w fatwy sposéb przecigé.

Nie stosowac $ciernic i narzedzi przeznaczonych do szlifowania powierzchnia boczna, do ciecia.

Nie stosowac tarcz do ciecia lub tarcz do frezowania.

Samomocujgce krazki szlifierskie nalezy umieszcza¢ koncentrycznie na poduszce szlifierki.

Po wytaczeniu szlifierki nalezy poczekac z jej odtozeniem, az do catkowitego zatrzymania si¢ wirujgcego narzedzia.

Przed montazem dodatkowego wyposazenia nalezy upewni¢ sie, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza niz predko$¢ obrotowa szlifierki. Nie wolno
stosowac wyposazenia z uchwytami o innych wymiarach niz podane w instrukcji. Narzedzie wstawiane musi by¢ mocno i pewnie zamocowane w uchwycie narzedziowym.
Nie stosowac tulei i pierscieni redukcyjnych, aby dopasowac $rednice wrzeciona narzedzia i Sciemicy.

Element cierny nalezy przechowywac i stosowac zgodnie z instrukcjami producenta wyposazenia. Nie uzywac uszkodzonego wyposazenia. Wyposazenie z jakimikolwiek
wadami musi by¢ natychmiast wymienione na nowe i sprawne. Sprawdza¢ stan wrzeciona i uchwytdw narzedziowych pod katem zuzycia lub uszkodzen.

Nie pracowa¢ szlifierka w miejscu o duzym zagrozeniu wybuchem. Iskry powstajace podczas pracy moga by¢ przyczyng pozaru. Po zamontowaniu ciernicy uruchom
narzedzie na okoto 30 sekund w bezpiecznym potozeniu. Natychmiast zatrzyma¢ urzadzenie, je$li zostang zaobserwowane duze drgania lub inne wady w zachowaniu
szlifierki. Wszelkie nieprawidtowo$ci nalezy usuna¢ przed nastepnym uruchomieniem szlifierki.

Nalezy upewni¢ sie, ze predko$¢ obrotowa szlifierki nie jest wigksza niz podana na tabliczce znamionowej.

Podczas obrobki niektorych materiatow, moga powstaé trujgce lub palne pyly i opary. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach i stosowaé $rodki ochrony
osobistej.

Przy wyborze $rodkéw ochronnych nalezy wzig¢ pod uwage rodzaj obrabianego materiatu.

Nalezy sie upewni¢, ze iskry i odpady powstajgce podczas pracy nie stwarzajg zagrozenia.

Stosuj $rodki ochrony osobiste;j takie jak rekawice, fartuch, kask.

W przypadku upuszczenia narzgdzia z zamocowang $ciemnica, przed ponownym wigczeniem nalezy dokfadnie skontrolowag stan $ciernicy.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic sig, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku zaobserwowania uszkodzen, nalezy
niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy ukfadu.
Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i przewodow.

Podfgczanie narzgdzia do ukfadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposéb podtaczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposob zapewni najbardziej efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze
przediuzy zywotnos$¢ narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncowke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzajgcego powietrze. (1)

Na zabieraku narzedzia zamocowac¢ odpowiednig koncéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowac tylko wyposazenie przystosowane do pracy z
narzedziami udarowymi.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, litera R - obroty przeciwne do ruchu wskazéwek zegara.
Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac ci$nienie (moment obrotowy).

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy 3/8” (10 mm). Upewnic sie, ze wytrzymatosé weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (1ll)
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Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajgc sie, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwieki lub wibracje.

Uruchomienie i zatrzymanie narzedzia

Uwaga! Przed uruchomieniem narzedzia pneumatycznego, nalezy sie upewnic, ze zamontowane narzedzie wstawiane nie ma stycznosci z jakimkolwiek przedmiotem lub
jakakolwiek czescig ciata.

Narzedzie jest uruchamianie za pomoca dzwigni, ktéra otwiera zawdr powietrzny i tym samym zapewnia doptyw sprezonego powietrza do napedu narzedzia. Jezeli dzwi-
gnia jest wyposazona w blokade, ktéra zapobiega przypadkowemu nacisnigciu dzwigni. Blokade nalezy obréci¢, aby byta rownolegta do dzwigni, a nastepnie przyciagna¢
dzwignie do obudowy narzedzia. Spowoduje to uruchomienie narzedzia. Nalezy pozwoli¢ narzedziu osiggng¢ znamionowe obroty i dopiero wtedy przystapi¢ do pracy.

Zatrzymanie pracy narzedzia nastepuje po zwolnieniu nacisku na dzwignie. DZwignia samoczynnie powraca do potozenia spoczynkowego, a blokada zabezpiecza dzwignie.
Nalezy wzia¢ pod uwage, ze narzedzie wstawiane moze sie jeszcze przez jakis poruszac. Nie odktada¢ narzedzia przed catkowitym zatrzymaniem ruchu narzedzia wstawianego.

Montaz i wymiana wyposazenia (IV)

Upewnic sie, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predko$¢ obrotowa szlifierki. Nalezy sie stosowa¢ do zalecer wytwdrcow $ciernic pod katem
predko$ci obrotowej i dtugosci trzpienia, jaki ma sie znalez¢ we wrzecionie.

Chwyci¢ wrzeciono i odkreci¢ nakretke mocujacg az do momentu, gdy uchwyt pozwoli na zamocowanie wyposazenia.

Zamontowac element wyposazenia tak, aby we wrzecionie znajdowato si¢ przynajmniej 10 mm trzpienia.

Przy pomocy kluczy, pewnie i mocno zakreci¢ nakretke mocujacg na wrzecionie.

Praca szlifierkg

Dobra¢ narzedzie wasciwe do danego trybu pracy. Przed rozpoczeciem pracy nalezy pozwoli¢ $ciernicy osiggna¢ petng predkos¢ obrotowa. Do materiatu przyktadac tylko
obracajaca sie Sciernice.

Wywiera¢ nacisk na narzedzie tylko taki, jaki jest wymagany do obrébki materiatu. Zbyt duzy nacisk moze uszkodzic $ciernice i zwigkszy¢ ryzyko powstawania urazow.
Podczas pracy moga powstawac iskry oraz moga sie odrywa¢ fragmenty obrabianego materiatu. Nalezy zadbac o to, aby iskry i odrywane fragmenty nie spowodowaty
zagrozenia w miejscu pracy.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic sig, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku zaobserwowania uszkodzen, nalezy
niezwlocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.
Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i przewodow.

Podfaczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposéb podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze
przediuzy zywotno$¢ narzedzia.

Wopuscic kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncowke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzajgcego powietrze. (1)

Upewnic si¢, ze magazynek narzedzia jest pusty, jezeli nie, oprézni¢ go. Pozwoli to unikngé zagrozenia spowodowanego przez przypadkowo wyrzucane elementy ztgczne.
Podigczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy podanej w tabeli. Upewnic sie, ze wytrzymatos$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38 MPa. (IIl)
Sprawdzi¢ poprawnos¢ podiaczenia i dziatania, przyktadajac wylot narzedzia do kawatka drewna lub materiatu drewnopochodnego i naciskajac spust raz lub dwa razy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powodujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.
Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmiekczenie uszczelnien. Doktadnie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.
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W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od uktadu pneumatycznego.
Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego musza by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktdre dostang sie do uktadu pneumatycznego moga
zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielka ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 prze-
znaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podigczy¢ narzedzie i je uruchomic na krétki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki, uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy
utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsztacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto
uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladow narzedzia.

Usuwanie usterek
Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze spowodowa¢ obrazenia. Wszelkie naprawy
lub wymiany elementéw narzedzia, muszg by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe r

Narzedzie ma zbyt wolne obroty | Wpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomié narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sig przyklei¢ do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund.
lub nie uruchamia sie Niewielkg iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodowac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie uruchamia si¢ i potem | Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sie powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora. W miare oprézniania si¢ zbiornika, kompresor nie
zwalnia nadaza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podtaczy¢ urzadzenie do wydajniejszego kompresora.

Upewnic sie, ze posiadane weze majq wewnetrzng $rednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢ nastawe cinienia, czy jest ustawione na wartos¢

Niewystarczajaca moc maksymalng. Upewnic sig, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku braku rezultatow, narzedzie odda¢ do naprawy.

Czesci zamienne
Szczegotowy wykaz czesci zamiennych produktu znajduje sie w dziale ,Do pobrania”, w karcie produktu, na stronach internetowych TOYA SA: www.toya.pl.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczyscic np. strumieniem powietrza (o cisnieniu nie wigkszym niz
0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptynéw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczyscié suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtdrnymi - nie wolno wyrzucaé ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancije niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego

i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia
do punktu sktadowania zuzytych urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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CHARACTERISTICS OF TOOL

Pneumatic grinder is powered with a stream of compressed air at the appropriate pressure. By using the and cutting and grinding wheels it is possible to cut and grind various ma-
terials. Correct, reliable, and safe operation of the tool is dependent on its proper use, therefore:

Prior to working with the tool, you should read all the instruction and keep it around.

For any damage or injuries caused by the tool misuse, failure to comply with safety regulations and instructions in this manual, the supplier is not responsible. The tool misuse causes
also the loss of user rights to the guarantee and warranty. as it would be a non-compliance with the contract.

EQUIPMENT

The grinder is equipped with a coupling to attach it to the pneumatic system. The device is also equipped with the keys, which allow you to attach an accessory in the holder

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalog number YT-09633
Weight [kal 0,33
The diameter of the air connection (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
The diameter of the air inlet hose (internal) ["]/ [mm] 3/8/10
Rotations [min] 25000
Diameter of tool holder [mm] 6
Maximum diameter of accessories [mm] 50
Maximum operation pressure: [MPa] 0,63
Required air flow (at 6.2 bar) [i/min] 13
Sound pressure (ENISO 15744) [dB(A)] 97,030
Sound power (ISO 15744) [dB(A)] 108,0+3,0
Vibration (EN 28662-1) [mis?] 09£15

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! When you are working with a pneumatic tool, we recommend that you always comply with the basic principles of occupational safety, including the principles presented
below, in order to reduce the risk of fire, electric shock and to prevent injuries.

Prior to working with the tool, you should read all the instruction and keep it around.

ATTENTION! Read all the instructions below. Failure to comply with them can lead to electrical shock, fire or personal injury. The concept of “pneumatic tool”, which is used in the
instructions, refers to all tools, which are driven by a stream of air compressed at the right pressure.

COMPLY WITH THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

General safety conditions

Before starting the installation, work, repair, maintenance and changing of accessories, or when you are working near pneumatic tool, because of many risks, you should read and
understand the safety instructions. if the above mentioned steps are not taken, it may result in serious injury. Installation, adjustment and installation of pneumatic tools may be
performed only by qualified and trained staff. Do not modify the pneumatic tool. Modifications can reduce the efficiency and level of security, and increase the risk for a tool operator.
Do not discard the safety instructions, you must pass them to the tool operator. Do not use pneumatic tool, when it is damaged. The tool should be subject to periodic inspections for
visibility of the data required by ISO 11148. The employer/user should contact the manufacturer for replacement of a rating plate whenever it is necessary.

Hazards associated with moving parts

Damage to the workpiece, accessories or even the inserted tool can cause the ejection of parts at high speed. Always use the eye protection which is impact-resistant. Degree of
protection should be selected depending on the work to be done. You should make sure, that the workpiece is securely clamped. You should regularly check whether the rotation
speed is not higher than the values shown on the rating plate. Control should be performed without mounted inserted tool, and in accordance with the manufacturer’s recommen-
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dations. Make sure, that sparks and debris created during operation do not cause hazards. Disconnect the tool from its power supply before changing the inserted tool or before
maintenance. You must constantly take into account the risk to bystanders.

Risks of getting tangled
The risk of getting tangled may cause choking, scalping and/or injury, when loose clothing, jewelry, hair or gloves are not kept away from tools or accessories.

The risks associated with the work

To prevent cuts of hands and other parts of the body. avoid contact with a rotating spindle and the inserted tool. Use of the tool may expose the operator’s hands for threats, such as
crushing, impact, cut-off, abrasion and heat. You should dress appropriate gloves to protect your hands. The operator and maintenance personnel should be physically able to cope
with the quantity, the weight and power of the tool. Grip the tool properly. Be ready to withstand normal or unexpected movements and always keep both hands ready. Keep balance
and to ensure the safe foot positioning. Wear safety glasses, it recommended to use tight gloves and protective clothing. Do not use the rotary file at a speed which is exceeding the
speed rating. When you are working with tool over your head, use protective helmet. Be careful because the inserted tool is spinning for some time after the release of the actuator.
Depending on the workpiece, you should take into account the risks of explosion or fire.

The risks associated with repetitive movements

During the application of the pneumatic tool for work consisting of the repetition of movements, the operator is exposed to experience discomfort in hands, arms, shoulders, neck or
other parts of the body. In the case of use of pneumatic tool, the operator should take a comfortable posture for correct setting of feet and should avoid postures, that are strange or
not providing the balance. The operator should change posture during the long work, this will help to avoid discomfort and fatigue. If the operator is experiencing symptoms such as:
persistent or recurring discomfort, pain, pulsed pain, tingling, numbness, burning or stiffness. Operator should not ignore them, should tell the employer about it and consult a doctor.

The risks associated with accessories

Disconnect tool from the power supply before changing the inserted tool or accessory.

Use accessories and supplies only in sizes and types, which are recommended by the manufacturer. Do not use accessories in other sizes and types. Avoid direct contact with the
inserted tool during or immediately after work, it can be hot or sharp.

Check whether the maximum speed of the inserted tool is greater than the rated speed of a sander or polisher. Check whether the maximum speed of the inserted tool is greater than
the rated speed of the tool. You should never mount a grinding wheel, cutting wheel or milling cutter on the tool grinding machine. The grinding wheel, which has been done damaged
can cause very serious injury or death. Do not use cracked or broken wheels or wheels that have been dropped. Use only the allowed inserted tools of an appropriate diameter of
the mandrel. Please pay attention, that the rotational speed of the installation point must be reduced due to the increase in the Ishaft ength between the end of the sleeve, and the
installation point. Make sure, that the minimum length of the mandrel which is clamped in the tool holder is at least 10 mm (you should also take into account the recommendations
of the manufacturer of inserted tool). Beware of errors by adjusting the diameter of the mandrel of inserted tools and clamping of the pneumatic tool.

Risks associated with the workplace

Slips, trips and falls are the main causes of injuries. Beware of slippery surfaces caused by the use of tools, and threats of tripping caused by the pneumatic system. Proceed with
caution in an unknown environment. There may be hidden threats, such as electricity or other utility lines. Pneumatic tool is not intended for use in potentially explosive atmospheres
and is not isolated from contact with electricity. Make sure, that there are no electric wires, gas pipes, etc., that can cause a threat in the event of their damage by using the tool.

Hazards arising from vapors and dust

Dust and fumes caused by using a pneumatic tool can cause bad health condition (such as cancer, birth defects, asthma and/or inflammation of the skin). There are necessary: a
risk assessment and implementation of appropriate control measures in relation to those risks. The risk assessment should include the effect of dust created by using tools and the
possibility of excitation of the existing dust. The air outlet must be aimed to minimize generating dust in a dusty environment. Where dust or fumes are created, priority should be to
control them at the source of their emission. All integrated functions and equipment for collection, extraction or reduction of dust or fume should be properly operated and maintained
in accordance with manufacturer’s recommendations. Wear suitable respiratory protective equipment, in accordance with the instructions of an employer and in accordance with the
requirements of hygiene and safety. Service and maintenance of the pneumatic tool should be carried out according to the recommendations of the manual, this will minimize the
emission of fumes and dust. You should select, maintain and exchange inserted tools according to the manual, to prevent increase of and dust. Treatment of certain materials can
cause fumes and dust, that produce a risk of explosion.

Noise hazard

Exposure, without any protection, for high noise levels can cause permanent and irreversible hearing loss and other problems, such as tinnitus (ringing, buzz, whistling or humming
in the ears). It is necessary to perform the risk assessment and implement appropriate control measures in relation to those risks. The appropriate checks, performed in order to
reduce the risk, may include activities such as: application of insulation materials to prevent the “ringing” of the workpiece. Use hearing protection in accordance with the instructions
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of employer and in accordance with the requirements of hygiene and safety. Service and maintenance of the pneumatic tool should be carried out according to the recommendations
of the manual, to avoid the unnecessary increase of noise level. If the pneumatic tool has a muffler, you should always make sure that it is correctly mounted when you use the tool.
Select, maintain and replace worn inserted tools according to the recommendations of the manual. This will allow to avoid the unnecessary increase in noise.

Risks of vibrations

Exposure to vibration may cause permanent damage to the nerves and blood supply to the hands and arms. You should stay away from the screw driver sockets. You should wear
warm clothing when working at low temperatures and you should keep your hands warm and dry. If you experience numbness, tingling, pain or skin whitening in the fingers and
hands, you should discontinue the use of pneumatic tool, and then inform your employer and seek medical advice. Operation and maintenance pneumatic tool according to the
recommendations of the manual, will allow to avoid the unnecessary increase of vibration. Do not use worn or ill-fitting caps, because it can cause a significant increase in the level
of vibration. Select, maintain and replace worn inserted tools according to the recommendations of the manual. It will allow to avoid the unnecessary increase of vibration. Where it
is possible the covering assembly should be used. If it is possible, you should subpart the weight of the tool in a rack, tensioner or equivalent. Hold the tool, with light but a firm grip,
taking into account the required reaction forces, because the risk from vibration is ususally much larger, when the grip force is higher. An improperly mounted or damaged inserted
tool can cause an increase in vibration.

Additional safety instructions for pneumatic tools

Air under pressure can cause serious injury:

- always shut off the air supply, drain hose of air pressure and detach tool from air supply, when it is not in use, before changing accessories or performing repairs;

- never direct the air stream at yourself or anyone else.

Hose hitting can cause serious injury. You should always check for damaged or loose hoses and fittings. Cold air should be directed away from the hands

Every time when there are used universal screwed connection (claw couplings), you should apply the protecting pins and connectors against the possibility of damage to the con-
nections between the hoses and between the hose and tool. Do not exceed the maximum air pressure specified for the tool.

Never carry the tool, by holding it by the hose.

OPERATING CONDITIONS

You should make sure that that the source of compressed air allows you to create the proper working pressure and that it provides the required air flow. In the case of a too high air
pressure, a reducer should be used together with a safety valve. The pneumatic tool must be powered by the system of a filter and lubricator. This will ensure, at the same time, the
air, which is pure and moistured by oil. The state of the filter and lubricator should be checked before each use, and possibly clean the filter or refill shortage of oil in the lubricator.
This will ensure proper operation of the tool and will extend its service life.

If you use any additional handles or supporting racks, you should make sure, that the tool is mounted correctly and securely.

You should adopt an appropriate posture to counteract the normal or unexpected movement of the tool, caused by its torque.

Be careful of your work surroundings, the grinder machine can easily cut through something.

Do not use any grinding wheels and tools designed for grinding the their surface side, for cutting.

Do not use any cutting wheels or wheels for milling.

Self-mounting grinding wheels should be concentric located on the grinder pad.

When you turn off the grinder, your should wait with its stacking, until a complete stop to the rotating tool.

Before the installation of additional equipment, your should make sure the maximum speed of the equipment is higher than the speed of the grinder. Do not use any equipment with
handles of other dimensions than those specified in the instructions. Insert tool must be firmly and securely mounted in the tool holder. Do not use reduction rings and sleeves, in
order to match the diameter of the tool spindle and grinding wheel.

Abrasive element of the getting wheel should be stored and used in accordance with its manufacturer’s instructions. Do not use damaged equipment. Equipment with any faults must
be replaced immediately to new and efficient. Check the status of the spindle and tool holders for wear or damage.

Do not operate the grinder in a place with a high risk of explosion. The sparks, which are produced during operation, can cause a fire.

After mounting the grinding wheel you should run it for about 30 seconds in a safe position. Immediately stop the device, if you observe a large vibration or other defects in the
grinder behavior.

Any irregularities must be removed before the next launch of the grinder.

You should make sure that the grinding speed is not greater than the speed which is specified on the rating plate.

During processing of certain materials, poisonous or combustible dusts and fumes can be created. Work in well ventilated areas and use personal protective equipment.

When you are selecting safeguard measures you should take into account the type of workpiece.

You should make sure, that sparks and debris created during operation do not cause any hazards.
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Use personal protective equipment such as gloves, apron, helmet.
In the case of dropped tools with a mounted grinding wheel, before subsequent switching it on, you should carefully check the condition of the grinding wheel.

OPERATING OF THE TOOL

Before each use, you should check that none of the components of the product is damaged. If you notice any damage, you should replace the element immediately with new one,
undamaged system component.
Before each use of the the pneumatic system, you should dry the moisture condensed inside the tool, compressor and pipes.

Connecting the tool to pneumatic system

The figure shows the recommended connection of tool to the pneumatic system. Presented method will ensure the most efficient use of tool, and also it will extend the service life
of the tool.

Let a few drops of oil with viscosity SAE 10 to the air intake.

To the thread of air inlet you should tightly and firmly screw the appropriate tip allowing for the connection of air supply hose. (II)

On the tool driver you should mount an appropriate tipl. When you work with pneumatic tools you should use only equipment designed to work with the impact tools.

Set the desired direction of rotation. The letter F means, that the rotation is clockwise, letter R that the rotation is counter-clockwise.

Where it is possible you can adjust the pressure (torque).

Connect the tool to an air system by using the hose with an inner diameter of 10 mm / 3/8 . Make sure, that the strength of the hose is at least 1.38 MPa. (IIl)

Start the tool for a few seconds, making sure that it does not issue any suspicious sounds or vibrations.

Starting and stopping the tool

Caution! Before starting the pneumatic tool, make sure that the mounted inserted tool does not come into contact with any object or any body part.

The tool is operated by means of a lever which opens the air valve and thus ensures the supply of compressed air to the tool drive. If the lever is equipped with a lock that prevents
the lever from being accidentally pressed. Turn the lock, so that it is parallel to the lever, and then pull the lever towards the tool housing. This will start the tool. Allow the tool to reach
its rated speed and only then start working.

The tool stops when the pressure on the lever is released. The lever automatically returns to the rest position and the lock secures the lever. Please note that the inserted tool can
still move for some time after. Do not put the tool away until the inserted tool has come to a complete standstill.

Installation and replacement of equipment (1V)

Make sure that the maximum speed of the equipment is higher than the speed of the grinder. You should follow the recommendations of manufacturers of grinding wheels in relation
to their speed and the mandrel length, which should be mounted in the spindle.

Grab the spindle and unscrew the mounting nut until the handle will allow for mounting of the equipment.

Mount a piece of equipment, so at least 10 mm of the mandrel is located inside the spindle.

By using keys, tightly and firmly screw the nut which is locking the spindle.

Operation of the sander

Choose the appropriate tool for a given operation mode. Before starting work, you must allow for grinding wheel to reach its full speed. Only the rotating grinding wheel should be
applied to a workpiece.

You should apply only such pressure to the tool, which is required for the material processing. Too much pressure can damage the grinding wheels and increase the risk of injuries.
During work the sparks can occur and workpiece fragments of the workpiece can tear off. You should ensure that sparks and tear-off fragments would not create risks in the workplace.

MAINTENANCE

Never use gasoline, solvent, or any other flammable liquid to clean the tool. The vapors can be ignited, causing the tool explosion and serious injury.Solvents, which are used to clean
the tool holder and the body, can cause seals softening. Thoroughly the tool before starting your work.

In case of finding any irregularities in the tool operation, the tool you should be immediately disconnect from the pneumatic system.

All the elements of the pneumatic system must be protected against contamination. Contamination, which entered the pneumatic system can damage the tool and other air system
components.

ORIGINAL I NSTRUCTILON.S —



GB
Maintenance the tool before each use
Disconnect the tool from the pneumatic system.
Before each use, let a small amount of liquid preservative (e.g.. WD-40) through the air intake.
Connect the tool to pneumatic system and run for about 30 seconds. This will distribute the liquid preservative inside the tool interior and will clean it.
Again, disconnect the tool from the pneumatic system.
Let small amount of oil SAE 10 to the inside of the tool, through the air inlet and the holes intended for this purpose. It is recommended to use oil SAE 10 intended for maintenance
of pneumatic tools. Connect the tool and run it for a short time.
Attention! WD-40 may not be used as an appropriate lubricating oil.
Remove excess of oil, that spill out through the holes. Left oil may damage the tool seals.

Other maintenance operations

Before each use, you should check whether the tool shows any traces of damages. Drivers, tool holders and the spindles must be kept clean.

Every 6 months or after 100 hours of operation, you must pass the tool for inspection by the qualified personnel in the repair shop. If the tool was used without the application of
recommended air supply system, you should increase the frequency of the tool inspections.

Troubleshooting
You should stop using the tool immediately after the disguardy of any fault. Work with a defective tool can cause injury. Any repair or replacement of tool components must be carried
out by qualified personnel in authorized repair facility.

Failure Possible soluti

The tool has too slow rotations or it | Let a small amount of WD-40 through the air inlet. Run the tool for a few seconds. The blades may stick to the rotor. Run the tool for about 30 seconds. Lubricate the tool with small
does not start amount of oil. Attention! The excess of oil can cause a decrease in power of tool. In this case, you should clean the drive.

The compressor does not provide proper air supply. The tool starts by the air collected in the tank of compressor. As the tank is emptying, the compressor has not kept pace with the

The tool staris and then slows down refilling of air shortages. Connect the device to a more efficient compressor.

Make sure that your hoses have an internal diameter of at least such as specified in the table in point 3. Check the set point of pressure, whether it is set to the maximum value. Make

Insuficient power sure that the tool is properly cleaned and lubricated. In the absence of results, submit the tool for repair.

Worn tools are secondary raw materials - it is forbidden to dispose of them together wigh household waste, because they contain substances harmful to human health and the
environment! Please actively support the cost-effective management of natural resources and environmental protection by passing the used equipment to the point of storage for
worn out devices. To reduce the amount of disposed waste it is necessary to re-use them, recycle or recover in another form.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Schleifmaschine ist ein mit Druckluft betriebenes Werkzeug. Mittels Schneide- und Schieifscheiben werden verschiedene Werkstlicke geschnitten und geschliffen.
Das Werkzeug ist fir Dauerbetrieb nicht geeignet. Eine einwandfreie und zuverlassige Funktion des Werkzeuges hangt von der sachgeméafen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgemaRen Verwendung, Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegen-
den Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgeméRe Verwendung des Werkzeuges hat auch die Authebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR
Schleifmaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet, Zur Ausstattung gehdren auch Schiiissel fiir die Befestigung der Werkzeuge im Futter.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaReinheit Grofe
Katalognummer YT-09633
Gewicht [kq] 0,33
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [1/ [mm] 1/416,3
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurchmesser) [/ [mm] 3/8/10
Drehzahl [min] 25000
Durchmesser des Werkzeugfutters [mm] 6
Durchmesser Werkzeuge, max. [mm] 50
Max Betriebsdruck [MPa] 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [1/min] 13
Schalldruck (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 97,0£3,0
Schallleistung (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 108,0+3,0
Schwingungen (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 09+15

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsatzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nachstehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die
Brandgeféhrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verletzungsgefahrdung zu beschrénken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstéandige Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elektrischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen
fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, der Reparaturen und Wartungen sowie der Veranderung des Zubehdrs oder bei einem Betriebseinsatz in der Nahe eines
Pneumatikwerkzeuges muss man auf Grund von vielen Gefahrdungen die Sicherheitsanleitung durchlesen und verstehen. Die Nichtausfiihrung obiger Tatigkeiten kann zu ernst-
haften Korperverletzungen filhren. Die Installation, Regelung und Montage des Pneumatikwerkzeuges darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden.
AuRerdem darf das Pneumatikwerkzeug nicht modifiziert werden, weil dadurch die Effektivitat und das Sicherheitsniveau verringert sowie das Risiko des Werkzeugbedieners
erhéht werden kdnnen. Die Sicherheitsanleitung nicht wegwerfen, sondern jedem Werkzeugbediener (ibergeben. Ebenso darf ein beschédigtes pneumatisches Werkzeug nicht
verwendet werden. Das Werkzeug ist einer regelmaRigen Inspektion in Bezug auf die erforderliche Datensicht entsprechend der Norm ISO 11148 zu unterziehen. Der Arbeit-
geber/Nutzer muss sich jedesmal, wenn das notwendig ist, mit dem Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen
Eine Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen von Teilen mit hoher Geschwindigkeit
hervorrufen. Man muss deshalb immer einen stoRfesten Augenschutz tragen. Der Schutzgrad ist in Abhangigkeit von der durchzufiihrenden Arbeit auszuwahlen. Man muss
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sich auch davon (iberzeugen, ob der zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist. Es ist regelmaRig zu dberpriifen, ob die Drehgeschwindigkeit nicht hher als der auf dem
Typenschild sichtbare Wert ist. Die Kontrolle sollte entsprechend den Empfehlungen des Herstellers ohne das montierte und eingesetzte Werkzeug erfolgen. Man muss sich
davon tiberzeugen, dass die wahrend des Funktionsbetriebes entstehenden Funken und Splitter keine Gefahrdung hervorrufen. AuRerdem ist das eingesetzte Werkzeug vor
dem Wechsel oder der Wartung von der Stromversorgung zu trennen. Ebenso muss standig auf das Risiko unbeteiligter Personen geachtet werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen
Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall fiihren, wenn lose Kleidung, Schmuck, Haare oder
Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug oder den Zubehérteilen entfernt gehalten werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Um dem Abtrennen der Hande sowie anderer Korperteile vorzubeugen, muss man den Kontakt mit der rotierenden Spindel und dem eingesetzten Werkzeug vermeiden. Durch
die Nutzung des Werkzeuges konnen die Hande des Bedieners verschiedenen Gefahren ausgesetzt werden, und zwar solchen wie Quetschungen, StoRe, Abschneiden, Ab-
scheren und heilen Stellen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe iber die Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal missen physisch in der
Lage sein, um mit der Anzahl, dem Gewicht und mit der Leistung des Werkzeuges fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man sténdig bereit
sein, sich gegen normale oder unerwartete Bewegungen zu stellen und immer (iber beide Hande verfiigen zu kénnen. Gleichgewicht halten und ein sicheres Aufstellen der
Fiie gewahrleisten. Man muss Schutzbrillen tragen. Ebenso wird die Verwendung von angepassten Handschuhen sowie Schutzkleidung empfohlen. Dagegen darf man keine
Umlauffeile bei einer Geschwindikeit einsetzen, welche die Nenngeschwindigkeit Uberschreitet. Wird mit dem Werkzeug tiber Kopf gearbeitet, ist ein Schutzhelm zu tragen.
Vorsicht! Das eingesetzte Werkzeug dreht sich nach der Freigabe der Starteinrichtung noch tber eine bestimmte Zeit. In Abhéngigkeit von dem zu bearbeitenden Material muss
man auch auf die Gefahren im Zusammenhang mit einer Explosion oder Feuer achten.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir einen Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewegungen beruht, ist der Bediener einer gewissen
Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme
Haltung einnehmen, die einen richtigen Stand der FiiRe gewahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der Bediener sollte wah-
rend einer l&ngeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermiidungen zu vermeiden. Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes
oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren,
sondern seinem Arbeitgeber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Geféhrdungen durch das Zubehor

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehérs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen. Das Zubehdr und die Betriebsstoffe sind nur in
solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Zubehdr eines anderen Typs oder von einer anderen Abmessung darf nicht verwendet
werden Wahrend und nach dem Funktionsbetrieb ist der Direktkontakt mit dem eingesetzten Werkzeug zu vermeiden, denn es kann heiss oder scharf sein. Es ist auerdem zu
priifen, ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit des eingesetzten Werkzeuges groRer ist als die Nenngeschwindigkeit einer Schieif- oder Poliermaschine bzw. ob die maxima-
le Betriebsgeschwindigkeit des eingesetzten Werkzeuges groRer ist als die Nenngeschwindigkeit des Werkzeuges. Eine Schleifscheibe, Schneidscheibe oder Fréser darf nie auf
der Schleifmaschine montiert werden. Die beschadigte Schleifscheibe kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen oder zum Tode fiihren. Es sind deshalb keine gerissenen oder
gebrochenen oder solche Scheiben zu verwenden, die fallen gelassen wurden. Es sind deshalb nur zugelassene Werkzeuge zu verwenden, die mit dem richtigen Bolzendurch-
messer eingesetzt werden. Man muss auch auf die Tatsache achten, dass die Drehgeschwindigkeit des Montagepunktes auf Grund der Erhéhung der Wellenlédnge zwischen
dem Ende der Hiilse und dem Montagepunkt verringert werden muss. Ebenso ist sich davon zu lberzeugen, dass die Lénge des in die Werkzeughalterung eingedrtickten
Bolzens mindestens 10 mm betragt (zu beachten sind auch die Empfehlungen des Herstellers fir die einzusetzenden Werkzeuge beachten). Vermeiden Sie auch Fehler beim
Anpassen des Bolzendurchmessers des eingesetzten Werkzeuges sowie des Klemmstiickes fiir das Pneumatikwerkzeug.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fir Verletzungen. AuBerdem muss man sich vor rutschigen Fléachen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervor-
gerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneumatikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn
es konnen verdeckte Gefahren bestehen, wie Elektrizitat oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Zonen bestimmt
und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tberzeugen, dass es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im
Falle einer Beschadigung wahrend der Anwendung des Werkzeuges eine Gefahrdung hervorrufen kénnen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub
Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Dampfe und Staub kénnen den Gesundheitszustand verschlechtern (zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler,
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Astma und/oder Hautenziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen in Bezug auf
diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die Mdglichkeit des
Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten. Der Austritt des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln des Staubes in einer verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort
wo Staub und Dampfe entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emissionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion
oder der Verringerung des Staubes oder des Rauches miissen zweckentsprechend genutzt und gemaR den Empfehlungen des Herstellers erhalten werden. Entsprechend
den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften sind die Atemwege zu schiitzen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist
entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch eine Minimierung der Emission von Dampfen und Staub ermdglicht wird. Die einzusetzenden
Werkzeuge sind entsprechend den Empfehlungen der Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Dampfe und des Staubes vorzubeugen.
Durch die Bearbeitung bestimmter Materialien entstehen Dampfe und Staub, die auch eine Explosion hervorrufen kénnen.

Geféahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen L&rmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehdrverlust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B.
standigen Gerauschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uber-
leitung von KontrollmaBnahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kdnnen solche Manahmen
umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers
und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Gehdrschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der
Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer besitzt, muss man sich immer
davon tberzeugen, ob er wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl, die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges
erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern hervorrufen. Die Hande sind deshalb weit weg von
den Buchsen der Schraubendreher zu halten. Wéhrend der Arbeit bei niedrigen Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn
die Hande und Finger gefiihllos sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerk-
zeuges aufhoren und anschlieBend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den
Empfehlungen der Bedienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des Schwingungspegels vermieden. Die Auswahl, die Wartung und der Austausch des verschlissenen, einge-
setzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Schwingungspegels vermieden. Dort, wo es mdglich ist, sollte
eine verdeckende Montage durchgefiihrt werden. Wenn die Moglichkeit besteht, muss man das Gewicht des Werkzeuges im Sténder, Spanner oder Aquivalent absttitzen. Das
Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff und unter der Beriicksichtigung der erforderlichen Reaktionskrafte festzuhalten, weil die Gefahrdung durch die Schwingun-
gen gewdhnlich gréRer ist, wenn die Kraft des Griffes hoher ist. Falsch montierte oder beschédigt eingesetzte Werkzeuge kénnen eine Zunahme der Schwingungen hervorrufen.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehdr oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luft-
druck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelméRige Kontrollen in Bezug auf lose Schiduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte
Luft muss von den Handen fern gehalten werden. Jedesmal wenn Universalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungs-
bolzen und Verbinder einsetzen, die gegen eine mégliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schiduchen sowie zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug schiitzen.
Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht tiberschritten werden. Beim Herumtragen des Werkzeuges darf es nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luftdurchflussmenge liefert. Ist der Versorgungs-
druck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das Druckluftwerkzeug ist iiber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und
gedlt. Der Zustand des Filters und des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter reinigen und das Ol in dem Oler ergénzen. Damit werden entsprechende
Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.

Werden zusétzliche Halter oder Stander verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt wurde. Eine entsprechende Arbeitsstellung
annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbewegung infolge der Drehmomenteinwirkung entgegen wirken kann.
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Auf die Umgebung des Arbeitsplatzes achten, die Schleifmaschine kann es leicht durchschneiden.

Keine Schleifscheiben und Werkzeuge zum Schieifen mit der Seitenflache, zum Schneider verwenden.

Keine Scheiben zum Schneiden oder zum Frasen verwenden.

Die Schleifringblatter zur Selbstbefestigung sollen zentrisch auf dem Kissen der Schleifmaschine aufgelegt werden.

Nach dem Ausschalten der Schleifmaschine abwarten bis das Werkzeug zum Stillstand kommt, erst dann ablegen.

Vor dem Einbau der zusatzlichen Zubehdrteile ist sicherzustellen, dass die max. Drehzahl der Zubehorteile die Drehzahl der Schleifmaschine nicht Uberschreitet. Nur Werk-
zeuge mit dem in der Anweisung gegebenen Schaft verwenden. Das Einsatzwerkzeug soll sicher und einwandfrei befestigt werden. Keine Reduzierhillsen und Reduzierringe
verwenden, um die Durchmesser der Spindel und der Schleifscheibe anzupassen.

Die Schleifscheiben gemaR den Anweisungen des Herstellers aufbewahren und verwenden. Keine beschédigten Zubehdrteile verwenden. Fehlerhafte Zubehdrteile unverzig-
lich gegen neue und funktionsfahige austauschen. Den Zustand der Spindel und Werkzeugfutter auf eventuellen Verschleift oder Beschédigungen priifen.

Die Schleifmaschine darf in der Explosion gefahrdeten Raumen nicht benutzt werden. Die entstehenden Funken kénnen einen Brand verursachen.

Nach dem Einbau der Schleifscheibe das Werkzeug fiir 30 Sekunden in der sicheren Lage in Betrieb setzen. Sollten iberméaRige Vibrationen oder irgendwelche Strungen in der
Funktion der Schleifmaschine festgestellt werden, dann ist die Schleifmaschine sofort auszuschalten. Jegliche Stérungen sollten vor wiederholter Inbetriebsetzung beseitigt werden.
Die Drehzahl der Schleifmaschine darf die an dem Datenschild gegebene Drehzahl nicht Gberschreiten.

Wahrend der Bearbeitung mancher Werkstoffe konnen giftige oder brennbare Staube oder Dunste entstehen. Nur in ausreichend geliifteten Rdumen arbeiten und personliche
Arbeitsschutzmittel verwenden.

Bei der Auswahl der Schutzmittel die Art des bearbeiteten Werkstiickes berlicksichtigen.

Es ist sicherzustellen, dass die wahrend der Arbeit entstehenden Funken und Abfélle keine Gefahrdung darstellen.

Die personliche Arbeitsschutzmittel wie Handschuhe Schiirze, Helm tragen.

Ist das Werkzeug mit der eingebauten Schleifscheibe unter gefallen, dann vor dem wiederholten Einschalten den Zustand der Schieifscheibe genau untersuchen.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschadigt ist. Wurden Beschéadigungen festgestellt, dann sollten die
beschédigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.
Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuchtigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte Anschluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des
Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositét SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endsttick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschlieRen. (I1)

An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstlick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehorteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoRwerkzeugen geeignet sind

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung gegen Uhrzeigersinn. Dort wo méglich ist, die
Druckhéhe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieRen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8” (10 mm) verwenden. Sicherstellen, dass die Schlauchfestigkeit
zumindest 1,38MPa betrégt. (1ll)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige Gerausche oder Vibrationen entstehen.

Gerét in und auBer Betrieb nehmen

Achtung! Vor Inbetriebnahme des Druckluftgerates sicherstellen, dass das Einbauwerkzeug keine Gegensténde und insbesondere keine Korperteile beriihrt.

Das Werkzeug wird mit einem Heben in Betrieb genommen, der das Druckluftventil 6ffnet und fiir die Druckluftlieferung fiir den Gerateantrieb sorgt. Ist der Hebel mit einer Sperre
gegen unerwiinschtes Hebelbetatigen ausgeristet, ist die Sperre so zu verstellen, dass sie parallel zum Hebel steht, anschlieBend Hebel zum Gerategehéuse driicken. So wird
das Gerat in Betrieb genommen. Gerat auf Nenndrehzahl gehen lassen und erst danach mit der Arbeit beginnen.

Durch das Lésen des Hebels wird das Druckluftgerat auRer Betrieb genommen. Der Hebel springt in die Neutrallage selbsttatig zuriick und wird durch die Sperre gesichert. Dabei
ist es zu beachten dass sich das Einbauwerkzeug noch eine gewisse Zeit bewegen kann. Gerat nicht zur Seite legen, bis das Einbauwerkzeug ganz stillsteht.
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Einbau und Austausch der Zubehérteile (V)

Sicherstellen, dass die max. Drehzahl der Zubehdrteile hoher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine. Die Hinweise des Herstellers der Schleifscheiben hinsichtlich der Dreh-
zahl und Schaftléange in der Spindel beachten.

Spindel fest anfassen und Befestigungsmutter soweit I6sen, bis das Zubehdrteil hinein kommt.

Das Zubehdrteil so befestigen damit zumindest 10 mm der Schaftiange in der Spindel steckt.

Die Befestigungsmutter mittels Schiissel fest und sicher anziehen.

Einsatz der Schleifmaschine

Das Werkzeug zu der jeweiligen Betriebsart wahlen. Vor Arbeitsbeginn abwarten bis die Schleifscheibe die volle Drehzahl erreicht. An das Werkstiick nur laufende Schleif-
scheibe anlegen.

Einen angemessenen fiir die Bearbeitung des Werkstiickes erforderlichen Druck auf die Schleifscheibe austiben. Ein zu hoher Druck kann die Schieifscheibe beschédigen und
das Risiko der Kérperverletzung herbeifiihren.

Wahrend der Arbeit kdnnen Funken entstehen und die Werkstickteile kdnnen abbrechen. Es ist dafiir zu sorgen, damit Funken und die abgebrochenen Werkstiickteile keine
Gefahrdung des Arbeitsplatzes verursachen.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Losungsmittel oder andere brennbare Flissigkeiten verwenden. Die Dampfe kdnnen entziinden und eine Explosion des Werk-
zeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeifiihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehauses verwendeten Losungsmittel kénnen die Dichtungen erweichen. Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgfaltig
trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziiglich von der Druckluftinstallation abgetrennt werden. Samtliche
Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das Innere der Druckluftinstallation gelingen, kénnen eine Zer-
stérung des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der Druckluftinstallation herbeifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) diber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschliefen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und
die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten. Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges iiber den Lufteinlauf und dazugehérige
Offnungen einfiihren. Es wird empfohlen, das OI SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieBen und eine kurze Weile laufen lassen.
Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden. Das durch die Auslauféffnungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine
Beschadigung der Werkzeugdichtungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Vierwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschadigungen sichtbar sind. Mithehmer, Spannfutter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.
Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung
zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Stérungen
Nach Feststellung irgendeiner Storung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschédigten Werkzeuges kann zur Kérperverletzungen fiihren. Samtliche Repara-
turen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autorisierten Werkstatt durchgefihrt werden.

Storung

Eine Kleinmenge von WD-40 liber Lufteinlauf einflihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten an dem Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa
30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu groRe Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den
Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das Werkzeug
[uft nicht an

Das Werkzeug lauft an und dann die | Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behalter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe der Entleerung des Behalters liefert der
Drehzahl sinkt Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstérkeren Kompressor verwenden.
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Storung MaRnak
Leistuna zu Klein Sicherstellen, dass die Schlduche einen Innendurchmesser von zumindest 3/8 / 10" besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max. Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das
9 Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an die Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir den Hausmiill geworfen werden, da sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe
enthalten. Wir bitten um Ihre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit nattirlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sam-

melpunkt fir verbrauchte Anlagen und Geréte iibergeben. Um die Menge der beseitigten Abfélle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wiederverwertung
in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOACTBA
MHeBmaTnYeckas WnmnoBanbHas MallMKa - YCTPOACTBO C NUTAHWEM CTPYel KOMMPECCUPOBAHHOTO BO3AyXa Moz COOTBETCTBYIOLLMM AaBneHueM. C noMoLLbio abpasnBHbIx

1 WnucoBanbHbIX KPYroB MOXHO 0BpesaTh u LWnMgoBaTh pasHOBUAHBIE MaTepUanbl. YCTPOACTBO HE NpegHasHa4eHo Ans HenpepbiBHOM paboThl. MpasunbHas, 6e30TkasHas
1 6esonacHas paboTa yCTpoiCTBa 3aBUCHT OT MPABUIBHOI 3KCMNyaTaLuy, B CBA3M C YEM:

MNepen Havanom paboTbi ¢ yCTPONCTBOM HEOGXOAMMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCA € COAEPKAHUEM MHCTPYKLMM 1 cOepeyb ee.

lMocTaBLLKK He OTBEYaET 3a BCAYECKWI YLeph, HaHEeCeHHBII B pesynbTaTe NoMb30BaHIsS YCTPOCTBOM BOMPEKM €10 NpeaHasHaveHmio, Hecobniogenmns npasun 6e3onacHocTn
W YKa3aHWil U3 HACTOSILLE MHCTPYKLMK. TMoNb30BaHNE YCTPOACTBOM BOMPEKM Ero MPeAHA3HAYEHII0 BbILIBAET TakKe MOTEPH rapaHTUHLIX MpaB NoTpebuTens no nosogy
HapyLLEHS rapaHTUIHOTO Z0roBOpA.

OCHALLIEHKE

I.IJnmboaaanaﬂ MallnHa OCHalleHa coeanHuTenem, ¢ NOMOLLbIO KOTOPOro €€ MOXHO NMOAKIHYUTD K MHEBMATUYECKOI cucTeMe. B koMnnekTe YncnsSTes Takke Knkouu, ¢ nomMo-
LLIbIO KOTOPbIX MOXHO 3aKpenuTb A0NONHUTENbHOE OCHALLEHWE B NaTpOHe.

TEXHWYECKUE JAHHBIE
Mapawmetp EavHuua namepexus 3HayeHue
Howmep no karanory YT-09633
Bec [ka) 0,33
[lnametp Bo3gywwHoro npucoesvrutens (PT) [']/ [mm] 1416,3
[lnameTp LunaHra nogauv Boayxa (BHYTPEHHWIA) ["]/ [mm] 3/8/10
0BopoTbl [min] 25000
[lnametp natpoHa [mm] 6
MakcumanbHlit AuameTp o6opyaoBaHus [mm] 50
PexomerzoBaHHoe paboyee [MPa] 0,63
Tpebyemoe TeyeHne Boaayxa (npu 6,2 bar) [I/min] 13
Axyctuyeckoe aasnenme (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 97,030
AkycTuyeckas moHocTb (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 108,0+3,0
Konebanus (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 09+15

OBLUWE NPABUINA BE30MACHOCTH

BHVIMAHWE! Bo Bpems nonb3oBaHs THEBMATUYECKUM YCTPOCTBOM 06513aTenbHO cobniofaTh OCHOBHbIE NMpaBuna TpyLoBoi 6e30MacHOCTY, BKMioYast NPUBELEHHbIE HIKe, C
LieMnblo OrpaHUYeHIst prcka noxapa, yaapa aMekTpU4ecKUM TOKOM 1 n3bexaHusi TENeCHbIX NOBPEXAEHNIA.

lMepen Hayanom nonb30BaHUs AAHHOTO ychOVICTBa Heobxoaumo I10.E|p05HO O3HAaKOMUTbLCA C MHCprKLIVIeﬁ u c6epeqb ee.

BHUMAHWME! O3takomuTbCst CO BCeMM NPUBEAEHHBIMM HIDKE MHCTPYKLMsIMU. HecobrioneHne MOXET CTaTb MPUUMHOI yapa SNeKTPUYECKVM TOKOM 1 TEMECHBIX MOBPEXAEHWA. MoHs-
The ,HEBMAaTUYECKO. YCTPONCTBO', NPUMEHSIEMOE B MHCTPYKLMSIX, KACaeTCs BCEX YCTPOWCTB C NUTaHUEM CTPyeil KOMMPECCUPOBAHHOMO BO3AyXa N0, COOTBETCTBYIOLLNM JaBNEHNEM.

COBMIOJATb MPUBEAEHHBIE HAXE NHCTPYKLIMNA

06Lwme TpeboBanms k GezonacHocTn

Mepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTA, TEXHUYECKOro 0BCTYXMBaHNUS U 3aMeHbl MPUHALMEXHOCTEN UMK B Cyyae BbiMonHeH!s paboT Bo3ne MHEBMATUYECKUX UHCTPY-
MEHTOB, Y4MTbIBas MHOXECTBO ONACHOCTEN, HE0BXOAUMO NPOYMTATb W NOHATL MHCTPYKLMIO MO TexHuke GesonacHocTu. HecobniofeHne aaHHoOro TpeboBaHNs MOXET NPUBECTM
k CepbesHbIM TpaBMaM. YCTaHOBKa, HACTPOIAKa 1 MOHTaX MHEBMATNYECKIX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbIMOMHATLCA TONMbKO KBANMMULMPOBAHHLIM 1 0By4eHHbIM nepcoHanom. 3a-
MpeLLeHo MoAMGULMPOBATL MHEBMATNYECKIA MHCTPYMEHT. MoandukaLm MOryT CHU3UTb ShEKTUBHOCTb 1 BE30MacHOCTb MHCTPYMEHTA, @ Takke YBENUYUTL PUCKHA, KOTOPBIM
noABepraeTcs oneparop MHCTPyMeHTa. He BbibpacbiBaTb MHCTPYKLMIO NO TeXHWKe 6e30macHoCTy - ee criedyeT nepenath oneparopy MHCTPYMeHTa. 3amnpeLLeHo Cnonb3oBaTb
MOBPEXAEHHbIA NHEBMATUYECKU MHCTPYMEHT. HeobXoanMo neproanyecky NpoBepsiTb YUTabeNbHOCTL AaHHBIX Ha MHCTPYMeHTe, kak aToro Tpebyet craHaapt ISO 11148. Pa-
6otogatenb / nonb3oBatenb AOMKEH 0BPaTUTLCS K MPOU3BOANTENIO ANst 3aMeHbI 3aBOACKONO LUMTKa B Cryyae HeobXoaumocTy.

OPUTUHANBHASA MWHCTPYKLUMWS o
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OracHoCTH, CBsi3aHHbIE C BbibpackiBaeMbIMi 3reMeHTaMm

lMoBpexaeHue obpabaTbiBaeMoro NpegmeTa, NpUHaANEXHOCTEN UK faxe CMEHHOTO paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb MPUYNHON BbIBpPOCA anemMeHTa Ha BbICOKON CKOpO-
cTi. Beeraa HeobxoaMmo 1Cnonb3oBaTh YAaponpoYHyto 3alumTy Ans rmas. CTeneHb 3awyThl cneayeT nofbupaTtb B 3aBUCKMOCTY OT BbINOMHAEMON paboTbl. Y6eauTbes, YTo
06pabaTbiBaeMblii NPeOMeT HaAexXHO 3aKkpenmeH. PerynsipHo NpoBepsTb COOTBETCTBIE PaKTUYECKOI CKOPOCTY BPALLEHNS MIHCTPYMEHTA C HOMUHAIBHOI CKOPOCTbIO, YKa3aHHO
Ha 3aBofiCKOM LTKe. MpoBepka Npon3BoaMTLCS 6E3 CMEHHbIX PabOUMX UHCTPYMEHTOB W B COOTBETCTBIM C UHCTPYKLMSIMU NPOV3BOAMTENS. YOEAUTBCS, UTO MCKPbI U OCKOIKY,
obpasytoLumecs Bo Bpemst paboTbl, He NPEACTaBNSIoT onacHocTU. OTCOEAMHUTL YCTPOCTBO OT UCTOYHMKA NUTAHWS NEPEs TEXHUYECKUM 06CNYKUBaHUEM UMM 3AaMEHOI CMEH-
Horo paboyero MHCTpyMeHTa. Takke BCErfia CreayeT yuuTbiBaTh PUCKM, KOTOPLIM MOTYT MOABEPraThCs IOCTOPOHHME NMLa.

OnacHoCTH, CBS3aHHbIE C 3aMyTblBaHUEM
3anyTblBaHNE MOXET CTaTb MPUYMHON YAYLLIBS, OCKaNbMMPOBAHKS UMMM TPaBMbI, €CIIM CBOBOAHAS OAEX[a, YKpaLLEeHWs, BONOCK! 1 NepyaTku He YAepXKvBaTL BAANM OT MHCTPY-
MEHTOB U NPUHAANEXHOCTEN.

OnacHocTy, cBA3aHHbIe ¢ paboToit

[ins npenoTBpaLLEHIs NOPE30B PYK 1 APYTUX YacTel Tena crieayeT u3beraTb KOHTAKTa C BPALLAOLLMMCS LMMHAENEM 1 CMEHHBIMI PaGo4MMI MHCTPYMeHTaMK. Bo Bpemst ucnonb-
30BaHIsi MHCTPYMEHTA Pyku Oniepatopa MOryT NMOfBepraThes CreflyHoLLUMM OnacHoCTaM: ApolreHue, yiapsl, OTpesaHue, CTipaHue, oxorv. Heobxoaumo uenonb3oBarb COOTBETCTBY-
foLLMe nepyaTku Ans 3awmTbl pyk. Onepatop 1 06CNyXMBaIOLMIA NEPCOHAN AOMKHbI BbiTb (U3NYECKM B COCTOSIHIM CNPaBUTLCS C PAa3MEPOM, BECOM 11 MOLLHOCTbIO MHCTPYMEHTA.
CrienyeT npaBurbHO JepkaTb MHCTPYMEHT. BbiTb FOTOBLIM OTPearupoBaTh Ha HopMarbHbIe Uil HeoXUaaHHbIE ABWKEHUS, a Takke BCerta ObiTb FOTOBLIM MCMONb30BaThL 06 Pyku.
CoxpaHsiTb paBHOBECHE W MPaBUITbHYHO MO3ULMIO HOT, 0BeCresmBatoLLyto Ge3onacHocTb. HaaeBaTh 3aLuTHble 04KM, TakKe PEKOMEHAYETCS CNONb30BaTb NpUTeratoLLye nepyaTki 1
COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLUMTHYHO ofexay. He ncnonb3oBatb Gopdpesy Ha CKOPOCTH, MPeBbILLAIOLLE HOMMHAMBHYI0. Ecrin TpebyeTcs paboTtaTb ¢ NOAHSATLIM Haf, FONOBON MHCTPYMEH-
TOM, Torzja 06SI3aTeNbHO CIEMyeT UCMONb30BaTb 3aLMTHYI0 kacky. CobmioaaTb 0CTOPOKHOCTb, MOCKONbKY CMEHHbII pabounii HCTPYMEHT eLLe BPALLAETCS B TEYEHUE HEKOTOPOTO
BPEMEHI NoCTe BLIKIHYEHMS YCTPOIACTBA. B 3aBucuMocTy ot obpabartbiBaeMoro Matepuarna CrieflyeT yuuThIBaTh ONacHoCTb B3pbiBa MM Noxapa.

OnacHoCTH, CBSI3aHHbIE C NOBTOPSIOLMMUCS IBUKEHUSIM

Bo Bpems Ucnonb3oBaHNs MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB Anst paboThl, CBA3aHHOM C NOBTOPSIOLLMMUCS ABIKEHUSIMU, OMEPaTop MOXET YyBCTBOBATbL AMCKOMAOPT B pyKax, nne-
Yax, Npennneybsx, Wee Uim Jpyrux YacTsx Tena. B cryyae 1cnonb3oBaHusi THEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB, OMEPaTop JOMKEH 3aHsTb yaoBHOE nomnoxeHue, obecreumnBatoLLee
NpaBubHOE PacronoXeHne CTon, v n3beraTb CTpaHHbIX U He 0BECTIEYMBAIOLLMX PABHOBECUS NONOXeHMIA. OnepaTop AOMKEH MEHATL NONOXEHNE BO BPEMS ANUTENbHOI paboTsl,
370 NOMOXeET n3bexatb AvckomdopTa 1 yctanocTv. Kora onepatop UCMbITIBAET Takvie CUMMTOMBI Kak: MOCTOSHHBIA Ui MOBTOPSHOLLIMIACS AMCKOMAOPT, 60Mb, MynbCUPYHOLLYIO
Bonb, NokanbIBaH1e, OHEMEHIE, YOKEHNE U OKOYEHENOCTb, OH He [IOTTKEH WX UTHOPUPOBATb, a 06s3aH COOBLUMTL O HIUX CBOEMY paboToAaTento 1 0GpaTUTLCS K Bpady.

OnacHoCTH, CBSI3aHHbIE C MPYUHALMEXHOCTSMM

OTCOEANHUTDL YCTPOIICTBO OT UCTOYHMKA MUTaHIUS Nepez 3aMeHOV CMEHHbIX PabouMx MHCTPYMEHTOB UMW NPUHAANEXHOCTe. /cnonb3oBaTh NPUHAANEXHOCTU U pacXofHble
Matepuarsbl TONbkO PEKOMEHAO0BaHHbIX NPOU3BOAMTENEM Pa3MEPOB M TUMOB. 3anpeLLeHo MCMONb30BaTh MPUHALNEXHOCTY APYrUX TUMOB Uk pasMepoB. M3beratb Hemocpes-
CTBEHHOTO KOHTaKTa CO CMEHHbIM pabounM UHCTPYMEHTOM BO BpeMsi M nocrie paboThl, NOCKOMbKY OH MOXET BbiTb FOpSuMUM UM OCTPbIM. YOeANUTLCS, 4TO MakcuMarbHash Cko-
poCTb PaboThl CMEHHBIX PabO4NX MHCTPYMEHTOB NPEBbLILLIAET HOMUHAMBHYH CKOPOCTb LWAMGOBANBHOM UV NOMMPOBANBHON MaLLMHBI. YOeaUTLCS, YTO MakcuManbHas CKOpoCTb
paboTbl CMEHHbIX paboynx MHCTPYMEHTOB MPEBbILLIAET HOMUHAMBHYH0 CKOPOCTb YCTPOWCTBA. KaTeropuiecky 3anpeLLeHo yeTaHaBnmBaTh Ha LWnvdoBanbHoM MalumHe abpaavs-
HBIA KpYT, AUCKOBYHO My U dpesy. MoBpexaeHHbI abpasuBHbIN KPyr MOXET NPUBECTM K O4EHb CEPbE3HBIM TPaBMaM UNi CMEPTU. 3anpeLLeHo UCTonb3oBaTb TPECHYBLLME,
CrioMaHHble U ynasLuke aucki. MoXHO UCMonb30BaTb TOMBKO pa3peLueHHble CMeHHbIe paBoune UHCTPYMEHTHI C COOTBETCTBYHOLMM AvamMeTpoM WrudTa. Heobxoaumo 06-
paTUTh BHUMaHUe, YTO YaCcTOTa BPALLEHWst TOUKM MOHTaXa AOMKHA ObITb YMEHbLUEHa B CBSI3W C YBENMYEHWEM ANWHbI Bana MeXzy KOHLOM BTYNKM 1 TOYKOM MOHTaxa. CreayeT
y6ennTbes, YTO MUHUMarbHas ANuHa WTUdTa 3aXaToro B NaTPOHE MHCTPYMEHTa paBHa, No kpaiiHel Mepe, 10 MM (Takke HeOBXOAMMO Y4eCTb pekoMeHAALMN NPOU3BOANTENS
CMEHHbIX paboumx MHCTPyMeHTOB). CneayeT ocTeperaTbest OLWMBOK Mpy NpUNacoBke UamMeTpa CMEeHHbIX paboumx MHCTPYMEHTOB 1 3aX1Ma MHEBMATUHECKOTO YCTPOCTBA.

OnacHocTy, CBA3aHHbIE C MECTOM paBoTi

CKONbXEHMS], CIOTbIKaHNA 1 NAAeHIs ABNSIOTCA MMaBHBIMK NPUYMHaMK TpasM. OCTeperaTbCsi CKOMb3KMX MOBEPXHOCTEN, 06Pa30BaHHbIX B PE3yrkTaTe UCMOmNb30BaHMS MHCTPYMEH-
Ta, a TakKe CMOTLIKAHWI O LUNAHTY NHEBMATUYECKON ycTaHoBKW. CoBMiofaTh OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMON 06CTaHOBKe. MoryT UMETb MECTO CKpbIThIE ONacHOCTY, Takue Kak amnek-
TPUYECTBO UM PYr1e KOMMYHIKALMM. TTHEBMATUYECKWIA MHCTPYMEHT He NPeaHa3HaueH ANs UCMONb30BaHMS BO B3PbIBOOMACHBIX 30HAX 1 HE UMEET NeKTpou3onsLmum1. YoeauTses,
4TO OTCYTCTBYIOT Kakue-MBo ANexTpU4eckue NPOBOAA, rasoBble TPYBLI U T.N., KOTOPbIE MOMYT CO3aTb OMACHOCTb B Cly4ae MOBPEXAEHIS BO BPEMS UCTIONb30BaHHS MHCTPYMEHTA.

OnacHoCTH, CBA3aHHbIE C Napamu 1 Mbirbio
Mbinb 1 Napbl, 06pa3oBaHHbIE B pe3ymnsTaTe UCTONb30BaHIS MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb NPUUMHON YXYALIEHS 300POBLS (HANPUMED, pak, BPOXAEHHbIE MOpokM, acT-
Ma unnu gepmarut). NMoatomy HeOBXOAMMO OLIEHUTL PUCKV U BHEAPUTH COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA KOHTPOMS Haz AaHHBIMM dakTopamu. OLEHKa PUCKOB [OMKHa BKIKOYATb OLIEHKY
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BNUSIHWSI MbINK, 0Bpa3oBaHHON B pesyriTate CMoNb3oBaHs MHCTPYMEHTa, 11 BO3MOXHOCTb MOAHSITUS B BO3AYX CYLLECTBYIOLIEN Nblnu. MOTOK BLIXOASLLEro BO3AyXa HE0BXoauMo Ha-
MpaBisiTb TakvM 06pasoM, YToBbl CBECTU K MUHIMYMY MOHSTUE MbiNK B 3aNbiNeHHO! cpeae. B MecTax BO3HWKHOBEHMS! MbInv AN MapoB, UX KOHTPOMb B UCTOHMKE BbIGPOCA AOMKEH
CTaTb NPUopUTETOM. BCe MHTErpUpoBaHHbIE thyHKLM 1 0B0pyAoBaHIE Ans cO0pa, M3BMEYEHNs Mbin (AbIMa) MO0 YMEHbLIEHUS €€ KONMYECTBa AOMKHBI MCTIONb30BATHCS MPABUIBHO
11 0BCNYXMBATLCS B COOTBETCTBAM C MHCTPYKLIMSIMI NPOU3BOauTENs. Mcnonb3oBaTh CPEACTBA 3aLUMTLI OPraHOB [bIXaHis B COOTBETCTBIM C YkasaHUsIMW paboToaaTensi U COrmacHo
TpeGoBaHNsAM MO rUrveHe 11 Ge30MacHOCTM. JKCMyaTaLMs U TEXHUYECKOE 0BCTYXUBAHUE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA AOMKHbI OCYLLECTBNATLCS B COOTBETCTBIAM C UHCTPYKLMSIMU
110 3KCMMyaTaLyy, YTo NO3BONUT MUHUMIU3UPOBATL 0Bpa3oBaHIe NApOB U Nbinu. Bbibupats, 06CnymBaTL 1 3aMEHsITh USHOLLEHHbIE CMEHHbIE PaBoumMe MHCTPYMEHTLI COMacHo MH-
CTPYKLMM 10 3KCMyaTaLm, 4tobbl n3bexats yBennyeHns 06pasoanms nbimv 1 napa. Mpu 06paboTke HEKOTOPbIX MaTepUaros MOryT 06pa3oBLIBaTLCS B3PLIBOONACHBIE Napbl U Mbifib.

OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LLIYMOM

BosgelicTaue Luyma BbICOKOro YpoBHs 663 HaanexalLei 3aLnTbl MOXET CTaTb NPUYUHONA NOCTOSIHHO M HEOBPATUMON NOTEPU CryXa, a TaKkKe ApYrux Npobnem, Takux Kak, LLyM B yLuax
(3BOH, XynoKkaHMe, CBUCT Unu ryaeHue). Heobxoanmo OLIEHUTb PUCKV U BHEAPUTL COOTBETCTBYIOLLIME CPEACTBA KOHTPONS Haj AaHHbIMI (akTopamu. COOTBETCTBYHOLLMIA KOHTPONb C
LIENbO CHIKEHWS PUCKa MOXET BKITOUaTb WCTIONb30BaHIE AEMMMPYHOLLMX MaTep1arios, NpeoTBpaLLaloLLmX ,380H  0bpabaTbiBaeMoro npeameTa. Vcnonb3oBaTs cpeacTsa 3aluThl
Cryxa CreflyeT B COOTBETCTBUY C UHCTPYKLMSIMU paboToaaTensl U B COOTBETCTBUM C TPEGOBAHUSIMY MO rUrveHe 1 Ge30nacHOCTY. JKCrnyaTaums i TeXHUYeckoe 06CTyxvBaHIE NHEB-
MaTI4ECKOrO MHCTPYMEHTA OMKHbI OCYLLECTBASITLCS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMM N0 SKCMyaTaLim - 3T0 NO3BOMNT 13BEXaTh HEHYKHOTO YBENMYEHMS YPOBHS Lyma. Ecriv nHes-
MaTIYECKVIA IHCTPYMEHT OCHALLIEH FNyLUMTENeM, BCEraa HeobXoamumo yoeanTsCs, YTo BO BPEMS UCMOMb30BAHIS MHCTPYMEHTA OH YCTaHOBMEH NpaBUmbHO. BbibipaTb, 06CnyxuBaTh 1
3aMEHSITb M3HOLUEHHbIE CMEHHbIE PAb0YME MHCTPYMEHTbI CIELYET COMMAaCHO MHCTPYKLMM MO SKCMyaTaLi. STO MO3BONUT U3BEXATb HEHYXKHOMO YBENMYEHS LWyMa.

OnacHocTH, BbI3BaHHbIE BUOpaLMsMM

BubpaLys MoxeT npuBecTy k HeobpaTMOMy NOBPEXAEHIO HEPBOB 11 KDOBOCHABXEHWS KUCTEN 1 pyK. Pykv cnieyeT fepxaTb Ha COOTBETCTBYIOLLEM PACCTOSHUM OT NaTpoHa ape-
. HeoGxoanmo Tenro ofjeBatbest Bo BpeMs paboThl B XONOAHYH0 NOTOzY, U PYKW JOMKHBI BbITb TEMNbIMI U CyxuMu. B criyuae oHeMeHus, nokarbisausi, 6om1 um npyu nobeneHum
KOV Ha nanbliax 1 pykax, HeoBXOMMO MPeKpaTUTL pPaboTaTb C MHEBMATUYECKUM UHCTPYMEHTOM, COOBLUMTL paboTopartento 1 oGpaTuThes k Bpady. CobnioneHue ykasaHui H-
CTPYKLMM N0 SKCMMyaTaLym BO BpeMs UCTOMb30BAHNS M TEXHUYECKOTO 0BCyXIBaHWSI MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA NO3BOMNT U3BEXaTh HEHYXHOTO YBENUUYEHNS YDOBHS BUOpa-
L. He 1crionb3oBaTh U3HOLLEHHBIX WK MIIOXO NPUNACOBaHHbIX HACAZOK, MOCKONbKY 3TO MOXET MPUBECTM K 3HAUMTENbHOMY YBEMMUEHUO YPOBHS BUGpaLm. Beibupats, obeny-
KVIBaTb W 3aMEHSTb U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE Pabouie MHCTPYMEHTBI CriedyeT COrMacHo MHCTPYKLMM N0 SKCMyaTaumi. 3To No3BOMNT 13BeXaTh HEHY)XHOTO YBENUYEHIst BUBPaLMA.
o BO3MOXHOCTV MOHTaX CrieayeT BbIMOMHSTL C UCMOMb30BaHMEM 3alLMTHBIX SKPaHOB. ECr 3T0 BO3MOXHO, MIHCTPYMEHT CrieZlyeT NOAAEPXIUBATH C MOMOLLBH CTOIKY, HATSKUTENS
unn GanaHcupa. VIHCTpyMeHT HeobXOAUMO AepxaThb NErko, HO HafIEXHO, Y4UTbIBask BOIMOXHbIE CUITbl PeaKLMM, MOCKONbKY OMACHOCTb, Bbi3BaHHas BUGpaLMEN, kak MpaBumo,
BO3paCTaeT Npy GOMbLIEM yCUnAM 3axumMa. HenpasumibHO YCTaHOBNEHHBIE Ui NMOBPEXEHHbIE CMEHHbIE PABbouMe MHCTPYMEHTBI MOTYT CTaTb MPUYMHON YCUNEHMS BUGpaLMN.

[lononHUTenNbHbIE MHCTPYKLMM N0 Ge30MacHOCTU sl THEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CoxaTblii BO3YX MOXET NPUBECTY K CEPbE3HBIM TPAaBMaM:

- BCErza OTKMioYaTh nofayy Bo3ayxa, CTPaBUTL JaBneHue Bo3ayxa U3 LMaHra U 0TCOEAMHUTL UHCTPYMEHT OT MOAAYM BO3LYXa, ECHN: MHCTPYMEHT He UCTONb3yeTcs, Nepes
3aMEHOI NPUHAANEXHOCTEN NN BO BPEMS BbINOMTHEHUS! PEMOHTHBIX paboT;

- HUKOTZia He HanpaBnsiTh CTPYH BO3fyXa Ha cebs unu [pyrux niofei.

Ynap LUNaHroM MOXET MPUBECTY K CEPbE3HBIM TpaBMaM. Beera HeobxoarMo NpoBepsiTh LUNaHT U COEAVHEHNS HA MPEAMET Hanuuns MOBPEXAEHMIA, a Takke He ocrabneHb
1 oHW. He criepyeT HanpaBnsTh HA Pyku CTPYHO XONOHOTO BO3ayxa. Kaxablii pas, Korfa UCTomnb3yHTCs YHUBEPCATbHbIE BUHTOBbIE COEOUHEHNS (LUTUCTOBbIE COBOUHEHMS),
HeoBX0aMMO NPUMEHSITb CTEPXKHI M COEOVHUTENM, NPELOXPaHSIHOLLME OT BO3MOXHbIX MOBPEXAEHMIA COBANHEHMI MEXAY LUNaHraMu, a Takke MEXAY LUNaHrOM U UHCTPYMEHTOM.
He npeBblluaTh yka3aHHOMO ANIs MHCTPYMEHTa MaKCUManbHOrO AaBNeHus BO3ayxa. KaTeropuyHo 3anpeLLeHo nepeHocuTb HCTPYMEHT, AepXa ero 3a LUaHr.

OKCMNYATALMOHHBIE YCNOBUA

Heobxoanmo ybeanTbcs B TOM, YTO MCTOYHMK KOMMPECCMpoBaHHOro Boayxa obecneunsaeT Tpebyemoe pabodee AaBneHne M COOTBETCTBYlOLEE TeyeHne Bo3dyxa. B cny-
Yae Ype3MEPHOTO 1aBNEHNs BO3AyXa NUTaHWs CrieflyeT BOCMONb30BATLCS PEAYKTOPOM C MPEAOXPaHUTENbHBIM KranaHoM. [THEBMATUYECKOe YCTPOICTBO AOIMKHO NUTATHCS C
1CMOMb30BAHNEM CUCTEMbI (PUMLTPA M MACTEHKI. OTO 0BECTIEUMT YMCTOTY U OBHOBPEMEHHO YBNaXHeHUe Bo3ayxa MacnoM. CocTosiHUe (UnbTpa 1 MacneHku Heobxogumo
NpoBEPsTH NEPEA KaxabIM MyCKOM W B Crly4ae NOTPEBHOCTY 0uMCTUTL OUMLTP U 106aBUTL Macna B MacneHky. 3To obecneunT Haanexallyto aKcnnyaraumio yCTpoiicTsa 1
MOBBICUT €r0 XMBYYECTb.

B cryyae npuMeHeHst LOMOMHUTENbHBIX PYKOSITOK WMk OMOPHbIX CTOEK CrieayeT YOeanTbCs B TOM, YTO MHCTPYMEHT NPaBUbHO M HAZLEXHO 3aKpensieH.

Heobxoumo NpuHsiTL COOTBETCTBEHHYIO N03Y, 06ECTIEYMBAIOLLYHO MPOTUBOAEICTBIE HOPMATbHBIM U HEOXIAAHHBIM [JBUXEHUSIM YCTPONCTBA, BbI3BaHHBIM MOMEHTOM BpaLLEHHS.
OBpalyaTb BHUMaHWe Ha OKpY)XeHue paboyero MecTa; LinnghoBasbHash MaLLMHA MOXET JETKO MepenuinTb HEKOTOpbIE ANEMEHTbI.

3anpeLuaeTcs NoMb3oBaTbCS abpa3vBHLIMU KpyraMut 1 MHCTPYMEHTaMU, NpeaHasHaueHHbIMI NS WndoBKM GOKOBOI MOBEPXHOCTBIO, C LIEMbIO pexyLel 06paboTku. 3anpe-
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LLaeTCcs NoNb30BaThCS PEXYLUMMM UMK (OPE3EPHLIMM Kpyramu.

Camo3akpennsitoLLmecs LWndoBanbHbIe Kpyrit IOMECTUTb KOHLEHTPUYECK Ha MOAYLLKE LnNGOBaNbHON MaLLH.

locre 0cTaHOBKM LUNMGOBANbHON MaLLMHLI iepXaTb €e, Noka MOMHOCTbLI0 He 3aAePXUTCS BPALLAOLMIACS MHCTPYMEHT.

Mepen ycTaHOBKOW [OMOMHUTENBHOTO OCHALLEHNS He0BX0AMMO YBEANTLCS B TOM, YTO CKOPOCTb BPALLEHNS OCHALLEHNS BbiLLE CKOPOCTU BPALLEHNS LN OBANbHON MaLLHBI.
3anpeLuaeTcs NoNb30BaThCS OCHALLEHUEM C pyrUM IMAMETPOM NaTpoHa, YeM ykadaHHbIii B UHCTPYKLMW. [JONOMHUTENBHOE OCHALLEHHE CrieayeT NPOYHO 3aKPenuTh B MaTpoHe.
3anpeLLaeTcst NONb30BaTLCS BTYNKaMy 1 NEPEXOAHbIMK hriaHLamu, YTobbl AMameTp LNWHAENs COBNaZan ¢ AMameTpoM Kpyra.

ABpasnBHble 3NeMEHTbI HEOBXOANUMO XPaHUTL 1 UCMONB30BATb COMMACHO MHCTPYKLMAM MPOU3BOANTENEN OCHALLEHWS. 3anpeLyaeTcs nofb3oBaThCs NOBPEXAEHHBIMI UHCTPY-
MeHTamu. OcHalLeHme ¢ ntobbiMy Gpakamin HeMeaneHHo 3aMEHIUTb HOBBIM 11 UCTIPaBHBIM. [TPOBEPUTL COCTOSIHIE LUNMHAENS U NATPOHOB C TOYKW 3PEHUS M3HOCA UMM MOMOMOK.
3anpeLLaeTcs nonb3oBaThCs LUNMEOBANbHON MALLMHON B MecTax ¢ 60MbLUMM PUCKOM B3pbiBa. Vckpbl, 06pasytoLmecst BO BpeMst paboTbl, MOTyT CTaTb NPU4MHOI Noxapa.
Mocne 3akpennexnsi abpaavBHOTO Kpyra crieayeT 3aBecTy YCTPOUCTBO NPUMEPHO Ha 30 CekyHA B Ge3onacHoM nonoxernu. HeMeNeHHO 0CTaHOBUTb YCTPOICTBO, eCriv Habmio-
patotcs GonbLuve konebaHus Ui apyrue nomexy B paboTe W1 oBasbHoii MaLlHbl. Besueckue NoBpesaeHus HeobXoauMo YCTpaHUTL Neper O4epeHbIM MyCKOM YCTPOUCTBa.
Y6eanTbCsi B TOM, 4TO CKOPOCTb BPaLLEHIs! YCTPONCTBA HE MPEBLILLIAET ykadaHHyto Ha HOMUHANbHOM Tabnuuke.

Bo Bpems 06paboTky HEKOTOPbIX MaTepUanoB MOryT 06pa3oBaThCs TOKCUYHBIE UCMapeHus uin nbinb. Heobxoaumo BecTn paboTy B MOMELLEHUSIX C XOPOLLEA BEHTUNSILMEN 1
nonb30BaTbCs CPEACTBaM NM4HOM GesonacHocTy. Mpu Bblbope cpeacTs 6e30nacHOCTY cnepyeT yuuTbiBaTh BIA 0OpabaTbiBaemoro Matepuana.

Cnenyer ybeanTses B ToM, YTO 06pasytoLLMecst BO BpeMsi paboTbl UCKPbI M OTXOTbI HUKOMY U HUYEMY He YTpOXaloT.

Heobxoanmo nonb3oBaTbCst CPEACTBAMM JIMYHON BE30MAaCcHOCTY THMa nepyarTki, hapTyX, kacka.

Ecnm ycTpoiicTBO ¢ ycTaHOBNEHHLIM abpasvBHbIM KPYroM ynano, nepefi o4epenHbiM MycKoM CrieayeT TLLATeNbHO NMPOBEPUTL COCTOSHUE Kpyra.

MONb30BAHUE YCTPOWCTBOM

I'Iepe,q KaxablM nyckom ycrpoMCTaa cnenyer yﬁenmbcn B TOM, YTO HE NOBPEAUNCA HWU OOMH NeMeHT NHEBMaTUYECKON cucTeMsl. Ecnn OﬁHapy)KeHbI noBspexaexuns, cneayet
HeMeaIeHHO 3aMeHUTb HeUCnpaBHble 3N1eMEHTbl CUCTEMbI HOBLIMU.
I'Iepe,q KaXabIM NpUMEHeHnemM NHEBMATU4ECKON CUCTEMbI Ccneayet NUKBUAMPOBaTL KOHAEHCMPOBaHHY0 Bnary BHYyTpU yCTpOVICTBa, KoMnpeccopa W LUIaHroB.

[ModkroyeHue ycmpoticmea k MHeeMamu4eckol cucmeme

Ha pucyHke 1300paxeH pekomMeH[oBaHHbI cnocob NoaKMoYEHUs YCTPOMCTBA K MHEBMATUYECKON cucTeme. YkasaHHbln cnocob obecneymnsaet Hanbonee ahdekTuBHOE Nomb-
30BaHve YCTPONCTBOM U MOBLILUAET €70 KUBYYECTb.

BBecTi Heckonbko kanenb Macna BaskocTu SAE 10 yepes BXOIHOE BO3AYyLUHOE OTBEPCTHE.

K pe3bbe BXogHOr0 BO3AYLLHOTO OTBEPCTMS HaAEXHO MPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYHO Hacazky, 0becneumBaroLLyto NoAKIYEHIe WnaHra nogauy Bosayxa. (Il)

YcTaHoBMTb COOTBETCTBEHHYIO HacajKy Ha NoBojike ycTpoiicTea. Bo Bpems paGoThbl ¢ NHEBMaTMYECKMMM YCTPONCTBAaMM NONb30BaTLCA UCKNKYUTENLHO OCHALLEHUEM,
npefHa3HayYeHHbIM Anst paboThl € yAapHbIMU YCTPOWCTBAMM.

Bribpartb Tpebyemoe HanpaeneHue BpalyeHuns. byksa F 0603Ha4aeT 060poThl N0 Yacosoi CTpernke, bykBa R — 060poTHI NPOTMB YaCOBON CTPEMKN.

Tawm, rae 370 BO3MOXHO, OTPEryn1poBaTh JaBneHne (MOMEHT BpaLLeHus).

[oaKmto4MTb YCTPOCTBO K MHEBMATIYECKON CUCTEME, NOMB3YSICh LLUMAHTOM BHYTPEHHETO AnameTpa 3/8” (10 mm). YBeauTbCs B TOM, YTO MPOMHOCTb LLinaHra paHa MiuHumym 1,38MPa. (1ll)
3aBeCTU YCTPONCTBO Ha HECKOMBKO CeKyHA, YToObl YOEANTLCS B TOM, YTO OHO HE U3AAET HUKaKUX NMOLO3PUTENbHBIX 3BYKOB 11 HE BUGPUPYET.

3anyck u ocmaxoeka UHCmpyMeHma

BHumaHue! Mepes Havanom NHeBMaTUYECKOro UHCTPYMEHTa, HeoBX0AMMO YOEaUTCS B TOM, YTO YCTaHOBMNEH UHCTPYMEHT BCTABMEHbI HE UMEET KOHTaKTa C MioBbiM NPeAMETOM
unm NtoBoit YacTblo Tena.

VHCTPYMEHT 3amyck C NOMOLLbIO pbiyara, KOTOPbIA OTKPbIBAET BO3AYLUHbIA KanaH 1, TeM cambiM, 0BGecrieumBaeT nofaqy CxaToro Bosayxa Ans NpUBOAA MHCTpyMeHTa. Ecrv pbivar
yumeeT BNOKMPOBKY, KOTOpas NPeA0TBPaLLAEeT ClyyaitHoe HaxaTue pbidara. BrIokMpoBKy HeoBX0aUMO NOBEPHYTb, YTOGkI OHA BbiNa NapannenbHa polyary, a 3aTem NpuBMeYb pbiyar
K KOpMyCy MHCTPYMEHTa. JTO MPUBEAET K 3aryCky YTUMMTHI. Bbl AOMKHbI MO3BOMMTL CPEACTBE AOCTUKEHNS HOMUHASTBHBIE 0BOPOTbI, ¥ TONMBKO NOTOM MPUCTYNUTL K paBoTe.
MpexpalLeHue paBoTbl MHCTPYMEHTA NPOUCXOANT NP OTMYCKaHIMM HaXMa Ha pbivar. Pblyar aBToMaTU4eckit BO3BPALLAETCS B UCXOAHOE MOMOXEHHE, a 3aMOK 3aLUMLLAET phivar.
CrnenyeT yuuTbIBaTh, YTO MHCTPYMEHT BCTaBNEHb], MOXET eLLle Kakoe-To iBvkeHue. He oTknagblBaTh CPEACTBa A0 NOMHON OCTaHOBKI [ABVKEHUS YCTAHOBIEHHOTO MHCTPYMEHTA.

Yematoeka u 3ameHa ocHawenus (IV)

Y6enuTbest B TOM, 4TO MaKcuMarnbHasi CKOPOCTb BpaLUeHIst OCHALLIEHNS BbILLE CKOPOCTY BpaLyeHIst LwnndoBanbHol MalunHbl. Heobxoaumo cobriofaTs pekomeHaaLummn npous-
BoavTenei abpaavBHbIX KPYroB OTHOCUTENBHO CKOPOCTU BPALLEHUS 1 ANMHbI CTEPXKHS, KOTOPbIA OMKEH NONacTb B WNNHAENb.

B3sATb 3a LNMHAENb W OTKPYTUTb railky KpenneHus 0 MOMEHTa, KorAa MOXHO GyfieT BCTaBUTb AMEMEHT OCHALLEHNS .

Takim 06pa3oM YCTaHOBUTb 3MEMEHT OCHALLEHHS, 4ToBbI B LINMHAENb Nonano MUHUMYM 10 mm cTepxHs.

— OPUITMHANbBHAS WHCTPYKLUMWSA



RUS
C noMoLLbHo KNkoyelt 3achvKCMpOBaTb raiiky KpEMneHus Ha WNnHAENe.

Monb3ogaHue wnughosasnbHol MaluHol

VIHCTpPyMEHT JOMKeH 0TBEYaTb AaHHOMY BiAY paboTl. Mepen Havanom paboTel creayeT NoAoxKaaTh, Noka abpasneHbIf kpyr Ha HabepeT MaKCUManbHYH CKOPOCTb BPaLLEHNS.
K maTepuany npuknagbiBaTb TONbKO BPALL@IOLLMIACS KPYT.

Haxumarb Ha yCTpOICTBO NULLb C CUMoi, Heobxoaumon Ans 06paboTkv MaTepuana. BcnencTsue YpeaMepHOro Haxnuma MOXET NOBPeAUTLCS abpaavBHbIA KpyT, YTO MOBbILLAET
PUCK TENECHbIX NOBPEXAEHUN.

Bo Bpems pabotbl MoryT 06pa3oBaThCs UCKpbI U OTpbIBaTLCS hparMeHTsl 0bpabatbiBaemoro Matepuana. Heobxoaumo no3abotutbest 0 TOM, YTOBbI UCKPLI U OTAENSIHoLMECs
(hparMeHTbI He BbI3bIBaNK yrpody Ha paboyem MecTe.

KOHCEPBALIUA

3anpeLLaeTcs Nonb30BaThCs GEH3NHOM, PACTBOPUTENEM UMM APYTON FOPIOYEN XUAKOCTbI0 BO BPEMSI OYUCTKY YCTPOACTBA. Micnaperusi MoryT BOCTNaMeHUTLCS, Bbi3biBasi B3pbIB
YCTPOIACTBA U CEPbE3HbIE TENMECHbIE MOBPEXAEHNS.

PacTBopuTeny, MpUMeHsieMble BO BPEMS O4UCTKY NMaTpoHa YCTPOIACTBA W KOpMyca, MOTYT BbI3BaTb YXYALLEHWE YNNOTHEHWI. B CBS3N C 3TUM CrieayeT cTapaTenbHO MPoCyLWNTb
YCTPOIACTBO Nepez Hauanom padoTel.

Ecrnv oBHapyxeHbl kakue-nnuGo nepebou B paboTte YCTpoNcTBa, CriesyeT HEMEANEHHO OTKIKYMUTL YCTPONCTBO OT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

Bce anemeHTbl THEBMaTUYECKO! CUCTEMbI JOMKHbI ObiTb 3aLLMLLEHHBbIMIA OT 3arpA3HEHUIA. 3arpsisHEHIs], MPOHYKAKOLLME B THEBMATUYECKYHO CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb NOMOMKY
YCTPOWCTBA M APYriX ANEMEHTOB MHEBMATUYECKOI CUCTEMbI.

KoHcepsayus ycmpoticmea neped KaxdbiM nyckom

OTKMI0YMTb YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mepen kaxabM MyCKOM CReayeT BBECTU HEBONbLLOE KONMYECTBO MOKOLLEelt XuakocTi (Hanp., WD-40) yepe3 BXo[HOE BO3AYLUHOE OTBEPCTHE.

ToaKMo4MTL YCTPOICTBO K MHEBMATUHECKO CCTEME U 3aBECTV NpUMepHO Ha 30 cexyHL. Briarofaps STOMy MoLLast KUAKOCTb Pa3OMAETCS BHYTPU YCTPOICTBA U QUUCTUT Ero.
CHOBa OTKITKOUMTb YCTPOUCTBO OT MHEBMATUYECKOM CUCTEMBI.

HebonbLwoe konuyectBo Macnia SAE 10 BBECTM BHYTPb YCTPOICTBA Yepe3 BXOJHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTUE W OTBEPCTMS, NPeAHa3HauYeHHbIe ANs 3ToM Lenn. Pekomerayetcs
nonb3oBaTbest Macniom SAE 10, npesHasHa4YeHHbIM Anisi KOHCEPBALWM MHEBMATUYECKUX YCTPOUCTB. MOAKNIUMTL YCTPOCTBO U 3aBECTM €F0 Ha KPaTKOE BPEMS.

BHumanme! 3anpeLuaetcs nonb3osatbest WD-40 kak Macnom, npeaHasHaueHHbIM s cMasku.

BbiTepetb Macno, KOTOpoe MPOHMKIO Yepes BbIXOAHbIE 0TBEPCTUS. OCTaBLIEECS MACIO MOXET NMOBPEaWTb YNIOTHEHIE YCTPOIICTBA.

Mpoyue pabomsl 110 KOHCEPBaUUU

Mepen kaxabIM MPUMEHEHNEM YCTPOIACTBA MPOBEPUTH, HET NN Ha YCTPOIICTBE BUANMBIX CIEA0B MobbiX MoBPeXAeHNIA. [10BOAKY, MaTPOHbI Y LMVHAENV CrIEQYET COAEpXaTb B YMCTOTE.
Yepes kaxabix 6 mecsues unu 100 yacos paboTbl cneayeT 0TAaTh YCTPOACTBO Ha OCMOTP KBAaNMGULMPOBAHHOMY NEPCOHaMNy PEMOHTHONM MacTepckoit. Ecnu ycTpoicTeo uc-
nonb3osanoch 6e3 NpUMeHeHIst PekOMEHAO0BaHHOM CHCTEMbI NOAAYM BO3AYXA, TO CRIeAyeT YBEMMIMTb YacTOTy OCMOTPOB YCTPOUCTBA.

YempareHue nogpexdexuti
Heobxoavmo npepsatb paboTy YCTPOCTBOM Cpasy Xe Noche Toro, kak Obino 06HapyxeHo nboe nospexaeHue. Monb3oBaHIe HencnpasHbIM YCTPOACTBOM MOXET BbI3BaTh Tere-
CHble NOBPEXaeHMs. BCAYecke PEMOHTBI AN 3aMeHbl ANEMEHTOB YCTPOICTBA A0IKEH MPOBOANTb KBANMMMLMPOBAHHI NepCOHanN yNOMHOMOYEHHOTO PEMOHTHOTO NPEANpPUATHS.

Mosp Bo: Il BbIXOA U3

Beectu HebonbLuoe konuyectso WD-40 Yepes BxoHOe BO3AYLUHOE OTBEPCTUE. 3aBECTM YCTPOICTBO Ha HECKOMbKO CeKYH,. JlonacT Mornu MpuKknenTbes k potopy. 3aecti
YCTPOICTBO MPUMEPHO Ha 30 cekyHz. CMasaTb YCTPOICTBO HEGOMbLLMM KONMYECTBOM Macna. BHiMarme! YpeamepHoe KonnyecTBo Macna MOXET BbI3BaTb YOLITOK MOLLHOCTH
yCTpolicTBa. B Taokm cnyyae cneayet o4uCTUTL NPUBOA.

YeTpoiicTBO paboTaeT Ha CrnLLKOM
HI3KkMX 0BOPOTaX UMK He 3aBOANTCS

YCTPOICTBO 3aBOAMTCS 1 3aTEM Komnpeccop He oBecnieunsaet TpeGyemyio nofady Boaayxa. YCTPOICTBO 3aBOAUTCS 3a CHET BO3AYXa, HAKONMEHHOO B peaepayape kommpeccopa. o Mepe oropoxHeHus peaepsyapa
3ameznsiercs KOMNPECCOp He yCnieBaeT KOMMEHCHPOBATb HEROCTATOK BO3ayxa. Crieayer NoAKIIiouMTb YCTPOMCTBO K Goree Mpou3BOANTENbHOMY KOMIPECCOpY.

YBeauThCst B TOM, 4TO BHYTPEHHMI AUAMETP NPUMEHSIEMbIX LNAHTOB - MUHUAMYM 3/8 / 107, MpOBEPUTb HACTPOVIKY AABMEHNS, HACTPOEHO N HA MaKCUMarbHbIN YpOBEHD. YBeauTbes B

HepocTatouHasi MOLUHOCTL ~ 2
A . TOM, YTO YCTPOICTBO O4MILLIEHO 1 CMa3aHO HazneXalLvm 0Gpasom. EC HET pesynbTaTos, OTAaTb YCTPOVCTBO B PEMOHT.

CnpauboBaHi NpUCTPOi — BTOPUHHA CUPOBUMHA. 3 OrNsiAy Ha Lie 3aB0pOHEHO BUKMAATY iX Y MILLKW AN CMITTS pa3oM 3 KOMyHamNbHUMI BiAXO[aMM, OCKifbKW BOHW MICTATb peyo-
BWHY, Hebe3neuHi s 300poBSs Ta HaBKOMMLLHBOTO cepenoBuLLal By BisbMeTe akTUBHY y4acTb y BTOPUHHIA nepepobLi BiAXOiB 3 METOK OXOPOHH HaBKOMMLLHBOrO CEpefoBILLa,
SKLO BigaacTe CripaLboBaHUin NPUCTPIN Y NyHKT 360py BiAXOMIB TAKOrO NOXOXAEHHS. [ins oOMexeHHs 0BeMy Bigxoais, WO NIANAralTb 3HULLEHHO, HeobXiaHa iX BTOPUHHA
nepepobka LUNSXOM PELMKIIHrY YM B iHLWMiA cnocib.

OPUTUHANBHASA MWHCTPYKLUMWS B



UA
XAPAKTEPUCTUKA NMPUCTPOIO
MHeBMaTMYHa LnichyBanbHa MaLLWHa - MPUCTPIlA 3 KUBMEHHSIM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOTO NOBITPS Mif BiANOBIAHUM TUCKOM. 3a [ONOMOTO0 piXy4ux Ta abpasvBHUX KpyriB

MOHa pisaTit Ta LwnichyBaTy PisHOBUAHI MaTepianu. MpucTpiit He npucTocoBaHuii o 6e3nepepsHoi pobotu. MpasunbHa, be3sigMoBHa Ta be3neyHa npaLs NPUCTPOIO 3anexXmuTh
Bif} NPaBUNbHOI eKcnyarTalii, y 3BA3Ky 3 YuM:

Mepen novyatkom po6oTH NPUCTPOEM HEOOXIAHO AETaNbLHO 03HANOMUTUCS 3 IHCTPYKLiiEtO Ta 36eperTy ii.

lMocTa4anbHuK He BiANOBIAAE 3a LUKOAY Ta TINECH YLUIKOMKEHHSI, HAaHECEHI B pe3ynbTaTi KOpUCTYBaHHS MPUCTPOEM BCYMEPEY HOr0 MPU3HAYEHHIO, HEAOTPUMAHHS NPaBUN TEXHIKM
Be3neku Ta BKa3iBOK 3 JaHOT IHCTPYKLii. KopucTyBaHHs NpucTpoeM BCynepey Aoro NpU3HaYEHHH0 BUKNMKAE TakoxX BTPATY rapaHTiitHiX npaB KOpUCTYBaYa 3 Orisidy Ha MOpyLUEHHS
rapaHTiiHOro [JOroBopY.

OCHALLIEHHA

LLnichyBanbHa MallMHa OCHalLeHa 3eHyBa4YeM, 3a JONOMOroK SKOro MOXHa NpUeAHaTH ii 40 NHeBMATUYHOI cucTemu. Kpim Liboro, Y KOMINEKTI € TakoX Kntodi, 3@ JOMOMOrow
AKX MOXHa 3aKpinuTh poboyi iHCTPYMEHTH y NaTpoHi.

TEXHIYHI JAHI
Mapawmetp Bumif Ha 3HayeHHs
Howmep 3a katanorom YT-09633
Bara [kg] 0,33
[liameTp nogitpsiHoro 3eaHysaya (PT) [']/ [mm] 1/416,3
[liameTp wnaHra nogadi nosiTps (BHYTPILLHiiA) ["]/ [mm] 3/8/10
0Obepti [min] 25000
[liameTp natpoHa [mm] 6
MakcumansHui giameTp obnafHaHHs [mm] 50
MakcumarnbHuit pobounit Tuck [MPa] 0,63
Bupatu nositps (npu 6,2 bar) [I/min] 13
Axyctuanmit Tuck (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 97,0+£3,0
AkycTuyna notyxHicts (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 108,0£3,0
KonueanHs (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 09+15

NPABUIA TEXHIKW BE3NEKW

YBATA! Mig yac poboTi nHeBMaTMYHUM NPUCTPOEM 060BSI3KOBO JOTPUMYBATUCS OCHOBHIX NMPABUM TEXHiKV Be3neky, BKMIOYHO 3 BKA3aHUMU HIDKYeE, 3 METOK OOMEXEHHS pU3uKy
MOXEXi, yaapy enexkTPUYHIIM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TiNECHNX YLLIKOPKEHb.

Mepen novyatkom po6oOTH JaHUM NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTanbHO 03HANOMMTMCA 3 IHCTPYKLiEHD Ta 36eperTy i

YBATA! O3HaitomTech 3 yciMa Bka3aHUMI HUXKYE HCTPYKLUissMU. HegoTpuMaHHs npasun MoXe NPU3BECTYV 40 NOXEXi, yaapy eNnekTPUYHUM CTPYMOM Ta TINECHNX YLUKOMKEHD.
TepMiH ,MHeBMAaT4HIIA NPUCTPIN”, KNI BXMBAETLCA B IHCTPYKLiSIX, CTOCYETLCS BCIX MPUCTPOIB 3 XUBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOrO MOBITPA Mid BiANOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYWTECH BKASAHWUX HXUYE IHCTPYKLII

3ararnbHi BUMOrH Lioao 6eaneku

lMepep no4aTkoM MOHTaXy, poBOTH, PEMOHTY, TEXHIYHOro 06CRYroByBaHHS | 3aMiHK Npunazas, abo y pasi BUKOHaHHS PoBIT Gins THEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB, BpaxoByloun 6e3-
niv Hebe3nek, HeOBXIAHO MPOYNTATH | 3PO3YMITH IHCTPYKLIIO 3 TEXHIKM Be3nekn. HeaoTpumMaHHs AaHOT BUMOT MOXE NPU3BECTY 40 CEPIO3HNX TPABM. YCTAHOBKY, HAnaLLTyBaHHs
i MOHTaX MHEBMATUYHMX IHCTPYMEHTIB MOXE 3AiNCHIOBATY TiNbKi KBanichikoBaHwii Ta NigrotoBNeHi nepcoran. 3abopoHeHo MoandikyBaTi THEBMATUYHUA IHCTPYMeHT. Mogu-
chikaLii MOXYTb 3HM3UTN eCDeKTUBHICTb i piBeHb 6eaneku, a Takox 36inblumTh Hebeaneky, Ha SiKy HapaxaeTbCs onepaTop iHCTPYMEHTa. He BUKWAATY IHCTPYKLO 3 TexHikn bes-
neku - ii cnig nepeaat onepatopy iHCTpyMeHTa. 3aBOPOHEHO BUKOPUCTOBYBATY NOLUKOAKEHMA THEBMATUYHMIA IHCTPyMEHT. HeobxinHo nepioanyHo nepesipsTi unTabenbHicTb
AaHuX Ha iHCTpyMeHTi, ik Lboro BumMarae craHaapt ISO 11148. PobotopaseLib / kopucTyBay NOBUHEH 3BEPHYTUCS {0 BUPOBHMKa ANs 3aMiHM 3aBOACHKOTO LLMTKa B pasi noTpedu.

B OPMUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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Hebe3neku, noB'si3aHi 3 eneMeHTamm, LLO MOXYTb BigiTaTh

MMowwkomxeHHs 06pobnioBaHoro NpeameTa, Npunaans abo HasiTb 3MiHHOTO POBOYOTO IHCTPYMEHTA MOXE CTaTW NMPUYMHOK BUKMAAHHS EMIEMEHTY Ha BEMNWKilt LUBMAKOCTI. 3aBXau
HeoOXiAHO BUKOPMCTOBYBATI YAAPOCTIMKWIA 3ax1cT Ans oyert. CTyniHb 3axucTy cnig nigbupaTi 3anexHo BiA BUKOHYBaHO! poboTy. MepekoHaTucs, Lo 0bpobnioBanmil npeameT
HagiliHo 3akpinneHui. PerynspHo nepeBipsiTi BiANOBIAHICTb (haKTUYHOI LWBMAKOCTI 0BEPTaHHS IHCTPYMEHTA 3 HOMIHAMBHOIO LUBMAKICTIO, 3a3HAYEHOI0 HA 3aBOLCHKOMY LUMTKY.
lepeBipka NoBMHHA NPOBOAMTUCH Be3 BCTAHOBMEHWX 3MiHHIX pO60UMX IHCTPYMEHTIB i BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLN BUpo6HMKa. MepekoHaTmes, Lo iCKpY | OCKOMKM, L0 YTBOPHOOTL-
¢ nia yac pobotu, He € HebeaneyHUmu. Bin'eHaTv NpUCTPIi Bif AXepena XVBNEHHs neper, TEXHIYHUM 06CNyroByBaHHSAM YK 3aMiHOK 3MiHHOrO poboyoro iHcTpymeHTa. Cnig
TaKoX BPaxoByBaTV PU3NKY, Ha ki MOXYTb HapaxaTucst CTOPOHHi 0cobu.

Hebesneku, noB's3aHi 3 3anmnyTyBaHHsM
3annyTyBaHHs MOXe CTaTh NPUYMHOK 3aAYLUEHHS, CKanbnyBaHHS i/abo TpaBMM, SKLLO BinbHWI OASI, MPUKPACcH, BONOCCS Ta pyKaBMLi HAMOTAKOTLCS Ha IHCTPYMEHT abo npunaaas.

Hebesneku, nos’'s3aki 3 pobotoo

[ing 3anobiraHHs NOpI3iB pyK Ta iHWWKMX YaCTUH Tina CAif YHUKATV KOHTAKTY 3 LWNMHAENeM, Lo 0bepTaeTbes, Ta 3MiHHUMKM pobourmMm iHCTpyMeHTamm. [ig Yac BUKOPUCTaHHS
iHCTPYMEHTa pyki onepaTopa MOXYyTb HapaxaTucs Ha HacTynHi Hebe3nekn: po3apobneHHs, yaapy, Bifpi3aHHs, CTUpaHHs, oniku. HeobxigHO BUKOPUCTOBYBATY BIgMOBIAHI py-
kaBuLi ons 3axucty pyk. Onepatop i o6cnyroBylounii nepcoHan noBuHHI ByTv GhisnyHO B 3M03i BIOpaTUCS 3 PO3MIPOM, Barok Ta MOTYXHICTIO iHCTpyMeHTa. Cnig npaBunbHO
TPUMATH IHCTPYMEHT. Takox noTpibHO GyTw roToBUM BifpearyBaTi Ha HopManbHi abo HecriofiBaHi pyxu i 3aBxau ByTi roToBuM BUKopuCTOBYBaTY 06UABI pyku. 36epiraty pis-
HoBary i NpaBubHy NO3WLt0 HIr, sika 3abeanedye Geaneky. OpsraTy 3axucHi Okynsipu, TakoX PeKOMeHAYETHCS BUKOPUCTOBYBATM pyKaBHLL, L0 MPUASraloTb A0 PyK i BiANOBIAHMIA
3aXWUCHIIA ofar. He BukopucToByBaTh 6opdpesn Ha LWBWMAKOCTI, L0 NepeBULLYE HOMiHanbHY. Mpu poboTi 3 NIAHATAM HaZ roNoBOK IHCTPYMEHTOM HEObXiLHO BUKOPUCTOBYBATH
3aXMCHY Kkacky. [loTpumyBaT1Cs 06EPEXHOCTI, OCKINbKI 3MiHHMIA POBOUNIA IHCTPYMEHT Lue 06epTaeTbCs MPOTArOM AESKOro Yacy MiCns BUMKHEHHS NPUCTPOID. B 3anexHocTi Big
obpobnioBaHoro Matepiany cnig BpaxoByBaTh Hebeaneky Bubyxy abo noxexi.

Hebesneku, NoB's3aHi 3 NOBTOPHOBAHUMM pyXamu

Mig Yac BUKOPUCTAHHS THEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB iNsi poBOTH, NOB'A3aHOT 3 NOBTOPIOBAHMMU PyXamu, ONepaTop MOXe BigdyBaTu AnckoMd)opT B pykax, nrieyax, nepeanmiy-
usix, Wi abo iHLWKMX YacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB, ONepaTop NOBUHEH 3aliHSITU 3pyYHE MOMOXEHHS, LU0 3abeaneyye NpaBumbHe posTally-
BaHHsl CTOM, i YHUKaTW MBHWX NONOXEHb, ab0 NONOXeHb, siki He 3abeaneuytoTh piBHoBarK. OnepaTop NOBUHEH MIHSITW MOMOXEHHS Nif Yac TpuBanoi poboTy - Le LonoMoxe
YHVUKHYTW ACKOMAOPTY Ta BTOMK. Konu onepatop BigyyBae HacTyMHi CUMNTOMM: NOCTilHMiA abo NoBTOptoBaHMIA AuckomdopT, Binb, NynbCytouni Ginb, NOKOMOBAHHS, OHIMIHHS,
neviHs abo 3aKnAKNIiCTb, BiH He MOBMHEH iX irHopyBaTy, a 3060B's3aHMil NOBIAOMUTI MPO HUX CBOTO PoboTOAABLSA | 3BEPHYTICS A0 Nikaps.

Hebesnekw, nos’'s3aHi 3 npunagasm

Bin'eaHatv npucTpilt Bin [xepena XuBNeHHs nepes 3aMiHoK 3MiHHUX poboumx iHCTpyMeHTiB abo npunaans.

BukopucToByBaTi npunagas Ta BUTpaTHi MaTepianit Tinbkv pekoMeHA0BaHUX BUPOBGHUKOM poamipis | TniB. 3a60poHEHO BUKOPUCTOBYBATH NpUNafas iHLLIMX TUMIB 4v PO3MIpIB.
YHukaTin 6e3nocepenHbOro KOHTaKTY 3i 3MiHHUM PoBOYNM IHCTPYMEHTOM Mid yac i nicns poboTw, ockinbku BiH Moxe 6yTy rapsumm abo roctpum.

MepekoHaTucs, Lo MakcuManbHa LBMAKICTb POBOTI 3MiHHUX pOBOYMX IHCTPYMEHTIB € BinbLLUO, HiX HOMiHaNbHA LWBKMAKICTb WhichyBanbHoi abo nonipysansbHoi MalunHy. Mepe-
KOHaTUCA, O MaKCUManbHa LBMAKICTb POBOTH 3MiHHUX POBOUMX IHCTPYMEHTIB € BiNbLLOK, HiX HOMIHaNbHA LWBMAKICTL NPUCTPOKD. KaTeropyHo 3aBOpoHEHO BCTAHOBMOBATM
Ha LwnichyBanbHy MaLLHy abpasuBHWiA Kpyr, uckoBy nuny abo dpesy. MoLwkomkeHi abpasuBHIIA Kpyr MOXe NPUBECTY 0 AyXe Cepiio3HNX TpaBM abo cmepTi. 3abopoHeHo
BMKOPWCTOBYBATM TPICHYTI, 3NamaHi AUCKM, a Takox ANCKM, Lo nafanu. MoxHa BUKOPUCTOBYBATY Tinbkv AO3BONEHI 3MiHHI iHCTPYMEHTI 3 BiANOBIAHUM AiaMeTpoM WTndTa.
HeobxinHo 3BepHyTI yBary, 106 YacToTa 0bepTaHHs TOYKM MOHTaXy Oyna 3meHLeHa y 3B'A3Ky 3i 30inblueHHAM [AOBXMHM Bamy MiX KiHLEM BTYMKM i TOUKOK MOHTaxy. Cnig
nepeKkoHaTuCs, WO MiHiManbHa OBXWHA WTKdTa 3aTUCHYTOrO B MATPOH iHCTPYMeHTa AopiBHIoE, MpuHaimMHi, 10 MM (Takox HeobXifHO BpaxyBaTh pekomeHpaLii BUpoGHWKa
3MiHHUX poboumX iHCTPYMeHTIB). Cria ocTepiraTiesl NOMUNOK Mid Yac NPUNAcoBYBaHHs AiaMeTpa 3MiHHUX po60YMX IHCTPYMEHTIB i NaTpoHa NHEBMATUYHOrO MPUCTPOLO.

Hebesneku, nos’'s3ani 3 MicLem pobotu

KoB3aHHs:, CnoTUKaHHS | NagiHHs € ronoBHUMM npudmMHamu TpaeM. Cnifg ocTepiraTucs CnnM3bkiX MOBEPXOHb, YTBOPEHUX Y Pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa, a TaKox
CMOTMKaHb 06 LUNaHM MHEBMATUYHOI YCTaHOBKW. [loTpUMyBaTiCs 0BEPEXHOCTI B He3HalioMili 06cTaHoBLi. MoxyTb MaTi MicLe npuxoBaHi Hebenekw, Taki ik enekTpuka abo
iHLi KoMyHiKkauji. MTHEBMaTUYHWI IHCTPYMEHT He NMPU3HAYEHMIl ANs BUKOPUCTaHHS y BUBYXoHebe3neuHnx 30Hax i He Mae enekTpoisonsuii. MepekoHaTucs, LWo BiacyTHI Gyab-ski
€MeKTPUYHI APOTH, ra3oBi TPybM i T.N., ki MOXYTb CTBOPUTY HeBE3NEKY B pasi NOLLKOMKEHHS Mif Yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMeEHTa.

Hebe3neku, noB's3aHi 3 napoto i nunom

Mun i napa, yTBOpeHi B pesynbrati BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTU MPUYMHOK 3aXBOPIOBaHb (HanpuKnaf, pak, BPOMKeHi By, actMa Ta/abo fepma-
TUT). Tomy HeobXIAHO OLHUTY PU3UKK | BNPOBaAWTY BIAMOBIAHI 3aCO6W KOHTPONHO Haf AaHMK dakTopami. OLiHka pU3IKIB MOBMHHA BKIKOYATY OLHKY BMNMBY MUMY, yTBOPEHOTO
B pe3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA, | MOXNUBICTb NiGHATTS B NOBITPS iCHyto4oro nuny. CTPYMiHb NOBITPS, WO BUXOANTb, HEOOXIAHO HANPaBNATY Tak, Wob nigHiManacs

OPUTIHANBHA IHCTPYKLIIA —
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SIKHaMEHLLA KiNbKICTb MUY Y 3an1ieHoMy CepeoBHULLI. Y MICLISIX BUHUKHEHHS nuny abo napy npioputeToM noBiHeH ByTI KOHTPOMb Haf, iX YTBOPEHHSIM Y [Xepeni YTBOPEHHS.
Yci iHTerpoBaHi (yHKUii i ycTaTkyBaHHs Ans 360py i BigBEAEHHS NuAy Ta AnMY, abo 3MEHLUEHHS! X KinNbKOCTi NOBUHHI BMKOPUCTOBYBATICS NPaBUIbHO Ta 06CnyroByBaTucs Bia-
MOBIAHO A0 IHCTPYKLl BMpOOHMKa. BukopucToByBaTy 3acobn 3axucTy opraHis AXxaHHst BiBNOBiAHO A0 BkadiBok poboTofasLs i BifnoBIAHO [0 BUMOT ririeHm it 6eaneku. Excnnya-
Tauis Ta TexHiyHe 06CNyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTa MOBWHHI 3AiINCHIOBATUCS BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLA 3 ekcnnyaraLii, WWo A03BONUTb MiHIMI3yBaTV YTBOPEHHS Napy
i nuny. Bubupatu, ob6cnyroByBaTi i 3aMiHATY 3HOLLEH 3MiHHI poBoi IHCTPYMEHTU Chig 3rigHO 3 IHCTPYKUieto 3 ekcnyaTavii, o6 YHUKHYTY 36iNbLUEHHS YTBOPEHHS Nuny i napu.
B pesynbtati 06pobky fesikux MaTepianis MOXyTb yTBOpioBaTUCS BUBYXOHebe3neuHi napa i nun.

Hebesneku, BUKNMKaHi LWyMOM

[list cunbHoro Luymy 6e3 HanexHoro 3ax1cTy MOXe CTaTh MPUYMHOK NOCTIHOI 1 HE3BOPOTHOI BTPATY CIYXY, @ TAKOX iHLUMX NPOBNEM, TakuX siK, LLyM Y ByXaX (A3BiH, A3MKYaHHS,
cBUCT abo ryaiHHs). HeobxiaHo OLHMTY pU3unKi | BNPOBAAMTY BifMOBIAHI 3aC06U KOHTPONK Haf AaHUMK hakTopamu. BianoBifHMIA KOHTPOMb 3 METOK 3HIKEHHS PU3NKY MOXE
BKIIIOYATU BUKOPUCTAHHS JeMndytoumnx Matepiania, Lo 3anobiratoTb ,[A3BeHiHHI0” 06pobntoaHoro npeamera. BukopucToByBaTy 3acobu 3axmcTy Cryxy BignoBifHO 40 BKA3IBOK
poboToaaBL i BIBNOBIAHO A0 BAMOT ririeHN 14 6eanekw. Ekcnnyatallis Ta TexHiuHe 06CnyroByBaHHst THEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTA NOBMHHI 3MiCHIOBATMCS BIAMOBIAHO A0 IHCTPYK-
Ljitt 3 ekcnnyatauji - e A03BOMUTb YHUKHYTW HEMOTPIGHOTO 36iNbLIEHHS PIBHS LyMY. FKLLO NHEBMATUYHWIA IHCTPYMEHT OCHALLEHO FMYLUHKOM, 3aBXaM HeoBXiAHO NepekoHaTues,
L Mify Yac BUKOPUCTAHHS IHCTPYMeHTa BiH BCTAHOBNEHWIA NpaBuibHO. Bubupatu, obenyroByBaTh i 3aMiHSTI 3HOLUEH: 3MiHHI poBodi IHCTPYMEHTY Cig 3riAHO 3 HCTPYKLEt 3
ekcnnyatauji. Lie 03BonuTb YHUKHYTV HEMOTPIBHOTO 36INbLLEHHS LUyMY.

Hebesneku, BUknukaHi BibpaLlisiMm

BibpalLlis Moxxe Npu3BECTM A0 HE3BOPOTHOTO NOLLKOXKEHHS HEPBIB | KPOBONOCTAYaHHS M'ACTEN i pyK. Pyku crig TpMMaTy Ha BignoBiaHiA BiacTaHi Big natpoHa apuns. HeobxigHo
Tenno oasaratmcs nig Yac poboTi B XONOAHY MOrody, YKV NOBUHHI ByT TeNmMMM i Cyxumu. Y pasi OHIMIHHS, NokontoBaHHs, bonto abo npu noBiniHHI WKIpK Ha nanbLAX i pykax,
HeoOXiBHO MPUMKHUTK POBOTY 3 MHEBMATUYHUM IHCTPYMEHTOM, MOBIZOMMTM PoBOTOAABLA i 3BEpHYTUCS A0 Nikaps. [loTpuMaHHs BKa3iBOK iHCTPYKLii 3 ekcnnyatauii nig yac
BMKOPUCTaHHS! | TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHs MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTa A03BOMWUTL YHUKHYTU HEMOTPIGHOTO 36inbLueHHs piBHs BibpaLlii. He BukopucToByBaTH 3HoLEHUX abo
roraHo NpUNacoBaHux Haca/okK, OCKIMbKY Lie MOXe NPU3BECTY [0 3HAYHOTO 36iNbLUeHHS piBHst Bibpaii. Bubupatu, obcnyroBysaTy i 3aMiHATI 3HOLLEH] 3MiHHI poBoyi IHCTpyMeH-
TV Cif 3rifHO 3 iHCTpYKLi€to 3 ekcnyaTalii. Lie 03BONUTL YHUKHYTI HEnoTpiBHOro 3GibLueHHs BibpaLliit. Mo MOXIMBOCTI MOHTaX CriiZ BUKOHYBATM 3 BUKOPUCTAHHSIM 3aXUCHIX
eKpaHiB. AKLLO Lie MOXNNBO, IHCTPYMEHT Chig NATPUMYBATY 32 JONOMOTOK) CTilKW, HATSIKHOMO NPUCTPOt0 abo 6anaHcupa. IHCTPYMEHT HeobXiaHO TPUMATK NETKO, ane HagilHo,
BPaXOBY4M MOXMMBI CUMM peakLii, OCKiNbki Hebeaneka, BuknukaHa BibpaLlieto, ik npasuno, 3pocTae npu GinbLUOMY 3ycunni 3aTucky. HenpasunbHO BCTaHOBMEHi abo MoLLko-
DOKeHi 3MIHHI IHCTPYMEHTM MOXYTb CTaTV MPUYMHOK NOCUNEHHS BibpaLlii.

[lopaTkoBi iHCTPYKLi LWOA0 Be3nekn Ans NHEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB

CTucHeHe NOBITPS MOXe NPU3BECTM 10 CEPIO3HMX TPABM:

- 3aBXAM BifKMo4aTV nogady noBiTPS, CTPABMIOBATY TUCK NOBITPS 3i LUNaHra i Bif'e4HATV IHCTPYMEHT Bif nofadi NOBITPS, SKLLO: IHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, Nepes 3a-
MiHoto npunaaas abo nif Yac pemMoHTY IHCTPYMeHTa;

- HIKONW He HanpaBnSITV CTPyMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHWWX nogen.

Yrap WnaHrom Moxe Npu3BeCTU O CEpIo3HMX TpaBM. 3aBXau HeODXIAHO NEPEBIPSTY WNAHIY | 3'€AHaHHS LLOAO HASBHOCTI MOLUKOKEHb, @ TAKOX Yi BOHU He ocnabneHi. He
Cnig HAaNPaBNSTH Ha PyKV CTPYMiHb XONOHOTO MOBITPS.

KosxeH pas, konu BUKOPUCTOBYIOTLCS YHIBEPCANbHI TBUHTOBI 3'€JHaHHSI (LUTUCHTOBI 3'€HAHHS), HEOBXIAHO 3aCTOCOBYBATY CTEPXHI Ta 3'€AHYBAYI, LLO 3aXMLLAIOTb 3'€AHAHHS MiX
LUNaHraMm1 Ta 3'€HaHHS MiX LLNAHTOM i IHCTPYMEHTOM Bifl MOXNMBUX NOLLKOAXeHb. He nepeBuLLYBaTH BKa3aHOro ANS iHCTPYMEHTa MakCUManbHOrO TUCKY MOBITPS.
KateropuuHo 3a60poHeHO NepeHOCHTI IHCTPYMEHT, TPUMatouM MOrO 3a LUNaHT.

EKCMAYATALIIAHI YMOBM

HeobxifHo nepekoHaT1Cs y TOMY, LLO AXeperno KoMnpecoBaHoro NosiTps 3abeaneuye notpibHui pobounii TUCK Ta BiANOBIAHMIA o6ir NOBITPS y THEBMATUYHIil cucTeMmi. Y BUNaaKy
HaIMIPHOTO TUCKY NOBITPS Y CUCTEMI XMBMEHHS CNiA CKOPUCTATUCS PEAYKTOPOM 3 3anobikHUM KnanaHoM. KUBMEHHS NHEBMATUYHOMO MPUCTPOID NOBUHHO BigbyBaTMCS 3 BUKO-
pUCTaHHAM cucTemn dinbtpa Ta MacnsHky. Lie 3abesneyye ncToTy Ta OAHOYACHO 3BONOXEHHS NOBITPS Macnom. CtaH (inkTpa Ta MacnsHKu Crig NepesipsTv nepexn KOXHAM
nyckom Ta B pasi noTpebu fofatv mMacna y MacnsiHKy, SIKLO 1Oro He BUCTa4ae. 3aBasku LiboMy 3abe3neyyeTbes npaBunbHa ekcriyataLlis MpUCTPOio Ta BIUAOBXKYETHCS Nepion
110ro npaesnaTHocTi.

Y BUNaaKy KOpUCTyBaHHS [LOAATKOBUMI pyykamit abo ONOpHUMM CTikaMm CIif, NepeKOHaTUCS Y TOMY, LUO eneMeHT NpaBUmbHO Ta HAAIRHO 3akpinmeHuit.

MpuitHsiTv BiNOBIAHY MO3y, L0 3abe3neyye NPOTUAi HopManbHM abo HeouikyBaHUM pyxam MPUCTPOID, BUKMUKGHM MOMEHTOM 06epTaHHs.

HeobxinHo 3BepTaTh yBary Ha OTO4eHHst PoBo4Oro MicLs, OcKinbk WidyBanbHa MalLMHa MOXE NErko nepepisatu Aesiki enemMeHTH.

3abopoHsAETCS KOPUCTYBATMCS abPa3NBHIMI Kpyrammu 3 METOK 06pi3aHHs Ta pesepyBaHHs.

B OPMUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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LUnicpyBanbHi kpyrit 3 aBTOMATUYHUM KPINNEHHAM CRif KOHLEHTPUYHO MOMICTUTY Ha NOAYLUL|i LWAipyBanbHOI MALLMHN.

[icns BUMKHEHHS LWNiyBanbHOi MaLUMHK CRig TPUMATK Ty pykax, Nokv pobOoYni IHCTPYMEHT MOBHICTIO He 3aTPUMAETbCS.

Mepen TvM, SIK 3aMOHTYBATV JOAATKOBE OCHALLIEHHS], CMiJ IEpeKoHaTMCs y TOMY, LU0 MakcumarnbHi 06epTi OCHaLLEHHS BULLi 33 00epTH LWnidyBanbHOi MaLLMHN.
3a60pOHSIETHCS KOPUCTYBATICS OCHALLEHHSAIM, MPU3HAYEHUM [15 NATPOHIB iHLLOTO jiaMETPy, HiX Bka3aHWi y iHCTPYKLii. [loaaTkoBe OCHALLEHHS CRiA HAZiHO 3aKpinuTK y naTpo-
Hi. 3aBOPOHSETLCS KOPUCTYBATUCS BTYMKaMM Ta NepexigHUMM (hriaHUsiMIA 3 METOL0 AOCATHYTY CriBnafaHHs AiameTpy WNUHAENs NpUCTPOLo Ta abpaauBHOTO Kpyra.

ABpasuBHi enemeHTH HeobXiaHO NepexoByBaTH Ta 3aCTOCOBYBATY 3riiHO 3 BKkadiBkaMu BUPOBHNKIB OCHALLEHHS. 3aBOPOHSIETLCA KOPUCTYBATUCS MOLLKOKEHUM OCHALLEHHSIM.
OcHalLeHHs: 3 6yab-skUMU BaZiaMy CRif, HeraitHo 3aMiHUTV HOBUM Ta cripaBHUM. [MepeBipuTy CTaH WNMHAENS Ta NaTPOHIB 3 TOUKM 30PpY CrpaLtOBaHHS Ta NOLUKOMKEHb.
3abopoHsETHCS NpaLitoBaTht LWAiyBanbHOK MaLLMHOK Y MICLAX 3 BUCOKMM PU3NKOM BUOYXY. ICKpK, LLO YTBOPHOKTLCA Nig Yac poboTH, MOXYTb CTaTI MPUYMHOK MOXEXI.

Micns 3amMoHTYBaHHS abpa3nBHOrO kpyra 3aBeCTy NpucTpili npubnmuaHo Ha 30 cekyHn y 6e3neyHoMy nonoxeHHi. HeraitHo 3aTpumaTyt npucTpiid, SKLLO CMOCTEPIralTbest 3HauHi
konuBaHHst abo iHLi nepeboi y poboTi WwnidyBanbHOI MaLIMHK.

Bcinsiki noLKomKkeHHs cnig yCyHyTV nepes YeproBuM MyCKOM MPUCTPOHO.

Crig nepekoHatics y Tomy, Lo 06epTy LnicyBanbHOT MaLLMHY He BULL 3a BKa3aHi Ha HOMiHanbHi TabrnyLi.

Min yac 0Bpobku Aeskux MaTepianis MOXyTb YTBOPIOBATUCS TOKCUYHI aBo nanbHi Bunapy 41 nun. HeobxiaHo BecTn poboTy y NpUMILLEHHSX 3 BIAMOBIAHOK BEHTUNALiE Ta
kopucTyBaTucs 3acobamu 0cobucToi beaneku.

Cnig nepekoHaTMcs y TOMY, LLO iCKpY Ta BIiAXOAW, LLO YTBOPIOKOTLCA Mid Yac poboTu, He ABNsoTb Coboto 3arposy.

Cnig kopucTyBaTucs 3acobamu ocobuctoi beanekn Tuny pykasuLi, hatpyx, kacka. Micns BUMKHEHHS pPO3pi3HOi MaLLMHK CRif TpUMaTy ii y pykax, noki poboumit iHCTpYMEHT
MOBHICTIO He 3aTPUMAETLCS.

FAKLLO NpMCTpiil 3 3aMOHTOBAHUM abpa3uBHUM KpyroM BINAB 3 PyK, NEPEs YEProBIM NyCkOM Crig CTapaHHO NEPEBIPUTY CTaH Kpyra.

KOPUCTYBAHHS NPUCTPOEM

lepen KOXHUM NYCKOM NPUCTPOLO HEOBXiAHO NEPEKOHATMCS Y TOMY, L0 HE NOLUKOZKEHMIA Hi OBUH ENeMEHT MHEBMATUYHOI CUCTEMN. FAKLLO BUKPUTO NOLUKOKEHHS, CMlif HeraiHo
3aMIHUTV HECTIPaBHI ENEMEHTI CUCTEMM HOBUMM.
[Mepes KOXHWAM NyCKOM NMHEBMATUYHOI cUCTEMI HEOOXIAHO NO30YTUCS BOMOTM, LLO KOHAEHCYETHCS BCEPEAMHI NPUCTPOD, KOMNPECopa Ta LUMaHriB.

Mpu€edHaHHs npucmporo Ao MHe8Mamuy4Hoi cucmemu

Ha pucyHky 306paxeHuit pekomeHaoBaHuIA cnocib NpyeaHaHHs NPUCTPOLO A0 MHEBMATUYHOI cucTemu. BkasaHmil cnocit 3abesnedye Haibinbly echeKTMBHE KOPUCTYBaHHS Npu-
CTPOEM, 3aBASK/ HbOMY BIUAOBXYETLCS TaKOX NEPiof NpaLe3aaTHOCTi NPUCTPOIo.

[lopaty kinbka kpannuH macna sskocTi SAE 10 yepes BXigHUiA NOBITPSHUA OTBIp.

[lo pi3b6u BXifHOTO NOBITPSIHOrO OTBOPA HaAiHO NPUKPYTUTY BiANOBIAHY Haca/Ky, 3aBAsKv ki MOxHa byae npueaHaTy WwnaHr nogadi nositps. (I1)

3amoHTYyBaTH Ha XOMYTUKY MPUCTPOLO BiANOBIAHY Hacaaky. Mia yac poboTH 3 NHEBMAaTUYHUMU NPUCTPOSMM KOPUCTYaTUCS BUKIHOYHO OCHALLIEHHAIM, NPU3HAYeHUM Ans
po60TH 3 yAapHUMM NPUCTPOAMM.

Bubpatu BignosigHuin Hanpsimok 06epTiB. Jlitepa F 03Hauae 06epTi 3a roAMHHUKOBOK CTPINKOH, fitepa R — 06epTv NpoTH rOAMHHUKOBOT CTPIMKM.

Tam, A€ Le MOXMVBO, BifperymnioBaTit TUCK (MOMEHT 0bepTaHHs).

IpvenHaTh NpUCTpil O MHEBMATMYHOI CUCTEMM 33 AOMOMOTOH0 LufaHra AiameTpom y 3/8” (10 mm). MepekoHaTucst y Tomy, Lo LUNaHT BUTPUMYE HaBaHTaxeHHs Mikimym 1,38MPa. (I11)
3aBecTi NpUCTPIit Ha Kinbbka CEKYHA Ta NepPeKoHaTUCS Y TOMY, LLO BiH He BUAAE HiskuX NifO3PinuX 3ByKiB Ta He BiOpye.

3anyck ma 3ynuHka iHcmpymeHmy

Ygara! MepLu Hix 3anyckaTv NHEBMATU4HIIA IHCTPYMEHT, NEPEKOHANTECS, L0 BCTABNEHNIA IHCTPYMEHT He KOHTaKTYe 3 Gyab-akium npeaMeTom abo By/ib-sKoio YacTUHOK Tina.
|HCTPYMEHT 3anyckaeTbCs 3a 0NOMOrot0 BaXens, SkviA BIOKpUBAE NOBITPSHWIA KnanaH i TakuM YMHOM 3abesnedye nofady CTUCHEHOTO MOBITPS Ha MPUBIA IHCTPYMEHTY. FKLLO Ba-
b OCHALLIEHWI 3aMKOM, SIKIA He I03BONSiE BUNafKOBO HATUCKaTV Baxirnb. 3amMok NoBuHeH GyTi NoBEpHYTUM Tak, Lo6 BiH 6yB napanenbHUM Baxento, a MoTiM Cif MoTSrHyTY
BaXinb y Kopnyc iHCTpymeHTy. Lie 3anycTuth iHCTpyMeHT. [103BONLTE IHCTPYMEHTY AOCAITI HOMIHAMBHOI LUBMAKOCTI i NIKLLE NOTIM NOYHITL NpaLoBaTy.

[MpunnHeHHs poboTy IHCTpyMeHTa BinbyBa€eTbCS MiCNs 3HATTA TUCKY HA Baxinb. Baxinb aBTOMaT4YHO NOBEPTAETLCA 40 NOYATKOBOTO NONOXKEHHS, @ 3anobikHWK 3adikcye Ba-
Xinb. Crig BpaxoByBaTy, L0 BCTABMEHWIA iHCTPYMEHT BCE LU MOXe pyxaTucsi. He knapiTb iHCTpYMEHT nepez NOBHUM 3yMMHEHHSM PYXy BCTABMEHOTO iHCTPYMEHTA.

Mormax ma 3amiHa ocHaweHHs (1V)

lepekoHatncs y TOMY, L0 MaKkcuManbHi 06epTV OCHALLEHHS BULLi 33 MakcuManbHi 06epTu WwidyBanbHOi MalMHK. HeobxinHo A0TpuMyBaTUCS BKa3iBOK BUPOBHMKIB abpaaue-
HWX KpYriB BifHOCHO 06EPTIB Ta AOBXWUHM CTPYKHS, LLO Maee YBIATY B LUNUHAEMD.

B3siTM LiNWHAenb Ta BIAKpYTUTY raiky KpinneHHs ax 0 MOMEHTY, KOnn MoxHa Byfe 3akpinuTv poboumil enemenT.

TaKiM YMHOM 3aMOHTYBATH eNEMEHT OCHALLEHHS, 06 Y WNMHAENb YBIALNO MiHiMymM 10 mm CTPUXHS.

. OPUTIHANBHA IHCTPYKLIS B
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3a ,0MOMOrot0 KNtouiB 3acpikcyBaTy raiky KpinneHHs Ha LWnuHAeni.

KopucmyseaHHsi winighysarnsHOK MauwuHor0

Bubpatu BignoBiaHMIA IHCTPYMEHT, NpU3HaYeHnit ans gaqoro suay pobotu. Mepen novatkom poboTu noyekat, Noku abpasuBHUiA kpyr He Habepe MakcumanbHi 06epti. [lo
matepiany npuknagaTii nuwe abpasuBHuiA Kpyr, Wwo obepTaeTbes.

Hatuckaty Ha npucTpiit nuLue 3 cunoto, HeobxigHo Anst 06pobkyu MaTepiany. HaaMipHUA HATUCK MOXe CTaTV MPUYMHOLO MOLLKOXKEHHS KPyra Ta MifBULLYE PU3NK TINECHUX YLLKOLKEHb.
Mig yac po6oTi MoXyTb YTBOPIOBATUCS iCKPY Ta BiapuBaTUCa (hparmeHTH Matepiany 06pobku. Cnig noabaty npo Te, Wob ickpu Ta hparMeHTy, L0 BiPUBAIOTLCS, HE CTAHOBMUMM
coboto 3arpo3y Ha pobosoMy MicLyi.

KOHCEPBAL|IA

Hi B sikomy pasi He kopucTyBaTuCsi GEH3MHOM, PO3YMHHUKOM ab0 iHLLOK NANbHOK PIAMHOK NS OYUCTKM MPUCTPOID. Bunapu MoxyTb 3aropiticst, BUKMKaouy BUGYX npucTpoo
Ta MOBaXHi TINECHI YLUIKOMKEHHS.

Po34iHHIKN, O BUKOPUCTOBYIOTLCA ANA OYUCTKW NaTPOHA Ta KOPMyca, MOXYTb BUKAMKATY NOTIPLUEHHS YLLINBHIOOYAX eNEMEHTIB. Y 383Ky 3 LM CiA CTapaHHO BUCYLLUTY
NpUCTpIi Nepea noyaTkom poboTu.

Akwo BukpuTo Byab-aki nepeboi y poboTi npucTpoto, Cif HeraitHo BideAHATY NPUCTPIlA Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemMeHT NHeBMATUYHOI CUCTEMM MOBUHHI ByTH 3axuLLeHUMN Bif 3a6pyaAHEHHS. Bpya, WO NPOHMKAE y MHEBMATUYHY CUCTEMY, MOXE BUKNMKATK 3HULLEHHS NPUCTPOIO Ta
iHLLWX eneMeHTiB MHEBMATUYHOI CUCTEMU.

KoHcepeauist mpucmpoto neped KOXHUM Myckom

BineaHaTv npucTpilt Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

[Mepes KOXHAM NyCKOM LOAaTI HEBENMKY KinbKICTb Mt0YOi pignHm (Hanp., WD-40) Yepes BXigHWi NOBITPSHWIA OTBIp.

[MpveaHaTy NPUCTPIl A0 MHEBMATMYHOI CMCTEMM Ta 3aBeCTV NpubnuaHo Ha 30 CekyHA. 3aBAsKM LibOMY MUIONa piavHa PO3iiaeTbCs BCEPeAHi MPUCTPOI Ta OYUCTUTH 10T0.
3HoBY BifeHATI NPUCTPIiA Bi THEBMATUYHOT CUCTEMU.

Hesenwuky kinbkicTb Macna SAE 10 gogati BcepenvHy NpucTpoto Yepes BXiaHMIA NOBITPSHUIA OTBIp Ta NpU3HayeHi Ans Lboro 0TBOpU. PekomeHayeTbest BxuBaTi Macno SAE 10,
npu3HaYeHe Ans KoHcepBaLlii NHeBMATUYHUX NPUCTPOIB. pregHaTIn NPUCTpI Ta 3aBECTU IOr0 Ha KOPOTKMI Yac.

Ygara!l Macnom WD-40 He MOXHa KOpUCTYBaTUCS Ik MaciioM, NPU3HaYeHNM A5 3MaLLyBaHHS.

BuTepty 3anuwku macna, Lo BUALLNW Yepes BUXIAHI 0TBOPU. 3anuLLKu Macna MOXyTb BNAMBATI Ha NOTIPLLEHHS LWINbHOCTI MPUCTPOIO.

IHwi KoHcepsauitiHi mpouedypu
lepen KOXHUM MyCKOM NPUCTPOI0 HEOOXIAHO NEPEBIPUTY, Ui HA HBOMY HEMAE BUAMMMX CIIAIB Pi3HOMAHITHUX NOLLKOKEHb. XOMYTIKIA, NAaTPOHM NS IHCTPYMEHTIB Ta LWnuHAeni
crif, YTPUMYBaTH Y YUCTOTI.
Yepes koxHux 6 micauis abo 100 roguH poboTu cnig BignaTv npucTpiit Ha ornsy kBanichikoBaHOMY NePCOHany PeMOHTHOTO 3aknagy. AKWO NpUCTpii BUKOPUCTOBYBaBCS 6e3
3aCTOCOBYBAHHSI PEKOMEH/0BAHOI cMCTEMM NMoaayi NoBITPsi, HeobXigHO YacTille BinAaBaTy 10ro Ha ormsig.
YcyeaHHs MowKoOXeHb
HeobxigHo nepepsati poboTy NPUCTPOEM 3pasy X Micnst TOro, Ik BUKPUTO Byab-sike NOLIKOMKEHHS. PoboTa HeCnpaBHUM NPUCTPOEM MOXeE CTaTW MPUYMHOK TINECHMX YLLKO-
IKeHb. Byab-sikuit peMOHT abo 3aMiHy eneMEHTIB NMPUCTPOID MOXE MPOBOAUTM NULLE KBaMidhikoBaHUA NepcoHan yNoBHOBAXXEHOTO PEMOHTHOTO 3aKnazy.

n o -
MpucTpiit NpaLtoe Ha 3aHaaTo Hu3b- | [lofaTv HeBemuKy KinbkicTs Macna WD-40 Yepes BXiHui MOBITPSHMIA OTBIP. 3aBECTV NPUCTPIi Ha KiNbka CekyH,. JlonacTi Mormu npukneiTck 40 poTopa. 3aBecTv NPUCTpii NPUBNM3HO Ha

kux obeprax abo He 3aBoAMTLCS 30 cekyHa. Heenukoto KinbkicTio Macna avacTuTv npuctpiit. Ysara! Mepebip Macna Moxe BUKNMKATI 3MEHLLEHHS! NOTYXHOCTi NPUCTPOI0. Y TakoMy BUMaAKY CIify MPOYUCTUTY NPUBOA.
[pucTpiit 3aBOANTLCA | NOTIM Komnpecop He 3abesneyye notpiGHy nogayy nositpsi. MpucTpiit 3aBOAKTLCS 3 paxyHOK NOBITPS, LUO HAKONUUYETLCS Y pe3epsyapi komMnpecopa. Y Mipy Toro, sk peepayap
CMOBINbHIOE PyX OMOPOXKHIOETLCS, KOMMPECOP HE BCTUTAE KOMMEHCYBATY HecTady MosiTpst. Crif npueaHaTv npucTpilt 4o GinbLu NOTYXHOTO KOMMpPEecopa.

MepexoHaTiCs Y TOMY, WO AiaMeTp LunaHriB - MikiMym 3/8 / 10”. MepeBipuTvt HACTPOEHHIA TUCK, Yi BIH Ha MaKcUManbHOMY piBHi. MepekoHaTiCs! Y TOMY, LLO NPUCTPIA HANEXHAM YUHOM

HepnoctaTHs noTyxHicTb ~ . . -
A Y OYMLLIEHNIA Ta 3MALLEHNIA. FKLLO Lie He NPUHOCUTb PesynbTaTy, BiAaaTh NPUCTPIil Y PEMOHT.

CnpauboBaHi NPUCTPOi — BTOPUHHA CUPOBUMHA. 3 OrNsidy Ha Lie 3a60POHEHO BUKMAATY iX Y MILLKW AN CMITTS pa3oM 3 KOMyHamNbHUMU BiAXO[aMM, OCKifbKW BOHW MICTATb peyo-
BMHM, Hebe3neyHi Ans 300poBs Ta HABKONMWLLUHBOTO CepeaoByLLal By BisbMeTe akTUBHY y4acTb Y BTOPUHHIN NepepobLLi BigXOLiB 3 METOK OXOPOHW HABKOMMLLIHBOTO CEpenoBULLa,
SKLO BigaacTe CripaLbOBaHUin NPUCTPIN Y NyHKT 360py BiAXOMIB TAKOrO MOXOXAEHHS. [ins 0OMexeHHs 0BeMy Bifxoais, WO NIANAratTb 3HULLEHHO, HeobXiaHa iX BTOPUHHA
nepepobka LLUMSIXOM PELMKIIHrY YM B iHLWMiA cnocib.
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis $lifuoklis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Pjovimo ir Slifavimo disky pagalba galima pjauti ir Slifucti visokias medZiagas. |rankis nenu-
matytas nepertraukiamam darbui. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

LT

Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir jg iSsaugoti.

UZ Zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy nesilaikymo, tiekéjas nenesa atsakomybés.

Jrankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip pat ir dél Sutarties salygy paZeidimo.

|RANGA

Slifuoklis yra apriipintas atvamzdziu, kuriuo jrankis gali biiti prijungtas prie pneumatinés sistemos. Jrankiy rinkinyje yra taip pat verzliarakéiai, kuriy pagalba papildomus aksesu-

arus galima jtvirtinti laikiklyje.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Numeris pagal kataloga YT-09633
Svoris [kg] 0,33
Oro jvado diametras (PT) ["]/ [mm] 1416,3
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) "]/ [mm] 3/8/10
Apsisukimai [min] 25000
Griebtuvo diametras [mm] 6
DidzZiausias jrangos skersmuo [mm] 50

lus darbinis slégis [MPa] 0,63
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [/min] 13
Akustinis slégis (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 97,0£3,0
Akusting galia (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 108,0+3,0
Virpéjimai (PN-EN 28662-1:1998) [m/s? 09£15

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

JSPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kiino suZalojimams i§vengti, rekomenduojama visada lajkytis pagrindiniy darbo
saugos principy, kartu su zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcijg ir jg iSsaugoti.

DEMESIO! Biitina perskaityti visas zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smaigio, gaisro arba kiino suzalojimo priezastim. Instrukcijose vartojama
sgvoka ,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint omenyje daugelj gresianéiy pavojy, batina perskai-
tyti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali biti rimty kiino pazeidimy bei suZalojimy priezastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima
gali vykdyti tik kvalifikuotas ir atitinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumaZinti darbo efektyvuma bei saugumg ir padidinti
nelaimingo jvykio rizika operatoriaus atzvilgiu. Saugos instrukcijos neiSmesti — batina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio jrankio nevartoti, jeigu jis yra paZeistas. Jrankis

ORI GI NA LI I NS TR UK C.I J A



LT

turi bati periodiSkai kontroliuojamas tikrinant ar normos I1SO 11148 reikalaujamas duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis
su gamintoju nominaliy duomeny skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedZiamomis nuo jrankio dalimis.

Apdirbamo ruosinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio pazeidimo pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu greiciu iSmetimas. Visada reikia uzsidéti atsparig sma-
giams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo pobudZio. Reikia jsitikinti ar apdirbamas ruo$inys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Reguliariai
tikrinti ar jrankio veleno apsisukimy greitis néra didesnis negu verté nurodyta nominaliy duomeny skydelyje. Tikrinima reikia atlikti iSmontavus jtvirtinamajj darbinj jrankj tiksliai
pagal gamintojo nurodymus. Jsitikinti, kad ZieZirbos ir kylan¢ios darbo metu nuolauzos nesukels pavojaus. Prie$ keiciant jstatomuosius darbinius jrankius batina atjungti jrankj
nuo maitinimo $altinio. Reikia visada turéti omenyje galima rizikg pasaliniy asmeny atzvilgiu.

Su susipainiojimu susije pavojai
Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suzeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi, juvelyriniai dirbiniai, plaukai arba pirstinés néra
laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai

Rankoms arba kitoms kiino dalims apsaugoti nuo jpjovimy ir kity suzeidimy, reikia vengti saly¢io su besisukanciu velenu ir jtvirtinamuoju darbiniu jrankiu. |rankio vartojimas
gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suZalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynima bei nuplikima. Rankoms apsaugoti bitina mavéti tinkamas pirstines.
Operatorius bei konservuojantis personalas turi biti fiziSkai pajégts susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. Jrank] laikyti taisyklingai Batina bati pasiruoSusiam
pasiprieSinti normaliems ir netikétiems judesiams bei turéti galimybe naudotis abiem rankom. UZtikrinti kiino pusiausvyrg ir atitinkamai pastacius pédas uzimti stabilig pozicija.
Bitina nesioti apsauginius akinius, rekomenduojama mdvéti gerai pritaikytas pirstines bei apsaugine apranga. Greicio virSijan¢io nominaly greitj atveju nevartoti rotuojanciy
dildZiy. Dirbant su jrankiu vir§ galvos, reikia dévéti apsauginj Salma. NeuZmirsti, kad jtvirtinamasis darbinis jrankis, ijungus paleidZiamajj mygtuka, dar kurj laikg sukasi, todél
atsargumas tuo metu taip pat yra bitinas. Priklausomai nuo apdirbamos medZiagos reikia turéti omenyje pavojus susijusius su sprogimu arba gaisru.

Pavojai susije su kartojamais veiksmais

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, peciais, sprandu, kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant
pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicijg uztikrinancig taisyklingg pédy padétj ir vengti nejprasty arba negarantuojanciy pusiausvyros, nestabiliy kiino padéciy.
ligalaikio darbo metu operatorius privalo keisti kino padétj, tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius poZymius kaip: pastovus arba
pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi jy ignoruoti, btina pasakyti apie juos darbdaviui ir
susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susije pavojai

Prie$ keiciant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio.

Taikyti tik gamintojo rekomenduojamy dydZiy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medZiagas. Nevartoti kitokio dydZio ir kity tipy aksesuary. Vengti betarpisko saly€io su jtvir-
tinamais darbiniais jrankiais darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bti karsti arba astris. Patikrinti ar maksimalus jtvirtinamojo darbinio jrankio greitis yra didesnis negu nominalus
Slifuoklio arba poliruoklio greitis. Patikrinti ar maksimalus jtvirtinamojo darbinio jrankio greitis yra didesnis negu nominalus $lifuoklio arba poliruoklio greitis. Niekada nemontuoti
Slifavimo disko, pjovimo disko arba frezy $lifavimo staklése. Slifavimo disko suzalojimas darbo metu gali tapti labai rimty kiino pazeidimy arba net mirties priezastimi. Nevartoti
jtriikusiy arba aplauzyty arba nukritimu deformuoty disky. Vartoti tik leistinus jtvirtinamuosius jrankius turingius atitinkamg aSies diametra. Reikia atkreipti démesj j fakta, kad
montavimo tasko sukimosi greitis turi bati sumazintas atsizvelgiant j tai, kad liko prailgintas veleno ilgis tarp movos galo ir montavimo tasko. |sitikinti, kad minimalus jsprausto
jrankio griebtuve darbinio jrankio asies ilgis yra ne maZesnis kaip 10 mm (reikia taip pat atsizvelgti j jtvirtinamyjy darbiniy jrankiy gamintojo rekomendacijas). Vengti suklydimy
pritaikant jtvirtinamojo darbinio jrankio asies diametrg prie pneumatinio jrankio griebtuvo.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy priezastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylan¢io jrankio naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus,
kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. Nepazjstamoje aplinkoje elgtis itin atsargiai. Yra galimi ir neZinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose
arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje néra jokiy
elektros laidy, dujiniy vamzdziy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai
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Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti véZj, astma ir/arba odos uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél
bdtina: jvertinti rizik ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti j jrankio skleidziamy dulkiy jtaka ir nusédusiy dulkiy suke-
limo pavojaus galimybe. Oro iSvedima reikia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje baty galimai maziausias. Ten kur kyla dulkés ir garai, svarbiausiai reikia
juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo Saltinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai arba dulkiy ir ddmy skleidimo sumaZinimui, turi bati taisyklingai
vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo nurodymus. Taikyti kvépavimo taky apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio
jrankio aptarnavimg ir konservavimg reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy emisija. Siekiant uzkirsti kelig gary ir dulkiy
emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti, konservuoti ir keisti pagal instrukcijos nurodymus.

Kai kuriy medziagy apdirbimas sukelia gary ir dulkiy emisija, ko pasekméje kyla sprogimo pavojus.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant aukstam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negriztama klausos praradimg bei kitas problemas, tokias kaip
UZesys ausyse (cypimas, zvimbimas, $vilpimas arba spengimas). Batina jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas
skirtas $io pavojaus rizikai sumaZinti gali eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdziui, taikyti medZiagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima". Taikyti klausos apsauga
pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurody-
mus, tai leis iSvengti nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darba reikia patikrinti ar jis yra taisyklin-
gai sumontuotas ir stebéti jo funkcionavimg darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus.
Tai leis iSvengti nereikalingo triukdmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos paZeidima ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pe€ius pablogéjima. Rankas laikyti atokiai nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose
temperatOrose dévéti Siltus drabuZius bei Zitréti, kad rankos baty Siltos ir sausos. Jeigu pasireik$ nutirpimai, drebulys, skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg
pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti, painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavimg reikia vykdyti pagal aptarnavimo
instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Nevartoti sudévéty arba blogai priderinty jtvirtinamyjy darbiniy jrankiy, kadangi jie gali
reikSmingai padidinti virpesiy intensyvuma. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti
nereikalingo virpesiy lygio padidéjimo. Ten kur tai jmanoma reikia taikyti apgaubiamuosius skydus ir aptvarus. Jeigu yra tokia galimybé, jrankio sunky korpusg reikia atremti ant
stovo, uzkabinti uz apkabos arba kitaip subalansuoti. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsizvelgiant j reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus
yra paprastai didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu. Netinkamai sumontuotas arba paZeistas tvirtinamasis darbinis jrankis gali sukelti virpesiy lygio padidéjima.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suZalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba pries atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, iStustinti suslégto oro Zarng ir atjungti jrankj nuo oro
tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim. Rimtus suzalojimus gali sukelti iSspridusios Zarnos smugis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jrangg
tikrinant ar Zarnos néra pazeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandards. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim. Kiekvieng kartg kai yra taikomi universalts
uzsukamieji sujungimai (kistukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus ir blokuojancius jungiklius uzkertancius kelig zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungian¢iy
sujungimy pazeidimams. NevirSyti maksimalaus Siam jrankiui numatyto oro slégio. Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia sitikinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uZtikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio
reduktoriy kartu su apsauginiu vozZtuvu. Pneumatinj jrankj reikia maitinti oru per filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uztikrins ir oro $varuma ir jo suvilginima alyva. Filtro ir
tepalinés biikle reikia tikrinti prie$ kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos trikuma tepalinéje. Tai uZtikrins tinkama jrankio eksploatavima ir prailgins
jo ilgaamZiskuma.

Vartojant papildomus laikiklius arba atraminius rams€ius, reikia jsitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai jtvirtintas.

Reikia uzimti atitinkama pozicijg, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam, taip ir nelauktam sukimosi momento sukeltam jrankio judesiui.

Reikia stebéti darbo aplinka, $lifuoklis gali taip pat lengvai ir pjauti.

Slifavimo disky ir $lifavimo jrankiy skirty $lifuoti $oniniu pavirsium nevartoti pjovimui.
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Nevartoti pjovimo disky ir frezavimo disky.

Kibukais fiksuojamus $lifavimo diskelius reikia koncentriskai prispausti prie $lifuoklio paduskélés.

18jungus $lifuoklj reikia palaukti su jo atrémimu, kol rotuojantis darbinis jrankis visiSkai sustos.

Prie§ montuojant papildomus aksesuarus reikia jsitikinti, ar maksimalus darbinio jrankio apsisukimy greitis yra didesnis uz Slifuoklio apsisukimy greicio.

Negalima vartoti aksesuary su kity matmeny laikikliais negu nurodyti instrukcijoje. |statomas darbinis jrankis turi bati stipriai i patikimai jtvirtintas griebtuve. Jrankio veleno ir
$lifavimo disko diametrams sutaikyti negalima vartoti movy bei pereinamyjy Ziedy.

Slifavimo elementg reikia laikyti ir vartoti sutinkamai su jrangos gamintojo instrukcijomis. Suzaloty jrangos aksesuary vartojimas yra draudZiamas. |rangos elementai su bet
kokiais trdkumais turi biti pakeisti naujais ir tinkamais. Reikia tikrinti veleno ir griebtuvy biikle susidévéjimo arba suzalojimy atZvilgiu.

Nedirbti su $lifuokliu vietose, kur yra didelis sprogimo pavojus. Kibirkstys kylanios $lifavimo metu gali bati gaisro priaZastim.

Sumontavus $lifavimo diskg paleisk jrankj per mazdaug 30 sekundziy biidamas saugioje pozicijoje. Pastebéjus didelius virpéjimus ar kitokius $lifuoklio veikimo trikumus reikia
$lifuoklj tuojau pat sustabdyti. Prie$ $lifuoklj pakartotinai paleidziant, visus netaisyklingumus reikia pasalinti.

Reikia jsitikinti, ar Slifuoklio sukimosi greitis néra didesnis negu nurodyta fabrikiniame gaminio skydelyje.

Apdirbant kai kurias medZiagas, gali kilti nuodingos arba degios dulkés bei garai. Todél reikia dirbti gerai védinamose patalpose ir vartoti asmens apsaugos priemones.
Pasirenkant apsaugines priemones reikia atsizvelgti  tai, kokia medziaga bus apdirbama.

Reikia jsitikinti ar kylancios darbo metu kibirkstys ir atliekos nesukelia grésmés.

Vartok tokias asmens apsaugos priemones, kaip apsauginés pirstinés, prijuosté, Salmas.

Nukritus jrankiui kartu su jtirtintu lifavimo disku, prie$ pakartotinai jjungiant jrank reikia kruopciai patikrinti $lifavimo disko bakle.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pies kiekvieng jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suZalotas. Pastebéjus suZalojimus reikia nedelsiant suZalotus elementus pakeisti
naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.
Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima reikia paSalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos pasekméje susikaupusig drégme.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos. .

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos biidas. Sis blidas uZtikrins efektyviausig jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.
Jlasinti kelis lasus SAE 10 lipumo alyvos j oro jéjimo anga.

|sriegiais aprdpintg oro jéjimo anga stipriai ir patikimai jsukti atitinkama galting numatyta oro tiekimo zamnai prijungti. (I1)

Jrankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbine galine. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jranga pritaikyta dirbti su smaginiais jrankiais.

Nustatyti atitinkama sukimosi krypt]. F raidé reiSkia sukimasj pagal laikrodZio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj prieSinga laikrodZio rodyklés kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momenta).

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8” (10 mm) vidinio skerspjavio Zarna. |sitikinti, kad Zarnos atsparumas yra nemazesnis negu 1,38MPa. (IIl)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virp&jimy

Jrankio paleidimas ir sustabdymas

Démesio! Prie$ pradédami naudoti pneumatinj jrankj, jsitikinkite, kad jtaisytas jrankis nesiekia jokio objekto ar kino daliy.

Jrankis paleidZiamas svertu, kuris atidaro oro voztuva ir taip uztikrina suspausto oro tiekima jrankio pavarai. Jei svirtyje yra uZraktas, kuris neleidzia atsitiktinai nuspausti svirties.
Uzrakta reikia pasukti taip, kad jis baty lygiagretus svir€iai, ir tada traukti svirtj jrankio korpuso link. Tai jjungs jrankj. Leisti jrankiui pasiekti vardinj greit] ir tik tada pradéti dirbti.

|rankio darbas uzbaigiamas atleidus svirties nuspaudima. Svirtis savaime grjzta j neutralig padétj, o uzraktas apsaugo svirtj. Reikéty atsiZvelgti j tai, kad jstatytas jrankis vis dar
gali judéti. Neatidékite jrankio pries visisko jstatyto jrankio sustojimo.

Jrangos montavimas ir demontavimas (1V)

|sitikinti, kad maksimalus montuojamo jrangos elemento apsisukimy greitis yra didesnis negu lifuoklio apsisukimy greitis. Btina laikytis $lifavimo disky gamintojy nurodymy dél
sukimosi greiio ir disko strypo ilgio, kuris turi biiti suspaustas $lifuoklio veleno griebtuve.

Prilaikant velena, atsukti fiksavimo verZle, kol galima bus darbinj irankj jstatyti j griebtuvo lizda.

Jtvirtinti darbinj elementg taip, kad veleno griebtuve atsirasty bent 10 mm strypo ilgio.
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VerZliarakéiy pagalba stipriai ir patikimai prisukti veleno fiksavimo verZle.

Darbas Slifuokliu

Parinkti darbinj jrankj tinkamg atliekamo darbo rezimui. Prie$ pradedant darba reikia leisti, kad $lifavimo diskas pasiekty pilng sukimosi greitj. Apdirbama ruosinj liesti tik besi-
sukanciu Slifavimo disku.

Darbinj jrankj spausti vien tik jéga, reikiama apdirbamo ruosinio apdirbimui. Pernelyg didelis spaudimas gali suZaloti Slifavimo diskg ir padidinti suZeidimy rizika.

Darbo metu gali kilti kibirkStys bei atsiplésti apdirbamos medziagos dalelés. Reikia uztikrinti, kad kibirkstys ir atpléSiamos nuo ruosinio dalelés nesukelty pavojaus darbo vietoje.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima bei rimtus suZeidimus.

Jrankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. Prie$ pradedant darba jrankj reikia kruop$¢iai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati apsaugoti nuo uZterSimy. Tersalai, jy patekimo j pneumatine sistema atveju gali sunaikinti patj jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojimg

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundZiy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis jrankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti j jrankio vidy per oro jéjimo anga ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE 10 alyva, skirtg konservuoti pneumatinius
jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris iSsipylé per i$éjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suZalojimo pédsaky. Veleny galvutes, griebtuvus ir veleny verziamasias verZles reikia laikyti
Svarioje bukléje.

Kas 6 mmeénesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apZidrai | jteisinta remonto dirbtuve. Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduoja-
mos oro tiekimo sistemos, jrankio apZidros turi biti daznesnés.

Trakumy $alinimas
Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaverciu jrankiu gali sukelti kiino suZalojimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy
keitimai turi bati atliekami vien tik kvalifikuoto personalo jteisintoje taisykloje.

Trakumas Galimas susidorojimo biidas
Per mazi jrankio apsisukimai arba jrankj |pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti jrankj kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus. Paleisti jrankj mazdaug per 30 sekundziy.
nepavyksta paleisti Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali bti jrankio galios sumazéjimo priezastim. Tokiu atveju pavarg reikia nuvalyti.

|rankj galima paleisti, bet paleidus greitis Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. |rankis yra paleidZiamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba. Tustéjant rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti
mazéja oro trikuma. Jrankj reikia prijungti prie nadesnio kompresoriaus.

|sitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 3/8 / 10”. Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra maksimali. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas

Nepakankama galia ir pateptas. Nesant pazangos jrankj perduoti j taisykla.

Sudévéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negalima jy imesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos!
KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus Gkininkavimo natraliais resursais ir bendradarbiauti natiraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo
punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti, bitina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo badus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatiska slipmasina ir ierice, stradajo3a ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar grieanas un slipéSanas diskiem ir iespéjama dazadu materialu grieSana un slipésa-
na. lerice nav paredzéta pastavigam darbam. Pareiza, uzticama un dro3a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.
Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka ari droSibas noteikumus un $o instrukcijas nepaklausiSanas dél.

lerices nepareiza lietoSana var biit par garantijas tiesibas zaudé&jumu iemeslu un par nesaderibu ar pardoanas ligumu.

APGADASANA

Slipmasina ir apgadata ar savienojumu, kur$ atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir ar atslégas, ar kuram var fiksét papildu apgadasanu turétaja.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-09633
Svars [kg] 0,33
Gaisa savienojuma diametrs (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
Gaisa vada diametrs (ieks.) ["]/ [mm] 3/8/10
Apgriezieni [min”'] 25000
lericu turétaja diametrs [mm] 6

is aprikojuma diametrs [mm] 50
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [V/min] 13
Akustisks spiediens (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 97,0+3,0
Akustiska jauda (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 108,0+3,0
Vibracijas (PN-EN 28662-1:1998) [m/s? 09+15

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam igvérot visparigus darba drosibas noteikumus, kopa ar talak minétiem noteikumiem, lai ierobezot ugunsgréka,
elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apak$ minéto instrukciju. Instrukcijas neievérosana var bt par ugunsgréka, elektro$oka vai ievainojuma iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti
instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Visparéjie drosibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsak3anas vai aksesudru mainisanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, daudzu risku dél, Iidzam salasit un saprast dro-
Sibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena ievainoSanu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, regulé$anu un montazu var veikt tikai
kvalificéts un apmacits personals. Nedrikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un drosibas limeni, ka ari paaugstinat ierices operatora risku.
Neizmest droSTbas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba
devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai mainit nominalu tabulinu katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem
Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu &trumu. Vienmer lietojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aiz-
sardzibas lTmeni uzlastt atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka apstradats priekSmets ir dro$i nostiprinats. Regulari kontrolét, vai ierices griezes atrums nav augstaks par

O R I G I N A L A | N S TR UK C I J A



Lv

radito indikacijas tabula. Kontroli veikt bez montéta iebazta instrumenta un saskana ar razotaja rekomendacijam. Parbaudit, vai dzirksti un drumslas darba laika nevar ierosinat
risku. Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta mainianas vai konservacijas. ArT pastavigi jaievéro nepiedero$as personas risku.

Riski savienoti ar sajauk$anu
Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizti$anu, noskalp&$anu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juvelierizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attaluma
no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

Lai pasargaties no rokas vai citu kermena dalu pargrieSanas, izvairities no kontakta ar rotéjosam varpstam un iespraustiem instrumentiem. lerices lietoSanas laika operatora
rokas var bat paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupinasana, sitieni, atgriezumi, saberSana vai karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas
personalam jabut fiziski spéki, lai stradat ar ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavét preti normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér dispo-
nét ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un drosu pédas novietosanu. Jalieto aizsardzibas brilles, rekomendéjam izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Nedrikst
izmantot rot&joSo vili, kad &trums parsniedz nominalu atrumu. Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. Esiet uzmanigi, jo iesprausts instruments roté pat péc
iedarbina3anas ierices izslégSanas. Atkarigi no apstradata materiala, jaievéro risku, savienotu ar spradzienu vai ugunsgréku.

Riski savienoti ar atkartotam kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augSdelmu, kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneima-
tiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura nodroSina attiecigu kaju novietoSanu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté
balansu. Operatoram ir jamaina poziciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojosu simptomu: pastavigs vai atkartots
diskomforts, sapes, pulsgjosas sapes, knislus, stingSanu, dedzindsanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét, jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara mainiSanas. Izmantot aksesuarus un ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru reko-
mendé razotajs. Nelietot aksesuarus citos izméros un veidos. Izvairities no tieSa kontakta ar iespraustu instrumentu darba laika vai péc darba, var bt karsts vai ass. Parbaudit,
vai iesprausta instrumenta maksimals darba atrums ir augstaks par slipmasinas vai puléanas masinas nominalu atrumu. Parbaudit, vai iesprausta instrumenta maksimals dar-
ba atrums ir augstaks par ierices nominalu atrumu. Nemontét slipéSanas disku, grieSanas disku vai frézi uz slipmasinas. Bojata slipripa var ierosinat |oti nopietnu ievainojumu vai
navi. Nelietot bojatu vai salauztu disku vai nogaztu disku. lzmantot tikai pielautu iespraustu instrumentu ar attiecigu stiena diametru. levérot, lai montazas punkta griezes &trums
jabut pazeminats sakariba ar veltna garuma palielindSanu starp uzmavas galu un montézas punktu. Parbaudit, vai miniméls stiena, iespiléta ierices turétaja, garums ir vismaz
10 mm (jaievéro iesprausta instrumenta raZotaja rekomendacijas). lzvairities no kltidam pielagojot iesprausta instrumenta stiena diametra pie pneimatiska instrumenta turétaja.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklupana un nokriSana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices izmanto$anu, ka arf no paklupsanas riskiem,
savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezindma apkartné. Var eksistét slépti riski, piem. elekiriba vai citas ekspluatécijas Iinijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta
lietoSanai spradziennedro$as zonas un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudt, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat risku boja-
$anas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti, astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami
ir: riska novertéSana un attiecigu kontroles [idzeklu ievieSana attieciba tiem riskiem. Riska novértéSana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespéju
kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana puteklu vai dimu savakSanai, ekstrakcijai vai samazinaSanai jabit pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar razotaja
rekomendacijam. Lietot elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higienas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un
konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un puteklu emisiju. 1zvélét, konservét un mainit iespraustu instrumentu péc instrukci-
jas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un puteklu izdaliSanas limena paaugstina$anas. Dazadu materilu apstradasana var ierosinat tvaiku un puteklu izdali$anu, kas var
ierosinat spradziena risku.

Trok3na risks

Paklauanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudéSanu un citas problémas, piem. troksnis osas (zvaniSana, daksa-
na, svilpoSana vai dunésana). NepiecieSama ir riska novértéSana un attiecigu kontroles lidzek|u ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazina$anas
mérki var apnemt sekojo3u ricibu: slapéSanas materidli, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvanisana”. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instruk-
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cijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no
nevajadziga trok3na limena paaugstinasanas. Ja pneimatiska ierice ir apgadata ar trok3na slapétaju, vienmér parbaudt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. lzvélét, konservet
un mainit nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairtties no nevajadziga trokSna limena paaugstindSanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas talu no skrivgriezu ligzdam. Stradajot zemas temperatras, silti jaapgérbjas un jasa-
glaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bis justa stingSana, knisli, sape vai ieradis adas balindsana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc
tam informét darba devéju un konsultéties ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalposanu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities
no nevajadziga vibracijas limena paaugstina$anas. Neizmantot nolietotu vai nepareizi pielagotu uzgalu, jo tas var redzami paaugstinat vibracijas limeni. Izvélét, konservét un
mainTt nolietotas iespraustas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas limena paaugstina$anas. Tur, kur iesp&jami,
jalieto aizsardzibas montazu. Ja iesp&jami, ierices svaru jaatbalsta uz statna, savilcéja vai lidzsvara. Turét ierici ar vieglu, bet droSu tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas spéku,
jo vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais. Ne attiecigi uzstadits vai bojats iesprausts instruments var ierosinat vibracijas limena paaugstinasanu.

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmer slégt gaisa piepltdi, iztukSot S|uteni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainiSanas vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Slutenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmer jakontrol, vai $|titene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu gaisu novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir
izmantoti universali saskravéjami sawenOJuml (splveida sawenOJuml) Jalleto aizsardzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp $|ateném un starp $|tteni un
ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parest riku turot to uz vadu. Papildu dro$ibas instrukcijas pnelmatlskam iericém.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodro$inat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak liels, jalieto reduktoru ar dro$ibas varstu. Pneimatisko
ierici japiegada caur filtru un ello$anas sistému. Tas atlauj vienlaicigi nodrosinat tiribu un gaisa ellosanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabit kontroléts pirms katras lietoSa-
nas, un kad ir vajadzigi, filtrs jabtt nofirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodroSinat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietosanas laiku.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bitu pareizi un tiesi fikséta.

Japienem pareizu poziciju, kura atlauj stavét preti normalai vai negaiditai ierices kustibai griezes momenta dé.

Jakontrolé darba apkartni, sITpmaéTna var viegli sagriezt.

Nelietot sITpééanas disku un ierici, kuri ir paredzéti blakus slipéSanai, grieSana.

Nelietot grieSanas un frézéSanas disku.

Pasi fiksétas slipésanas diski jabtt montéti koncentriski slipmasinas spilvena.

Péc slipmasinas izslégSanas japagaida ar atlikS8anu Iidz rotacijas pilnigai apturéSanai.

Pirms papildu apgadasanas montazas jakontrolé, lai aksesuaru apgriezienu atrums bdtu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums. Nedrikst lietot aksesuaru ar turétajiem
citos apstaklos, neka raditi instrukcija. Papildu aksesuari jabiit stipri un tiesi fikséti ierices turétaja. Nedrikst lietot spundi un reducé3anas gredzenu, lai pielagot ierici.
Slipésanas elements jabt glabats un lietots saskana ar ierices razotaja instrukciju. Nelietot sabojato ierici. Aksesuari ar kaut kddiem bojajumiem jabt nekavéjoties mainiti uz
jauniem. Kontrolét varpstas un turétaja stavok|u.

Nedrikst stradat ar slipmasinu vieta, kur paaugstinata eksplozijas bistamiba. Dzirksti darba laika var bat par ugunsgréka iemeslu.

Péc slipéSanas elementa montaZas ieslégt ierici uz 30 sekundém dro3a pozicija. Nekavéjoties jaaptur ierici, kad ir konstatétas lielas vibracijas vai citi nepareizumi slipmasinas
darbiba. Visi nepareizumi jabdt nonemti pirms slipmasinas ieslégSanas.

Kontrolét ierices apgriezienu atrumu - nevar bat augstaka par radito indikacijas tabula.

DaZzadu materialu apstradaSanas laika var atbrivoties indigas vai uzliesmojoSas gazes un tvaiki. Jastrada labi ventiletas telpas un jalieto personalas droSibas lidzeklus.
Drosibas [idzek|u izvéléSanas laika jaievéro apstradata materiala veidu.

Jabit uzmanigi, lai dzirksti apstradasanas laika nevarétu bat par bistamibas iemeslu.

Lietot personalas droSibas lidzeklus - darainus, parsegu, Kiveri.

lerices ar montéto slipésanas elementu palalsanas gaduuma pirms ieslégsanas jakontrolé slipésanas elementa stavok|u.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu
uz jaunu.
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Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices ieksa, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tieSi pieskriivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $lateni. (I1)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem iericém.

Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziena, burta R - pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam.
Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu). .

Pievienot ierfci pie pneimatiskas sistémas ar 8|dteni, kuras iek3&jais diametrs ir 3/8” (10 mm). Slutenes izturigums jabit vismaz 1,38MPa. (Il)

leslegt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

lerices iedarbindsana un apturésana

Uzmanibu! Pirms pneimatiskas ierices iedarbinaSanas parbaudit, vai uzstadits darbariks nevar kontaktéties ar jebkuru priekSmetu vai kermena dalu.

lerice var bt iedarbinata ar sviru, kas atver gaisa varstu un nodrosina saspiesta gaisa pieplldi pie ierices piedzinas. Ja svira ir apgadata ar blokadi, kas sarga no nefiSas ieslégsanas
péc piespieSanas. Blokade jabut pagriezta, lai butu uzstadita paraléli svirai, pec tam pievilkt sviru pie ierices korpusa. Tas iedarbinas ierici. Atlaut iericei sasniegt nominalu atrumu
un tikai tad uzsakt darbu.

lerice izslédzas péc sviras atbrivoSanas. Svira patstavigi atgrieZas pie izejas poziciju, un blokade sarga sviru. Jaievéro, ka iesprausts darbariks var vél kaut kadu laiku kustoties.
Nedrikst atlikt ierici pirms darbarika pilnigas apturésanas.

Apgadasanas montaza un mainisana (IV)

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums bitu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums. Jaievéro slipésanas disku razotaju rekomendacijas par apgriezienu
atrumu un varpstas garumu.

Turét varpstinu un atskravét uzgrieznu lidz momentam, kad turétajs atlaus fiksét ierici.

Montét apgadasanas elementu tada veida, lai, varpsta batu stiena vismaz 10 mm.

Ar atslegam tiesi un stipri pieskravét fiksédanas uzgrieznu.

Slipésana

Izvelet ierici, pielagoto darbibas rezimam. Pirms darba sakumam atlaut ierices sasniegt pilnigu atrumu. Pie materialu var pietuvinat tikai rotgjoo slipéSanas disku.

Darba laika slipeSanas elementu pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespie$anas. Parak stipra piespieSana var sabojat slipéSanas elementu un bit par ievaino$anas
iemeslu.

Darba laika var ierasties dzirksti un izraksties apstradata materiala fragmenti. Jabit uzmanigi, lai dzirksti un materiala fragmenti nebdtu bistami darba vieta.

KONSERVACIJA

Nedrikst tirft pneimatisko ierici ar benzinu, $kidinataju vai citu degoSo Skidrumu. Tvaiki var uzliesmoties un ierice var eksplodét, kas var bit par nopietnas ievainoanas iemeslu.
Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabit tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsleédz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklls uz pneimatisko sistému, var sabojét ierici un sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservésanas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iek$a un to nofirit.

Vélreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistemas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek$a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendéjam lietot ellu ar labu kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konser-
vacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.

Uzmanibu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieelloSanas [idzek|u.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet &ra caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.
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Cita konservé$anas darbiba
Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti tiruma.
Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sisté-
mas, apskates frekvence jabut biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties pec bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bt par ievainoSanas iemeslu. Visi remonti vai iericu elementu mainianu javeic
tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums péj

lericei ir parak |eni apgriezieni | ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. lesl&gt ierici uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot
vai ierice nevar iedarbinat ierici. Uzmantbu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma jatira dzinju.

lerice sak darbibu un péc tam Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno
palénina ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolét, vai vadu iek$éjais diametrs ir vismaz 3/8 / 10”. Kontrolét spiediena uzstadianu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrol&t, vai ierice ir pareizi notirita un ieellota. Kad nav pozitivo

Parék zema jauda rezultatu, atdod ierici remontam.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bit izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances, kas ir bistamas cilvéku veselibai un videil
Lddzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto iekartu izlietotas elektriskas ierices savakSanas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu,
tiem jabit vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabatiem atpakal cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka bruska je nafadi napajené stlaceného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci fezacich a brusnych kotouct Ize fezat a brousit rizné materialy. Nafadi neni uréeno k
nepretrzité praci. Spravna, spolehliva a bezpe¢na prace naradi je zavisla na spravném pouzivani, proto:

Pred zahajenim prace se zafizenim je tfeba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za $kody a Urazy vzniklé v disledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrzovani bezpecnostnich predpisti a pokynt uvedenych
v tomto ndvodu. Pouzivani nafadi v rozporu s urenim a se smlouvou méa za nasledek ztratu naroku uZivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVi

Bruska je vybavena spojkou umozriujici pfipojeni k pneumatickému systému. Ve vybavé jsou rovnéz kli¢e umoziujici upevnit do upinace dodatecné pfislusenstvi.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-09633
Hmotnost [kq] 0,33
Priimér vzduchové pfipojky (PT) [']/ [mm] 14163
Priimér pfivodni vzduchové hadice (vnitini) ["]/ [mm] 3/8/10
Otacky [min”] 25000
Primér upinaci stopky nastroje [mm] 6
Maximalni pramér vybaveni [mm] 50
Maximalni pracovni tlak [MPa] 0,63
PoZadovany priitok vzduchu (pfi 6,2 bar) [I/min] 13
Akusticky tlak (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 97,0£3,0
Akusticky vykon (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 108,0+3,0
Vibrace (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 09+15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! Bghem préce s pneumatickym naradim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zasady bezpecnosti prace véetné nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpedi
ohroZeni pozarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku draz(.

Drive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k poutziti a fidte se podle ného.

POZOR! Prectéte si véechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani mize vést k zasazeni elektrickym proudem, pozaru nebo trazu. Pojem ,pneumatické naradi” pouzity
v navodech se vztahuje na veSkeré nafadi pohanéné stlaenym vzduchem o vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

VSeobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, Udrzby a vyménou pfisluenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického nafadi je tfeba z divodu vyskytu celé fady hrozicich rizik
prostudovat bezpecnostni predpisy a naucit se je. Nedodrzeni vySe uvedenych pokynl mize mit za nasledek vznik téZkych Urazu. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického
nafadi smi provadét pouze kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického néradi jsou zakazéany. Takovéto zasahy mohou sniZit i¢innost
nafadi a jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. Bezpe¢nostni predpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici obsluze nafadi. NepouZivejte poSkozené pneumatické
naradi. Naradi je nutné podrobovat periodickym prohlidkam zaméfenym kromé jiného na Citelnost Udaj predepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uZivatel je povinen
se spojit s vyrobcem za celem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyZ to bude nutné.
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OhroZeni souvisejici s vymrsténim Castic materialu nebo nastroje
Poskozeni obrabéného predmétu, pfisluSenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje mize byt pficinou vymrsténi ¢astic materialu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto
je nutné pouzivat prostfedky na ochranu oéi, které odolavaji ndrazu. Stupen ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. PokaZdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény
predmét dikladné upevnén. Je tfeba pravidelné kontrolovat, zda otacky nastroje nejsou vy3si, neZ hodnota uvedena na vyrobnim $titku naradi. Kontrola se musi uskutecnit bez
namontovaného nastroje a podle pokynu vyrobce. Je tfeba se presvédcit, zda jiskry a ulomky vznikajici béhem prace nepredstavuji zdroj ohrozeni. Pfed vyménou upnutého
nastroje nebo UdrZbou je tfeba odpojit naradi od zdroje napajeni. Soustavné je tfeba mit na zfeteli riziko hrozici nezainteresovanym osobam.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a navinutim
OhroZeni spocCivajici v zachyceni a navinuti mize zplsobit uduseni, skalpovani a/nebo zmrzaceni. Mize k nému dojit tehdy, kdyZ se volné ¢asti odévu, biZutérie, vlasy nebo
rukavice dostanou do nebezpecné blizkosti rotujiciho nastroje nebo prislusenstvi a zachyti se do ného.

OhroZeni souvisejici s praci s naradim

Aby nedoslo k poranéni rukou nebo jinych asti téla, je nutno se vyhybat kontaktu s rotujicim vietenem a upnutym nastrojem. PFi pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vy-
staveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmoZzdéni, narazeni, odseknuti, zbrouseni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouzivat odpovidajici rukavice. Obsluha
a pracovnici Udrzby musi byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poétem, hmotnosti a vykonem naradi. Naradi drzte pfedepsanym zplisobem. Budte pfipraveni celit béZnym nebo
neocekavanym pohybim a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. Zaujméte nohama takové postaveni, které zajisti udrzeni rovnovahy a bezpecnost. Pfi praci pouzivejte ochranné
bryle, doporucuje se pouzivat vhodné rukavice a ochranny odév. Nepouzivejte rotaéni pilnik pfi rychlosti pfekradujici jmenovitou rychlost. Pfi praci s nafadim nad hlavou je
pfedepsano pouZiti ochranné pfilby. Budte opatrni, ponévadZ upnuty nastroj po uvolnéni vypinace jesté urcitou rotuje. V zavislosti na obrabéném materidlu je tfeba brat do
Gvahy nebezpeci vybuchu nebo pozaru.

OhroZeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pfi pouzivani pneumatického nafadi k praci spocivajici v opakovani pohybu je obsluhy vystavena nasledkim pretizeni rukou, pazi, ramen, krku a jinych ¢asti téla. Pfi pouzivani
pneumatického nafadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které spoCiva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepiirozenym poloham a poloham, které
nezaru¢uji udrZeni rovnovahy. Obsluha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a Unavé. Jestlize obsluha pociti takové
symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mravenceni, tmuti, paleni nebo ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna
o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

Ohrozeni souvisejici s pouzivanim pfisluSenstvi

Pred vyménou upnutého nastroje nebo prisludenstvi je tfeba odpojit ndfadi od zdroje napajeni. Prisludenstvi a provozni materialy pouzivejte pouze takovych rozmérd a typd,
které doporucuje vyrobce. Nepouzivejte pfislusenstvi jinych rozmérd a typd. BEhem prace nebo po jejim ukonceni se vyhybejte pfimému kontaktu s upnutym nastrojem. Kromé
toho, Ze je ostry, mize byt i horky. Zkontrolujte, zda maximalni pracovni rychlost upnutého nastroje je vy3si, nez jmenovita rychlost brusky. Zkontrolujte, zda maximaini pracovni
rychlost upnutého nastroje je vy33i, neZ jmenovita rychlost nafadi. Na brusku nikdy nemontujte poskozeny brusny kotoug, fezny kotou¢ nebo frézku. Poskozeny brusny kotoué
muZze zpUsobit velmi téZké nebo smrtelné Urazy. Nepouzivejte prasknuté nebo polamané kotouce nebo kotouce, které upadly na zem. PouZivejte pouze dovolené nastroje na
upinani s odpovidajicim prumérem upinaci stopky. Pozorost je tfeba vénovat skutecnosti, Ze pfi del$i hrideli (tj. délka mezi koncem upinaciho pouzdra a bodem montéaze) je
nutno adekvatné snizit otacky v bodé montéZze. Zkontrolujte, zda délka nastrojové stopky upnuté ve sklicidle nafadi ¢ini nejméné 10 mm (soucasné je nutno vzit do Gvahy pokyny
vyrobce upinanych nastrojt). Dbejte na to, abyste se nedopustili omylu pfi volbé priméru upinaci stopky nastroje a jeho pfizplsobeni priméru skli¢idla pneumatického naradi.

OhroZeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami Graz(i. Davejte pozor na kluzké plochy zplisobené pouzivanim nafadi a na nebezpeci zakopnuti o rozvody stlaéeného vzduchu.
V nezndmém prostfedi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté zdroje ohroZeni, jako rozvody elekifiny nebo jing uZitkova vedeni. Pneumatické nafadi neni ureno k
pouZivani v prostorach s nebezpe&im vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v piipadé dotyku se Zivymi Eastmi elektrickych zafizeni neni naradi vybaveno potfebnou izolaci. Zkontroluj-
te, zda se na misté pouZivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v pfipadé poSkozeni pouZivanym naradim mohla pfedstavovat zdroj ohroZeni.

OhroZeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického nafadi mohou zpusobit zhorSeni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny, vrozenych vad, astmatu a/nebo zanétu kize).
Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni zaméfena na tento druh ohroZeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho
pfi pouzivani naradi, jakoz i moZnosti zvifeni pfitomného prachu. Pfivod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni prachu v praSném prostfedi.
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Tam, kde vznika prach nebo pary, musi mit eliminace zdrojli jejich emise prioritu. Veskera integrovana zafizeni a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu
prachu nebo koufe musi byt spravné provozovana a udrzovana podle pokynt vyrobce. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokynd
zaméstnavatele a podle predpist bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle pokynli navodu na obsluhu. Tim se
zabrani nezadouci emisi par a prachu. Aby se zabranilo nartstu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané nastroje vybirat, udrzovat a provadét jejich vymeénu podle pokynd
navodu na obsluhu. Obrabéni tuhych materiali mize zpusobit vznik par a prachu, které mohou vytvoiit atmosféru s nebezpecim vybuchu.

OhroZeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany mize zpusobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v
usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke snizeni rizika mohou zahrnovat
pouziti tlumicich materiald, zabrariujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouzivat prostiedky na ochranu sluchu podle pokynti zaméstnavatele a podle
predpist bezpecnosti a ochrany zdravi pfi préaci. Obsluhu a udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle pokynli ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu
vzristu hladiny hluku. Je-li néfadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné dbat na to, aby byl béhem pouZzivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v naradi je tfeba vybirat,
udrZovat a v pfipadé opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu nardstu hluku.

OhrozZeni vibracemi a otfesy

Vibrace a otfesy mohou zpisobit trvalé poskozeni nervii a cévni zmény v rukéch a ramenou. Naradi drzte rukama co nejdale od sklicidla brusky. Pfi praci za nizkych teplot je
nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti, mravenceni, bolest nebo zbéleni kize na prstech a rukach, prestarite pneumatické
nafadi pouzivat. Potom informujte o této skute¢nosti zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s Iékafem. Obsluhu a Udrzbu pneumatického néradi je tfeba provadét podle pokynl
navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny vibraci. Nepouzivejte opotfebované nebo chybné licujici nadstavce. Muze to vyvolat znaény narUst hladiny vi-
braci. Nastroje upnuté v naradi je tfeba vybirat, udrZovat a v pfipadé opotiebeni provadét jejich vyménu podle pokynli navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu nartstu
hladiny vibraci. Tam, kde je to mozné, musi se pouZit krytd montaz. Pokud je to moZné, je tfeba eliminovat hmotnost naradi pomoci stojanu, zavésu nebo systému vyvazeni.
Naradi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte vyvijenou reakéni silu, ponévadz ohrozeni vibracemi je obvykle tim vétsi, ¢im vétsi silou se nafadi drzi. Nespravné namontovany
nebo poskozeny upnuty nastroj muze zpUsobit nardst hladiny vibraci.

Stlaceny vzduch mlZe zpUsobit téZké Urazy:

- kdyz se naradi nepouziva, pred vyménou piisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od
rozvodu stlaceného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici muzZe zpasobit tézky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na
ruce. V pfipadech, kdy jsou pouZity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové spojky), je tfeba k zajisténi ochrany spoji mezi hadicemi a mezi hadici a nafadim proti poskozeni
pouzit hadicové try a ochranné objimky. Prekracovat maximaini tlak vzduchu stanoveny pro dané naradi je zakazano. Naradi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici. Doplfiujici
bezpecnostni pfedpisy tykajici se pneumatického naradi

PODMINKY POUZIVANI

Je tfeba se presvédCit, zda zdroj stlateného vzduchu umozriuje vyvinout spravny pracovni tiak a zabezpe€uje pozadovany pritok vzduchu. V pfipadé pfili§ vysokého tlaku
napéjeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil véetné pojistného ventilu.

Pneumatické naradi je tfeba napajet pres systém filtru a olejovace. Zabezpeci se tim soucasné Cistota i naolejovani vzduchu olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat
pied kazdym pouZitim a pfipadné filtr vyCistit a do olejovace doplnit olej. Zabezpeci se tak spravny chod nafadi a prodlouZi se jeho Zivotnost.

V pripadé pouziti dodateCnych drzaku nebo podpérnych stojand je tfeba se presvédcit, zda je nafadi spravné a dikladné namontované.

Je tfeba zaujmout vhodné postaveni umoZziujici eliminovat normaini nebo neo¢ekavanou reakci nafadi vyvolanou tocivym momentem.

Je tfeba davat pozor na okoli pracovisté, bruska je schopna jednoduchym zpisobem cokoliv prefezat.

Brusné kotouce a naradi uréené k brouseni boéni plochou nepouZivat k fezani.

NepouZivat fezaci kotouce nebo kotouce k frézovani.

Samoupevriovaci smirkové kotoue je treba na podusku brusky umistit koncentricky.Po vypnuti brusky je treba pockat, aZ se rotujici nastroj Uplné zastavi, a az potom brusku odloZit.
Pfed montazi dodatecného pfisluSenstvi je tfeba se presvédcit, zda maximalni otacky pfislusenstvi jsou vy$si nez otacky brusky. Neni dovoleno pouzivat pfislusenstvi, jehoz
upinaci rozméry jsou jiné nez je uvedeno v navodu. Nasazované nastroje se musi spravné a dikladné upnout do nastrojového upinace. K pfizplisobeni priméru vietene naradi
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a otvoru brusného kotouge nepouZivat pouzdra nebo redukéni krouzky.

Brusné kotouce je tfeba pfechovavat a pouzivat podle ndvodu vyrobce pfisluSenstvi. NepouZivat poskozené pfisluSenstvi.

Vadné prislusenstvi se musi okamzité vyménit za nové a neposkozené. Kontrolovat stav vietene a upinace nastrojli z pohledu opotiebeni nebo poskozeni.S bruskou nepracovat
v mistech s vysokym nebezpe¢im vybuchu. Jiskry vznikajici pfi praci mohou byt pfi€inou vzniku poZaru.

Po montdzi brusného kotouce uvedte nafadi do chodu na cca 30 sekund v bezpecné poloze. Pokud budou zpozorovany znaéné vibrace nebo jiné zavady v chovani brusky,
zafizeni okamZité zastavte.

Pred dalSim uvedenim brusky do chodu je tfeba veskeré zavady odstranit.

Je tfeba se presvédcit, zda otacky brusky nejsou vyssi nez je uvedeno na $titku.Béhem obrabéni nékterych materiéli mize vznikat jedovaty nebo hoflavy prach a plyny.

Je tfeba pracovat v dobrfe vétranych mistnostech a pouzivat prostfedky osobni ochrany. Pfi vybéru ochrannych prostredki je tfeba vzit do Uvahy druh obrabéného materialu.
Je tfeba se presvédcit, zda jiskry a odpady vznikajici pfi praci nepredstavuji ohroZeni. Pouzivej prostredky osobni ochrany jako jsou rukavice, zastéra a pfilba.Pokud nafadi s
upevnénym brusnym kotoucem upadne, je tfeba pfed opétovnym uvedenim do chodu zkontrolovat stav brusného kotouce.

POUZiVANi NARADI

Pred kazdym pouZitim néfadi je tfeba se pfesvédcit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poskozeny. V pfipadé, Ze budou poskozeni zpozorovana, je tfeba nepro-
dlené tyto prvky vyménit za nové a neposkozené.
Pred kazdym pouZitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf nafadi, kompresoru a rozvodného systému.

Pripojovani néfadi k pneumatickému systému
Vlykres znézorfiuje doporucovany zpisob pfipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zplisob zabezpedi co nejefektivnéjsi vyuZiti naradi a prodlouzi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat pfisluSnou koncovku umoZiuijici pfipojeni pfivodni vzduchové hadice. (If)

Na unasec¢ naradi pfipevnit pfislusny nastavec.

K préci s pneumatickym naradim pouzivat pouze pfislusenstvi pfizpliisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit pfislusny smér otaceni. Pismeno F oznacuje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych rugicek, pismeno R - otacky opacné ke sméru otaceni hodinovych rucicek.
Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pripojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitfnim prdmérem 3/8” (10 mm). Pfesvédcit se, zda je hadice dimenzovana na tlak minimainé 1,38 MPa. (llf)
Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a pfesvédcit se, zda z ného nevychazeji Zadné podezfelé zvuky nebo vibrace.

Spusténi a vypnuti naradi

Upozornénil Pfed spusténim pneumatického naradi se ujistéte, Ze piipevnény vkladany nastroj nepfichazi do kontaktu s jakymkoliv pfedmétem nebo &asti téla.

Naradi se spousti packou, ktera otevie vzduchovy ventil a umoZni pfivod stlateného vzduchu do pohonu néstroje. Pfidavné vybaveni packy blokadou zabranuje nahodnému
stlaceni packy. Blokadu pretocte tak, aby byla rovnobézné k pacce. Poté piitahnéte packu smérem k plasti naradi. Tim se naradi spusti. Vyckejte, az nafadi dosahne nomindinich
otacek. Teprve poté pfistupte k praci.

Naradi se zastavi po uvolnéni stisku packy. Packa se automaticky vrati do polohy vypnuto a blokada ji v této poloze zajisti. Nezapominejte, Ze vkladany nastroj se mize jesté
chvili po vypnuti pohybovat. Nafadi neodkladejte, dokud se vkladany nastroj UpIné nezastavi.

Montéz a vyména pfislusenstvi (IV)

Presvéd¢it se, zda jsou maximaini otacky pfisluSenstvi vy$3i nez otacky brusky. Je tfeba dbat pokynd vyrobcl brusnych kotoucl z pohledu otacek a délky stopky, kterou se
upeviuje do vietene.

Uchopit vieteno a povolit upeviiovaci matici az do okamziku, kdy upina¢ dovoli pfisluSenstvi upevnit.

Namontovat prvek piisluSenstvi tak, aby minimainé 10 mm stopky bylo zasunuto do vfetene.

Pomoci klice dikladné dotahnout upeviiovaci matici vfetene.
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Prace s bruskou

Zvolit vhodny nastroj k danému druhu prace. Pfed zahajenim prace je tfeba brusnému kotou¢i umoznit, aby dosahl piné otacky.

Do zabéru s materialem pfikladat pouze rotujici brusny kotoug.

Na nafadi vyvijet pouze takovy pfitlak, jaky je k obrabéni materialu vhodny. PFili$ velky pfitiak miZe poskodit brusny kotou¢ a zvysit riziko vzniku Urazd.

Béhem prace mohou vznikat jiskry a mohou se uvolfiovat kusy obrabéného materidlu. Je tfeba dbat na to, aby jiskry a uvolnéné kusy nezplsobily ohrozeni na pracovisti.

UDRZBA

K ¢iténi nafadi nikdy nepouZivat benzin, rozpoustédio nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpisobit vybuch naradi a vazné urazy.

Rozpoustédla pouZité k Cisténi rukojeti naradi a skfiné mohou zplisobit zmékéeni tésnéni.

Pred zahajenim prace naradi dukladné vysusit.

V pipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu naradi je tfeba naradi okamzité odpojit od pneumatického systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti znecisténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatického systému, mohou znicit nafadi a jiné prvky
pneumatického systému.

Udrzba néadi pred kazdym pouZitim

Odpoajit nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouZitim nadavkovat nevelké mnozstvi konzervacniho prostfedku (napf. WD-40) pres vstup vzduchu.

Pripojit nafadi k pneumatickému systému a uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni prostfedek dovniti naradi a vycistit ho.

Opét odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto celu nadavkovat nevelké mnoZstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Doporucuje se pouZit olej SAE 10, ktery je uréeny ke
konzervaci pneumatického nafadi.

Naradi pfipojit a uvést do chodu na kratky ¢as.

Pozor! WD-40 nelze pouZit jako mazaci olej.

Viytfit prebytek oleje, ktery se dostal pfes vystupni otvory. Olej ponechany na nafadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrzbarské cinnosti

Pred kazdym pouZitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. UnaSece, nastrojové upinace a vietena je tfeba udrZovat v Cistoté.
Kazdych 6 mésict nebo po 100 hodinach prace je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravarské dilny. Jestlize bylo n&fadi pouzivano bez pouziti
doporucovaného systému pfivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek naradi zkratit.

Odstrariovani poruch

Okamzité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouZivani naradi prerusit. Prace s poSkozenym naradim mlZe zpusobit Uraz. Veskeré opravy nebo vymény prvkd naradi musi byt

provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském zavodé.
Porucha Mozné feSeni

Naradi ma prili§ pomalé otacky nebo | Nadavkovat nevelké mnozstvi WD-40 pres vstupni otvor vzduchu. Uvést nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly prilepit k rotoru. Uvést néradi do chodu na cca 30
se neuvede do chodu sekund. Namazat naradi nevelkym mnoZstvim oleje. Pozor! Pfebytek oleje miize zplsobit pokles vykonu néfadi. V takovém piipadé je tfeba vycistit pohon.

Néfadi se uvede do chodu, ale potom | Kompresor nezabezpecuje pozadovany priitok vzduchu. NaFadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku kompresoru. Um&mé s vyprazdfiovanim vzdusniku
zpomali kompresor nestaci nedostatek vzduchu dopliiovat. Zafizeni je tfeba pfipojit ke kompresoru s vy$Sim vykonem.

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitfni primér minimainé 3/8 / 10”. Pfekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximalni hodnotu. Pfesvédcit se, zda je nafadi piislusnym

Nedostatecny vykon zplisobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat nafadi do opravy.

Opotfebované nafadi je zdrojem druhotnych surovin - je zakdzéno vyhazovat ho do naddob na komunalni odpad, jelikoz obsahuije latky nebezpeéné lidskému zdravi a Zivotnimu
prostredi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s prirodnimi zdroji a pfi ochrané Zivotniho prostfedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do shérného stfediska pouzi-
tych zafizeni. Aby se mnoZstvi vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuzivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticka briska je naradie pohanané pradom stla¢eného vzduchu s prislusnym tiakom. Pomocou rozbrusovacich a brasnych koticov je mozné rezat' a brusit rézne mate-
rialy. Spravna, spolahliva a bezpetna praca naradia je zavisla od spravneho pouZivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné pre€itat’ celd inStrukciu a riadit' sa podla nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a drazy vzniknuté v dosledku pouzivania naradia v rozpore s jeho uréenim a nedodrzovanim bezpeénostnych predpi-
sov a odporucani uvedenych v tychto instrukciach. Pouzivanie naradia v rozpore s urenim ma za nasledok takisto stratu prava uZivatela na zéruku ako aj z titulu nezhody s
dohodou.

PRISLUSENSTVO

Bruska je vybavena spojkou umozriujlicou pripojenie k rozvodu stlageného vzduchu. K vybave patria aj kii¢e na upevnenie prisluSenstva do upinadla.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotka Hodnota
Katalogové Cislo YT-09633
Hmotnost [kg] 0,33
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [']/ [mm] 14163
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnatorny) ["]/ [mm] 3/8/10
Otacky [min”] 25000
Priemer upinacej stopky néstroja [mm] 6
Maximalny priemer prisluenstva [mm] 50
alny pracovny tlak [MPa] 0,63
Pozadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [1/min] 13
Akusticky tlak (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 97,0£3,0
Akusticky vykon (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 108,0+3,0
Vibracie (PN-EN 28662-1:1998) [m/s] 09+15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odportca vzdy dodrziavat zakladné zasady bezpecnosti prace, véitane uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebez-
pecenstvo vzniku poZiaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené Urazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podia neho.

POZOR! Pregitat vSetky nizsie uvedené instrukcie. Ich nedodrZiavanie moZze byt pricinou Urazu elektrickym pridom, poZiaru alebo poskodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické
naradie” pouZity v indtrukciach sa vztahuje na vietky naradia pohanané stlatenym vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

V$eobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahajenim instalacie, prace, oprav, udrzby a pri zmene prisluSenstva, alebo pri préci v blizkosti pneumatického naradia je potrebné z dévodov vyskytu celého radu hrozia-
cich rizik preStudovat bezpe¢nostné predpisy a naucit' sa ich. NedodrZanie vy3Sie uvedenych pokynov méze mat za nésledok vznik tazkych drazov. Intalaciu, zoradovanie a
montaZ pneumatického naradia mézu vykondavat oba kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického naradia st zakazané. Takéto zasahy
mozu znizit U¢innost naradia a jeho bezpe€nost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpecnostné predpisy nevyhadzuite, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe néradia. Nepou-
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Zivajte poskodené pneumatické naradie. Naradie je nutné podrobovat periodickym prehliadkam zameranym okrem iného na Citatelnost udajov predpisanych normou ISO 11148.
Zamestnavatel/pouZivatel je povinny kontaktovat vyrobcu za i¢elom vymeny vyrobného Stitku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom ¢astic materialu alebo nastroja

Poskodenie obrabaného predmetu, prislusenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja mdze byt pricinou vymrstenia astic materialu alebo nastroja vysokou rychlostou.
Preto je nutné pouZivat prostriedky na ochranu o€i, ktoré odolavaju narazu. Stupen ochrany sa musi zvolit podfa druhu vykondvanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, &i je
obrabany predmet dokladne upevneny. Je treba pravidelne kontrolovat, ¢i otacky nastroja nie st vysSie, nez hodnota uvedena na vyrobnom Stitku néradia. Kontrola sa musi usku-
tocnit bez namontovaného néstroja a podfa pokynov vyrobcu. Je potrebné sa presvedCit, &i iskry a dlomky vznikajlice poCas prace nepredstavuji zdroj ohrozenia. Pred vymenou
upnutého nastroja alebo pred tdrzbou je potrebné odpojit naradie od zdroja napéjania. Sustavne je nutné zohladiovat riziko hroziace nezainteresovanym osobam.

Ohrozenie stvisiace so zachytenim a navinutim
Ohrozenie spocivajuce v zachyteni a navinuti moZe spdsobit udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzacenie. Moze k nemu dojst vtedy, ked sa volné ¢asti odevu, bizutéria, vlasy
alebo rukavice dostanu do nebezpeénej blizkosti rotujliceho néstroja alebo prisluenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Aby nedoslo k poraneniu ruk alebo inych Casti tela, je nutné sa vyhybat' kontaktu s rotujucim vretenom a upnutym nastrojom. Pri pouZivani naradia méZu byt ruky obsluhy
vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie, zbrisenie nebo vysoka teplota. Na ochranu ruk je potrebné pouzivat zodpovedajuce rukavice.
Obsluha a pracovnici UdrZby musia byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poctom, hmotnostou a vykonom naradia. Néradie drZte predpisanym spdsobom. Budte pripraveni Eelit
beZnym alebo neo¢akavanym pohybom a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky. Zaujmite nohami také postavenie, ktoré zaisti udrzanie rovnovahy a bezpeénost. Pri praci pou-
Zivajte ochranné okuliare, odporuca sa pouzivat vhodné rukavice a ochranny odev. Nepouzivajte rotacny pilnik pri rychlosti prekracujicej menovitd rychlost. Pri praci s naradim
nad hlavou je predpisané pouZitie ochrannej prilby. Budte opatrni, nakorko upnuty néstroj po uvolneni vypinaca este urcity Cas rotuje. V zavislosti od obrabaného materiélu je
potrebné zohladriovat nebezpecenstvo vybuchu alebo poZiaru.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spocivajlicu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretaZenia ruk, pazi, ramien, krku a inych ¢asti tela. Pri
pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie, ktoré spoCiva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym polohdm a poloham,
ktoré nezaru¢uju udrzanie rovnovahy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a Uinave. Ak obsluha pociti také
symptoémy, ako je trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujica bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie, palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a
je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouzivanim prislu$enstva

Pred vymenou upnutého néstroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit néradie od zdroja napéjania.

PrisluSenstvo a prevadzkové materialy pouZivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odportca vyrobca. NepouZivajte prisluSenstvo inych rozmerov a typov. Pocas préace alebo
po jej ukonéeni sa vyhybajte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. Okrem toho, Ze je ostry, moze byt aj horuci. Skontrolujte, ¢i maximalna pracovna rychlost upnutého
nastroja je vysSia neZ menovita rychlost brisky. Skontrolujte, ¢i maximalna pracovna rychlost upnutého nastroja je vy3sia neZ menovité rychlost naradia. Na brasku nikdy ne-
montujte poSkodeny brasny kotug, rezny kotu¢ alebo frézku. Poskodeny brasny kotu¢ moze spdsobit velmi tazky alebo smrtelny draz. Nepouzivajte prasknuté alebo poldmané
kotuce alebo kotuce, ktoré spadli na zem. PouZivajte iba povolené nastroje na upinanie so zodpovedajlcim priemerom upinacej stopky. Pozornost je potrebné venovat skutoc-
nosti, ze pri dihSej hriadeli (. dizka medzi koncom upinacieho puzdra a bodom montéZe) je nutné adekvatne zniZit otacky v bode montaze. Skontrolujte, ¢i dizka nastrojovej
stopky upnutej v sklu¢ovadle néradia je najmenej 10 mm (sucasne je nutné vziat do Gvahy pokyny vyrobcu upinanych nastrojov). Dbajte na to, aby ste sa nedopustili omylu pri
volbe priemeru upinacej stopky nastroja a jeho prispdsobeni priemeru skfu¢ovadla pneumatického néradia.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi pri¢inami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim naradia a na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody
stlateného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte opatrne. M6Zu tu existovat skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia. Pneumatické
naradie nie je ur€ené na pouZivanie v priestoroch s nebezpe€enstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi Castami elektrickych zariadeni néradie
nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, ¢i sa na mieste pouZivania nevyskytuju Ziadne elektrické vedenia, plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poskodenia
pouzivanym naradim mohli predstavovat' zdroj ohrozenia.
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Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajlce pri pouzivani pneumatického naradia mézu sposobit zhorSenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny, vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokoz-
ky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlice preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu
vznikajuceho pri pouzivani néradia ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo k minimalnemu vireniu prachu
v prasnom prostredi. Tam, kde vznika prach a pary, musi mat eliminacia zdrojov ich emisie prioritu. V3etky integrované zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlu€ovanie
alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu musia byt spravne prevadzkované a udrZiavané podia pokynov vyrobcu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu
dychacich ciest podla pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického néradia je potrebné vykonavat
podra pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducej emisii par a prachu. Aby sa zabranilo nérastu koncentracie par a prachu, je potrebné nastroje na upinanie do
naradia vyberat, udrZiavat a vykonavat' ich vymenu podfa pokynov navodu na obsluhu. Obrabanie tuhych materidlov moZe sposobit vznik par a prachu, ktoré mézu vytvorit
atmosféru s nebezpecenstvom vybuchu.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajucej ochrany méZe spdsobit trvall a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je Sumenie, zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hu-
¢anie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajlce preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu
rizika méZu zahrnovat pouZitie timiacich materidlov zabrafujucich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu podfa pokynov
zamestnavatela a podla predpisov bezpe¢nosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a idrZbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podfa pokynov navodu na obsluhu.
Tym sa predide neziaducemu nérastu hladiny hluku. Ak je naradie vybavené timi¢om, je vzdy nutné dbat na to, aby bol po¢as pouzivania naradia spravne namontovany. Na-
stroje na upinanie do naradia je potrebné vyberat, udrziavat a v pripade opotrebovania vymenit podla pokynov nédvodu na obsluhu. Tym sa zabrani neZiaducemu nérastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibracie a otrasy moZu sposobit trvalé poskodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramendch. Naradie drZte rukami ¢o najdalej od sklucovadla skrutkovaca. Pri praci za niz-
kych teplét je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokoZky na prstoch a rukach, prestarite
pneumatické naradie pouzivat. Potom informuijte o tejto skutocnosti zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekérom. Obsluhu a ddrzbu pneumatického néradia je potrebné
vykondvat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu ndrastu hladiny vibracii. Nepouzivajte opotrebované alebo chybne licujice nastavce. MoZe to
spdsobit znacny narast hladiny vibracii. Nastroje na upinanie do néradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podia pokynov nédvodu na obsluhu.
Tym sa zabrani neziaducemu narastu hladiny vibracii. Tam kde je to mozné, musi sa pouZit kryta montaz. Ak je to mozné, je potrebné eliminovat hmotnost naradia pomocou
stojana, zavesu alebo systému vyvaZenia. Naradie drZte lahko ale pevne a zohladnite vyvijand reakénu silu, nakorko ohrozenie vibraciami je obvykle tym vacsie, €¢im vacsou
silou sa néradie drzi. Nespravne namontovany alebo poskodeny upnuty nastroj méze sposobit' narast hladiny vibracii.

Dopliiujuce bezpeénostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Stla¢eny vzduch méZze spdsobit tazké urazy:

- ked' sa naradie nepouZiva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri vykonavani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zrute tlak vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od
rozvodu stlaeného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdZe spdsobit tazky Uraz. Pravidelne vykonavaijte kontroly hadic a spojok, hlavne €i nie st poSkodené alebo uvolnené. Pridom studeného vzduchu nemierte na
ruky. V pripadoch, ked st pouzité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové spojky), je potrebné pre zabezpecenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti
podkodeniu pouzit hadicové tine a ochranné objimky. Prekradovat maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakézané. Naradie nikdy neprenaSajte drzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presved¢ sa, ¢i zdroj stlateného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a zabezpe¢i pozadovany prietok vzduchu.

V pripade prili§ vysokého tlaku napéjacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil véitane poistného ventilu. Pneumatické naradie je potrebné napéjat ces systém filtra
a olejovaca. Zabezpedi sa tak sucasne Cistota ako aj navihéenie vzduchu olejom. Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouzitim a filter pripadne vycistit
alebo doplnlt olej do olejovaca. Zabezpem sa tak spravne prevadzkovanie naradia a predizi sa jeho Zivotnost. V pripade pouzivania dodatocnych drziakov alebo podpernych
stojanov je potrebné prekontrolovat, ¢i bolo néradie spravne a dokladne upevnené. Je potrebné zaujat' vhodné postavenie, aby bolo mozné eliminovat norméalny alebo neoca-
ké&vany pohyb néradia vyvolany krutiacim momentom.

Je potrebné davat pozor na okolie pracoviska, briska moZe ¢okolvek lahko prerezat. Na rezanie nepouZivat brusne kotuce a nastroje uréené na brusenie boénou plochou.
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NepouZivat kotuce urcené na rezanie alebo na frézovanie.

Samoupeviiovacie kotlce brisneho papiera je potrebné na podusku brasky umiestnit koncentricky.

Po vypnuti brusky je potrebné pockat, aZ sa rotujlici nastroj Upine zastavi, a az potom brisku odlozit.

Pred montézou dodatoéného prisluSenstva je potrebné sa presvedit, ¢i maximélne otacky prisluSenstva su vy3Sie neZ otacky brusky. Ne je dovolené pouZivat prisluSenstvo,
ktoré ma iné rozmery nez aké su uvedené v ndvode. Zabudované nastroje sa musia do upinadla naradia pevne a dokladne upevnit.

Na prispdsobenie priemeru vretena brisnemu kotucu nepouZivat puzdra a redukéné krdzky.Brusne nastroje je potrebné prechovavat a pouzivat podla navodu vyrobcu prislu-
Senstva. Nepouzivat poskodené prislusenstvo. PrisluSenstvo s akymikolvek vadami sa musi okamzite vymenit za nové a spravne. Kontrolovat stav vretena a upinadiel naradia
z pohladu opotrebenia alebo poskodenia. S bruskou nepracovat v mieste s vysokym nebezpecenstvom vybuchu.

Iskry vznikajuce pocas prace mézu spdsobit poziar.

Po montazi brasneho kotuca uviest naradie na cca 30 sekund do chodu v bezpecnej polohe. Ak by boli spozorované velké vibracie alebo iné zavady v spravani sa brusky,
zariadenie okamZite vypnut.

Pred nasledujucim uvedenim brasky do chodu je potrebné v3etky zavady odstranit.Je potrebné sa presvedgit, €i otacky brusky nie st vy3Sie nez ako je uvedené na Stitku zariadenia.
Pocas obrabania niektorych materidlov méZe vznikat jedovaty alebo horfavy prach a plyny. Je potrebné pracovat v dobre vetranych miestnostiach a pouzivat prostriedky
osobnej ochrany.

Pri volbe ochrannych prostriedkov je potrebné vziat do Gvahy druh obrabaného materidlu.

Je potrebné sa presvedCit, &i iskry a odpady vznikajuce pocas prace nepredstavuju zdroj ohrozenia.

PouZivaj prostriedky osobnej ochrany ako rukavice, zasteru a prilbu.

V pripade ak naradie s namontovanym brusnym koti¢om spadne, pred opatovnym uvedenim do chodu skontrolovat stav brusneho kotuca.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné sa presvedcit, &i niektory z prvkov pneumatického systému nie je poskodeny. V pripade zistenia poskodeni je potrebné vadné prvky
okamZite vymenit za nové a nepoSkodené.
Pred kazdym pouZitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost' skondenzovanu vnutri naradia, kompresora a rozvodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému ’
Vykres znézorfiuje odporicany spdsob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpe€i ¢o najefektivnejsie vyuZitie ndradia a predizi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekofko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zvitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkovat prislusnu koncovku umoZiujicu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (If)

Na unasac¢ néradia namontovat prislusny nastavec.

Ku praci s pneumatickym naradim pouzivat' len také prisluSenstvo, ktoré je prispdsobené ku praci s razovymi nastrojmi.Nastavit prislusny smer otacania. Pismeno F
oznacuje otacky suhlasné so smerom otacania hodinovych rugiciek, pismeno R - otacky proti smeru ota€ania hodinovych ruciciek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (krutiaci moment).

Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnitornym priemerom 3/8" (10 mm). Prekontrolovat, ¢i je hadica dimenzovana na tlak minimaine 1,38MPa. (1ll)
Uviest naradie na niekolko sekund do chodu a presvedCit sa, €i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Spustenie a zastavenie naradia

Pozor! Pred tym, nez spustite pneumatické néradie, uistite sa, ¢i sa pracovny nastroj nedotyka nejakého predmetu alebo akejkolvek ¢asti tela.

Naradie sa spusta packou, ktora otvara vzduchovy ventil, cez ktory je privadzany stlateny vzduch do pohonu néradia. Ak mé péka blokadu, ktora predchadza nahodnému
stlaceniu packy. Blokadu najprv otocte tak, aby smerovala rovnobezne s packou, a nasledne packu pritiahnite k pladtu naradia. Spustite naradie. Dovolte, aby naradie dosiahlo
poZzadované menovité otacky, a aZz potom zacnite pracovat.

Naradie sa zastavi, ked uvolnite packu. Packa sa samocinne vrati do zakladnej polohy, a blokada automaticky zabezpe€i packu. Nezabudajte, Ze pracovny nastroj sa moze este
chvilu hybat. Naradie neodkladajte, kym sa pracovny nastroj Upine nezastavi.

Montaz a vymena prislusenstva (IV) ’
PresvedCit sa, ¢i su maximalne otacky prisluSenstva vy3Sie nez otacky brusky. Je potrebné sa riadit pokynmi vyrobcov brisnych elementov z pohladu otacok a dizky upinacej
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stopky, aka ma byt zasunuta do vretena.
Chytit vreteno a odskrutkovat upeviiovaciu maticu, az pokym nebude mozné nastroj do upinadla zasunut.
Namontovat prvok prisluenstva tak, aby do vretena bolo zasunutych minimélne 10 mm stopky nastroja.
Pomocou kltucov dokladne zaskrutkovat upeviiovaciu maticu na vretene.

Praca s bruskou

Zvolit nastroj vhodny pre dany pracovny postup. Pred zahgjenim prace je potrebné brisnemu kot(i€u umoznit, aby dosiahol piné otacky. Ku materialu prikladat iba rotujuci brusny kotug.
Na néradie vyvijat iba taky pritiak, aky je na obrabanie materialu potrebny. Prili§ velky pritlak moZe poskodit brusny kotuc a zvysit riziko vzniku Urazu.

Po&as prace mozu vznikat iskry a mbZu sa uvoliovat kusy obrabaného materidlu. Je potrebné dbat na to, aby iskry a uvolfiujice sa kusy nespdsobili ohrozenie na pracovisku.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadio alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a spdsobit vybuch naradia a vézne zranenia.Rozpustadio
pouzité na istenie rukovati naradia a skrine méZe spdsobit rozmékcenie tesneni. Pred zahajenim prace naradie dokladne vysusit.

V pripade, Ze bude zistena akékolvek nepravidelnost v ¢innosti naradia, je potrebné néaradie okamzite odpojit od pneumatického systému.

V8etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti zneCisteniu. NecCistoty, ktoré sa dostanu do pneumatického systému, mézu znicit naradie a iné prvky pne-
umatického systému.

Udrzba néradia pred kazdym pouzitim

Odpojit naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat malé mnozstvo konzervacného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.

Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekind. Umozni sa tym rozviest konzervacny prostriedok vo vnitri naradia a vycistit ho.

Opat odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Ucelu uréené otvory nadavkovat' do vnitra naradia malé mnoZstvo oleja SAE 10. Odportca sa pouzit olej SAE 10, ktory je uréeny na konzer-
véciu pneumatického néradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci olej.

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi mdze poskodit jeho tesnenia.

Iné udrzbérske Cinnosti

Pred kaZdym pouZitim naradia je potrebné skontrolovat, &i na fiom nie st viditelné akékolvek stopy poSkodeni. UnaSace, nastrojové upinadia a vretend je potrebné udrZiavat v Cistote.
Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat néradie na prehliadku kvalifikovanému persondlu opravarenského zavodu. Ak bolo naradie pre-
véadzkované bez pouzitia odporu¢aného systému napéjania vzduchom, je potrebné interval prehliadok skratit.

Odstrariovanie portdch
Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie naradia okamZite prerusit. Praca s poSkodenym naradim méZe byt pricinou vzniku Urazu. VSetky opravy alebo
vymeny prvkov naradia musia byt uskutocnené kvalifikovanym personalom opravneného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Néradie ma prili§ nizke otacky alebo ho Nadavkovat malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa mohli prilepit ku rotoru. Néradie uviest na cca 30 sekind

nie je mozné uviest do chodu do chodu. Malym mnoZstvom oleja naradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja moZe spdsobit pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vycistit pohon.

Néradie sa uvedie do chodu ale potom Kompresor nezabezpeduje dostatoény prietok vzduchu. Naradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku komopresora. Umerne s vyprazdiovanim vzdugnika

spomali kompresor nestaci dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné pripojit ku kompresoru s vy$3im vykonom.

Nedostatogny vykon P[ekqntroloyat’, ¢i pouhil'vane' hag_ioe mfajﬂ vnitorny priemer mjnimélne 38/ 10’:. Prekontrgloyat’ nastavenie tlaku, Ci je nastaveny na maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢ije
néradie spravnym spdsobom vy¢istené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat néradie do opravy.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin - je zakazané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunainy odpad, nakolko obsahuje latky nebezpe¢né ludskému zdra-
viu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zber-
ného strediska opotrebovanych zariadeni. Aby sa mnozstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI

A pneumatikus csiszolé egy megfeleld nyomasu siiritett levegvel meghajtott szerszam. Vago- és csiszold tarcsak segitségével killdnbdzd anyagokat lehet vele darabolni és
csiszolni. A szerszam nem folyamatos munkavégzéshez késziilt. A munkavégzés ajanlott mddja az 5 percig tartd, rovididejli munkavégzés, majd a szerszam kihlilésének érde-
kében vami kell 30 percet. A szerszam helyes, meghibasodastdl mentes és biztonsagos miikodése a megfeleld izemeltetéstl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés elétt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, valamint a biztonsagi el6irasok és a jelen utasitasok be nem tartdsa miatt keletkezé karokért a szallitd nem vallal felel6sséget. A
szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, és egyszersmind a szerzédés be nem tartasa miatt a felhasznal¢ elveszti a garanciahoz val6 jogat.

TARTOZEKOK

A csiszoldgép el van latva egy, a stiritett leveg® csatlakoztatasat lehetévé tevé csatlakozoval. A tartozékok kdzott talalhatok tovabba a kiegészitd tartozékoknak a tokmanyban

valo rogzitésére szolgald kulcsok is.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-09633
Stly [kg] 0,33
Alégcsatlakozo tmérdje (PT) ["]/ [mm] 1416,3
Alégtomlé (bels6) atmérdje ["]/ [mm] 3/8/10
Fordulatszam [perc] 25000
Tokmanyatmérd [mm] 6
Maximalis tartozékéatméré [mm] 50
Maximalis lizemi nyomas [MPa] 0,63
Megkivént Iéghozam (6,2 bar nyomasnal) [lperc] 113
Akusztikus nyomas (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 97,0£3,0
Akusztikus teljesitmény (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 108,0+3,0
Rezgés (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 09+15

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! Asiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tlizveszély, elektromos aramiités veszélyének csokkentése, valamint a balesetek elkeriilése
érdekében be kell tartani az alapveté munkavédelmi szabalyokat, az alabb megadott utasitdsokkal egyuitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt dsszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos dramiitéshez, tlizhoz vagy testi sériléshez vezethet. A kezelési utasitashban hasznalt
pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelel6 nyomasu siritett levegdvel miikddtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése elétt vagy pneumatikus eszkoz kdzelében végzett munka esetén, a szdmos veszélyforras miatt,
el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Utmutatét. A fentiek elhanyagoldsa komoly testi sértilések forras lehet. A pneumatikus eszkoz telepitését, beallitasat és szerelését
csak szakképzett és kioktatott személyzet végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatésossagot és a biztonsag szintjét, valamint
nvelhetik az eszkoz kezelSjére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkéz kezel6jének. Ne hasznélja a pneumatikus eszkézt, ha az
sérlilt. Az eszkdzt rendszeres id6kdzonként ellendrizni kell az ISO 11148 szabvany altal el8irt adatok lathatésaga szempontjabdl. A munkaadoénak/ felhasznalonak a gyartéhoz
kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében, minden alkalommal, ha ez sziikséges.

A kidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély
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A megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkoznek a sértilése alkatrészek nagy sebességgel torténd kidobasat okozhatja. Mindig hasznalni kell (itésallo
szemvéddt. A védelem fokat a végzett munka fiiggvényében kell megvalasztani. Meg kell gy6zédni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Rendszeresen
meg kell bizonyosodni arrdl, hogy az eszkdz fordulatszdma nem |épi tdl az adattablan megadott értéket. Az ellendrzést beszerelt betét szerszam nélkill, a gyarté ajanlasai szerint
kell elvégezni. Gy6z&djon meg réla, hogy munka kdzben keletkezd szikrak és sorjak nem teremtenek semmilyen veszélyt. A betét szerszam cseréje vagy karbantartas el6tt
csatlakoztassa le az eszkozt az energiaforrasrél. Mindig figyelembe kell venni a kiviilalld személyekre leselkedd veszélyt is.

Bekapéassal kapcsolatos veszélyek
A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolddashoz és/vagy sebestilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a laza ruhazatot, ékszert, hajat vagy keszty(it
nem tartjak tavol az eszkéztél vagy a tartozékaitdl.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Nem szabad a forgéfejhez, illetve a szerszamba behelyezett betéthez érni, hogy ne vagja le a karjat vagy mas testrészét. Az eszkdz hasznalata a kezel6 kezére veszélyes
lehet, a kéz zizddhat, Utés érheti, levaghatja valamely részét, kidérzsolddhet vagy megéghet. A kéz védelmére megfeleld védokeszty(t kell felvenni. A kezelGnek, valamint a
karbantartast végz6 személyzetnek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkdz darabszamat, tomegét, valamint erejét. Tartsa az eszkozt helyesen. Alljon
készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatian mozgéasoknak, s mindig mindkét kezét hasznalni tudja. Tartsa meg az egyensulyat, biztonsadgosan alljon a laban. Véds-
szemiiveget kell viselni, ajanlatos a megfelelé védékesztyii és védéruha is. Ne hasznalja rotormarét a névleges fordulatszamot meghaladé fordulaton. Ha a feje felett dolgozik
az eszkozzel, hordjon védbsisakot. Legyen dvatos, mivel a betett szerszdm még forog egy ideig, miutdn elengedte az indité berendezést. A megmunkalt anyagtdl fliggéen
figyelembe kell venni a robbanas- vagy tlizveszélyt.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapulé munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad a keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas
része. Pneumatikus szerszam hasznalata esetén a kezel6nek kényelmes testhelyzetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriilnie kell a furcsa, vagy
az egyensulyt nem biztosito testhelyzeteket. A kezel6nek hosszantarté munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriiini, hogy kényelmetleniil érezze
magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezel6 olyan tiineteket észlel, mint: tartds vagy ismétiédé diszkomfort, fajdalom, likteté fajdalom, bizsergés, zsibbadas, g6 érzés vagy
merevség, ne hagyja ezt figyelmen kivil, széljon err6l a munkaadéjanak, és kérje ki orvos tanacsét.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétiédé mozdulatokon alapulé munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezel§ ki van téve annak, hogy elfarad a keze, karja, vélla, nyaka vagy a testének mas
része. Pneumatikus szerszam haszndlata esetén a kezeldnek kényelmes testhelyzetet kell felvennie, ami biztositja a 1abfej megfeleld helyzetét, és kertilnie kell a furcsa, vagy az
egyensulyt nem biztositd testhelyzeteket. A kezel6nek hosszantarté munkavégzés soran véltoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkertilni, hogy kényelmetlentl érezze magat,
valamint a faradtsagot. Ha a kezeld olyan tiineteket észlel, mint: tartos vagy ismétiddd diszkomfort, fajdalom, likteté fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égé érzés vagy merevség,
ne hagyja ezt figyelmen kivil, szoljon errél a munkaaddjanak, és kérje ki orvos tanicsat.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél. Csak a gyarté éltal ajanlott méreti és tipusu tartozékot haszndljon. Ne hasznaljon mas
méretli vagy tipusu tartozékot. Munka kdzben és utdna ne érjen a behelyezett betéthez, az forré vagy éles lehet. Ellendrizze, hogy a betett szerszam megengedett maximalis
fordulatszama nagyobb, mint a csiszologép vagy polirozé gép névleges fordulatszama. Ellenérizze, hogy a betett szerszam megengedett maximalis fordulatszama nagyobb,
mint a csiszoldgép vagy polirozd gép névleges fordulatszdma. Soha nem szabad csiszolétarcsat, vagotarcsat vagy maréfejet szerelni a polirozé gépre. A sériilt csiszolétarcsa
rendkivil komoly balesetet vagy akar halalt is okozhat. Ne hasznaljon repedt vagy torott tarcsat, vagy olyat, amelyik mar elkopott. Csak megengedett szerszam betétet hasz-
naljon, olyat, amelynek atmérdji a befogd tiskéje. Figyelni kell arra a tényre, hogy a szerelési pont fordulatszamanak csokkentettnek kell lennie, tekintettel a hiively vége és
a szerelési pont kozotti tengely megndvelt hosszara. Gy6z6djon meg réla, hogy az eszkéz tokmanyaba benyomott tliske minimalis hossza legalabb 10 mm (figyelembe kell
venni a behelyezendd szerszam gyartojanak ajanlasait is). Ki kell zarni a tévedés lehetdségét a behelyezett szerszam tiiskéjének atmérdje, és a pneumatikus eszkoz tokmanya
egymasnak megfeleldek legyenek.

A zaj dltal okozott veszélyek

Ha védéeszkoz nélkiil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodést és mas problémakat okozhat, mint példaul fiilzigas (csengés, zugas, sipolas vagy zim-
mogés a filben) Fel kell mémi a veszélyt, és megfeleld ellendrzd eszkdzoket kell bedllitani ezek kontrollalasara. A veszély csokkentése céljabdl foganatositott kontroll olyan intézkedése-
ket tartalmazhat, mint példaul hangtompité anyagok, amik megel6zik a megmunkalt targy ,csengését”. A munkaadd utasitasanak, valamint a higiénia és biztonsagi kdvetelményeknek
megfeleléen hasznaljon a hallasvédd eszkézt. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantartasat a kezelési Gtmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkerllhetd a zajszint szlikségtelen
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ndvelése. Ha a pneumatikus szerszam el van latva hangtompitéval, mindig meg kell gy6z8dni arrdl, hogy az rendesen fel van szerelve a szerszam hasznélatakor. A kezelési Utmutato
ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott betét szerszamokat. Ez lehetévé teszi a zaj szikségtelen névekedésének elkeriilését.

A gbz6kkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszam hasznalata kézben keletkez6 por és géz egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziiletési rendellenességet, asztmat és/vagy bérgyulladast).
Fel kell becsiilni a veszélyt, és megfeleld ellendrzé eszkdzoket kell bedllitani ezeknek a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecsilésének ki kell terjednie a szerszam
hasznalata kbzben keletkez® porra, és a mar meglévé por felkavarasanak lehet6ségére. Alevegd kilépd nyilasat tgy kell iranyitani, hogy miniméalis legyen a por felkavarasanak
lehet6sége poros kérnyezetben. Ott, ahol por vagy g6z keletkezik, elsdbbséget kell, hogy élvezzen ezek ellendrzése a kibocsajto forrasnal. Minden integralt, a keletkez6 por
vagy flst osszegy(jtését, eltavolitasat vagy csokkentését szolgald funkciot megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyartd ajanlasainak megfeleléen. A munkaadé6
utasitasanak, valamint a higiénia és biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen hasznaljon a légutak védelmére szolgald eszkzt. A pneumatikus eszkdz kezelését és karban-
tartasat a kezelési Gtmutato szerint kell elvégezni, ez lehetévé teszi a por- s gézemisszié minimalizalasat. A kezelési tmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani
és cserélni az elhasznalodott, betét szerszamokat, hogy el lehessen kertilni a por és a géz keletkezésének névekedését. Bizonyos anyagok megmunkéalasakor olyan gézok és
porok keletkezhetnek, amelyek robbanasveszélyes elegyet képezhetnek.

Rezgés okozta veszélyek

Arezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tdnkremeneteléhez vezethet. Tartsa a kezét tavol a csavarkulcsok fészkétél. Alacsony hémérsékleten
torténd munkavégzés esetén melegen kell 6ltozni, és a kezet is melegen és szérazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést, fajdaimat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifeh-
éredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaadét, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkdz kezelését és
karbantartasat a kezelési Utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkertilhetd a rezgésszint szlikségtelen névekedése. Ne hasznaljon elkopott vagy rosszul illesztett szerszamot,
mivel ez a rezgés szintjének jelentds emelkedését okozhatja. A kezelési itmutatd ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cseréini az elhasznalddott, betét szersza-
mokat. Ez lehet6vé teszi a rezgésszint sziikségtelen ndvekedésének elkerlilését. Ahol ez lehetséges, védd szerelvényt kell alkalmazni. Ha ez lehetséges, a szerszam sulyat
allvanyra, feszitore vagy ellensulyra kell terhelni. Tartsa a szerszamot kénnyed, de biztos fogéssal, tekintetbe véve a sziikséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély
altalban nagyobb, ha nagyobb erével tartja a szerszamot. A rosszul beszerelt vagy sérlilt betét szerszamok a rezgésszint emelkedését okozhatjak.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozo plusz biztonsagi utasitasok

Asiiritett levegé komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zarja el a leveg6t, engedje ki a tdml6bdl a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszdmot a levegd betaplalasrol, ha nem hasznélja, vagy tartozékcsere illetve javitas elétt;
- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

Atdml6 altal okozott Utés komoly sérilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a téml6 vagy a csatlakozék nincsenek-e megsértilve vagy kilazulva. A hideg leveg6t a kéztél tavol
kell iranyitani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozét hasznalnak (Claw csatlakozd), biztosito tiiskéket és biztositd csatlakozokat kell hasznalni a témiék
kozotti, valamint a tomld és a szerszam kozotti csatlakozas sériilésének megelézése érdekében. Ne Iépje tul a szerszamra megadott maximalis nyomast. Soha ne hordozza a
szerszamot a toml6nél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a siiritett leveg6t el6allitd forras Iétre tudja hozni a megfeleld lizemi nyomast, és biztositja a siritett levegd megfeleld hozamat. Tul nagy lég-
nyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkent6t kell alkalmazni. A pneumatikus szerszamokat sziirérendszeren és olajozon keresztil kell betaplaini. Ez egyszerre
biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal torténd nedvesitését. A szliré és az olajozd allapotat minden hasznalat el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz(irét, vagy
ki kell egésziteni az olajozébdl hidnyz6 olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes (izemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat. Kiegészité fogantyuk vagy szorité allvanyok alkalmazasa esetén meg kell bizonyosodni
arrdl, hogy a szerszamot kellé modon és biztosan rogziteni kell.

Megfeleld testhelyzetet kell felvenni, amely lehetdvé teszi, hogy a szerszamnak a forgatényomaték altal kivaltott normalis vagy varatian mozgasait meg tudja tartani.

Figyelni kell a munka kérnyezetére, a csiszold nagyon kdnnyen el tud vagni valamit. Ne hasznaljon olyan csiszolékorongot és oldalfelllettel vald csiszolasra, vagasra kialakitott
szerszamokat.

Ne hasznaljon vagokorongot vagy marotarcsat.

Az 6ntapadd csiszolokorongokat kézpontosan kell a csiszold parnéjara felhelyezni.A csiszold kikapcsolasa utan addig ne tegye le, amig a forgd tarcsa meg nem all.
Akiegészitd tartozékok felszerelése el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximalis fordulatszama magasabb, mint a csiszolégépé. Nem szabad olyan tartozékokat
hasznalni, amelyek befogasanak mérete mas, mint a kezelési utasitashan megadott méret. A behelyezhetd szerszamokat erdsen és biztosan kell régziteni a gép tokmanyaban.
Ne hasznaljon sz(ikitd hivelyeket és gydriket, hogy a gép fogofejének méretét hozzaigazitsa a csiszoldkorong méretéhez.
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Acsiszoldelemet a gyarto utasitasainak megfelelden kell tarolni és hasznaini. Ne haszndljon sériilt tartozékot. Barmilyen hibas tartozékot azonnal ki kell cserélni djra és hibatlanra.
Ellendrizze a forgdfejet és a szerszdmtokmanyokat elhasznalddas és sérilésmentesség szempontjabdl. Ne dolgozzon a csiszoldgéppel erdsen robbanasveszélyes helyeken.

A munka kdzben keletkezd szikrék tiizet okozhatnak.

A csiszolokorong felszerelése utan, biztonsagos helyzetben inditsa be a gépet kb. 30 méasodpercre. Azonnal éllitsa meg a berendezést, ha rezgést vagy mas rendellenességet
észlel a csiszologép viselkedésében.

Minden rendellenességet el kell haritani a csiszologép beinditasa el6tt.

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a csiszolégép fordulatszama nem Iépi tul az adattablan megadott értéket.

Némelyik anyag megmunkalasakor keletkezhetnek mérgezé vagy éghetd porok és gézok.

Jol szell6ztetett helyiségben kell dolgozni, és egyéni védéeszkdzoket kell hasznalni.

A védbeszkozok kivalasztasakor figyelembe kell venni a megmunkalandé anyag fajtajat.

Meg kell bizonyosodni réla, hogy a munkavégzés soran keletkezd szikrak és hulladékok nem okoznak veszélyt.

Hasznaljon egyéni védbeszkdzoket, mint pl. védékeszty(it, kotényt, sisakot.

Amennyiben a csiszoldkoronggal felszerelt eszkdzt elhagyja, a kovetkez6 bekapcsolasa elétt alaposan ellendrizni kell a csiszolékorong llapotat.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6z6dni arrél, hogy a sdiritett leveg rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben sériilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell
cserélni egy Uj, hibtlan elemre.
Asliritett leveg® rendszer mindenegyes hasznalata el6tt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében 6sszegydilt kondenzvizt6l.

A gép csatlakoztatésa a siiritett levegd rendszerhez
Arajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott modszer biztositja a gép legmegfelelébb hasznalatat, valamint meghosz-
szabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

Aleveg0 belépési nyilds menetéhez erésen és biztosan csavarozza fel a siritett levegd tdmidjének csatlakoztatasat lehetévé tevd csatlakozot. (1)

A gép forgétengelyének tiiskéjére erdsitse fel a megfeleld szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
iitve miikodd gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelel forgasiranyt. Az F betli az ramutato jarasanak megfeleld forgasiranyt jeldli, az R betli az éramutatd jarasaval ellentétest.

Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatonyomatékot).

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” (10 mm) &tmérdji tdmldvel a sritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témld szilardsaga minimum 1,38MPa. (I1I)

Szerszém elinditasa és leallitasa.

Figyelem! A pneumatikus szerszam elinditasa el6tt gy6z6djon meg, hogy a beszerelt flirészlap nem ér hozza semmilyen targyhoz vagy testrészhez.

A szerszam a kapcsoldkarral indithatd be, mely a 1égszelep kinyitasaért és a szerszam hajtémiivének stiritett levegével valo ellatasaért felel. A kar olyan retesszel lehet ellatva,
mely megakadalyozza a véletlenszer(i lenyomast. Forditsa el a reteszt Uigy, hogy a karral parhuzamos legyen, majd hlizza meg a kart a szerszam hazanak iranyaba. A szerszam
elindul. Hagyja, hogy a szerszam elérje a névleges fordulatszamot és csak ezt kévetéen kezdje meg a munkavégzést.

Aszerszam ledllitasa a kar felengedésével torténik. A kar automatikusan visszaall és a retesz ismét bekapcsol. Vegye figyelembe, hogy a beillesztett fiirészlap a leallitast kove-
téen még rovid ideig mozoghat. Ne tegye le a szerszamot addig, amig a firészlap teliesen meg nem all.

Osszeszerelés és a tartozékok cseréje (V)

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximalis fordulatszdma nagyobb, mint a csiszoldgép fordulatszama. A fordulatszam és a tokmanyba befogott szar hosszénak
tekintetében a csiszoldkorong gyartdjanak eldirasait kell betartani.

Fogja meg a tokmanyt, és lazitsa ki a rogzit6 anyat egészen addig, amig a tokmanyba be lehet helyezni a tartozékot.

Szerelje be a tartozékot Uigy, hogy a tokmanyban minimum 10 mm legyen befogva a szarbdl.

Akulcs segitségével biztosan és erdsen hlizza meg a régzitd anyat a tokmanyon.

Munkavégzés a csiszologéppel
Az adott munkanak megfelelden valassza meg a szerszamot. A munka megkezdése el6tt meg kell engedni, hogy a csiszolékorong elérje a teljes fordulatszamot. Az anyaghoz
csak a forgd csiszoldkorongot érintse hozza.
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A szerszamra csak olyan nyomast fejtsen ki, amekkora sziikséges az anyag megmunkalasahoz. A til nagy nyomas karosithatja a csiszolokorongot, és ndveli a sérilések
keletkezésének veszélyét az anyagon. .
A munkavégzés folyaman keletkezhetnek szikrak, és a megmunkalt anyagrél levalhatnak darabok. Ugyelni kell arra, hogy a szikrak és a levalt anyagdarabok ne okozzanak
veszélyhelyzetet a munkahelyen.

KARBANTARTAS

Soha ne haszndljon benzint, higitot vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitasahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitdl a szerszam felrobbanhat és sulyos sériilést okoz-
hat. A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitok a tomitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése elétt alaposan szaritsa ki az eszkdzt. Amennyiben
az eszkdz mikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a stiritett levegd rendszerrél.

A sliritett levegd rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezédéssel szemben. A szennyezddések, amelyek bekertilnek a siritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a
gépet, és a slritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartasa minden hasznalat el6tt

Vélassza le az eszkdzt a s(ritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznalat el6tt toltson egy kevés konzervaloszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegé bemeneti nyildsan keresztiil.

Csatlakoztassa a gépet a siiritett levegd rendszerre, és inditsa be kérilbeliil 30 méasodpercre. Ez lehetévé teszi, hogy a konzervald szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisz-
titsa azt. Ismételten valassza le az eszkdzt a siiritett leveg® rendszerr6l.Egy kevés SAE 10 olajat toltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott
nyilasokon keresztil. Ajanlott a siritett levegds eszkdzok karbantartdsahoz kész(ilt SAE 10 olajat hasznaini. Csatlakoztassa az eszkdzt, és inditsa be egy révid idére.
Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Térdlie ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifuvényilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miiveletek

Az eszk6z minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkézon nem lathatéak-e valamilyen sériilés nyomai. A forgécsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt
tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Uzemdranként az eszkoz javitdmihelyben at kell nézetni szakképzett szerelével. Ha az eszkozt nem az ajanlott levegéellatd rendszerrel hasznaltak, gya-
koribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas
Azonnal abba kell hagyni az eszkéz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel torténd munkavégzés sérilésekhez vezethet. Az eszkdzon
minden javitast vagy elemcserét javitomlhelyben, szakképzett személyzetnek kell elvégeznie.

Hiba Lehetsé

Toltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyilasan keresztiil. Inditsa be az eszkézt néhany méasodpercre. A lapatok hozzaragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az
eszkozt koriilbelil 30 méasodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A tul sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. Illyen esetben ki kell tisztitani a
meghajtast.

Az eszkoz tul lassan forog, vagy
egyaltalan nem indul el.

A kompresszor nem biztosit kelld mennyiségli levegét. Az eszkoz a kompresszor tartalyaban 6sszegydilt levegdvel indul be. A tartaly kiiiriilésének mértékében a kompresszor nem

Agép beindul, majd lelassul gy6zi a hidnyzo levegd potlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitmény(i kompresszorra kell kotni.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt témiének legalabb 3/8 / 10" az &tmérdje. Ellendrizze a nyomas bedllitasat, hogy a maximalis értékre van-e allitva. Bizonyosodjon meg

Elégtelen teljesitmény réla, hogy a gép megfeleléen ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.

Atdnkrement eszkéz Ujrafelhasznalhatd nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroldba, mivel az emberi egészségre és a kdrnyezetre artalmas anyagokat tartal-
maz! Kérjuk, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal valé gazdalkodast és a természeti kornyezete védelmét azzal, hogy a ténkrement berendezést a megfeleld gy(jtéhelyre
viszi. Ahhoz, hogy korlatozni lehessen az eltavolitandd szemét mennyiségét, sziikséges az Ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban torténd visszanyerés.
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CARACTERISTICA SCULEI

Polizorul pneumatic este o sculd alimentata cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Intrebuintand discuri abrazive taietoare si de slefuire este posibila taierea si
slefuirea diferitelor materiale. Scula nu este prevazyta de a functiona non stop. Recomandam utilizarea sculei ocazinal adica cel mult 5 minute dupa cre trebuie se raceasca pe
o perioada de 30 de minute. Functionarea corecta, sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare i ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-si asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu
destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile care reies din contract.

INZESTRAREA
Polizorul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic. Deasemeni este inzestrat si cu chei cu care se poate fixa inzestrarea suplimentara in dispozitivul de prindere.
DATE TEHNICE

Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog YT-09633
Greutatea [kq] 0,33
Diametrul de racordare cu aer (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer [']/ [mm] 3/8/10
Rotatji [min] 25000
Diametrul dispozitivului de prindere [mm] 6
Diametrul maxim al el lor din dotare [mm] 50
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63
Curgerea solicitatd a aerului (la 6,2 bari) [i/min] 13
Presiunea acustica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 97,0£3,0
Putere acustica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 108,0+3,0
Vibratji (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 09+15

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sa fie respectate conditiile de baza ale securitatii personale de lucru, totodata cu cele de mai jos,
cu scopul de a nu fi electrocutat si evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructjunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni corporale. Notiunea “scula pneumatica” repetatin pre-
zenta instructiune se referd la toate sculele actionate de jet de aer sub presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de siguranta

Inainte de a incepe sa instalatj, lucrati, reparafj, intretineti si s& schimbati accesoriile sau in cazul in care lucratj in apropierea uneltei pneumatice datorita numérului mare de
pericole, trebuie sa cititi si sa intelegeti instructiunile de sigurantd. In cazul in care nu efectuatj aceste activitéti se poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea si montajul
pieselor pneumatice poate fi efectuatd doar de catre persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificérile pot diminua eficacitatea si nivelul de siguranta
precum si maresc riscul operatorului uneltei. Nu aruncatj instructjunile de sigurant, trebuie sa le transmiteti operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumatica, in cazul in care
este avariatd. Unealta trebuie inspectata periodic pentru a descoperi vizibilitatea informatiilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legatura cu
producatorul pentru a schimba plécuta nominala de fiecare data cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate
Deteriorarea obiectului prelucrat, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse poate duce la reculul pieselor cu o viteza mare. Trebuie sa purtati in permanenta protectie pentru ochi
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rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie sa corespunda muncii prestate. Trebuie sa va asigurati ca obiectul prelucrat este fixat sigur. Verificati in mod regulat daca turatia
uneltei nu este mai mare decat valoarea vizibild pe placuta nominala. Controlul trebuie efectuat atunci cand unealta introdusa nu este montata si in conformitate cu recomanda-
rile producatorului. Asigurati-va ca scanteile si bucdtile desprinse in timpul lucrului nu cauzeaza pericol. Decuplatj unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta
introdusa sau fnainte de intretinere. Trebuie sa aveti mereu in vedere riscul posibil fata de persoanele straine.

Pericolele legate de prindere
Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare si/ sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau manusile nu se afla departe de unealta sau accesorii.

Pericolele legate de munca

Pentru a preveni taierea mainilor si a altor parti corporale trebuie sa evitatj contactul cu axul in miscare si cu unealta introdusa. Utilizarea uneltei poate expune mainile operatorului la
pericole cum ar fi: strivire, lovire, frecare si céldura. Trebuie sa folositi manusi potrivite pentru protectia méinilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie capabili fizic sa se
descurce cu cantitatea, masa i puterea uneltei. Tineti unealta corect. Fiti pregatiti in permanenta sa va opunetj miscarilor normale precum si celor neasteptate si aveti mereu la dispo-
zitie ambele maini. Pastrati-va echilibrul si mentineti o pozitie sigura a picioarelor. Trebuie sa utilizati ochelari de protectie, se recomanda utilizarea unor ménusi ajustate si a hainelor
de protectie. Nu utilizatj pilitorul rotativ la turatji care depagesc viteza nominala. In cazul in care lucrati cu unealta deasupra capului folositi o cascé de protectie. Fiti prudenti deoarece
unealta introdusa se roteste ceva timp dupa eliberarea uneltei de declansare. In functie de materialul prelucrat trebuie s luatj in considerare pericolele legate de explozie sau incendiu.

Pericolele legate de migcérile repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica pentru lucrul ce consta in mlscarl repetate, operatorul este expus la disconfortul palmelor, bratelor, umerilor, gatului sau alte pérti cor-
porale In caz de utilizare a uneltei pneumatlce operatorul trebuie sa mentina o pozitie confortabild care asiguré pozitia corecta a picioarelor si evitati poziiile ciudate sau care
nu asigura echilibrul. Operatorul trebuie s& schimbe pozitia in caz de lucru indelungat, acest fapt permite evitarea disconfortului si a oboselii. In cazul in care operatorul prezinta
simptome cum ar fi: disconfortul durabil sau repetat, durere, pulsuri de durere, furnicare, intepenire, usturime sau rigiditate, nu trebuie sa le ignore, ci sa informeze angajatorul
despre acest fapt si sa apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de migcéri repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica la lucru ce consté in miscéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona palmelor, bratelor, umerilo, gétului si a altor parti
corporale. In cazul in care utilizati unealta pneumatica, operatorul trebuie sé aibé o pozitie confortabild care asiguré agezarea corecta a talpilor si evitati pozitiile ciudate sau
cele care nu asigura echilibru. Operatorul trebuie sa schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajuta la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in care
operatorul prezintd asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabild, furnicare, amortire, asturime sau intepenire. Nu trebuie sa le ignore ci
sa informeze angajatorul despre acest fapt si sa apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Utilizatj accesorii si materiale de exploatare de dimensiunile si tipurile,
recomandate de producétor. Nu utilizati acesorii de alte dimensiuni si tipuri. Evitati contactul direct cu unealta introdusa in timpul muncii sau dupa aceasta, acestea pot fi fierbinti
sau ascutite. Verificati daca turatia maxima a uneltei introduse este mai mare decét turatia nominald a masinii de slefuit sau a polizorului. Verificati daca turatia maxima a uneltei
introduse este mai mare decét turatia nominald a uneltei. Nu montati niciodata discul abraziv, discul de tdiere sau freza pe masina de slefuit. Discul de slefuit care se deterio-
reazd poate cauza rani foarte grave sau poate duce la moarte. Nu utilizatj discuri crapate sau rupte, ori discuri care au cazut. Utilizati doar unelte introduse permise cu diametrul
corespunzator al boltului. Trebuie sa avelj grija la faptul ca turatia punctului de montaj trebuie sa fie mai mica datorita cresterii lungimii arborelui dintre capatul bucsei si punctul
de montaj. Asiguratj-va ca lungimea minima a boltului prins in manerul uneltei este de cel putin 10 mm (trebuie sa luati de asemenea in calcul recomandarile producatorului de
unelte introduse). Evitatj erorile la ajustarea diametrului bolfului uneltei introduse i a bornei uneltei pneumatice.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicarile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti ateti la suprafetele lunecoase care pot aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul
de mpiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul necunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica
nu este destinata pentru uz in zonele expuse la explozii i nu este izolatd de contactul cu energie electricd. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de gaz, etc., care pot
fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi
Praful si vaporii apéruti in timpul utilizérii uneltei pneumatice pot inrautéti starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte congenitale, astma si/sau iritatji ale pielii), sunt
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necesare: evaluarea riscului si implementarea mijloacelor corespunzatoare de control legate de acest tip de pericole. Evaluarea riscului trebuie sa includa impactul prafului
creat de utilizarea uneltei si posibilitatea de ridicare a prafului existent. Orificiul de evacuare a aerului trebuie indreptat astfel incat sa minimizati ridicarea prafului dintr-un mediu
prafuit. Acolo unde exista praf sau vapori prioritatea o constituie controlul acestora in sursa de emisie. Toate funcfiile integrate si echipamentele pentru colectarea, extragerea sau
diminuarea prafului trebuie sa fie utilizate corect si mentinute conform recomandarilor producatorului. Utilizati protectie pentru céile respiratorii in conformitate cu instructjunile
angajatorului si conform cerintelor de igiena si sigurantd. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandarilor din instructiunile de utilizare,
acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi. Selectaj, intretineti si schimbatj uneltele introduse conform recomandarilor din instructjuni pentru a preveni cresterea
cantitatii de vapori si pulberi. Prelucrarea anumitor materiale poate duce la aparitia de vapori si pulberi care creaza pericol de explozie.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabild a auzului precum si la alte probleme, cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet,
fluierat, tiuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea mijloacelor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare
care au drept scop diminuarea riscului pot include asemenea actjuni de genul: materiale de amortizare care previn ,fiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace de protectie audi-
tiva in conformitate cu instructjunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiend si siguranta. Operarea si intrefinerea uneltei pneumatice trebuie s fie realizata
n conformitate cu recomandarile instructiunilor de operare, permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu amortizor,
trebuie sa va asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectatj, intretineti si schimbatj uneltele uzate conform recomandarilor din instructiunile de
utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibratji

Expunerea la vibratii poate duce la afectarea definitiva a nervilor i a irigarii antebratelor si bratelor. Tineti méinile departe de prizele maginielor de infiletat. Trebuie s& va imbrécati
gros atunci cand lucrati la temperaturi scazute si sa tineti mainile calde si uscate. In caz de amortire, furnicare, durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetatj sa utilizati
unealta pneumaticd, apoi informatj angajatorul si apelati la sfatul unui medic. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructiunilor de utilizare,
acest fapt permite evitarea cresterii nivelului de vibratji. Nu utilizatj ajutaje uzate sau nepotrivite, deoarece acest fapt poate duce la cresterea considerabild a nivelului de vibratji.
Selectati, intretineti si schimbati uneltele introduse uzate conform recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a nivelului de vibratii.
Acolo unde este posibil trebuie sa montatj o piesa de protectie. In cazul in care este posibil trebuie sa sprijiniti greutatea pe un suport, instrument de tensionare sau de echilibrare.
Prindetj usor dar sigur unealta, luand in evidenta fortele necesare de reactie, deoarece pericolul ce provine de la vibratji este de obicei mai mare atunci cand forta de prindere
este mai mare. Uneltele introduse montate necorespunzator sau deteriorate pot duce la cresterea nivelului de vibratji.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizatd, inainte de schimbarea accesoriilor sau la
efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodata aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva. Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile
nu sunt deteriorate sau daca nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini. De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu cérlig), trebuie
sa utilizati bolturi de protectie impotriva posibilitétji de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri i unealta. Nu depasiti presiunea maxima indicata a aerului pentru unealta. Nu
prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cat va asigura debitul de aer necesar.

In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat i supapa de sigurantd. Scula pneumatica trebuie sa fie alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului.
Asigurand in acest caz aer curat si umezit cu ulei. Totdeauna, inainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul si eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigu-
rand in acest mod exploatatia corespunzatoare a sculei prelungind totodata durabilitatea ei.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporti ajutatori, trebuie séte asiguri, ca utilajul este fixat corect si sigur. Trebuie sa ai o atitudine corespunzétoare care
va permite combatarea migcadrii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate, provocata de momentul de rotatje.

Fii atent la mediul incorunjétor, polizorul poate tdia foarte usor.

Trebuie sa ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea miscarii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate, provocata de momentul de rotatje.

Pentru taiere nu intrebuinta discuri abrazive si scule destinate pentru slefuire cu suprafata laterald.

Nu utiliza discuri taietoare sau discuri de frezare.
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Discurile autofixative de slefuire trebuie amplasate concentric pe perna polizorului.

Inainte de a pune polizorul deoparte, trebuie asteptat pana la oprirea rotirii sculei respective.

Inainte de a monta inzestrare suplimentara trebuie sa te asiguri, ca viteza ei maxima de rotire este mai mare decét viteza de rotire a polizorului.

Nu este permisa utilizarea echipamentului cu dispozitive de prindere diferite de cele specificate in instructiuni. Echipamentul (sculele ajutétoare) trebuie s fie bine si sigur fixate
in dispozitivul de prindere a sculei.Nu intrebuinta bucse si inele de reductie, pentru ajustarea diametrului axului sculei si a discului abraziv.

Elementele abrazive trebuie pastrate si utilizate conform instructiunilor producatorului lor. Nu utiliza echipament defectat. Echipamentul cu orice fel de defect trebuie schimbat
imediat cu altul nou fard defect.

Trebuie verificata starea axului si a dispozitivului de prindere a utilajului din punctul de vedere al uzurii sau a defectelor.

Nu lucra cu polizorul in mediu cu pericol de explozie.

Scanteile care apar in timpul lucrului pot fi pricina incendiului.

Dupa montarea discului respectiv, porneste polizorul pe o perioada de 30 de secunde asezat in pozitie sigurd.Opreste imediat utilajul, in cazul in care vei observa vibratii mari
sau alte defcte in comportarea polizorului. Inainte de a porni din nou utilajul, fiecare neregularitate trebuie eliminata.

Trebuie s te asiguri, ca viteza de rotire a polizoruluinu nu depéseste viteza de rotire inscrisa pe placuta de fabricatie.

In timpul prelucrarii unor materiale, pot s& apara vapori si praf inflamabili sau otravitori. In aceste cazuri, lucrul trebuie efectuat in incaperi bine ventilate intrebuintand totodata
si mijloace de protejare personala.

Mijloacele de protejare trebuie s& corespunda situatiei si materialului de prelucrat. Trebuie s te convingi ca, scanteile si rezidurile care se vor ivi in timpul prelucrarii nu sunt periculoase.
Intrebuinteaza mijloace de protejare personala adica manusi, sort, casca.

Daca cumva utilajul cu disc abraziv montat, ar cadea jos, inainte de al pune in functionare trebuie neaparat verificata starea discului.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, inainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri cd, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul constatatarii a oricarui fel de defect, fara
intarziere, elementul defectat trebuie neapérat inlocuit cu altul nou fara defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atasarea sculei la sistemul pneumatic
Figura arata felul recomandat cum trebuie atasatd scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei, totodata prelungirea durabilitatii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, dd drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitateaSAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se ingureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer.(ll)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzétor. La lucrul cu scule pneumatice intrebuinfati doar echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.
Ajusteaza directja de rotire corespunzatoare. Litera F arata ca rotatiile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera R - rotatji contrare mersului acelor de ceas.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatie).

Se leaga utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8” (10 mm). Asigura-te, ca rezistenta furtunului nu este mai mica de 1,38 Mpa.(lll)
Porneste scula pe timp de cateva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibratji.

Pornirea si oprirea produsului

Atentie! Inainte de pornirea sculei pneumatice, asigurati-va accesoriul montat nu este in contact cu niciun obiect sau cu vreo parte a corpului.

Scula este actionatd prin intermediul unei parghii care deschide ventilul de aer si asigura astfel alimentarea cu aer comprimat a sculei. Dacé parghia este prevézuta cu un blocaj,
acesta impiedicd apasarea ei accidentald. Rotiti blocajul astfel incat sa fie paralel cu parghia si apoi trageti parghia spre carcasa sculei. Prin aceasta se porneste functionarea
sculei. Lasati scula sa atinga turatia integrala si doar apoi porniti lucrul asupra materialului.

Scula se opreste atunci cand parghia este apasata. Parghia revine automat la pozitia de repaus si blocajul asigura impotriva apasarii. Retineti ca accesoriul montat se mai poate
misca un timp dupa aceea. Nu lasati jos scula pana ce accesoriul montat nu s-a oprit complet.

Montarea si demontarea echipamentului (IV)

Asigura-te, ca viteza de rotire maxima a echipamentului este mai mare decét viteza de rotire a polizorului. Se recomanda sa se respecte indrumarile producatorului discurilor
abrazive referitor la viteza de rotire si lungimii dornului, de pe ax.

Tinand axul se desurbeaza piulita de fixare pana la momentul in care este posibila atasarea echipamentului.
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Se monteaza elementul echipamentului in asa fel incat dornul de pe ax sa aiba cel putin 10 mm.
Cu ajutorul cheilor, se strange pe ax sigur si tare piulita de fixare.

Lucrul cu polizor

Se alege scula ajutatoare corspunzatoare lucrului care vrem sé-l executam. Inainte de a incepe prelucrarea respectiva trebuie ca discul abraziv sa prinda viteza plina de rotire.
Pe materialul de prelucrat se aplica doar discul abraziv rotitor.

Sc se apasa doar cu forta necesara pentru prelucrarea materialului respectiv. Apasarea prea mare poate defecta discul abraziv marind totodata riscul leziunilor corporale.

In timpul prelucrarii se pot ivi scantei cat si se pot rupe fragmente din materialul prelucrat.

Trebuie deci, ca scanteile si fragmentele materialului s& nu provoace pericol la locul lucrului.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzina, solventi, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand explozia sculei si in consecinta leziuni grave.
Solventji intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de etansare.

Inainte de a Tncepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.

Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneumatic pot distruge utilajul si alte elemente ale
sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate micé de lichid de conservare (de ex. WD-40).

Atageaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-| pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10, destinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.
Ataseaza utilaju si porneste-I pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iesire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele de fixare si axul trebuie intretinute curate.
Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate autorizat spre a fi revizuit. Daca utilajul afost utilizat
fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer, trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor
Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intreruptd. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice reparatie sau schimbarew a elementelor utila-
jului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de specialitate.

Deranj | Posilibitatea eliminarii
Utilajul are rotatjile prea mici sau nu | In orificiul de intrarea aerului, da drumul la o mica cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de céteva secunde. Este posibil ca paletele sé se lipeasca de rotor. Pornrste din nou
porneste deloc utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mica titate de ulei. Atentie! Excesul de ulei poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatata actiarea.

Utilajul porneste iar apoi incetineste | Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datoritd presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste sa completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul
mesul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie sa te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 3/8 / 10”. Veerifica ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea maxima. Asiguré-te ca utilajul este corect curatat. In

Putere insuficienta cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante periculoase pentru sanatatea oamenilor cat si pentru
mediu!. V& rugam s ajutatj activ la administrarea economica a resurselor naturale cat si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de cétre intreprin-
derile corespunzatoare. Cu scopul de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

La maquina de pulir neumatica es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presion adecuada. Los discos de cortar y pulir permiten cortar y pulir varios mate-
riales. La herramienta no esta disefiada para trabajo continuo. El modo de trabajo recomendado es trabajo intermitente durante 5 minutos, luego espere 30 minutos para enfriar
la herramienta. Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.
El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de seguridad y las recomendaciones del presente

manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propdsito, el usuario pierde también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La maquina de pulir esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico. Esta también equipada con llaves que permiten instalar equipo adicional en la agarradera.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medici¢ Valor
Numero de catalogo YT-09633
Peso [kq] 0,33
Diametro del conector del aire (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
Diametro de la manguera de alimentacion de aire (interno) [']/ [mm] 3/8/10
Rotaciones [min] 25000
Didmetro de la agarradera de la herramienta [mm] 6
Didmetro méximo del equipo [mm] 50
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,63
Flujo del aire requerido (en el nivel de presion de 6,2 bar) [i/min] 13
Presion acustica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 97,030
Energia aciistica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 108,0£3,0
Vibraciones (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 09+15

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumética, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de seguridad de trabajo, también las especificadas
en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario corre el riesgo del choque eléctrico, incendio
o lesiones. La nocién de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presion adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, o en el caso de trabajar cerca de una herramienta neumética, debido
a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones
graves. Instalacion, ajustes y montaje de herramientas neuméticas deben ser realizados unicamente por personal preparado y entrenado. No modifique herramientas neuméticas.
Modificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y pro-
porcionelas al operador de la herramienta. No use la herramienta neumatica, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periddicamente para asegurar la visibilidad de las
informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el fabricante para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.

Peligros relacionados con elementos expulsados
Deterioro del objeto procesado, accesorios o incluso de las herramientas reemplazables puede causar que las partes sean expulsadas con gran velocidad. Es menester siempre
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usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado de proteccién debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. Asegurese que el objeto proce-
sado esté sujetado de una forma que no implique peligros. Revise con regularidad si la velocidad giratoria de la herramienta no excede el valor indicado en la placa de carac-
teristicas. La revision debe efectuarse sin que se haya instalado la herramienta reemplazable y de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Asegurese que chispas y
fragmentos generados durante el trabajo no implican ninguin peligro. Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar herramientas reemplazables
o proceder a realizar el mantenimiento. Siempre considere los posibles riesgos para los terceros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento
Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones cuando ropa holgada, bisuteria, cabello 0 guantes no se mantengan lejos
de la herramienta o los accesorios.

Peligros relacionados con el trabajo

Para evitar cortaduras de las manos y otras partes del cuerpo, es menester evitar contacto con el huso giratorio y con la herramienta reemplazable. El uso de la herramienta
puede implicar tales peligros para las manos del operador, como: aplastamiento, golpes, amputacion, raspaduras y calor. Para proteger las manos es menester usar guantes
adecuados. El operador y el personal de mantenimiento deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta
de la manera adecuada. Mantenga la capacidad de resistir movimientos normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos manos disponibles. Mantenga el
equilibrio y una posicion de los pies que garantice la seguridad. Use gafas de proteccion, se recomienda usar guantes ajustados y ropa de proteccion. No use lima giratoria a
una velocidad que exceda la velocidad nominal. En el caso de trabajar con la herramienta por encima de la cabeza, use un casco. Tome precauciones, pues las herramientas
reemplazables siguen girando por un tiempo después de soltar el activador. Dependiendo del material procesado, tome en cuenta el riesgo de explosion o incendio.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumética para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador esta expuesto a padecer incomodidades de las manos, los hombros, los
brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas neuméticas, el operador debe asumir una posicion cémoda que garantice la posicion de los pies, y
evitar posiciones extrafias que no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicién durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad y cansancio. Si
el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo, adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar
a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Use accesorios y materiales de trabajo Unicamente
de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante. No use accesorios de otro tipo u otras dimensiones. Evite contacto directo con la herramienta reemplazable
durante y después del trabajo, pues la herramienta puede estar caliente o filosa. Asegurese que la velocidad maxima de trabajo de las herramientas reemplazables excede la
velocidad nominal de la rectificadora o pulidora. Asegurese que la velocidad maxima de trabajo de las herramientas reemplazables excede la velocidad nominal de la herra-
mienta. No instale jamas el disco abrasivo, el disco cortador o fresa en la pulidora. Muela abrasiva estropeada puede causar lesiones muy graves o muerte. No use discos rotos
o discos que se hayan caido. Use solamente las herramientas reemplazables permitidas con el didmetro del mandril adecuado. Recuerde también que la velocidad giratoria
de punto de montaje debe reducirse debido al incremento de la distancia entre el extremo del casquillo y el punto de montaje. Asegurese que la longitud minima del mandril
instalado en el mandril de sujecion de la herramienta es al menos 10 mm (tome también en cuanta las recomendaciones del fabricante de las herramientas reemplazables).
Evite errores en los ajustes del diametro del mandril de las herramientas reemplazables y el sujetador de la herramienta neumatica.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies reshalosas durante el trabajo con la herramienta y los peligros que puedan cau-
sar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las
herramientas neuméticas no se han disefiado para usarse en atmésferas explosivas y no estén aisladas del contacto con energia eléctrica. AsegUrese que no existen ningunos
conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando por ejemplo cancer, defectos congénitos, asma
ylo inflamaciones de la piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacion del riesgo debe incluir la
influencia del polvo generado por la herramienta y la posibilidad de levantar del polvo existente. La salida del aire debe posicionarse para minimizar el levantamiento de polvo en
un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o vapores, su control en la fuente de emision debe ser una prioridad. Todas las funciones integradas y el equipo para recoger,
extraer o reducir el nivel de polvo o humo deben usarse correctamente y mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Use aparatos de proteccion de las
vias respiratorias de acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requisitos de seguridad e higiene. El manejo y el mantenimiento de la herramienta neumatica deben
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realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual minimizard la emision de vapores y polvo. Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas reemplazables
de acuerdo con las instrucciones instruccion, para evitar un incremento de las emisiones de vapores y polvo. Procesamiento de ciertos materiales puede generar vapores y
polvo, que impliquen el peligro de explosion.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros problemas, como ruido en los oidos (zumbido
o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacion del riesgo e implementar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para
disminuir el riesgo pueden incluir tales acciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de acuerdo con las
instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. EI manejo y mantenimiento de la herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las
instrucciones del manual, lo cual permitird evitar un incremento innecesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumética tiene un silenciador, siempre asegurese que esta
instalado correctamente durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las instrucciones del
manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracién

Exposicion a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y los hombros. Mantenga las manos lejos de los
asientos de destornilladores. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa abrigadora y mantenga las manos célidas y secas. En el caso de adormecimiento, hormigueo,
dolor o emblanquecimiento de la piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la herramienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a un médico. El
uso y el mantenimiento de la herramienta neumatica de acuerdo con las instrucciones del manual, permitira evitar un incremento innecesario del nivel de vibracion. No use
herramientas reemplazables gastadas o incorrectas, lo cual podria incrementar significantemente del nivel de vibracion. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reem-
plazables gastadas de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del nivel de vibracién. Donde sea necesario debe usarse una
proteccion. Cuando sea posible apoye la herramienta en un montante, tensor o un equivalente. Sostenga la herramienta de una forma suave pero segura, tomando en cuenta
las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con la vibracion es por lo general mas alto mientras mas fuerte se sostenga la herramienta. No use herramientas
reemplazables gastadas o incorrectamente instaladas, lo cual podria incrementar el nivel de vibracion.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta de la conduccion del aire, cuando: la herramienta
no es usada, antes de reemplazar los accesorios o antes de cualquier reparacion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse
lejos de las manos. Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccién y conectores de proteccion
para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca
cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso de una presion del aire de alimentacion dema-
siado alta, use el reductor con una valvula de seguridad.

La herramienta neumética debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacion del aire con aceite. Las condiciones del filtro
y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la
herramienta y prolongara su funcionamiento.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegurese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.

Adopte una posicion adecuada que le permita neutralizar movimientos normales o inesperados de la herramienta que pueden ser causadas por el momento giratorio.

Preste atencion al ambiente del trabajo, la maquina para pulir puede cortar facilmente.

No use discos y herramientas para pulir con la superficie lateral, para cortar.

No use discos para cortar.

Autoadheribles discos para pulir deben colocarse concentricamente en el cojin de la maquina.

Después de apagar la méaquina, espere antes de que la ponga en una superficie hasta que se detenga.

Antes de instalar otras herramientas, asegurese que la velocidad méaxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de la maquina. No se permite usar equipos con
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agarraderas de otras dimensiones que las especificadas en las instrucciones. La herramienta instalada debe ser sujetada de una manera fuerte y segura en la agarradera de
la méaquina. No use tubos y anillos reductores para ajustar el didametro del huso de la herramienta y del disco abrasivo.

El elemento abrasivo debe almacenarse y usarse de acuerdo con las instrucciones del productor del equipo. No use equipos dafiados. Equipos con cualquier defecto debe ser
inmediatamente reemplazado con uno nuevo y sin defectos. Examine las condiciones técnicas del huso y de las agarraderas de herramientas para detectar desgaste y defectos.
No use la maquina en los lugares de alto riesgo de explosion. Chispas generadas durante el trabajo pueden causar incendios.

Después de instalar el elemento abrasivo, encienda la herramienta en un lugar seguro por aproximadamente 30 segundos.

Pare la herramienta de inmediato, si se observan grandes vibraciones u otros defectos en el comportamiento de la méaquina. Todas las irregularidades deben ser eliminadas
antes de que la maquina se encienda de nuevo.

Asegurese que la velocidad giratoria de la maquina no es mas grande que la especificada en la placa de valores nominales.

Durante el procesamiento de algunos materiales, es posible que se generen gases y vapores toxicos. Trabaje en areas bien ventiladas y use medios de proteccién personal.
Escogiendo medios de proteccion personal, tome en cuanta el caracter del material procesado.

Asegurese que las chispas y desperdicios generados durante el trabajo no causan ningun peligro.

Use medios de proteccién personal, como guantes, delantal, casco.

En el casi de que el operador tenga que dejar la maquina con el elemento abrasivo instalado, antes de que encienda la herramienta de nuevo, debe examinar el estado del
elemento abrasivo.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningln elemento del sistema neumatico esta dafiado. Si se detectan defectos, los elementos estropeados deben reem-
plazarse con nuevos y sin defectos.
Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor y los conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico
El dibujo muestra la manera més recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La manera demostrada garantizara el uso mas efectivo de la herramienta y
prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexién de la manguera de alimentacion de aire. (1)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equipos disefiado para trabajos con herramientas
de percusion.

Ajuste la direccion deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccién de manecillas del reloj, la letra R - rotaciones en la direccion opuesta a la direccion de manecillas del reloj.
Cuando sea posible, ajuste la presion (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del didametro interno 3/8” (10 mm). Asegurese que la resistencia de la manguera es al menos de 1,38MPa. (Ill)
Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Arranque y parada de la herramienta

jAtencion! Antes de poner en marcha la herramienta neumatica, asegurese de que la herramienta insertada no entre en contacto con ningun objeto o parte del cuerpo.

El arranque de la herramienta se realiza mediante una palanca que abre la vélvula de aire y garantiza el suministro de aire comprimido al accionamiento de la herramienta. Sila
palanca esta equipada con un bloqueo que evita que la palanca sea presionada accidentalmente. Gire el bloqueo para que quede paralela a la palanca y, a continuacion, tire de
la palanca contra la carcasa de la herramienta. Con esto se arrancara la herramienta. Deje que la herramienta alcance su velocidad nominal y solo entonces empiece a trabajar.

La herramienta se detiene cuando se libera la presion sobre la palanca. La palanca vuelve automaticamente a la posicion de reposo y el bloqueo asegura la palanca. Tenga en
cuenta que la herramienta insertada todavia puede moverse durante algun tiempo. No guarde la herramienta hasta que la herramienta insertada se haya detenido completamente.

Instalar y reemplazar equipo (IV)

Asegurese que la velocidad giratoria méxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de la herramienta. Se deben observar las recomendaciones del productor del
material abrasivo con respecto a la velocidad giratoria y la longitud del mandril en el huso.

Sujete el huso y quite la tuerca hasta que sea posible instalar el equipo.

Instale el elemento de tal forma que en el huso estén al menos 10 mm del mandril.

Usando llaves, apriete la tuerca en el huso.
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Trabajos con la méaquina de pulir

Escoja la herramienta adecuada para el tipo de trabajo. Antes de empezar el trabajo, permita que el elemento abrasivo alcance su maxima velocidad giratoria. Ponga solamente
el elemento abrasivo en movimiento en el material procesado.

Presione la herramienta solamente con la fuerza necesaria para procesar el material. Demasiada presion puede estropear el elemento abrasivo e incrementar el riesgo de lesiones.
Durante el trabajo es posible que se generen chispas y se desprendan fragmentos del material procesado. No permita que chispas y fragmentos del material procesado causen
peligros en el lugar de trabajo.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazdn pueden causar que se dafien las juntas de la maquina. Seque la herramienta antes de que
empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neumatico. Todos los elementos del sistema neuma-
tico deben ser protegidos de la contaminacién. contaminacion en el sistema neumatico puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada de aire. Conecte la herramienta al sistema neuma-
tico y pongala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumético.

Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disefiadas para este proposito. Se recomienda usar aceite SAE 10
disefiado para herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y péngala en marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los conductores, las agarraderas y los husos deben
mantenerse limpios.

Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller. Si la herramienta se usaba sin aplicar el
sistema recomendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos
Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo
de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal capacitado.

Defecto Posible solucion

Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es posible que las Idminas se hayan pegado al rotor.
Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta con una cantidad pequefa de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la
energia de la herramienta. En tal caso, se debe limpiar el motor.

La herramienta se activa pero El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del compresor. Mientras el tanque se esté vaciando, el
después desacelera compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor més eficiente.

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 3/8 / 10”. Revise el ajuste de la presion - debe ser el valor maximo. Asegurese que la herramienta esté limpia y
lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su reparacion.

La herramienta tiene rotaciones
demasiado lentas o no se activa

Insuficiente energia

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen sustancias peligrosas para la saludo humana y
el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econémico de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas
a un punto de almacenamiento de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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CARACTERISTIQUES DES OUTILS

Meuleuse pneumatique est un outil avec un jet d'air comprimé & la bonne pression. A I'aide de disques de trongonnage et de meulage sont possible découpage et pongage de
matériaux divers. L'instrument a été congu pour étre utilisé dans les foyers seulement et ne peut-étre pas étre utilisé de maniere professionnelle. dans les usines et les travaux
commerciaux. L'outil n’est pas congu pour un fonctionnement continu. Travail sécuritaire, fiable et valide de I'outil dépend le bon fonctionnement, parce que:

Avant de travailler avec I'outil, vous devez lire le manuel dans son intégralité et conservez-le.

Pour toute blessure et les dommages causés par I'utilisation contraire a la destination, n'est pas conforme Réglement sur la sécurité et les recommandations contenues dans ce
manuel, le fournisseur ne seront pas responsables. L'utilisation d'une mauvaise utilisation des outils, se traduit également dans la perte des droits de ['utilisateur pour garantir,
ainsi qu'a I'égard de la non-conformité avec 'accord.

MATERIEL

La meuleuse est équipée d'un couplage de I'attacher au systeme aérien. Condition qu'ils soient aussi clés a fixer le porte-accessoire.

DONNEES TECHNIQUES
Paramétre L'unité de mesure La valeur
Numéro de catalogue YT-09633
Le poids [kq] 0,33
Le diametre de la tubulure d'air (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
Le diamétre de I'air d'ali ion flexible (interne) [']/ [mm] 3/8/10
Les tours [min] 25000
Le diametre du porte-outil [mm] 6
Diamétre maximal de I'équipement [mm] 50
Pression de service | [MPa] 0,63
Le débit d'air nécessaire (6,2 bars) [I/min] 13
Pression acoustique (EN 1SO 15744) [dB (A)] 97,0+3,0
Puissance acoustique (EN ISO 15744) [dB (A)] 108,0+3,0
Vibration (EN 28662 - 1) [m/s?] 09+15

CONDITIONS DE SECURITE GENERALE

Mise en garde ! Outil pneumatique pendant le fonctionnement, il est recommandé de toujours suivre les regles élémentaires de sécurité au travail, y compris celles indiquées
ci-apres, afin de réduire les risques d'incendie, d’électrocution et pour éviter les blessures.

Avant l'utilisation de cet outil, lisez toutes les instructions et conservez-le.

Attention! Lire toutes les instructions ci-dessous. Avec eux le non-respect peut conduire a choc électrique, un incendie ou des blessures. Le concept de « outil pneumatique »
utilisé dans les instructions se référer a tout appareil propulsé pneumatique sous pression.

SUIVEZ LES INSTRUCTIONS CI-DESSOUS
Régles générales de sécurité
Avant de commencer l'installation, fonctionnement, réparation, maintenance et accessoires de changement ou lorsque vous travaillez prés les outils pneumatiques en raison

des nombreux risques, vous devez lire et comprendre les consignes de sécurité. N'effectuez pas ces étapes peuvent entrainer des blessures graves. Installation, réglage et
installation d’outils pneumatiques peuvent étre exécutées que par un personnel qualifié et formé. Ne modifiez pas les outils. Modifications peuvent réduire I'efficacité et le niveau
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de sécurité et augmenter le risque de I'opérateur. Ne jetez pas les consignes de sécurité, vous devez passer les outils de I'opérateur. Ne pas utiliser d'outil pneumatique s'il est
endommagé. L'outil devrait étre soumis & une inspection périodique pour la visibilité des données requises ISO 11148. L'employeur/client doit communiquer avec le fabricant
pour remplacer la plaque signalétique de chaque fois quand c'est nécessaire.

Risques associés aux piéces jetées

Dommages a I'ouvrage, accessoires ou outil méme inséré peut entrainer d'éjection de piéces a haute vitesse. Utilisez toujours des lunettes de protection résistant aux chocs. Le
degré de protection doit étre sélectionné en fonction du travail a faire. S'assurer que le matériau est solidement fixé en place. Vérifiez réguliérement si la vitesse de I'outil n’est
pas supérieure a la valeur du visible sur la plaque. Commande doit étre montée sans outils d'insertion, et conformément aux recommandations du fabricant. Assurez-vous que
les étincelles et fragments créées dans le cadre de travail n'entraine pas un danger. Débrancher ['outil de prise de courant avant de changer I'outil inséré ou remplacement. Vous
devez constamment tenir compte du risque pour les passants.

Les risques de s'emméler
Risque de s'emméler peut provoquer un étouffement et/ou blessure ou les vétements sont amples, les bijoux, les cheveux ou les gants ne sont pas tenus & 'écart ou d’accessoires.

Risques liés au travail

Pour éviter l'intersection des mains et autres parties du corps, vous devriez éviter contact avec rotation broche et outil peut étre inséré. L utilisation d'outils peut laisser les mains
de l'utilisateur, tels que I'écrasement, coup, coupe et a 'abrasion et chaud. Vous devez habiller gants appropriés pour protéger vos mains. L'opérateur et le préservatif doivent
étre physiquement aptes a faire face a la quantité, le poids et les machines-outils. Maintenez l'outil correctement. Gardez votre volonté de se lever au mouvement normal ou
inattendue et garde toujours a leur disposition & deux mains. Garder 'équilibre et les paramétres de sécurité. Portez des lunettes de sécurité, il est recommandé que correspon-
dait un gant et une tenue de protection. N'utilisez pas de tenir le tournant a une vitesse supérieure a la cote de vitesse. Dans le cas d'un outil de travail au-dessus de la téte,
appliquer un casque protecteur. Attention car l'outil inséré tourne encore pendant un certain temps apres la sortie de I'actionneur. Selon le matériau vous prenne en compte les
risques d’explosion ou d'incendie.

Risques liés aux mouvements répétitifs

L'application d'outils pneumatiques au travail consistant dans la répétition des mouvements, l'opérateur est exposé a I'expérience inconfort mains, bras, épaules, cou ou autres parties
du corps. En cas d'utilisation d'outils pneumatiques, I'opérateur doit prendre une posture confortable pour assurer une installation correcte de vos pieds et éviter les étranges ou non
fournir I'équilibre. L'opérateur doit changer I'attitude lors des travaux long, cela vous aidera a éviter 'inconfort et la fatigue. Si l'opérateur est des symptémes tels que malaise persistant ou
récurrent, douleur, lancinante douleur, picotement, engourdissement, briilure ou raideur. On ne devrait pas les ignorer, vous devez informer votre employeur et consultez votre médecin.

Risques associés aux accessoires

Débrancher I'outil de prise de courant avant de changer I'outil inséré ou accessoires.

Utilisez les accessoires et consommables que dans les tailles et de types, qui sont recommandés par le fabricant. Ne pas utiliser d'accessoires dans d'autres tailles et types.
Eviter de diriger le contact avec l'outil peut étre inséré pendant et apres le travail, il peut étre chaud ou épicé. Vérifier si la vitesse maximale des outils de travail & insérer est
supérieure a la vitesse nominale Sanders ou polisseurs. Vérifier si la vitesse maximale des outils de travail a insérer est supérieure a la vitesse nominale de l'outil. Vous ne
devriez jamais monter le disque de pongage, la lame de coupe ou coupe sur une machine de meulage. Maier, qui est endommagé peut provoquer des blessures tres graves ou
mortelles. N'utilisez pas de disques fissurés ou cassés, ni les disques qui ont été abandonnées. Utilisez seulement les outils autorisés inséré avec le bon diameétre du mandrin.
Devrait étre une attention sur le fait que la vitesse de rotation du point de montage doit étre réduite en raison de I'augmentation de la longueur de I'arbre entre la fin de la Manche
et le point de montage. Assurez-vous que la longueur minimale des outils mandrin zaci$nietego titulaire doit étre au moins 10 mm (vous devez également prendre en compte les
recommandations du fabricant de 'outil inséré). Méfiez-vous des erreurs en ajustant le diametre des outils mandrin inséré et serrage d’outils pneumatiques.

Risques liés aux lieux de travail

Glissades, trébuchements et chutes sont les principales causes de blessures. Attention, une surface glissante causée par I'utilisation d'outils, ainsi que les menaces causées
par l'nstallation de déclenchement. Procéder avec prudence dans un environnement inconnu. Il peut y avoir certains dangers cachés, tels que I'électricité ou autres lignes de
services publics. Outil pneumatique n'est pas prévu pour une utilisation dans des zones potentiellement explosives et n'est pas isolé du contact avec I'électricité. Assurez-vous
qu'il n'y a pas de cables électriques, conduites de gaz, etc., qui peuvent comporter le risque en cas de panne a I'aide de l'outil.

Dangers des fumées et poussiéres
Poussiéres ou fumées résultant de I'utilisation des outils a air comprimé peuvent provoquer des condition de mauvaise santé (telles que le cancer, malformations congénitales,
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I'asthme ou l'inflammation de la peau), vous avez besoin : évaluation des risques et de mettre en ceuvre des mesures de contréle appropriées a I'égard de ces risques. L'éva-
luation des risques devrait inclure I'impact des poussiéres produites en utilisant les outils et la capacité a la pour colére de la poussiere existante. Sortie d'air doit étre orienté de
telle fagon a minimiser I'excitation dans un environnement poussiéreux. Ou sont les poussiéres ou les vapeurs, la priorité devrait étre de controler leurs émissions a la source.
Tout intégré des fonctions et des équipements pour la collecte, I'extraction ou de réduire la poussiére ou de fumée doit étre correctement utilisée et entretenue conformément
aux recommandations du fabricant. Utiliser une protection respiratoire, conformément aux instructions de I'employeur, selon les prescriptions d’hygiéne et de sécurité. Service
et I'entretien des outils pneumatiques doivent étre effectués selon les recommandations du manuel d’entretien, cela réduira les émissions de fumées et poussieres. Choisir,
entretenir et remplacer les outils insérés conformément aux recommandations du manuel, pour empécher la croissance des fumées et poussiéres. Traitement de certaines
matieres peut provoquer les vapeurs montantes et les particules qui produisent le risque d’explosion.

La menace du bruit

Exposition, sans sécurité, bruit élevé les niveaux peuvent causer permanente et irréversible de plaidoirie de perte et autres problémes tels que I'acouphéne (bourdonnement,
bourdonnement, sifflement ou bourdonnement dans les oreilles). Il est nécessaire a I'évaluation des risques et de mettre en ceuvre des mesures de contréle appropriées a
I'égard de ces risques. Les controles appropriés afin de réduire le risque peuvent comprendre des activités telles que : matériaux d'isolation pour éviter les ,textes” de la piece de
son. Utiliser une protection auditive conformément aux instructions de I'employeur, selon les prescriptions d’hygiene et de sécurité. Service et entretien des outils pneumatiques
doivent étre effectués selon les recommandations du manuel, permettra d’éviter 'augmentation de niveau de bruit inutile. Si I'outil pneumatique dispose d'un silencieux, vous
devriez toujours s'assurer qu'il est monté correctement lorsque vous utilisez I'outil. Choisir, entretenir et remplacer les outils usés insérés conformément aux recommandations
du manuel. Vous éviterez ainsi I'augmentation inutile du bruit.

Risque de vibration

L'exposition aux vibrations peut-étre causer des dommages permanents aux nerfs et sang offre aux mains et aux bras. Garder les mains loin les fentes de tournevis. Vous devrez
Habillez-vous chaudement lorsque vous travaillez a basse température et gardez vos mains chaudes et seches. Si vous ressentez un engourdissement, picotements, douleur
ou blanchiment de la peau des doigts et des mains, cesser d'utiliser les outils a air comprimé, puis informer I'employeur et consultez votre médecin. Soins et entretien les outils
pneumatiques conformément aux recommandations du manuel, permettra d'éviter 'augmentation inutile du niveau de vibration. Ne pas utiliser des chapeaux usés ou mal
ajustées car il peut provoquer une augmentation significative du niveau de vibration. Choisir, entretenir et remplacer les outils usés insérés conformément aux recommandations
du manuel. Cela permettra d'éviter les vibrations inutiles. Ou possible devrait étre utilisé pour protéger I'ensemble. Si possible, vous devriez étayer la grille de poids, I'outil ou
I'équivalent. Baton de lumiére de I'outil, mais une préhension slre, en prenant en compte les forces de la réaction nécessaire, car le risque de vibration est généralement plus
volumineux, lorsque la force de la poignée est plus élevée. Un appareil mal monté ou endommagé inséré peut provoquer de niveau de vibrations accrue.

Consignes de sécurité supplémentaires pour les outils pneumatiques

Air sous pression peut causer des blessures graves:

-toujours couper I'alimentation en air, tuyau d’évacuation d'air de pression et débrancher l'outil de d’air lorsqu'il n’est pas utilisé, avant de changer d'accessoire ou d'effectuer
des réparations;

-ne jamais diriger I'air a vous-méme ou quelqu’un d’autre.

Frapper un serpent peut causer des dommages graves. Vous devriez toujours vérifier endommagés ou perdre les flexibles et raccords. Air froid doit étre dirigé loin les mains
Chaque fois que i utilisé les connexions universelles qui sont serrés (griffe), utilisez des épingles de sireté et connecteurs pour se prémunir contre le risque de dommages pour
les raccords entre les tuyaux et le tuyau et l'outil. Ne pas dépasser la pression d'air maximale spécifiée pour l'outil.

Ne transportez jamais I'outil de maintien du flexible.

LES CONDITIONS D’UTILISATION

Assurez-vous que la source d'air comprimé permet de créer la pression adéquate et fournir le débit d'air nécessaire. Dans le cas de I'approvisionnement en trop réducteur de
pression d'air doit étre utilisé avec la soupape de sécurité. Outil pneumatique doit &tre fourni par le filtre et lubrificateur. Cela va dans le méme temps, la pureté de I'air, humidifica-
tion de I'huile. La condition du filtre et lubrificateur doit étre vérifié avant chaque utilisation et, lorsque approprié, nettoyer le filtre ou composent une pénurie de pétrole graisseur.
Cela va assurer le bon fonctionnement des outils et prolonger sa durée de vie.

Dans le cas de I'utilisation de poignées supplémentaires ou du support rack, assurez-vous que l'outil est correctement et en toute sécurité.

Vous devez adopter une attitude appropriée pour contrer les outils de mouvement, normal ou inattendue de couple.

Méfiez-vous de le travail d'environnement, le broyeur peut facilement couper a travers.

N'utilisez pas de meules et outils de meulage congus pour surface latérale pour le découpage.
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N'utilisez pas de disques ou les disques & trongonner pour le fraisage.

Samomocujace disques de pongage sont concentriques sur l'oreiller, machines de meulage.

Lorsque vous éteignez 'appareil, vous devez attendre que le rangement de son pour stopper l'outil rotation.

Avant l'installation de matériel supplémentaire, assurez-vous que la vitesse de rotation maximale de 'équipement est supérieure a la vitesse de rotation de la meuleuse. Ne pas
utiliser d'appareils avec poignées d'autres dimensions que celles énumérées dans les instructions. Insertion de I'outil doit étre fermement et solidement dans le porte-outil. N'utili-
sez pas de bagues de réduction et le manchon pour correspondre au diamétre de la broche de I'outil et la meule.

Elément abrasif devrait étre stockée et utilisée conformément aux instructions du fabricant de I'équipement. Ne pas utiliser un équipement endommagé. Equipement avec tous
les défauts doit étre immédiatement remplacé par la nouvelle et efficace. Vérifier 'état de I'outil et la broche poignées pour usure ou d'endommagement.

Ne fonctionne pas a la place de diapositives de ski-avec un risque élevé d'explosion. Etincelles produites alors que le travail peut étre la cause de l'incendie.

Apreés avoir monté la meule fonctionner pendant environ 30 secondes dans une position sdre. Arréter immédiatement la machine si les vibrations élevées observées, ou autres
défauts dans le comportement de la meuleuse.

Toute irrégularité doit étre retirée avant le prochain lancement de la meuleuse.

Assurez-vous que la vitesse de broyage n'est pas plus grande que celle indiquée sur la plaque signalétique.

Pendant le fonctionnement de certains matériaux peuvent étre fumées et poussiéres toxiques ou inflammables. Travailler dans des endroits bien aérés et utiliser les équipements
de protection individuelle.

Quelle sélection des mesures de sauvegarde devrait prendre en compte le type de piece.

Veillez a ce que des étincelles et des déchets alors que le travail ne présentent pas un danger.

Utiliser les équipements de protection individuelle tels que gants, tablier, casque.

Dans le cas d’une chute outils sur ciernica, avant de vous devraient soigneusement vérifier 'état de la meule.

UTILISATION DES OUTILS

Avant chaque utilisation de I'outil, assurez-vous qu’aucun élément du circuit pneumatique n'est pas endommagé. En cas de dommages sont observés, elle doit étre immédiate-
ment remplacée par une nouvelle mise en page d'éléments intacts.
Avant chaque utilisation du pneumatique doit drainer 'humidité condensée a I'intérieur du compresseur, outils et fils.

Branchement d’outils pneumatiques

La figure montre la maniere recommandée pour relier des outils pneumatiques. Indique comment fournir la meilleure utilisation possible des outils et aussi prolonger la vie de 'outil.
Laisser quelques gouttes d’huile de viscosité SAE 10 a I'entrée d'air.

Air inlet thread fermement et en toute confiance vissé I'extrémité droite pour rejoindre I'air tuyau d'arrivée. (I1)

Le pilote est a 'arrét outils Fixez 'embout approprié. Travailler avec pneumatique outils utilisent uniquement des accessoires congus pour fonctionner avec les outils
des clés a chocs.

Définir le bon sens de rotation. (F) le chiffre d'affaires moyen conformément a la directive dans le sens horaire, la lettre R, le chiffre d’affaires des aiguilles.

Ou il est possible de régler la pression (couple).

Raccorder I'outil a air systeme utilisant le tuyau d’un diametre intérieur de 3/8” /10 mm veiller & ce que la résistance du tuyau doit étre au moins 1, 38 MPa. (Ill)

Exécutez I'outil pendant quelques secondes, en vous assurant qu'il ne provient pas de vibrations ni de bruits suspects.

Démarrage et arrét de 'outil

Attention ! Avant de démarrer 'outil pneumatique, s'assurer que I'outil insérable n’entre en contact avec aucun objet ou partie du corps.

L'outil est actionné par un levier qui ouvre la vanne d'air et assure ainsi I'alimentation en air comprimé de I'entrainement de I'outil. Si le levier est équipé d’une serrure qui em-
péche d'appuyer accidentellement sur le levier. Tourner le verrouillage pour le rendre paralléle au levier, puis tirer le levier contre le boitier de I'outil. Ceci lancera I'outil. Laisser
I'outil atteindre sa vitesse nominale et seulement ensuite commencer a travailler.

L'outil s'arréte lorsque la pression sur le levier est relachée. Le levier revient automatiquement en position de repos et le mécanisme de verrouillage sécurise le levier. Veuillez
noter que 'outil insérable peut toujours se déplacer dans I'outil. Ne pas ranger l'outil avant 'arrét complet de I'outil insérable.

Installation et remplacement du matériel (1V)
Assurez-vous que la vitesse de rotation maximale de I'équipement est supérieure a la vitesse de rotation de la meuleuse. Vous devez suivre les recommandations des fabricants
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de meules pour la vitesse et la longueur de la tige, qui se trouve dans I'axe.

Prenez la broche et dévisser I'écrou de retenue jusqu'a ce que la poignée permet de monter du matériel.
Montez I'élément de sorte que la broche s'agit d'au moins 10 mm mandrin.

En utilisant les touches et vissez fermement I'écrou sur I'axe de la vis.

Les travaux

Choisissez I'outil approprié pour un mode de fonctionnement donné. Avant de commencer, vous devez autoriser roue portée pleine vitesse de meulage. De payer seulement
la meule tournante.

Faire pression sur un tel outil, qui est requis pour la transformation de la matiere. Trop de pression peut endommager les meules et augmenter le risque de blessures.
Survenant au cours de 'opération Iskra et peut soulever des fragments de la piece. Il faut que les étincelles et les éphémérides fragments il causé un danger en milieu de travail.

ENTRETIEN

Ne jamais utiliser d’essence, de solvant ou d'autres liquides inflammables pour nettoyer I'outil. Les vapeurs peuvent étre enflammées, provoquant une explosion et un endom-
magement de 'outil sérieux.

Les solvants utilisés pour nettoyer le porte-outil et le corps peut provoquer rozmiekczenie des sceaux. Soigneusement sécher l'outil avant de commencer.

Dans le cas d'irrégularités dans le fonctionnement des outils, vous devriez immédiatement débrancher du systeme pneumatique.

Tous les composants du systeme a air doivent étre protégés contre la pollution. Contaminants qui peuvent pénétrer dans l'air peuvent endommager l'outil et autres éléments pneumatiques.

Entretien de l'outil avant chaque utilisation

Débranchez le systeme pneumatique de I'outil.

Avant chaque utilisation pour permettre a une petite quantité de liquide conservateur (par exemple. WD-40) par le biais de la prise d'air.

Raccorder I'outil pneumatique et fonctionner pendant environ 30 secondes. Cela va distribuer 'once liquide conservateur a lintérieur de l'outil et nettoyez-les.

Encore une fois, I'outil débrancher le systeme d'air.

Une petite quantité d’huile SAE 10 admettre a lintérieur de 'outil par I'ouverture d’admission d'air et les trous prévus a cet effet. Il est recommandé d'utiliser une huile que SAE
10 prévu pour I'entretien des outils pneumatiques. Branchez 'outil et 'exécuter pendant une courte période.

Notez s'il vous plait ! WD-40 peut étre pas un lubrifiant approprié.

Powyciera¢ huile en excés, qui déborder par les évents. Gauche I'huile peut endommager les joints.

Autre entretien

Avant chaque utilisation de l'outil, vérifiez que I'outil n'est pas visible pour toute trace de dommage. Transporteurs, brochage et I'arbre doivent étre maintenus propres.

Tous les 6 mois ou aprés 100 heures d'utilisation devrait étre un outil pour examiner le personnel qualifié a I'atelier. Si I'outil a été utilisé sans I'utilisation d’air recommandée
SHF, augmenter la fréquence des outils de maintenance.

Dépannage
Vous devriez arréter I'utilisation des outils inmédiatement apres la découverte d’une vulnérabilité. Témoin pourrait soutenir travail outil peut causer des blessures. Toute répa-
ration ou remplacement des éléments outils, effectuer par du personnel qualifié dans le centre de réparation autorisé.

Vulnérabilité Une solution possible

Laisser une petite quantité de WD-40, par le biais de I'entrée dair. Exécutez 'outil pendant quelques secondes. Les lames peuvent adhérer au rotor. Exécutez I'outil pendant environ 30
secondes. Une petite quantité d'outil d’huile de graisse. Notez s'il vous plait ! L'exces d’huile peuvent provoquer une diminution dans les outils électriques. Dans ce cas, vous devriez
nettoyer le disque.

L'outil est tourné trop lentement ou
ne démarre pas

Le compresseur ne fournit pas d'air appropriée. L'outil exécute que I'air recueillie dans le réservoir du compresseur. Pour autant que le réservoir est vidé, le compresseur n'a pas suivi

Louil démarre, puis reléche le rythme avec le remplissage des trous d'air. Connectez votre appareil a un compresseur plus efficace.

Assurez-vous que vos serpents ont un diamétre intérieur d'au moins telles que spécifiées dans le tableau a I'étape 3. Vérifier le jeu de point de pression, ou est définie a la valeur

Puissance insuffisante maximale. Assurez-vous que 'outil est correctement nettoyé et lubrifié. En 'absence de résultats, réparer 'outil.

Les outils utilisés sont recyclables, on n'est pas autorisé & se débarrasser de leurs conteneurs & déchets, car ils contiennent des substances dangereuses pour la santé humaine
etI'environnement ! Aidez activement dans la gestion de I'énergie des ressources naturelles et la protection de I'environnement en distribuant retour jusqu’au point d'installations
de stockage des déchets. Pour réduire la quantité de déchets enfouis, il est nécessaire de leur réutilisation, le recyclage ou la récupération sous une forme différente.
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CARATTERISTICA DELL'UTENSILE

La smerigliatrice pneumatica € un utensile alimentato dal flusso d'aria compressa sotto un'adeguata pressione. Con I'uso dei dischi da taglio e da molatura & possibile il taglio e
la molatura di diversi materiali. L'utensile & stato progettato esclusivamente per uso domestico e non pud essere utilizzato professionalmente, ovvero negli stabilimenti o per le
attivita lucrative. L'utensile non & destinato ad un lavoro continuo. Il lavoro corretto, affidabile e sicuro dell'utensile dipende dal corretto utilizzo, per tale motivo:

Prima di utilizzare I'utensile bisogna leggere e conservare il manuale.

Il fornitore non & responsabile per i danni e le lesioni causate ad esito dell'utilizzo non corretto con la destinazione, del mancato rispetto delle leggi di sicurezza e delle indicazioni del
presente manuale. Lutilizzo non corretto con la destinazione, causa anche la perdita del diritto alla garanzia commerciale da pate dell'utente, nonché per la non conformita al contratto.

ACCESSORI

La smerigliatrice € dotata di un connettore che permette di collegarla allimpianto pneumatico. Gli accessori includono anche le chiavi, le quali permettono di fissare gli ulteriori
accessori al portautensili.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
N. di catalogo YT-09633
Peso [kq] 0,33
Diametro del connettore dellaria (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
Diametro del tubo flessibile di scarico aria (interno) [']/ [mm] 3/8/10
Rotazione [min] 25000
Diametro del portautensili [mm] 6
Diametro max di accessori [mm] 50
Pressione massima di esercizio [MPa] 0,63
Flusso d'aria richiesto (a 6,2 bar) [l/min.] 13
Pressione acustica (EN ISO 15744) [dB(A)] 97,030
Potenza acustica (EN ISO 15744) [dB(A)] 108,0+3,0
Vibrazioni (EN 28662-1) [m/s?] 09+15

CONDIZIONI GENERALI DI SICUREZZA

AVVERTENZA! Durante il lavoro con l'uso dell'utensile pneumatico si consiglia di rispettare sempre i principi fondamentali della sicurezza sul lavoro, inclusi quelli indicati sotto, per
limitare i rischi d'incendio, di folgorazione con la corrente elettrica o di lesioni.

Prima di utilizzare I'utensile bisogna leggere e conservare il manuale.

ATTENZIONE! Leggere tutte le seguenti istruzioni. Il loro mancato rispetto pud causare folgorazione, incendio o lesioni. Il termine “utensile pneumatico” utilizzato nelle istruzioni
si riferisce a tutti gli utensili alimentati dall’aria compressa sotto un’adeguata pressione.

RISPETTARE LE SEGUENTI ISTRUZIONI

Principi generali di sicurezza

Per motivo di numerosi rischi, prima di iniziare l'installazione, il lavoro, la riparazione, la manutenzione e il cambio degli accessori o in caso dilavoro nelle vicinanze dell'utensile pneu-
matico, bisogna leggere e capire le istruzioni di sicurezza. La mancata esecuzione delle suddette operazioni pud causare gravi lesioni. L'installazione, la regolazione e il montaggio
degli utensili pneumatici possono essere effettuati esclusivamente da personale qualificato e istruito. Non apportare le modifiche all'utensile pneumatico. Le modifiche possono
ridurre l'efficienza e il livello di sicurezza e aumentare il rischio per 'operatore dell'utensile. Non buttare le istruzioni di sicurezza, bisogna consegnarle all'operatore dell'utensile. Non
utilizzare I'utensile pneumatico se danneggiato. L'utensile deve essere sottoposto al controllo periodico dal punto di vista della visibilita dei dati richiesti dalla norma ISO 11148. I
datore di lavoro/l'utente dovrebbe contattare il fabbricante per la sostituzione dell'etichetta d'identificazione ogni volta che si rende necessario.
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Pericoli legati alle parti proiettate

Il danneggiamento dell'oggetto lavorato, degli accessori o anche dell'utensile inserito pud provocare la proiezione delle parti ad alta velocita. Bisogna sempre utilizzare le prote-
zioni oculari resistenti agli urti. Il grado di protezione deve essere scelto in base al lavoro svolto. Bisogna assicurarsi che I'oggetto lavorato sia fissato in modo sicuro. Controllare
tempestivamente se la velocita di rotazione non supera il valore riportato sull'etichetta d'identificazione. Il controllo dovrebbe essere effettuato senza I'utensile inserito montato
e in conformita alle indicazioni del fabbricante. Assicurarsi che le scintille e i frammenti verificatisi durante il lavoro non costituiranno il pericolo. Scollegare I'utensile dalla fonte
di alimentazione prima di cambiare 'utensile inserito o prima della manutenzione. Bisogna sempre considerare il rischio per gli astanti.

Pericoli legati allimpigliamento.
Il rischio legato allimpigliamento pud causare il soffocamento, lo scalpo, /o le ferite nel caso in cui gli indumenti larghi, i gioielli, i capelli o i guanti non si trovino lontani dall'u-
tensile o dagli accessori.

Pericolo legato al lavoro

Per prevenire il taglio delle mani e delle altre parti del corpo bisogna evitare il contatto con il mandrino rotante e con I'utensile inserito. L'utilizzo dell'utensile pud esporre le
mani dell'operatore a pericoli, quali lo schiacciamento, I'urto, 'amputazione, I'abrasione e il caldo. Bisogna indossare i guanti adeguati per proteggere le mani. L'operatore ¢ il
personale addetti alla manutenzione dovrebbero essere fisicamente in grado di affrontare la quantita, il peso e la potenza dell'utensile. Tenere ['utensile in modo corretto. Man-
tenere uno stato di prontezza ad opporsi ai movimenti normali e inaspettati e avere a disposizione sempre ambedue le mani. Mantenere I'equilibrio e la posizione dei piedi, la
quale garantisce la sicurezza. Bisogna utilizzare gli occhiali protettivi, si consiglia I'uso dei guanti aderenti e degli indumenti protettivi. Non utilizzare la lima rotante alla velocita
superiore a quella nominale. Utilizzare il casco protettivo in caso di utilizzo dell'utensile sopra la testa. Prestare attenzione, in quanto I'utensile inserito ruota ancora per qualche
momento dopo il rilascio dell'utensile di avvio. In base al materiale lavorato bisogna considerare i rischi legati allesplosione o all'incendio.

Pericoli legati ai movimenti ripetibili

Durante I'utilizzo dell'utensile pneumatico per il lavoro basato sulla ripetizione dei movimenti, 'operatore & esposto ad avvertire i disagi legati alle mani, alle braccia, alle spalle, al
collo o alle altre parti dl corpo. In caso di utilizzo dell'utensile pneumatico, I'operatore dovrebbe assumere una posizione confortevole, la quale garantisce una corretta posizione dei
piedi ed evitare le posizioni insolite 0 le quali non garantiscono I'equilibrio. L'operatore dovrebbe cambiare posizione durante il lavoro duraturo, il che aiutera a evitare il disagio e la
stanchezza. Qualora I'operatore avverta i sintomi come: il disturbo costante o ripetuto, il dolore, il dolore pulsante, il formicolio, I'intorpidimento, il bruciore o la rigidita. Non dovrebbe
ignorarli, dovrebbe dirlo al datore di lavoro e contattare il medico.

Pericoli legati agli accessori

Scollegare I'utensile dalla fonte di alimentazione prima di cambiare I'utensile inserito o prima della manutenzione. Impiegare esclusivamente gli accessori e i materiali d'utilizzo
del tipo e delle dimensioni consigliati dal fabbricante. Non utilizzare gli accessori dei tipi e delle dimensioni diversi. Evitare il contatto diretto con I'utensile inserito durante e dopo
il lavoro, 'utensile puo essere caldo o affilato. Controllare se la velocita massima del funzionamento dell'utensile inserito & superiore a quella nominale della smerigliatrice o
della levigatrice. Controllare se la velocita massima del funzionamento dell'utensile inserito & superiore a quella nominale della smerigliatrice o della levigatrice. Non si deve mai
montare sulla smerigliatrice il disco abrasivo, il disco da taglio né la fresa. La mola che verra danneggiata pud causare lesioni molto gravi o morte. Non utilizzare i dischi rotti
0, quelli che presentano le fessure o quelli che sono caduti. Utilizzare esclusivamente gli utensili inseriti ammessi, con il corretto diametro dello stelo. Bisogna porre attenzione
al fatto che, a causa dell'aumento della lunghezza dell'albero tra I'estremita del manicotto e il punto di montaggio, la velocita di rotazione del punto di montaggio deve essere
ridotta. Assicurarsi che la lunghezza minima dello stelo chiuso nel portautensili sia almeno pari a 10 mm (bisogna considerare anche le indicazioni del fabbricante degli utensili
inseriti). Evitare gli errori durante 'adattamento del diametro dello stelo dell'utensile inserito e del morsetto dell’'utensile pneumatico.

Pericoli legati al posto di lavoro

Le principali cause delle lesioni sono costituite da scivolamenti, inciampi e cadute. Evitare le superfici scivolose, le quali sono causate dall'utilizzo dell'utensile, nonché i rischi
di inciampo causati dallimpianto dell'aria. Allinterno dell'ambiente sconosciuto procedere con prudenza. Possono esistere i pericoli nascosti, come I'elettricita o le altre linee di
funzionamento. L'utensile pneumatico non & destinato ad essere utilizzato nelle zone esposte all'esplosione e non € isolato dal contatto con I'energia elettrica. Assicurarsi che
non esista alcun cavo elettrico, tubo per il gas, i quali possono causare i pericoli in caso di danneggiamento durante I'utilizzo dell'utensile.

Pericoli legati ai vapori e alle polveri

Le polveri e i vapori verificatisi durante I'utilizzo dell'utensile pneumatico possono causare il cattivo stato di salute (per esempio il tumore, i disturbi congeniti, 'asma e/o la der-
matite), indispensabili sono: la valutazione del rischio e I'inserzione delle adeguate misure di controllo concernenti tali rischi. La valutazione del rischio dovrebbe comprendere
linfluenza della polvere creata durante I'utilizzo dell'utensile e la possibilita del sollevamento della polvere esistente. L'uscita dell'aria deve essere rivolta in modo da ridurre al
minimo il sollevamento della polvere nellambiente polveroso. Prioritario, nei posti in cui si verificano la polvere o i vapori, dovrebbe essere il loro controllo nella fonte d’emissione.
Tutte le funzioni integrate e gli accessori per la raccolta, per I'estrazione o per la riduzione della polvere o del fumo dovrebbero essere utilizzate correttamente e mantenute in
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conformita alle indicazioni del fabbricante. Utilizzare le protezioni delle vie respiratorie, in conformita alle istruzioni del datore di lavoro e in conformita ai requisiti della salute e si-
curezza. L'utilizzo e la manutenzione dell'utensile pneumatico devono essere effettuati secondo le istruzioni per I'uso, il che permettera di ridurre al minimo I'emissione dei vapori
e della polvere. Scegliere, effetture le attivita manutentive e sostituire gli utensili inseriti secondo le istruzioni, per prevenire I'aumento dei vapori e della polvere. La lavorazione
di certi materiali pud causare la presenza dei vapori e delle polveri, i quali costituiranno il pericolo dell'esplosione.

Pericolo del rumore

L'esposizione, senza le protezioni, ad alto livello della rumorosita, pud causare la perdita dell'udito permanente e irreversibile e gli altri problemi, come tintinnio (squilli, ronzii,
fischi e rimbombi nelle orecchie). La valutazione del rischio e I'inserzione delle adeguate misure del controllo riguardanti tali pericoli sono indispensabili. Gli adeguati controlli
per ridurre il rischio possono comprendere gli interventi come: i materiali con I'effetto dissipativo che prevengono “gli squilli” derivati dal prodotto lavorato. Utilizzare le protezioni
auricolari, in conformita alle istruzioni del datore di lavoro e in conformita ai requisiti di salute e sicurezza. L'utilizzo e la manutenzione dell'utensile pneumatico devono essere
effettuati secondo le istruzioni per 'uso, il che permettera di ridurre al minimo 'emissione dei vapori e della polvere. Se I'utensile possiede lo silenziatore, si deve sempre assicu-
rare che esso sia montato correttamente durante I'utilizzo dell'utensile. Scegliere, eseguire le attivita manutentive e sostituire gli utensili inseriti consumati secondo le istruzioni
per 'uso. Il suddetto permettera di evitare 'aumento inutile della rumorosita.

Pericolo delle vibrazioni

L'esposizione alle vibrazioni pud causare le lesioni dei nervi e del flusso ematico delle mani e delle braccia. Tenere le mani lontano dagli innesti dei cacciaviti. Bisogna indossare
i vestiti caldi durante il lavoro a temperature basse € mantenere le mani calde e asciutte. Qualora si presentino I'intorpidimento, il formicolio, il dolore, lo sbiancamento della pelle
sulle dita e sulle mani, bisogna interrompere I'utilizzo dell'utensile pneumatico, successivamente informare il datore di lavoro e consultare il medico. L'utilizzo e la manutenzione
dell'utensile pneumatico devono essere effettuati secondo le istruzioni per 'uso, il che permettera di ridurre al minimo I'emissione dei vapori e della polvere. Non utilizzare i
tappi consumati 0 maladattati, in quanto tale utilizzo pud causare un notevole aumento del livello delle vibrazioni. Scegliere, eseguire le attivita manutentive e sostituire gli
utensili inseriti consumati secondo le istruzioni per l'uso. Il suddetto permettera di evitare I'inutile aumento del livello delle vibrazioni. Dovrebbe essere impiegata l'installazione
di protezione, dove possibile. Bisogna appoggiare il peso dell'utensile su un supporto, su un regolatore o su un equilibratore. Tenere I'utensile con una presa delicata ma sicura,
considerando le forze di reazioni richieste, in quanto il pericolo dovuto alle vibrazioni di solito & pit elevato quando la forza della presa & piu elevata. L'utensile inserito montato
impropriamente o danneggiato pud provocare 'aumento del livello delle vibrazioni.

Le ulteriori istruzioni di sicurezza riguardanti gli utensili pneumatici

L'aria sotto alta pressione pud causare gravi lesioni:

- interrompere sempre il flusso d'aria, svuotare il tubo flessibile dall'aria e scollegare I'utensile dal flusso d'aria, quando: non viene utilizzato, prima della sostituzione degli ac-
cessori 0 prima di eseguire le riparazioni;

- non dirigere mai il flusso d'aria verso di sé o verso qualsiasi altra persona.

L'urto provocato dal tubo flessibile pud causare lesioni importanti. Bisogna sempre ricordare di effettuare il controllo dal punto di vista dei tubi flessibili e dei connettori danneggiati
o sciolti. L'aria fredda deve essere direzionata lontano dalle mani.

Ogni volta che vengono utilizzati i collegamenti universali allentati (ganci a ganasce) bisogna impiegare lo stelo di protezione e i collegamenti di protezione contro la possibilita
di danneggiamento dei collegamenti tra i tubi flessibili e tra il tubo flessibile e I'utensile. Non superare mai la pressione massima indicata sull'utensile.

Non spostare mai 'utensile tenendolo per il tubo flessibile.

CONDIZIONI DI UTILIZZO

Bisogna assicurarsi che la fonte dell'aria compressa permetta di produrre un’adeguata pressione di lavoro e che garantisca il flusso richiesto d'aria. In caso di pressione dell’aria
di alimentazione troppo alta bisogna impiegare il riduttore insieme alla valvola di sicurezza. L'utensile pneumatico deve essere alimentato dal sistema di filtro e di lubrificatore.
Il suddetto garantira contemporaneamente la pulizia e I'dratazione dell'aria con il lubrificante. Lo stato del filtro e del lubrificatore deve essere controllato prima di ogni utilizzo e
pulire eventualmente il filtro o riempire il livello del lubrificante nel lubrificatore. Il suddetto garantira il corretto utilizzo dell'utensile e prolunghera la sua lunga durata.

In caso di impiego di ulteriori manici o supporti, bisogna assicurarsi che I'utensile sia stato fissato in modo corretto e stabile.

Bisogna assumere un’adeguata posizione che permette di opporsi al movimento dell'utensile normale o inaspettato, provocato dalla coppia.

Bisogna stare attenti al'ambiente lavorativo, la smerigliatrice puo facilmente tagliare.

Non utilizzare le mole e gli strumenti destinati alla molatura delle superfici laterali, al taglio.

Non utilizzare dei dischi da taglio e dei dischi da fresa.

| dischi abrasivi automontati devono essere posizionati in modo concentrico sul cuscinetto della smerigliatrice.

Dopo lo spegnimento della smerigliatrice bisogna aspettare qualche momento prima di posarla, fino al completo arresto dell'utensile rotante.

. Il STRUZIONI ORIGINAL.I —



I

Prima di montare gli accessori addizionali bisogna assicurarsi che la velocita di rotazione massima degli accessori sia superiore alla velocita di rotazione della smerigliatrice. E
vietato I'impiego degli accessori con i manici, aventi le dimensioni diverse da quelle indicate nelle istruzioni. L'utensile inserito deve essere fortemente e solidamente fissato nel
portautensili. Non utilizzare i manicotti e gli anelli di riduzione, per adeguare i diametri del mandrino dell'utensile e della mola.

L'elemento abrasivo deve essere conservato e impiegato in conformita alle istruzioni del fabbricante degli accessori. Non utilizzare gli accessori danneggiati. L'accessorio con qualsiasi
tipo di vizi deve essere immediatamente sostituito con uno nuovo e funzionante. Controllare lo stato del mandrino e del portautensili dal punto di vista del consumo e dei danneggiamenti.
Non lavorare con la smerigliatrice nel luogo ad alto rischio d’esplosione. Le scintille verificatesi durate il lavoro possono causare I'incendio.

Dopo il montaggio della mola accendi I'utensile per circa 30 secondi nella posizione sicura. Arrestare immediatamente I'utensile, qualora si verifichino le vibrazioni forti o gli altri
malfunzionamenti della smerigliatrice.

Bisogna eliminare tutti i malfunzionamenti prima del successivo avvio della smerigliatrice.

Bisogna assicurarsi che la velocita di rotazione della smerigliatrice non superi quella indicata sull'etichetta d'identificazione.

Durante la lavorazione di alcuni materiali possono verificarsi le polveri e i vapori velenosi o infiammabili. Bisogna lavorare nei locali ben ventilati e utilizzare le protezioni individuali.
Scegliendo le protezioni individuali bisogna prendere in considerazione il tipo dI materiale lavorato.

Bisogna assicurarsi che le scintille e i frammenti verificatisi durante il lavoro non costituiscano il pericolo.

Utilizza le protezioni individuali come i guanti, il grembiule, il casco.

Nel caso in cui I'utensile con la mola montata sia caduto, prima di un successivo utilizzo bisogna controllare accuratamente lo stato della mola.

USO DELL'UTENSILE

Prima di ogni utilizzo bisogna assicurarsi che nessun elemento dell'impianto pneumatico sia danneggiato. Se si osserva qualsiasi tipo di danneggiamento, bisogna immediata-
mente sostituire con degli elementi nuovi € non danneggiati.
Prima di ogni utilizzo dell'impianto pneumatico bisogna asciugare I'umidita condensata all'interno dell'utensile, del compressore e dei cavi.

Collegamento dell'utensile all'impianto pneumatico

La figura mostra il consigliato modo di collegamento dell'utensile all'impianto pneumatico. Il modo dimostrato garantira I'utilizzo efficace dell'utensile, nonché prolunghera la
lunga durata dell'utensile.

Inserire qualche goccia del lubrificante con viscosita SAE 10 all'ingresso dell'aria.

Al filetto dell'ingresso dell'aria avvitare fortemente e solidamente la relativa estremita permettente il collegamento del tubo flessibile di scarico aria. (Il)

Montare I'adeguata estremita al trascinatore dell'utensile. Per il lavoro con gli utensili pneumatici impiegare esclusivamente gli accessori adattati al lavoro con gli
utensili a percussione.

Impostare la direzione della rotazione corretta. La lettera F sta per la rotazione in senso orario, la lettera R - la rotazione in senso antiorario.

Regolare la pressione (la coppia) dove possibile.

Collegare I'utensile allimpianto pneumatico impiegando il tubo flessibile del diametro 3/8” / 10 mm. Assicurarsi che la resistenza del tubo flessibile sia almeno pari a 1,38MPa. (IIl)
Awviare I'utensile per qualche secondo, assicurandosi che non proviene da €sso nessun rumore o nessuna vibrazione sospettosa.

Awviamento e arresto dell'utensile

Attenzione! Prima di avviare I'utensile pneumatico, assicurarsi che I'utensile inserito non entri in contatto con alcun oggetto o parte del corpo.

L'utensile viene azionato mediante una leva che apre la valvola dell'aria e garantisce in questo modo l'ingresso dell'aria compressa nell'unita di azionamento dell'utensile. Se
la leva & dotata di un bloccaggio che ne impedisce la pressione accidentale. Ruotare il bloccaggio per renderlo parallelo alla leva, quindi tirare la leva contro I'alloggiamento
dell'utensile. In questo modo l'utensile sara messo in funzione. Lasciare che I'utensile raggiunga la velocita nominale e solo dopo iniziare a lavorare.

L'utensile viene arrestato quando si rilascia la pressione sulla leva. La leva ritorna automaticamente in posizione di riposo e il meccanismo di bloccaggio la blocca. Occorre
prendere in considerazione che I'utensile da inserire puo ancora muoversi per un certo periodo. Riporre ['utensile solo quando I'attrezzo inserito & completamente arrestato.

Montaggio e sostituzione degli accessori (IV)

Assicurarsi che la velocita massima di rotazione degli accessori sia superiore alla velocita di rotazione della smerigliatrice. Bisogna rispettare le indicazioni dei fabbricanti delle
mole dal punto di vista della velocita di rotazione e della lunghezza dello stelo che si deve trovare nel mandrino.

Prendere il mandrino e svitare il dado di fissaggio fino al momento in cui il manico permettera il fissaggio degli accessori.

Fissare I'elemento dell'accessorio in modo tale che nel mandrino si trovi almeno 10 mm dello stelo.

Awvitare il dado di fissaggio al mandrino in modo solido e forte con 'uso delle chiavi.
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Lavoro con la smerigliatrice

Adattare I'utensile relativamente alla data modalita del lavoro. Prima di iniziare il lavoro bisogna permettere alla mola di raggiungere la velocita massima di rotazione. Toccare
il materiale esclusivamente con la mola rotante.

Premere I'utensile esclusivamente in modo richiesto per la lavorazione del materiale. La premuta troppo forte puo danneggiare la mola e aumentare il rischio delle lesioni.
Durante il lavoro possono verificarsi le scintille e possono staccarsi i frammenti del materiale lavorato. Bisogna controllare che le scintille e i frammenti staccati non causino il
pericolo sul posto di lavoro.

MANUTENZIONE

Non utilizzare mai la benzina, il solvente o un altro liquido infiammabile per la pulizia dell'utensile. | vapori possono infiammarsi causando I'esplosione dell'utensile e gravi lesioni.
| solventi utilizzati per la pulizia del portautensili e del corpo possono provocare 'ammorbidimento delle tenute. Asciugare accuratamente I'utensile prima dell'inizio del lavoro.
In caso di rilevamento di qualsiasi tipo di malfunzionamento dell'utensile, bisogna immediatamente scollegare I'utensile dallimpianto pneumatico.

Tutti gli elementi dellimpianto pneumatico devono essere protetti dalle impurezze. Le impurezze, le quali entrano all'interno dellimpianto pneumatico possono danneggiare
I'utensile e gli altri elementi dell'impianto pneumatico.

Manutenzione dell'utensile prima di ogni utilizzo

Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico

Prima di ogni utilizzo far entrare una piccola quantita del liquido di manutenzione (per esempio WD-40) tramite I'ingresso dell'aria.

Collega I'utensile all'impianto pneumatico e avvialo per circa 30 secondi. Il suddetto permettera di distribuire il liquido di manutenzione allinterno dell'utensile e pulirlo.
Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico

Inserire allinterno dell'utensile, tramite il foro d'ingresso dell'aria e i fori ad esso destinati, una piccola quantita del lubrificante SAE 10. Si consiglia I'uso del lubrificante SAE 10,
destinato alla manutenzione degli strumenti pneumatici. Collegare I'utensile e avviarlo per un periodo breve.

Nota! Il WD-40 non puo essere trattato come un lubrificante proprio.

Eliminare I'eccesso del lubrificante, il quale & uscito dai fori di uscita. Il lubrificante lasciato pu6 danneggiare le tenute dell'utensile.

Altre attivita manutentive

Prima di ogni utilizzo dell'utensile bisogna controllare se sull'utensile non siano visibili alcuni segni di danneggiamenti. Il trascinatore, i portautensili e i mandrini devono essere
mantenuti puliti.

Ogni 6 mesi, o dopo 100 ore di lavoro bisogna consegnare I'utensile al personale qualificato in un centro di riparazione per la revisione. Qualora I'utensile fosse stato utilizzato
senza l'impiego del sistema di estrazione aria consigliato, bisogna aumentare la frequenza delle revisioni dell'utensile.

Eliminazione dei guasti
Bisogna immediatamente interrompere I'utilizzo dell'utensile dopo aver rivelato qualsiasi tipo di guasto. L utilizzo dell'utensile non funzionante pud causare le lesioni. Ogni ripa-
razione o sostituzione degli elementi dell'utensile devono essere eseguiti da personale qualificato in un centro di riparazione autorizzato.

Guasto Rimedio possibile

L'utensile raggiunge la velocita | Tramite il foro dell'ingresso dell'aria far entrare una piccola quantita del WD-40. Avviare l'utensile per qualche secondo. Le palette potevano attaccarsi al rotore. Avviare I'utensile per circa 30
troppo bassa o non si accende | secondi. Lubrifica I'utensile con una piccola quantita del lubrificante. Nota! L'eccesso di lubrificante pud causare la riduzione della potenza dell'utensile. In questo caso si deve pulire il motore.

L'utensile si accende e poi Il compressore non garantisce il flusso adeguato d'aria. L'utensile si avvia grazie all'aria raccolta nel serbatoio del compressore. Allo svuotamento del serbatoio il compressore non fa in tempo
rallenta. ariempire il livello dell'aria. Bisogna collegare 'utensile al compressore pil potente.

Assicurarsi che i tubi flessibili abbiamo il diametro interno, almeno uguale a quello definito nella tabella nel punto 3. Controllare se limpostazione della pressione & impostata al valore

Potenza insufficiente N ! s S " - ! " - y : N :
massimo. Assicurarsi che ['utensile sia pulito e lubrificato in modo adeguato. In caso di mancati risultati, consegnare I'utensile per la riparazione.

Gli utensili consumati costituiscono le materie secondarie - non possono essere buttati nei contenitori per rifiuti domestici, in quanto possiedono le sostanze pericolose per la
salute umana e per I'ambiente. Vi chiediamo di aiutarci attivamente nella gestione economica delle scorte naturali e nella tutela dell’ambiente consegnando I'utensile consumato
al punto di raccolta degli strumenti consumati. Per limitare la quantita dei rifiuti eliminati € necessario il loro nuovo utilizzo, il riciclaggio o il recupero sotto forma diversa.
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GEREEDSCHAP KENMERKEN

De pneumatische slijpmachine is een gereedschap aangedreven door een persluchtstraal op bepaalde druk. Dankzij de snij-en slijpschijven, is het mogelijk om alle soorten
materialen te zagen en te slijpen. Het instrument is speciaal ontworpen voor gebruik in de huishoudens en kan niet professioneel worden gebruikt, d.w.z. in de bedrijven en
voor het commercieel werk. Het gereedschap is niet ontworpen voor continu gebruik. Correct, betrouwbare en veilige werking van het gereedschap is afhankelijk van het juiste
gebruik, daarom:

Lees aandachtig deze instructie, voordat u het gereedschap gaat gebruiken en bewaar het voor later.

De leverancier is niet verantwoordelijk voor alle eventuele schade en letsels veroorzaakt door het onjuist gebruik van dit gereedschap, het niet naleven de veiligheidsvoorschrif-
ten en de aanbevelingen van deze handleiding. Het verkeerd gebruik van het gereedschap, evenals de niet-nakoming van de overeenkomst resulteert in het verlies van de
rechten van de gebruiker tot de garantie.

UITRUSTING

Deze slijpmachine is voorzien van een fitting die het mogelijk maakt om het aan pneumatische systeem aan te sluiten. De uitrusting bevat ook de sleutels voor montage van
extra uitrusting in de houder.

TECHNISCHE GEGEVENS

Parameter Meeteenheid Waarde
Catalogt YT-09633
Gewicht [kg] 0,33
Diameter van de luchtaansluiting (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
Diameter van de luchttoevoerslang (inwendige) ["]/ [mm] 3/8/10
Toeren [min] 25000
Diameter van de gereedschaphouder [mm] 6

le diameter van uitrusting [mm] 50

le werkdruk [MPa] 0,63
Stroomsnelheid van de lucht (6,2 bar) [I/min] 13
Geluidsdruk (EN 1SO 15744) [dB(A)] 97,0£3,0
Geluidsvermogen (EN ISO 15744) [dB(A)] 108,0+3,0
Trillingen (EN 28662-1) [m/s?] 09+15

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

WAARSCHUWING! Bij het werken met pneumatisch gereedschap wordt aanbevolen om altijd de volgende veiligheidsvoorschriften in acht te nemen, met inbegrip hieronder
vermeld, om het risico op brand, elektrische schokken en letsel te voorkomen.

Lees alle instructie voor het gebruik van dit gereedschap en bewaar het voor later.

LET OP! Lees alle deze instructies. Het niet naleven ervan kan leiden tot elektrische schokken, brand of persoonlijk letsel. Het begrip “pneumatisch gereedschap” gebruikt in
alle handleidingen verwijst naar alle gereedschappen aangedreven door persluchtstraal.

VOLG DE VOLGENDE AANWIJZINGEN

Algemene veiligheidsvoorschriften
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Lees aandachtig deze handleiding voordat u begint met de installatie, bediening, reparatie, onderhoud en het vervangen van accessoires of bij het werken in de buurt van het
pneumatisch gereedschap als gevolg van de vele bedreigingen. Het niet naleven van de bovenstaande voorschriften kan leiden tot ernstig letsel. De installatie, aanpassing en
montage van het pneumatisch gereedschap mag alleen uitgevoerd worden door gekwalificeerd en getraind personeel. Maak geen wijzigingen aan het pneumatisch gereed-
schap. De wijzigingen kunnen de efficiéntie en het veiligheidsniveau verlagen en het risico voor operator meebrengen. Gooi de handleiding niet weg, geef het aan de operator
van het gereedschap. Gebruikt nooit pneumatisch gereedschap als het beschadigd is. Het gereedschap moet aan periodieke controle worden onderworpen met betrekking tot
de zichtbare gegevens volgens ISO 11148. De werkgever / gebruiker moet contact opnemen met de fabrikant (indien nodig) om een naamplaatje te vervangen.

Risico’s in verband met uitgegooide onderdelen

De schade aan het werkstuk, de accessoires of zelfs ingezete hulpstuk kan resulteren in wegschieten van een deel met hoge snelheid. Draag altijd oogbescherming bestand te-
gen de stoten. De mate van bescherming moet athankelijk van het werk worden gekozen. Controleer of het te bewerken werkstuk wordt veilig bevestigd. Controleer of het werk-
stuk goed vast zit. Controleer regelmatig of de toerensnelheid van het gereedschap niet hoger is dan opgegeven op het typeplaatje. De controle moet worden uitgevoerd zonder
de inzetstukt en overeenkomstig de voorschriften van de fabrikant. Controleer dat de vonken en de scherven die tijdens het werk zijn ontstaan, geen gevaar zullen veroorzaken.
Trek de stekker van het gereedschap uit het stopcontact voordat u de inzetstukken vervangt of bij de onderhoud. Houd ook rekening mee met de risico’s voor de omstanders.

Risico’s in verband met een verstrengeling
Het gevaar van verstrengeling kan tot verstikking, het scalperen en / of letsel leiden in het geval losse kleding, sieraden, haar of handschoenen niet uit de buurt van gereedschap
en accessoires worden gehouden.

Arbeidsrisico’s

Vermijd contact met roterende spindel en inzetstuk om enige letsel aan de handen en andere lichaamsdelen te voorkomen.

Bij het gebruik van het gereedschap de handen van de operator staan bloot aan bedreigingen, zoals bijv. inklemming, impact, snijden, slijtage en warmte. Draag de juiste
handschoenen om uw handen te beschermen. De operator en het onderhoudspersoneel moet fysiek in staat zijn om op te gaan met de hoeveelheid, het gewicht en elektrisch
gereedschap. Houd het gereedschap correct. Blijf bereid om tegen normale of onverwachte bewegingen tegen te gaan en gebruik altijd beide handen. Houd balans en de juiste
positie van de benen. Draag een veiligheidsbril, de bijpassende handschoenen en beschermende kleding. Gebruik geen roterende schuurschijf bij een snelheid die de nominale
snelheid overschrijd. Gebruik beschermende helm tijdens het werk boven uw hoofd. Wees voorzichtig, want de inzetstuk draait nog enige tijd na het stoppen van het gereed-
schap. Besteed aandacht aan de risico’s van explosie of brand, afhankelijk van de toegepaste inzetstukken.

Risico’s in verband met herhaalde bewegingen

De gebruiker wordt blootgesteld aan het ongemak voor de handen, armen, schouders, nek of andere lichaamsdelen bij gebruik van een pneumatisch gereedschap voor het werk
met herhaalde bewegingen. In het geval van het gebruik van het pneumatisch gereedschap, moet de gebruiker een comfortabele houding aannemen die voor een correcte positie
van de voeten zorgt en voorkomt slecht balans. De gebruiker moet zijn houding tijdens lange werk steeds veranderen. Het zal ongemak en vermoeidheid voorkomen. De gebruiker
moet een arts raadplegen Indien hij ervart zulke symptomen zoals aanhoudende of terugkerende ongemak, pijn, kloppende pijn, tintelingen, gevoelloosheid, branden of stijfheid.

Risico’s in verband met accessories

Trek de stekker van het gereedschap uit het stopcontact voordat u een hulpstuk of accessoires vervangt. Vermijd direct contact met ingezette hulpstuk tijdens en na het werk,
want het kan heet of scherp zijn. Gebruik alleen de maten en types van accessoires en benodigdheden die door de fabrikant worden aanbevolen. Gebruik nooit andere types of
maten. Gebruik geen schijven voor het slijpen of snijden. Controleer of de maximumsnelheid van het inzetstuk groter is dan de nominale snelheid van de slijp-of polijstmachine.
Installeer nooit een schuurschijf, snijschijf of freesschijf op een slijpmachine. De beschadigde schuurschijf kan zeer ernstig letsel of zelf de dood veroorzaken. Gebruik geen
gebarsten of gebroken schijven, of schijven die gevallen zijn. Gebruik alleen de juiste hulpstukken met de juiste diameter van de pin. De rotatiesnelheid van het montagepunt
moet worden verminderd door de toename van de aslengte tussen de eindhuls en het montagepunt. Zorg ervoor dat de minimale lengte van de geklemde pin in de gereed-
schaphouder bedraagt ten minste 10 mm (ook i.0.m. de aanbevelingen van de fabrikant van de inzetstukken). Vermijd de fouten bij het instellen van de diameter van een pin
van een inzetstuk en een klem van het pneumatisch gereedschap.

Risico’s in verband met een werkplek

Het uitglijden, het struikelen en het vallen zijn de belangrijkste oorzaken van de letsels. Vermijd gladde oppervlakken veroorzaakt door het gebruik van het gereedschap en ook
gevaren die door de luchtinstallatie is veroorzaakt. Werk voorzichtig in een onbekende omgeving. Er kunnen verborgen gevaren voorkomen zoals elektriciteit of andere nutslei-
dingen. Pneumatisch gereedschap is niet bedoeld voor gebruik in explosiegevaarlijke omgevingen en wordt niet geisoleerd van contact met elektriciteit. Controleer dat er geen
elektrische kabels, gasleidingen, etc. zijn die gevaren kunnen veroorzaken in het geval van schade aan het gereedschap.
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Risico’s in verband met dampen en stoffen

De schadellijke stoffen en dampen die tijdens gebruik van het pneumatische gereedschap ontstaan, kunnen gezondheidsproblemen opleveren (zoals kanker, astma en / of
ontsteking van de huid). Het is noodzakelijk om de risicoanalyse uit te voeren en passende maatregelen te nemen met betrekking tot deze risico’s. De risicoanalyse moet de
impact van stof gemaakt van het gereedschap beoordelen en de mogelijkheid van agitatie van bestaande stof. De luchtuitlaat moet op zo'n manier worden gericht om de emissie
van de stof in een stoffige omgeving te beperken. Overal waar stoffen of dampen ontstaan, moet controle van hun emissies bij de bron plaatsvinden. Alle geintegreerde functies
en apparatuur voor het verzamelen of het afzuigen van rook of stof moeten juist worden gebruikt en onderhouden volgens de aanwijzingen van de fabrikant. Gebruik ademha-
lingsbescherming in overeenstemming met de instructies van de werkgever en in overeenstemming met de eisen van hygiéne en veiligheid. Het gebruik en onderhoud van het
pneumatisch gereedschap moet volgens de handleiding worden uigevoerd om de emissie van rook en stof te beperken. Selecteer, onderhoud en vervang inzetstukken volgens
de instructies om een toename van damp en stof te voorkomen. Bij de verwerking van bepaalde materialen kunnen explosieve dampen en stoffen ontstaan.

Geluidshinder

De blootstelling, zonder gehoorbescherming, aan hoge geluidsniveaus kunnen permanent en onomkeerbaar gehoorverlies en andere problemen veroorzaken, zoals oorsuizen
(tinkelen, zoemen, fluiten of brommen in de oren). Het is noodzakelijk om de risicoanalyse uit te voeren en passende maatregelen te nemen met betrekking tot deze risico’s.
De geschikte controles om het risico te verminderen. kunnen onder meer volgende maatregelen bevatten zoals: het dempend materiaal om te voorkomen het “rinkelen” van
het werkstuk. Draag gehoorbescherming overeenkomstig de aanwijzingen van de werkgever en volgens de eisen van hygiéne en veiligheid. De bediening en onderhoud van
pneumatisch gereedschap dient volgens de handleiding worden uitgevoerd om een onnodige toename van het geluidsniveau te voorkomen. Als het pneumatisch gereedschap
is voorzien van een demper, zorg altijd dat deze goed is bevestigd bij gebruik van het gereedschap. Selecteer, onderhoud en vervang versleten hulpstukken volgens de hand-
leiding. Dit om een onnodige toename van lawaai te voorkomen.

Risico’s in verband met trillingen

Langdurige blootstelling aan trillingen kan permanente schade aan de zenuwen en de bloedtoevoer naar de handen en armen veroorzaken. Houd uw handen uit de buurt van de
houders van de schroevendraaiers. Draag een warme kleding tijdens het werken bij lage temperaturen en houd uw handen warm en droog. Stop gebruik van het pneumatisch
gereedschap, bij gevoelloosheid, tintelingen, pijn of bleken van de huid in de vingers en handen, informeer uw werkgever en raadpleeg een arts. De exploitatie en onderhoud
van het pneumatisch gereedschap volgens de handleiding, zal een onnodige toename van trillingen voorkomen.

Gebruik geen versleten of slecht passende inzetstukken, want ze kunnen aanzienlijke toename van het niveau van de trillingen veroorzaken. Selecteer, onderhoud en vervang
versleten inzetstukken volgens instructies van de gebruiksaanwijzing.Dit zal een onnodige toename van het trillingsniveau voorkomen. Gebruik de schermen waar het is moge-
lijk. Indien mogelijk moet het gereedschap op rek, spanner of een gelijkwaardige steun worden gezet.

Houd het gereedschap licht maar met een goede grip, rekening houdend met de verplichte reactie krachten, omdat de dreiging afkomstig van de trillingen gewoonlijk hoger is
wanneer uw grip sterker is. Een onjuist gemonteerde of beschadigde hulpstuk kan een toename van trillingsniveau veroorzaken.

Extra veiligheidsinstructies voor pneumatisch gereedschap

Perslucht kan ernstig letsels veroorzaken:

- sluit altijd de luchttoevoer af, tap de slang van de luchtdruk af, wanneer het gereedschap wordt niet gebruikt, bij het vervangen van de accessoires of tijdens de reparaties;

- richt nooit de persluchtstraal tegen jezelf of tegen andere personen.

Een onverwachte stoot door een slang kan ernstig letsel veroorzaken. Controleer altijd of er beschadigde of losse fittingen zijn. Richt koude lucht nooit op je handen. Elke keer
, wanneer universele schroefverbindingen (klauw verbindingen) worden gebruikt, moeten de veiligheidspennen en aansluitingen worden gebruikt, ter bescherming tegen even-
tuele beschadiging van de verbindingen tussen de leidingen en tussen de slang en het gereedschap. Overschrijd niet de maximale luchtdruk opgegeven voor het gereedschap.
Verplaats de machine nooit door de slang te houden.

WERKOMSTANDIGHEDEN

Controleer of de bron van perslucht heeft de geschikte werkdruk en zorgt voor de benodigde luchtstroom. Bij te grote luchtdruk moet drukregelaar worden gebruikt met veilig-
heidsventiel. Een pneumatisch gereedschap moet worden gevoed door een filter en een smeerpot systeem. Dit zal zorgen voor zowel de netheid en het bevochtigen van het
lucht met olie. Controleer de toestand van de filter en smeerpot voor elk gebruik en maak eventueel de filter schoon of doe de olie in de smeerpot bij. Dit zal zorgen voor een
goede werking van het gereedschap en zijn levensduur verlengen.

Controleer of in het geval van het gebruik van extra houders of ondersteuning beugel het gereedschap is goed en stevig gemonteerd. Neem een juiste houding aan om normale
of onverwachte bewegingen van het gereedschap, geinduceerd door torsie tegen te gaan.

Kijk uit voor de omgeving, omdat de slijmachine kan gevaarlijk zijn. Gebruik voor het snijden de schuurschijven en de gereedschappen voor het slijpen met het zijvlak. Gebruik
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geen schijven voor het snijden of het frezen.

De zelfbevestigende schuurschijven moeten concentrisch op het kussen worden geplaatst.

Wacht na het uitschakelen van de slijpmachine, tot volledig stop van roterende inzetstuk. Controleer, voorafgaand aan de installatie extra uitrusting dat de maximale snelheid
van de uitrusting is hoger dan de toerensnelheid van de slijpmachine. Gebruik geen uitrusting met andere handgrepen dan vermeld in de handleiding. De inzetstuk moet stevig
in de gereedschaphouder worden ingebracht. Gebruik geen reductiestukken-en ringen om de diameter van de spindel van het gereedschap en de slijpschijf aan te passen.
Bewaar en gebruik de schuurschijf volgens de aanbevelingen van de fabrikant.

Gebruik geen beschadigde onderdelen. Vervang onmiddellijk beschadigde uitrusting door een nieuwe. Controleer regelmatig de spindel en gereedschapshouders.op slijtage
en schade.

Gebruik de slijpschiff niet in een explosieve omgeving. De vonken kunnen brand veroorzaken. Start het gereedschap voor ca. 30 seconden in een veilige positie na het installeren
van de schuurschijf. Stop onmiddellijk de machine als u een grote trillingen of andere problemen opmerkt. Eventuele onregelmatigheden moet u verwijderen voor het volgende
opstarten van het gereedschap.

Controleer dat de snelheid van de schijfmachine niet groter is dan aangegeven op het typeplaatje. Tijdens bewerkingen van de sommige materialen, kunnen er giftige of brand-
bare dampen en stoffen ontstaan. Werk in een goed geventileerde ruimtes en gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen. Houd rekening mee met de soort van het werkstuk
materiaal bij de keuze van beschermende maatregelen. Zorg ervoor dat de vonken en afval dat ontstaat tijdens het werk geen bedreiging vormen. Gebruik persoonlijke bescher-
mingsmiddelen zoals handschoenen, een schort en helm. Controleer zorgvuldig de slijpschijf als het gereedschap neervalt vaor het herstarten van het werk.

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

Controleer voor elk gebruik van het gereedschap dat geen enkel element van het pneumatische systeem is beschadigd. De beschadigde onderdelen moeten onmiddellijk wor-
den vervangen. Droog het vocht gecondenseerd in het gereedschap en in een compressor, en leidingen voor elk gebruik.

Aansluiting van het gereedschap aan het pneumatisch systeem

De figuur toont de aanbevolen verbindingswijze van het gereedschap aan het pneumatisch systeem. Deze wijze zorgt voor de meest efficiénte gebruik van het gereedschap
en verlengt zijn levensduur.

Laat enkele druppels SAE 10 in de luchtinlaat.

Schroef tot de luchtinlaat vast de juiste uiteinde, bestemd voor het aansluiten van de luchttoevoerslang. ().

Bevestig op de lifter van het gereedschap de juiste uiteinde. Gebruik voor het pneumatisch gereedschap alleen uitrusting die voor het stootgereedschap is ontworpen.
Stel de juiste draairichting.

De letter F betekent de toeren met de klok mee, de letter R - de toeren linksom. Pas, waar het mogelijk is, de druk (koppel) aan.

Sluit het gereedschap op een pneumatisch systeem met een slang, met een inwendige diameter van 3/8 “(10 mm). Controleer dat de sterkte van de slang ten minste 1,38MPa
(1) bedraagt.

Start vervolgens het gereedschap voor een paar seconden en controleer dat er geen verdachte geluiden of trillingen komen.

Gereedschap starten en stoppen

Let op! Let er voor het starten van het pneumatisch gereedschap op dat het ingestoken gereedschap niet met voorwerpen of lichaamsdelen in aanraking komt.

Het gereedschap wordt bediend door middel van een hendel die de luchtklep opent en zo de toevoer van perslucht naar de gereedschapsaandrijving verzekert. Als de hendel
is uitgerust met een vergrendeling die voorkomt dat de hendel per ongeluk wordt ingedrukt. Draai het slot om het evenwijdig te maken aan de hendel en trek vervolgens de
hendel tegen de behuizing van het gereedschap. Hiermee wordt het gereedschap gestart. Het gereedschap het nominale toerental laten bereiken en pas daarna met de werk-
zaamheden beginnen.

Het gereedschap stopt wanneer de druk op de hendel wordt opgeheven. De hendel keert automatisch terug naar de ruststand en het vergrendelingsmechanisme vergrendelt de
hendel. Houd er rekening mee dat het inzetgereedschap nog even kan bewegen. Het gereedschap pas opbergen, nadat het inzetgereedschap volledig tot stilstand is gekomen.

Installatie en vervanging van uitrusting (IV)

Controleer dat de maximale snelheid van de uitrusting is hoger dan de snelheid van de slijpmachine.

Pas de aanbevelingen van de fabrikant van de schuurschijven toe als het gaat om de toerensnelheid en de lengte van de pin op de spindel. Pak de spindel en verwijder de beves-
tinsmoer totdat de handgreep zal het monteren van de uitrusting toelaten. Monteer de uitrusting, zodat de spindel minstens 10 mm van de pin staat. Schroef de bevestigingsmoer
op de spindel vast met behulp van de sleutels.
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Werking met slijpmachine

Gebruik het juiste gereedschap voor het elk werk. Voor het werk de slijpschijf moet volle snelheid bereiken. Slijp het materiaal alleen met roterende schif.

Druk op het gereedschap slechts met zulke kracht die voor de verwerking van het materiaal nodig is. Te hoge druk kan de schijven beschadigen en het risico op de letsels
verhogen. Tijdens het werk kunnen vonken ontstaan en ook de scherven van het werkstuk losgaan. Zorg ervoor dat de losgekomen scherven en vonken geen risico’s op de
werkplek opleveren.

ONDERHOUD

Gebruik nooit benzine, een oplosmiddel of andere brandbare vloeistof om het gereedschap schoon te maken. De dampen kunnen ontbranden en een ontplofing van het ge-
reedschap, en ernstige schade veroorzaken. De oplosmiddelen gebruikt voor het reinigen van het gereedschaphouder en behuizing kunnen de dichtingen losmaken. Droog
het gereedschap nauwkeurig voordat u het werk begint. Bij storingen, moet de machine onmiddellijk van het pneumatische systeem worden losgekoppeld. Alle onderdelen van
het pneumatische systeem moeten worden beschermd tegen verontreiniging. De verontreinigingen die het pneumatische systeem binnendringen, kunnen het gereedschap en
andere onderdelen van het pneumatische systeem vernietigen

Onderhoud van het gereedschap voor elk gebruik

Schakel het gereedschap uit het pneumatische systeem uit. Voor elk gebruik vul een kleine hoeveelheid vioeibare conserveermiddel (bijv. WD40) door de luchtinlaat in. Sluit
het gereedschap op het pneumatische systeem aan en start laat het werken voor ongeveer 30 seconden. Dit zal de conserveringsmiddel in het gereedschap verdelen en het
schoonmaken. Sluit, nogmaals het gereedschap uit het pneumatische systeem uit. Giet een kleine hoeveelheid SAE 10 in het gereedschap door de luchtinlaat en openingen
bestemd voor dit doel. Het wordt aanbevolen om de SAE 10 olie te gebruiken bestemd voor het pneumatisch gereedschap. Sluit het gereedschap aan en start voor een korte tijd.
Let op! WD-40 kan niet dienen als een geschikte smeerolie. Droog de overtollige olie die door de uitiaatopeningen is ontsnapt. De achtergelaten olie kan de dichtingen van het
gereedschap beschadigen.

Andere onderhoudswerkzaamheden

Controleer voor ieder gebruik van het gereedschap of op het gereedschap geen zichtbare tekenen van schade zijn. De dragers, gereedschaphouders en spindels moeten
schoon worden gehouden. Elke 6 maanden of na 100 bedrijfsuren moet het gereedschsp door erkende reparatiewerkplaats worden gecontroleerd. De frequentie van deze
keuring moet worden verhoogd als een gereedschap zonder het luchttoevoer systeem wordt gebruikt,

Problemen oplossen
Stop onmiddellijk het gebruik van het gereedschap als u een schade ontdekt. Een beschadigd gereedschap kan letsels veroorzaken. Elke reparatie of vervanging van onderde-
len van het gereedschap moeten door bevoegd personeel in een erkende reparatiewerkplaats uitgevoerd worden.

Probleem Mogelijke

Het gereedschap is te traag of Giet een kleine hoeveelheid WD-40 via de luchtinlaatopening. Start het gereedschap voor een paar seconden. De bladen kunnen zich aan de rotor vastplaken. Start het gereedschap

startgniet P 9 voor ongeveer 30 seconden. Smeer het gereedschap met een kleine hoeveelheid olie. Let op! Te veel olie kan een verlies van de vermogen van het gereedschap veroorzaken. Reinig de
aandrijving In dat geval.

Het gereedschap start wel maar Compressor zorgt niet voor een goede luchttoevoer. Het gereedschap start dankzij het lucht opgeslagen in luchtcompressor. Door het legen van het reservoir, kan de compressor niet

vervolgens remt bijhouden het bijvullen van de Iuchttekort. Sluit het apparaat aan een compressor met meer vermogen.

Onvoldoende vermogen Controleer dat de slangen hebben een binnendiameter van punt 3 in de tabel. Controleer of de druk op de maximale waarde is ingesteld. Controleer of het gereedschap gereinigd en

gesmeerd is. Bij geen verbetering stuur het gereedschap naar een serviceplaats voor reparatie.

De versleten gereedschappen kunnen worden gerecycled. Gooi ze niet bij het huishoudelijk afval, omdat ze schadelijke stoffen voor gezondheid en het milieu bevatten! Help
actief bij de kosteneffectief beheer van natuurlijke hulpbronnen en bescherming van het milieu door het brengen van uw afgedankte apparaat naar een verzamelplaats. Om de
verwijdering van afvalstoffen te verminderen, is het noodzakelijk hun hergebruik, recycling of nuttige toepassing.
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XAPAKTHPIZTIKA TOY EPTAAEIOY

To TrveupaTiké TpIBeio €ival To epyaAeio TToU TPOYOBOTEITaI OTTO Tr PON) TOU CUPTTIETEVOU a€Pa UTTO TNV KATAAANAN Trigan. Xdpig Twv péowv TPIBAG TToU aTTAWvOVTal dPETT GTOUG
diokoug eivar duvarr n Agiavon kar aTiABwaon Twv Slopdpwy EIdWY emM@avelv. To epyaleio aXeSIBOTNKE yia TN XPrion ATTOKAEIOTIKG O€ VOIKOKUPIG Kal OEV MTTOPET VO EKPETOA-
AeUetar emayyeAuaTikd, GnA. o€ epyaTikolg Xwpoug kai o€ €T apoifr epyaaia. To epyaheio dev mpoopiletal yia Tn ouveyn epyacia. H owoth, BEBain kar acealig epyaaia Tou
epyaheiou eaptdrar ammd Ty Kat@AANAN ekueTaAeuon, yI auto:

Mpiv TNV évapén Tng epyaaiag pe To epyaleio mpémel va Siafdoete Tig 0dnyieg XpRONG Kai va TIG QUAAEETE.

Ta 6Aeg TIG ¢nuIEG Kai Ta aTuxraTa TTou dnpioupyrBnkav o€ aTroTéAeaua TG XProng Tou epyaAgiou agiu@wva e ToV TTPOOPIGHS TOU, T N UTIAKON TwV KaVOVWY ao@aAeiag Kal
TWV OUOTAoEWV TwV TTaPOVTWY 0dNYIWY, 0 TipounBeuTg Gev euBivetal. H xprion Tou epyaAciou aoUp@wva PE TOV TIPOOPIOHO, TIPOKAAET ETTIONG TNV oTWAEIR TwV SIKAIWHATWY
TOU XPAOTN GTNV £yyUNON, Kal £TTIONG €K TOU TITAOU TNG AOULQWVIOG HE TN GUPQWVIa.

EZOMNAIZMOZ

To TpiBeio eivar e§oAIoPEVO O€ évwan Tou EMTPETTEN TNV VWO TNG 0TO TIveupaTikd oUaTnua. To Tpifeio ival eEomAiopévo ae dioko diapéTpou 150 mm. Ta T cuvapuoAdynon
Tou diokou Oev amaiTouvTal TPOCBETA EpyaAeia.

TEXNIKA ZTOIXEIA

Napdperpog Movdda pérpnong Agia
ApiBu6g karahdyou YT-09633
Bdpog [kiAd] 0,33
MiGpeTpog ouvévwaong Tou aépa (PT) ["]/ [mm] 1/416,3
AidpeTpog owArva rou 0dnyei Tov agpa (EOWTEPIKN) ["]/ [mm] 3/8/10
MepioTpogég [min] 25000
Niapetpog Aaprig epyaeiou [mm] 6
Méyiotn di6peTpog e§omAiapol [mm] 50
MéyioTn Trieon epyaoiag [MPa] 0,63
Amairoupevo Tépaopa aépa (o€ 6,2 bar) [1/min] 13
Axouoriki riean (EN ISO 15744) [dB(A)] 97,0£3,0
Axouarikr} 1ox0 (EN ISO 15744) [dB(A)] 108,0+3,0
Tohaviwoeig (EN 28662-1) [m/s?] 09+15

FENIKOI KANONEZ AZOAAEIAZ

MPOEIAOMOIHZH! Katd v epyadia pe 1o TveupaTiké epyaleio ouvioTatal TTavTa va uTrakoUeTe Toug Baalkols kavéves acgaAciag epyaaiag, padi pe autolg Tou Givovial
TIOPOKATW, E OKOTIO TV TTEPIOPITUS TOU KIVOUVOU TnG TrUpKayIdg, TNG NAEKTPOTTANGiaG KABWG KOl TNV QTTOQUYI TWV KAKWOEWV.

Mpiv TV évapén Tng ekperdAAeuong Tou Tapovrog epyalciou diaBdoTte OAeg TIG 0dnyieg XpRong kai GUAAETE TIg.

MPOZOXH! AioBdoTe 6Aeg TIg TapakaTw 0dnyieg xpriong. H unv utrakon o€ auTég PTTopei va géper Tnv nAekTpottAngia, Tnv Trupkayid A Tig BAGReG Tou owpatog. H éwvoia , Trveu-
parikd epyaleio” Tou xpnaipoToieital aTig 0dnyieg avagépetal ae OAa Ta epyaAeia Tou TTpowBoUVTaI UE TN GUpTTIESKEVN PON) TOU aépa UTTO TNV KATGAANAR Tigan.

NA YNAKOYETE TIZ MAPAKATQ OAHIIEX XPHEHE

APXIKEZS OAHTIIES o
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T"evikoi 6pol ao@aAeiag

[piv TV évapgn TG £yKaTAOTAONG, TNG EPYATING, TNG ETTIOKEURG, TNS CUVTAPNONG KaBWG kal aAAayAg Twv ageaoudp r oTnv TIEPITITWOT TG £PYATIOG KOVTA OTO TIVEUPATIKG €p-
yaheio Adyw Twv AWV KIvEUvwY, TpéTTer va diaBAcETe Kal va KATavOACETE Tig 00nyieg ao@aAeiag. H un ekTEAEON Twy TTAPOTTAVW EVEPYEIWV UTTOPET VO £XEI WG ATTOTEAETHA TIG
owpaTikéG BAABEG. H eykardaTaon, n pUBuIoN kol N GuvappoAGynon Twv TIVEUPATIKWY EPYAAEiwv PTTOPET va €ival EKTEAETEVO HOVO OTTO TO EOUCIOBOTNHEVO KAl EKTTAIBEULEVO
mpoowik. Na unv TpoTroTrolgiTe To TIveupaTikd epyaAeio. Na pnv XpnoIWoTIOIRoETE TO TIVEUpaTIkG epyaleio. Or TPOTTOTIOIGEIG UTTOPOUV VO PEILITOUV TNV OTTOTEAEGUATIKOTNT
kaBug Kai 1o eTmimedO NG aoQaAeiag KaBwg kal augioouv To pioko Tou XeIPIOTH Tou epyaAeiou. Na pnv TeTdTe TIG 00nyieg ao@aAeiag, TTPETE! va TIG LETADWOETE OTOV XEIPIOTH
T0U epyaheiou. . Na unv XpnoILOTIOINOETE TO TIVEUPATIKO £pyaAeio, £av £xel TABE BAGRN. To epyaheio Tpémel va utrdyetal o€ TTePIODIKR EMOEWENON até TV TTAEUPd TNG 0paTd-
TNTAG TWV OTOIXEIWV TTOU aTrairouvTal pe 1o TpoTuTio ISO 11148. O £pyoddTng/ XproTng Ba TPéTel va ETTIKOIVWVATE! LE TOV KATAOKEUADTH e OKOTIO TNV aAAayr TOU OVOpaCTIKOU
mvakiiou k&Be @opd dTav auTo Eival aTapaitTo.

Kivduvol Tou oxeTifovTal e Ta oTToppITITOUEVT QVTIKEIUEVa

H BAGBN Tou avTikeipévou epyaaiag, Twv aeaoudp f akdpa kai Tou eioaydpevou epyaleiou PTTopei va TIpokaAéae! TV ekTivagn Tou avTIKEIMEVOU HE eyaAn TaxutnTa. Méva mpéme va
@OpdTe Ta TTPOOTATEUTIKG YUONIG avBekTIKG aTa TutmApaTa. O BaBudg g mpoaTaaiag Tpémel va emAéyetal avaloya ammd Tnv ekteheopévn epyaoia. Mpémer va Befaiwbeire, Twg 10
avTikeipevo epyaoiag eival TooBeTnEVO e AoaAr TPOTIO. TAKTIKG var EAEYXETE GV N TayUTNTa TIEPIOTPOPWY Tou epyaeiou dev eival o wnAf ammd Ty agia ou epgaviCetal ato
ovouaoTIKG Tvakdki. O éAeyxog Ba Tpéel va DISayETal Xwpig To GUVAPHOAOYNUEVO EI0AYWYIKG EPYOAEI0 Kal GUMPWVA LE TIC CUOTACEIS TOU KataokeuaoTh. Mpémer va BePaiwdeite
TTWG 01 OTTIBEG Kl Ta OTTOKGUHATA TTOU dNMIOUPYOUVTaI KTG TNV epyaaia dev Ba TTpokaAéaouv kivauvo. ATTOGUVOESTE TO EpyaAEio aTTd TV Tmyr TPOQOBGTONG TTPIV TNV QVTIKATACTO-
on Tou eioaydpevou epyaheiou f T cuvtApnan. Mpémel ouvexwg va AapBaverar UToWn To PIOKO EVAVTI TWV TPITWV TTPOCWTTWV.

Kivduvol oxeTIKoi e TNV €UTTAOKA
O KivOuvog OXeTIKOG e TNV EUTTAOKNA UTTOPET va TIPOKAAEDE! TIVIYHO, YOAPOIWO Kal/ A TPAUMOTIONG 0TV TIEPITITWGT 8TTou €va XaAapd VIUOILO, To KOOUAWATA, To HaANIG A Ta
yavria dev kpatoUvTal Hakpid oo Ta epyaheia 1y Ta aieooudp

Kivduvol oxeTIKOi e TV Epyaaia

lo va oTro@UYETE TNV KOTTH TwV XEPIWV KABWG Kal GAWV PEPWV TOU GWUATOG, TIPETTEN va OTTOPEUYETE TNV ETTAQN UE TO TTEPIOTPEPOUEVO adPAXTI KABWS Kal TO EI0aYOUEVO
epyaheio. H xprion Tou epyaleiou UTropei va ekBETEI Ta XEPIT TOU XEIPIOT O€ KIVOUVOUG, TETOIOUG OTTWG: GUVTPIBH, XTUTINWA, aTToKOTTH, Yd&paIuo kabuwg kai otn. Mpémel va
@opdre Ta KaTGAANAQ yavTIa yia TNV TIpoaTadia Twv Xepiwv. O XeIPIoTAS KaBWS Kal To TIPOCWTTIKG GUVTAPNONG Ba TTPETTEN vVl €ival QUOIKG IKAVOT Va HTTOPETOUV Va Ta KATAPEPOUV
e v oadTnTa, TN Pada kabwg kai T dUvapn Tou epyaAeiou. Na kpatouv To epyaleio owaTd. Na diatnpAcouv Ty ETOINATNTA yIa TNV QVTIBETN OE KAVOVIKEG I aTTPOBAETITEG
KIvAoelg kaBuwg kai va diatnpolv diabéaipa mavta Ta duo xépia. Na diatnproouv TV 100ppoTTia kabuwg Kai T ToToBETon Twv TodIWY WaTeE va e§ao@aNiaTei n ac@dAeia. Na
QwpouvTal Ta yuahid TTpoaTadiag , cuvioTaral n xpRon Twv yaviiwv kai Tg évduang TpoaTaaiag. Na unv XpnoIuoTIoIETe TIG TTEPIOTPOPIKES AiEG KaTd T TaxUTnTa TIOU {ETTEpVa
TNV OVOMOOTIKF TAXUTATA. ZTNV TIEPITITWAT TNG EPYATIOG pE TO epyaheio TTavw atmd To KEQANI, POPEDTE TO KPAVOG TTPOaTACTAG. MPOTEKETE YIOTI TO EI0aYOHEVO EPYOAEID OTPEQPE-
a1 akOpa yia kdmolo Xpovikd didotnua petd amé Ty eAeuBEpwan Tou epyaheiou ekkivnang. Avaloya amd 1o emesepyalopevo UAIKO TIpETel va AauBaveral umrown o Kivouvog
OXETIKOG WE TV €KPNEN 1 TNV TIUPKAYIA .

Kivduvol oxeTIKoi pe TIG emavaAapBavOPEVES KIVATEIG

Kard ) xprjon Tou TveupaTikou epyaAeiou yia v epyacia Tou Baailetal aTnv emavaAnwn Twv KIVAGEWY, 0 XEIPIOTAG €ival EKTEBEINEVOG OTNV EUTTEIPIOT DUTPOPIOG TWV XEPIWY,
TWV TAAQPWY, TwV BPagIovwy, Twv WHwWY, Tou AaiioU 1 GAAwY HEPWY TOU OWHATOG. ETNV TEPITITWGN TG XPAONG TOU TIVEUPATIKOU epyaAeiou, 0 XelpioTAg Ba Tpémel va AdBel
mv dvetn oTdon Tou e§aopaAiel v katdAAnAn TomoBeaial Twv TodIwv KaBwg Kai va amo@elyel TIG Trepiepyeg i aoTadeig aTaoeig. O xeipioTAg Ba Tpémel va eGao@ahiael Tnv
0TAOoN KaTd TV paKkpoTrpdBeapn epyaaia, auté Ba Bonbroel va amogeuxBei N duagopia Kai n koupaon. EQv 0 XEIPIOTAG EXEN TNV EUTTEIPIO TETOIWY CUNTITWHATWY OTTWG : N
dlapkr kar emavaappavopevn duogopia, Vo, TTAAIKGG TTOVOS, TpEUoUAa, poudlaopa, kAo i akapwia. Aev Ba TTpémer va Ta ayvoei, Ba Tpémel va 1o el aTov £pyodoTN A
V@ ETMKOIVWVATEI JE TOV TG TOU.

Kivduvol oxeTikoi e T agegoudp

BydAte 1o epyaleio amé Ty TNy 1po@oddtnang Tpiv Tnv aAAayr) Tou eioayduevou epyaleiou A Tou ageooudp.

Na xpnoigomrolodvTal Ta a&gaoudip kal Ta UNKG ekETAAAEUONG pdvo o€ PeyEdn kai TUTTOI, TTOU CUVIGTOUVTAI OTT6 TOV KATAOKEUAOTH. Na pnv xpnoluoTtoieite Ta aieooudp dAAou
TUTIOU 1} GAAOU peyéBoug. Na atmo@elyeTe Thv GUEN AN ME TO EI0ayOUEVO EPYAAEID KOTA Kol JETE TNV epyaaia, PTTOPET va €ival KauTd f koeTepod.

ENéyCre €dv n péyioTn TaxUTnTa €pyaciag Tou eioaywyikoU epyaheiou eival ueyahltepn Tapd n ovouacTikl TaxutnTa Tou epyaheiou. Moté Gev TTPETTEN va GUVOPUOAOYEITE TO
dioko Aciavang , Tou diokou KoTg A TPOKIOTIKWY pnxavwy . O diokog Aciavang , ou Ba aBel BAGRN pmopei va TpokaAéoel oAU coBapég owpaTikeg PAGRES fy Tov Bdvaro.
Aev TIpETTEI VO XpnOIMOTIOIOUVTal PaYIOPEVOI f aTTaopEVOI diOKOI, ) BioKol, TTou éTmeaav. XpnaoloTroiaTe uévo Ta pyaheia e v KatdAAnAn SIGpETpo Tou atpakTou. Mpémer va
TIPOOESETE TO YEYOVOG, TIWG N TAXUTNTA TIEPITTPOPWY TOU ONeioU UVapPHOAGynang TpéTel va eival Pelwpévn Adyw TG algnong Tou prkoug Tou dgova Petagu Tou dkpou Tou
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XITwviou, kai Tou onueiou auvapuoAdynang. Na BeBaiwbeite, Twg 10 EAGXIOTO PriKog Tou aova eauévou aTn Aapn Tou epyaleiou iooutal ue TouhdyioTov 10 mm (Tpémel va
An®BoUv uTTGYn 01 GUOTATEIS TOU KATAOKEUAOTH TwV EI0ayOpEVWY EpYaAeiwv). Na amro@elyeTe Ta AdBn kard To Taipiaoua g dlauérpou Tou dEova Tou eloaydpevou epyaheiou
Kal TOU GQIYKTAPE TOU TTVEUPATIKOU £pyaAEiou.

Kivduvol oxeTIKoi e Tov TOTTO £pyaaiag

Ta ohioBripara, yhioTpriuaTa kai Tregiyata eivar of KUpIEG aITieg Twv  KakWoewv. Na amo@elyeTe TIg oNIoBNPES ETIQAVEIES, TIPOKAAUMPEVEG OTTd Tn XProN Tou epyaleiou, Kai
€mMiong  Toug KIVOUVOUG YNIOTPRKATOG TToU TipokaAoUvTal atmd Ty eykardataon Tou aépa. Na pooéxete o€ dyvwaTa pépn. Mmopolv va kpuBovTal ol kivduvol, TEToiol OTTwG
0 NAeKTPIONAG A} GANOI TwV KOIVWV ypappwy. To TrveupaTikd pyaleio Oev TTpoopiletal yia T xpron o€ emkivouveg {wveg ammd Tnv ékpnén kai Oev eival amopgovwyéva amd
Vv ema@n pe TNV nAekTpikn evépyeia. BeBaiwBeite, Twg dev umdpyouv nAekTpikd kaAwdia, wArveg agpiwv, KTA., TIOU UTTOPOUV va TTPOKAAETOUV TOV KivBUVO OTNV TTEPITITWON
BAGBNG kaTd TV Xprion Tou epyaAeiou.

Kivbuvol OYETIKOI e TOUG aTpoUG Kal TN oKOvN

H okdvn kai o1 atpoi ou dnpioupyolvTal KaTd Trn Xprian Tou TIVEURATIKOU epyaleiou uTTopolv va TPOKAAESOUV TV Kakn KatdaoTaon Tng uyeiag(yia Tapddelypa Tov Kapkivo,
duoTAaoieg, GoBua Kail 1y depparinda), amapaitnta ival: n agloAéynon Tou piokou kai n eicaywyr Twv KatdAAnAwy péowv eAéyxou 60ov agopd Toug Kivoivoug autoug. H
agloAdynon Tou piokou Ba TTPETTEl va TIEPIEKEN TNV ETTIPPOR TG OKOVNG Snuioupynpévng katd T xprian Tou epyaAeiou kai Tn SuvatdTnTa TG Tapayng TG udpxoucag okévng. H
£¢000g Tou aépa TPETTEl va KaTeuBUVETaI €101, WOTE va eAayiaToTroinBei n dnuioupyia TG okévng o okoviopévo TrepiBaAov Ekei étrou dnuioupyeital n okévn fj o1 aTuoi, TPOTE-
pnua Ba péTel va gival 0 éAeyxog Toug aTnv TiyA TG ékBeang. OAeg ol evowpatwyéveg Acmoupyieg kar o eE0TAIoOG yia T GuMoyr, TV e§aywyn 1 peiwan Tg okévng 1 Tou
kammvoU Ba TTPETTEl va XPNOIPOTIoIoUVTal GWOTA KOl Va GUVTNPOUVTaI CUMQWVA HE TIG CUOTACEIG TOU KaTaokeuaoTr. Na xpnoiloTioieital 1) TpoaTaaia TG avamveuoTikig 0dod,
oUPewva U TIG 0dnyieg Tou £pyoddTN KaBUIG Kal CUNPUVA HE TIG ATTAITATEIG TG UYIEIVAS Kal TG A0QAAEIag.

O xeIpIopdg kai n ouvtpnan Tou TveupaTikol epyaheiou TTpEmer va dIEEAyETal UGV HE TIC GUOTATEIS TV 0dNYIWV XPAONG, Ba ETITPEWE TNV EAAKIOTOTTONGN TWV ATUWY KAl
NG OKOVNG. H emegepyacia PePIKWY UNKWY UTTopEi va TIPOKAAETEN T Snuioupyia TG OKOVNG KOl TwV aTHWY, TTou Ba SnuIoupyHoouv Tov KivOuvo Twv eKpRgEwy .

Kivduvog Bopufou

H ékBean, xwpig kapid aoedAeia, g upnAd emimedo BopUBou uTropei va TpokaAéaer T Slopkr kai averavopBwn amwAeia g akorg kaBwg kai GAa mpoBAquaTa, TéTola OTmwg
0 86puBog aTa auTid (rxol, Boviouara, ceupiypara fi kpéTol oTa aumd). Amapaimn ival n agloAdynon Tou piokou kabuwg Kar N eloaywyr Twv KaTaAMnAwy péowy eAéyyou 6oov
a@opd autoug Toug Kivduvoug. O1 kataMnAol éAeyxol pe oKoTO Tn peiwan Tou piokou pmropoUv va TrepiAapBavouy TETolEG Aeiroupyieg 6TwG: Ta UNIKG TIOU KATaOTEMOUY ,Toug
Axoug” Tou emegepyaldpevou pyaheiou. Na XpnOIMOTIOIEITE TIG WTAOTTIOES CUMPWVA HE TIG 0dNYiES TOU £pyodOTN KABWG Kal GUPQWVA LE TIG ATTAITAOEIS TG UYIEVAG Kal ao@aAeiag.
. O xeIpiopdg kai n ouviipnon Tou TIveupaTkou epyaAeiou TTpEmel va diEGAyeTe OUUQWVa PE TIG GUOTACEIS Twv 0dNyIwv Xpriang, autd Ba emTPéwer TNV ATTOQUYR TG TTEPITTAG
augnang Tou emmédoU Tou BopuBou. Edv To Trveupamiké epyaleio kaTéxel Tov alyaaTrpa, Tavia Ba TTpéTel va BeBaiwBEiTe, TG eival CwoTd ouvapuoAoynuévog KaTé Tn XpAan Tou
epyaheiou. Na €TAEYETE, va GUVTNPEITE Kal VO QVTIKATOOTEITE Ta QvOAWUEVE EPYOAEiT EI0QYOUEVA CUMPWVA LE TIG CUOTATEIG Twv 0dNYILV Xprang. Autd Ba emTpéwel TNV aTropuyr
NG TEPITTAS aUEnang Tou BopUBou.

O Kivduvog Twv TAAQVTWOEWY

H éxBeon oTig Tahaviwaelg ptopei va TpokaAéaer Siopkr} BAGBEG Twv veupwv kal TTaPOXH aipaTog aTa Xépia kal Ta PTmpdtoa. KpatiaTe Ta xEpIo MOKPIG oo TIG TINYEG Twv
karoaBidiwy. Mpémer va viveaTe kaAd Katd TV epyaaia oTig xaunAég Beppokpaaieg kai va diatnpeite Ta xépia (0T kai aTeyvd. EQv epgaviatei To poUdiaopa, 6 Tovog 1 n
AeUkavon Tou déppaTog oTa dAXTUAT Kal Ta XEPID, VO OTAPATAGETE TN XPHON TOU TIVEUHATIKOU EPYAAEIOU, METG VO TTANPOQOPNTETE TOV EPYOBOTN Kal Va ETTIKOIVWVATETE JE TOV
1a7pd. H Xpron Kai n cuviipnon Tou TIVEUUaTIKOU £pYaAEioU CUHQWVA LE TIG GUGTATEIG TV 0dNYIWV XPHONG, Ba 0OG EMTPEWE! VO ATTOQUYETE TNV TIEPITTH AUENTN TOU EMITTEGOU
TwV TaAQVTWOEWY. Nat NV XpNOIPOTIOIEITE Ta VaVAWUEVE 1} KOKWG Talplaypéva TTpaTa , BIOTI auTO PTTOpET VOl TIPOKAAETEI GNUAVTIKK al§non Tou ETTITTEDOU TwV TAAAVTWOEWV.
No €mAEEETE, VO OUVTNPEITE KaI VO QVTIKATAOTEITE Ta QVOAWHEVa EI0aYWYIKG EPYOAgiar TUNQWVA PE TI GUGTATEIS Twv 0dNYIWV XpHong. Auté Ba emTpéwel TV amoguyn TG
mepiTg algnong Tou emmEdOU Twy TaAavTwoewy  Ekei étou eival duvatd Ba Tpémer va epappdleTal N cuvappoAdynon kaAUppaTog . Edv eival duvatd mpémel va aTnpidetal
10 Bdpog Tou epyaeiou oe 0pBoaTaT, TTPOEVTATAPA A I00dUvapo. KpatiaTe To epyaAeio pe amaAd, aAAd aiyoupo Kpdtnua, AauBdvoviag uméwn Tig aTamoUpeves SUVALEIG
avTtidpaong, di6TI 0 KivOUVog TIoU TIPOEPXETaI IO TIG TOAQVTWOEIS €ival oUVABWG PeyaAuTePOG, OTav n dUvapn Tou KpaTAuaTog eival o uwnAr. H akatdAMnAn cuvapuoAdynon
1} T0 KATEOTPAMUEVO EI0AYOPEVO EQYaAEio UTTOPET va TIPOKAAEDEI TV alEnan Tou MTTEGOU TWV TOAQVTWOEWY.

MMpdoBeteg 0dnyies aopaAeiag TTou apopolV Ta TIVEUPATIKG epyaAeia

O aépag utd v Trieon uTopei va TTPoKaAETE GOBAPES EMITITWCEIS:

- TTGvVTa va OTTOKOBETE TV TIPOTRACN Tou aépa, adEIGOTE TO GWARVA aTTd TNV TTEDN TOU 0€PQ Kal ATTOOUVOEDTE TO £pYCaAEi0 aTTd TV TTPdoRaoN Tou aépa, 6Tav: de XPNOIHOTIOIETA,
TIPIV TV QVTIKATAOTOON TWV AEEGOUGP 1 TIPIV TV EKTEAETN TWV ETTIOKEUWY;

- TIOTE NV KATEUBUVETE TOV OEPQ TTPOG TO PEPOG OQG ) OTTOIOVBRTIOTE GAAOV.
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To xtUTmua Ye 1o owAva pmropei va pokaAéael coBapés kakwaelg. Mavra mpémel va diegdyeTe Tov EAeyx0 Ao Tr ywvia Twv cwAfvwy Tou émadav {npid Kai Twv evioewy. O
KpUOG aépag TPETIEN Vol odnyeiTal MOKPIG aTTé Ta XEPIQ.

KdBe popd 6tav epapudlovTal of KOIVEG EVWOEIG OTPIPTEG (OUCEUEEIS), TTPETTEN va eQappOlovTal ITIOUAOVIa aoQaAEiag Kal EVWOEIG TTou EEao@ahifouv kaTd TG PAGRNG Twv evwae-
wv PeTag Tou cwArva Kai Tou epyaieiou. Na pnv emepviétal n péyio Trieon Tou aépa Trou Siveral yia 1o epyaheio. MoTE va pn PeTagépeTal To EpyaAeio, KpATWVTAG To CwARva.

LYNOHKEZ AEITOYPIIAZ

Mpémel va BePaiwbeite, WG N TNy TOU CUPTTIETUEVOU aépa TITPETEN T dnuioupyia TG KAaTAAANANG Trieang epyaadiag, kaBuwg Kai eEao@aNiCel TNV ammaitoUuevn porj Tou aépa.
ZInv TepITTwon g oAU peydAng Trieang Tou aépa Tpo@odaTNONG TTPETTEN Va EQapudleTal 0 puBpIoTAG padi e TNV ac@aNioTikr BaABida. To TveupaTikd epyaleio TpETer va
TpoQodoTEiTal aTé To cuaTnua GiATpou Kai To Aadwrr. Auté Ba e¢aopahioel ouyxpovwg TNV KaBapidTnTa Kol uypacia Tou aépa pe To AddI. H kardaTacn Tou GiATpou kal Tou
Aadwth Tpémer va eAEyxeTal TpIv TV K&Be Xprion Kai evdexouévwg va kabapieral To giTpo A va oupTrAnpwveral n éAelpn Tou Aadiot oTo Aadwrr. Auté Ba e§ao@alioel v
katéAANAn epyaaia Tou epyaheiou kai Ba emUNKUVE TN {WTIKGTNTG TOU.

2TV TEPITTWON TG EQapUoyAg Twv TTPacBeTwy AaBwv 1 opBooTatwy oThpIgng , Tpémel va Befaiwbeite , TTwg 10 pyaieio ouvappoloyriBnke aTabepd kai BEBaia.

Mpémer va AaBeTe TV KatdMnAn atdon Tou va Zag emTpéwel va TTPoBAEWETE TV KAVOVIKH Kai arpdapevn Kivnon Tou epyaAgiou, TIou TIPOKOAEITal aTTd TNV OTIYUA TIEPIOTPONG.
Mpémer va Tpoaétete To TepIBaMov epyaaiag, To TpiBeio uTTopei Pe EUkOAO TPOTTO VO KOWEI.

Na pnv xpnoipotoigite Toug diokoug Agiavang kai Ta epyaAeia rou TpoopifovTal yia T Aciavan Tng AaivAg EM@AveIag , yia TV KOTT.

Aev TIPETTEN VO XPNOIWOTIOIEITE TOUG BIOKOUG YIat TV KOTTT 1} Toug Biokoug yia To TpoxIopa.

O1 diokol Aciavong Tou ToTroBeTOUVTaI IO POVOI TOUG TTPETTE! Vot TOTTOBETOUVTaI OOKEVTPQ OTO HagIAGpI Tou TpIEa .

METa aTmd TNV aTTEVEPYOTTOINGN TOU TPIBEIOU TIPETTEN VO TIEPIPEVETE JE TO VOl TNV a@ATETE, PEXPI TO TTAPES OTAUATNUA TOU TIEPIOTPEPOHEVOU EPYAAEIOU.

Mpiv TNV ouvappoAdynon Tou TTpdabeTou eEoTTAIopoU Tpéel va Befaiwbeite, edv n PéyioTn TaxUTnTa TEPICTPOPWY €ival UYNAGTEPN T TV TAXUTNTA TIEPIOTPOPWV TOU TPIBEIOU.
Aev Tpémel va xpnolpoToleite Tov eGOTAIoNS  pe TIg AaBég GAwv dlaaTdoewy amé autég Tou divovTal oTig 0dnyieg xpriong. To eloayduevo epyaeio TTPETel va eivar duvard kai
aiyoupa auvapuohoynuévo ot AaBr Tou epyaleiou. Mn xpnaipotoieite utrodoxEg kar daxTuAoug TTpocapuoyig , yia va TaIpIGEETE Tie DIaTTATEIG TOU adpayTIoU Tou EpYaAEiou Kai
T0U BioKOU TPIWIKATOG .

Ta TuuaTa Agiavong mmpémel va amoBnkedovTal kai va epapudlovTal cUNQuVa JE TIG 0dNYyiEg XPAONG TOU KATAOKEUAOTH Tou 60TTAIgoU. Mn XpNnoILOTIOIEITE TO KATEOTPAMLEVO
e€omhiopo. O eomhiopdg pe tnv otoladrote BAGRN Tpémel Gueaa va avTikataoTaBei pe véo kal Aeitoupyikd. Na eAéyxeTal n katdataon Tou adpayTiol Kai Twv AaBwv Tou amd
v TMA€Upd TG avaAwong A ZuIwv.

Na pnv epyddeaTe pe 1o TpIBeio o€ Xwpo pe peyaho kivouvo ékpnéng. Or oTriBeg TTou dnuioupyoUvTal KaTd Ty epyaaia uTropoUv va eival n armia TG TTUpKayIdg.

MeTd amd Tn ouvappoAdynan Tou adpayTiol evepyotroinae 1o epyaheio yia mrepimmou 30 deutepOAeTTa o€ ao@ar ToTmoBeoia. Ayeaa oTapatiaTe To pyaheio, EGv TraparnpnBouly
peyGAeg TaAavTwoelg 1 GAAa eAaTTWpATE OTN CUPTTEPIPOPG TOU TPIEIOU.

'OAeg o1 akataAANAGTNTEG TTPETTEN VO aQaIPOUVTaI TIPIV TV ETTOHEVN EVEPYOTTOINGT TOU TPIREIOU.

Mpémel va BeBaiwBeite Twg n TaxUTnTa TEPIOTPOPWY, Tou TpIBeiou dev eival peyaAdTepn amé autiv TTou SiveTal GTO OVOUAOTIKG TTIVAKAKI.

KaTd TV emegepyacia PEPIKWY UNKWY, HTropolv va dnpioupyolvtal SnAntnpidn fi kaiduevn akdvn kai atpoi. Mpémel va epydleate o KOAG aePIOPEVOUG XWPOUG KAl Va XPn-
OIMOTIOIEITE Tl PEGT TG TTPOCWTTIKAG AOPAAEITG.

Katd mv emoyn Twv péowv TpoaTaaiag mpémel va AdBeTe umrown To €idog Tou emetepyaldpevou UAIkoU.

Mpémel va BefaiwBeite, TwG o OTTBEG Kai Ta ATTOKGUPATA TToU dnuioupyoUvTal Katd Ty epyacia 8¢ dnuioupyolv Tov Kivduvo.

E@dpuoae 1a péoa mpoowTikAg TpooTaoiag TETola OTTw Ta yavTia, TodId, KPAvog.

2TV TEPITITWON Tou TTECiuaTog Tou epyaAeiou e To uvapuoAoynpévo To dioko Aciavang, TTPIV TV €K vEOU evepyoTroinon TPETEl va EAEYEETE KaAG TNV KaTdoTaon Tou diokou
Aeiavang .

H XPHZH TOY EPFAAEIOY

Mpv Tv évapén g epyaciag mpémer va BeBaiwbeite, WG Kavéva oToIXEO TOU TIVEUMATIKOU epyaAeiou ev Exel TaBE BAGRN. ZTnv TepiTTwan TG TapaThenong Twv BAaBWY,
TIPETTEI GUECT VO QVTIKATOOTACETE LE VEX OTOIKEIR TOU GUCTAWOTOG.
Mpiv TV k8B epappoyr Tou TIVEUUATIKOU CUGTAPATOG TTPETTEN VOl OTEYVWOETE TNV UYPOCit GUMTTUKVWHEVN OTO ECWTEPIKG TOU EPYAAEIOU, TOU GUMTTIETTH Kal TwV KaAWdiwV.

20vdean Tou epyakeiou aTo mveupariké aloTnua
To oxripa deixvel 1o ouvioTduevo TpATIO GUVdEDNG Tou pyaheiou aTo TveupaTiké aUaTnua. O TpdTmog Tou deixveTal Ba e§ao@alioel Ty Mo aTToTEAEOATIKY EKUETAANEUDN TOU
epyaheiou, kai emiong Ba empnkUver Tn {wTIKGTNTA TOU €PYaAEiou.

B APXIKEZ: OMHTIIES



GR

EAeuBepwoTe pepikég oTaydveg Tou Aadiol g 1Ewdoug SAE 10 atnv €icodo Tou aépa.

2 BaABida ei0ddou Tou aépa duvard kai aiyoupa BIBWATE TNV KATGAANAN dkpn Trou divel T duvaTdTnTa TG cuvEvwang Tou cwArva Trou eéper Tov aépa. (1)

Z1ov 0dnyd Tou epyaheiou ouvappooyroTe TNV KaTaAMnAn dxkpn. Mo Thv €pyacia Pe To TIVEUHATIKO EPYAAEi0 XPNOINOTIOINOTE HOVO TOV SOTTAICHO TTPOCAPHOCHEVO
OTNV €PYACIa HE TO TIVEUMOTIKG EpyaAEia.

PubuioTe Tv katdAnAn kateuBuvan Twv TepIoTpoPwy. To ypdupa F onuaivel TIg TePIOTPOPEG OUPPWVA UE TV KATEUBUVON TNG Kivnong Twv JEIKTWY Tou poAoyiol , To ypduua
R - 76 avTiBeTeg TEPIOTPOPEG OTNV Kivnon Twv DeIKTWV Tou pooyiol.

Exei 6mou eival duvard puBpioTe v Trigan (oTiyur TEPIOTPOPAS).

ZuvdEaTE TO €pYaAEio OTO TIVEUPATIKG GUCTNUA XPNOILOTIOIVTAG TO CWARVA TG ECWTEPIKAG DapéTpou Twv 3/8” (10 mm). BeBaiwBeite, Twg n avroxr Tou owArva ioodTal, pe
TouNdyioTov 1,38MPa. (I1l)

ExkivioTe T0 epyaheio yia pepikd deutepoAeTrta BefaitvovTag, Twg dev TTpoaépyovTal o€ autd BOpuBol A TAAAVTWOEIG.

JuvappoAdynon kar aMayn eéomhiauod (1V)

BeBaiwBeite, mwg n péyiotn TaxUtnTa mePIoTPOPAS Tou EEOTTAIGHOU eival upnAGTEPN, TIapd TV TaxUTNTa TTEPIOTPOPWY Tou TpIREiou. MPETTEN va UTTOKOUETE TIG OUGTATEIS TwV
KOTOOKEUOOTWV Twv SioKwv TRIBAG atré Tnv TAEUpE TnG TaXUTNTAG TIEPITTPOPWY Kal TOU MAKOUG Tou dgova, Trou gival va Bpedei aTo adpdixT.

MidoTe To adpdyT Kai EeBIBWOTE To TTWHA GUVapPoAdynang péxp! n AaBr va emTpéwel Tn ouvappoAGynaon Tou eGOTTAIoHOU .

ZuvappoloynaTe To aToixeio eGoTAIoPOU €101, WATE OTo adpdyTI va BpiokovTal TouAdyioTov 10 mm dgova.

Me Tn BoriBeia Twv kAediwv, oTabepd kal duvard BIdWOTE To TWHA cUVapUOAdYNang aTo adEAXTI.

Epyaoia e 10 1pifeio

EmAECTe To katdAANAO epyaheio yia Tn ouykekpipévn Asitoupyia epyaaiag. Mpiv T évapén TG epyaciag TTPETTEN va EMTPEWPETE OTOV TPOXO va AdBEl TNV TTARPN TaxUTnTa TTEPI-
OTPOPWV. ZT0 ETTECEPYATHEVO UNKO GEPTE PBVO TOV TIEPITTPEPOHEVO BiTKO.

210 epyaAeio TTPETTEN Vo QOKEITE PGvO TETOIO TTEDT, TTOU XPEIGETaN yia TV eTmeGepyaaia Tou UAIKoU. MoAU peydAn Trieon pmopei va BAdwel Tov TpOX6 kai va au¢hael To pioko
dnuioupyiag Twv BAaBuwv.

Katd tnv epyaoia pmopolv va dnuioupynBoulv oTieg kabuwg kai pmmopolv va ammokdTrTovTal THApaTa Tou emetepyaouévou uhikoU. Nalezy zadbaé o to, aby iskry i odrywane
fragmenty nie spowodowaty zagrozenia w miejscu pracy.

ZYNTHPHZH

Moté va unv xpnoiuotoiiaete ) Bevdivn, 1o diahut, fj GAAo lpAekTO UYPG Yia Tov KaBapiopd Tou epyaAeiou. Or aTpoi PTTOPOUV va avaWouv TTPOKAAWVTAS TV €KpNEN Tou epya-
Aeiou kai ooBapés owparikég BAGReS. Or SiaAUTEG TToU XpnaipoTrolouvTal yia Tov kabapiopé Tng AaBig Tou epyaleiou Kai Tou OKEAETOU UTTOPOUV va TIPOKAAEGOUV TN PaAAGKUVON
Twv BaABIdwY. ZteyvwaTe KaAd 1o epyaleio TpIv TV évapgn Tng epyaciag. v TepITTwan g diamioTwong omolwvAAToTE eAATTWUATWY 0T AciToupyia Tou epyaeiou, To
epyaheio TpéTel Gueaa va amoouvdEDEr o TO TIVEUMATIKG GUOTNHA.

'OAa Ta oToIygior TOU TIVeupaTikoU ouoTuaTog TpEel va acaAidovTal Tpiv Tv akaBapaia. Or akabapaieg, ou Ba €xouv TpAGRacn aTo TveupaTikd oUOTUA UTTOPOUV va
kaTaoTpéwouv To epyaheio Kai GAAa aToIxElR TOU TIVEUPATIKOU GUGTAPATOG.

H ouvrripnan tou epyaleiou mpiv v K&Be xpron

Atoouvd£aTe T0 £pYaAEio aTTO TO TIVEUMATIKG GUOTNHA.

Mpiv oo TV KABe Xpron €I0AYETE WIKPR TTO0OTNTA UYPOU KovagpPotroinang (tr.x.. WD-40) amé Tnv gicodo Tou aépa.

ZuvdEaTe TO EpYaEIo OTO TIVEUPATIKG aU0TNHa Kal ekKIVAGTE yia TrepiTou 30 SeutepOAeTTTa.L AuTO Ba EMTPEWEI v ATTAWGETE TO UYPO GUVTAPNONG OTO ECWTEPIKG TOU EPYaAEiou
kal va kaBaploTei.

=avd ammoouvdEDTE TO EPYaAEi0 ATTG TO TIVEUPATIKG OUCTNUA.

Mikpry TooétnTa Aadiod SAE 10 eiodyete 0o e0wTePIKG TOu £pyaheiou, ammd To Gvolyua i0600uU Tou aépa Kal Ta avoiyuaTa TTou TTpoopifovTal yia auté To 0KOTIO. ZuvioTatal n
xprion Tou Aadiol SAE 10 TTou TpoopiCeTal yia Tn CUVTAPNON TWV TIVEUPATIKWY EPYOAEiWV. ZUVOEDTE TO EPYAAEID KOl EKKIVATTE TO Yia MIKPOG XPpovikd SidaTnpa.

Mpoooyn! WD-40 dev rpémel va xpnaiuelel wg KatdAnAo Add1 Airavong.

KaBapiote 10 TEpiooeupa Tou Aadiou, Trou ¢AABe amd Ta avoiyuata €§odou. To umrdAormo AddI utropei va BAdwer T o@pdyion Tou epyaAgiou.

Evepyorroinon kai diakorr Tou epyaleiou
Mpoaooxn! Mpiv evepyottoifaeTe To Tiveuparikd epyaleio, mpémel va BeBaiwBeite 611 ouvappohoynuévn didtagn Sev EpXETal O€ ETTAQR LE OTIOIODATIOTE QVTIKEIHEVO I OTIOIOOATIOTE

m APXIKEZS OAHTIIES —



GR
UEAOG TOU OWHATOG.
To epyaleio evepyotrolgital e xpran Tou HoxAoU Trou avoivel Tn BaABida aépog Kai €101 DIGCQANICE! TV EI0POA GUPTTIEGUEVOU 0EPQ GTOV KIVRTAPIO UNXavIoUd Tou epyaAeiou.
Av 0 poxAdg eivar e§oTAIoUEVOG e TO pTAokdpiopa TTou TIpooTaTedEl a6 TUXaio TATNHA Tou HOXAOU, TIPETTEN VOl TTEPIOTPEWETE TO PTTAOKAPIONA, WOTE Va gival TTapdAAnAa aTo
OXAS Kai 0T cuvexela va TPaBRETE Tov HoXA TTpog To TrepiAnua Tou epyaAeiou. Autd evepyotroiei To epyaheio. MpEmer va emTpEWETE 0TO EPYAAEIO VO QTATEI OTIG OVOUOOTIKEG
TIEPIOTPOPEG TOU Kal POVO TOTE va APXIOETE Va EPYACEDTE.

H diakotr Acimoupyiag Tou epyaheiou yivetal agou ameAeubepwaeTe Tov oxAS. O HoxAdg Pévog Tou emaTPEPE! 0TN BEaN adPAvEIng Kal TO PTTAOKAPIoUA TTPOOTATEVEI TOV HOXAD.
Mpémer va AdBete urown 611 n diaragn pmmopei va KivnBei akdun Aiyo kaipd petd. Mn Balete 1o epyaheio Tpiv aTapatioel TARpwG N kivnon tng S1dTagng.

AMeg evépyeies ouviipnong

Mpiv ammd TV kGBe Xprion Tou epyaAeiou Tpémel va eAEYEETe, £Av aTo epyaleio dev eivar eppavr) omroladAToTe fxvn Twv BAaBwv. Or ammokopioTéG, o AaBég epyaheiou kai To adpdyTi
mpémel va dlatnpoUvTal kaBapd.

KaBe 6 priveg, i perd amd 100 wpeg epyaoiag Tpémel va eTadideTal To EpyaAgio oTnv emBewpnon Tou £E0UCIOdOTNEVOU TIPOCWTTIKOU OTO GUVEPYEo ETTIOKEUWY. EAV TO €pya-
A€o XPNOIWOTIOIOUVTAV XWPIG Tn XPrON TOU CUVIOTANEVOU CUOTAKATOG TIOU QEPEI TOV OEPQ, TIPETTEN VO QUEATETE TNV TOXUTNTA TWV ETTIBEWPHOEWY TOU EPYTAEioU.

Agaipeon twv mpoBAnudrwy

Mpéel va SlakoweTe T Xprion Tou epyaheiou dueoa petd amd Ty amokdAuyn omoiaadrtote BAGRNG. H epyacia pe To epyaleio ou £mabe BAGRN Topei va TTpokaAéoel owpa-
TIKEG BAGBES . OAeG 01 ETMOKEUEG 1} 01 VTIKATAOTACEIG TWwV OTOIXEIWY Tou epyaheiou, TpETel va diEgdyovTal ammd To £§oUCIOd0TNUEVO TIPOOWTTIKG O€ £§OUTIOB0TNEVO KATAOTNHA
ETTIOKEULDV.

BAdpn Auvar emiuon

Eiodyere pikpr mooémra WD-40 ot 1o évolypa eioddou Tou aépa. ExkivioTe To epyaeio yia pepikd deutepdAerrra. Ta mreplyia pTropei va koMnoav aTo dpopéa. ExkiviioTe 10
epyaheio yia epimou 30 deutepdAertta. Me pikpri ToadrTa Aadiol kdve T Airavon Tou epyaleiou. Mpoooyr! To mepicoeupa Tou Aadiol pTropei va TipokaAéael My peiwan Tng 1oXUg

To epyaheio TOAD apyo TEPITTPOPEG

A Bev exkvel Tou epyaAeiou. Z€ TETOIO TIEPITITWOT) TIPETTE VOt KAEIOETE TNV TTPOWON.
To epyaheio TpwTa EKKIVET Kal PET 0 oupmieoTrg dev e§aoailel Tnv katdMnAn TpéoBacn Tou aépa. To epyaeio §ekivd pe Tov aépa ouyKevpwpévo aTo Soxeio Tou oupTTIEDTH. Avahoya pe To ddeioopa Tou doxgiou, 0
HEIVE TNV TaxUTNTG TOU OUPTIEOTAG OEv PTavel 0Tn oupTAfpwon Twv eMeipewy Tou aépa. Mpémer va ouvdETETE To epyaAeio O€ TTIO aTTODOTIKG GUNTTIEDTH.

BeBaiwbeite, Twg o1 kaTeXOpEVOl GWAVES EXOUV TNV ECWTEPIKT DIGUETPO, TOUAGKIOTOV TETOID OTTWG TrEpIypd@eTal oTnV TapTéAa oTo onpeio 3. EAeyée ™ puBpion g mieang, edv
Avetrapkig 1ox0 ival pubpiopévn ot péyiotn agio . BeBaiwBeire, Twg 1o epyaleio eival pe katdAAnAo TpéTo Kabapd kar AiTracpévo . Xty TepImTwan Tng EAAEIPNG Twv aTroTeAETPATWY, TO EpyaAeio
va 60B¢i yia TV EMOKEUN.

Ta avaAwpéva epyaheia eival deutepelovTa UAIKG — GV TTPETTEN VO TIETAYOVTOI GTO GOXEIO OIKIOKWY OTTOPPIMKATWY, BIGTI TIEPIEXOUV ETIKIVOUVA CUCTATIKG yiar TV avBpwmivn
uyeia kai To TepIBaAAov! MapakahoUpe yia Tn dpacTtipia BoABEI GV OIKOVOUIKY dlaXEipIoN TWV QUOIKWY TIOPWY Kal TNV TTpooTacia Tou TepIBAMOVTOGS  péow PETAdOONG
Tou avaAwpévou epyaeiou aTo onpeio BIABeaNG Twv avaAwpEvVwY GUCKEUWY. Mo va TEPIOPICETE TNV TTOCOTNTA TWV APAIPOUPEVWY OTTOPPIHATWY EiVal ATTAPAiTNTN N €K VEOU
xprion Toug, n avakUkAwaon 1 1 avakmaon o€ GAAN Hopen.

e APXIKEZ: OMHTIIES



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI | DECLARATION OF CONFORMITY | DECLARATIE DE CONFORMITATE
0818/YT-09633/EC/2018

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declaram si garantam pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:

Szlifierka pneumatyczna, katowa; 0,63 MPa; 25 000 min'; 6 mm; nr kat.: YT-09633
Pneumatic grinder, angular; 0,63 MPa; 25 000 min'; 6 mm; item no. YT-09633
Trusa polizor pneumatic; 0,63 MPa; 25 000 min-'; 6 mm; cod articol. YT-09633

do ktérych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications: ~ EN 1SO 11148-9:2011

satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

i spetniajg wymagania dyrektyw:

and fulfill requirements of the following European Directives:

si satisfac cerintele Directivelor europene urmétoare:

2006/42/WE Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa | Machinery and safety elements | Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracii

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie
Rok budowy / produkcii: | Year of production: | Anul de fabricatie: 2018

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:  Tomasz Zych

The person authorized to compile the technical file: TOYAS.A,, ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw
Persoana autorizatd sa intocmeasca dosarul tehnic: Polska | Poland | Polonia
TOYA —
DYREKTOR D\S
Wroctaw, 2018.08.01 DARH \
(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorizate)
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