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1. wlot powietrza

2. ztaczka wlotu powietrza
3. spust

4. narzedzie robocze
5. uchwyt narzedziowy
6. sprezyna

7. regulacja cinienia
8. narzedzie

9. gniazdo weza

10. waz

11. zlgczka weza

12. smarownica

13. reduktor

14. filtr

15. kompresor

RUS

BXOZHOE BO3[lyLUHOE OTBEpCTUE
CoeaVMHUTENb
BbIKIIO4aTENb

paboumit IHCTPYMEHT
MaTpOH /S UHCTPYMEHTOB
npyxvHa

. PerynupoBKa AaeneHs

8. ycTpoiicTBO

9. THe3no Wnakra

10. wnanr

11. coemHUTENb WNaHra

12. macneHka

13. peaykTop

14. dunetp

15. komnpeccop

NN =

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. darba ierice

5. iericu turétajs

6. atspere

7. spiediena regulacija

8. ierice

9. vada ligzda

10. vads

11. vada savienojums

12. ellodanas instruments
13. reduktors

14. filtrs

15. kompresors

H

1. levegé bemenet

2. alevegbemenet csatlakozoja
3. szelep

4. munkaszerszam

5. tokmany

6. rugd

7. nyomasszabalyzo

8. szerszam

9. toml6fogado csatlakozo
10. tomlé

11. toml6 csatlakozoja

12. zsirz6

13. nyoméscsdkkentd

14. szird

15. kompresszor
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1. air inlet

2. air inlet connector
3. trigger

4. working tool

5. handle hardware
6. spring

7. pressure control
8. tool

9.ahose

10. hose

11. hose connector
12. grease gun

13. reducer

14. filter

15. compressor

UA

1. BXi[HWIA NOBITPSHWIA OTBIP
2. 3eaHyBay

3. BuMMKaY

4. pob0oumit iHCTPyMEHT

5. naTpoH Ans iHCTpyMeHTiB
6. npyxvHa

7. perynioBaxHs TUCKy

8. npucTpiit

9. THi3R0 WnaHra

10. wnaxr

11. 3enHyBau WnaHra

12. macnaHka

13. penykTop

14. dinbTp

15. komnpecop

cz

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust’

4. pracovni nastroj
5. nastrojovy upina¢
6. pruzina

7. regulace tlaku

8. nastroj

9. zésuvka hadice
10. hadice

11. spojka hadice
12. olejovac

13. redukéni ventil
14. fitr

15. kompresor

RO

1. orificiul intrarii aerului
2. mufa intrérii aerului
3. tragaciul

4. scula ajutatoare

5. dispozitiv de prindere (de fixare)
6.arc

7. ajustarea presiunii

8. scula ajutatoare

9. soclul tubului

10. tub

11. mufa tubului

12. gresor

13. reduktor

14. filtru

15. compresor
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D

1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel
3. Schalter

4. Einsatzwerkzeug
5. Werkzeughalter

6. Feder

7. Druckeinstellung
8. Werkzeug

9. Schlauchsitz

10. Schlauch

11. Schlauchnippel
12. Oler

13. Druckminderer

14. Filter

15. Kompressor

LT

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas
4. narzedzie robocze
5. griebtuvas

6. sprezyna

7. slégio reguliavimas
8. jrankis

9. zarnos lizdas

10. zarna

11. zarnos mova

12. tepaliné

13. reduktorius

14. filtras

15. kompresorius

SK

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

4. pracovny nastroj
5. upinadlo nastroja
6. pruzina

7. regulécia tlaku

8. nastroj

9. hadicova zasuvka
10. hadica

11. hadicova spojka
12. olejovaé

13. redukény ventil
14. filter

15. kompresor

E

1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. gatillo

4. herramienta de trabajo

5. agarradera de la herramienta
6. resorte

7. regulacion de la presion

8. herramienta

9. entrada de la manguera

10. manguera

11. conector de la manguera
12. lubricador

13. reductor

14. filtro

15. compresor
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTars iHCTPYKUitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywac gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb30BaTbCS 3ALUUTHBIMU O4KaM
KopucTyitTech 3axucHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb30BaTbCs CPEACTBaMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryittech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes drosibas lidzek|u
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Stosowac rekawice ochronne
Schutzhandschuhe verwenden
Heobxoaumo nonb3oBaThest 3alLUTHBIMM
nepyatkamu

Cnig KopuCTYBATUCA 3aXVUCHUMI PyKaBULIAMN
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice
PouZivajte ochranné rukavice
Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion
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PL
CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Miotek pneumatyczny jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza. Za pomocg diut, przecinakow i przebijakow
mocowanych w uchwycie umozliwia ciecie, dtutowanie i przebijanie metalu. Narzedzia sg przystosowane do pracy wewnatrz
pomieszczen i nie nalezy wystawia¢ ich na dziatanie wilgoci oraz opaddéw atmosferycznych. Narzedzie nie jest przeznaczone do
pracy ciagtej. Zalecanym trybem pracy jest praca dorywcza w czasie 5 minut, potem nalezy odczeka¢ 30 minut, celem ostudzenia
narzedzia. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
piséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.
WYPOSAZENIE

Miotek jest wyposazony w ztaczke pozwalajaca przytaczy¢ jg do ukladu pneumatycznego, dodatkowe diuta i przebijaki oraz
sprezyne umozliwiajacg poprawng i bezpieczng prace narzedziem.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy 81133
Waga [kg] 1,0
Srednica przylacza powietrza (PT) [" /' mm] 6,3/1/4
Srednica weza doprowadzajgcego powietrze (wewnetrzna) [" /' mm] 10/3/8
Czestotliwo$¢ udaru [min] 4500
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] 10
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,63
Wymagany przeptyw powietrza (przy 0,63 MPa) [/min] 13
Ci$nienie akustyczne (ISO 15744) [dB(A)] 85+3
Moc akustyczna (ISO 15744) [dB(A)] 9%6+3
Drgania (ISO 28927-9) [m/s?) 94+15

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, tacznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowacé ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczgciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzgdzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowac narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywnos$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwiekszyé ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcii
bezpieczenstwa, nalezy je przekazac¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Narzedzie nalezy poddawaé okresowej inspekcji pod katem widoczno$ci danych wymaganych normg 1ISO 11148. Pracodawca/
uzytkownik powinien skontaktowa¢ sie z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami
Odtgczyé narzedzie od zrédta zasilania przed wymiang narzedzia wstawionego lub akcesoria. Uszkodzenie obrabianego przed-
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miotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowaé wyrzucenie czesci z duzg predkoscia. Zawsze nalezy
stosowac ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopier ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wykonywanej pracy. Nalezy
sig upewnic, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. W przypadku pracy narzedziem nad gtowa, stosowa¢ hetm
ochronny. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko wobec 0séb postronnych. Nalezy sie upewnic, ze obrabiany przedmiot jest
bezpiecznie zamocowany. Nie pracowac narzedziem bez upewnienia si¢, ze zostat zainstalowany ogranicznik narzedzia wstawia-
nego. Aby unikna¢ obrazen, nalezy wymienia¢ ogranicznik kiedy zostanie zuzyty, pekniety lub znieksztatcony. Pewnie przytozy¢
narzedzie wstawiane do obrabianej powierzchni przed rozpoczeciem pracy.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, Scieranie oraz
gorgco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do
poradzenia sobie z ilo$cia, masg oraz mocg narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowac rownowage oraz zapewniajgce
bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie energii
zasilajgcej. Uzywac tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Unikaé bezposredniego kontaktu z narzedziem wsta-
wianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorace. Nalezy stosowa¢ okulary ochronne, zalecane jest stosowanie dopasowanych
rekawic oraz stroju ochronnego.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dfoni, ramion, barkdw, szyi lub innych czeci ciata. W przypadku uzytkowania narzgdzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyjaé komfortowa postawe zapewniajaca wiasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych rownowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptoméw takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bdl, pulsujacy bdl,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywno$¢. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtgczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria. Stosowac akcesoria i materiaty eks-
ploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. W przypadku miotkéw, w stosownych przypadkach,
nigdy nie uzywac jakichkolwiek dtut jako narzedzi recznych. Zostaty one specjalnie zaprojektowane i poddane obrdbce ciepinej
pod katem wykorzystania jedynie w nieobrotowych narzedziach udarowych. W przypadku mtotkdw i kruszarek, w stosownych
przypadkach, nigdy nie uzywac tepych diut, poniewaz sg one poddawane duzemu obcigzeniu i moze pgkna¢ ze wzgledu zmecze-
nia materiatu. UzZycie tepego narzedzia moze zwigkszy¢ wibracje i dlatego zawsze powinno sie stosowac naostrzone narzedzia.
W przypadku mtotkéw, w stosownych przypadkach, nigdy nie chtodzi¢ goracych narzedzi wstawianych w wodzie, moze to skut-
kowa¢ kruchoscig i przedwczesnym zuzyciem. W przypadku miotkdw, w stosownych przypadkach, uszkodzenie lub pekniecie
narzedzia moze wynikac z niewtasciwego wykorzystania narzedzia jako dzwigni, np. przy podwazaniu. Lepiej pracowaé, usuwa-
jac mniejsze fragmenty, co pozwoli unikng¢ zacie¢. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzgdziem wstawianym podczas oraz po
pracy, moze by¢ gorace lub ostre.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potknigcia i upadki s gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, sliskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczna. Upewni¢
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzo-
ne, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych
zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego
pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowa¢, aby zminimalizowac¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie powstajg
pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania,
ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta.
Uzywac ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa.
Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli zminimali-
zowac emisje oparow i pytu. Wybiera¢, konserwowac i wymieniaC narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji, aby zapobiec
wzrostowi opardw i pytu.

Zagrozenie hatasem
Narazenie na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne problemy, takie jak szum w
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uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpowiednich
$rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka mogg obejmowac dziatania
takie jak: materiaty tlumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac ochrony stuchu zgodnie z instrukcjami
pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy
przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli uniknaé niepotrzebnego wzrostu poziomu hatasu. Jezeli narzedzie
pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidiowo zamontowany podczas uzytkowania narzedzia.
Wybraé, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to uniknaé niepotrzeb-
nego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwéw i ukrwienia ragk oraz ramion.

Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie,
mrowienie, bol lub wybielanie skory w palcach i dioni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowaé
pracodawce oraz skonsultowaé sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen instrukcii
obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Nie trzyma¢ narzgdzia wstawianego wolng reka, zwigksza to
ekspozycje na drgania. Trzymac narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz
zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wieksze, gdy sita chwytu jest wyzsza. Utrzymywac rekojesci dodatkowe z po-
zycji centralnej oraz unika¢ nacisku na rekoje$¢ do momentu zatrzymania. W przypadku kruszarek usuwa¢ mniejsze fragmenty
betonu, aby zapobiec zaklinowaniu sie narzedzia. W przypadku kruszarek, przemieszczac narzedzie co kilka sekund. Podczas
przemieszczania nalezy narzedzie zatrzymac, poniewaz drgania osiggajg wysoki poziom jezeli narzedzie wstawiane nie opiera
sig 0 obrabiany materiat.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenistwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowaé powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z ci$nienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowa¢ powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub
luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowa¢ z dala od rak

Za kazdym razem gdy s stosowane uniwersalne potgczenia zakrecane (potgczenia kfowe), nalezy zastosowaé trzpienie zabez-
pieczajace i faczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potgczen pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i
narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia powietrza podanego dla narzgdzia.

Nigdy nie przenosic narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sie, ze zrédto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wtasciwe cisnienie robocze, oraz zapewnia wymagany
przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cinienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystosc i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupetni¢ niedobor oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

W przypadku duzych obcigzen moze powstac sita odrzutu skierowana w strone obstugujgcego narzedzie. Nalezy przyja¢ takg
postawe podczas pracy, aby moc skutecznie przeciwdziata¢ tym sitom.

Niespodziewany ruch narzedzia lub pekniecie narzedzia wstawianego moze by¢ przyczyng obrazen.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujgcych, nalezy sie upewni¢, ze narzedzie zostato pra-
widtowo i pewnie zamocowane.

Nalezy trzymac czeéci ciata i odziezy z dala od pracujacego narzedzia roboczego. Istnieje ryzyko weiagniecia lub pochwycenia.
Zawsze nalezy sie upewnic, ze wszelkie klucze i narzedzia uzyte do regulacjii mocowania innych narzedzi w miotku pneumatycz-
nym zostaly usuniete przed rozpoczeciem pracy.

Podczas pracy moze powstac pyt, ktory w zaleznosci od obrabianego materiatu moze by¢ szkodliwy dla operatora.

Podczas przecinania lub robét rozbiérkowych moga by¢ wyrzucane elementy obrabianego materiatu.

Nie wolno trzyma¢ wstawianego narzedzia nieostonieta reka. Moze to by¢ przyczyng obrazen spowodowanych drganiami.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA
Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic sig, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodow.
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Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposob podtgczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajgca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (1)

Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig koricdwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowa¢ tylko wypo-
sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie. Obrét regulatora w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, zmniejsza
ci$nienie, a obrét w kierunku przeciwnym zwieksza.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy 10 mm / 3/8 . Upewnic sie, ze wytrzy-
mato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajc sie, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Montaz wyposazenia (IV)

W uchwycie zamontowa¢ wybrane narzedzie.

Na gwint nakreci¢ sprezyne tak, aby o uchwyt z drutu zapierata sig kryza na narzedziu wstawianym, nie pozwalajac wysuna¢ sie
narzedziu z chwytu.

Mocno i pewnie dokrecic sprezyne.

Praca mfotkiem

Dobra¢ narzedzie wtasciwe do danego typu pracy.

Podczas pracy na narzedzie wywierac tylko taki nacisk, jaki jest potrzebny w danej pracy. Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku
na obrabiany przedmiot, moze to prowadzi¢ do pekniecia narzedzia wstawianego i powaznych obrazen. Podczas obrobki blachy
nalezy uwazac na ostre krawedzie, ktére moga powsta¢ podczas ciecia. Nalezy takze zwrécié¢ uwage na fragmenty, ktére moga
sie oderwaé podczas obrobki. Nie wolno dopusci¢, aby powodowaly one zagrozenia w migjscu pracy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
dujgc wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu mogg spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzgdzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtgczy¢ narzedzie i je
uruchomi¢ na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktory wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzgdzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac¢ w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazac do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
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ny personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka

Mozliwe

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig

Wpusci¢ niewielka ilos¢ WD-40 przez otwor wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sie przyklei¢
do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielka iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze
spowodowac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczyscié naped.

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora.

W miare oprézniania si¢ zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podtaczy¢ urzadzenie do
wydajniejszego kompresora.

Niewystarczajgca moc

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng srednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢

nastawe cisnienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewnic sie, Ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i

nasmarowane. W przypadku braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Czesci zamienne

W celu uzyskania informacji na temat cze$ci zamiennych do narzedzi pneumatycznych nalezy skontaktowac sie z producentem
lub jego przedstawicielem.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczyscic np. strumie-
niem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptynow
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtornymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skiadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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CHARACTERISTIC OF THE TOOL

Pneumatic hammer is a tool: powered by compressed air stream. By using chisels, cutters and punches, which are fixed in the
holder, it allows for cutting chiseling and punching of metal. The tools are designed to work indoors and you should not expose
them to humidity and precipitation. The tool is not intended for continuous operation. The recommended mode of work is part-time
operation during the 5 minutes, and then you should wait 30 minutes to cool the tool. Correct, reliable and safe operation of tool
is dependent on its actual usage, because of that you should:

Prior to the commencement of work with tool you should read all the instructions and keep it.

For any damages and injuries resulting from the improper use of tools , or not complying with safety regulations and the recom-
mendations of this manual, the supplier shall not bear any responsibility. The use of tool, which is unconformable with its designa-
tion, would also cause the loss of user’s rights for guarantee, and also as result of non-compliance with the contract.
EQUIPMENT

The hammer is equipped with connector to connect it to the pneumatic system, additional chisel additional perforating punches
and spring allowing correct and safe work of the tool.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalog number 81133
Weight kgl 1.0
Diameter of the air connection (AC) [" /' mm] 6.3/1/4
Diameter of the hose which is air connecting (internal) ["/ mm] 10/3/8
Impact frequency [min”"] 4500
Diameter of the tool handle [mm] 10
Maximum operation pressure [MPa] 0.63
Required air flow (at 0.63 MPa) [/min] 113
Acoustic pressure (ISO 15744) [dB (A)] 85+3
Acoustic power (ISO 15744) [dB (A)] 96+3
Vibrations (ISO 28927-9) [m/s?] 94+15

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! During the tool operation you should always adhere to the fundamental principles of security including the following
guidelines, in order to reduce the risk of fire, electric shock, and avoid injuries.

Before proceeding to the use of this tool you should read the whole instruction and keep it.

ATTENTION! Read all the following guidelines. Failure to comply with them may lead to electric shock, fire, or damage to the body. The
conceptofa ‘pneumatictool’, whichis usedintheinstructions referstoalltools driven by compressedair streamunder proper pressure.

FOLLOW THE GUIDELINES BELOW:

General safety rules

Prior to installation, operation, repair, maintenance and modification of accessories or, in the case of work near pneumatic tool,
because of the many risks, you should read and understand the safety instructions. Lack of implementation of these activities
can result in serious injury. Installation, regulation and assembly of pneumatic tools can be performed only by qualified and
trained personnel. Do not modify the pneumatic tool. Modifications may reduce its efficiency and safety level and increase the
risk for the tool operator. Do not throw away the safety instructions, they must be passed to the tool operator. Do not use the
pneumatic tool, if it is damaged. The tool should be periodically inspected for visibility of data , which is required by the standard
ISO 11148. The employer / user should contact the manufacturer in order to exchange plate every time when it is necessary.

The risks associated with the discarded parts

Disconnect the tool from its power source before the exchange of implanted tool or accessory. Damage to the work object,
accessories or even implanted tool can cause ejection of parts with high speed. Always use eye protection resistant to impact.
The degree of protection should be selected depending on the work performed. You should be sure that the processed object is
securely fixed. In the case of working with the tool over your head, you should apply the protective helmet. We should also take
into account the risk to bystanders. You should be sure, that the processed object is securely fixed. You should not work with the
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tool without ensuring that its limiter of implanted tool has been installed. To avoid injuries, you should replace the limiter when it is
worn, cracked or distorted. Firmly press the implanted tool to a machined surface prior to commencement of work.

The risks associated with work

The use of tool can put hands operator risks, such as: crushing, impact, cutting, abrasion and heat. You should wear appropriate
gloves to protect your hands. The operator and maintenance staff should be able to cope physically with the quantity, weight, and
power tool. Handle the tool correctly. Maintain the balance to ensure the safety of the feet. You release the pressure on the starting
device and in the case of interruption in energy supply. Only use lubrication agents, which are recommended by the manufacturer.
Avoid direct contact with the implanted tool during and after work, it can be hot. You should use protective glasses, it is recom-
mended to use tight gloves and protective gear.

The risks associated with repetitive movements

During the use of pneumatic tool for work based on repetition of movements the operator is exposed to experience discomfort
of hands, arms, shoulders, neck, or other parts of the body. In the case of use of pneumatic tool the operator should adopt a
comfortable posture which is ensuring the competent foot position and avoid strange or unbalanced postures. The operator should
change the posture during long work, this will help to prevent discomfort and fatigue. If the operator is experiencing symptoms
such as: persistent or recurring discomfort, pain, pulsating pain, tingling, numbness, burning, or stiffness, he/she should not ignore
them, and inform about them the employer and consult a doctor.

The risks associated with accessories

Disconnect the tool from power source before changing implanted tool or accessory. Use accessories and consumables only in
sizes and types, which are recommended by the manufacturer. In the case of hammers, which are used in appropriate cases,
never use any chisels as hand tool. They have been specially designed and heat-treated for use only in non revolving percussion
tools. In the case of hammers and crushers. in appropriate cases, never use dull chisels, because they are subjected to a large
load and can break because of material fatigue. The use of a dull tool can increase the vibration and that is why you should always
use sharp tool. In the case of hammers, as appropriate, never cool hot implanted tool in water, this may result in the fragility and
premature wear. In the case of hammers, in appropriate cases, damage or fracture of the tool may result from the misuse of tool as
leverage, for example, when leveraging. It is better to work by removing smaller fragments, which will allow to avoiding jamming.
Avoid direct contact with the implanted tool during and after work, it can be hot or sharp.

Hazards of the workplace

Slips, trips and falls are the main causes of injuries. Beware of slippery surfaces caused by use of tool and risks caused by air
installation. Proceed carefully in an unknown environment. There may be hidden dangers, such as electricity or other utility lines.
Pneumatic tool is not intended for use in the areas endangered by explosion and it is not insulated from contact with the electricity.
Make sure that there are no electrical cables, gas pipes, etc. which may cause hazard in case of using the tool.

The risks associated with fumes and dust

Dust and fumes generated by using pneumatic tool may cause bad health (for example, cancer, birth defects, asthma and / or
dermatitis), there are necessary: risk assessment and implementation of appropriate control measures in relation to these risks.
The risk assessment should include the impact of dust created by using the tool and the possibility of excitation of existing dust.
The air outlet must be directed to minimize excitation of dust in dusty environment. Where there are the dusts or fumes, the priority
should be to control their emission sources. All the integrated functions and equipment for collection, extraction or reduce dust
or smoke should be properly operated and maintained in accordance with manufacturer’s recommendations. Use the respiratory
protection in accordance with the instructions of the employer and in accordance with the requirements of hygiene and safety.
Operation and maintenance should be carried out according to pneumatic tool instructions, in order to minimize the emissions of
fumes and dust you should select, maintain and exchange implanted tools by instruction guidelines in order to prevent increase
of fumes and dust.

Noise hazard

Exposure to high levels of noise can result in permanent and irreversible hearing loss and other problems, such as tinnitus (ring-
ing, buzzing, whistling or humming in ears). Itis necessary to perform a risk assessment and implementation of appropriate control
measures for these risks. Appropriate control actions in order to reduce the risk may include activities such as: the damping mate-
rial to prevent ,ringing “of the workpiece, use of hearing protection equipment in accordance with the instructions of the employer
and in accordance with the requirements of hygiene and safety. Operation and maintenance of pneumatic tool should be carried
out according to the instructions. This will allow to avoid an unnecessary increase of noise level. If the tool has pneumatic silencer,
always be sure, that it is correctly installed during use of the tool. Select, maintain and replace worn tool which are implanted
according to the instructions, this will allow to avoid unnecessary increase in noise.

Vibration risks

exposure to vibration may cause permanent nerve damage and blood supply to hands and arms. You should wear warm clothes
during work at low temperatures and keep your hands warm and dry. If you experience numbness, tingling, pain, or skin whitening
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in the fingers and hands, you should stop the use of pneumatic tool and then inform the employer and consult a doctor. service
and maintain the pneumatic tool according to instructions. It will allow to avoid unnecessary increase in the level of vibration. Do
not keep the implanted tool in a free hand, this increases the exposure to vibration. Keep tool lightly, but securely, taking into ac-
count the required reaction forces, because the threat from vibration is generally larger, when the grip force is stronger. Maintain
the additional handles in a central position and avoid pressure on the handle until the tool is stopped. In the case of crushers take
smaller pieces of concrete to prevent jamming of the tool. In the case of crushers, move the tool every few seconds. During the
movement the tool should be tool stopped because the vibrations reach high level if the implanted tool is not supported by the
processed material.

Additional safety instructions for pneumatic tool

Air under pressure may cause serious injuries:

- always cut off the air supply, drain hose of air pressure and disconnect the tool from the air supply, when: it is not used, before
the exchange of accessories or before the repairs;

- you should never direct air stream towards yourself or anyone else.A stroke by the hose can cause serious injuries. You should
always check for damaged or loose hoses and couplings. Cold air should be directed out of the hands. Every time when the uni-
versal screwed connections are used (claw connection) you should use protective mandrels and connectors, which are protecting
against possible damage of connections between hoses and between the hose and tool. Do not exceed the maximum air pressure
required for the tool.

Never transport the tool by holding its hose.

OPERATING CONDITIONS

Make sure that the compressed air source can generate appropriate working pressure and that it ensures the required air flow.
In the case of excessive air pressure supply you should use reducer with safety valve. Pneumatic tool should be fed by the
system of filter and lubricator. It will provide, at the same time, purity and air lubrication by oil. Status of filter and lubricator
should be checked before each use and possibly clear the filter or complement deficiency of il in the lubricator. This will ensure
proper exploitation tool and will extend its life span. In the case of heavy loads there may rise a thrust force directed towards
the operating tool. You should adopt such a posture during the work, that will allow you to counteract effectively to these forces.
An unexpected movement of the tool or breaking of the implanted tool may cause injuries.

Inthe case of the use of additional handles or supporting stands you should make sure that the tool is properly and securely mounted.
Keep body your parts and clothing away from the working tool. There is a risk of being drown or caught. Always ensure that all keys
andtool, which are used for regulating and fixing the other tools in the pneumatic hammer, have been removed before the commence-
ment of the work. During the work the dust may be created, depending on the processed material it may be harmful to the operator.
During the cutting or demolition works the elements of processed material can be extruded.

Itis not allowed to keep the implanting tool by a bare hand. This may be the cause of injuries caused by vibration.

USE OF THE TOOL

Before each use the tool to make sure that no part of the pneumatic system is not damaged. In the case of observed damage, that
part should be immediately replaced by new undamaged system component. Before each use of the pneumatic system it should
be dried from the moisture condensed inside tool, compressor and pipes.

Connection of the tool to pneumatic system
The figure shows the recommended method to connect the pneumatic tool. The presented method will ensure the most efficient
use of tool and also will extend the lifespan of tool.

Leta few drops of oil with a viscosity SAE 10 to the air inlet to the air intake thread tightly and firmly screw the proper ending, which
will allow to connect the hose of air supply (11).

On tool driver you should mount the adequate tip. For work with pneumatic tool you should use only equipment designed
for work with the percussive tools.

Where possible, adjust the pressure. Clockwise turn of the regulator reduces pressure, and rotation in the opposite direction
increases it.

Connect the tool to pneumatic system using a hose of inner diameter 10 mm / 3 / 8 “. Make sure that the hose resilience is at
least 1,38 Mpa (lll).

Start the tool for few seconds making sure that it does not produce any suspicious noises or vibrations.

Assembly of the equipment (IV)

Install selected tool in the tool handle. You should screw on the spring on the thread so the flange is locked on wire handle of
implanted tool, you should not allowing to slip out the tool from handle. Strongly and surely tighten the spring.

ORIGINAL INSTRUCTIONS



GB

Work with the hammer

Select the tool, which is appropriate for the type of work.

During the work you should press tool only with a force that is needed in this type of work. Do not exert excessive pressure on the
processed object, this may lead to cracks of implanted tool and to serious injuries. During processing of metal sheet you should
be aware of sharp edges which may be created during the cutting. Attention should also be paid to the fragments, which may be
torn off during processing. They should not be allowed to cause the hazards in workplace.

MAINTENANCE

Never use petrol, solvent, or other flammable liquids for cleaning of tool. Fumes may ignite, causing the explosion of tool and
serious injuries. Solvents used for cleaning the tool handle and tool body can cause softening of seals. Thoroughly dry the tool
before starting work.

In case of any abnormality in the tool operation, the tool should be immediately disconnected from the pneumatic system.
All pneumatic system components must be protected from pollution. Pollution, which gets into the pneumatic system can destroy
the tool and other elements of pneumatic system.

Maintenance of the tool before each use

Disconnect the tool from pneumatic system.

Before each use you should implant a small amount of preservative fluid (for example WD-40) through the air inlet.
Connect the tool to the pneumatic system and run it for about 30 seconds. This will allow to distribute the preservative liquid on
the tool interior and clean it.

Disconnect the tool from pneumatic system again.

A small quantity of SAE 10 oil let to the tool interior by air inlet and openings intended for that purpose. It is recommended to use
SAE 10 oil intended for maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and run it for a short time.

Attention! WD - 40 may not serve as the appropriate lubricating oil.

Wipe the excess of oil, which is escaped by the outlets. The left oil can damage the tool sealing.

Other maintenance

Before each use of the tool you should check whether there are on the tool any visible signs of damage. Drivers, tool holders and
the spindles should be kept clean.

every 6 months, or after 100 hours of work you should submit the tool for examination by qualified personnel in repair workshop
If the tool was operated without the use of a recommended air supply system you should increase the frequency of tool examina-
tions.

Removal of defects
You should discontinue the tool use immediately after any failure detection. Operation with a damaged tool can cause injuries. Any
repair or replacement of the tool must be carried out by qualified personnel in authorized repair workshop.

Failure Possible
Let a small amount of WD-40 through the air inlet. Run the tool for a few seconds. The blades may stick to the rotor. Run the tool for
about 30 seconds. Lubricate the tool with small amount of oil. Attention! The excess of oil can cause a decrease in power of tool. In this
case, you should clean the drive.

The tool has too slow
rotations or it does not start

The tool starts and then The compressor does not provide proper air supply. The tool starts by the air collected in the tank of compressor. As the tank is
slows down emptying, the compressor has not kept pace with the refilling of air shortages. Connect the device to a more efficient compressor.

Make sure that your hoses have an internal diameter of at least such as specified in the table in point 3. Check the set point of pressure,
Insufficient power whether it is set to the maximum value. Make sure that the tool is properly cleaned and lubricated. In the absence of results, submit the
tool for repair.

Replacement parts
In order to obtain the information on spare parts for pneumatic tools, you must contact the manufacturer or its representative.

After the ending of work, the housing, vents, switches, additional handle and shields should be clean eg. with air flow (pressure
not more than 0.3 MPa), with airbrush or dry cloth without chemicals and cleaning fluids. Tools and handles should be cleaned
with a dry, clean cloth.

Worn tools are secondary raw materials - it is forbidden to dispose of them together with household waste because they contain
substances harmful to human health and the environment! Please actively support the cost-effective management of natural
resources and environmental protection by passing the used equipment to the point of storage for worn out devices. To reduce the
amount of disposed waste it is necessary to re-use them, recycle or recover in another form.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Hammer ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft betrieben wird. Mittels Stemmeisen, MeiRel, und Dorne, die in dem Hal-
ter befestigt werden, ist das Stemmen und Durchléchern der Metallwerkstiicke méglich. Die Werkzeuge sind fiir den Funktionsbe-
trieb innerhalb von Raumen geeignet und diirfen keiner Feuchtigkeit und atmospharischen Niederschldgen ausgesetzt werden.
Das Werkzeug ist fiir Dauerbetrieb nicht geeignet. Es wird empfohlen, nach der Betriebszeit von 5 Minuten eine Arbeitspause von
30 Minuten zwecks Abkuhlung des Werkzeuges einzulegen. Eine einwandfreie und zuverlassige Funktion des Werkzeuges hangt
von der sachgeméafen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fur Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgeméfen Verwendung, Nichtein-
haltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemaRe
Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Hammer ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation zusétzliche Stemmeisen, Dorne und Feder fiir den
einwandfreien und sicheren Einsatz des Werkzeuges ausgestattet.

TECHNISCHE DATEN

Parametr | MaBeinhei Grofe
Katalognummer 81133
Gewicht [kq] 1,0
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurchmesser) [" /' mm] 10/3/8
Schlagfrequenz [min] 4500
Durchmesser der Werkzeughalterung [mm] 10
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [I/min] 13
Schalldruck (ISO 15744) [dB(A)] 85+3
Schallleistung (ISO 15744) [dB(A)] 96+3
Schwingungen (ISO 28927-9) [m/s?] 94+15

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nach-
stehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verlet-
zungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstandige Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elek-
trischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, der Reparaturen und Wartungen sowie der Veranderung des Zubehdrs
oder bei einem Betriebseinsatz in der Nahe eines Pneumatikwerkzeuges muss man auf Grund von vielen Gefahrdungen die
Sicherheitsanleitung durchlesen und verstehen. Die Nichtausfiihrung obiger Tatigkeiten kann zu ernsthaften Kérperverletzungen
fuhren. Die Installation, Regelung und Montage des Pneumatikwerkzeuges darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal
ausgefiihrt werden. AuRerdem darf das Pneumatikwerkzeug nicht modifiziert werden, weil dadurch die Effektivitat und das Si-
cherheitsniveau verringert sowie das Risiko des Werkzeugbedieners erhoht werden kdnnen. Die Sicherheitsanleitung nicht weg-
werfen, sondern jedem Werkzeugbediener (ibergeben. Ebenso darf ein beschadigtes pneumatisches Werkzeug nicht verwendet
werden. Das Werkzeug ist einer regelmagigen Inspektion in Bezug auf die erforderliche Datensicht entsprechend der Norm ISO
11148 zu unterziehen. Der Arbeitgeber/Nutzer muss sich jedesmal, wenn das notwendig ist, mit dem Hersteller zwecks Austausch
des Typenschilds in Verbindung setzen.
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Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Das Werkzeug ist vor dem Wechsel des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs von der Stromversorgung zu trennen. Eine
Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswer-
fen von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb immer einen stoRfesten Augenschutz tragen. Der
Schutzgrad ist in Abhangigkeit von der durchzufuhrenden Arbeit auszuwahlen. Man muss sich auch davon tiberzeugen, ob der
zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist. Wird mit dem Werkzeug iiber Kopf gearbeitet, muss ein Schutzhelm getragen
werden. Ebenso ist das Risiko fiir unbeteiligte Personen zu beachten.

Man muss sich davon Uberzeugen, dass der zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist. Ohne diese Kontrolle, dass ein
Begrenzer fiir das eingesetzte Werkzeug installiert wurde, darf mit dem Werkzeug nicht gearbeitet werden. Um Verletzungen zu
vermeiden, muss der Begrenzer, wenn er verschlissen, gerissen oder zerstort ist, ausgetauscht werden. Vor Betriebsbeginn muss
das einzusetzende Werkzeug sicher an die zu bearbeitende Flache angelegt werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges kénnen die Hande des Bedieners verschiedenen Gefahren ausgesetzt werden, und zwar sol-
chen wie: Quetschungen, StoRe, Abschneiden, Abscheren und heifle Stellen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe
Uber die Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, um mit der Anzahl, dem
Gewicht und mit der Leistung des Werkzeuges fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Gleichgewicht halten und
ein sicheres Aufstellen der FiiRe gewahrleisten. Bei einer Unterbrechung der Stromversorgung ist der Druck auf die Start- und
Stop-Einrichtung freizugeben. Es sind nur solche Schmiermittel zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Der direkte
Kontakt mit dem eingesetzten Werkzeug ist wahrend des Funktionsbetriebes zu vermeiden, da einige Berlihrungsflachen heiss
sein kdnnen. Man muss Schutzbrillen tragen. Ebenso wird die Verwendung von angepassten Handschuhen sowie Schutzkleidung
empfohlen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewe-
gungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile
ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FiiRe gewahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wéhrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermiidungen zu vermeiden.
Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondern seinem Arbeit-
geber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Geféhrdungen durch das Zubehér

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen.
Das Zubehér und die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen
werden.

Bei den Hdmmern darf man in den entsprechenden Féllen nicht irgendeinen MeiRel als manuelle Werkzeuge verwenden. Sie
wurden speziell projektiert und in Bezug auf ihre Nutzung nur in nicht rotierenden manuellen Schlagwerkzeugen einer Warmebe-
handlung unterzogen. Bei den Hdmmern und Brechern darf man in den entsprechenden Fallen niemals stumpfe MeiRel verwen-
den, da sie einer groRen Belastung unterzogen werden und auf Grund einer Materialermiidung reiBen kénnen. Der Einsatz eines
stumpfen Werkzeuges kann die Vibrationen erhéhen und man sollte deshalb nur geschérfte Werkzeuge verwenden. Bei den
entsprechenden Fallen der Himmer sind die heien Hadmmer niemals im Wasser abzukiihlen, denn dies kann zu Briichigkeit und
vorzeitigem VerschleiB fuhren. Bei den Himmern kann in den entsprechenden Fallen eine Beschadigung oder das Reilen des
Werkzeuges durch unzweckméaRige Nutzung des Werkzeuges als Hebel entstehen, z.B. beim Wuchten. Es ist besser zu arbeiten
und kleinere Fragmente zu beseitigen, wodurch Verklemmungen vermieden werden kénnen. Vermeiden Sie auch wahrend des
Funktionsbetriebes den Direktkontakt mit dem eingesetzten Werkzeug, denn es kann heiss oder scharf sein.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Auferdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitat oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tiberzeugen, dass
es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéhrend der Anwendung des Werkzeuges
eine Gefahrdung hervorrufen kdnnen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Dampfe und Staub kdnnen den Gesundheitszustand verschlech-
tern (zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautentziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es not-
wendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt
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werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die
Mdglichkeit des Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten. Der Austritt des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln
des Staubes in einer verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort wo Staub und Dampfe entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emis-
sionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion oder der Verringerung
des Staubes oder des Rauches mussen zweckentsprechend genutzt und gemaR den Empfehlungen des Herstellers erhalten
werden. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften sind die Atemwege
zu schiitzen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch eine Minimierung der Emission von Dampfen und Staub erméglicht wird. Die einzusetzenden Werkzeuge
sind entsprechend den Empfehlungen der Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Dampfe
und des Staubes vorzubeugen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehérver-
lust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. sténdigen Ger&uschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen
in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen
in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche
MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Ge-
hérschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaf den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon Uberzeugen, ob er wéhrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl,
die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hénde sowie der Schultern
hervorrufen. Wahrend der Arbeit bei niedrigen Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken
halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann
muss man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerkzeuges aufhdren und anschliefend den Arbeitgeber informieren sowie
einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der
Bedienanleitung wird ein unndtiges Ansteigen des Schwingungspegels vermieden. Das eingesetzte Werkzeug darf man nicht
mit einer freien Hand halten, weil dadurch die Exposition fir Schwingungen erhéht wird. Das Werkzeug ist mit einem leichten,
aber sicheren Griff und unter der Beriicksichtigung der erforderlichen Reaktionskréfte festzuhalten, weil die Gefahrdung durch die
Schwingungen gewdhnlich groRer ist, wenn die Kraft des Griffes hoher ist. Die zusatzlichen Handgriffe aus der zentralen Position
sind zu erhalten und ein Druck auf den Handgriff bis zum Anhalten zu vermeiden. Bei den Brechern sind die geringeren Beton-
fragmente zu entfernen, um dem Verkeilen des Werkzeuges vorzubeugen. Ebenso muss man im Falle der Brecher das Werkzeug
jeweils nach einigen Sekunden verlagern. Wahrend der Verlagerung muss man das Werkzeug festhalten, da die Schwingungen
einen sehr hohen Pegel erreichen, wenn das eingesetzte Werkzeug sich nicht auf das zu bearbeitende Material stiitzt.

Zusétzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu emsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelméRige Kontrollen in Bezug auf lose
Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden.

Jedesmal wenn Universalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungs-
bolzen und Verbinder einsetzen, die gegen eine magliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie
zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug schiitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht iber-
schritten werden. Beim Herumtragen des Werkzeuges darf es nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luft-
durchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das
Druckluftwerkzeug ist tiber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und
des Olers vor jedem Einsatz prifen und gegebenenfalls das Filter reinigen und das Ol in dem Oler ergénzen. Damit werden
entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.

Bei Cohen Belastungen kann eine RiickstoBkraft entstehen, die auf das Bedienungspersonal gerichtet wird.

Eine solche Arbeitsstellung annehmen, um diesen Kraften entgegenwirken zu kdnnen.

Eine unerwartete WerkzeugstoB oder Bruch des Einsatzwerkzeuges kénnen zur Kdrperverletzungen fiihren.
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Werden zusatzliche Halter oder Stander verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt
wurde.

Die Korperteile und Kleidungsstiicke fern von beweglichen

Einsatzwerkzeugen halten. Es besteht die Gefahr des Einziehens oder Anpackens.

Es ist sicherzustellen, dass s&mtliche Schiussel und Werkzeuge zur Einstellung und Spannen anderer Werkzeuge in dem Druck-
lufthammer vor dem Arbeitsheginn entfernt wurden.

Wahrend der Arbeit kann Staub entstehen, der in Abhéngigkeit von dem bearbeiteten Werkstoffes fiir den Operateur schadlich
sein kann. Wahrend des Schneidens oder Abbrucharbeiten kénnen die Bestandteile des bearbeiteten Materials heraus geschleu-
dert werden. Das Einsetzwerkzeug darf nicht mit der bloBen Hand gehalten werden. Das kann zur Verletzungen infolge der
Vibrationen fiihren.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschédigt ist. Wurden
Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuch-
tigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte An-
schluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endstiick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschliefen. (Il)
An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehdrteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen ge-
eignet sind

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung
gegen Uhrzeigersinn.

Dort wo méglich ist, die Druckhdhe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 10 / 3/8 ” verwenden.
Sicherstellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt. (1Il)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige Gerdusche oder Vibrationen
entstehen.

Einbau der Zubehérteile (V)

Das entsprechende Werkzeug in den Halter einsetzen.

Auf das Gewinde die Feder auf diese Weise auflegen, damit der Werkzeugrand an den Drahthalter aufliegt und verhindert, dass
das Werkzeug aus dem Halter nicht heraus geschoben wird.

Einsatz des Hammers

Ein entsprechendes Werkzeug zu der jeweiligen Betriebsart wahlen.

Einen angemessenen fiir die Bearbeitung des Werkstiickes erforderlichen Druck auf das Werkzeug ausiiben. ein GbermaRiger
Druck kann das Bruch des Einsatzwerkzeuges und ernsthafte Kdrperverletzungen herbeifiihren.

Bei der Blechbearbeitung auf die scharfe Blechkanten achten, die wahrend des Schneidens entstehen kdnnen. Es ist auch auf
die Teile achten, die wahrend der Bearbeitung abbrechen kénnen. Es ist zu verhindern damit diese Teile zu einer Gefahrdung an
dem Arbeitsplatz fiihren werden.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Losungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe kon-
nen entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeiftihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehauses verwendeten Losungsmittel kénnen die Dichtungen erweichen.
Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgfaltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziiglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden.

Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das
Innere der Druckluftinstallation gelingen, kénnen eine Zerstérung des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der Druckluf-
tinstallation herbeifiihren.
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Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) tber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in
dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten. )

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges ber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren.
Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieRen und eine
kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden.

Das durch die Auslauféfinungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschadigung der Werkzeugdich-
tungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschéadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spann-
futter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Stdrung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur
Korperverletzungen fiihren. Sdmtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autori-
sierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

Storung MaRnahmen

Eine Kleinmenge von WD-40 iiber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln
Drehzahl zu Klein oder das Werkzeug | kénnten an dem Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit Kleiner Menge
lauft nicht an von Ol einfetten. Achtung! Zu groRe Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb
reinigen.

Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug I&uft mit der in Behélter gespeicherten Luftmenge
an. Im Laufe der Entleerung des Behélters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren
Kompressor verwenden.

Das Werkzeug lauft an und dann die
Drehzahl sinkt

Sicherstellen, dass die Schlduche einen Innendurchmesser von zumindest 10 / 3/8 " besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob
Leistung zu Klein die max. Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat,
das Werkzeug an die Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Ersatzteile
Um sich Uber Ersatzteile fiir Pneumatikwerkzeuge zu informieren, muss man sich mit dem Hersteller oder dem Handelsvertreter
in Verbindung setzen.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht groer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
Reinigungsflissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fir den Hausmiill geworfen werden, da
sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um lhre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit
natrlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fir verbrauchte Anlagen
und Gerate iibergeben. Um die Menge der beseitigten Abfélle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wie-
derverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOWCTBA

lMHeBmaT4eckuii nepchopaTop - YCTPOICTBO C MUTAHUEM CTpyell KOMMPECCUPOBAHHOMO Bo3dyxa. C MOMOLLbIO MHCTPYMEHTOB
TVNa AOMNOTO, WNAMBYP, 3yOMno MOXHO paspesaTs, AONOUTL Unn NpobuBaTs METannMyeckue aneMeHTbl. HCTpyMeHTbI npeaHa-
3HaueHbI 4151 UCTIOMNb30BaHWS BHYTPY NOMELLEHMIA, U He CRe.yeT NoABepraTh UX BO3AEACTBIIO BNAru 1 aTMOC(EPHbIX OCafKOB.
YCTpOICTBO He NpeaHa3HaveHo Ans HempepbiBHOM paboTbl. PekomeHayeTcs creytowmii pexum paboTel: pabota B TedeHun 5
MUHYT, @ 3aTeM nepepbiB 30 MUHYT C Lienbio oxnaxaeHus ycTpoiicTaa. MpasunbHas, besoTkasHas 1 6esonacHas pabota ycTpoit-
CTBA 3aBVCUT OT MPaBUMBHOI 3KCMNyaTaLm, B CBA3M C YEM:

Mepepn Havanom paboTbl ¢ yCTPONCTBOM HEOOXOAUMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCSA C COAEPIKaHNEM MHCTPYKLMM U cOepeyb ee.
lMocTaBLUKK He OTBEYAET 3a BCAYECKUN YILEPO, HAaHECEHHDI B PE3ynbTaTe NoNb30BaHust YCTPOUCTBOM BOMPEKY ero npeaHasHa-
YeHUHo, HecobrioaerNs npasun 6e30MacHOCTY 1 yka3aHuil N3 HacToSLLEN MHCTPYKLMK. Monb3oBaHWe yCTPOICTBOM BOMPEKM €ro
npeaHasHa4YeHmio BbI3bIBAET Takke MOTEpHO rapaHTUAHBIX MpaB NOTPebUTENs No NOBOAY HapyLUEHWS rapaHTUAHOTO 40rOBOPa.
OCHALLEEHUE

Mepchoparop OCHALLEH COBAMHUTENEM, C TOMOLLBO KOTOPOTO €0 MOXHO NOAKIHOYMUTE K HEBMATUYECKOI CUCTEME, JOMONHUTENb-
HbIMY [,ONIOTaMM W LNSIMBYpamm, a Takke NpyxuHoi, obecriednsaroLLel Haznexalllyto v 6esonacHyio paGoTy ¢ YCTPOACTBOM.

TEXHWYECKUE JAHHBIE
Mapawmetp E, [ 3HayeHue
Homep no karanory 81133
Bec [kg] 1,0
[lnametp Bo3gywHoro npucoesmrutens (PT) [/ mm] 6,3/1/4
[lnametp LnaHra noaaqy Bo3ayxa (BHYTPEHHMI) ["/ mm] 10/3/8
Yacrora ygapa [min""] 4500
[lvameTp natpoHa MHCTpYMeHTa [mm] 10
MakcumansHoe paboqee faBneHne [MPa] 0,63
Tpebyemoe TeyeHue Bo3ayxa (npu 6,2 bar) [i/min] 13
AkycTudeckoe aaenenue (ISO 15744) [dB(A)] 85+3
AkycTndeckas MowHocTb (ISO 15744) [dB(A)] 96+ 3
Kone6anus (ISO 28927-9) [m/s?] 94+15

OBLUWE NPABUIA BE3OMNACHOCTU

BHVMAHWE! Bo Bpemsi nonb3oBaHist MHEBMATUYECKMM YCTPOCTBOM 06513aTeNbHO CoBrioaath OCHOBHbIE MPpaBima TPYLOBON
6e30nacHoCTH, BKItoYast NPUBEAEHHbIE HUXKE, C LIEMbIO OrPaHUYEHNst pUcka Noxapa, yaapa SneKTpUYeckuM TOKOM 1 n3bexaHus
TEMNeCcHbIX NOBPEXAEHMIA.

Mepea Ha4anoMm Nonb30BaHusA AaHHOTO YCTPOCTBA HEOBXOANMO NOAPOBHO 03HAKOMUTLCSA C MHCTPYKLMeN 1 chepeb ee.

BHUMAHMUE! O3HakomuUTbCS CO BCEMM MPUBEAEHHBIMU HIKE VHCTPYKUMSMU. HecobniofeHne MOXET CTaTb MPUYMHOA yaapa
3MeKTPUYECKMM TOKOM 11 TENECHBIX NOBPeXAeHui. [oHATMe ,THEBMATUYECKOE YCTPOICTBO”, MPUMEHSEMOE B MHCTPYKLMSX, kaca-
€TCS BCEX YCTPOIICTB C MUTaHWEM CTPpyel KOMNPeCcCHPOBAHHOTO BO3fyXa MO COOTBETCTBYIOLMM AaBNEHUEM.

COBNOOATb NPUBEAEHHBIE HKE NHCTPYKLIUN

061wme TpeboBaHs K Ge3onacHoCTH

lMepen Havyanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTA, TEXHUYECKOTO OBCYKMBaHWS 1 3aMeHbl MPUHAAMNEKHOCTEN UMK B Cyvae Bbl-
nonHeHus paboT BO3ne MHEBMATUYECKVX MHCTPYMEHTOB, Y4UTLIBAsi MHOXECTBO ONACHOCTEN, HEOOX0AMMO NPoUMTaTh W MOHSTL
VHCTPYKLUMIO MO TexHuke BesonacHocTy. HecobniopeHne aaHHoro TpeboBaHnst MOXET NMPUBECTU K CEPbE3HbIM TpaBMaMm. YcTa-
HOBKa, HaCcTPOIKa N MOHTaX MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbINONHSTLCS TONKO KBANMMNLMPOBAHHBIM 1 0ByUYEHHbIM
nepcoHanom. 3anpelleHo MoaNdULMPOBaTb MHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT. MoaudukaLmum MoryT CHU3UTb 3DEKTUBHOCTb
6e30MacHOCTb MHCTPYMEHTA, @ TakkKe YBEMUIMTb PUCK, KOTOPbIM NOLBEPraeTCst OnepaTop MHCTPYMeHTa. He BbiGpackiBath UH-
CTPYKLMIO N0 TexHWke 6e30MacHOCTY - ee creayeT nepefath OnepaTopy MHCTPYMEHTA. 3anpeLLeHo Nenomnb3oBaTh NOBPEXAEH-
Hbli1 HEBMATUYECKMIA UHCTPYMEHT. HeobxoamMmo nepuoauyecki NpoBepsiTb YUTabensHOCTb JaHHbIX Ha MHCTPYMEHTE, Kak 3TOro
Tpebyet craHpapt ISO 11148. Pabotogatent / nonb3oBatenb AOMKEH 00paTUTLCSA K MPOU3BOAMTENIO ANS 3aMEHbI 3aBOLCKOTO
LyMTKa B Cry4ae HeoBXoaMmMocTH.

OPUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA
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OnacHocTy, cBsi3aHHble C BbIpackiBaeMbIMi 3neMeHTaMm

OTCOEAMHNTL YCTPOICTBO OT UCTOYHMKA MUTAHUA Nepes 3aMEeHON CMEHHbIX Paboumx MHCTPYMEHTOB UMW MpuHaanexHocTel. [o-
BpexeHre obpabatbiBaemoro npeameTa, NPUHAANEXHOCTEN UM e CMEHHOro paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb MPUYNHON
BbIGPOCa anemeHTa Ha BbICOKON ckopocTi. Beera Heobxoanmo 1eronb3oBaTh YAAPOMPOUHYIO 3almTy Ans rmas. CTeneHb 3alunTsl
crenyet nofbupatb B 3aBUCUMOCTM OT BbINONHSIEMON paboTbl. YoeauTses, Uto 06pabaTtbiBaeMblil IPEAMET HAAEKHO 3aKpenreH.
Ecnu TpebyeTcs paboTaTb ¢ NOAHATLIM Haf FONOBOV MHCTPYMEHTOM, TOrAa 06513aTeNbHO CnedyeT UCnomnb3oBaTh 3aLlMTHYIO Kacky.
Cneqyert Takke y4MTLIBATb PUCKA, KOTOPLIM MOTYT NOABEPraThCA MOCTOPOHHE Nnua. YbeauTses, 4to obpabatbiBaembiit npeaMer
HaAexXHo 3akpenneH. 3anpellgHo paboTaTtb C YCTPOCTBOM, He YOEAMBLUMCh, YTO YCTAHOBMEH OrpaHNYNTENb CMEHHOTO paboyero
nHeTpymenTa. C Lienbio 3bexaHns TpasM, 0TpaboTaHHbIA, MOBPeXAEHHbIA Unk AehopMUPOBaHHBI OrpaHniMTENb HEOBXOAMMO
3aMeHUTb. YBEPEHHO NPUCTaBUTb CMEHHbIN paboumii UHCTPYMEHT k 0BpabaTbiBaemoli MOBEPXHOCTU Nepes Havanom paboTbl.

OnacHocTy, cBsi3aHHble ¢ paboToit

Bo Bpems ncnonb3oBaHMs MHCTPYMEHTa pyKu onepatopa MoryT NOABEpraThCs CreayowyMmM onacHocTam: Apobnexue, yaapel,
0Tpe3aHue, cT1paHme, oxoru. Heobxoanmo Mcnonb3oBaTb COOTBETCTBYIOLME NEpYaTKM NS 3aLunThl pyk. Onepatop 1 obenyxu-
BalOLLWA NepcoHan AoMmkHbI ObiTb (M3NYECKN B COCTOSHUN CTIPABUTLCS C Pa3MEPOM, BECOM 11 MOLLHOCTbIO MHCTPyMeHTa. Cne-
[AYeT NPaBNUMbHO fepXKaTb MHCTPYMeHT. CoxpaHsTb paBHOBECHE W NPaBUIbHYHO MO3NLKMI0 HOT, 0becneunBatoLLyto 6e30nacHoCTb.
Heobxoanmo ocnabutb Haxum Ha YCTPOICTBO 3anycka v OCTaHOBKM B CIyyae OTKIIOYEHMs aneKTpuyeckolt aHepruv. Cneayet
11Cnonb30BaTh TOMBKO PEKOMEHAO0BaHHbIE MPOU3BOANTENEM CMa304Hble MaTepuansl. M3beratb HenocpefCcTBEHHONO KOHTaKTa co
CMEeHHbIMM pabo4iMi MHCTPYMEHTaMK BO BpeMsi U nocne paboTbl, MOCKOMbKY OH MOXET ObiTb ropsunM. HaaesaTb 3aluTHble
0Y4KM, TaKKe PEKOMEHLYETCS UCMONb30BaTh MPUMEratoLLMe NepyaTk i COOTBETCTBYHOLLYIO 3aLLUTHYIO OAEXAY.

OnacHocTH, CBSI3aHHbIE C NOBTOPSIOLUMMMCS [BUKEHUSMN

Bo Bpems Cnonb3oBaHIsi THEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB ANs paboTbl, CBA3aHHOM C NOBTOPSIOLMMUCS [BVKEHUSIMI, Onepa-
TOP MOXET YyBCTBOBATbL ANCKOMCIOPT B pykax, Nneyax, NpeAnneybsx, Wee i Jpyrux yactsax Tena. B cnyyae ncnonb3osaHus
MHEBMATWYECKUX NHCTPYMEHTOB, OnepaTop AOMKeH 3aHaTb yAobHOe nonoxexue, obecneyrBatoLLee NpaBuibHOE pacnonoxeHme
cTon, 1 u3beratb CTPaHHbIX UK He 0becneynBatoLLNX paBHOBECHS NOMOXeHUA. OnepaTop AOMKEH MEHSTb NOMOXEHNE BO BpEMS
AnnTEnbHON pPaboTel, 3T0 NOMOXET n3bexatb auckomdopta 1 ycTanocTi. Kora oneparop UCTbITbIBAET Takine CUMMTOMbI Kak:
MOCTOSHHBIA UK NOBTOPSIOLLMIACS ANCKOMAOPT, B0nb, NyNbCUpYIoLLYI0 60Mb, NOKanbIBaHINE, OHEMEHME, XOKEHWE NN OKOYeHe-
NOCTb, OH He [I0MKEH UX UTHOPUPOBATb, @ 06si3aH COOBLUMTBL O HUX CBOEMY paboTofaTento 1 0BpaTUTLCs K Bpayy.

OnacHocTH, CBA3aHHbIE C NPUHAAMEXHOCTAMM

OTCOEAMHUTB YCTPOICTBO OT MCTOYHIKA NUTAHWS Nepe 3aMeHON CMEHHbIX pabounx MHCTPYMEHTOB Ui MpUHaanexHocTen. Uc-
nonb30BaTh NPUHAANEXHOCTU U PaCcXofHbIe MaTepuansl ToNbko PeKoMeHA0BaHHbIX NPOU3BOANTENEM pa3MepoB v TMNOB. Mpn
paboTe C MonoTamu, B COOTBETCTBYIOLLMX CIyyasiX, 3anpeLLeHo 1Cnonb3oBaTh 3ybuna B Ka4ecTBe PyyHOro MHCTpyMeHTa. OH
creyvansbHo paspaboTtaHsbl 1 NOABEPXEHbI TepMUYeckoli 06paboTke ANs UCMONb30BAHWUS UCKIIOYNTENBHO B HEBPALLAMLLMXCS
yOapHbIX MHCTPyMeHTax. Mpu pabote ¢ Monotamyu v GeTOHONMOMaMK, B COOTBETCTBYHOLLMX CIyYasiX, 3anpeLLeHo UCcmonb3oBaTh
Tynble 3y6una, NocKonbKy OHU NoABepratoTcs 6oMbLUMM Harpy3kam 1 MOryT CriomMaThCs M3-3a ycTanoctu Matepuana. Mcnonbs3ao-
BaHue TYNoro MHCTPYMEHTa MOXET yBeNu4uTL BUBPaLWK, 1 NO3TOMY BCeraa HeobXoaMMO UCMOMb30BaTL OCTPbIE MHCTPYMEHTBI.
[pw paboTe ¢ MonoTamm, B COOTBETCTBYIOLUMX CITy4astX, 3aMpeLLeHO OXaxaaTb BOAO ropsiume CMeHHbIe paboyne HCTPYMEHTS
- 3T0 MOXET CTaTb MPUYNHON UX XPYMKOCTM 1 NPEXAEBPEMEHHOr0 13Hoca. [Mpu paboTe ¢ MonoTamy, B COOTBETCTBYHLLMX CryYa-
§IX, NOBPEXAEHNS UM TPELLWHbI B MHCTPYMEHTE MOTYT BO3HUKHYTb B Pe3ynbTate HenpaBuibHOTO ero 1Cnonb30BaHist B ka4ecTBe
pblyara, Hanp., ANg nofHUMaHus. Bo Bpems paboTbl pekoMerayeTcst yaansTb Menkie (parMeHThbl, YTO MO3BONMUT 13bexatb
3aefjaHuit. V3beraTb HENOCPEACTBEHHOTO KOHTAKTa CO CMEHHbIM Pabo4MM MHCTPYMEHTOM BO Bpemst 11 nocne paboTbl, NOCKONbKY
OH MOXET BbITb rops41M UMK OCTPbIM.

OnacHoCTy, CBA3aHHbIe C MeCTOM paboThl

CKOMbXeHWsl, CNOTLIKAHUS 11 MafleHst SIBNSKTCS MaBHbIMK NpuuMHamMu TpasM. OcTeperaTbesi CKOMb3KWUX MOBEPXHOCTEN, 06-
pa3oBaHHbIX B Pe3ymnkTaTe UCMOMNb30BaHUs MHCTPYMEHTa, a Takke CrioTbikaHUiA O LaHm NHeBMaTUYeckoi yctaHosku. Cobrito-
[aTb OCTOPOXHOCTb B HE3HakoMoi 06cTaHoBKe. MoryT UMETb MECTO CKPbITbIE OMACHOCTH, Takue Kak SNEKTPUYECTBO 1N Apyrve
KOMMYyHMKaLuu. [THEBMaTUYECKUIA UHCTPYMEHT He MpeaHasHadeH Ans UCMONb30BaHWs BO B3PbIBOOMACHbIX 30HaX U HE MMeeT
3MneKTpou3oNALMM. Y6eauThes, 4TO OTCYTCTBYIOT Kakie-nnbo anekTpuyeckue npoBoaa, rasoBble TpyObl U T.N., KOTOPbIE MOTyT
CO3[aTb ONACHOCTb B CMy4ae NOBPEXAEHNS BO BPEMS UCMOMb30BAHUS MHCTPYMEHTA.

OnacHoCTH, CB3aHHbIE C Mapamut U Mbinbio

Mbinb 1 napbl, 06pasoBaHHbIe B pe3yrsTaTe UCTONb30BaHUS THEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa, MOTYT CTaTb MPUYMHON yXyALIEHNS
300POBbS (HAaNPUMeP, pak, BPOXAEHHbIE NOPOKX, acTMa u/unn aepmatnt). MoaTomy HeobXoaMMO OLEHNTL PUCKM 1 BHESPUTB CO-
OTBETCTBYtOLLME CPEACTBA KOHTPONS Haf faHHbIMY chakTopami. OLieHka pUCKOB [OMKHA BKIKOYATh BNUsHIE Mbinn, 06pa3oBaH-
HOW B pesyrbTaTe UCMONb30BaHUs HCTPYMEHTA, U BO3MOXHOCTb NMOAHSTUS B BO3MYX CyLUECTBYHOLLEN Mbinu. [10TOK BbIXOASLLETO
BO3yXxa HeobxoaMMO HanpaBnsTL Takum 06pa3oM, 4ToBbI CBECTM K MUHUMYMY NOAHSITUE NbINKW B 3anblneHHoN cpeae. B mectax
BO3HWKHOBEHMS MblMN MW MapoB, UX KOHTPOb B UCTOYHMKE BbIBPOCa JOMKEH CTaTb NPUOPUTETOM. Bee MHTErpupoBaHHbIe yHK-
v v obopynoBaHve ans cbopa, U3BNEYEHUs NbinK (AbiMa) MO0 YMEHbLUEHNS €€ KOMMYECTBA AOMKHBI UCMOMb30BaTLCS Npa-

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA
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BUMBHO 1 0GCNYKMBATLCS B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLMSIMI NPOU3BOANTENS.. /cnonb3oBaTh CPEACTBa 3alLyTbl OPraHoB fibixaHus
B COOTBETCTBUY C Yka3aHusiMu paBoTopaTtens v cornacHo TpeboBaHuaM no rurveHe 1 GeaonacHocTv. JkennyaTaums U TexHu4e-
ckoe 0BCnyxi1BaHe NHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa AOMKHbI OCYLLECTBASTHCS B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLMSIMU MO SKCrnyaTa-
LM, YTO NO3BONMT MUHUMU3MPOBATL 06Pa3oBaHKe NapoB v Mbinn. BbibrpaTb, 06cnyx1BaTh ¥ 3aMEHATH U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE
paboune MHCTPYMEHTbI COTMACHO MHCTPYKLIM MO 3KCMyaTaLyi, 4ToBbl 13bexaTs yBennyeHus 06pasoBaHus nbinv 1 napa.

OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LLYMOM

BoapeiicTBYE LyMa BLICOKOTO YPOBHS 63 Haanexalleli 3alluTbl MOXET CTaTb MPUYMHOI MOCTOSHHOM M HeobpaTumoli note-
pu cryxa, a Takke Apyrux npobnem, Takux Kak, LWyMm B yluax (3BOH, XyXkaHue, CBUCT unu rygenue). Heobxogmmo oLeHUTb
PUCKM U BHELPUTb COOTBETCTBYIOLIME CPEACTBA KOHTPONS Haf AaHHbIMM bakTopamu. COOTBETCTBYHOLLMIA KOHTPOMb C LIEMb
CHVDKEHIS! pUCKA MOXET BKIKOYaTh 1CMOMb30BaH1e AEMMNUPYIOLLMX MaTepuarnos, NpeaoTBpaLLaoLLmX ,380H” 0OpabaTbiBaeMoro
npenmera. Vicnonb3oBath CpeaCTBa 3alluThl Cryxa CrieyeT B COOTBETCTBIM C UHCTPYKUMSIMU paboTosiaTensi U B COOTBETCTBUM
¢ TpeboBaHMAMK MO TUrMeHe u 6e30nacHOCTW. JKcnnyaTauus U TexHuieckoe obCnyXmMBaHNE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa
[JOMKHbI OCYLLECTBNSATHCS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMW MO 3KCMNyaTaLuy - 3T0 MO3BONKUT U3BEXaTb HEHYXHOTO yBENNYeHNs
YPOBHsI Lyma. ECnu nHeBMaTUYECKUi MHCTPYMEHT OCHALLeH rnyluuTenem, Bceraa Heobxoaumo ybeauTbes, YTO BO BpeMs UC-
MOMb30BaHNS MHCTPYMEHTA OH YCTAHOBMNEH NpaBumbHO. Bribupatk, 06CnyXmMBaTh 11 3aMeHsITb M3HOLLEHHbIE CMEHHbIe paboune
MHCTPYMEHTbI CIeAYET COrMacHO MHCTPYKLMM MO SKCnnyaTaLmi. 3T0 NO3BONMUT U3BEXATb HEHYKHOTO YBEMUYEHNS LyMa.

OnacHocTy, Bbl3BaHHbIe BUOpaLMsMm

Bubpavuus MoxeT npuBecTy k HeobpaTMMOMy NOBPEXAEHNIO HEPBOB U KPOBOCHADXKEHNS KUCTEN U PYK.

Heobxoanmo Tenno ofesatbCs BO Bpems paboTbl B XONOAHYH0 MOTOZY, M PYKV AOMKHBI ObITb TENNbIMM 1 Cyxumm. B cnyyae oHe-
MeHWsi, nokansiBaHus, 6omm unu npu nobenexn Koxu Ha nanbLiax 1 pykax, Heobxoaumo npekpatuTb paboTaTb C NHeBMAaTAYe-
CKWM MHCTPyMEHTOM, cooBLLMTL pabotoaatento 1 0bpatuTbes k Bpady. CobnioeHme ykasaHuit MHCTPYKLMK N0 3KCMnyaTaLii BO
BPEMS 1CMONb30BaHS M TEXHUYECKOTO 0BCMYXIMBaHMS THEBMATUYECKOrO MHCTPYMEHTA MO3BONYUT 3BexaTb HEHYXHOTO yBennye-
HUS ypoBHS B1Gpaumn. He aepxartb CMeHHbI pabounii MIHCTPYMEHT CBOBOAHOI PYKOW - 3TO yeunuBaeT Bubpaumio. MHCTpymeHT
HeobXoMMO AepxaTb Nerko, HO HaJIeXHO, Y4NTbIBAS BO3MOXHbIE CUlbl PeaKL, MOCKONbKY ONacHOCTb, Bbi3BaHHas B1OpaLme,
kak npaBumno, BO3pacTaeT npy GonbLuem yeunun 3axuma. [lepxatb AONONHUTENbHYI0 PyKOSITKY N0 LIEHTPY v 13beraTb Haxuma Ha
PYKOAITKY 10 MOMEHTa ocTaHoBKu. [pyn paboTe ¢ 6eToHonoMamu HeobXxoAnMO yaansTs Menkue Kyckv 6eToHa, 4Tobbl npeaoTepa-
TUTb 3aKNWUHUBaHKS MHCTPYMeHTa. Mpu paboTe ¢ GeToHonOMamu cnesyeT nepemeLlaTb MHCTPYMEHT KaXable HECKOMbKO CeKyHf.
Bo Bpems nepemeLLeHns MIHCTPyMeHT TpebyeTcst 0CTaHOBUTb, MOCKONbKY BUBPALIM JOCTUTAIOT BBICOKOTO YPOBHS, ECAIY CMEHHBII
paboumit IHCTPYMEHT He onupaeTcs Ha 0bpabaTbiBaeMblii MaTepuan.

[JlononHuTenbHbIe MHCTPYKLMM Mo 6e30MacHOCTY Ansi MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblil BO3OYX MOXET MPUBECTU K CEPbE3HBIM TPABMaM:

- BCErfja OTKNMIo4aTh Nofady Bo3ayxa, CTPaBUTh JaBNeHIUe BO3OYXa U3 WNaHra U 0TCOEAMHUTL MHCTPYMEHT OT Nojaduu BO3ayxa,
€CIW: MHCTPYMEHT HE MCTONb3yeTCsl, nepes 3aMeHoi NPUHAANEXHOCTEN Uk BO BPEMS BbINONMHEHINS PEMOHTHbIX paoT;

- HUKOT[ia He HanpaBnsiTh CTPYHO BO3AyXa Ha cebst unu Apyrux niogei.

Yaap LUNaHroM MOXET MpUBECTU K CepbesHbIM TpaBMaM. Beeraa HeobXommMo NpoBepsiTh WNAHMM U COBAMHEHWS Ha MPeAMET
HanM4us NOBPEXAEHIA, a Takxke He ocnabneHbl N oHu. He cresyet HanpaBnATb Ha Pykv CTPYHO XONOAHOTO BO3AyXa.

Kaxxabiii pas, Kora uenonb3ytoTest YHUBEpCanbHbIe BUHTOBbIE COEAMHEHINS (LUITUTOBbIE COEANHEHNS), HEOBXOANMO MPUMEHSTL
CTEPXKHU U COBANHUTENM, MPESOXPAHSIOLLME OT BO3MOXHBIX NOBPEXAEHNI  COEANHEHNIA MEXAY LUNAHraMy, a Takke MEXZy WnaH-
TOM M MHCTPYMeHTOM. He npeBbIlLaTh yka3aHHOro st MHCTPYMeHTa MakcuManbHOro JaBneHust Boayxa.

KateropiyHo 3anpeLyeHo NepeHoCUTb UHCTPYMEHT, AepXka ero 3a LnaHr.

OKCMNYATALIMOHHBIE YCNOBUA

Heobxoanmo ybeanTses B TOM, 4TO UCTOYHMK KOMNPECCMpOBaHHOrO Bo3ayxa obecneunsaet Tpebyemoe paboyee AaBneHme 1 co-
OTBETCTBYlOLLIEE TeYeHe Bo3dyxa. B cnyyae Ype3amMepHOro aBneHns BO3oyxa NuTaHus CriedyeT BOCMOMb30BaTLCH PeayKTOPOM
C NPefoXpaHUTENbHBIM KranaHoM. HeBMaT4Yeckoe YCTPONCTBO [OMMKHO MUTATbCA C UCMONb30BaHNEM CUCTEMbI (MMBTPa 1
macneHku. 1o 06ecneynT YUCTOTY ¥ OAHOBPEMEHHO YBNaXHEHE BO3AYXa MACoM.

CocTosHue cunbTpa 1 MacneHkin HeobxoAumMo NPoOBEPSTL MEPe KaxabIM MyCKOM 1 B Criyyae noTpebHOCTM 04UCTUTL PUALTP
nnn go6aBnTb Macna B MacneHky. 1o 0becneynT HaanexalLyo aKCnnyaTaLmio yCTPOACTBA U MOBBICUT €r0 XUBYYECTb.

B cnyyae 6onblunx Harpy3ok MOXeT 0bpa3oBaTbCs Cuna OTAauM, HanpaBrneHHas B CTOPOHY onepatopa ycTpoicTea. Bo Bpems
paboTbl HeObX0ANMO MPUHATL N03Y, 0BECTeUMBaIOLLYI0 3PDEKTUBHOE NPOUTBOAENCTBIE YKa3aHHOM Cune.

HeoxuaaHHoe ABIKeHMe YCTPONCTBA W NONOMKa paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb MPUYUHON TENECHbIX MOBPEXAEHUN.

B cnyyae npumeHeHns AONONHUTENbHBIX PYKOSTOK UK OMOPHBIX CTOEK CReAyeT yOeanTbCs B TOM, YTO MHCTPYMEHT MPaBuibHO 1
HaaexHo 3akpenneH. HeobxoanMo AepxaTb YacTvt Tena 1 oaexXasl BAany oT paboTaloLLero MHCTPYMEHTa, NOCKOMbKY AneMeHTb
YCTPOIACTBA MOTYT BTSHYTb UX.

0O6s13aTenbHo yOeauTbCs B TOM, YTO BCSYECKME KIKOUM W MHCTPYMEHTI, KOTOpbIE MCMOMb30BaMnNCh BO BPEMS PETYNMPOBKM 1
KpenneHus Apyrix MHCTPYMEHTOB, BCTaBAAEMbIX B nepdopaTop, yopaHbl nepes Havanom pabotsl.

Bo Bpemst paboTbl MoxXeT 06pa3oBaThCst Mbirb, KOTOpast, B 3aBUCMMOCTY OT BiAa 0OpabaTbiBaeMoro Matepuana, MoXeT BpeauTb

OPUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA
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3710POBbIO OnepaTopa.
Bo Bpems paspesaHis unu pasbopoyHbix paboT Bo3MOXHO BeiDpackiBaHme anemMeHToB obpabaTbiBaemoro Matepuana.
3anpeLuaeTcs fiepxaTb BCTABNSEMbI MHCTPYMEHT HE3ALLMLLEHHO PYKOI. OTO MOXET CTaTb MPUYNHON TEMECHBIX NOBPEXAEHNIA
BcreacTaue konebaHui.

MONb30BAHUE YCTPOACTBOM

Mepen kaxabIM Nyckom YCTPOICTBA CReayeT yoeauTbCsl B TOM, YTO He MOBPEAMNCS HY OfWH SNEMEHT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.
Ecnu oGHapyxeHbl NOBPEXAEHIs, CrieayeT HEMENEHHO 3aMEHUTb HEUCTIPABHbIE ANEMEHTBI CUCTEMbI HOBLIMMU.

Mepeq kaxabiM NPUMEHEHNEM NHEBMATUYECKON CUCTEMbI CrieayeT NMKBUAMPOBATb KOHOEHCUPOBAHHYIO Briary BHYTPU YCTPON-
CTBa, KOMMPECCOPA W LUMAHIOB.

ModkmtodeHue yempoticmea K nHeeMamuyeckol cucmeme
Ha pucyHke 3o6paxeH pekoMeHA0BaHHbI cnocob NOaKNUYEHNs YCTPOACTBA K MHEBMATUYECKO! cucTeme. YkasaHHbIl cnocob
obecneurBaet Hanbonee ahekTMBHOE NOMb30BaHNE YCTPONCTBOM U MOBbILLAET €10 XUBY4ECTb.

BBecTi Heckonbko kanenb Macna BsiakocTi SAE 10 Yepes BXOAHOE BO3AYLLHOE 0TBEPCTHE.

K pe3bbe BxopHOro BO3AYLIHOTO OTBEPCTUS HAEXHO MPUKPYTUTH COOTBETCTBEHHYIO HAacaAKy, 0DecneunBatoLLyto NOAKIYeHre
LnaHra nogayu so3ayxa. (1)

YCTaHOBNTb COOTBETCTBEHHYIO HAacaAKy Ha noBoake ycTpoicTea. Bo Bpems paboThl ¢ MHEBMAaTMYECKUMM YCTPONCTBAMU
Nonb30BaTbCA MCKMHUYMTENBHO OCHALLEHWEM, NpeAHasHauYeHHbIM Ans PaboTbl ¢ yaapHLIMU YCTPONCTBaMM.

Bribpartb Tpebyemoe HanpasneHue BpalleHus. byksa F obo3HayaeT 06opoThl no Yacosoi cTpenke, byksa R — 060poThl npotus
4acoBOW CTperky.

Tam, rae 370 BO3MOXHO, OTPerynupoBaTh JaBfeHne (MOMEHT BpaLLeHus).

MopKmounTb YCTPOINCTBO K MHEBMATUYECKON CUCTEME, MOMb3YSCh LLMAHrOM BHyTpeHHero Anametpa 10/ 3/8 . YoeauTbes B ToM,
4TO NPOYHOCTB LUMaHra paBHa MiHumym 1,38MPa. (I11)

3aBeCTy YCTPOICTBO Ha HECKOMbKO CekyHf, 4T0bbl YOeANTLCS B TOM, YTO OHO HE M3AAET HUKaKMX MOAO3PUTENbHBIX 3BYKOB 1 HE
BUGpupyerT.

Yemanoeka o6opydosarusi (1V)

3akpenuTb Tpebyemblli UHCTPYMEHT B NATPOHE.

Takum 06pa3oM HaBUHTUTb MPYXUHY Ha pe3bOy, YTOBbI B AepxaTenb U3 MPOBOMOKM YNepes hnaHeL Ha MHCTPYMEHTE, He AaBast
€My BO3MOXHOCTY BbITY U3 3aXIMa.

3admkcmpoBaTh NPYXKUHY.

Monb306aHue nepghopamopom

VIHCTPyMEHT JOMmKeH OTBevaTh JaHHOMY Buay paboThl.

Bo Bpemsi paboTbl HaxuMaTh Ha YCTPOIACTBO NULLb C CUNOIA, HEOBXOAMMON Ans AaHHOro BuAa paboTbl. He Haxumatb ¢ ypes-
MEpHOI cunoli Ha obpabaTbiBaeMblii MPEMET, NOCKOMbKY BCNEACTBUE STOrO MOXET TPECHYTb MHCTPYMEHT, Bb3blBasi TENECHbIE
nospexaeHus. Bo Bpems 06paboTku xecTi 06paTuTh BHUMaHMe Ha OCTPbIE kpasi, KOTopble MOTyT 06pa3oBaThbCst BO BpEMS PE3Ky.
O6patnTb BHUMaHWe Takke Ha (hparMeHTbl, KOTOpble MOTyT OTOpBaTLCs BO Bpemsi 0bpaboTku. He gonyckatb, 4Tobbl OHYU Bbl-
3bIBaNM yrposy Ha paboyem mecre.

KOHCEPBALIMA

3anpeluaeTcs nonb3oBaTbCs GEH3NHOM, pacTBOPUTENEM UMW LPYroi FOpIoyeil XUAKOCTbIO BO BPEMS O4YUCTKN yCTpolicTea. Mc-
napeHust MOryT BOCMNaMEHUTLCS, Bbi3blBast B3PbIB YCTPOICTBA 1 CEPbe3HbIe TENEeCHbIE NOBPEXAEHNS.

PacTeoputenu, npuMeHsieMble BO BpeMst OYUCTKI MaTpoOHa YCTPOICTBA W KOPMYCa, MOTYT Bbl3BaTb YXYALIEHUe yNnoTHeHu. B
CBS3V C 3TWM CrefyeT CTapaTenbHO MPOCYLLNTb YCTPONCTBO Nepea Havanom paboTsl.

Ecnu obHapyxeHs! kakue-nubo nepeboun B pabote yCTPOICTBa, CriefyeT HEMEANEHHO OTKMIOUNTL YCTPOICTBO OT MHEBMAaTIYe-
CKOIl CUCTEMBI.

Bce anemeHTbI MHeBMaTYECKOM CUCTEMBI AOMKHBI ObITb 3aLLMLLEHHBIMI OT 3arpsi3HeHmi. 3arpasHeHms, NPOHNKAIOLME B MHEB-
MaTIYEeCKyI0 CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb NOMOMKY YCTPOICTBA U PYrUX 3NEMEHTOB MHEBMATUYECKON CHUCTEMbI.

KoHcepsayus ycmpoticmea neped kaxobiM myckom

OTKMI0YUTb YCTPOCTBO OT MHEBMATUHYECKON CUCTEMBI.

lMepen kaxabiM Myckom crieayeT BBECTU HebOMbLLOE KOMMYECTBO MotoLLed xuakocTy (Hanp., WD-40) yepes BXoAHOe BO3AyLIHOE
oTBEPCTHE.

lMopKmounTb YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKON CUCTEME 1 3aBeCTU npuMepHo Ha 30 cekyHA. bnaronaps aTomy MotoLLas KuaKOCTb
pa3oiaeTcs BHYTPN YCTPONCTBA 1 OYUCTUT €ero.

CHOBa OTKITIOUNTb YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA
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Hebonblwoe konnyectBo Macna SAE 10 BBECTU BHYTPb YCTPOIACTBA Yepe3 BXOAHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTUE W OTBEPCTUS, NMpef-
HasHaYeHHble Ans aToM Lienw. PekomeHayeTcs nonb3osaTbcs Macnom SAE 10, npeaHasHa4eHHbIM Ans KOHCepBaLMN NHeBMaTH-
Yeckux yCTpOrcTB. MoAKMIoUMTb YCTPOICTBO U 3aBECTH €r0 Ha KpaTKoe BPEMS.

Brumanwe! 3anpetuaetcs nonb3oBatbes WD-40 kak Macnom, npeaHasHayeHHbIM 4ns cMaskit.

BbITepeTb Macno, KoTopoe MPOHIKNO Yepe3 BbIXoAHbIe 0TBepCTUs. OCTaBLIEECs Macno MOXET MOBPEAUTD YNNOTHEHWE YCTPOit-
cTBa.

[podue pabomei Mo KoHcepsayuu

Mepen kaxabiM NPUMEHEHNEM YCTPOICTBA NPOBEPUTD, HET NN Ha YCTPOMCTBE BIANMBIX CreAOB Niobbix NoOBpexaeHNiA. Mosoaky,
NaTpOHbI W LUNWHAENK CrieayeT CofepXaTb B YNCTOTE.

Yepes kaxabix 6 Mecaues unu 100 yacoB paboTbl cneyeT oTaaTh YCTPONCTBO HA OCMOTP KBANMMULIMPOBAHHOMY NEPCOHamny
PEMOHTHOI MacTepckoit. Ecnin ycTpoiicTBo ucnonb3osanock 6e3 npuMeHeHUs peKOMEHOBAHHOI CUCTEMBI NOAAYN BO3ayXa, TO
CreflyeT yBenn4MTh 4acToTy OCMOTPOB YCTPOICTBA.

YempareHue nospexdeHuti

Heobxoaumo npepeatb paGoTy yCTPOACTBOM Cpasy e nocre Toro, kak 6bino o6HapyxeHo noboe noBpexpaeHme. Monb3osaHue
HeucnpaBHbIM YCTPONCTBOM MOXET BbI3BaTb TENECHbIE MOBPEXAEHMS. BCsyeckne peMOHTI K 3aMeHb! ANeMEHTOB YCTPONCTBa
[OMKEH NpoBOAUTD KBaJ‘IMd)I/ILLMpOBaHHbIIZ nepcoHan ynonHOMOYEeHHOro PEMOHTHOIO NPEANPUATHA.

n Bo: Il BbIXOA U3

BsecTy HeGonbluoe konuyecTBo WD-40 Yepes BXOAHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTME. 3aBECTY YCTPOICTBO HA HECKOMBKO CEKyHA.
JlonacTvt Mornu NPUKNENTLCS K poTopy. 3aBECTH YCTPOCTBO NpUMEPHO Ha 30 cekyHA. CMasaTb YCTPOUCTBO HeBOMbLUNM
KONM4eCTBOM Macna. Brumarme! YpeamepHoe KonuyecTBo Macna MOXET Bbi3BaTb YBbITOK MOLLHOCTY yCTporicTea. B Taokm
Ccryyae Crefyer O4nCTUTb NPUBOA,.

YctpoiicTeo pabotaet Ha
CIULLIKOM HY3KX 0BopoTax unm
He 3aBOAvTCS

Komnpeccop He obecnedvsaeT TpeGyemyto nofady Bo3ayxa. YCTPOCTBO 3aBOAUTCA 3a CYET BO3AYXa, HAKOMMEHHONO B pe3epeyape
Kkomnpeccopa. Mo Mepe OMopoXHEHIs pesepByapa KOMMPECCOP He YCrIeBAET KOMMEHCMPOBATL HEOCTATOK Bo3ayxa. Creayet
MOAKMIYUTB YCTPOACTBO K Gonee NPOM3BOANTENEHOMY KOMMPECCOPY.

YCTpOIACTBO 3aBOANTCS U 3aTEM
3ameansercs

Y6eauTbCs B TOM, 4TO BHYTPEHHHIA AMaMETp NPUMEHSIEMbIX LUNaHroB - MuHuMym 10/ 3/8 . TpoBepuTL HACTPOIiKy AaBNEHUs,
HepocratoyHas MOLHOCTD HACTPOEHO N Ha MaKCUManbHbIA YpoBeHb. YOeauTbCs B TOM, YTO YCTPOICTBO O4MLLEHO ¥ CMa3aHo HanexaLymm obpasom. Ecrnn
HeT pe3ynkTaTos, OTAATb YCTPOICTBO B PEMOHT.

3anacHble yacmu
[ins nonyyeHns [ONONHUTENbBHOI MHAOPMALMM O 3anacHbIX YacTsX Arsh THEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB HEOBX0AMMO 0BpaTUTL-
€51 K NPOV3BOAMTENIO UMM €r0 NPeSCTaBUTEN!.

locne 3aBepLueHns paboTbl KOPMYC, BEHTUNALMOHHBIE LLENW, NepeKmoyaTeni, AONOMHUTENbHYI0 PYKOSTKY U WTKU crepyet
O4UCTUTb, Hanp., CTpyelt Bo3ayxa (nasneHue He Gonee 0,3 MPa), KUCTbI0 UnK CyXOil TPANOYKOI 683 NPUMEHEHWST XUMUYECKMX
CPEACTB W MOLLMX XKIMAKOCTENA. YCTPOACTBO M 3aXIUMbl OHUCTUTb CYXOW YMCTON TPSIMKOM.

Vcnomnb3oBaHHbIe YCTPONCTBA SIBNSIOT COBOI BTOPUYHOE ChIPbE, B CBSI3W C YEM 3ampelaeTcs BbibpackiBaTb UX B MyCOPHUK
BMECTE C KOMMYHanbHbIM OTXOZAMM, NOCKOMbKY OHW COAEPXaT BELLeCTBa, OnacHble s 300pOBbs U OKpyxatoLeil cpenpi!
Bbl MoXeTe 0ka3aTb aKTUBHYHK MOMOLLb OTPAcni BTOPUYHON NepepaboTkin Cbipbsi U OXpaHbl OKpyxKalolleid cpedbl, OTAaB UC-
nomnb30BaHHOE YCTPOICTBO B MyHKT cOOpa Takoro poaa oTxofoB. C LieMbio OrpaHieHIst KOMMYECTBA YHUYTOXAEMbIX OTXOLOB
HeoBX0AMMO WX BTOPUYHOE MCTIONb30BaHWE NYTEM PELMKMHIA UMM APYroro pofia nepepaboTku.

OPUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA
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XAPAKTEPUCTWUKA NPUCTPOIO

IMHeBMaT4YHMA NepdhopaTop - MPUCTPIN 3 XMBMEHHAM CTPYMEHEM KOMNPECOBAHOTO NOBITPS. 3a AONOMOTOK iHCTPYMEHTIB Tvny
AonoTo, 3ybuno, wnambyp, sk KpINMATLCA Y NaTPOHi, MOXHa Nepepisatii, NpobueaTi Ta NpoaoBOyBaTH MeTanesi enemMeHTH. IH-
CTPYMEHTI NPU3HAYEHI NS BUKOPUCTAHHS yeepeauHi NpuMiLLieHb, | ix He Cif nifgasaTyv BInvBY BONOrM Ta aTMOC(EPHIX OnaiB.
MpwcTpili He NpucTocoBaHmil [0 Be3nepepBHO poboTu. PekomeHaoBaHWI pexym - npaLs NpoTAroM 5 XBUNKMH, NOTIM nepepea
30 xBUnKH, Wwob npucTpiit 3mir BucTUrHyTU. MpaunbHa, 6e3BigMoBHa Ta Ge3neyHa npaus NPUCTPOK 3aneXuThb Bif NpaBUNbHOI
eKkcrnyaraLii, y 383Ky 3 4nM:

lMepea noyaTkoM po6OTH NPUCTPOEM HEOOXIAHO AETaNbHO O3HANOMUTUCA 3 IHCTPYKLUIELO Ta 36eperTy ii.

[MocTayanbHuK He BigNOBIAae 3a LWKOAY Ta TINECHi YLIKOMKEHHS], HaHECeHi B pe3ynbTaTi KOpUCTYBaHHS MPUCTPOEM BCynepeY Moro
MpU3HaYEHHIO, HE[OTPUMAHHS MPaBUI TEXHiK1 Beanekm Ta BKasiBOK 3 AaHOI IHCTPYKLi. KopucTyBaHHs npucTpoem Beyneped 1oro
MPU3HaYeHHI0 BIKNMKAE Takox BTPaTY rapaHTiitHuX NpaB KopuCTyBaya 3 OrNsidy Ha NOpYLUEHHS rapaHTiiHOro JOroBopY.
OCHALLEEHHA

MepdhopaTop OCHaLLEHMIA 36AHYBaYEM, 3@ AONOMOTOH SKOTO MOXHA NPUESHATY HOT0 A0 MHEBMATUYHOI CUCTEMM, @ TakoX AofaT-
KOBWMM [LONOTaMY Ta WNSMBYpamy i MpyxiHoI, Lo 3aGeaneyye npasunbHe Ta GeaneyHe KOpUCTyBaHHs MPUCTPOEM.

TEXHIYHI JAHI
Mapawmetp Bumiy Ha 3HayeHHs
Homep 3a katanorom 81133
Bara [kg] 1,0
[liameTp nogitpsiHoro 3eaHysaya (PT) [/ mm] 6,3/1/4
[liameTp wnawra nogayi nosiTpst (BHYTPILUHiiA) [/ mm] 10/3/8
0O6eptnt [min”] 4500
[liameTp natpoHa iHCTpymMeHTa [mm] 10
MakcumansHui pobouuit Tuck [MPa] 0,63
Butparu nositps (npu 6,2 bar) [I/min] 13
AkycTuuHmii Tuek (1SO 15744) [dB(A)] 85+3
AKycTU4Ha NOTYXHICTb (ISO 15744) [dB(A)] 96+ 3
KonueanHs (ISO 28927-9) [m/s?] 94+15

MPABWUNA TEXHIKW BE3MEKK

YBATA! Mig yac po6oTi THeBMaTYHUM MPUCTPOEM 0BOBS3KOBO AOTPMMYBATUCS OCHOBHUX MPaBIM TEXHIKM BE3nekw, BKMIOYHO 3
BKa3aHUMI HIXYeE, 3 METOK0 OOMEXEHHS PU3MKy MOXEXi, yaapy eneKTPUYHINM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS TINECHIX YLLKOMXEHb.

lMepea noyaTkoM po6OTH AaHUM NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTanbHO 03HAOMUTUCA 3 IHCTPYKLiELO Ta 36eperTy ii.

YBATA! OsHariomTech 3 yciMa Bka3aHUMM Hibkye HCTPYKUiAMM. HepoTpumaHHs npaBun MOXe NMpu3BeCTM [0 NOXexi, yaapy
€MEKTPUYHUM CTPYMOM Ta TINECHUX YLUKOAXKEHb. TEPMIH ,MTHEBMATUYHNI NPUCTPIIA”, SKWIA BXMBAETLCS B IHCTPYKLIiSIX, CTOCYETbCS
BCIX MPUCTPOIB 3 KMBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOO NOBITPSA Mif BiAMOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYATECH BKASAHWX HVXKYE IHCTPYKLI

3aranbHi BUMOTY 1010 Be3nekn

lepen no4yaTkoOM MOHTaXy, poBOTH, PEMOHTY, TeXHIYHOrO 06CIyroBYBaHHS | 3aMiH1 npunaaas, abo y pasi BUKOHaHHS pobiT bing
MHEBMaTUYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun Gesniy Hebesnek, HeobXiqHO MpoumMTaTK i 3pO3yMiTH IHCTPYKLIO 3 TEXHiku Besneku.
HepotpumaHHs faHoi BUMOMW MOXe MPM3BECTM [0 CEPNO3HNX TPABM. YCTAHOBKY, HANaLUTYBaHHS 1 MOHTaX MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB MOXe 3[iliCHIOBATY Tifbky KBanichikoBaHWiA Ta MifroToBNEHUA nepcoHan. 3abopoHeHo MoandikyBaTh MHEBMATUYHNIA
iHCTPYMEHT. MogmdikaLii MoXyTb 3HU3UTH €EKTUBHICTD i piBeHb Be3neku, a Takox 3BinbLUMTH Hebe3neky, Ha SiKy HapaxaeTbes
onepatop iHCTpyMeHTa. He BuKMpaTy iHCTPYKLito 3 TexHiku 6esneku - ii cnin nepenatv onepatopy iHCTpyMeHTa. 3abopoHeHo
BMKOPVCTOBYBAT MOLLKOKEHMIA MHEBMATUYHNIA IHCTPYMEHT. HeobxigHo nepioguyHo NepesipsTv YMTabenbHICTb JaHuX Ha iH-
CTPYMEHTI, ik Liboro Bumarae ctanaapt ISO 11148. PoboTogaseub / KopucTyBady NOBUHEH 3BEPHYTUCS [0 BUPOBHIKA ANs 3aMiHV
3aBOACHKOTO LMTKA B pasi noTpebnt.

Hebesneku, noB’'s3aHi 3 enemeHTamu, Lo MOXYTb BigniTath
Bin'eaHatv npucTpift Big Axepena XMBMNEHHs neper 3amiHow 3MiHHUX po6oumx iHCTpYMeHTiB abo npunapas. MowwkomkeHHs 06-

OPUIFIHANBHA IHCTPYKLUIA
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pobritoaHoro npeameta, npunaans abo HasiTb 3MIHHOTO POBOYOrO IHCTPYMEHTa MOXE CTaT MPUYMHOI BUKMAAHHS enemMeHTy
Ha BenuKili WBmMakocTi. 3aBxan HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBATM YAAPOCTIMKWIA 3axucT Ans odeir. CTyniHb 3axucTy cnig nigbupat
3anexHo Bif BUKOHyBaHOi poboT. MepekoHatucs, wo o6pobniosanmii npeameT HafiiHo 3akpinnenuit. Mpu poboTi 3 nigHATAM
Haz ronoBoio iHCTPYMEHTOM HEODXiAHO BUKOPUCTOBYBATK 3axuCHY kacky. Crif Takox BpaxoByBaTh PU3NKN, Ha siki MOXYTb Ha-
paxaticsi CTOPOHHI 0cobu. MepekoHaTcs, Lo 06pobnioBaHNi NpeaMeT HafiliHO 3akpinneHui. 3abopoHeHo npauoBaTth 3 Npu-
CTPOEM, He MEPEKOHABLUNCH, L0 BCTAHOBMEHMIA 06MeXyBay 3MIHHOTO poBOYoro iHCTpyMeHTa. 3 METOK YHUKHEHHS TpaBM, Bif-
npaLboBaHuiA, NoLLKoAKeHin abo aedopmoBaHmil 06MexyBay HEODXIHO 3aMiHUTK. BreBHEHO NpUCTaBUTM 3MiHHWIA poGOUMiA
iHCTPYMEHT A0 0BpobnioBaHOi NOBEPXHI Neper no4aTkom poboTy.

Hebesneku, nos’'s3aHi 3 poboToio

Mig Yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA PyKW OnepaTopa MOXyTb HapaxaTucs Ha HacTynHi Hebeaneku: po3apobneHHs, yaapy, Big-
pi3aHHs, CTUpaHHs, oniki. HeobxifHo BUKOpPUCTOBYBATH BIiANOBIAHI pykasuLi Ans 3axucty pyk. Onepartop i o6crnyrosyioumit nep-
COHan noBuHHI Byt (hi3nyHO B 3M03i BNOPaTMCS 3 PO3MIPOM, Barolo Ta MOTYXKHICTIO iHCTpyMeHTa. Cnif npaBunbHO TpuMaTt
iHCTPYMeHT. 36epiraTv piBHOBary | NpaBUMbHY NO3WLil0 Hr, sika 3abeaneyye 6esneky. HeobxigHo nocnabuti HaTUCK Ha NpUCTpii
3anycKy i 3ynuHKN B pasi BiAKIIOYEHHS enekTpuyHoi eHeprii. Cnif BUKOPMCTOBYBATH Tinbkv peKOMeHA0BaHI BUPOBHNKOM 3MalLly-
BanbHi Matepiani. YHukatu 6e3nocepeaHboro KOHTaKTy 3i 3ViHHUM pobo4MM IHCTPYMEHTOM Mif yac i micns poboTi, ocKinbKi BiH
Moxe ByTv rapsumm. OpsiraTi 3axvCHi OKynsipu, Takox PEKOMEHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATY PykaBuL, L0 NPUASraioTb A0 PYK i
BiANOBIHMIA 3aXVUCHMIA OaS.

HeBesnekw, nos’43aHi 3 NOBTOPIOBAHNMY pyXamu

Min Yac BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB NS pobOTK, MOB'A3aHOI 3 MOBTOPKOBAHUMI PyXami, Orepatop MOXe Bif-
uyBaTV AuCkoMAOpT B pykax, nrevax, nepesnniyysx, Wi abo iHWMWX YacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTAHHS MTHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTIB, OnepaTop NOBUHEH 3aHATY 3py4He NONOXEHHS, Lo 3abe3neyye npaBunbHe po3TallyBaHHS CTOM, | YHUAKATI AUBHUX
nonoxeHb, abo MonoxeHb, siki He 3abenedyioTb piBHoBaru. OnepaTop NOBUHEH MIHATY NONOXEHHS Mif Yac TpuBanoi poboTy
- Lie AOMOMOXe YHUKHYTW AuckomcpopTy Ta BTomu. Konm onepatop Bif4yBae HaCTynHi CUMMTOMM: MOCTIliHMA aB0 NOBTOPHOBaHNIA
auckomeopT, 6inb, nynbCylounii Binb, NOKOMKOBaHHS, OHIMIHHS, NeYiHHs abo 3aKNsKMICTb, BiH He MOBMHEH iX irHOpyBaTW, a 30-
60B's13aHI NOBIAOMUTIN MPO HMX CBOTO POBOTOAABLIA | 3BEPHYTUCA 40 NiKaps.

HeGesneku, noB'si3ai 3 npunagaam

Bin'eaHatv npucTpii Bif [kepena X1BNeHHS nepes 3aMiHoK 3MiHHUX poBounx iHCTpymeHTiB abo npunaaas. Bukopuctosysaty
npunaans Ta BUTPaTHi MaTepianu Tifbki pekoMeHA0BaHNX BUPOBHIKOM poamipis i Tunis. Mpu poboTi 3 MonoTamm, y BiANOBigHUX
BMNagkax, 3ab0poHeHO BMKOPUCTOBYBATY 3ybuna sk pyyHuil IHCTPYMeHT. Bowm crieuianbHo po3pobnei i TepmivHo 06pobneni
ANs BUKOPUCTaHHS BUKIIOYHO B HeoBepTanbHuX yaapHux iHcTpymeHTax. Mpu poborti 3 Monotamm i GeToHonomamu, y Biano-
BiIHMX BUNagkax, 3a00POHEHO BMKOPWUCTOBYBATM Tyni 3ybuna, OCKinbku BOHM MiAAAKTLCA BENWKAM HABAHTXEHHAM | MOXYTb
3namatuics Yepes BTOMy matepiany. BukopuctanHs Tynoro iHCTpymeHTa Moxe 36inblumTy Bibpauii, i Tomy 3aBxaun HeobXxigHO
BMKOPUCTOBYBATY FOCTPi iHCTPyMeHTW. [lpu poBoTi 3 MonoTamu, y BiAMOBIAHWX BUNaakax, 3abOPOHEHO OXOMOMLXYBaTU BOLOK
rapsyi 3MiHHi iHCTPYMEHTY - Lie MOXe CTaTh MPUYMHOIO iXHBOI KPUXKOCTI | nepeayacHoro 3Hocy. Mpu poboTi 3 Monotamu, y Bigno-
BiAHWX BUNaAKaX, B HCTPYMEHTi MOXYTb BUHUKHYTY NOLUKOfKEHHS ab0 TPILLMHM B pe3ynbTaTi HeNpaBNMbHOTO 1A0r0 BUKOPUCTAHHS
SIK BaXens, Hanp., Npu niaBaxyBarHi. i yac poboTn pekomeHayeTbCH BUAanaTi ApiOHi parMeHTH, Lo [JO3BOMUTL YHUKHYTY
3aiaaHb. YHukaTy 6e3nocepeaHboro KOHTaKTY 3i 3MiHHUM po604MM IHCTPYMEHTOM Mg Yac i nicnst poboTw, ockinbkv BiH Moxe Byt
rapsiuum abo rocTpum.

Hebesnekn, noe’s3aHi 3 Miciem po6oTu

KoB3aHHs:, CnOTMKaHHS! | NafiHHA € roNoBHUMM NpuyMHamu TpaeM. Crig ocTepiraTcst ClM3bKIX MOBEPXOHb, YTBOPEHUX Y pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS HCTPYMEHTa, @ TakoX CnoTukaHb 06 LUnaHr MHeBMaTU4HOI ycTaHoBKW. [loTpumysaTicst obepexHoCTi
B He3Hailomilt obcTaHoBLi. MoxyTb MaTu MicLie npyxoBaHi Hebeaneku, Taki sk enekTpuka abo iHLi komyHikauii. [HeBMaTUYHNI
iHCTPYMEHT He NpuU3HaYeHNin ANs BUKOPUCTaHHs Y BUBYXOHEBE3NeuHUX 30Hax i He Mae enekTpoisonsuii. MepekoHaTucs, Wo Bia-
CyTHi By/b-siki €nekTpUYHi ApOTY, ra3osi TpYGH i T.n., siki MOXYTb CTBOPUTY HEOE3MEKY B pasi MOLLKOKEHHS Mif Yac BUKOPUCTaHHS!
iHCTpyMeHTa.

Hebesnekw, no’a3aHi 3 napoto i nunom

Mun i napa, yTBOpeHi B pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS MHEBMATYHOTO IHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTh MPUYIHOK 3aXBOPOBaHb (Hanpu-
Knag, pak, BpomkeHi Bagu, actMa ta/abo fepmatit). Tomy HEOBXIAHO OLHATI PU3NKN | BNPOBAAWUTY BiANOBIAHI 3acO6M KOHTP-
onio Haa AaHuMu chaktopami. OLiHKa PU3VKIB MOBWHHA BKITKOYATY OLHKY BMAVBY MUY, YTBOPEHOTO B PE3yNbTaTi BUKOPUCTAHHS!
iHCTPYMEHTA, i MOXNMBICTb MZHATTS B MOBITPSA icHyto4oro nuny. CTpyMiHb MOBITPS, IO BUXOAUTb, HEOBXIOHO HaNpaBnsATY Tak,
06 nigHiManacs skHaliMeHLUa KinbKicTb My y 3an1neHoMy cepefoBuLL. Y MICLAX BUHUKHEHHS nuny abo napy npioputeTom no-
BUHEH BYTI KOHTPOMb Haf iX YTBOPEHHAM Yy [kepeni yTBOPeHHs!. Yci iHTerpoBaHi chyHKUii 11 ycTaTkyBaHHs Ans 360py i BigBeneHHs
nuny Ta UMY, abo 3MEHLLEHHS X KiNbKOCTi MOBMHHI BUKOPUCTOBYBATUCS NPaBUIbHO Ta 06CMyroByBaTICA BIANOBIAHO A0 iHCTPYK-
Liin Bupo6HMKa. BukopuctoByBaTh 3acob1 3axuCTy OpraHiB AuxaHHs! BifNOBIgHO [0 Bka3iBOK po60TOAABLA i BiANOBIAHO A0 BUMOT
ririeHn i 6eaneku. Excrinyarauis Ta TexHiYHe 06CyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA MOBMHHI 34ilACHIOBATUCS BIANOBIAHO
B0 IHCTPYKLiA 3 excnnyaTaulii, Wo A03BONUTL MiHiMi3yBaTV YTBOPEHHS napy i nuny. Bubupaty, 0bcnyroByBaTh i 3aMiHATI 3HOLLEHI
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3MiHHi POBOUi iHCTPYMEHTV CTA 3riAHO 3 IHCTPYKLEto 3 excrnyaTauii, Wob YHUKHYTY 30iMbLUEHHS YTBOPEHHS MUY i napy.

HeBesnekw, BMknuKaHi wymom

[lis cunbHOrO LyMy Be3 HanexHOro 3ax1CTy MOXE CTaT MPUYMHOK NOCTIAHOT i HE3BOPOTHOI BTPATH CyXY, @ TaKOX iHLLNX
npoBnem, Takux siK, LWyM Yy Byxax (A3BiH, A3wx4aHHS, cBUCT abo ryaiHHs). HeobxigHO oLiHUTI prauky | BNpoBaauTY BiLMOBIAH
3ac00M KOHTPOMIO HaA AaHUMK chakTopamu. BifnoBiaHwIA KOHTPONb 3 METOKO 3HIKEHHS PU3NKY MOXE BKIHOYATH BUKOPUCTAHHS!
Aemndytounx matepianis, Wo 3anobiraioTs ,A3BeHHHI” 06pobntoBaHoro npeameta. BukopucToByBaTit 3acobu 3axucTy cnyxy
BiAINOBIHO 10 BKa3iBOK pob0oTOAABLS | BiANOBIAHO [0 BUMOT ririeHn i 6e3nekw. Excnnyatadis Ta TexHiuHe 06CnyroByBaHHs NHEB-
MaTU4HOTO iHCTPYMEHTa NOBMHHI 3ailiCHIOBATICS BiSNOBIAHO 40 IHCTPYKLIA 3 ekcnnyaTaLyii - Lie S03BONUTb YHUKHYTY HenoTpibHoro
30iNbLUEHHS PiBHS LUyMY. FAKLLO MHEBMATUYHWI IHCTPYMEHT OCHALLEHO IMYLUHUKOM, 3aBXAN HeoOXiaHO NepekoHaTues, WO nig Yac
BMKOPUCTAHHS iHCTPYMeHTa BiH BCTAHOBNEHMI NpaBunbHO. Bubupati, obcnyroByBaTy i 3aMiHATY 3HOLLEH 3MiHHI poboui IHCTpY-
MEHTY Cnifl 3rigHo 3 iHCTPYyKUieto 3 excninyatauii. Lie 403BONNTb YHUKHYTI HENOTPIBHOTO 36iNbLUEHHS LLyMY.

HebGesnekw, BuknmkaHi BibpaLisimm

BibpaLlist Moxe npu3BecTV A0 HE3BOPOTHOTO MOLUKOMKEHHS HEPBIB | KPOBOMOCTAYaAHHS MACTEN i PyK.

HeobxigHo Tenno oasratucs nig Yac poboTi B XOMOAHY MOrody, PyKi MOBUHHI ByTy TENMMMK i CyxuMi. Y pasi OHIMIHHS, MOKonto-
BaHHsl, 600 abo npu NoGiniHHi LKipW Ha nanbLsix i pykax, HEOBXIAHO MPUNMHUTY POGOTY 3 THEBMATUYHIM IHCTPYMEHTOM, MOBIAO0-
MuTH poboTofaBLs i 3BepHYTUCS [0 Mikapst. [JoTpUMaHHS BKa3iBOK IHCTPYKLi 3 ekcrnyaTaLii nia Yac BUKOPUCTaHHS | TEXHIYHOTO
06CyroByBaHHS! HEBMATU4HOIO iHCTPYMEHTA 03BONMUTh YHUKHYTU HEMOTPIGHOTO 3BinbLUEHHS piBHs BiGpaLii. He TpumaTt ami-
HUit POBOYNIA IHCTPYMEHT BifbHOKO PYKOIO - Lie MOCUMioe BibpaLlito. IHCTPYMEHT HeobXigHO TpuMaTL nerko, ane HagiitHo, Bpaxo-
BYI04M MOXIMBI CUMK peakLii, ockinbkv Hebeaneka, BUKNMKaHa BibpaLlieto, sik npaBumo, 3pocTae npu BinbLUOMY 3ycunni 3aTucky.
Tpumatn AoaaTkoBy PYKOSITKY MO LEHTPY i YHUKATW HATUCKY Ha PYKOSITKY 4O MOMEHTY 3ynuHki. [pu poBoTi 3 6eToHonomMamu
HeobXifHO BuaansaTh ApibHi wmatky 6eToHY, 1106 3anobirTi 3aknuHIoBaHHIO iHCTpymMeHTa. Mpu poboTi 3 GeToHonoOMamm cnig ne-
pemiLLaTy IHCTPYMEHT KOXHI Kinbka cekyHfl. [ig Yac nepemilLieHHs iIHCTPYMEHT NoTpibHO 3ynuHUTY, OCKiNbKM BiBpaLii focsiratoTb
BVCOKOTO PiBHS, SKLLO 3MiHHMA poB04miil IHCTPYMEHT He onnpaeTbes Ha 0BpobnioBanmil MaTepian.

[lonaTkoBi iHCTPYKLi LLOAO Be3nekn Ans MHEBMATUYHIX iHCTPYMEHTIB

CTucHeHe NOBITPS MOXe NMPU3BECTY 10 CEPO3HMX TPaBM:

- 3aBXOM BigKMio4aTH NoAayy NoBITPs, CTPaBMioBATV TUCK NOBITPA 3i LUNaHra i Big'€QHaTV IHCTPYMEHT Bif NoAayi NoBITPS, AKLO:
iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, NEPEA 3aMiHO Npunaaas abo nig Yac peMOHTY IHCTPYMEHTa;

- HIKOMW He HanpaBNsiTM CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHWMX noaen.

Ynap LnaHrom Moxe Npu3BECTY O Cepio3HUX TpaBM. 3aBxay HeobXiqHO NepeBIPATY LUNAHIY i 3'€JHAHHS OO0 HAsBHOCTI No-
LUKO/KEHD, @ TAKOX M BOHW He ocnabneHi. He cnig HanpaensiTv Ha pyku CTpyMiHb XONOAHOTO NOBITPS.

KoxeH pas, konv BUKOPUCTOBYIOTLCS YHIBEPCANbHI IBUHTOBI 3'€4HAHHS (LUTMTOBI 3'€AHAHHS), HEOOXIOHO 3aCTOCOBYBATH CTEPXHI
Ta 3'e[jHyBavi, LLIO 3aXLLaoTh 3'€AHAHHS MiX LNaHraMy Ta 3'€AHaHHS MiX LUMAHTOM i iHCTPYMEHTOM Bifi MOXMMBIX MNOLUKOAXEHb.
He nepeBuLLyBaTV BKa3aHOro Ans iHCTPyMEHTa MaKCUManbHOTO TUCKY MOBITPS.

KareropnyHo 3a60poHeHO NepeHOCHTI IHCTPYMEHT, TPUMatou OTO 3a LUNaHT.

EKCMMYATALIHI YMOBY

HeobxigHo nepekoHaTuCcs y ToMy, L0 JKepeno KOMNpecoBaHoro NosiTps 3abeanevye noTpibHuit poboumit TUCK Ta BiANOBIAHMIA
06ir NOBITPSA y NHEBMATWYHIA cUCTEMI. Y BUNAAKY HaMipHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEM XVUBMEHHS CIif, CKOPUCTATUCS PenyKTOpPOM
3 3ano6ikHUM knanaHoM. XKUBNEHHS NHEBMATUYHOTO MPUCTPOLO MOBIUHHO BifbYBATUCA 3 BIUKOPUCTAHHAM cucTeMU (inbTpa Ta
MacIsHKu.

Lle 3abesneuye 41CTOTY Ta OHOHACHO 3BONOXEHHS MOBITPS Macnom. CTaH dinkTpa Ta MacnsHKY CRif NepeBipsATY neper KoXHAM
nyckoMm Ta B pasi notpebu JogaTi Macna y MacnsHKy, sIKLLO 11010 He BucTavae. 3aBasku LboMy 3abe3neyyeTbcs NpaBuibHa eKc-
nnyarauis NpUCTPOI Ta BUAOBKYETLCA NEPIOf, 10ro npaLe3aaTHoCTi.

Y BUNagKy BENWKOrO HaBaHTaXEHHs MOXe YTBOPUTUCS cuna Bigaadi, cnpsimoBaHa y Gik onepatopa npuctpoto. Mig yac pobotu
Crif MPWIAHATY BIANOBIAHY No3Y, Lo 3abe3nevyBaTnme eeKTMBHY NPOTUAiI TakKii Cuni.

HecnogisaHuit pyx npuctpoto abo TpiCHYTWIA pOBOYNIA IHCTPYMEHT MOXKe BUKMMKATY TiNECH YLUKOMKEHHS.

Y BUNaaKy KopuCTyBaHHS AOAATKOBMMM Pyykamu abo OMOPHUMM CTilikamu Criif, NepeKOHaTCS Y TOMY, LLO ENeMEHT NpaBuibHO
Ta HagiHO 3akpinneHuni.

YacTuHu Tina Ta Bonoces crig TpUMaTy 3nans Bif npaLiooyoro poboyoro iHCTPYMEHTa, OCKiMbKY BiH MOXE BTSITHYTH iX.
060BS3K0BO NEPeKOHATUCS Y TOMY, L0 Byfib-5Ki KNtoui Ta IHCTPYMEHTU, Siki BUKOPUCTOBYBANMCA Mif Yac perymnioBaHHsi Ta KpinneH-
Hsl iHLLKX HCTPYMEHTIB y nepdopaTtopi, npubpati nepes noyYartkom poboTy.

Mig yac poboTn Moxe yTBOPIOBATACA MM, AKWIA, B 3aNEXHOCTI Big matepiany o6pobki, Moxe ByTi WKIANMBMM Ans 300POBS
onepatopa. Mig yac nepepisaHHs Ta po3bipHux pobiT MaTepian 06pobKI MOXe BUKMAATICS BHACMIAOK Aii NpucTpoto.
3ab0pOHSIETLCA TPUMATH IHCTPYMEHT, LLIO BCTABASETLCS, HE3AXMULLEHO PyKOI0. Lie MOXe CTaTi MPUUYMHOIO TINECHNX YLIKOMKEHD,
BUKIMMKAHWX KOMMBAHHSAMM.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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KOPUCTYBAHHA NMPUCTPOEM

[Mepes KOXHUM MyCKOM MPUCTPOI) HEOBXIAHO NEPEKOHATICA Y TOMY, LLO He MOLUKOKEHWIA Hi OANH ENEMEHT NHEBMATUYHOI cucTe-
MU. FAKLLO BIKPUTO MOLUKOMKEHHS, CMifj HEraiHo 3aMiHUTU HECTIPaBHi ENEMEHTI CUCTEMM HOBUMM.

lepen KOXHUM MyCKOM MHEBMATUYHOT ccTeMN HeobXiAHO MO3ByTUCS BOMOMY, L0 KOHAEHCYETbCS BCEPEaMHi NPUCTPOID, KoM=
pecopa Ta LWaHriB.

IMpuedHarks npucmpoto Ao nHegMamuyHoi cucmemu

Ha pucyHKy 306paxeHmil pekoMeHA0BaHwiA Cnocib MpueaHaHHs MPUCTPOIO O MHEBMATUYHOI cucTemu. BkasaHuii cnocib 3abesne-
uye HanbinbLL eheKTUBHE KOPUCTYBAHHS NPUCTPOEM, 3aBASKM HBOMY BUAOBXKYETHCS TAKOX Nepiof Npale3faTHoOCTi NPUCTPO.
[lopaTy kinbka kpannuH macna BaskocTi SAE 10 yepes BXigHuiA NOBITPSHUIA OTBIp.

[lo pisbbu BXigHOrO MOBITPSIHOTO OTBOPA HAZiHO NMPUKPYTUTY BIANOBIAHY HAcaLKY, 3aBASKM ki MOXHa Oyae NpueaHaTU LnaHr
nogavi nositps. (I1)

3amoHTyBaTV Ha XOMYTWUKY NPUCTPOKO BiANOBIAHY Hacaaky. Mia yac poboTu 3 NHeBMaTUMHUMKM NPUCTPOSIMU KOPUCTYaTUCH
BUKITHOYHO OCHALLEHHAM, NPU3HAYeHNM AN poOoTH 3 yAapHUMM NPUCTPOSMM.

Bubpatu BignosigHuit HanpsiMok 0bepris. Jlitepa F o3Havae 06epTv 3a roAMHHIUKOBOK CTpiNkoto, Nnitepa R — 06epTin npoTw ro-
[VHHUKOBOI CTPIfKN.

Tam, Je Lie MOXM1BO, BigperynioBati TUCK (MOMEHT 0BepTaHHs).

lpveaHaTy NpUCTPilt 4O MHEBMATUYHOI CUCTEMM 3a 10MOMOToI0 LunaHra AiameTpoM y 10/ 3/8 ”. TepekoHaTucs y TOMy, WO WnaHr
BUTPUMYE HaBaHTaxeHHs MiHimym 1,38MPa. (1Il)

3aBecTy NPUCTPIi Ha KiNbbKa CEKYHA Ta NepeKoHaTuCs y TOMY, LLO BiH He BUAAE HisiKUX Mifo3pinux 3ByKIiB Ta He Bibpye.

Mormasx ocHaweHHs (IV)

3akpinuTi B NaTpoHi NOTPIBHNI IHCTPYMEHT.

Ha pi3by Takium YnHOM HaKpyTUTH NPYXWHY, OB thnareLb Ha IHCTPYMEHTI BNepCs B iepxak 3 ApOTY, @ iHCTPYMEHT He BUIALLOB
3 MaTpoHa.

3adikcyBaTy MpyxuHYy.

KopucmysarHs nepchopamopom

Bubparty iHCTpyMeHT, npuaHayeHnii 4ns faHoro Bugy pobotu.

Mig yac po6oTI HaTUCKATV Ha MPUCTPIN NNLLE 3 CUNOKD, HEOBXIAHOW AMns BUKOHaHHS faHoi po6oTi. HagmipHui HaTuck Ha npea-
MeT 00pobku MoXe Npu3BECTU [0 TOro, L0 POBOYMI IHCTPYMEHT TPICHE, BUKMUKAKOUM MOBaXHI TINECH: yLwkomkeHHs. Mg yac
06pobkv Bnsixv cnif 3BEPHYTI yBary Ha rocTpi kpai, WO MOXYTb YTBOPIOBATMCA BHACI[OK 0bpisaHHs. 3BEpHYTY yBary Takox
Ha (hparMeHTy, WO MOXYTb BigipBaTucs nig vac 06pobku. He gonyckaite, Wob BOHM cTaHOBUAM COOOIO 3arpody Ha pobodomy
MicLi.

KOHCEPBALIA

Hi B sikomy pasi He kopucTyBaTMCs 6EH3MHOM, PO34MHHUKOM ab0 iHLLOK MambHOK PIANHOI ANs O4UCTKV MpUCTpoto. Bunapw
MOXYTb 3aropiTUCS, BUKNMKaKO4M BUOYX MPUCTPOIO Ta MOBAXHI TINECHI YLLKOAKEHHS.

PO34MHHMKM, LLIO BMKOPUCTOBYHOTHCS 3151 OYMCTKM NATPOHa Ta KOpMyca, MOXYTb BUKIMKATY NOTIPLUEHHS YLLINBHIOUNX eNeMeHTIB.
Y 353Ky 3 LM CTifl CTapaHHO BUCYLUMTI NPUCTPIi Neper noyaTkom poboTy.

Akwwo BukpuTo Byas-aki nepeboi y poboTi npucTpoto, cnif HeraitHo BiagAHATM NPUCTPIlA Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemenT THeBMaTUYHOT CCTEMM NOBIHHI DYV 3aXuLLEeHMM Bif 3a0pyAHEHHS. Bpya, LLO NPOHIKAE Y MTHEBMATYHY CUCTEMY,
MOXe BUKMNKATV 3HULLEHHS NPUCTPOIO Ta IHLUMX eneMeHTIB THEBMATUYHOI CUCTEMM.

KoHcepsauist mpucmpoto neped KOXHUM Myckom

BigeaHaTv npucTpilt Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

lepen KOXHUM MyCKOM 0AATU HEBEMMKY KinbKiCTb MUKYOI pianHM (Hanp., WD-40) Yepe3s BXifHWI NOBITPSHUIA OTBIP.

[pveaHaTy NpUCTPlt 4O MHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBECTM NprbnmMaHo Ha 30 cekyHA. 3aBasky LbOMY MUKOYa piAnHa po3inaeTb-
s BCEPEVHi NPUCTPOK Ta OYUCTUTb WOTO.

3HoBY Bige[HaTI NPUCTPIiA Bif THEBMATUYHOT CUCTEMM.

Hesenuky kinbkicte Macna SAE 10 gogati BcepeauHy npuUCTpOLo Yepes BXigHWA MOBITPSHUA OTBIp Ta NpU3HaYeHi Ans LbOoro
otBopu. PekomeHayeTbest BxvBaTv Macno SAE 10, npusHayeHe Ans koHcepBaLyii THEBMaTUYHUX NPUCTPOIB. [MpueaHaTy npucTpit
Ta 3aBECTY OO HA KOPOTKMIA Yac.

Yeara! Macnom WD-40 He MOXHa KOPUCTYBATUCS SK MACTOM, MPU3HAYEHUM NS 3MaLLyBaHHS.

ButepTn 3anuwkn mMacna, WO BUALINKM Yepe3 BXIAHI OTBOPW. 3amuliki Macna MOXyTb BMMBATA Ha MOTPLUEHHS! LLiNbHOCTI
MpUCTPOIO.

IHwi KoHcepeauitiHi mpoyedypu
[Nepen KOXHUM MyCKOM MPUCTPOIO HEODXiHO NEepeBipuTH, YU HA HbOMY HEMAE BUAMMMX CIIAiB Pi3HOMAHITHUX NOLLKOMKEHb.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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XOMYTUKM, NaTPOHN ANS IHCTPYMEHTIB Ta LWNWHAEM CMiA YTPUMYBATY Y YNCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsis abo 100 roguH poboTu cnig Bianatv NpucTpiit Ha ornsa keanichikoBaHOMy NepcoHany PeMOHTHONO 3a-
knagy. AKWO NpUCTpiit BUKOPMCTOBYBABCH De3 3aCTOCOBYBaHHA PEKOMEH[OBAHOI CUCTEMM NOAAYI MOBITPS, HEODXIAHO YacTilue
BifijaBaTy Moro Ha ornsg.

YcygaHHs MOWKOOKeHb

HeobxinHo nepepaatn poboTy NPUCTPOEM 3pa3y X Micns Toro, sk BUKpUTO OyAb-ske NOLIKOmKeHHs. Pobota HecnpaBHUM npu-
CTPOEM MOXe CTaTi MPUYMHOK TIMECHUX YLIKOMKeHb. Byab-akuii peMOHT abo 3amiHy enemeHTiB NPUCTPOK MOXE MPOBOAUTY
nuwwe keanichikoBaHWI NepcoHan ynoBHOBAXEHOrO PEMOHTHOTO 3aknapy.

n " " P
[pwcTpiit npavoe Ha 3aHaaTo | [foaaTv Hesenwky kinbkicTe Macna WD-40 yepe3 BXiAHWI NOBITPSHKIA OTBIp. 3aBeCT NPUCTPIil Ha Kinbka cexyHA. NlonacTi mornu
HU3bkux obepTax abo He npukneitc Ao potopa. 3aBecTu npucTpiit pubnnaHo Ha 30 cekyHa. HeBenukolo KinbKicTio Macna amacTuTy npucTpiii. Yearal
3aBOANTLCA Mepebip Macna Moxe BUKMMKATI 3MEHLLEHHS MOTY)XHOCTi MPUCTPOI0. Y TakoMy BUNaZKY Criif MPOYUCTUTY MPUBOA.

Komnpecop He 3abeaneuye notpibHy nogady nositps. MpucTpiil 3aBoAUTLCS 3a paxyHOK NOBITPS, LLUO HAKOMUYYETLCS Y pe3epsyapi
Komnpecopa. Y Mipy Toro, sik pe3epByap OMOPOXHIOETLCS, KOMMPECOP HE BCTUTae KOMNEHCyBaTy HecTauy nositps. Cnia npueaHatn
npUCTPil A0 GinbLL NOTYXHOTO KOMMPECopa.

[pwcTpiit 3aBoANTBLCA i NOTIM
CMOBINbHIOE PyX

[MepekoHaTucs y TOMY, WO AiaMeTp LnaHris - MikiMym 10/ 3/8 ". MepeBipuT HACTPOEHMI TUCK, YN BiH HA MaKCUManbHOMY PiBHi.
Hepocrarhs notyxHicTe [MepekoHaT1Cs y TOMY, LLO NPUCTPIA HANEXHAM YUHOM OYMLLEHNI Ta 3MALLEHIIA. FKLO Lie He NPUHOCUTL pe3ynbTaty, Biaaath
NPUCTPIlt Y PEMOHT.

3anacHi yacmunru
[ins oTpuMaHHs 40AATKOBOI iHOpMALi OO 3anacHUX YacTUH s MHEBMATUYHIUX iIHCTPYMEHTIB HEObXiIHO 3BEpHYTUCA A0
BMPOGHMKa abo 1oro npescTaBHuKa.

Micnst 3aBepLUEeHHs POBOTH KOPMYC, BEHTUMALINHI LUINWHK, NepemMukadi, [OLATKOBY PYKOSTKY Ta LUMTKM CAif NPOYUCTUTH, Hanp.,
CTpyMeHeM noBiTpst (Tuck He binblue 0,3 MPa), neHsnem abo cyxoto LUMaTKoo 6e3 3aCTOCOBYBaHHS XiMiYHUX PEYOBMH Ta MUKHMX
pianH. Mpunap Ta 3aTUCKv MPOYMCTUTY CYXOH YUCTOK) LLIMATON.

CnpaLboBaHi MpUCTPOi — BTOPUHHA CMPOBUHA. 3 OrMsay Ha Lie 3a60pOHEHO BUKMAATY iX Y MILLKVM AN1S CMITTS pa3oM 3 KOMyHarb-
HUMW BifXOZaMU, OCKINbKM BOHW MICTSTb PEYOBMHM, HEOE3neyHi Ans 340pOBA Ta HABKOMMLUHBOTO cepegosual Bu BisbMeTe
aKTVUBHY y4acTb y BTOPUHHIl nepepobLii BiaXOZiB 3 METOK 0XOPOHY HABKOMMLLHLOTO CEPEAOBHLLA, SKLLO BiffacTe CrpalboBaHuii
NpUCTPIA y NYHKT 360py BIAXOAIB Takoro NoxoxaeHHs. [ns obmexeHHs 0bemy BiAXOAiB, WO NANAraloTb 3HULEHHIO, HeobxiaHa iX
BTOPMHHA Nepepobka LUMSXOM PELMKITHTY Yu B iHLLKIA cnocib.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis plaktukas, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Laikiklyje fiksuojamy kalty, kirstuky ir prakaly
pagalba galima kirsti, drozti ir kalti metalg. |rankiai yra skirti naudoti patalpy viduje ir nepatartina juos statyti j drégmeés bei atmos-
feriniy krituliy poveikio pavojy. Jrankis nenumatytas nepertraukiamam darbui. Rekomenduojamas yra darbas su pertraukomis:
darbas per 5 minutes, po to 30 minugiy pertrauka jrankiui atausti. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo
jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

Uz zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy
nesilaikymo, tiekéjas nenesa atsakomybés. Jrankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip

pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.
|RANGA

Plaktukas yra apripintas atvamzdziu, kuriuo jrankis gali bati prijungtas prie pneumatinés sistemos, papildomais kaltais ir pra-

kalomis bei spyruokle, kuri uztikrina taisyklinga ir saugy darba jrankiu.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg 81133
Svoris [kg] 1,0
Oro jvado diametras (PT) [" /' mm] 6,3/1/4
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) ['/mm] 10/3/8
Smigio danis [min] 4500
|rankio laikiklio diametras [mm] 10
lus darbinis slégis [MPa] 0,63
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [l/min] 13
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 85+3
Akusting galia (ISO 15744) [dB(A)] 963
Virpéjimai (ISO 28927-9) [m/s?] 94+15

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kiino suzalojimams i$vengti, rekomen-
duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Pries pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcij ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smigio, gaisro arba kiino
suzalojimo prieZastim. Instrukcijose vartojama savoka ,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio su-
slégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint ome-
nyje daugel; gresian¢iy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali bti rimty kino
pazeidimy bei suZalojimy priezastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali vykdyti tik kvalifikuotas ir ati-
tinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumaZinti darbo efektyvuma bei saugumg
ir padidinti nelaimingo jvykio rizikg operatoriaus atzvilgiu. Saugos instrukcijos neiSmesti — bitina jg perduoti jrankio operatoriui.
Pneumatinio jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. Jrankis turi bt periodiskai kontroliuojamas tikrinant ar normos 1SO 11148
reikalaujamas duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis su gamintoju nomi-
naliy duomeny skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis.

Prie$ keiciant jtaisomg darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo $altinio. Apdirbamo ruoSinio, aksesuary
arba jtvirtinamo darbinio jrankio paZeidimo pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu grei€iu iSmetimas. Visada reikia uzsi-
déti atsparig smdgiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo pobldZio. Reikia jsitikinti ar
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apdirbamas ruoSinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Dirbant su jrankiu vir§ galvos, reikia dévéti apsauginj $almg. Bdtina taip
pat atsizvelgti | rizikg keliama paSaliniy asmeny atZvilgiu. Reikia jsitikinti ar apdirbamas ruosinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas.
Nedirbti jrankiu nepatikrinus, ar yra jtaisytas jtvirtinamojo darbinio jrankio ribotuvas Pazeidimas iSvengti, sudéveéta, jtrakusj arba
deformuota ribotuva reikia pakeisti tvarkingu. Prie$ pradedant dirbti jrankiu reikia jstatomajj darbinj jrankj patikimai prispausti prie
apdirbamojo pavirsiaus.

Su darbu susije pavojai

Jrankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynimg bei
nuplikimag. Rankoms apsaugoti batina mivéti tinkamas pirstines. Operatorius bei konservuojantis personalas turi biti fiziSkai
pajégus susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. |rankj laikyti taisyklingai UZtikrinti kiino pusiausvyrg ir atitinkamai
pastacius pédas uzimti stabilig pozicijg. Maitinimo energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/sustabdymo mygtuka. |rankio
konservavimui naudoti tik gamintojo rekomenduojamus tepalus. Vengti betarpisko saly¢io su jtvirtinamais darbiniais jrankiais
darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bati karsti arba astrds. Batina neSioti apsauginius akinius, rekomenduojama mdavéti gerai
pritaikytas pirstines bei apsaugine apranga.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, pecCiais, sprandu,
kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicijg uztikrinancia taisyklingg pédy
padét] ir vengti nejprasty arba negarantuojanciy pusiausvyros, nestabiliy kiino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padétj, tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi
ju ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susije pavojai

Prie$ keiciant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio. Taikyti tik gamintojo rekomen-
duojamy dydZiy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medZiagas. Pneumatiniy plaktuky vartojimo atveju atitinkamose situacijose
niekada nevartoti jokiy kalty kaip rankiniy jrankiy. Jie yra specialiai suprojektuoti ir apdirbti termiSkai su paskirtim vartoti tik ne-
rotuojaniuose smiginiuose jrankiuose. Pneumatiniy plaktuky ir kiijy atveju, atitinkamose situacijose niekada nevartoti atSipusiy
kalty, nes jie, didelés apkrovos pasekméje dél medziagos nuovargio gali suskilti. Atbukusio jrankio panaudojimas gali padidinti
vibracijas ir todél visada bdtina vartoti tinkamai iSgalastus jrankius. Pneumatiniy plaktuky atveju, situacijoms susidarius, niekada
neausinti karsty jstatomujy darbiniy jrankiy nardinant j vandenj, tai gali sukelti trapuma ir prieslaikinj susidévéjima. Pneumatiniy
plaktuky atveju, tam tikromis situacijomis, darbinio jrankio paZeidimas arba jtrikimas gali kilti dél jrankio panaudojimo ne pagal
paskirtj, pvz. sverto (kélimo dalba) principu. Geriau dirbti maZesniais Zingsniais, Salinant maZesnius nuolauzas - tai leis iSvengti
jrankio uzsikirtimy. Vengti betarpisko salycio su jtvirtinamais darbiniais jrankiais darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bti karsti
arba astras.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy prieZastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos zarny. NepaZjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir nezinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti vézj, astma ir/arba odos
uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél bitina: jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Rizi-
kos jvertinime reikia atsizvelgti j jrankio skleidziamy dulkiy jtaka ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Oro iSvedima rei-
kia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje baty galimai maZiausias. Ten kur kyla dulkés ir garai, svarbiausiai
reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo $altinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai arba dulkiy
ir ddmy skleidimo sumazinimui, turi bati taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo nurodymus. Taikyti kvépavimo
taky apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konser-
vavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy emisija. Siekiant uzkirsti kelig
gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti, konservuoti ir keisti pagal instrukcijos nurodymus.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant auk$tam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjiztama klausos
praradima bei kitas problemas, tokias kaip dZesys ausyse (cypimas, zvimbimas, Svilpimas arba spengimas). Bitina jvertinti rizika
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas $io pavojaus rizikai sumazinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdziui, taikyti medziagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima®. Taikyti klausos ap-
sauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavimg
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis i$vengti nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu

ORIGINALI INSTRUKTC CIJA



LT

pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo
funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instrukci-
jos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazeidima ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pecius pablogéjima. Dirbant
zemose temperatirose dévéti Siltus drabuzius bei Zidréti, kad rankos baty Siltos ir sausos. Jeigu pasireik§ nutirpimai, drebulys,
skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti, painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti
su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis i$-
vengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Neprilaikyti jtvirtinamojo darbinio jrankio laisva ranka, tai padidina virpesiy povei-
kj. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsizvelgiant j reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra
paprastai didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu. Papildomas rankenas laikyti centrinéje pozicijoje ir vengti rankenos
spaudimo iki jrankio sustabdymo momento. Pneumatiniy kdjy atveju $alinti maZesnes betono nuolauZas, tai leis iSvengti jtvirtina-
mojo darbinio jrankio jstrigimo. Pneumatiniy kdjy atveju, kas keletg sekundziy keisti kalama vieta. Keiciant kalama vietg jrankj reikia
sustabdyti, nes jeigu jtvirtinamas darbinis jrankis neatsiremia j apdirbamajj pagrindg — virpesiai pasiekia labai auksta lygj.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suZalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba pries atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, istustinti
suslégto oro zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suzalojimus gali sukelti ispridusios Zarnos smugis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jranga tikrinant ar zarnos néra
paZeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandaris. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim.

Kiekvieng kartg kai yra taikomi universaldis uzsukamieji sujungimai (kitukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus
ir blokuojancius jungiklius uzkertancius kelig Zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianciy sujungimy paZeidimams. Nevir$yti mak-
simalaus Siam jrankiui numatyto oro slégio.

Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkamag darbinj slégj bei uztikrinti reikiamg oro tekme. Pernelyg didelio
tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voZtuvu. Pneumatinj jrank] reikia maitinti oru per
filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uZtikrins ir oro $varuma ir jo suvilginima alyva. Filtro ir tepalinés bakle reikia tikrinti pries
kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos trlikuma tepalinéje. Tai uztikrins tinkamg jrankio eksploatavima
ir prailgins jo ilgaamziskuma.

Dideliy apkrovy atveju gali kilti iScentrinés jégos, nukreiptos jrankj aptarnaujancio asmens kryptim. Dirbant reikia uzimti tokig po-
zicijg, kad galima bty Sioms jégoms pasiprieSinti.

Netikétinas jrankio judesys arba jstatomo darbinio jrankio suskylimas gali biti suZalojimy prieZastim.

Papildomy laikikliy ir atraminiy ramsciy vartojimo atveju reikia sitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai tvirtintas.

Kano ir drabuziy dalys turi biti saugiame atstume nuo judamy darbiniy jrankiy, kad iSvengti jtraukimo arba jsivélimo pavojaus
rizikos.

Reikia visada jsitikinti, ar visi verZliarak¢iai ir jrankiai panaudoti reguliavimas ir kity darbiniy jrankiy jtvirtinimui pneumatiniame
plaktuke liko paSalinti prie$ pradedant darba.

Darbo metu gali kilti dulkés, kurios priklausomai nuo apdirbamos medziagos gali biiti operatoriui kenksmingos.

Pjovimo arba ardymo darbuose gali bati iSmetami aplinkos kryptim apdirbamos medZiagos elementai.

Negalima laikyti jstatomojo darbinio jrankio nuoga ranka. Tokiu atveju suzeidimy prieZastim gali bti virpéjimai.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pies kiekvieng jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suZalotas. Pastebéjus suZalojimus
reikia nedelsiant suzalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima reikia pasalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos
pasekméje susikaupusig drégme.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos. .

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bidas. Sis bidas uztikrins efektyviausig
jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

Jlasinti kelis lasus SAE 10 lipumo alyvos j oro jéjimo anga.

| sriegiais apripintg oro jéjimo anga stipriai ir patikimai jsukti atitinkama galling numatyta oro tiekimo zarnai prijungti. (I1)

|rankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbine galine. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jranga pritaikyta
dirbti su smaginiais jrankiais.
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Nustatyti atitinkamg sukimosi kryptj. F raidé reiSkia sukimasj pagal laikrodZio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj prieSinga laikro-
dZio rodyklés kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momentg).

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 10 / 3/8 " vidinio skerspjtvio zarna. |sitikinti, kad zarnos atsparumas yra ne-
mazesnis negu 1,38MPa. (Ill)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpéjimy

Jrangos montavimas (1V)

Pasirinktg darbinj jrankj jtvirtinti griebtuve.

Ant sriegio uzvynioti spyruokle taip, kad jstatomo darbinio jrankio flanSas atsiremty j vielinj laikiklj, neleidziant darbiniam jrankiui
i$sprdsti i$ griebtuvo.

Stipriai ir patikimai prisukti spyruokle.

Darbas plaktuku

Parinkti darbinj jrankj atitinkama ketinanam atlikti darbui.

Darbo metu jrankj spausti vien tik jéga, reikiama Sio pobiidzio darbui atlikti. Nevartoti pernelyg didelio spaudimo apdirbamo ruosi-
nio atZvilgiu nes tai gali sukelti jstatyto darbinio jrankio jtrkima bei rimtus kiino suZeidimus.

Apdirbant skardg reikia atkreipti démesj j astrias briaunas kurios gali pasidaryti pjovimo metu.

Reikia taip pat atkreipti démesj j medziagos droZles, kurios gali apdirbimo metu atsiplésti. Negalima leisti, kad jos kelty pavojaus
grésme darbo vietoje.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima
bei rimtus suzeidimus.

|rankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. Prie$ pradedant darba jrank] reikia
kruop$ciai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bti apsaugoti nuo uZterSimy. TerSalai, jy patekimo j pneumating sistema atveju gali
sunaikinti patj jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojimg

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis
jrankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti  jrankio vidy per oro j€jimo anga ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE
10 alyva, skirtg konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris isipylé per i8éjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Pries$ kiekvieng jrankio vartojimg reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suzalojimo pédsaky. Veleny galvutes, grieb-
tuvus ir veleny verZiamasias verZles reikia laikyti Svarioje bikléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apZidrai j jteisintg remonto dirbtuve.
Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apZidros turi biiti daZnesnés.

Trakumy $alinimas
Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaverciu jrankiu gali sukelti kino suzalo-
jimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bati atliekami vien tik kvalifikuoto personalo teisintoje taisykloje.

Trakumas Galimas susidorojimo biidas

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti jrankj kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus.
Paleisti jrankj mazdaug per 30 sekundziy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali biti jrankio galios
sumazéjimo prieZastim. Tokiu atveju pavarg reikia nuvalyti.

Per mazi jrankio apsisukimai arba
jrankj nepavyksta paleisti

|rankj galima paleisti, bet paleidus | Kompresorius neuZtikrina tinkamo oro tiekimo. Jrankis yra paleidziamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba.
greitis mazéja Tustéjant rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trikuma. |ranki reikia prijungti prie nadesnio kompresoriaus.

|sitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemaZzesnis negu 10/ 3/8 ". Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra

Nepakankama galia maksimali. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant paZangos jrankj perduoti j taisykla.
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Keiiamosios dalys
Norint gauti informacijg apie pneumatiniy jrankiy kei¢iamasias dalis, reikia kontaktuotis su gamintoju arba su jo atstovu.

Uzbaigus darba reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa Sluoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. Jrankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.

Sudeéveétiir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus tkininkavimo natraliais resursais ir bendradar-
biauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
bdtina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo biidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Pneimatisks amurs ir ierice, stradajo3a ar saspiesto gaisu. Ar kaltiem, griez&jiem un caurumsisiem, montétiem turétaja, ir iespé-
jama grieSana, dobSana un metala izsiSana. lerices ir paredzétas darbam telpas, nedrikst to atstat zem mitruma un atmosférisko
nokriSnu ietekmes. lerice nav paredzéta pastavigam darbam. Rekomendéjam pagaidam stradat 5 mindtes laika, péc tam japagai-
da 30 miniites, lai ierice atdzistu. Pareiza, uzticama un dro$a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:
Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.
Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka arf droSibas no-
teikumus un $o instrukcijas nepaklausi$anas dél. lerices nepareiza lietoSana var bat par garantijas tiesibas zaudgjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.
APGADASANA

Amurs ir apgadats ar savienojumu, kurs atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému, ar papildu kaltiem un caurumsigiem, ka arf
ar atsperi, kura atlauj pareizi un drosi stradat ar ierici.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvientba Vértiba
Kataloga numurs 81133
Svars [kg] 1,0
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [/ mm] 6,3/1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) ["/ mm] 10/3/8
Sitienu frekvence [min] 4500
lerices turétaja diametrs [mm] 10
imals darba spiediens [MPa] 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [i/min] 13
Akustisks spiediens (ISO 15744) [dB(A)] 85+3
Akustiska jauda (ISO 15744) [dB(A)] 963
Vibracijas (ISO 28927-9) [m/s?] 9415

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam ievérot visparigus darba dro$ibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks minéto instrukciju. Instrukcijas neievérosana var bit par ugunsgréka, elektrosoka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierce”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajosiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Visparéjie drosibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsaksanas vai aksesuaru mainisanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dé|, Iddzam salasit un saprast droSibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena
ievaino$anu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Ne-
drikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un droSibas limeni, ka ari paaugstinat ierices operatora
risku. Neizmest dro$ibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai mainit nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecie$ami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Atslégt ierici no baro$anas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara mainisanas. Apstradata priekSmeta, aksesuara
vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmér lietojiet acu aizsardzibu izturigu pret
sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlasit atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka apstradats priekSmets ir drosi nostiprinats.
Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. ArT jaievéro nepiederosas personas risku. Japarliecinas, ka apstradats
priek3mets ir dro$i nostiprinats. Nestradat ar ierici bez parbaudiSanas, ka tika uzstadits iesprausta instrumenta ierobeZotajs. Lai
izvairities no ievainojumiem, jamaina ierobezotaju, kad ir nolietots, bojats vai deforméts. Drosi pietuvinat iespraustu instrumentu
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pie apstradatas virsmas pirms darba uzsaksanas.

Riski savienoti ar darbu

lerices lietoSanas laika operatora rokas var biit paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupina$ana, sitieni, atgriezumi, saberSana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabiit fiziski spéki, lai stradat ar
ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Saglabat lidzsvaru un droSu pédas novietoSanu. Atslabinat spiedi uz starta
un apturé$anas ierices baroSanas energijas partrauk$anas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru rekomendé raZotajs. Izvairities
no tieSa kontakta ar iespraustu instrumentu darba laika vai péc darba, var biit karsts. Jalieto aizsardzibas brilles, rekomendéjam
izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu.

Riski savienoti ar atkartotam kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura
nodrosina attiecigu kaju novieto$anu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jimaina pozi-
ciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sépes, pulséjo3as sapes, knislus, stingdanu, dedzinaSanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara mainiSanas. lzmantot aksesuarus un ekspluatécijas
materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé razotajs. Ar amuriem, attiecigos gadijumos, nedrikst lietot nekadu kaltu ka
rokas instrumentu. Tie tika speciali projektéti un termiski apstradati, lai batu izmantoti tikai nerotéjosas sitamas iericés. Ar amuriem
un drupinatajiem, attiecigos gadijumos, nedrikst izmantot neasu kaltu, jo tie ir stipri noslogoti un var saspragt péc materidla no-
guruma. Neasa instrumenta izmanto$ana var paaugstinat vibracijas [Tmeni, tapéc jalieto asu instrumentu. Attiecigos gadijumos,
nekad nedrikst dzesét ar amuriem izmantotu karstu iespraustu instrumentu Gdeni, jo tas var ierosinat trauslumu un paragru
nolietoSanu. Amuru gadijuma, attiecigos gadijumos, ierices bojaSana vai saspragSana var bit savienota ar nepareizu ierices
izmanto$anu piem. ka svira pacelSanas laika. Labak strada, izvelkot mazakus fragmentus, kas atlaus izvairities no traucéjumiem.
Izvairities no tie$a kontakta ar iespraustu instrumentu darba laika vai péc darba, var bit karsts vai ass.

Riski savienoti ar darba vietu

Paslidésana, paklup$ana un nokriSana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmantoSanu, ka ar no paklupSanas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas Iinijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedroas zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudtt, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat
risku bojasanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértéSana un attiecigu kontroles lidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novértéSana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespgju uzart esodus puteklus. Gaisa izeju jano-
virza ta, lai minimizét puteklu uzarSanu puteklaina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritati jabat emisijas
avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana puteklu vai dimu savakSanai, ekstrakcijai vai samazinasanai jabut
pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar raZotaja rekomendacijam. Lietot elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba
devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc
lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un puteklu emisiju. |zvélét, konservét un mainit iespraustu
instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un puteklu izdalianas limena paaugstinasanas.

TrokSna risks

PaklauSanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudéSanu un citas
problémas, piem. troksnis 0sas (zvani$ana, duk$ana, svilposana vai dunésana). NepiecieSama ir riska novértésana un attiecigu
kontroles [idzek|u ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazinaSanas mérki var apnemt sekojoSu
ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana’. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar
darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna limena paaugstina$anas. Ja pneima-
tiska ierice ir apgadata ar trokSna slapétaju, vienmér parbaudit, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. Izvélet, konservét un mainit
nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna limena pa-
augstinasanas.

Vibracijas risks
Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Stradajot zemas temperatiras, silti jaapgérbjas un
jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bds justa stingSana, knisli, sape vai ieradis adas bali-
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nasana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties ar arstu. Pneimatiskas ierices
apkalpoSanu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga vibrécijas
[imena paaugstinasanas. Neturét iespraustu instrumentu ar brivu roku, tas var paaugstinat vibracijas ekspoziciju. Turét ierici ar
vieglu, bet droSu tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas spéku, jo vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéeks ir lielakais.
Turét papildu rokturus no centralas pozicijas un izvairities no piespieSanas uz rokturu lidz apturéSanas momentam. Drupinataju
gadijuma izraidit nelielus betona fragmentus, lai ierice nevarétu blokéties. Drupinataju gadijuma, péc dazam sekundém parvietot
ierici. ParvietoSanas laika apturét ierici, lai vibracijas nevarétu sasniegt augsto limeni, kad iesprausts instruments nevar balstities
uz apstradata materiala.

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmer slégt gaisa piepladi, iztukSot 8|Gteni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainiSanas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Slatenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmeér jakontrol&, vai §|dtene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu
gaisu novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jlieto aizsar-
dzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp Slateném un starp $|Gteni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu
gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.

Papildu dro$ibas instrukcijas pneimatiskam iericém

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodroinat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar dro$ibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi no-
dro$inat tiribu un gaisa ellosanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabat kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi,
filtrs jabdt notirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas
laiku.

Liela noslogojuma gadijumos var ierasties aizmeS$anas spéja, uzvirzita uz ierices lietotaju. Darba pozicija jabit tik stabila, lai
izturét to spéju.

lerices negaidita kustiba vai instrumenta bojajums var bt par ievainojuma iemeslu.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bdtu pareizi un tiesi fikséta.

Kermena un apgérba dalas jabt turétas attaluma no stradajosas darba ierices. Cita gadijuma var bt ievilkti vai pakerti.

Vienmér jakontrolé, vai visas atslégas un ierices, lietotas ierices regulacija pneimatiska amura ir nonemtas pirms urbSanas saku-
ma. Darba laika var atbrivoties putekli, kuri atkarigi no apstradata materiala var bat kaitigi operatoram.

GrieSanas vai atlikSanas darba laika var bat izmesti apstradata materiala elementi.

Nedrikst turét papildu instrumentu ar nenodrosinato roku. Tas var bit par ievainojuma iemeslu vibracijas dél.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavejoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tieSi pieskriivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa Slateni. (I1)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem
iericém.

Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziend, burta R - pretéji pulkstenradi-
taja kustibas virzienam. Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu).

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar $ldteni, kuras iek$&jais diametrs ir 10 / 3/8 . Slditenes izturigums jabit vismaz 1,38MPa.
(D)

leslegt ierici uz dazddam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Apgadasanas montaza (IV)

Turétaja montét izveléto instrumentu.

Atsperi ieskrivet uz vitni, lai novietota instrumenta atloks atbalstitu uz stieplu rokturu, neatlaujot instrumentam izbazties.
TieSi un stipri pieskriivét atspéri.

Darbs ar amuru

Izvelét ierici, pielagoto darbibas rezimam.
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Darba laika ierici pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespieSanas. Nedrikst parak stipri piespiest uz apstradato elementu,
tas var sabojat ierici un bat par ievainoSanas iemeslu. Metala apstradaSanas laika jabat uzmanigi, lai neievainoties ar asam
malam, kuras var rasties péc grieSanas. Jaievéro arf elementus, kuri var atkrist apstradasanas laika. Nedrikst atlaut, lai btu
bistami darba vieta.

KONSERVACIJA

kas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierfces tiriSana var mikstinat biivéjumu. Pirms darba sakuma ierfce jabat tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabt sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklis uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un
sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservésanas skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iek3a un to nofirit.
Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistemas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendéjam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieelloSanas [idzek|u.

Nosausét ellas parumu, kur$ var iet &ra caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservésanas darbiba

Pirms katras iericu lieto$anas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabit turéti firuma.
Pé&c 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabiit biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatésanu. Darbiba ar bojato ierici var bat par ievaino$anas iemesiu.
Visi remonti vai ieri¢u elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

locnaiam3 lahod

Bojajums

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt
ierici uz apm. 30 sekundem. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada
gadijuma jatira dzingju.

lericei ir parak Iéni apgriezieni vai
ierice nevar iedarbinat

lerice sak darbibu un péc tam Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir
palénina samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolét, vai vadu iek$&jais diametrs ir vismaz 10/ 3/8 ". Kontrolét spiediena uzstadianu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét,

Parak zema jauda vai ierice ir pareizi nofirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Rezerves dalas
Lai sanemt informaciju par pneimatiskas ierices rezerves dalam, lidzam kontakiéties ar razotaju vai parstavju.

Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu
(ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem lidzekliem un tiriSanas Skidrumiem. Instrumentus un
rokturus firit ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bat izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabdt vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabdtiem atpakal cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumatické kladivo je naradi napajené stlacenym vzduchem. Pomoci dlét, sekact a pribojnikii upevnénych do upinace Ize
fezat, sekat a proraZet kov. Naradi je pfizplisobeno k pouziti ve vnitfnich prostorach a nesmi se vystavovat psobeni vihkosti a
atmosférickych srazek. Nafadi neni ureno k nepfetrZité praci. Doporucuje se pracovat narazové béhem 5 minut, potom je tfeba
30 minut pockat, az nafadi vychladne. Spravna, spolehliva a bezpeéna prace naradi je zavisla na spravném pouzivani, proto:

Pred zahajenim prace se zafizenim je tieba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za $kody a Urazy vzniklé v disledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrzovani
bezpecnostnich predpist a pokynd uvedenych v tomto navodu. PouZivani nafadi v rozporu s uréenim a se smlouvou ma za
nasledek ztratu naroku uZivatele na zéaruku.

PRISLUSENSTVI

Kladivo je vybavené spojkou umoziiujici jeho pfipojeni k pneumatickému systému, nahradnimi dlaty, pribojniky a pruzinou, ktera
umoZnuje spravnou a bezpeénou praci s nafadim.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo 81133
Hmotnost [kg] 1,0
Priimér vzduchové pripojky (PT) [/ mm] 6,3/1/4
Primér privodni vzduchové hadice (vnitini) [" /' mm] 10/3/8
Frekvence pfiklepu [min] 4500
Priimér upinace néstroje [mm] 10
alni pracovni tlak [MPa] 0,63
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [i/min] 13
Akusticky tlak (SO 15744) [dB(A)] 85+3
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 963
Vibrace (ISO 28927-9) [m/s?] 9415

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem prace s pneumatickym nafadim se doporucuje dodrZovat vzdy zakladni zasady bezpegnosti prace véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeci ohroZeni poZarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Urazd.

Drive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrZovani muze vést k zasazeni elektrickym proudem, poZaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouZity v ndvodech se vztahuje na veSkeré néfadi pohanéné stlatenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Veobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, udrzby a pfi vyméné pfisludenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického naradi je
tfeba z dlvodl vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpecnostni predpisy a naucit se je. Nedodrzeni vySe uvedenych
pokynt miZe mit za nasledek vznik téZkych Urazd. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického naradi smi provadét pouze
kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického nafadi jsou zakazany. Takovéto zasahy mohou
snizit U¢innost nafadi a jeho bezpec€nost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. Bezpe¢nostni predpisy nevyhazuite, je tfeba je dat
k dispozici obsluze nafadi. Nepouzivejte poSkozené pneumatické naradi. Naradi je nutné podrobovat periodickym prohlidkam
zaméfenym kromé jiného na Citelnost Udaji predepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uZivatel je povinen se spojit s
vyrobcem za tcelem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyz to bude nutné.

Ohrozeni souvisejici s vymrsténim astic materidlu nebo nastroje

Pred vyménou upnutého nastroje nebo pfisludenstvi je tfeba odpojit naradi od zdroje napajeni. Poskozeni obrabéného pfedmétu,
pfislusenstvi nebo dokonce samotného upnutého néstroje maze byt pficinou vymrsténi ¢astic materialu nebo néstroje vysokou
rychlosti. Proto je nutné pouZivat prostfedky na ochranu oéi, které odolavaji narazu. Stupen ochrany se musi zvolit podle druhu
provadéné prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dlikladné upevnén. Pfi praci s nafadim nad hlavou je
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predepsano pouziti ochranné prilby. Soustavné je tfeba mit na zfeteli riziko hrozici nezainteresovanym osobam. Pokazdé je tfeba
zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dikladné upevnén. S nafadim nepracuijte, dokud se neujistite, Ze je na nafadi namontovan
doraz upnutého nastroje. Aby nedoslo k urazu, je nutné v pfipadé opotfebeni, prasknuti nebo deformace doraz vyménit. Pred
zahajenim prace je tfeba upnuty nastroj dikladné pfiloZit k obrabénému povrchu.

OhroZeni souvisejici s praci s naradim

Pfi pouZivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmoZdéni, naraZeni, odseknuti,
zbroudeni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouzivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musi byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s poétem, hmotnosti a vykonem naradi. Nafadi drzte pfedepsanym zplsobem. Zaujméte nohama
takové postaveni, které zajisti udrzeni rovnovahy a bezpecnost. V piipadé vypadku energie napajejici nafadi je tfeba uvolnit
vypina¢ naradi. PouZivejte pouze vyrobcem predepsané mazaci prostfedky. Béhem prace nebo po jejim ukoneni se vyhybejte
pfimému kontaktu s upnutym nastrojem. Mize byt horky. Pfi praci pouzivejte ochranné bryle, doporuéuje se pouzivat vhodné
rukavice a ochranny odév.

OhroZeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pri pouzivani pneumatického naradi k praci spocivajici v opakovani pohybli je obsluhy vystavena nasledkim pretizeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych ¢asti téla. Pfi pouZivani pneumatického néfadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které
spocCiva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym poloham a poloham, které nezaru¢uji udrZeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a unavé. Jestlize obsluha pociti
takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mravencenti, trnuti, paleni nebo
ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

Ohrozeni souvisejici s pouzivanim pfislusenstvi

Pred vyménou upnutého nastroje nebo pfisluSenstvi je tfeba odpojit naradi od zdroje napajeni. PrisluSenstvi a provozni materily
pouzivejte pouze takovych rozmérd a typd, které doporucuje vyrobce. Sekace urené k pouziti s pneumatickymi kladivy nikdy ne-
pouzivejte jako rucni naradi. Sekace byly specialné navrzeny a podrobeny tepelnému zpracovani s tim cilem, aby je bylo mozné
pouzit pouze s nerotujicim pfiklepovym naradim. S pneumatickymi kladivy a sbijeCkami nikdy nepouzivejte tupé sekéace. Jsou
vystaveny vysokému zatiZeni a z diivodu Unavy materialu by se mohly zlomit. PouZiti tupych sekact mize zvysit vibrace. Proto je
nutné pouzivat pouze nabrousené nastroje. Horké nastroje upnuté v pneumatickych kladivech nikdy nechladte ve vodé. Material
nastroje by mohl zvysit svou kiehkost a nastroj by se pfedéasné opotreboval. U pneumatickych kladiv mizZe byt poskozeni nebo
zlomeni nastroje disledkem nevhodného pouZivani nastroje jako paky, napf. na paceni. Lep$i pracovni vysledky dosahneme,
kdyZ budeme men3i Glomky pribéZné odstrariovat, coz zabrani sevfeni nastroje. Béhem prace nebo po jejim ukonceni se vyhy-
bejte pfimému kontaktu s upnutym néstrojem. Kromé toho, Ze je ostry, mize byt i horky.

OhroZeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pficinami urazd. Davejte pozor na kluzké plochy zplsobené pouzivanim nafadi a na
nebezpedi zakopnuti o rozvody stlageného vzduchu. V neznamém prostfedi se chovejte obezietné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jing uzitkovéa vedeni. Pneumatické nafadi neni uréeno k pouZivani v prostorach s
nebezpecim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, ze v piipadé dotyku se zZivymi Castmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno
potfebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v
pfipadé poskozeni pouzivanym naradim mohla pfedstavovat zdroj ohroZeni.

OhroZeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického nafadi mohou zpUsobit zhor$eni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zanétu kiZe). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohrozeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani nafadi, jakoz i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. Pfivod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni prachu v
prasném prostfedi. Tam, kde vzniké prach nebo pary, musi mit eliminace zdrojti jejich emise prioritu. Veskera integrovana zafizeni
a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt spravné provozovana a udrZovana
podle pokynt vyrobce. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokynti zaméstnavatele a podle
predpisti bezpecnosti a ochrany zdravi pii praci. Obsluhu a idrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokynu navodu
na obsluhu. Tim se zabrani neZadouci emisi par a prachu. Aby se zabranilo narlstu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané
nastroje vybirat, udrZovat a provadét jejich vyménu podle pokynd navodu na obsluhu.

OhrozZeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany muze zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tumicich materialti, za-
brafujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokynd zaméstna-
vatele a podle predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle
pokyn( navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny hluku. Je-li nafadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné
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dbat na to, aby byl béhem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v nafadi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani neZadoucimu nardstu hluku.

OhroZeni vibracemi a otfesy

Vibrace a otfesy mohou zplisobit trvalé poskozeni nervli a cévni zmény v rukach a ramenou.

Pfi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti, mravenéeni,
bolest nebo zbéleni kiize na prstech a rukach, prestarite pneumatické nafadi pouzivat. Potom informuijte o této skutecnosti za-
méstnavatele a pfiznaky konzultujte s Iékafem. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokyn(i navodu
na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny vibraci. Nedrzte upnuty nastroj volnou rukou. ZvySuje se tak expozice
vibracemi. Naradi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte vyvijenou reakeni silu, ponévadz ohrozeni vibracemi je obvykle tim vétsi,
¢im vétsi silou se naradi drzi. Pomocné rukojeti udrzujte ve stfedové poloze a do okamziku zastaveni nevyvijejte na rukojet
tlak. Pri pouZiti sbijeCek odstrafiujte mensi tlomky betonu, aby nedo$lo k sevieni nastroje. Pfi praci se sbijeCkou ménte polohu
nastroje kazdych nékolik sekund. Pri pfemistovani je nutno naradi zastavovat, ponévadz vibrace dosahuji nejvyssi hladinu tehdy,
kdyZ se upnuty nastroj neopira o obrabény material.

Stla¢eny vzduch miZe zpUsobit téZké drazy:

- kdyZ se naradi nepouziva, pred vyménou prisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici muze zpusobit tézky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo
uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy jsou pouZity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové
spojky), je tfeba k zajisténi ochrany spoji mezi hadicemi a mezi hadici a naradim proti poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné
objimky. Pfekracovat maximaini tlak vzduchu stanoveny pro dané néfadi je zakézano. Nafadi nikdy nepfenasejte drzenim za
hadici.

DoplAujici bezpeénostni pfedpisy tykajici se pneumatického naradi

PODMINKY POUZIVANi

Je tfeba se presvédcit, zda zdroj stlaceného vzduchu umoZiuje vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecuje pozadovany prtok
vzduchu. V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil véetné pojistného ventilu.
Pneumatické naradi je tfeba napajet pres systém filtru a olejovace. Zabezpedi se tim soucasné Cistota i naolejovani vzduchu
olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouZitim a pfipadné filtr vy€istit a do olejovace doplnit olej.
ZabezpeCi se tak spravny chod naradi a prodlouZi se jeho Zivotnost.

V pipadé velkého zatizeni se mize projevit reakéni sila nasmérovana na obsluhu naradi.

Pfi praci je tfeba zaujmout takové postaveni, aby bylo mozno proti této sile pusobit opatnym smérem.

Neocekavany pohyb nafadi nebo prasknuti vioZzeného nastroje mize byt pfi¢inou vzniku razd.

V pfipadé pouziti dodateénych drzak( nebo podpérnych stojand je tfeba se presvédéit, zda je naradi spravné a dukladné na-
montovano.

Casti téla a odévu je tfeba udrZovat v dostate¢né vzdalenosti od pracujiciho nastroje. Existuje riziko vtaZeni nebo zachyceni.
VZdy je tfeba se presvédcit, zda vSechny klice a nastroje pouZité k nastavovani nebo upeviovani jinych nastroji do pneumatic-
kého kladiva byly pfed zahajenim prace odstranény.

Béhem prace miZe vznikat prach, ktery v zavislosti na obrabéném materialu mize byt pro obsluhujici osobu Skodlivy.

Béhem prosekavani nebo bouracich praci miize dochazet k odlétavani obrabéného materialu.

Vlozeny nastroj neni dovoleno drZet holou rukou. Mohlo by to byt pfi¢inou trazu zplisobeného vibracemi.

POUZIVANI NARADI

Pred kazdym pouzitim néradi je tfeba se presvédCit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poSkozeny. V pfipadé, ze
budou poskozeni zpozorovana, je tfeba neprodlené tyto prvky vymeénit za nové a neposkozené.

Pred kaZdym pouZitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf n&fadi, kompresoru a rozvodného
systému.

Pripojovani nafadi k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje doporu€ovany zplsob pfipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zpisob zabezpeci co nejefek-
tivnéjSi vyuZiti nafadi a prodlouzi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu privodu vzduchu dikladné zasroubovat pfislusnou koncovku umoziuiici pfipojeni privodni vzduchové hadice. (Il)

Na unasec¢ nafadi pfipevnit pfisluSny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouzivat pouze prisluSenstvi pfizptisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit prislusny smér otaceni. Pismeno F oznacuje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych ruicek, pismeno R - otacky
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opacné ke sméru otaceni hodinovych rugicek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pfipojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitinim primérem 10/ 3/8 ”. Pesvédcit se, zda je hadice dimenzo-
vana na tlak minimainé 1,38 MPa. (IIl)

Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a pfesvédcit se, zda z ného nevychazeji zadné podezielé zvuky nebo vibrace.

Montaz pfislusenstvi (IV)

Do upinate namontovat zvoleny nastroj.

Na z&vit naSroubovat pruZinu tak, aby se obruba vioZeného néstroje opirala o dratény drzék, ¢imZ se zabrani vysunuti nastroje
z upinace.

Pruzinu dakladné dotahnout.

Préce s kladivem

Zvolit vhodny nastroj k danému druhu prace.

Béhem prace vyvijet na nafadi pouze takovy pritlak, jaky je k dané praci potfebny. Nevyvijet na obrabény pfedmét prilis velky
pfitlak, mohlo by dojit k prasknuti vioZeného nastroje a k vaznym drazim.

Béhem obrabéni plechu je tfeba davat pozor na ostré hrany, které mohou béhem sekani vzniknout. RovnéZ je tfeba davat pozor
na kusy, které se mohou b&hem obrabéni uvolnit. Nesmi se dopustit, aby zpasobily ohroZeni na pracovisti.

UDRZBA

K ¢isténi naradi nikdy nepouzivat benzin, rozpoustédlo nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpUsobit
vybuch nafadi a vazné Urazy.

Rozpoustédla pouzita k ¢isténi rukojeti nafadi a skiiné mohou zplisobit zmékéeni tésnéni.

Pred zahajenim prace nafadi dukladné vysusit.

V pfipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu nafadi je tfeba nafadi okamZité odpojit od pneumatického systému.
Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti znecisténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatického
systému, mohou znicit nafadi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradi pred kazdym pouzitim

Odpoajit nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnozstvi konzervacniho prostredku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pfipojit nafadi k pneumatickému systému a uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni pro-
stfedek dovniti néfadi a vygistit ho.

Opét odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory urené k tomuto Ucelu nadavkovat nevelké mnoZstvi oleje SAE 10 dovnitf n&fadi. Doporucuje
se pouZit olej SAE 10, ktery je urceny ke konzervaci pneumatického naradi.

Néradi pfipojit a uvést do chodu na kratky ¢as.

Pozor! WD-40 nelze pouZit jako mazaci olej.

Viytfit pfebytek oleje, ktery se dostal pfes vystupni otvory. Olej ponechany na nafadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné tdrzbérské cinnosti

Pred kaZzdym pouZitim naradi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. UnaSece, nastrojové
upinace a vietena je tfeba udrzovat v istoté.

KaZzdych 6 mésict nebo po 100 hodinach prace je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravafské dilny.
Jestlize bylo naradi pouzivano bez pouZiti doporu€ovaného systému pfivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek nafadi zkratit.

Odstrafiovani poruch
Okamzité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouzivani nafadi prerusit. Prace s poSkozenym nafadim maze zplsobit draz.
Veskeré opravy nebo vymény prvki nafadi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském zavodé.

Porucha Mozné feSeni

Nadavkovat nevelké mnozstvi WD-40 pres vstupni otvor vzduchu. Uvést nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se
mohly prilepit k rotoru. Uvést néradi do chodu na cca 30 sekund. Namazat naradi nevelkym mnoZstvim oleje. Pozor! Prebytek
oleje muze zplsobit pokles vykonu naradi. V takovém pfipadé je tfeba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpeduje pozadovany pritok vzduchu. Néfadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku
kompresoru. Umémé s vyprazdiiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu dopliiovat. Zafizeni je tfeba pfipojit
ke kompresoru s vy$$im vykonem.

Naradi ma pili§ pomalé otacky nebo
se neuvede do chodu

Néradi se uvede do chodu, ale potom
zpomali

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitini pramér minimainé 10 / 3/8 ”. Pekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na
Nedostatecny vykon maximalni hodnotu. Pfesvédcit se, zda je naradi pfisluSnym zplsobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi,
odevzdat nafadi do opravy.
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Nahradni dily
K ziskani informaci o nahradnich dilech pro pneumatické nafadi je tfeba kontaktovat vyrobce nebo jeho obchodniho zastupce.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilaéni mezery, prepinace, dodatecnou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), $tétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti chemickych prostredk a Cisticich kapalin. Naradi
a rukojet o€istit suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpeéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi
ochrané Zivotniho prostfedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do shérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumatické kladivo je naradie pohanané prudom stlateného vzduchu. Pomocou dlat, sekacov a priebojnikov upevnenych do
upinadla je mozné rezat, sekat a prerazat kov. Naradie je prispdsobené na pouZitie vo vnutormnych priestoroch a nesmie sa
vystavovat posobeniu vihkosti a atmosférickych zrazok. Naradie nie je uréené pre nepretrZitd pracu. Odporacanym pracovnym
postupom je praca narazova pocas 5 mindt, potom je potrebné pockat' 30 mindt, kym naradie nevychladne. Spravna, spolahliva
a bezpeCna praca néradia je zavisla od spravneho pouZivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné precitat’ celd instrukciu a riadit' sa podfa nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy vzniknuté v dosledku pouZivania néradia v rozpore s jeho urcenim
a nedodrZovanim bezpecnostnych predpisov a odporicani uvedenych v tychto instrukciach. PouZivanie néradia v rozpore s
uréenim ma za nasledok takisto stratu prava uZivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Kladivo je vybavené spojkou umozriujicou pripojenie k rozvodu stlaceného vzduchu, nahradnymi dlatami, priebojnikmi a pruzinou
umoziujlcou spravnu a bezpeénu pracu naradia.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jed! Hodnota
Katalogové ¢islo 81133
Hmotnost [kg] 1,0
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [" /' mm] 6,3/1/4
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnitorny) [/ mm] 10/3/8
Frekvencia priklepu [min] 4500
Priemer upinaca néstroja [mm] 10
alny pracovny tlak [MPa] 0,63
PoZadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [l/min] 13
Akusticky tlak (SO 15744) [dB(A)] 853
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 963
Vibracie (SO 28927-9) [m/s?] 94+15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym néradim sa odportca vzdy dodrZiavat zakladné zasady bezpeénosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené drazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat', je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Precditat v8etky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrZiavanie mdze byt pri¢inou Urazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poskodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouZity v inStrukciach sa vztahuje na véetky naradia poharnané stlacenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

V/8eobecné bezpeénostné predpisy

Pred zahdjenim intalacie, prace, oprav, udrzby a pri zmene prislusenstva, alebo pri préci v blizkosti pneumatického néradia je
potrebné z dévodov vyskytu celého radu hroziacich rizik preStudovat bezpe€nostné predpisy a naucit sa ich. Nedodrzanie vyssie
uvedenych pokynov moze mat za nasledok vznik tazkych trazov. Intalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického naradia mézu
vykonavat oba kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konStrukcie pneumatického naradia su zakazané. Takéto
zasahy mézu znizit icinnost naradia a jeho bezpecnost' a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpeénostné predpisy nevyhadzuj-
te, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe néradia. Nepouzivajte poSkodené pneumatické néradie. Naradie je nutné podrobovat peri-
odickym prehliadkam zameranym okrem iného na Citatelnost Udajov predpisanych normou ISO 11148. Zamestnavatel/pouzivatel
je povinny kontaktovat vyrobcu za Ucelom vymeny vyrobného Stitku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom ¢astic materialu alebo nastroja

Pred vymenou upnutého néstroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania. Poskodenie obrabaného
predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja moze byt priCinou vymrstenia ¢astic materidlu alebo na-
stroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouzivat prostriedky na ochranu oéi, ktoré odolavaju narazu. Stupen ochrany sa musi
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zvolit podfa druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, &i je obrabany predmet dokladne upevneny. Pri praci
s naradim nad hlavou je predpisané pouZitie ochrannej prilby. Je taktieZ nutné zohfadnit riziko hroziace nezu¢astnenym osobam.
Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet dokladne upevneny. S naradim nepracuite, dokial sa neuistite, ze
je na naradi nainstalovany doraz upnutého nastroja. Aby nedoslo k Urazu, je nutné v pripade opotrebovaniu, prasknutiu alebo
deformdcie doraz vymenit. Pred zahajenim prace je nutné upnuty nastroj dokladne prilozit k obrabanému povrchu.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pri pouzivani naradia mozu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie,
zbrusenie a vysoka teplota. Na ochranu rik je potrebné pouZit zodpovedajlce rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s po¢tom, hmotnostou a vykonom naradia. Néradie drzte predpisanym spdsobom. Zaujmite nohami
také postavenie, ktoré zaisti udrzanie rovnovahy a bezpecnost. V pripade vypadku energie napajajlcej naradie je potrebné uvol-
nit vypina¢ naradia. PouZivajte iba vyrobcom predpisané mazacie prostriedky. Pocas prace alebo po jej ukon&eni sa vyhybajte
priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. MéZe byt hortci. Pri praci pouzivajte ochranné okuliare, odporica sa pouZivat vhodné
rukavice a ochranny odev.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického néradia na pracu spoCivajucu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
rak, pazi, ramien, krku a inych ¢asti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym polohdm a poloham, ktoré nezaru¢uju udrzanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha
pociti také symptémy, ako je trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujuca bolest, brnenie, mravcenie, tfpnutie,
palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouzivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prislusenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania. PrisluSenstvo a prevadz-
kové materialy pouzivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odporiic¢a vyrobca. Sekace urCené na pouzitie s pneumatickymi
kladivami nikdy nepouzivajte ako rucné naradie. Sekace boli Specialne navrhnuté a podrobené tepelnému spracovaniu s tym
cielom, aby ich bolo mozné pouZit iba s nerotujicim priklepovym naradim. S pneumatickymi kladivami a zbijackami nikdy nepou-
Zivajte tupé sekace. Su vystavené vysokému zatazeniu a z dévodu Unavy materialu by sa mohli zlomit. PouZitie tupych nastrojov
moze zvysit vibracie. Preto je nutné pouzivat iba nabriisené nastroje. Horlice nastroje upnuté v pneumatickych kladivach nikdy
nechladte vo vode. Material nastroja by mohol zvysit svoju krehkost a nastroj by sa predCasne opotreboval. U pneumatickych
kladiv méze byt poSkodenie alebo zlomenie néstroja désledkom nevhodného pouZivania nastroja ako paky, napr. na pacenie.
LepSie pracovné vysledky dosiahneme, ak budeme mensie dlomky priebezne odstraovat, ¢o zabrani zovretiu nastroja. Pocas
prace alebo po jej ukonéeni sa vyhybaijte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. Okrem toho, Ze je ostry, moZe byt aj horuci.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi priCinami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim naradia a
na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlaceného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte opatrne. Mézu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi astami elektrickych zariadeni
naradie nie je vybavené potrebnou izoldciou. Skontrolujte, ¢i sa na mieste pouzivania nevyskytuju Ziadne elektrické vedenia,
plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poskodenia pouzivanym néradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajice pri pouZivani pneumatického naradia mézu spdsobit zhor$enie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo z&palu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlice preventivne opat-
renia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajliceho pri pouzZivani naradia
ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo k minimélnemu vireniu
prachu v praSnom prostredi. Tam, kde vznik4 prach a pary, musi mat eliminacia zdrojov ich emisie prioritu. Vetky integrované
zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odluCovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu musia byt spravne pre-
vadzkované a udrziavané podfa pokynov vyrobcu. Uklada sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu dychacich ciest podfa
pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradia je
potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducej emisii par a prachu. Aby sa zabranilo narastu
koncentrécie par a prachu, je potrebné nastroje na upinanie do naradia vyberat, udrZiavat a vykonavat ich vymenu podla pokynov
navodu na obsluhu.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajlicej ochrany méZe spdsobit’ trvall a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzu€anie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajlce
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika mézu zahrmovat pouzitie
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timiacich materialov zabrarujlcich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podla pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu narastu hladiny hluku. Ak je n&-
radie vybavené timi¢om, je vzdy nutné dbat' na to, aby bol po¢as pouZivania naradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neZiaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibrécie a otrasy mozu sposobit trvalé poSkodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramendach.

Pri praci za nizkych tepl6t je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mravéenie,
bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukach, prestarite pneumatické naradie pouzivat. Potom informuijte o tejto skuto¢-
nosti zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a UdrZbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podfa
pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu narastu vibracii. NedrZte upnuty nastroj volnou rukou. ZvySuje sa tak
expozicia vibraciami. Naradie drzte lahko ale pevne a zohladnite vyvijanu reakénd silu, nakolko ohrozenie vibraciami je obvykle
tym vacsie, ¢im vacSou silou sa naradie drzi. Pomocné rukovate udrzujte v stredovej polohe a do okamihu zastavenia nevyvijajte
na rukovat tlak. Pri pouZiti zbijaCiek odstrafiujte mensie tlomky betdnu, aby nedo$lo k zovretiu naradia. Pri praci so zbijatkou
merfite polohu nastroja kazdych niekofko sekund. Pri premiestriovani je nutné néradie zastavovat, nakolko vibracie dosahuju
najvysSiu hladinu vtedy, ked sa upnuty nastroj neopiera o obrabany material.

Dopliujice bezpecnostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Stlaceny vzduch méZe spdsobit tazké urazy:

- ked sa naradie nepouziva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri vykondvani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlaceného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdZe spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie su poSkodené alebo
uvolnené. Pradom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch, ked st pouZité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové
spojky), je potrebné pre zabezpeCenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poSkodeniu pouzit
hadicové tfne a ochranné objimky. Prekracovat maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakézané. Néradie nikdy
neprenasajte drzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presved¢ sa, Ci zdroj stlateného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a zabezpedi pozadovany prietok vzduchu.

V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil véitane poistného ventilu. Pneumatické
naradie je potrebné napajat ces systém filtra a olejovaca. Zabezpeci sa tak stcasne Cistota ako aj navihéenie vzduchu olejom.
Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouZitim a filter pripadne vyCistit alebo doplinit olej do olejovaca. Za-
bezpeci sa tak spravne prevadzkovanie naradia a predIzi sa jeho Zivotnost. V pripade vysokého zataZenia mdzu vznikat reakéné
sily v smere obsluhy néradia. Pri praci je potrebné zaujat také postavenie, aby bolo mozné tymto silam odolavat.

Neocakavany pohyb néradia alebo prasknutie vstavaného nastroja méze byt pri€inou Urazu.V pripade pouzivania dodatocnych
drZiakov alebo podpernych stojanov je potrebné prekontrolovat, ¢i bolo néradie spravne a dokladne upevnené.

Casti tela a odev je potrebné drzat v dostatocnej vzdialenosti od pracujiceho nastroja. Jestvuje nebezpecenstvo vtiahnutia alebo
zachytenia.

VZdy je potrebné sa presvedCit, ¢i vSetky kluce a nastroje pouZité na nastavenie alebo upevnenie inych nastrojov do pneumatic-
kého kladiva boli pred zahajenim prace z naradia odstranené.

Pocas prace mdze vznikat prach, ktory v zavislosti od druhu obrabaného materidlu moZe byt pre obsluhu Skodlivy.

Pocas sekania alebo buracich prac méze dochadzat k vyhadzovaniu obrabaného materidlu.

Nie je dovolené drZzat zabudovany nastroj holou rukou.

Vibracie by mohli byt pri€inou urazu.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné sa presvedcit, ¢i niektory z prvkov pneumatického systému nie je poskodeny. V pripa-
de zistenia poSkodeni je potrebné vadné prvky okamzZite vymenit za nové a neposkodené.

Pred kazdym pouZitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnitri naradia, kompresora a roz-
vodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému

Vykres znazorfiuje odporacany sposob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny sposob zabezpedi ¢o najefektiv-
nejSie vyuzitie naradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkovat prisluSnd koncovku umoziujicu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (If)
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Na una$ac naradia namontovat prislusny nastavec.

Ku praci s pneumatickym naradim pouzivat’ len také prislusenstvo, ktoré je prisposobené ku praci s razovymi nastroj-
mi.

Nastavit' prislusny smer ota¢ania. Pismeno F oznacuje otacky sthlasné so smerom otacania hodinovych ruciciek, pismeno R
- otacky proti smeru otacania hodinovych rugiciek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (krutiaci moment).

Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnutornym priemerom 10 / 3/8 ”. Prekontrolovat, ¢i je hadica
dimenzovana na tlak minimaine 1,38MPa. (IIl)

Uviest néradie na niekolko sekund do chodu a presvedCit sa, ¢i z neho nevychéadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Montaz prislusenstva (1V)

Do upinadla namontovat zvoleny nastroj.

Na zavit naskrutkovat pruzinu tak, aby sa obruba vstavaného nastroja oprela o drziak z drétu, ¢im sa zabrani vysunutiu nastroja
z upinandla.

Pruzinu dokladne dotiahnut.

Préca s kladivom

Zvolit nastroj vhodny pre dany typ prace.

Pocas prace vyvijat na naradie iba taky pritlak, aky je pre danu pracu potrebny. Na obrabany predmet nevyvijat prili§ velky pritiak,
mohlo by déjst ku prasknutiu vstavaného nastroja a vzniku vazneho urazu. Pogas obrabania plechu je potrebné davat pozor na
ostré hrany, ktoré mozu pocas sekania vznikat.

Je potrebné davat pozor na dlomky, ktoré sa po¢as obrabania mozu odtrhnut. Nie je pripustné, aby predstavovali ohrozenie
pracoviska.

UDRZBA

Na Cistenie néradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadlo alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit
vybuch naradia a vazne zranenia.Rozpustadlo pouZité na Cistenie rukovéti naradia a skrine mdze sposobit rozmakéenie tesneni.
Pred zahajenim prace naradie dokladne vysusit.

V pripade, Ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v ¢innosti naradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického
systému.

VSetky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti znecisteniu. Necistoty, ktoré sa dostanti do pneumatického
systému, mdZu zni¢it naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba naradia pred kazdym pouzitim

Odpojit ndradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat malé mnozstvo konzervacného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojit néradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekund. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnutri naradia a vycistit ho.

Opat odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Gcelu uréené otvory nadavkovat do vnitra naradia malé mnoZstvo oleja SAE 10. Odporuca
sa pouZit olej SAE 10, ktory je uréeny na konzervaciu pneumatického naradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do
chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci olej.

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi méze poskodit jeho tesnenia.

Iné udrzbarske cinnosti

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su viditelné akékolvek stopy poskodeni. UnaSace, nastro-
jové upinadla a vretena je potrebné udrziavat v Cistote.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouzitia odpori¢aného systému napajania vzduchom, je potrebné
interval prehliadok skratit.

Odstrériovanie poruch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie néradia okamZite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze byt
pri¢inou vzniku Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutocnené kvalifikovanym personalom opravne-
ného opravarenského zavodu.
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Porucha Mozné rieSenie

Néradie ma prili§ nizke otacky | Nadavkovat malé mnozstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Naradie uviest na niekofko sekund do chodu. Lopatky sa mohli

alebo ho nie je mozné uviest | prilepit ku rotoru. Néradie uviest na cca 30 sekund do chodu. Malym mnoZstvom oleja néradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja moze
do chodu spdsobit pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vygistit pohon.

Kompresor nezabezpecuje dostatocny prietok vzduchu. Naradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku
komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdusnika kompresor nestaci dopliovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné
pripojit ku kompresoru s vy$sim vykonom.

Naradie sa uvedie do chodu
ale potom spomali

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice maji vnitorny priemer minimalne 10/ 3/8 ". Prekontrolovat' nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na
Nedostatocny vykon maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je néradie spravnym spsobom vycistené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat
naradie do opravy.

Néhradné diely
Pre ziskanie informacii o nahradnych dieloch pre pneumatické naradie je potrebné kontaktovat vyrobcu alebo jeho obchodného
zastupcu.

Po ukongeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodatecnou rukovét a ochrany je treba ocistit, napriklad prudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouziti chemickych prostredkov a €isticich tekutin. Naradi a
rukovat o€istit suchou Cistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakazané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunainy odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpecné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI

A pneumatikus kalapacs stiritett leveg6vel meghajtott szerszam. A tokmanyba befogott vésék, vagok és lyukasztok segitségével
fémet lehet vagni, vésni és atlitni. Az eszk6zok ebltéri hasznalatra vannak kialakitva, nem szabad 6ket kitenni nedvességnek,
valamint 1égkéri csapadékoknak. A szerszdm nem folyamatos munkavégzéshez késziilt. A munkavégzés ajanlott mddja az 5
percig tarto, révididejii munkavégzés, majd a szerszam kihilésének érdekében varni kell 30 percet. A szerszam helyes, meghiba-
sodastdl mentes és biztonsagos mikodése a megfeleld lizemeltetéstdl figg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés eldtt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, valamint a biztonsagi elirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt kelet-
kezd karokért a szallitd nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, és egyszersmind a szerz8dés be
nem tartasa miatt a felhasznald elveszti a garancighoz vald jogat.

TARTOZEKOK

Akalapacs el van latva egy, a s(ritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tev csatlakozéval, tartoznak hozza vésék és lyukasztok,
valamint egy rugo, amely lehet6vé teszi a pontos és biztonsagos munkavégzést a szerszammal.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam 81133
Suly [kg] 1,0
Alevego csatlakozasanak atmérdje (PT) [/ mm] 6,3/1/4
Alégtémld (belso) atmérdje ['/mm] 10/3/8
Utésfrekvencia [perc] 4500
Aszerszamnyél dtmérdje [mm] 10

alis Uizemi nyomas [MPa] 0,63
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [Ifperc] 13
Akusztikus nyomés (ISO 15744) [dB(A)] 8543
Akusztikus teljesitmény (ISO 15744) [dB(A)] 963
Rezgés (ISO 28927-9) [m/s?] 94+15

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csokkentése, valamint a balesetek elkertilése érdekében be kell tartani az alapveté munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egytt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt dsszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramitéshez, tiizhdz vagy testi sérilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu siritett
levegdvel mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Aftelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése el6tt vagy pneumatikus eszkéz kdzelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Gtmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sérilések forras lehet. A pneumatikus eszkoz telepitését, bedllitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szint-
jét, valamint novelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkéz
kezel6jének. Ne haszndlja a pneumatikus eszkézt, ha az sériilt. Az eszkozt rendszeres id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148
szabvany altal el8irt adatok lathatésaga szempontjabol. A munkaaddnak/ felhasznalonak a gyartéhoz kell fordulnia az adattabla
cseréjének érdekében, minden alkalommal, ha ez szlikséges.

Akireplil6 alkatrészekkel kapcsolatos veszély

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betét szerszamot vagy tartozékot cserél. A megmunkalt munkadarab,
tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sériilése alkatrészek nagy sebességgel torténd kidobasat okozhatja. Mindig
hasznalni kell itésallo szemvédét. A védelem fokat a végzett munka fliggvényében kell megvalasztani. Meg kell gy6zddni rola,
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hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Ha a feje felett dolgozik az eszkdzzel, hordjon védésisakot. Figyelembe
kell venni a kivilallo személyekre leselkedd veszélyt is. Meg kell gy6zddni rola, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan rogzit-
ve van. Ne dolgozzon a szerszammal addig, amig meg nem gy6z6édétt arrdl, hogy fel lett szerelve a betét szerszam védéburkola-
ta. A balesetek elkerilése érdekében a véddburkolatot ki kell cserélni, ha az elkopott, megrepedt vagy alakvaltozast szenvedett.
A munka megkezdése elétt biztosan tartsa a betett szerszamot a megmunkalandd fellilethez.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkdz haszndlata a kezeld kezére veszélyes lehet, a kéz zuzédhat, iités érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet
vagy megéghet. A kéz védelmére megfeleld véddkeszty(it kell felvenni. A kezelének, valamint a karbantartast végzé személyzet-
nek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkéz darabszamat, témegét, valamint erejét. Tartsa az eszkézt
helyesen. Tartsa meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. El kell engedni a nyomast a start és stop berendezésen a
betéplald energia kimaradasa esetén. Csak a gyartd altal ajanlott kendanyagokat hasznaljon. Munka kozben és utana ne érjen a
behelyezett betéthez, az forrd lehet. Védészemiiveget kell viselni, ajanlatos a megfeleld védbkesztyl és védéruhais.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuléd munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezel ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriiinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezel6nek hosszantarté munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkerlni, hogy kényelmetlendl
érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezeld olyan tineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom,
liiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égé érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kivil, széljon errél a munkaadéjanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elcstiszasok, megbotlasok és elesések a sértilések 6 okai. Keriilje a szerszam hasznalataval okozott sikos feliileteket, vala-
mint a Iégvezetékben torténé megbotldssal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kdryezetben. Eléfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszdm nem hasznalhato robba-
nasveszélyes kornyezetben, és nincs szigetelve az elektromos drammal torténd érintkezés ellen. Gy6z6djon meg réla, hogy nincs
semmilyen elektromos kabel, gazcsd stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznalata kézben megséril.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél. Csak a gyarto altal ajanlott méretli és
tipusu tartozékot hasznaljon. A megfeleld alkalommal hasznalt kalapacsok esetén, soha ne hasznaljon semmilyen vését kéziszer-
szamként. Ezeket specidlisan kizardlag forgd mozgast nem végz6, litve miikddé eszkdzokben torténd haszndlatra tervezték és
hékezelték. Kalapacsok és bontokalapacsok esetén, amikor ezek alkalmazasa, soha ne hasznaljon tompa vését, mivel nagy terhe-
lésnek van kitéve, és az anyag faradasa miatt eltérhet. Tompa szerszam hasznalata ndvelheti a vibraciét, ezért mindig kinegyezett
szerszamot kell hasznalni. Kalapacsok esetén, amikor erre szikség van, soha ne hiitse a forré szerszamot hideg vizbe téve, mivel
ettdl rideggé valhat, és id6 elétt tonkremehet. A megfeleld esetekben hasznalt kalapacsoknéal a szerszam sériilése vagy torése kelet-
kezhet a szerszam emel6ként torténd hasznalatabal, pl. kibillentésnél. Jobb Ugy dolgozni, hogy csak kisebb darabokat tavolit el egy-
szerre, amivel meg lehet el6zni a beékelddést. Munka kdzben és utana ne érjen a behelyezett betéthez, az forrd vagy éles lehet.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

Apneumatikus szerszam hasznélata kozben keletkezd por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy borgyulladast). Fel kell becsuini a veszélyt, és megfeleld ellenérzd eszkozoket kell beallitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecsilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kozben keletkezd porra, és a
mar meglévé por felkavarasanak lehetdségére. A levegd kilépd nyilasat ugy kell irdnyitani, hogy minimalis legyen a por felkava-
rasanak lehet6sége poros kdrnyezetben. Ott, ahol por vagy g6z keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen ezek ellenérzése a
kibocsajtd forrasnal. Minden integralt, a keletkezd por vagy flst dsszegy(ijtését, eltavolitasat vagy csokkentését szolgald funkciot
megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyartd ajanlasainak megfeleléen. A munkaadd utasitasanak, valamint a higiénia
és biztonsagi kdvetelményeknek megfeleléen hasznaljon a légutak védelmére szolgald eszkozt. A pneumatikus eszkoz kezelését
és karbantartasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ez lehetévé teszi a por- és gézemisszié minimalizalasét. A kezelési
Utmutatd ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cseréni az elhasznalddott betét szerszamokat, hogy el lehessen
kertilni a por és a g6z keletkezésének ndvekedését.

A zaj altal okozott veszélyek

Ha véd6eszkoz nélkiil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat,
mint példaul filzigas (csengés, zUgas, sipolas vagy zimmdgeés a fiilben) Fel kell mémi a veszélyt, és megfeleld ellendrzé
eszkozoket kell beallitani ezek kontrollalasara. A veszély csokkentése céljabol foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartal-
mazhat, mint példaul hangtompitd anyagok, amik megel6zik a megmunkalt targy ,csengését’. A munkaado utasitasanak, valamint
a higiénia és biztonsagi kévetelményeknek megfeleléen hasznaljon a hallasvédd eszkdzt. A pneumatikus eszkoz kezelését és
karbantartasat a kezelési utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a zajszint sziikségtelen névelése. Ha a pneumatikus
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szerszam el van latva hangtompitdval, mindig meg kell gy6zédni arrél, hogy az rendesen fel van szerelve a szerszam hasznala-
takor. A kezelési Utmutat6 ajanlésai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cseréini az elhasznalédott betét szerszamokat. Ez
lehetdvé teszi a zaj sziikségtelen ndvekedésének elkeriilését.

Rezgés okozta veszélyek

Arezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tdnkremeneteléhez vezethet.

Alacsony hémérsékleten torténé munkavégzés esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és szérazon kell tartani. Ha
zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus
szerszam hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaadét, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkéz kezelését és karban-
tartasat a kezelési utmutaté szerint kell elvégezni, ezzel elkerlilheté a rezgésszint szikségtelen ndvekedése. Ne tartsa a betett
szerszamot szabad kézzel, ez ndveli a rezgésnek vald kitettséget. Tartsa a szerszamot kénnyed, de biztos fogassal, tekintetbe
véve a szlikséges elleneréket, mivel a rezgés okozta veszély altaldban nagyobb, ha nagyobb erdvel tartja a szerszamot. Tartsa
a plusz fogantyut kdzponti helyzetbdl, és ne fejtsen ki nyomast ra, amig a gép meg nem éll. Bontokalapacs esetén kisebb beton-
darabokat tavolitson el, hogy elejét vegye az eszkoz beékelddesenek. Bontokalapacs esetén néhany masodpercenkent helyezze
at a szerszamot. Athelyezéskor a szerszamot meg kell allitani, mivel a rezgés erds lehet, ha a betett szerszam nem tdmaszkodik
a megmunkalandd anyagra.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

A siritett levegd komoly sériléseket okozhat:

- mindig zérja el a leveg6t, engedje ki a toml6bél a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem
haszndlja, vagy tartozékcsere illetve javitas elétt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

A tdml6 altal okozott (ités komoly sérlilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdmlé vagy a csatlakozok nincsenek-e meg-
sériilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kéztdl tavol kell iranyitani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozét
hasznélnak (Claw csatlakozo), biztosito tliskéket és biztosité csatlakozokat kell hasznalni a tdml6k kozétti, valamint a toml6 és a
szerszam kozotti csatlakozas sérilésének megeldzése érdekében. Ne 1épje tll a szerszamra megadott maximalis nyomast. Soha
ne hordozza a szerszamot a tdml6nél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a stiritett levegét el6allitd forras létre tudja hozni a megfelelé lizemi nyomast, és biztositja a
sritett levegé megfelelé hozamat.

Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni.

A pneumatikus szerszamokat sziirérendszeren és olajozon keresztil kell betaplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a le-
vego olajjal torténd nedvesitését. A sziiré és az olajozd allapotat minden hasznalat elétt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani
a szr6t, vagy ki kell egésziteni az olajoz6bdl hianyzo olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes lizemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat.

Nagy terhelés esetén a gépet kezel6 személy iranyaba visszarlgd erd keletkezhet. Olyan testhelyzetet kell felvenni a munkavég-
zés soran, hogy ennek az er6hatasnak ellent tudjunk tartani.

A gép varatlan mozdulata, vagy a behelyezett szerszam torése sériilések okozoja lehet.

Kiegészitd fogantydk vagy szorité allvanyok alkalmazasa esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszam kell6 modon és
biztosan rogzitve van.

Atestrészeket és a ruhazatot tavol kell tartani az tizemelé munkaeszkéztél. Fennall annak a veszélye, hogy a gép behuzza, vagy
elkapja.

Amunka megkezdése elétt mindig meg kell bizonyosodni arrél, hogy a légkalapacsba szerelt munkaszerszamok beallitasahoz és
rogzitéséhez hasznalt dsszes kulcs és szerszam el lett tavolitva.

A munkavégzés kozben por keletkezhet, amely a megmunkalt anyagtol fliggéen karos lehet a kezeldre.

Vagasi vagy bontasi munkak soran el6fordulhatnak a megmunkalt anyaghdl kirepiilé darabok.

Nem szabad a beallitott szerszamot puszta kézzel fogni. Ez a rezgés altal okozott sérilések oka lehet.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a slritett levegé rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sérlilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegé rendszer mindenegyes hasznélata el6tt ki kell azt széritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
dsszegy(ilt kondenzviztél.

A gép csatlakoztatésa a siritett levegd rendszerhez

A rajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfeleldbb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamét.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.
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A levegd belépési nyilas menetéhez erésen és biztosan csavarozza fel a siiritett levegé tdmi6jének csatlakoztatasat lehetévé
tevd csatlakozot. (I1)

A gép forgétengelyének tliskéjére erbsitse fel a megfelelé szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek litve miikodé gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelel6 forgasiranyt. Az F betli az dramutato6 jarasanak megfeleld forgasiranyt jeldli, az R betli az éramutaté
jarasaval ellentétest.

Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatényomatékot).

Csatlakoztassa a gépet egy 10 / 3/8 " atmérdjii tomldvel a siiritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a toml
szilardsaga minimum 1,38MPa. (IIl)

Par masodpercre kapcsolja be a berendezést, ezzel bizonyosodva meg arrél, hogy munkaja soran nem észlelhetéek semmilyen
gyanus hangok illetve rezgések.

A tartozékok felszerelése (IV)

Atokmanyba fogja be a kivalasztott szerszamot.

A menetre csavarozza fel a rugét ugy, hogy a drotbdl késziilt tarté a befogott szerszamon Iévé keresztbe tdmaszkodjon, és ne
engedje meg, hogy a szerszam kicstsszon a befogasbol.

Erésen és biztosan huzza meg a rugé csavarjat.

Munkavégzés a kalapaccsal

Az adott munkanak megfeleléen valassza meg a szerszamot.

A munkavégzés kozben a szerszamra csak akkora nyomast fejtsen ki, amekkora az adott munkahoz szikséges. Ne fejtsen ki
tllzott nyomast a megmunkalando targyra, mivel ez a befogott szerszam téréséhez és sulyos sérillésekhez vezethet. Lemezek
megmunkalasakor Ugyelni kell az éles szélekre, amelyek a vagas soran keletkezhetnek. Ugyelni kell azokra a darabokra is, amelyek
levalhatnak a megmunkalas soran. Nem szabad megengedni, hogy ezek a munkahelyen veszélyhelyzetet teremtsenek.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitot vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitasahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat és sulyos sértilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitasahoz hasznalt higitok a tdmitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt
alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz miikodésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a stiritett levegd rend-
szerrdl.

Asiiritett leveg0 rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyez6dések, amelyek bekerlilnek a
sritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siiritett leveg6 rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartdsa minden hasznélat el6tt

Vélassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrél.

Minden hasznalat elétt toltson egy kevés konzervaloszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a siiritett levegd rendszerre, és inditsa be kériilbellil 30 masodpercre. Ez lehetévé teszi, hogy a konzer-
valé szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat téltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztil.
Ajanlott a sritett levegds eszk6zok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa be
egy révid iddre.

Figyelem! A WD-40 nem szolgdlhat tényleges kendolajként.

Tordlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivonyilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miiveletek

Az eszkdz minden hasznélata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdz6n nem lathatoak-e valamilyen sérilés nyomai. A
forgocsapokat, tokmanyokat és a forgdtengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 zemoéranként az eszkdz javitdmlhelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkdzt nem az
ajanlott levegdellato rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a felilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkoz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel térténé mun-
kavégzés sérilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitomihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.
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Hiba

Lehetsé 144

)

Az eszkoz tdl lassan forog,

vagy egyaltalan nem indul el.

Toltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyildsan keresztill. Inditsa be az eszkdzt néhany mésodpercre. A lapatok
hozzéragadhattak a forgorészhez. Inditsa be az eszkozt kériilbeliil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A
tl sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtast.

A gép beindul, majd lelassul

A kompresszor nem biztosit kelld mennyiségli levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban 6sszegydilt levegdvel indul be. A
tartaly kitir(ilésének mértékében a kompresszor nem gy6zi a hidnyzd levegd pétldsat. A berendezést egy nagyobb teljesitmény(i
kompresszorra kell kotni.

Elégtelen teljesitmény

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt tdmlének legalabb 10/ 3/8 " az atmérdje. Ellendrizze a nyoméas bedllitasét, hogy a
maximalis értékre van-e allitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfelelGen ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben
nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.

Cserealkatrészek

A penumatikus eszkdzok cserealkatrészeire vonatkozo informaciok érdekében a gyartéval vagy annak képviseldjével kell kap-

csolatba 1épni.

Amunka befejezése utan a testet, a szell6zd réseket, a kapcsolokat, a kiegészitd fogantyit és a védéburkolatot meg kell tisztitani
légsugarral (max. 0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy széraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitoszerek hasznalata nélkul. A
berendezést és a fogantyukat széraz ronggyal kell megtisztitani.

Atdnkrement eszkoz Ujrafelhasznalhatd nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroléba, mivel az emberi egész-
ségre és a kornyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal vald gazdalkodast és
a természeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a tonkrement berendezést a megfeleld gy(jtéhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni
lehessen az eltavolitandé szemét mennyiségét, sziikséges az ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban torténd visszanye-

res.
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CARACTERISTICA SCULEI

Cicanul pneumatic este o sculd alimentata cu aer comprimat. Intrebintand dalti, cutite de retezat si perforatori, fixatj in dispozitivul
de prindere, ciocanul inlesneste mortezarea si perforarea metalelor. Uneltele sunt construite pentru utilizare in interiorul incape-
rilor si nu trebuie expuse la actiunea umiditatii si a precipitafiilor. Scula nu este prevazyta de a functiona non stop. Recomandam
utilizarea sculei ocazinal adica cel mult 5 minute dupa cre trebuie se raceasca pe o perioada de 30 de minute. Functionarea
corectd, sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-si
asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile care

reies din contract.

INZESTRAREA

Cicanul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic, dalti si perforatori cét si arc care inlesneste lucrul corect

si sigur cu scula.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog 81133
Greutatea [kg] 1,0
Diametrul de racordare cu aer (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer ['/mm] 10/3/8
Frecventa de percutare [min] 4500
Diametru maner unealta [mm] 10
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63
Curgerea solicitatd a aerului (la 6,2 bari) [l/min] 13
Presiunea acustica (ISO 15744) [dB(A)] 85+3
Putere acusticd (ISO 15744) [dB(A)] 96+3
Vibratii (ISO 28927-9) [m/s?] 94+15

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sé fie respectate conditiile de baza ale securitatji
personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat i evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni
corporale. Notiunea “sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub

presine.
TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de sigurantd

Inainte de a incepe instalarea, lucrul, reparatjile, intretinerea si schimbarea accesoriilor ori in cazul in care lucratj in apropierea
uneltei pneumatice datoritd numeroaselor pericole trebuie sa citifi si sa intelegeti instructiunile de sigurantd. Nerealizarea acti-
vitatilor de mai sus poate provoca réni grave. Instalarea, ajustarea si montajul pieselor pneumatice poate fi efectuatd doar de
catre persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificarile pot diminua eficacitatea si nivelul de siguranta
precum si maresc riscul operatorului uneltei. Nu aruncatj instructjunile de sigurantd, trebuie sa le transmiteti operatorului uneltei.
Nu utilizatj unealta pneumatica, in cazul in care este avariata. Unealta trebuie inspectata periodic pentru a descoperi vizibilitatea
informatiilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legatura cu producatorul pentru a schimba
placuta nominala de fiecare data cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba uneltele introduse sau accesoriile. Deteriorarea obiectului pre-
lucrat, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse poate duce la reculul pieselor cu o viteza mare. Trebuie sa purtati in permanenta
protectie pentru ochi rezistent la lovituri. Nivelul de protectie trebuie s& corespunda muncii prestate. Trebuie sa va asiguratj ca
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obiectul prelucrat este fixat sigur. In cazul in care lucrati cu unealta deasupra capului folositi o cascé de protectie. Trebuie s& luatj
in considerare riscul la care pot fi expuse persoanele straine. Trebuie sa va asigurati cd obiectul prelucrat este fixat sigur. Nu
lucratj cu unealta fara a va asigura ca afj instalat limitatorul pentru unealta introdusa. Pentru a evita ranile trebuie sa schimbatji
limitatorul atunci cand acesta se uzeaza, se crapa sau se deformeaza. Asezati ferm unealta introdusa in suprafata prelucrata
nainte de a incepe lucrul.

Pericolele legate de munca

Utilizarea uneltei poate expune mainile operatorului la pericole cum ar fi: strivire, lovire, frecare si caldura. Trebuie sa folositi
manusi potrivite pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie capabili fizic sa se descurce cu
cantitatea, masa si puterea uneltei. Tinetj unealta corect. Pastratj-va echilibrul si mentineti o pozitie sigura a picioarelor. Trebuie
sa opriti aparatul cu butonul de pornire si oprire in caz de pana de curent. Utilizati doar agenti de gresare recomandatj de catre
producatori. Evitati contactul direct cu unealta introdusa in timpul muncii sau dupa aceasta, pot fi fierbinti. Trebuie sa utilizati
ochelari de protectie, se recomanda utilizarea unor manusi ajustate si a hainelor de protectie.

Pericolele legate de miscari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumaticé la lucru ce consté in migcéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o
pozitie confortabilé care asigurd asezarea corecta a talpilor si evitati pozitiile ciudate sau cele care nu asigura echilibru. Operatorul
trebuie s& schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajutd la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezinta asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabila, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie s& le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sé apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Utilizati accesorii gi
materiale de exploatare de dimensiunile si tipurile, recomandate de producator Tn cazul ciocanelor, atunci cand este cazul, nu
utilizati nicio dalta drept unealtd manuala. Acestea au fost proiectate special si supuse prelucrérii termice si pot fi utilizate doar in
uneltele cu percutie care nu se rotesc. In cazul ciocanelor si picamerelor, atunci cand este posibil, nu utilizati daltj tocite, acestea
sunt supuse unor sarcini mari si pot crapa datoritd oboselii materialului. Utilizarea unei unelte tocite poate mari vibratiile si de
aceea trebuie sa folositi mereu doar unelte ascutite. in cazul ciocanelor, atunci cand este posibil nu rciti uneltele fierbinti introdu-
se in ap4, acest fapt le poate face usor de fisurat ceea ce duce la uzura rapida. In cazul ciocanelor, deteriorarea sau crapatura
uneltei poate decurge din utilizarea necorespunzatoare a uneltei drept parghie, de ex. la desprindere. Cel mai bine este sa lucrat
indepartand bucatile mai mici, acest lucru permite evitarea blocajelor. Evitati contactul direct cu unealta introdusa in timpul muncii
sau dupd aceasta, acestea pot fi fierbinti sau ascutite.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicérile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti ateti la suprafetele lunecoase care pot
aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul ne-
cunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru uz
n zonele expuse la explozii $i nu este izolata de contactul cu energie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de
gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparuti in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot inrautétj starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte
congenitale, astma si/sau iritatii ale pielii), sunt necesare: evaluarea riscului $i implementarea mijloacelor corespunzatoare de
control legate de acest tip de pericole. Evaluarea riscului trebuie sa includa impactul prafului creat de utilizarea uneltei si posibi-
litatea de ridicare a prafului existent. Orificiul de evacuare a aerului trebuie indreptat astfel incat sa minimizatj ridicarea prafului
dintr-un mediu prafuit. Acolo unde exista praf sau vapori prioritatea o constituie controlul acestora in sursa de emisie. Toate func-
tiile integrate si echipamentele pentru colectarea, extragerea sau diminuarea prafului trebuie s fie utilizate corect si mentinute
conform recomandarilor producatorului. Utilizati protectie pentru cile respiratorii in conformitate cu instructiunile angajatorului si
conform cerintelor de igiend si sigurantd. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandarilor
dininstructiunile de utilizare, acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi . Selectatj, intretineti si schimbatj uneltele
introduse conform recomandarilor din instructiuni pentru a preveni cresterea cantitatii de vapori si pulberi.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabila a auzului precum si la
alte probleme, cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, {iuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea
mijloacelor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea
riscului pot include asemenea actjuni de genul: materiale de amortizare care previn tiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace
de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.
Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie sa fie realizata in conformitate cu recomandarile instructiunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. in cazul in care unealta pneumatica este dotatd cu amortizor, trebuie sa va
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asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectati, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibratji

Expunerea la vibratji poate duce la afectarea definitiva a nervilor i a irigarii antebratelor si bratelor. .

Trebuie sa va imbracati gros atunci cand lucrati la temperaturi scazute si sa tineti mainile calde si uscate. In caz de amortire, fur-
nicare, durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetatj s utilizati unealta pneumaticd, apoi informati angajatorul si apelat
la sfatul unui medic. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructiunilor de utilizare, acest fapt
permite evitarea cresterii nivelului de vibratji. Nu tineti unealta introdusa cu mana libera, acest fapt mareste expunerea la vibratji
Prindeti usor dar sigur unealta, luénd in evidenta foriele necesare de reactie, deoarece pericolul ce provine de la vibrafji este de
obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare. Tineti manerele aditionale in pozitie centrala si evitati apasarea pe
maner pana ce se opreste. La picamere indepartai fragmentele mai mici de beton, pentru a preveni blocarea uneltei. Picamerele
trebuie deplasate dupa cateva secunde. Atunci cand deplasati trebuie sa opriti unealta, deoarece vibratjile ating nivelul ridicat in
cazul in care unealta introdusa nu se sprijina pe materialul prelucrat.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
Tnainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodata aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau
daca nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizati bolturi de protectie impo-
triva posibilitatii de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si unealtd. Nu depasiti presiunea maxima indicata a aerului pentru
unealta.

Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cat va asigura debitul de aer
necesar. In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat si supapa de siguranta.

Scula pneumatica trebuie sa fie alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat si umezit cu
ulei.Totdeauna, inainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul si eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor.
Asigurand in acest mod exploatatia corespunzatoare a sculei prelungind totodata durabilitatea ei.

In cazul sarcinei mari poate apare reculul indreptat spre deservitorul utilajului. Trebuie ca in timpul lucrului, sa ei asa o atitudine
care sa poata combate acestor forte.

O miscare neasteptata a sculei sau pleznirea sculei ajutatoare poate fi pricina leziunilor.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suportj ajutatori, trebuie sate asiguri, ca utilajul este fixat corect si sigur.
Este interzisa aproprierea mainilor cat si a imbracamintei de scula lucratoare, deoarece risti ca pot fi trase de scula respectiva.
Totdeauna trebuie sa te asiguri ca, sculele si cheile intrebuintate la reglarea si fixarea altor scule ajutatoare la ciocanul pneumatic
au fost indepartate inainte de inceperea lucrului.

In timpul prelucrarii diferitelor materiale se poate ivi praf, care poate fi ddunator pentru operator.

In timpul taierii sau lucrari de dezmembrare pot fi azvérlite elemente din materialul prelucrat.

Nu tine scula ajutatoare cu mana goala.

Din cauza vibratjilor poti sa suferi leziuni.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, inainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri cd, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul

constatatarii a oricarui fel de defect, fara intarziere, elementul defectat trebuie neapérat inlocuit cu altul nou fara defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atasarea sculei la sistemul pneumatic
Figura arata felul recomandat cum trebuie atasata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei,
totodata prelungirea durabilitétii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitatea SAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se ingureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer. (Il)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar
echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F arata ca rotafjile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera R
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- rotatii contrare mersului acelor de ceas.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatje).

Se leaga utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 10 / 3/8 ". Asigura-te, ca rezistenta furtunului
nu este mai mica de 1,38 Mpa.(lll)

Porneste scula pe timp de céteva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibratji.

Montarea echipamentului (V)

In dispozitivul de prindere se monteaza scula ajutdtoare aleasa.

Pe filet se pune arcul de sarma, datorita caruia scula ajutdtoare nu va putea iesi intdmplator din dispozitivul de pridere.
Arcul trebuie strés tare si sigur.

Lucrarea cu ciocan

Alege scula ajutre corespunzatoare lucrului de efectuat.

In timpul lucrului, scula se apasa doar cu forta necesara pentru prelucrarea materialului respectiv. Apasarea cu prea mare forta
poate defecta scula ajutatoare marind totodata riscul leziunilor corporale. Prelucrand tabla trebuie s fii atent la muchiile ascufite,
care pot apare in timpul taierii. Deasemeni trebuie sa fii atent la fragmentele care se pot rupe in timpul prelucrarii. Nu permite ca
ele sa cauzeze situatji periculoase la locul de munca.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzind, solventi, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand
explozia sculei si in consecinta leziuni grave.

Solventji intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de
etansare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.
Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneu-
matic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare (de ex. WD-
40).

Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul
utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la 0 mica cantitate de ulei SAE 10, des-
tinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Ataseaza utilaju si porneste-I pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iegire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele
de fixare si axul trebuie intretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate
autorizat spre a fi revizuit. Daca utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer,
trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice
reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de
specialitate.

Deranj | Posilibitatea eliminarii

In orificiul de intrarea aerului, d& drumul la o mica cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de céteva secunde. Este posibil
ca paletele sé se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o micé titate de ulei.
Atentie! Excesul de ulei poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatata actiarea.

Utilajul are rotatjile prea mici
sau nu porneste deloc

Utilajul porneste iar apoi Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datorita presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste
Tncetineste mesul sa completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.
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Deranj | Posilibitatea eliminarii
Trebuie sé te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 10/ 3/8 ". Verificd ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea
maxima. Asigura-te cd utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Putere insuficientd

Piese de schimb
Pentru a obtine informatii cu privire la piesele de schimb pentru uneltele pneumatice trebuie sa luati legatura cu producatorul sau

reprezentantul acestuia.

Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exemplu
cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata ne&ntrebuintand mijloace chimice
si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante pericu-
loase pentru sanatatea oamenilor cat si pentru mediu!. Va rugam sa ajutatj activ la administrarea economica a resurselor naturale
cét si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul
de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau
in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

Martillo neumético es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presion adecuada. Por medio de cinceles,
cortadores y perforadoras es posible cortar, cincelar y perforar metales. Las herramientas han sido disefiadas para uso en los
interiores y no deben exponerse a la humedad y precipitaciones. La herramienta no esta disefiada para trabajo continuo. El
modo de trabajo recomendado es trabajo intermitente durante 5 minutos, luego espere 30 minutos para enfriar la herramienta.
Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su proposito, el usuario pierde
también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

El martillo esta equipado con un conector para conectarla al sistema neumatico, cinceles y perforadoras adicionales y un resorte
que facilita un trabajo correcto y seguro con la herramienta.

DATOS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medicié Valor
Numero de catalogo 81133
Peso [kq] 1,0
Didmetro del conector del aire (PT) [" /' mm] 6,3/1/4
Diametro de la manguera de alimentacion de aire (interno) ["/ mm] 10/3/8
Frecuencia de la percusion [min] 4500
Didmetro del mango de la herramienta [mm] 10
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,63
Flujo del aire requerido (en el nivel de presion de 6,2 bar) [/min] 13
Presion acustica(ISO 15744) [dB(A)] 85+3
Energia acustica (ISO 15744) [dB(A)] 96+3
Vibraciones (SO 28927-9) [m/s?) 94+15

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocién de ,herramienta neumética” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presién adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, 0 en el caso
de trabajar cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones
de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instala-
cién, ajustes y montaje de herramientas neumaticas deben ser realizados Uinicamente por personal preparado y entrenado. No
modifique herramientas neumaticas. Modificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar
el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y proporciénelas al operador de la herra-
mienta. No use la herramienta neumatica, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periddicamente para asegurar
la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el fabricante
para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.

Peligros relacionados con elementos expulsados
Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Deterio-
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ro del objeto procesado, accesorios o incluso de las herramientas reemplazables puede causar que las partes sean expulsadas
con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado de proteccion
debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. Asegurese que el objeto procesado esté sujetado de una forma que no
implique peligros. En el caso de trabajar con la herramienta por encima de la cabeza, use un casco. Tome también en cuenta los
riesgos para los terceros. AsegUrese que el objeto procesado esté sujetado de una forma que no implique peligros. No trabaje
con la herramienta sin haberse asegurado que se ha instalado un tope para la herramienta reemplazable. Para evitar lesiones
es menester reemplazar el tope en el caso de su desgaste, fisura o deformacion. Aplique las herramientas reemplazables en la
superficie de trabajo de una forma segura antes de comenzarlo.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar peligros para las manos del operador, como: aplastamiento, golpes, amputacion, ras-
paduras y calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el personal de mantenimiento
deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera
adecuada. Mantenga el equilibrio y una posicién de los pies que garantice la seguridad. Suelte el activador en el caso de interrup-
ciones del suministro de la energia. Use solamente los lubricantes recomendados por el fabricante. Evitar contacto directo con la
herramienta reemplazable durante y después del trabajo, ya que puede estar caliente. Use gafas de proteccion, se recomienda
usar guantes ajustados y ropa de proteccion.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador esta expuesto a padecer
incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas
neumaticas, el operador debe asumir una posicion cémoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que
no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicion durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad
y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo,
adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Use
accesorios y materiales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante. En el caso
de martillos, jamas use cinceles como herramientas manuales. Estos han sido disefiados y sometidos a procesamiento térmico
para su uso solamente en herramientas de percusion no giratorias. En el caso de martillos y quebrantadoras jaméas use cinceles
desafilados, pues estan sometidas a una carga grande y pueden romperse debido a la fatiga del material. Uso de herramientas
desafiladas puede incrementar las vibraciones y por lo tanto siempre deben usarse herramientas afiladas. En el caso de martillos,
nunca enfrie herramientas reemplazables calientes en agua, lo cual podria causar su friabilidad y desgaste prematuro. En el caso
de martillos, deterioro o fisura de la herramienta puede deberse al uso inadmisible de la herramienta como palanca, por ejemplo
para levantar objetos. Es mejor trabajar eliminando fragmentos pequefios, lo cual permitira evitar atascos. Evitar contacto directo
con la herramienta reemplazable durante y después del trabajo, pues la herramienta puede estar caliente o filosa.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmdsferas explosivas y no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. AsegUrese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando
por ejemplo cancer, defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios
adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacion del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la he-
rramienta y la posibilidad de levantar del polvo existente. La salida del aire debe posicionarse para minimizar el levantamiento de
polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o vapores, su control en la fuente de emision debe ser una prioridad.
Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o reducir el nivel de polvo o humo deben usarse correctamente y
mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Use aparatos de proteccion de las vias respiratorias de acuerdo
con las instrucciones del empleador y con los requisitos de seguridad e higiene. El manejo y el mantenimiento de la herramienta
neumatica deben realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual minimizara la emisién de vapores y polvo.
Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas reemplazables de acuerdo con las instrucciones instruccion, para evitar un
incremento de las emisiones de vapores y polvo.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros
problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacién del riesgo e imple-

M ANUA AL ORIGINA.L



E

mentar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir
tales acciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de
acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. El manejo y mantenimiento de la
herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento inne-
cesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador, siempre asegurese que esta instalado correctamente
durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las
instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracion

Exposicion a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y
los hombros. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa abrigadora y mantenga las manos célidas y secas. En el caso de
adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la herra-
mienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta neumética
de acuerdo con las instrucciones del manual, permitira evitar un incremento innecesario del nivel de vibracién. No sostenga
herramientas reemplazables con manos libres, lo cual incrementa la exposicién a las vibraciones. Sostenga la herramienta de
una forma suave pero segura, tomando en cuenta las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con la vibracion
es por lo general mas alto mientras mas fuerte se sostenga la herramienta. Mantenga los mangos adicionales en la posicion
central y evite cualquier presion sobre el mango hasta que la herramienta se detenga. En el caso de quebrantadoras elimine
fragmentos pequefios de concreto, para evitar atascos de la herramienta. En el caso de quebrantadoras, mueva la herramienta
en intervalos de unos segundos. Durante el movimiento desactive la herramienta, ya que las vibraciones llegan a un nivel alto, si
las herramientas reemplazables no descansan sobre el material procesado.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta
de la conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios o antes de cualquier repa-
racion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no
estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos

Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccién
y conectores de proteccion para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No
exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso
de una presion del aire de alimentacion demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad. La herramienta neumatica
debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacion del aire con aceite. Las
condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con
aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

En el caso de cargas grandes, es posible que se genere fuerza centrifuga hacia el operador de la herramienta. Adopte una
posicion durante el trabajo que le permita contrarrestar tales fuerzas.

Movimiento inesperado de la herramienta puede causar lesiones que pueden también ocurrir cuando la herramienta instalada
en la maquina se rompa.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegUrese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.
Mantenga partes del cuerpo y prendas fuera del alcance de una herramienta en funcionamiento ya que existe riesgo de que
sean agarradas.

Asegurese siempre que todas las llaves y herramientas que se usaron para los ajustes y la instalacion de otras herramientas en
el martillo neumético han sido removidas antes de que empiece a trabajar.

Durante el trabajo es posible que se genere polvo, que dependiendo del material procesado puede ser nocivo para el operador.
Durante cortes o desmantelamiento pueden ser arrojados elementos del material procesado.

No agarre la herramienta instalada directamente con la mano para evitar lesiones a causa de las vibraciones.

USO DE LA HERRAMIENTA
Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ninglin elemento del sistema neumético esta dafiado. Si se detectan defec-
tos, los elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.

Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor
y los conductos.
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Conexion de la herramienta al sistema neumatico
El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La manera demostrada garan-
tizara el uso mas efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexion de la manguera
de alimentacion de aire. (Il)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equi-
pos disefiado para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccion deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccion de manecillas del reloj, la letra R - rotaciones
en la direccion opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Cuando sea posible, ajuste la presion (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del diametro interno 10/ 3/8 . Asegurese que la resistencia
de la manguera es al menos de 1,38MPa. (Ill)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Instalar el equipo (IV)

Instalar la herramienta deseada en la agarradera.

Instalar el resorte en la rosca de tal forma que la herramienta no pueda salirse.
Apretar el resorte de una forma segura.

Trabajos con el martillo

Escoja la herramienta adecuada para el trabajo.

Presione la herramienta solamente con la fuerza necesaria para procesar el material. Demasiada presion puede estropear el
elemento abrasivo e incrementar el riesgo de lesiones.

Durante el procesamiento tenga cuidado de los bordes filosos que pueden ser resultado de las tareas de cortar. Preste atencion a
los fragmentos que pueden desprenderse durante el procesamiento. No permita que causen peligros en el lugar de trabajo.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosién de
la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazdn pueden causar que se dafien las juntas de la
magquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neumatico.
Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacidn. contaminacion en el sistema neumatico
puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumético.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada
de aire.

Conecte la herramienta al sistema neumético y pongala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir
el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.

Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disefiadas para este
propdsito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disefiado para herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y péngala en
marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los
conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, 0 cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller.
Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la
que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar
lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal
capacitado.
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Defecto

Posible solucion

La herramienta tiene
rotaciones demasiado
lentas o0 no se activa

Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es posible
que las ldminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta
con una cantidad pequefia de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal caso, se debe
limpiar el motor.

La herramienta se activa
pero después desacelera

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del
compresor. Mientras el tanque se esté vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor mas
eficiente.

Insuficiente energia

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 10/ 3/8 ”. Revise el ajuste de la presion — debe ser el valor maximo.
Asegurese que la herramienta esta limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su
reparacion.

Refacciones

Para obtener informes sobre las refacciones para herramientas neumaticas, comuniquese con el fabricante o su representante.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional
y los protectores con aire comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar
sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo economi-
co de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento
de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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TOYASA. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI
0319/81133/EC/2019

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:

Pneumatyczny miotek udarowy; 0,63 MPa; 4500 min™'; nr kat.: 81133

do ktérych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN ISO 11148-4:2012

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Rok budowy / produkcji: 2019

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2019.03.01
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznigne;j)
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TOYASA. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0319/81133/EC/2019

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Pneumatic hammer; 0,63 MPa; 4500 min*'; item no. 81133

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
EN 1SO 11148-4:2012

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Year of production: 2019

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2019.03.01
(Place and date of issue) (Name and signature of authorized
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TOYAS.A. ODDZIAL WARSZAWSKI
ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn

TOYAROMANIA SA
Soseaua Odai 109-123

51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0319/81133/EC/2019

Declaram si garantam pe proprie raspundere c& produsele uri

matoare:

Ciocan pneumatic; 0,63 MPa; 4500 min™; cod articol. 81133

satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehni

EN ISO 11148-4:2012

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

ce urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Anul de fabricatie: 2019

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2019.03.01
(locul si data emiterii)
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