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MogcoeanHeHWe K CMI0BOMN ceTU/cuaoBoMy WUTY (npu 25°C):
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1. OBLWME NMONOXEHNA

MHBepTopHble  uudposble  nosnyasTomatel  MATOH  MCK-315P  (15-4) npeAHasHayeHbl  ANs
nosyasTomaTuyeckon csapku (MA «MIG/MAG») B cpeZe 3alMTHBIX ra30B U CMeCei Ha MNOCTOSIHHOM TOKe, a Takxe
ANns aproHogyrosoi ceapku (APT «TIG») u pyuHoit pgyrosowt csapkn (PAC «MMAy). lMpenmyuiectsa
MCMONb30BaHMA B 3TOM annaparte MoJIHOCTbIO LndpoBoro crnocoba ynpasBieHWUs 3aK/O4aeTCs B OTCYTCTBUM
HeA0CTaTKOB MPUCYLLMX MHOTrO(PYHKLMOHAbHBIM CUCTEMAM, CAE/aHHbIM Ha OCHOBE aHaJsloroBbiX CUCTEM
ynpaBJ/IeHWsi, KOTOPbIE MO ONpejesieHNIo 3aTOUeHHbIe BCErAa Nog, Kakon-To KOHKPETHbIN pexuMm, a BCe OCTa/lbHble
PeXM1Mbl KaK fOMOJHUTENbHbIE UMEIOT HEAOCTaTKN yrpaBaeHUs. A B MOJHOCTbIO LUpPOBOM cucTeme, naaTa
ynpaB/ieHWsi pacriosiaraeT abcosIloTHO BCEMW pecypcaMy UCTOYHMKA, B Mpejesiax ero MoHOW MOLLHOCTU U He
BAXXHO B KakoM pexwuMe OHa ucrnosb3yeTcs. 3Ta «Professional» cepus npeaHasHayeHa A5 NPOMbILWAEHHOTO
MCMONb30BAHUSA, UCTOYHUK MOXHO OTAENATb OT MEXaHU3Ma NoAaun NPOBOJIOKM Kak ANs yA06CTBa N0Nb30BaHUS,
Tak M B C/lydasx TeXHUKM 6e30MacHOCTH, a Takxke 3a CYET AOMOJIHUTE/IbHLIX PEeryiMpoBOK, WHBEPTOPHbIV
BbIMPSIMUTE/Ib  MOXHO HacTpauBaTb Ha Haubosee ONTUMasbHble YCTAHOBKM B Pas/IMYHbIX CUTyaLUsX.
ObecneunBaloT GaKTUHECKN HEMPEPBIBHYIO MPOAOIKUTENBHOCTb HArPy3KM Ha NMOJIHOM YeCTHOM HOMWHAJ/IbHOM
TOKe 315A COOTBETCTBEHHO, YEro AOCTAaTO4HO AN paboTsl NtobbiMM 3nekTpogamu oT @1,6MM BNAOTL 0 D6EMM 1
NolyaBTOMaTU4eCKOW CBapKW CMJIOWHON NPOBOJIOKON guameTpom oT Po,6MM 40 @1, 4MM. VICTOUHUK M3HAYa/IbHO
YCTaHOBJ/IEH B ONTUMaJIbHble 3HaYeHUs A5 6O/IbLIMHCTBA C/lyYaeB UCMO/Ib30BaHUSA U AOCTAaTOYHO NPOCT, EC/N HE
BAABaTbCS B TOHKOCTU ZOMOJIHUTE/IbHBIX HACTPOEK, KOTOPble TPeBbyIoT yxKe 60/bLIMX HABLIKOB OT cBapLyvKa. Aas
OMacHbIX yC/I0BMI paboTbl BCTPOEH 610K CHUXKEHWS HanpsikeHUst Xonoctoro xoa B pexume PAC «MMA», ¢
BO3MOXHOCTbIO €ro BKJ/IIOYEHUS W OTK/oYeHus. OTanunTenbHol ocobeHHocTblo nosiyaBTomatoB [MATOH
ABNAETCSH OYeHb MOLLHbIN, KAYECTBEHHbIN U FEPMETUYHBIN METANIMYECKUIA MEXAHWU3M NOAAYM NPOBOJIOK. A TaKxKe
Hasnuve pasbéma KZ-2 Tuna "EBPO", cTaBlero cTaHZapToM B MWpe, MO3BO/AIOWMIA MNO/b30BaTeNO B
nocneAytoLemM MEHATb FOPesIKi MO CBOEMY YCMOTPEHMIO.

B aaHHyto Mogens MCU nponssoacTsa MATOH BcTpoeH 610K 33K Tbl OT MOHMUXKEHHOMO HaNPsXeHNS.

3a CYET NOBbIWEHMS YaCTOTbl MOAABAEMOro Hamnps>KeHUst Ha TpaHCPOPMaTOp OH YMEHbLIAETCS B AeCATKM
pas, BOT Mo4eMy anmnapaT MMeeT B HEecKOJIbKO pa3 MeHblWN BeC M rabapuTHble pasmepbl MpY OAMHAKOBBIX
BbIXOZHbIX MapamMeTpax B CPaBHEHUM C K1accMyeckmm obopyoBaHMeM.

OcHoBHble NpenMmyuLecTsa:

1. LLUnpokne BO3MOXHOCTMN peryMpoBKM NapamMmeTpoB CBapKu:

a) B pexxume PAC "MMA" — 1 (OCHOBHOM) + 7 (40MONIHUTENbHBIX) + 3 (415 UMNYILCHOrO PeXuUMa)
6) B pexkume APT "TIG" — 1 (OCHOBHOW) + 1 (J0MNONHUTENbHBIX) + 3 (A1 UMMY/IbCHOTO PEXKMa)
B) B pexxume MA "MIG/MAG" - 2 (0OCHOBHbIX) + 6 (A0MNOJHUTENBHBIX) + 3 (415 UMMNYNCHOMO PeXUMa)

2. Hasnnume HacTpanBaeMoro MMMy/ibCHOro pexwvma Bo BCeX TUMax CBapky;

3. MMoMMMO 3aWMTLI OT CKAYKOB HaMPSXEHMs YCTAaHOB/JEHAa cucTeMa cTabuamsaumm paboTbl Npu GosblumMx
AO/IrOBPEeMEHHbIX Nepenajax MexdasHoro HanpskeHUs ceT oT 320B 40 440B.

4. AganTupoBaH k cnaboit anekTpoceTu. 3a cuéT Bbicokoro KM/ uctouHnk obecneuviBaeT BABOE MeHbluee
anekTponoTpebaeHme No CPaBHEHMIO C TPAAULMOHHBIMU UCTOUHMKAMY;

5. AZanTMBHaA CKOPOCTb BEHTUIATOPA, TO €CTb YBE/IMUMBAETCA NPM HarpeBe annapaTta U 3aMeAaseTcs, Korja oH
XOIOAHBIN, 3TO SKOHOMUT PeCypcC BEHTUAATOPA U yMeHbLIAET KOIMYECTBO Mbl/IW B annapaTe;

6. Ypo06cTBO paboTbl 6aarosaps 60/1bWON NPOZOMKUTENBHOCTU Harpy3ku (MH) Ha HOMUHaNBHOM ToKe, YTO
no3BOAAET BapUTb GaKTUHECKN HeNpepbIBHO 3/1ekTpogamu O6MM Npu g4anHe cBapoyHoro kabens 16m (ans
MCA-315P);

7. MoBsbiweHHan HaZEéXHOCTb annapaTa B YC/10BMAX 3aMNblIEHHOr0 NPOM3BOACTBA, MUKPO3NEKTPOHMKE NCTOUYHMKA
BblHECEHA B OTAE/IbHbIN OTCEK;

8. Ha Bce rpetolymecs 31€MeHTbl UCTOUHMKA YCTaHOBJ/IEHa CUCTEMA TEMNIOBOM 1eKTPOHHOM 3alUTh;

9. Bcsi anekTpoHyKa B annapaTe nponvTaHa ABYMs CIOIMU BblCOKOKaYECTBEHHOI O J1aka, KOTOpbIN obecneuvBaeTt
HaZeXHOCTb U3e/uns B TeYEHUM BCEro Cpoka Cybbl;

10. YNyuiweHHble BO30yXAeHVWe M CTabuIbHOCTb FOPEeHWs Ayru, YTO MpaKTUYeCKW WUCKIlo4aeT NpuannaHuve
37eKTpoja.

11. Mpu oTAENEHUM NCTOYHMKA OT B10Ka Nogaym obecneumBaeT Mable rabaputbl U MOBU/IBHOCTb, YTO ynpoLiaeT
NPOV3BOANTL CBapKY B TPYAHOAOCTYMHbIX MeCTax.
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NMAPAMETPbI NCU-315P

HomuHanbHoe HanpsixeHwue TpexdasHon ceTu 50/60l L, B 3x380
HoMuHanbHbIN NoTpebasiemMblii TOK U3 dasbl ceTn, A 14,6 ...16,1
HoMWHanbHbIM CBapOYHbIN TOK, A 315
MakcMManbHbIN AeNCTBYOW NI TOK, A 400
70%/npu 315A

MpoaomxuTensHocTb Harpysku (MH) 100%/np 260A

Mpegenbl U3MeHeHUs HaNpsXeHWs NUTatoLLeit ceTu, B +15%

Mpegenbl perymMpoBaHms CBapoyHOro Toka, A 15-315
Mpegenbl perymMpoBaHms CBapoYHOro HanpsikeHus, B 12-30
JinameTp WTYYHOro 3/1eKTposa, MM 1,6-6,0
[lnameTp CBapOYHOI NPOBOJIOKM, MM 0,6-1,4
MakcrMasibHbIN BEC KaTyLKK, KT 15

MMA: 0,2...500ly
VIMnynbCHble peXxuMbl Npu cBapke TIG: 0,2...500Y,
MIG/MAG: 5...500lL,

opsiuni cTapT «Hot-Start» B pexxume PAC peryauvp.
®opcax ayru «Arc-Force» B pexxume PAC peryamp.
AHTUNpUAMNaHus «Anti-Stick» B pexxume PAC aBToMmar.
B0k cHMXeHNS HanpsaXKeHNa X0N0CTOro XoAa BK/1/ BbIKA
HanpseHue xonoctoro xoga PAC, B 12 /65
HanpsxeHue nogxwura ayru, B 110
HomuHanbHas noTpebasemas MowWHOCTb, KBA 9,7 ..-10,6
MakcumanbHas notpebasemas MOWHOCTb, KBA 13,6
Kna, % 90
OxnaxpeHne NpUHYAUTEIbHOE
[lnanasoH pabounx Temnepatyp —25 ... +45°C
abapuTHble pa3mepbl, MM (4/1MHa, WWMPUHA, BbICOTA) 540 X 360 X 400
Macca 6e3 kaTyLKM 1 akceccyapos, Kr 21,9
Knacc 3awuTbi* P21

*8 daHHol cepuu “Professional” kopnyc annapamos He donyckaem nonadaHue
8HYmMpb u3denus men duamempom 6onee 12MM, A MAkHe 8epMUKAILHO Kanaowas
s0da He Hapywaem pabomy annapama

PekomeHAyeMas A/MHA CUNOBbLIX CBAapOUHbIX Kabenei npu cBapke
anekTpoaom P6mMm:

AnvHa kabenen, m
(B O4HY CTOPOHY)
2...11 35 MM? KT 1x35
3...16 50 MM> Kl 1x50

Mogenb annapara CeueHune, Mm? Mapka kabens

NCcn-3asP
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1 - Lindposon gucnnen;

2 — KHonku peryavpoBaHus BbIbpaHHOIO NapameTpa Ha YMeHbLUeHWe U
yBenyeHune (no ymonyaxumio: npu MMA - Tok cBapku, npu TIG - ToK cBapku,
MIG/MAG - HanpsiXeHue CBapKK);
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3 — KHonka Bbl6opa GyHKLMN MCTOYHMKA B TEKYLLLEM peXUMe CBapKY;
4 — KHonka Bbibopa pexuvma cBapKu:
a) pyyHas Ayrosas cBapKa WTy4HbIM 31ekTpogom PAC «kMMA;
6) cBapKka B aproHe, He niaBsLWMMCS 31eKTpoAoM APT «TIG»;
B) CBapKa noJlyaBToMaTmMyeckas B 3alnTHbIX rasax NA «MIG/MAG»;
5— WNHaunkaTop paboTel annapaTa:
a) MOCTOAHHO CBETUTCS 3e/1eHBIM — NMPW HAIMYMM HANPSXEHMS XOJ0CTOro
X043, B 0OCHOBHOM BUAHO npu PAC «MMA»;
6) NOCTOSIHHO CBETUTCS XENTBIM - B PEXMME OXMAAHNS 4ENCTBUN
onepaTopa Npu NolyaBTOMaTUYeCKOM U aproHOAyroBOM CBapKe, a Tak
Xe Nnpwv neperpese UCTOYHUKA B JIIOOOM pexume;
B) MOMaprvBaeT 3e/1eHbIM U XeNTbIM — BO BPEMS CBApPKM B Il060M pexxume;
) MOCTOAHHO CBETUTHCS KPACHbIM - MPU HEMOAAKAX;
4,) He CBETUTCS — MPU HEMOJIaAKaX, @ TAaKXKe MPU CHUXEHWUU CETEBOTO
HanpsiXXeHWs HUXe HOPMbl;
6 — LindpoBoi cemmncermeHTHbIN gucnael 610ka nogauv NpoBoIoKY;
7 — KHonka 3anpaBKy NpoBO/IOKM (Fa3 nNpu 3TOM He NojaeTcs);
8 — KHonku perynvpoBaHusi napamMeTPOB Ha yMeHblUeHWe U yBeanyeHune (no
YMO/I4aHUIO: CKOPOCTb MOAa4u NPOBOJIOKMN);
9 — KHonka Bbibopa yHKLUA MexaHM3Ma NoZayum NPOBOJIOKY;
10 — KHonka npoBepkn NoAaun 3aWnTHOro rasa (MpoBoJioka He nojaeTcs);
KHonka 3anpaBku NpoBOOKM (ra3 npu 3TOM He nogaeTcs);
11 — Pa3bém KZ-2 Trna "EBPO" g5 nogkatoueHMs NosyaBToMaTUYeCKon
ropenku;
12 — llITekep nogaum cuaoBoro Toka K 610Ky NoAa4umn MpoBOIOKY;
A —THe340 cnI0BOro ToKa «+» Tuna 6anoHer:

a) npu ceapke PAC "MMA" — nogkntouaeTcs kabenb anektpoga (B 6onee
peAKuX Caydasx Nnpu UCMoIb30BaHUK CleLnanbHbIX 31eKTPO 0B
noAkao4aeTcsa kabesb «Maccar);

6) npu ceapke AP “TIG"” — nogkato4aeTcs TobKO Kabenb «maccay;

B) Npu nosiyaBToMaTnyeckom ceapke MNA *“MIG/MAG"” cniowHoM
MPOBOJIOKOM — BHYTPY NOAK/IO4aeTCs Kabesib K noZatoLeMy MexaHnu3my
(no ymonyaHuio);

r) npu nosyasTomatnyeckow ceapke MNA “MIG/MAG” ¢patocoBoi
MPOBOJIOKOM — NoAK/o4aeTcs kKabenb «maccay;
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B —"He3,0 CMN0BOro Toka «—» TUna 6amoHeT:

a) npu ceapke PAC “MMA" — nogkntovaeTtcs kabesnb «3emns» (B 6onee
peakux Ccayyasax npu MCNOJb30BaHMM  CMEeLMaabHbIX 3/1eKTPOAO0B
noAKkto4aeTcs kabenb 31ekTposa);

6) npu cBapke API "TIG” — noAK/l04aeTCs TO/IbKO aproHOBasi FOpesika;

B) Npuv nonyaBTomMaTuyeckon ceapke MNA *“MIG/MAG"” cnaowHoi
NPOBO/IOKOM — NOAKOYaeTCA Kabesb «3emMAa»;

r) npv nosyasTomaTmyeckon ceapke MNA “MIG/MAG” ¢atocoBoi
NPOBO/IOKOW — BHYTPW NOAKOUAETCA Kabesb K NoAatoLLeMy MEXaHU3MY
(ecTb BO3MOXHOCTb NPUCOEAMHUTL CAMOCTOSATE/IBHO);

13 — Bxoga A9 3anpaBKy CBapOYHOM NPOBOJIOKY;
14 — [lepxaTtesb KaTyLWKW 419 NPOBOJIOKN C NMPY>XMUHHBIM MEX3aHWU3MOM

TOPMOXEHWUS;

15 — ABTOMAT BKJIOYEHUS/BbIKJAOYEHUS UCTOYHMK;

16 — LLITyuep noAaum 3aWMTHOrO rasa;

17 — MpeaoxpanHnTtenn 610Kka Nogavm NpoBOIOKU U NMogorpesaTtess rasa (4A).
18 — Po3eTka A9 nogorpesartens ras3a 36V,

19 — Kabenb nogaum curHanoB ynpasaeHus oT 6710Kka Nogayumn NpoBOIOKK K

NCTOYHMKY CBAPOYHOIO TOKQ;

2. BBO/ B OSKCNNYATALUIO
BHumaHue! lMepes BBOAOM B aKCNAyaTauumio caeayeT MpoyuMTaTb pasgen
»IpaBuna TexHukun 6esonacHocTn” Nn.1s.

2.1 NCMNOJIb3AOBAHME COINNACHO HA3HAYEHUA
CBapou4HbIM annapaTt npeAHasHauyeH WUCKAYUTENbHO: AN PYYHOW ZYroBOW
CBapKM WTYYHbIM  3/71eKTPOAOM, CBapkuM B Cpede aproHa, a Takxe
noJslyaBTOMaTUYeCKOM CBapKW B Cpeze 3alNTHbIX ra3oB.
NHoe wcnonb3oBaHMe anmnapata CYyMTaeTca He  COOTBETCTBYIOW MM
Ha3HayeHMto. V3roToBMTEIb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 33 yliepb, Bbi3BaHHbIM
MCNO/b30BaHMEM annapaTa He No Ha3HAYEeHMIO.

Mcnonb3oBaHMe COracHO Ha3HauyeHMo MojpasymesaeT cobnojeHue
yKa3aHuM HacTosILL,ero pyKoBOACTBa MO IKCMyaTaLuu.

BHumaHue! CBapouHblil annapaT He UCNO/b30BaTb A/ pa3sMopaXuBaHus
TpY®6.
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2.2 TPEBOBAHUA K PASMELLEHUIO

CBapOuYHbIV annaparT 3almueH 0T MPOHUKHOBEHUSI MHOPOAHbIX TBEPAbIX TeN
AnameTpom bonee 2,5 MM.

CBapO‘—IHbIﬁ annapat MOXHO pa3sMelwaTb U 3KCNAYaTUpOBaTb Ha OTKPbITOM
Bo3jyxe. BHyTpeHHMe >snekTpuyeckue JeTann annapata 3awuuieHbl  OT
HenocpesCTBEHHOr 0 BO3/,eMNCTBUS BNAXHOCTU, HO He OT Kane b KOHAeHcaTa.

BHUMAHMWE! Mocne okoHYaHUsI CBapOYHbIX paboT B Xapkyto norogy, ambo
MHTEHCUBHBIX CBApOYHbIX paboT B /itobyto nmorogy, annapaTt cpasy He BbIK/IYaTh!
HeO6XOAI/IMO B TeyeHUn 5 MUH [aTb BO3MOXHOCTb OCTbITb 3/1€KTPOHHbIM
KOMMNOHEeHTaM.

BHUMAHUE! Mocne skcnayaTaumMm B XOJI04HOE BpeMs roga, nocnae
BbIK/IIOYEHUA U MOC/eAylolero OCTbiIBaHUA annapaTa, BHYTpu obpasyeTcs
KOHAEHCaT, N0O3TOMY ero He b3l BKAl0YaTb PaHblue Yyem yepes 3...4 yaca!!!

Mo3ToMy He OTK/IOYaNTe annapaT B X0/104HOe BPEMS 043, eC/IM NAaHupyeTe
ero BKJ/IlOYNTb paHblUe YeM Yepes 4 Yaca.

Heobxoanumo  pa3mewatb annapaT Tak, u4Tobbl  obecneumBancs
BecnpenaTcTBeHHbIM  BXOZ WM BbIXOJ — OX/aXAalolWero BO3jgyxa 4epes
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS Ha MepesHen M 3ajHen naHenax. Cneagute 3a Tewm,
4yTobbl MeTannuyeckass Nblib (Hanpumep, MpU  HaxjauyHon wWwandoBKe) He
3acacbiBafacb HENOCpPeA CTBEHHO B annapaT BEHTUIATOPOM OX/1aXAeHNS.

BHUMAHUE! AnnapaT nocsne cMAbHOrO NajeHuss MoXeT 6biTb OMacHbIM
ANA XKU3HU. YCTaHaB/MBATb HA YCTOMUYUBOM TBEPAOM NOBEPXHOCTU.

2.3 NMNOAK/KOYEHUE K CETU

CBapoyHbI annapaTt B CEPUAHOM WCMOJHEHWW paccyuMTaH Ha TpexdasHoe
HanpskeHue cetu 3x380B (+20%).

BHumaHue! MNpu nogknioueHnn annapaTta K ceTeBOMY Hamnps>XeHUIo Bbilue
470B, Bce rapaHTUitHble 06A3aTeNbCTBa U3roTOBUTENSA TEPAIOT CuAy!

A TakXke rapaHTuiiHble 06s13aTeNbCTBA M3roTOBUTENA TEPAIOT CUAY MpU
ownboYHOM noakatoueHUn $pasbl CETU Ha NPOBOA 3a3eM1€HMUA UCTOYHMKA.

CeTeBOM pasbéMm, ceveHusi kabenen ceTM nNWUTaHUs, a Takxke ceTeBble
npeAoXpaHUTeNn JO/DKHbl  BbIOMPATbC  UCXOAS W3 TEXHUYECKUX  JaHHbIX
annaparta.
2.4 NOAKNHOYEHUE CETEBOIO LUTEKEPA

BHumaHue! CeTeBoW LITekep JO/KEH COOTBETCTBOBATb HAMPSXEHWUIO
MUTaHMA 1 ToKonoTpebieHno cBapoYHOro annapata (CM. TeXHUYeckne AaHHble).
CornacHo TexHMKM 6e30MacHOCTU NCNOb3YNTe PO3eTKM C FapaHTUPOBaHHbIM
3a3eM/IeHNEM U He B KOeM C/ly4yae He NMPUMEHANTe AN 3TUX Liesie HeNTpabHbIn
nposog!!!
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3. CBAPKA PYYHAA AYTOBA4 WUTYYHbIM SJIEKTPO40M
(PAC «MMAN)

3NEKTPOOAEPHATEND

KNEMMA "MACCA™

B 3TOM pexume cBapku 610K nogaun npoBoIOKK He NoHag0buTcs!

MopsaoK NoArOTOBKM MCTOYHMKA K paboTe:

- BCTaBUTb Kabenb 371eKTPOAa B FHE3/,0 UCTOUHMNKA A «+»;

- BCTaBUTb Kabesib «Macca» B FHe340 UCTOYHMKA B «—»;

- NPUCOeAMHUTB Kabenb «Macca» K U34eNnio;

- NOAK/IOYUTL CeTeBOW Kabeb K ceTU NUTaHMS;

- aBTOMATUYECKNI BbIK/IIOYaTe b 15 Ha 33/ Hel NaHe/ M NepeBecTy B MOJI0XEHNE

«BK/J»;

- C MOMOLLLbIO KHOMKM 4 ycTaHoBuTe pexunm ceapku PAC «MMAy, pexxumbl
nepekIYaloTCa No Kpyry;

- C NOMOLL,bIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTE TeKyLL MM OCHOBHOW NapamMeTp — 3TO TOK
cBapKu;

- NP1 HeObXOAMMOCTN MOXHO PeryMpoBaTh AOMOJHUTEIbHbIE GYHKL UK
CBapOYHOro npoLecca, NOpAAOK U3MEHEHUS CMOTpUTE B N.6.1

BHumaHue! B pexume ceapku PAC "MMA”" nocne Toro kak ceTeBol BbIKOYaTE b

NepeK/ItoYEH B MOI0XEHWNE «|», WUTYYHbIN IN1EKTPOA HAXOANTCS MO HanpsiXKeHMeM.

He npukacantecb 3neKTPOAOM K TOKOMPOBOAAWMM WAW  333eMJIEHHbBIM

npeamertam, TakMM Kak, Hanpumep, KOpryc cBapo4yHoOro annapaTa u T.4., Tak Kak

annapar BOCNPUMET 3Ty CUTYaLUI0 KaK CUrHa K CTapTy CBapOYHOro npotiecca.

3.1 LUK CBAPOYHOI'O NMPOLIECCA - MMA

WL L use dut |PaP =,

t,cex
MopsaoK M3MeHeHUs 3HaYeHWs 6o GyHKL UK cMOTpUTe B M.6.1
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3.2 QYHKLUA FOPSAYNMN CTAPT «HOT-START»

Mpenmyuiectsa:

-y/ydleHne 3aXxuraHua Jaxe npu  WUCMOJb30BaHUM MNOXO  3aXMratoLnXcs
3/1eKTPOAOB;

-bonee KauecTBeHHOe npon/aBleHME OCHOBHOrO MaTepuasna BO BpeMms
3aXWUraHus, cnesoBaTeIbHO, MeHblUe HeNMpoBapoOB;

-MpeAoTBpaLLEHNE LWIAKOBBIX BKAOUYEHNI;

-pYYHas HaCTpPOMKa: MO3BOJIAET YCTaHOBUTb YPOBEHb GYHKLUN HA MUHUMAbHOE
3HayeHue, 4YTO CWUABLHO YyMeHbluaeTcs noTpebneHne 3SHeprum B Hava/bHbIN
MOMeHT noAxura, bnarogapsi 3TOMy MO3BOASET MCTOYHWKY CTapTOBaTb Ha
3HaQYEHMUsIX CEeTEeBOro HamnpsixXeHWs 6/M3KOr0 K MWHUMAAbHO BO3MOXHOMY,
OZIHAaKO CHWXaeT KayecTBO MOMEHTa nogxwura (annapaTt cTaHOBUTCA nogobeH
TPaHCPOPMATOPHOMY WCTOYHWMKY, HO B OMPeAesIeHHbIX CUTyauusx 3TO
€MHCTBEHHO BO3MOXHbIN CMoco6). TakXKe MOXHO yBenM4UTb GYHKLUMIO A0
MaKCMMa/IbHOTO 3HaYeHus AN ewé 6o/blero yayyleHns MOMeHTa MOAXMUIa
(npu paboTe oT xopouei ceTn). Ho He 3abbiBaTe, YTO NOBbILLEHHBIM TOKOM 3TOM
bYHKUMM MOXHO MpOXeyb M3Zenne npu CBapke TOHKMX MeTasoB, NO3TOMY
pekoMeHAYyeM B 3TOM CUTyaLL MM yMeHbLaTb «Fopsymi cTapT».

Yem gocTuraercs:

B TeueHMe KOPOTKOrO BpeMEHW B MOMEHT MOAXMWra Ayrn CBapOYHbIN TOK
yBe/IM4YMBAETCS HA YCTAaHOB/EHHbIM MO YMOJYAHUIO YPOBEHb +40%.

Mpumep: cBapka an1ekTpogoM P3MM, yCTaHOB/IEHHOE OCHOBHOE 3HaYeHue
CBApOYHOrO TOKa COCTaBAsET 9OA.

PesynbTaT: TOK ropsivero ctapta byaeTt coctaBasTb 9oA + 40% = 126A.

B AoOnonHMTEeNbHbIX HACTPOMKax MOXHO M3MeHATb Kak cuny «lopsyero
ctapta» [H.St], Tak u Bpemsa «[opsuero ctapta» [t.HS]. Be3s HagobHOCTU He
3aBblWanTe cuay M Bpems cpabaTbiBaHWs «lopsuyero ctapta», NOTOMY YTO Ha
6onblMX NpesenbHbIX 3Ha4YeHUAX TpebyeT OYeHb CUNBHOW NUTAIOLWEN CeTH, a Npu
OTCYTCTBUM XOpOLLUen ceTun, npoLecc nogxura gaxe bysaet cpoiBatbes. Mopsagok
M3MeHeHMa 3HauyeHus MNtoboN PyHKUUM B TeKylleM pexume CBapku CMOTpuTe B
n.6.1

3.3 OYHKLNA ®OPCAX AYIUN «ARC-FORCE»

MpenmyuwecTtsa:

-noBbllleHne CTabunbHOCTM CBapKM Ha KOPOTKOM Ayre;

-yayHLeHne KanasnepeHoca MeTa/l1a B CBapOUHYIO BaHHY;

-ylyHLEHNE 3aXUraHNa Ayru;

-yMeHblUaeT BEPOATHOCTb 3a/IMNaHNA 31eKTPOAa, HO 3TO He PyHKLMS
«AHTUNPUANNAHUA», O KOTOPOWN Mbl MOrOBOPUM B C/1eZytOLLeM NyHKTe;
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-pYyYHas HaCTpoOMKa: MNO3BOJIAET YCTaHOBUTb YPOBEHb GYHKLUN HA MUHUMAbHOE
3HaYeHVe, YTO He3HAUYUTEsIbHO, HO CHWXAeT noTpebieHne 3HepruuM, a Takxe
KOHL,eHTPaLMIO TEMIOB/IOXEHWNS MPU CBapke TOHKMX METAa//I0B, 3TO MOHWXaeT
BEPOSATHOCTb NPOXMWra, OAHAKO M CHUXKAET CTabUNbHOCTb FrOPeHMs Ha KOPOTKOM
Ayre (annapaT CTaHOBMTCA NozobeH TPaHCPOPMATOPHOMY UCTOUHMKY). Takxe
MOXHO U YBENNYUTE GYHKLMIO 40 MaKCMMAbHOIO 3HaYeHUs AN ewlé 6onblue
CTabuNbHOCTM rOpeHns Ha KOPOTKOW Ayre, HO 3To TpebyeT aydluel nuTatoLwen
CeTU 1 YBE/IMUMBAETCH BEPOATHOCTb MPOXMUra U3 enus.

Yem gocTuraeTcs:

MpU CHUXEHWM HaNpsXeHUs Ha AYyre HUXe MUHWMAJbHO AOMYCTUMOro AAs
CTabuNbHOrO ropeHusa Ayru, CBapoYHbI TOK BO3PACTAeT HA YCTAHOBJIEHHBIN MO
YMOJIYQHUIO YPOBEHb +40%.

B 40MO/HUTENBbHBIX HACTPOMKAX MOXHO M3MeHATb Kak cuny «Popcaxa Ayrnx»
[Ar.F], Tak u ypoBeHb cpabaTtbiBaHus 3Ton dyHkumm [U.AF]. Be3 HagobHOCTK He
3aBbllIanTe cuay U ypoBeHb cpabaTtbiBaHus «Popcaxa Ayru», NOTOMY YTO 3TO Ha
6onblIMX NpesesibHbIX 3HAYEHUsIX, 0CODEHHO MpU CBapKe TOHKUMMK 3/1eKTPOSaMu
mMeHee ®3,2MM, BAMAeT Ha cpabaTbiBaHNe GYHKLUM «AHTUMPUIUNAHKA» KOTOPYHO
byAem paccMaTpMBaTh B C/IeAYIOLWEM MYHKTE.

uvy

8RH
02ViA
06ViA
1ova
1avin
18VIA

LA
MopsisoK U3MeHeHWs 3HayeHus MtoboN GyHKLMM B Tekyllem pexume CBapKu
cMOTpUTE B N.6.1
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3.4 PYHKUNA AHTUNPUINNAHUA «ANTI-STICK»

Mpy  HayYasbHOM  MOAXWre  AyrM  dNeKTPOA  MOXEeT  MpuaunaTh,
NpUXBaTbIBAaTbCA K U3Ae/1t0, STOMY MPEensTCTBYIOT MHOro GyHKLWA B annapaTe,
HO Takoe BCe-TakW MOXET NPOU30MTH, YTO B CBOIO OoYepesb MPUBOAMUT CHayana K
packaneHunto, a B NOC/IeAytoLLeM 1 MOpYe 31eKTPoAa.

B Takon cuTyaumm B AaHHOM annapate cpabaTtbiBaeT  pyHKLMSA
«AHTUMPUAMNAHUSA» BCTPOEHHas W paboTaowas B pexume PAC “MMA"
MOCTOSIHHO, KOTOpasi 4epe3 0,6...0,8cek MoC/e BbIBNIEHNS 3TOrO COCTOSIHUSA,
CHWXAEeT CBapOYHbIM TOK. Tak e 3To obsieryaet CBapLMKy BO3MOXHOCTb
oTAensiTb (OTPbIBaTb) 3/1EKTPOA OT n3genus 6e3 pucka obxeub raasa ciyyanHbiM
noAXurom Ayru. Nocne oTAeneHns snekTpoja OT WM3AeNUs, Npouecc CBapku
MoxeT 6bITb 6ecnpensiTCTBEHHO MPOAOJ/IXKEH.

3.5 ®YHKL WA PEFYIMPOBAHUS HAKJIOHA BOJIbTAMIMEPHOM
XAPAKTEPUCTUKHA

3Ta PyHKUMA B NepBylo ovepeb NpesHasHavyeHa Ans KOMGOPTHOW CBapKu
3/1eKTPOAAMM  C  Pa3/IMYHBIMK  TUMAMKU  MOKPbLITUN. [0 YMONYaHUIO HAKJ/IOH
BO/IbTamnepHoN xapakTepuctuku [BAH] ycTaHoBieH Ha 3HauveHue 1,4V/A uTO
COOTBETCTBYeT CaMblM pacnpOCTPaHEHHbIM 31eKTpojaM C PYTUAOBLIM TUMOM
nokpbitns (AHO-21, MP-3). Ana 6onee komdpopTHOM paboTbl 3sekTpogamm ¢
OCHOBHbIM TUNOM NokpbITUs (YOHWN-13/45, JIK3-70), He saBAdeTca 06a3aTesbHbIM,
HO peKoMeHJyeM YCTaHOBUTb Hak/oH [BAH] Ha 3HauyeHuMe 1,0V/A. B cBOtO 04epesb
3N1eKTPOAbl C LeAoN03HbIM TUnoM nokpbitua (LU-1, BCL-4A), gaxe TpebytoT
YCTaHOBUTb HakaAoH [BAH] Ha 3HauyeHwe 0,2...0,6V/A un npu 3TOM WHOraa
HeobxoanMO noAHATUe ypoBHS cpabaTbiBaHna PyHkuun «Papcax gyru» [U.AF]
BMOTb A0 3HaveHus 18V. opaAoK M3MeHeHWs 3HayeHusa obon PyHKLUKN B
TekyLlem pexumMe CBapkn cMoTpuTte B n.6.1

3.6 PYHKL A CBAPKA HA KOPOTKOMN AYTE

3Ta GyHKUMS 0COBEHHO aKTyasbHa MpU CBapke MOTOJIOYHbIX LIBOB, KOrAa
HY>XHO 4TO bl He CW/IbHO TAHYJ/acb cBapoyHas Ayra. [Jns 3Toro B annapaTe
NpesyCcMOTPEeHa BO3MOXHOCTb BKAOUUTL PyHKUMIO «KopoTkaa ayra» [Sh.A] B
nosnoxeHune “On”. Mo yMoi4YaHMIO OHa HaxoauTcsA B noaoxeHun “OFF”. Topsagok
N3MEHEHMWA 3HAYeHUs 060N PYHKLUM B TEKYLLEM PEXMME CBApKW CMOTPUTE B
n.6.1
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3.7 QYHKUNA BIOKA CHNXKEHNA HANPAXXEHUA XOJIOCTOIoO XO4A

Mpun npoBegeHUM CBApOYHbIX PaboT B EMKOCTAX, LUCTEPHaX U TaMm rge
HeobxoAMMa rMoOBbIWeHHas cucTeMa 3nekTpobesonacHocTW, MoxeT 6biTb
aKTUBMPOBaHa GYHKLUS CHUXEHUS HAaNpPsXXeHMs XON0CTOro X0Aa.

Mpu oTpbiBe 31eKTPOZa OT U3 enns, Yepes 0,1 CeK HanpsXeHue Ha KaeMmax
MCTOYHMKA CHUXKaeTCs A0 6e30nacHOro ypoBHs Huxe 12B.

Ans aToro HeobxoAMM 610K CHUXEHMA HanpsXKeHUs X0a0CToro xoda [BSn],
KOTOpbIM eCTb B 3TOM Mozenn obopysoBaHMs, HO MO YMOAYAHWUIO HAXOAUTCA B
nonoxeHun “OFF”, To ecTb BbIK/IOYEH, TaK KaK M3BECTHO, YTO BKJ/OUYEHUE Nto6oM
nofo6HOM GYHKLUM HECKONBKO YXyALaeT nogxur ayru. MNopsagok M3MeHeHus
3HauYeHMA 060N PYHKL MM B TEKYLLEM PEXMME CBAPKM CMOTPUTE B N.6.1

3.8 OYHKLNA CBAPKA UMNY/IbCHbIM TOKOM

3Ta ¢yHKUMA npesgHasHayeHa ANA obneryeHMss KOHTPONA CBapPOYHOrO
npouecca B MPOCTPAHCTBEHHbIX NOJOXEHUAX OT/IMYHBIX OT HUXHErO, a Takxe npu
CBapke LUBETHbIX MeTanno0B. Bo3zgencrtesve MNpoMCXOAMT HenocpeACTBEHHO Ha
nepemeluMBaHne pacnaaBjaeHHOro MeTasa/a WBa M Ha MepeHoC Kanjn B CBAPOYHYIO
BaHHY, @ 3TO B CBOIO ouyepe/b Ha CTabuibHOCTbL GOpMMPOBaHMSA LIBA M NpoLecca
cBapku. [JlpyrMMu cnoBamu, 3TOT NpoLecc B HEKOTOPOW CTerneHW 3aMeHsieT
ABWXEHUS pyKM CBapLiMKa, 0CO6eHHO 3TO BaXKHO B TPYAHOAOCTYMNHbIX MecTax. OT
MPaBUIbHOCTM HACTPOMKM 3aBUCUT GOopMa M KayecTBO GOPMMPOBAHUSA LB, YTO
yMeHblUaeT BepOATHOCTb MOABAEHMSA NOP U YMEHbLUAeT 3ePHNUCTOCTb CTPYKTYPSI, a
3TO YBe/IMYMBaeT KPenocTb LBaA.

Ana peannsauyum 3Ton PyHKUMM B annapaTe HYXHO 3ajaTb TpW napameTpa:
cnny nyabcaumm [Po.P], yactoTty nysnbcauum [Fr.P] u koadduumeHT 3anonHeHUs
(Mnn «ckBaXxHoCTb») [dut]. Mo ymonuaHuio cuna nynbcaymm [Po.P] kak katoyeBok
napameTp HaxoguTtcs B nosoxeHun “OFF”, To ecTb yHKUMS BbIK/IOYEH], a
yactota nynbcauymm [Fr.P] n «ckBaxHocTb» [dut] Ha cambix pacnpocTpaHeHHbIX
3HaveHuaAx 5.0l L 1 50% cooTBeTCTBEHHO. YTO6bBI BKAOUNTD GYHKLMIO 40CTaTOYHO
yCTaHOBUTb cuay nynbcaumm [Po.P] Gonblue Hyns, 3TOT napameTp 3ajaeTcs B
NMPOLLEHTHOM BbIPaXeHUM OT TeKyLLero OCHOBHOIO YCTaHOB/JIEHHOrO CBAapOYHOro
TOKA.

Mpumep: cBapka 3nekTpogoM (P3MM, YyCTaHOB/JEHHOE OCHOBHOE 3HauyeHue
CBApOYHOro TOKa cocTasaseT 60A, a cuna nynabcaumm [Po.P] = 40%, npu 3TOM
yacToTa nyabcauum [Fr.P] = 5,0l n «ckBaxHocTb» [dut] = 50% no ymonyaHuio.

Pe3synbTaT: TOok byaeT nynbcupoBaTb oT 36A go 84A c uvactotom s5lu,
MMMy AbCbl BYAYT MMeTb paBHyto GopMy No aMnNUTYAe, Tak U Mo BPEMEHM.

MapameTp "cKBaXXHOCTL" MO YMOAYAHUIO YCTaHOB/IEH Ha 50%, NpY M3MEeHeHUU
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3TOro napameTpa OT 50%, BHOCUTCA aCUMMETPUSA MeXAY BpeMeHeM WMMMY/IbCa
TOKa 1 BpemeHeM "nay3bl" Toka:

M0 YMO/14aHUIO

"ckBaxkHoCT" [dut] = 50% "ckBaxHocTh" [dut] = 20% "ckBaxHoCTb" [dut] = 70%
I,A’ LA 1A |
Iac%lsc%| I ﬁ 80% ﬂ LI T0% EI L
o o

t,cek t,cek t,cex
AnnapaT npv 3TOM BbICYMTAET TaK, YTO MPU COXPAHEHUWN 3aJaHHOMN PasHULLbI
UMNyNbCoB, ByAeT NoAnepXUBATbCS CPEeAHUMA YPOBEHb TOKA CBApKWM Ha YpOBHE
YCTaHOB/IEHHOIO OCHOBHOIO 3HA4YeHWUsi CBapOYHOro Toka 60A (kak 6bi10 3a4aHHO),
COOTBETCTBEHHO W TENJ/IOBNOXEHME B CBAPOYHbIN WOB OyAeT Ha YpOBHE Tex Xe
60A, HO CTabuNbHOCTb CBAapOYHOro Mnpouecca W MNepeMeLiMBaHWe CBapPOYHOM
BaHHbl W3MEHUTbCH. DTO OYEHb BaXHOE YC/IOBME A/ TOYHOM OLEHKU
Mo/Ib30BaTe/IEM KOJIMYECTBA M3MEHEHUS TEMNJIOBJIOXKEHUS B CBAPOYHYIO BaHHYHO,
HanpuMep: CPaBHUBASA C APYrMM OCHOBHbLIM TOKOM 6€3 MMMNYbCHOro pexuma.
[laHHble NapameTpbl YCTAHABAMBAIOTCS B Pa3/IMYHbIX CUTYaLMAX MO-PasHOMY,
cornacHo TpeboBaHuAM cBapwuka. [MopsasoKk M3MeHeHUA 3HadYeHus obol
bYHKL MM B TEKYLLEM PEXMME CBAPKM CMOTPUTE B N.6.1

4. CBAPKA B APITOHE (API" «TIG»)

BHumaHue! B kayecTBe 3aLMTHOr O rasa NnpuMeHsieTCs Yalle BCero YACTbIA aproH
"Ar", Horga resum "He", a Takxke UX CMeCb B Pa3/IMYHbIX MPONOPLUSAX.
HE ,£I,OI'IYCKA17ITE NCNoJ/ib30BaHWe roproumnx rasos! Vicnmosb3oBaHWe Apyrux
ra3’oB TO/IbKO MO COr/1IaCoBaHMIO C NPoun3BoAUTEIeM 060pYA0BaHMS.

APTOH

B 3TOoM pexxmme cBapkm 610K Nogavum NpoBoOIOKU He NoHagobuTcs!
MopsAoK NOArOTOBKMW MCTOYHMKA K paboTe:

- BCTaBUTb Kabesib ropesikm B rHe34,0 UCTOUYHMKA B «—»;

- BCTaBMTb Kabesib «Macca» B rHE34,0 NCTOYHMKAE A «+»;

- IPUCOEANHUTL Kabenb «Macca» K U3Lennto;
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- YCTaHOBUTb PeAyKTOp Ha rasoBbli 6annok;

- NOAK/IOYUTb ra30BbIN WAAHT FOPeKN K pedyKTopy ra3oBoro 6anaoHa;

- OTKpPbITb KpaH rasoBoro 6ai10Ha, NpoBepUTb FrepMeTUYHOCTb;

- NOAK/IOYUTL CeTeBOW Kabeb K CeTU MUTaHWUS;

- aBTOMaTUYECKMI BbIKOYaTe/Ib 15 HA 3aZHEN NaHe M NepeBecTy B MOJIOXEHNE
«BKJ»;

- C MOMOLbLIO KHOMKW 4 YyCTaHOBUTe pexum ceapkn APl «TIG», pexumbl
nepeKsIyaloTCsa No Kpyry;

- C MOMOLL,bIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTE TEKYLL WA OCHOBHOM NapameTp — 3TO TOK
CBapKy;

- NP HEO6XOAMMOCTN MOXHO PeryIMpoBaTh AOMOJHUTEIbHbIE GYHKL UK
CBapOYHOro npoLiecca, NOpsAAOK U3MEHEHNS CMOTpUTe B N.6.1

BHumaHue! Mopesika aproHoBasi 40/1kKHa 6bITb BEHTU/ILHOIO TMNa, ¢ HanoHeTHbIM
pasbemMoM @P13MM. MakCMMaibHbINM TOK ropesiku BblibrpanTe no csoum paboumm
TpeboBaHUsAM.

BHumaHue! YacTol owmnbkol sBnsieTcs 3aTouka snekTpoga B "uray", gyra npu
3TOM MMeeT BO3MOXHOCTb "BUASTL" U3 CTOPOHBI B CTOPOHY. [paBu/ibHONM 3aTOUYKOM
ABNAETCA  C/Nerka MNPUTYMEeHHbIM HOCMK W YemM  MeHblie "nAaTo4ék”,
BblZAEP>XXMBAIOLWMIA YCTAaHOB/IEHHBIN TOK, TeM ayuylle. [ToMHUTe, 4TO npu 60bLIMX
TOKax CBAapKM OY€Hb CWJ/IbHO 3a0CTPEHHbIN 3/1eKTPOA J1erko OnnaBAseTCs, U3-3a
Masion TennooTAaumn. Tak Xe «PUCKM» OT 3aTOYUKM AOJ/IXKHbI pacnonaraTbCs BAOb
OCW 371eKTpoAa.

4.1.1 UMK/ CBAPOYHOI'O MPOLLECCA - TIG-LIFT

A EuP dub |PaP

f—

t,cex
MopsAoK M3MeHeHMs 3HaYeHUs 60N PyHKL UM cMOTpUTe B M.6.1

MATOH MNCW-cepus P (15-4) DC MMA/TIG/MIG/IMAG - 16 -



4.1.2 QYHKUNA MOAXUTA AYTU TIG-LIFT

3Ta PyHKLMA YCTAHOBIEHA MO YMONYaHUIO B JaHHOW Mogenn obopyaoBaHus
n paspaboTaHa A5 ropesiok C KOHTaKTHbIM MNOAXUIOM Ayru, 6e3 Ncnosb3oBaHMs
OCLUANATOPOB W T.M. YCTPOWCTB, HO B OT/IMYMM OT KaaccMyeckoro crnocoba
MOJIHOCTBIO YCTPAHSAET YAAPHbIA TOK B MOMEHT MOAXMUIa, a 3TO B pasbl yMeHbLUAeT
paspylleHve Henaasserocs Bo/AbGPaMOBOro 31eKTpPoAa W MonagaHuve ero
BKJ/IIOYEHMI B CBAPOYHbIM LLOB, YTO IBNSIETCS OYEHb HEraTUBHbLIM iBJIEHWUEM.
BHumaHue!!! TpebyeT ouncTkm n3gennsa B MecTe NOAXMUIa Ayru.

Cnocob npuMeHeHUs AaHHOW QYHKUUKM 3aK/I04YaeTcs B MPUKOCHOBEHWUU
3/1eKTPOAOM K W3Jennto, NMpu 3TOM YA epXuBaTb 3/1eKTPOJ B 3TOM MOJIOXEHUM
MOXHO 0 6@CKOHEYHOCTM U KOrAa No/b30BaTe /b NOCYMTAET YTO FOTOB K Havany
CBapku (Hampumep: oMyCTUA 3aLlUTHYIO MacKy Ha r/a3a M XOpoLlo MPOoAY/ MecTo
33WMTHLIM rasoMm) TO gocTtaTtoyHo Havate MEAJIEHHO noaHumaTh ocTpue
3aTOYEHHOro 3/eKTpoja OT wm3jeava. AnnapaT onpegennT 3TOT MOMEHT W
BOCNPUMET KaK CMrHa/ K CTapTy npouecca CcBapku, TeM cambiM HayHeT MNJIABHO
MoBbILIaTb CBAPOUHbIM TOK 0 YCTAHOB/IEHHOrO 3Ha4YeHus, Yem 60oblue OCHOBHOM
pabounii Tok, TeM ObICTpee HYXHO MOAHWMATb 3/1IEKTPOZ, MHAye OMNIaABUTCS.
Bpemsi nnaBHoro HapacTtaHus Toka [t.UP] A0 yCTaHOBAEHHOro 3HayeHus Mbl
paccMOTpUM B Noc/eAyloLlemM NyHKTe.

4.1.3 LUK CBAPOYHOIO MPOLLECCA - TIG-2T
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MopsAOK U3MEHEHWS 3HaUYeHUs 060N PyHKL MM cMOTpUTE B M.6.1
[Ans  JaHHoro pexuma noHazobuTcs  npuobpecTn  oTaenbHbln 610K
HecKkoHTaKTHOro nogxura ayru (ocumnnatop). NMopsgok NOAroToBKM annapaTa
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K paboTe C OCLUANATOPOM UHAMBUAYANEH U J0/KEH BbITb ONMCaH B MHCTPYKL UM
no skcnayataumm Kk 610Ky ocumanstopa. Pasbém ynpaBaeHUs BKAHOYEHUEM
MCTOYHMKA HAXOAUTCH HA 3ajHer NaHes/M UCTOYHWMKA, WMCMO/Ib30BaTb TOJIbKO
KOoHTakTbl 1 1 2, HE B KOEM C/IYYAE He nepenyTainTe C APYrMMU KOHTaKTamy,
3TO MOXeT NPUBECTU K BbIXOAY M3 CTpOos annapaTal

BHumaHue! B cnyyae HEMCNONb30BaHUS 3TOMO pa3beMma, NPUKpPbIBaNTe ero
Pe3MHOBbIM KOIMA4YKOM, YTObbI He BblN10 3acopeHus.

AaHHble UMdPoBOI CBA3N

() nuTaHue aeuratens

(+) nuTaHWe aBMraTens

Mocne cbopku:

- BK/IIOYNTb 610k 6€CKOHTAKTHOr O NoAXMUra Ayru (OCLUANATOP);

- aBTOMaTUYeCKMI BbIKNtOYaTe /b 15 Ha 3aZHel NaHe M UCTOYHMKA NepeBecTy B
nosioxeHune «BKJ1»;

- C MOMOLbIO KHOMKW 4 YycCTaHoBUTe pexum ceapkn APl «TIG», pexumbl
nepeK/lo4aloTcsa No Kpyry;

- ycTaHoBuTe ¢YHKLMIO KHOMKW ropesnkn TIG-2T, ans 3Toro KHOMKY 3
Heob6X0AMMO HAXMMATb A0 NOABAEHNS Ha MHAMKATope [But], nocne oTnyckaHus
KHOMKW, Yyepes 1 CeK, annapaTt MOKaXeT TeKyLiee NosoXeHue 3TON GyHKLUK, C
MOMOLLbIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTb [2t]. Ecain gonro He npeanpuHMMaTh HUKaKMX
AEeNCTBUM annapaT BbIMAET U3 3TON PpYHKLLUKN, BEPHYTHLCS MOXHO TEM Xe NyTeMm,
eC/I1 MnepenpbirHy/iM HeObXOAMMbBIA PEXMM KHOMKW, MOBTOPHO HaXumanTte
KHOMKY 3 - GYHKLUM NepekItoyaloTCs NO KPyry;

- C MOMOLLLbHO KHOMOK 2 YCTAaHOBUTE TEKYLLMA OCHOBHOM NapaMeTp — 3TO TOK
CBapKW;

- IPY HEOHXOAMMOCTM MOXHO PEry/IMPOBATb AOMOJHUTE bHbIE YHKLUK
CBApOYHOIro NpoL,ecca, NopaAoK U3MeHeHns cMoTpuTe B N.6.1

BHumaHue! [openka aproHoBasi 40/XHa 6bITb KHOMOYHOroO TMNa, ¢ HanoHeTHbIM

pasbemMoM P13MM. MakCMManbHbINM TOK ropesiku BblibupanTe no csonm paboumm
TpeboBaHUsAM.
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4.1.4 PYHKLUMNA KHONKU HA TOPENIKE TIG-2T

3Ta YHKUMS KHOMKM YNpaB/ieHUs MPUMEHSETCs TO/bKO MpW  Ha/Muum
BHelWHero, He3aBmMcuMMoro 610ka 6eCcKOHTaKTHOro Nogxura Ayru (ocumnnaTop), ¢
BCTPOEHHbIM  KJAanaHOM rasa. [lpoBoA  KHOMKW  ynNpaB/ieHWs  rOpesiku
NoAK/OYaeTcs HenocpeACTBEHHO K 3ToMy 6sioky. MNpu HaxaTum KHOMKM Ha
ropesike CUrHan ynpaB/ieHUs nocTynaeT B 610K OCLUUANATOPA, KOTOPbLIN

oTpabatbiBaeT byHKuMIO npes npoayBku rasom ti 30HbI cBapku (OTKpbIBaeT
KJanaH rasa) MU C 3a4epXKOM MOAAeT CUrHai Ha BK/OYEeHWe MUCTovHuka MCU-
315P/400P, a Tak e B 3TOT MOMEHT MOA3eT BbICOKOYACTOTHbIN BbICOKOBO/IbTHbIN
UMNYNbC AN NOAXUrA Ayru. VIcTouHMK oTpabaTbiBaeT BCe OCTasbHble GYHKLUK
(MX paccMOTpUM B CAeAYIOWMX NYHKTaX) COM/IaCHO LMKAA CBAPOYHOrO npoueccy,
npuBeAeHHOro Bbiwe. [locse 0TNyCcKaHWa KHOMKKU, UCTOYHMK OoTpabaTbiBaeT CBOM
bYHKUMM M MO OKOHYAHMM CaMOCTOSITE/NIbHO OTK/toYaeTcs. Baok ocumanstopa

AJosxeH oTpaboTath yHKUMIO MocaenpoayBku rasom t2 30Hbl cBapku (c
3a/,epP>KKOM 3aKpbITb K/J1aMaH rasa).

BHUMAHMWE! Baok ocumnnatopa gomkeH OBA3ATE/IbHO umeThb Lenb 3awunTbl
BbIXOZla WHBepTOpa OT NpPo60fi BbLICOKOBO/bLTHbIM PaspsifOM KOTOpbI OH
co3zaeT B MOMEHT nogxwura ayru. [epes npuMmeHeHueMm uenb 3aWmnTbl HY>KHO
obsA3aTenbHO aKTUBMPOBATh.

4.1.5 LUK CBAPOYHOIO NMPOLECCA - TIG-4T
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MopaaoK M3MeHeHNs 3HaYeHus tobol GyHKUUKM cMoTpuTe B N.6.1
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[Ans  paHHOro pexuma noHazobutcs npuobpecTn oTaenbHbIM 610K
HeckoHTakTHOro noAxura gyru (ocunansatop). NMopasok NOAroTOBKM annapaTta
K paboTe c BHelWHWM 6710KOM OCUMANATOPA WHAMBUAYANEH U A0JXKeH ObiTb
onMcaH B MHCTPYKUMWM MO 3Kchayataumm kK 610Ky ocumanatopa. Pasbém
ynpaBJ/ieHUsl BKIIOYEHNEM NCTOYHMKA HAXOAMUTCS Ha 3aZHEN NaHeNN UCTOYHUKA,
cxema NoAK/YeHNs Takas xe Kak npu TIG-2T M. NyHKT 4.1.3.

Mocne cbopkm:

- BK/IIOYUTb 610K 6ECKOHTAKTHOIrO NOAXMUra Ayrn (OCLUANATOP);

- aBTOMaTUYECKMI BbIKNtOYaTe b 15 Ha 3aZHEeN NaHe M UCTOYHMKA NepeBecTu B
noaoxeHue «BK/J1»;

- C NOMOLbI KHOMKW 4 YyCTaHoBUTe pexuMm cBapku API «TIG», pexumbl
nepek/Io4atoTCs Mo KPyry;

- ycTtaHoBuTe &YHKLMIO KHOMKW ropenkn TIG-4T, AAa 3TOro KHOMkKy 3
HeobXx04MMO HaXMMaTb 40 NOSIBAEHMSA Ha MHAKMKaTope [But], nocne otnyckaHus
KHOMKM Yepes3 1 cek annapaTt MOKaxeT Tekyliee NMoJjioXeHue 3Ton GYHKLUUK, C
MOMOLLbIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTb [4t]. Ecain gonro He npeanpuHUMaTL HU Kakmx
AeNCcTBUI annapart BbIMAET 13 3TON QYHKL MW, BEPHYTHCSA MOXHO TEM Xe MnyTeMm,
eCc/n nepenpbIrHyv HeobXOAUMbBIA PeXMM KHOMKW, MOBTOPHO HaXumanTte
KHOMKY 3 - GYHKLLMW NepekatoYatoTcs Mo KPyry;

- C MOMOLLLbIO KHOMOK 2 YCTAaHOBUTE TeKYLLMA OCHOBHOM NapaMeTp — 3TO TOK
cBapKy;

- NPV HeO6XOAMMOCTN MOXHO PeryaMpoBaTh AOMONHUTEbHbIE GYHKL MM
CBapOYHOro NpoLecca, NopsAoK U3MEHEHNSA CMOTPUTE B M.6.1
BHumaHue! opesika aproHoBas A0/mKHa ObiTb KHOMOYHOro TMNa, ¢ 6aoHeTHbIM
pasbemoM @P13MM. MakcMManbHbIN TOK ropesiku BbibrpanTe no cBouMm paboymm
TpeboBaHUAM.

4.1.6 QYHKLUNA KHOMKU HA TOPEJIKE TIG-4T

3Ta OYHKUMS KHOMKM YNpaB/ieHUs MPUMEHSeTCs TO/bKO MpW  Ha/iMuum
BHelLHero, He3aBMcuMMoro 610ka 6eCKOHTaKTHOro Nogxura Ayru (ocumuansaTop), ¢
BCTPOEHHbIM  KaAanaHoOM rasa. [lpoBoA  KHOMKW  ynNpaB/ieHWs  rOpesiku
MOAK/IOYAETCH HernocpeAcTBEHHO K 3ToMy 6sioky. O6pabaTbiBaHWe HaxaTtus
KHOMKMW yMNpaB/eHNsl Ha ropesike NpoucxoaunT nogobHo TIG-2T (cM. NyHKT 4.1.4),
HO eCTb MepBOe OT/IMYME B HaYaJsle CBapKM - NMOKa yAep>XMBaeTca KHOMKa BO BpeMs

NepBoOro Haxartus, NpeAnpoAyBku rasom ti 30HbI CBapkM M BbICOKOBOLTHOMO
NoAXura Ha BbIXOAe MCTOYHMKA byaeT noctosHHO t2 npegBapuTenbHbIi TOK
(AexypHass Ayra), TO/AbKO MoOCAe OTMYCKaHUA KHOMKW HayHeTca npouecc
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HapacTaHWA TOKa U UCTOYHUK BbIAET Ha pabounii TOK, TO eCTb KHOMKY He Hajo
yAepXunBaTb BO Bpems paboyero Toka. Bropoe oT/iMume B KOHLUe CBapKku - nocse
BTOPOr0O HaXaTus KHOMKMW YNpaBAeHUA Ha ropesike, Ha4vyMHaeTCs Cnaj Toka Ao

YPOBHS TOKa 3aBapku KpaTepa 1 noka KHomnka yaepxusaetcs 13, Tok HaxoauTtes Ha
3TOM ypoBHe. [Toc/ie yxe BTOPOro oTnyCcKaHUs KHOMKKM, WUCTOYHUK OTKAIOHaeTCs, a

610K ocumaNaATopa A0/KeH oTpaboTaTh GpyHKLMIO Nocnenposysku razom ts 3oHbI
CBapKM (C 3a4,eP>XKOM OTK/OUNTb KNamaH rasa).

BHUMAHMWE! Baok ocumnnatopa gomkeH OBA3ATE/IbHO umeThb Lenb 3awmnThbl
BbIXOZAa WHBepTOpa OT Npo60si BbLICOKOBOJLTHbIM Pa3psAoOM KOTOPbIM OH
co3jaeT B MOMEHT nogxura ayru. lepea npyumeHeHUeM Lenb 3aWUTbl HYXKHO
ob6s3aTeNbHO aKTUBMPOBATD.

4.2 QYHKLUNA NPEABAPUTE/IbHOIO TOKA (AEXKYPHASA AYTA)

3Ta PyHKLMs HeobxogmnMa Ans yA00CTBa NO/b30BaHUS FOPesIKON B MOMEHT
nogsxwura gyru. [o3BossieT HauMHaTb MPOLLECC CBapKM C MasiblX 3HAYEHWUM TOKa,
3HayeHWe KOTOPOro TONIbKO NOAJAEPXKMBAET MPOLLECC, HO He BHOCUT Cepbe3HbIX
BJIOXEHUIN Tenna 1 He nNpoxuraet nsgenne. MoxHo npeaBapuTesibHO NOAOrpeTb
MeCcTO CBapku, B Cjay4vae pexuma KHomkn TIG-4T. Mo ymonyaHuio
npeABapuTesbHbi ToK [Pr.A] ycTaHOBNEH Ha ypoBeHb 20A. [TopsaAoK U3MeHeHus
3HayYeHus 10601 GYHKL UK B TeKyLLEeM pexrme CBapkn CMOTpuUTe B Nn.6.1

4.3 DYHKLUUMA NNABHOIO HAPACTAHUSA CBAPOYHOIO TOKA

3Ta GyHKLMS KpOMe 3KOHOMUM pecypca 31eKTPOAa M B HEKOTOPOW CTENEHU
CcamMoV ropesiky, Tak Xe Heobxoauma Ans yaobcTBa No/Ib30BaHWA FOPEsKOW.
YcTpaHsaeT o6pa3oBaHMe HaYya/IbHOrO PACcN/IeCKMBAHUA CBAPOYHOM BaHHbI, @ Tak
e 3a YCTAHOBJ/IEHHOE BPeMs NJIaBHOIO HapacTaHus Toka [t.UP], B ciyyae pexunma
KHOMNKW TIG-2T, MOXHO TOYHO HABECTU ropesiky Ha HeobxoaMMoe MecTo CBapKM,
Tak KaKk MecCTo MOAXMUra Ayrm B 0COb6O OTBETCTBEHHbIX M3AenusX He Bceraa
Haxo4AMUTCA B MeCTe CBApPKM, UM MOXHO Aaxe NpeABapuUTe/IbHO NOAOrpeTb MecTo
cBapku. Mo yMONYAHUIO YCTAHOB/IEHO 1,0 ceK. [MopsSAOK WU3MEHEHUS 3HAYeHUs
Nto60oM GyHKL MM B TEKYLLEM PEXUME CBAaPKM CMOTPUTE B M.6.1

4.4 DYHKUMA NJABHOIO CNAAAHUA CBAPOYHOIO TOKA

OTa ¢yHKUMA Heobxoguma ANA ynydlleHUs mpouecca 3aBapku KpaTepa,
obpasytolierocs nog AasBleHMEM OCHOBHOrO paboyero Toka CBapOYHOW Ayru u
3TOT KpaTep, SBASETCS 3apoAbilleM AedeKTOB CBApOYHOro LWBa, 3TO KpauHe
HeraTnBHoe fABJIEHUE. |_|03TOMy 3@ YCTaHOBJIEHHOE BpeMfA MJ1aBHOro cnajaHus
Toka [t.dn] MOXHO 3aBapuTb ob6pa3oBaBLylOCA PakoBMHY. [lo yMoaYaHuio
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yCTaHOB/EHO 0,5 cek. [TopaAOK M3MeHeHUs 3HauYeHust tobo GyHKL MM B TeKyLLeM
peXunme cBapku CMOTpuTe B M.6.1

4.5 QYHKL A TOKA 3ABAPKU KPATEPA

3Ta dyHKUMSA HeobxoaMMa ANS YKa3aHUS YPOBHSA 40 KOTOPOro CMajaeT ToK
Mo OKOHYaHMKM NpoLecca cBapku. Heobxoamnm A npoBeseHUs 3aBapku KpaTepa B
caydae pexunma KHonku TIG-4T (Mpy BTOPOM yAep>kaHum KHOMKK Ha ropenke). Mo
YMONYaHUIO TOK 3aBapku KpaTepa YCTaHOBJIeH Ha ypoBeHb 20A. [lopajok
M3MeHeHMsa 3HavyeHust NtoboN GYHKUMM B TeKyLleM pexume CBapku CMOTpuTe B
n.6.1

4.6 QYHKLUNA CBAPKA MMNY/IbCHbIM TOKOM

ITa dyHKUMS NpegHa3HaveHa A5 obneryeHus KOHTPOJIA CBApPOYHOro NpoLecca
B MPOCTPAHCTBEHHbIX MOJIOXEHMUAX OT/IMYHBIX OT HUXHEro, a TakXke Mpu CBapke
LBETHbIX METa/I/I0B. Bo3gencTBMe NPOUCXOAUT HEMOCPEACTBEHHO Ha NepeMeLLnBaHme
pacniaaB/NeHHOro MeTa/sa lWBa, a 3TO B CBOK ouyepedb Ha CTabuabHOCTb
dopmMupoBaHus WBa. B HEKOTOpOW cTeneHN 3aMeHseT 4BUXEHUS PYKM CBApLLMKa Npu
cBapke, 0CcobeHHO 3TO BaXHO B TPYAHOAOCTYMHbIX MeCTax. Tak e YacTU4YHO
MPOUCXOAUT TMPUHYAUTE/IbHOE BO3JENCTBME HA MEPEHOC Kanmau C MpPUCaZOYHOM
MPOBOJIOKM B CBapOYHyt BaHHYy. OT MpaBW/ILHOCTU HAaCTPOWMKWM 3aBUCUT dopMa U
KayecTBO GOPMMPOBAHMS LIB3, YTO YMeHbLUAeT BEpPOATHOCTb MOSIBJEHUS MOp U
YMeHbLUaeT 3epPHUCTOCTb CTPYKTYPbI, @ 3TO yBE/IMYMBAET KPENOCTb LUBA.

Ans peanunsaumm 310U GYHKUUKM B annapaTe HYXHO 334aTb TpU MapameTpa:
cuny nynbcaumu [Po.P], yactoTy nysabcauum [Fr.P] u kosdduumeHT 3anonHeHus (uam
«CKBaXHOCTb») [dut]. Mo ymonyaHuio cuna nysabcaumm [Po.P] kak katoueBol napameTp
HaxoamnTcs B nonoxeHnn “OFF”, To ecTb GYHKLMS BbIK/IOYEH], @ YacToTa Ny/bcauum
[Fr.P] n «ckBaxHocTb» [dut] Ha 3HaueHMsAX 10,0l M 50% COOTBETCTBEHHO. YTO6LI
BK/IOUNTb PYHKLMIO AOCTATOYHO YCTAaHOBUTbL CUY Myabcauumn [Po.P] 6osblie Hyns,
3TOT napameTp 3ajaeTcs B MNPOLEHTHOM BbIPaXeHUW OT TeKylero OCHOBHOMO
YCTaHOBJ/IEHHOIO CBApPOYHOIO TOKaA.

MpvMep: cBapKa HenaBALWMMCS BO/IbPPaMOBbIM 3/1EKTPOAOM AUAMETPOM 2MM,
YCTaHOBJ/IEHHOE OCHOBHOE 3HayeHWe CBapO4YHOro TOKA COCTaB/AAeT 100A, a cwuia
nynbcaumm [Po.P] = 30%, npm 3Tom uyactota nyabcaumm [Fr.P] = 10,0ly wu
«CKBaXHOCTb» [dut] = 50% No ymonyaHuio.

PesynbTaT: Tok OyaeT nyabcMpoBaTb OT 70A Ao 130A C yvacToToW 10lL,
UMMyAbCbl ByAyT UMeTb paBHYyto GOpMy MO aMNAUTYAE, TaK U MO BPEMEHMU.

MapameTp "cKBaXXHOCTb" MO YMONYAHUIO YCTaHOB/IEH Ha 50%, Npu U3MeHeHUn
3TOr0 3Ha4YeHMs BHOCUT ACUMMETPUIO MEXAY BpeMeHeM WMMy/bca ToKa W
BpemeHeM "nays3bl" Toka:
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no YMON4YaHUIO
"ckBaxHocTh" [dut] = 50% "ckBaXkHoCTh" [dut] = 20% "ckBaxHOCTL" [dut] = 70%

LA LA LA |
y-‘ IQI W%I_I 5 80% ﬂ LI T0% 5 L

t,cex t,cex tcek
AnnapaTt nNpu 3TOM BbICYMTAET TaK, YTO NPU COXPAHEHWUU 33JaHHOM PasHULbI
MMMy/bCoB, ByAeT NoAAEpPXKMBATLCA CPEAHUN YPOBEHb TOKA BO BPEMS CBAPOYHOIO
npouecca Ha ypOBHe YCTaHOB/IEHHONO OCHOBHOrO 3Ha4YeHMS CBApOYHOro TOKa
100A (KaK v 6bl210 33,aHHO), COOTBETCTBEHHO W TEM/IOB/IOXEHWE B CBAPOYHbIN LIOB
byseT Ha ypoBHe Tex >Xe 100A, HO cTabuabHOCTb CBapOYHOrO mnpouecca U
nepemMellnBaHne CBApPOYHOM BaHHbI M3MEHUTLCA. ITO OYEHb BaXKHOE YC/I0BUE ANS
TOYHOM OLLEHKM MO/Ib30BaTe/IeM KOJ/IMYECTBA W3MEHEHWUs TEMJIOB/OXEHUs B
CBApOYHYIO BaHHY, HampuMmep: CpaBHMBas C ApPYrMM OCHOBHbIM TOKOM 6e3
NMMY/JbCHOMO pexXuma.
JlaHHble MapameTpbl YCTaHaB/MBAIOTCS B Pa3J/IMYHBIX CUTyaLMsX MO-PasHOMY,
corsniacHo TpeboBaHUsAM cBapLiuka. Mopsagok n3mMeHeHUs 3HaveHUs Ntobon GyHKLMM B
TeKyLiem pexunmMe CBapku CMOTpuTe B M.6.1

20% l
| 0%

5. MOJIYABTOMATUYECKASA CBAPKA (MA «MIG/MAG»)

BHumMaHue! B kauvecTBe 3alMTHOro rasa npuUMeHAeTCA MNpU CBapke YEPHbIX
MeTa/I/IoB B NPOCTENLIEM CayYyae yraekucabi ras "CO2", a npu cBapke aftoMUHKSA
TONbKO WMHEpTHble rasbl TMMa aproH "Ar", uHorga goporoun reauin "He", kak
a/bTepHaTUBa /19 HepXaBellMX W BbICOKONErMPOBaHHbIX CTajel 4acTo
NPUMEHAIOTCA  CMecn B pasaumyHbix  nponopumax  "80%Ar+20%CO2".
Mcnonb3oBaHue ApyrvMx rasoB TOJ/bKO MO COr/jacoBaHUIO C MpPoOu3BOAUTENEM
obopygoBaHus.

BHumaHue! Tak kak B annapaTe NpuvMeHeH CTaHAapTHbIK pasbém KZ-2 Tuna
"EBPO" ans ropesiku, To B NOC/EAYIOWEM MOXHO NprMobpecTu ropesiky no CBOemy
YCMOTpPEHMIO.
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Mopsigok nogroToBkun Kk paboTe Npu cBapke CN/IOWHOM NPOBO/IOKOMN:

- YCTaHOBUTb MCTOYHMK Ha OCHOBAHME MeXaHM3Ma MNoAayu MNPOBOOKW, ANSA
Nydlen XecTKoCTM 0bxBaTUTe W 3aTAHUTE PeMHEM MWCTOYHMK U OCHOBaHWe
(4epe3 oTBepcTUA B BUAeE Liesiel No 6okam MCTOYHUKA). PeMeHb nocTaBaseTcs B
KOMMN/EKTE;

- NOAKNOUNTL Kabenb ynpasneHns 19 ot 6710ka Nojayun NPOBOOKM K pa3beMy Ha
3aZHel NaHeM UCTOYHMKY;

- BCTaBUTb kabesib «macca» B rHe340 UCTOYHMKA B «—»;

- NPUCOEAMHUTB Kabenb «Macca» K U3AeNNI0;

- WITeKep CMAOBOro Toka 12 6/10ka NoZayn NPoOBOJIOKN MPUCOEANHUTL K THE3Ay
NCTOYHMKA A «+»;

- NPUCOEAMHUTL W NPUKPYTUTL A0 YNOpa CBAapOYHYL MOJyaBTOMATUYeCKYHo
ropesiky K rHe3zy 11 Ha 6710ke noZay4m NpoBOJIOKY;

- YCTQHOBUTb peAyKTOp Ha rasoBbl 6annoH ¢ 3awuTHbiM rasom "CO2" wnaum

"Ar+CO2";

MOAKNOYNTb Fa30BbIM LWAAHT K peAyKTopy rasoBoro 6ansoHa u wryuepy 16 Ha

3aiHel naHenn 610ka NoAayv NPOBOOKY;

- OTKPbITb KpaH razoBoro 6an/10Ha, NpoOBEPUTL FePMETUYHOCTb;

- NOAK/IOYUTL ceTeBOM Kabesb MCTOUYHMKA K CETU NMUTAHUS;

- aBTOMaTMYeCKMM BbIK/OYaTeb 15 Ha 3aZHel NaHe/Nn UCTOYHMKA NepeBecTu B
nosoxeHune «BK/1»;

- C MOMOLLbIO KHOMKK 4 ycTaHoBUTe pexnm ceapku A «MIG/MAG», pexnmsl
nepek/ItoyatoTCA No Kpyry;

- C NOMOLLbIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTE HeobX0AMMOe HanpsiXeHue CBapKy;

- YCTAaHOBWTb KaTYLLUKY C MPOBOJIOKOM HEOOXOAMMOro AMaMeTpa;

- NOAHATb BBEPX KOPOMBIC/IO MPUXMMHOIO POJINKa;

- 3aBeCTV CBODOOAHBIV KOHEL, NPOBO/IOKM Yepe3 BXOAHOM KaHaa 13 B CBAPOYHYLO
ropenky;

- ONYCTUTb M 3aXaTb CBAPOYHYIO MPOBOJIOKY MEXAY POIMKaMU, YCUAME NPUXKATUS
PO/IMKOB HaMMCaHO Ha MAACTUKOBOW PyyKe, eCNN HEeT OMbiTa, TO M3HaYalbHO
YCTaHOBUTb Ha CpeHee NnosioxeHue (3T0 NPUMepHO 3);

- C NOMOLL,bIO KHOMOK 8 ycTaHOBKUTE HEOHXOAMMYIO0 CKOPOCTb MOAa4M NPOBOIOKY;

- C MOMOLLbIO KHOMKM 7 NPOTSHYTb NMPOBOJIOKY Yepe3 BeCb KaHa U OTperyanpymnte
OKOHYaTe/lbHOe YyCuAMe MpUXKaTUsS POJIMKOB COMIACHO PEeKOMeHAaLun no
MpPOBeAEHWIO TMOJIyaBTOMAaTUYECKOW CBapKkW, npuv 3ToM obpaTute ocoboe
BHVMMaHMe Ha yCuMAMe 3axaTusi TOPMO3a KaTylKW, KaTylwka AOoskHa ObiTb
MUHUMAJIbHO-HEOBXOAMMO  3axata W  nerko  BpawaTtbCs, HO
CamMOonpoOUn3BO/IbHOr0 PackpyUYmnBaHMs He J0/KHO HabaoaaTbCs;
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- Npu HeobXOAUMOCTM MOXHO peryaMpoBaTb AOMOJAHUTE/bHbIE GYHKLUM
CBapOYHOro npouecca Ha UCToYHMKe W Bioke mogavM NPOBOJIOKM, MOPSAOK
N3MeHeHus cMoTpuTe B N.6.1

He 3abbiBaviTe 0 mogaye 3aWMTHOrO rasa, A/ MPOBEPKWU €ro Ha/iuuus B

KaHase ropesikv npeAycMOTPeHa KHOMKAa 10, B MOMEHT HaxaTus KOTOpOM

npososioka He nogaetca. Ecam Bbl HOBMYOK M HeT onbiTa B YCTaHOBKe

ONTUMAaNbHOrO AaBJIEHUS AN CBAPKM KOHKPETHOrO M3Ae/vs, TO Ha NepBbiv

MOMEHT JaB/IEHME Ta3a MOXHO YCTaHOBUTb 60Jiblle ONTMMAJ/JbHOTO 3HaYeHWs

~0,2MT1a, 3To0 Mano nosaAnsAeT Ha NpoLecc, /nllb YBEJANYNTCA Pacxod 3aLlinMTHOro

rasa. Ho B Oyaywem gna  3KOHOMUWM  PYKOBOACTBYMTeCb  0obwmmm
pekoMeHAauMaMn A48 NPOBeAeHUs CBapoYHbiX paboT nonyaBTomMaTamu. Tak xe

HaYMHaMNTe CO CpeAHEro 3Ha4YeHNs CKOPOCTM MOAa4uuN NPOBOJIOKU (~6,0...8,0 M/MUH)

M CpefHero HanpsXXeHns Ha WcTouHuke (~19B) npu nwbom agnametpe

ycTaHoBAeHHOW npoBosioku (Po,6...1,2MM), MOXET HE ONTUMa/IbHO, HO annapaT

AJO/DKEH yxXxe BapuTb. Y10 6bl A00MTbCA /ydwero pesynbTaTa, HYXHO

peryanpoBaTb HanpsXeHWe Ha WCTOYHMKE KHOMKaMM 2 M CKOPOCTb Mogayu

MPOBOIOKM KHOMKamu 8 Ha 610Kke NMojaum cornacHo obwmum pekomMeHAaLMAM Mo

NpoBejeHNIO CBApOYHOro npouecca nojsyaBroMatamu. [OMHWUTE, ANA KaxXAoro

KOHKPEeTHOro c/lyyas 3T1 napaMeTpbl pasHble.
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5.1 LLUKJ1 CBAPOYHOIO NMPOLLECCA - MIG/MAG -
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MopsAOK M3MEHeHMs 3HaYeHUs 060N PyHKL MU cMOTpUTe B M.6.1

5.1.1 QYHKLUWNA KHOMKW HA TOPEJIKE - 2T

MpyMeHsieTCA Npu CBapke KOPOTKMX W CPeAHen ANWHHbI WBOB. DyHKUMSA
3aK/ll04aeTCca B CAejylowemM: MpU  HaXaTuM KHOMKW Ha ropesike CUrHan
ynpaBaeHua noctynaet B 610k ynpaBieHusi, oTpabaTbiBaeTcs GyHKLMS Mpej-
NPOAYyBKW ra3oM 30Hbl cBapku 3a Bpems [t.Pr] (oTkpbiBaeTca knanaH rasa), ganee
NoAaeTca CUrHaA Ha BKJ/OYEHME UCTOYHMKA U ABUratens nogadv nposonokun. C
3TOro MOMEeHTa HauMHaeTCs NpoLecc CBapkyW, OAHOBpeMeHHO oTpabaTbiBaeTcs
bYHKLUMA NNaBHOMO BbIXOAQ HA PeXMM CBapku 3a Bpems [t.UuP], a Tak xe moryT
oTpabaTbiBaTbCsi AOMONHUTE/IbHbIE GYHKLUKU (HanpuMep WMMYJ/bCHBIN PexumM,
noApPO6HO KOTOPbLIN PAaCCMOTPUM B C/IEAYIOLWMNX NMYHKTaX), BC& 3TO COMMACHO LMK
CBApOYHOIro npotiecca NpmMBeeHHOro Ha Lukaorpamme n.5.1. lMocne oTnyckaHus
KHOMKW, oTpabaTbiBaeTcs GyHKLMA NAABHOMO CNaZaHUs TOKA M CKOPOCTM Nozaun
npoBosiokM 3a Bpemsa [t.dn], 3aTeM WCTOYHMK BbIKAtOYaeTcs. [Janee
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oTpabaTbiBaeTca GyHKLMA NOCAe-MPOAYBKM ra30M 30HbI CBapkW 3a Bpems [t.Po] (c
3a/,ep>KKOM 3aKpbIBAETCSA KAanaH rasa).
5.2 LUKJ1 CBAPOYHOI'O NMPOLLECCA - MIG/MAG - 4T
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MopsaoK M3MeHeHUst 3HaYeHns 6o GyHKL MK cMOTpUTe B N.6.1

5.2.1 QYHKLNA KHOMKWU HA TOPEJIKE - 4T n _4T

a) MMPOBOW CTaHAAPT peXuMa KHOMKK - 4T

6) anbTepHATUBHBIV PEXUM KHOMKM - _4T
MpumeHseTcs Npu cBapke ANUHHbIX WBOB. QyHKL WS 3aKNl04aeTCst B CeyoLLeMm:
npv NepBOM HaXaTUK KHOMKM Ha ropesike CUrHan ynpaBieHus nocrtynaet B 610k
ynpaBneHus, oTpabaTbiBaeTcsi yHKUMS Npea-npoAYyBKM Fa3soM 30Hbl CBapku
(oTKpblBaeTCA KAaMaH rasa), Noc/ie NePBOro OTNyCKaHNA KHONKM NOAAeTCA CUrHa
Ha BK/IOYEHMe WUCTOYHMKA W ABuratens nogaun nposonoku. C 3TOro MoMeHTa
HauyMHaeTCs NpoLecc cBapku, 04HOBpeMeHHO oTpabaTbiBaeTcs GyHKL M NAaBHOrO
BbIXOZa Ha peXum cBapku 3a Bpems [t.uP], a Tak xe moryT oTpabaTbiBaTbCA
AONONHUTENbHbIE GYHKLMUM (HaNnpUMeEp UMMYbCHBIN PeXUM, NOAPO6HO KOTOPbIN
paccMOTpUM B C/eAYIOWMX MyHKTaX), BCE 3TO COr/MacHO LMK/Ia CBAapOYHOro
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npowuecca MpvBEAEHHOrO Ha uukaorpamme n.5.2. [locse BTOpPOro Haxatus
KHOMKM Ha ropesike, oTpabaTbiBaeTcs GyHKL WA NAABHOIO CNajaHNs HanpsXKeHUs
M CKOPOCTU MOZayu MpOBOJIOKM 3a BpeMms [t.dn], 3aTeM UCTOYHUK BbIK/IOYAETCS.
Mocne BTOpOro oTnyckaHusa KHOMKK oTpabaTbiBaeTcs GyHKLMS NOC/Ae-NpOosYyBKU
ra3oM 30Hbl CBapKM 3a BpeMms [1.Po] (c 3a4epXKOM 3aKpbiBaeTCsA KaanaH rasa).

B anbTepHaTMBHOM pexume KHOMKWU _4T, NponyckaeT BTOPOW TakT (nepBoe
OTMNyCKaHWe KHOMKW), 3TUM M OT/NYaeTca OT MMPOBOro ctaHaapTa 4T. [osacHuMm,
TO eCcTb CUCTeMa He XJAeT MnepBoro OTNYCKaHWUA KHOMKW Ha ropeske, a
MOMEHTA/IbHO Nocae 0TPaAboTKN PYyHKL MM Npes-NpPoAYBKM Fra30M 30HbI CBapKM 3a
Bpems [t.Pr] HauMHaeT npouecc nogxura Ayrn - 3TO aHaJIOTMYHO KakK B pexume
kHonkwm 2T. [pn 3TOM Noc/ie NepBOro oTNyCKaHUA NpoL,ecc CBapkm Npoj oJixaeTcs
6e3 u3MeHeHuN. JlaHHbIA pexum npegocTaBaseTca komnaHuen MMATOH kak
HOHYCHBIN, MCMOb30BaTh TOJILKO MO XEaHWIO, Tak Kak oH 6osee MpuBbIYEH C
TOUKM 3peHua 6osiee 4YacTOro WCNO/IL30BaHUA KaMeHTamMu pexuma 2T B
KJ1aCCUYeCKMX MoJIyaBTOMaTaX, COOTBETCTBEHHO Hosiee MHTYUTUBHO NMOHATEH.

5.3 OYHKU WA NPEA-NPOAYBKU 3ALLLMTHBIM FA30M

ITa dyHKLMA HeobxoAMMa ANs 3aWUTbI 30HbI CBAPKM OT BPEAHOIrO BAUSIHUS
aTMOChEepHOro BO3jyxa M 3aK/04aeTca B MNpejBapuUTe/NbHOW MPOAYBKE 30HbI
CBApPKW 3alUTHbIM Fa3oM nepej 3aXuraHnem csapquoﬁ ayru. Mo YMOJ4aHUIO
Bpemsa npea-npoaysku [t.Pr] ycTaHOBAEHO Ha 3HayeHWe 0,5 ceK, 3TO 3HayeHue
MOXHO B 1106011 MOMEHT U3MEHWUTL MO CBOEMY YCMOTPeHMto. [opagok n3MeHeHUs
3HavyeHus obo GyHKLMM B TeKylleM pexwume CBapkuM cmoTpuTe B n.6.1.
WNcnonb3oBaTb NpaBsblil MHAMKaTOP 610Ka NOZa4un NPOBOOKK.

5.4 QYHKLNA NJIABHOIO HAPACTAHNA CKOPOCTU MOAA4YUN MPOBOJIOKUA

3Ta ¢yHKUMS HeobxoAMMAa ANS MNABHOMO BbIXOAA HAa PeXWUM CBapkM 3a
yCTaHOB/IeHHOe BpeMms [t.UP], 4TO yMeHbLIaeT pacnieckMBaHWe CBApPOYHOMN BaHHbI
n pasbpbiarMBaHMe B MOMEHT MOAXWra, KOrAda MpOBOJIOKA eLé XOoNozHas.
YBennyeHHOe BpeMs MNAaBHOrO BbIXOAa MNPUMEHAETCS AN HavasJbHOro
$OpMMPOBAHMSA BaHHBI.

BHUMAHMUE! Yem 6osblie BpeMs HapacTaHWs - TEM MeHbLUe HayasbHbIM
npoBap, NO3TOMY MPUMEHSETCS TO/IbKO A/f CPeAHUX U AJIMHHbIX WBOB. 1o 3Ton
MpUYMHe He yBeM4MBaTb BpeMs Hosiee 0,1 CeK Npu CBapke NpUXBATKaMu U T.M..

Mo ymonuaHuio Bpems BbIXOAA YCTAHOB/JEHO 0,1 CeK, TO ecTb dakTuyecku
BbIK/IIOYEHO. [opAAOK U3MEHEHUS 3HaYeHUs 060N PYHKL MM B TEKYLLEM pexXume
cBapku cmoTpuTe B n.6.1. Mcnosb3oBatb npaBbii MHAMKATOp 6710ka nogauu
MPOBOJIOKM.
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5.5 QYHKUUNA CNAAAHNA HANPAXXEHNA B KOHLLE CBAPKU

3Ta dyHKUMS NpegHa3HayYeHa A5 N1aBHOM 3aBapku KpaTepa obpasytoLierocs
B CBApPOYHOW BaHHE MOA AeWCTBMEM 3/EKTPOMArHUTHOIO AyTbs 3/1E€KTPUYECKON
AYrOM 1 B NOCAEAYIOLLEM ABASIOWMUNACA UCTOYHUKOM AedeKTOB CBAPOYHOrO LUBA.
CurHanom K Havany GpyHKLUN ABAAETCA OTMYCKaHWe KHOMKM Ha ropesike B KOHLLe
npouecca CBapku, Mpu STOM ABUXEHWE FOpPesiKM HeobXOoAMMO MpeKpaTUTb U
3aBapuBaTb CMAjAOLWMM HAMpsXeHUEM IMKY (3TO M eCTb KpaTep) B CBapOYHOM
wBe. 33 pery/sMpoBaHue NJaBHOCTM 3TOrO MpoLecca OoTBeYaeT BpeMs CnajaHus
Hanps>keHus [t.dn] Kak B UCTOYHMKE, TaK U BpeMs CMajaHus CKOPOCTM MoZauu
npososiokn [t.dn] mexaHusMa nogauu. [as KoppekTHOW paboTbl 3TU 3HaYeHus
AO0/DKHbI coBnagaTtb. Mo ymonyaHuio oba ycTaHOB/IEHbl Ha 0,1CeK, TO eCTb
baKTUYeCKn B COCTOSTHUM BbIK/IHOYEHO. DTO 3HAUYEHME MOXHO U3MEHSATL MO CBOEMY
YCMOTPEHWIo, MOPSAOK WM3MeHeHUss CcMoTpuTe B n.6.1. Mcnosb3oBaTb /1eBbIi
MHAMKATOP UCTOYHWMKA W MPaBblvi MHAMKATOP 6/10ka MoAa4um NPOBOIOKM.

5.6 ®YHKL A NOCNE-NPOAYBKU 3ALLUTHBLIM TA30OM

3Ta ¢yHKUMSA 3aK/IIOYaeTCs B MoC/ieAyiowen npoAyBKe 30Hbl CBapKM
3alMTHBIM Ta3oM MocC/e MNOoracaHuWs CBapoOYHOM AyrW, TakK Kak packaseHHas
CBapoYyHas BaHHa eWweé HekoTopoe Bpemsi 6oOUTCA BPeAHOro  BAUSHUS
atMocdepHoro Bo3ayxa. [lo ymonuaHuio Bpemsa nocse-npoaysku [t.Po]
YCTAaHOB/NIEHO HAa 3HauyeHWe 1,5 CeK, 3TO 3HayeHMe MOXHO B /06O MOMEHT
M3MEeHWUTb MO CBOeMYy YCMOTpeHuio. [opsfoK M3MeHeHWs 3HavyeHus stobom
bYyHKUMM B TekylleM pexume cBapku cMoTpute B n.6.1. Mcnosnb3oBaTb /1eBbIn
MHAMKATOP UCTOYHWMKA W NpaBbli MHAMKATOP 610Ka MoAayu NPOBOIOKM.

5.7 QYHKLUNA CBAPKA MMNYIbCHbIM HAMPAXXEHUNEM

dta JyHKUMS npeaHasHayeHa Aa8 obneryeHuss KOHTPOJS CBAapOYHOro
npouecca B MPOCTPAHCTBEHHbIX MOJIOXEHUAX OT/IMYHBIX OT HUXHErO, a Takxe npu
cBapke LUBeTHbIX MeTassioB. Bo3gelncTBume npoucxoanT HEMOCPeACTBEHHO Ha
nepemMellnMBaHMe pacrn/iaB/l€HHOro MeTa/la LWBa, MNO3TOMY BO3JEWCTBYeT B
nepeylo oyepedb Ha ¢opMmy wBa. A TaK Xe MPOUCXOAUT MNPUHYAUTEbHOE
BO3/eNCTBME Ha MepeHOC Kamn/iu B CBAapO4YHYlO BaHHY, 3TO B CBOIO ouyepesb Ha
ctabunbHocTb npouecca. Kak v B ApyrMx BuAax CBapkW, 3TOT npouecc B
HEKOTOPOM CTemneHu 3aMeHseT ABWXEHUA PyKU CBApLLMKa, 0COBEHHO 3TO BaXKHO B
TPYAHOAOCTYMNHbIX MecTax. OT NPaBU/ILHOCTN HACTPOMKM Kpome GOPMbl 3aBUCUT U
KayecTBO GOPMMPOBAHUS LIBA, YTO YMEHbLUAET BEPOATHOCTb MOSIBJEHMSA MOP U
YMeHbLUaeT 3epPHUCTOCTb CTPYKTYPbI, @ 3TO yBE/IMYMBAET KPenocThb LWBa.

Ana peanusaunm 3Ton GyHKLUM HA UICTOYHUKE HYXHO 3a4aTb TPU NapamMeTpa:
cnny nyabcaumm [Po.P], yactoty nysabcauum [Fr.P] n kosdduymeHT 3anonHeHus
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(nnn «ckBaxkHocTb») [dut]. Mo ymonyaHuio cuna nynabcaymm [Po.P] kak katoyeBol
napameTp HaxoguTtcs B nosoxeHun “OFF”, To ecTb ¢yHKUMS BbIK/IOYEH], a
yactota nyabcauum [Fr.P] n «ckBaxHocTb» [dut] Ha 3HauyeHusx 200y u 50%
COOTBETCTBEHHO.  YT0OblI BK/IOUMTH GYHKLMIO AOCTATOYHO YCTAHOBUTb CUJY
nyabcaumm [Po.P] 6onblue Hyns, 3TOT napameTp 3a3zaeTcs B MPOLLEHTHOM
BbIpaXeHUM OT TeKYLL,ero OCHOBHOMO YCTAHOBJ/IEHHOIO CBAPOYHOI0 HaMpPsXeHuUs.

Mpumep: cBapka MPOBOJOKON 0,8MM, YCTaHOB/EHHas CKOPOCTb MNoAayu
MPOBO/IOKM 5,5 M/MWH, YCTaHOB/IEHHOE OCHOBHOE 3Ha4YeHMWe CBapPOYHOro HamnpsXeHus
coctasaseT 18V, a cuna nyabcaymm [Po.P] = 20%, npu 3ToM YyacToTa nyascauum [Fr.P]
=20l 1 «ckBaxxHoCTb» [dut] = 50% no ymoa4aHuio.

Pe3ynbTaT: HanpsxeHne MUCTOYHMKA BysgeT nynbcnpoBaTb OT 14,4V A0 21,6V C
yactoTol 200, UMMyAbCbl ByAyT MMeTb paBHyto $OpMy MO amnauTyAe, Tak U Mo
BpeMeHMU.

MapameTp "CKBaXHOCTbL" NO YMONYAHMIO YCTaHOB/EH Ha 50%, Npu U3MeHeHn
3TOro 3Ha4YeHUsA BHOCUT aCUMMETPUIO MEXAY BPEMEHEM UMMY/IbCa HAaNpPsSXXeHUs U
BpemMeHeM "nay3bl" HanpsXeHns:

no ymMoN4aHuto

"ckBaxHOCTL" [dut] = 50% "ckBaxkHocTb" [dut] = 20% "ckBaxHocTh" [dut] = 70%
uvj UV, uv
| 50% | 50% H 80% ﬂ LI 0% | g l I—
[N Ll
t,c.e-n_( t,l:;l_c t,ceK

d

AnnapaT npv 3TOM BbICYMUTAET TaK, YTO CPeAHUA YpOBEHb HAaNPSXEHUS BO
Bpemsi CBapo4yHoro mnpouecca 6ysgeT Ha ypoOBHe YCTaHOB/JIEHHOrO OCHOBHOIO
3HaYeHMs CBapOYHOro HanpskeHns 18V (kak 1 66110 3aZ,aHHO), COOTBETCTBEHHO U
TenI0B/I0XEeHWe B CBapOYHbIN WOB ByseT Ha ypoBHe Tex Xe 18V, Ho cTabuibHOCTb
CBApOYHOro NPOoLLeCcca, NepeMeLlBaHNe CBAPOYHOM BaHHbI U NPOBApP M3MEHATbLCS.
370 OYeHb BaXHOE YC/IOBME A/ TOYHOW OLEHKWM MO/Ib30BaTesIeM KOJ/IMYECTBa
M3MEeHeHWs TEen/IOB/OXEHUsS B CBApOYHYIO BaHHYlO, Hampumep: CpaBHMBAs C
APYrvM OCHOBHbIM HanpsixeHueM 6e3 MMMYIbCHOrO pexuma.

Ecam cTouT 33Za4a UMEHHO YMEHbLWUTb TEMOB/IOXEHWE B OB, C MOMOLLbIO
MMMNY/IbCHOFO PeXuMa, Hanpumep npu cBapke TOHKUX MeTasNoB, TO 40CTaTOYHO
yMeHblIaTb, CTaHAAPTHbIM CMOCObOM, OCHOBHOE HampsKeHWe WCTOYHMKA, Npw
3TOM aMmMnauTyza WMMYAbCOB WM Nay3, YCTaHOB/EHHble paHee, byayT
aBTOMATMYeCKM MOACTPaMBATLC MO 3TO  HAanpsXeHWe, COOTBETCTBEHHO
nonb3oBaTenb OyseT 4YeTKO MOHUMATb, HACKOAbKO YMEHbLUMA Tekylyee
TENJ/I0B/IOXEHME B LLIOB MO CPABHEHMIO C NPeAbIAYLLUM PeXMMOM, 04HOBPEMEHHO
MeHsAs B Nl060M KOMBUHALMM CUAY U «CKBAXHOCTb» UMMY/bCOB A5 MOJyYEHUS
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HY>XHOFO mnpouecca. 3ajgava 3Ta He MpocTas, TakK Kak pery/avpyroTcsa cpasy
HeCKO/1bKO NapamMeTpos.

JaHHble NapaMeTpbl YCTAHAB/AMBAIOTCS B PA3/IMUHBIX CUTYALLUAX MO-Pa3sHOMY,
cornacHo TpeboBaHuAM cBaplwmka. [MopsasoK M3MeHeHMA 3HadYeHus obol
bYHKL MM B TEKYLLEM PEXMME CBAPKU CMOTPUTE B N.6.1.

6. BbIEOP 1 HACTPOMKA OYHKLINIA AMNMAPATA

Ecav He HaxumaTb KHOMKWM Ha nepejHeil naHesan, anmnapaT BbIBOAMT Ha
UMPPOBOA MHAMKATOP C JIEBOM CTOPOHbI 3HAYEHME OCHOBHOIO MapameTpa
TeKyLLero pexuma csapku:

1) B pexxume PAC "MMA” — cBapoYHbIVi TOK;
2) B pexxume APT "TIG"” — cBapOYHbIN TOK;
3) B pexxume MA "MIG/MAG" — cBapouHOoe HanpsXeHue.

A Ha umndpoBOM MHAMKATOPE C NpaBol CTOPOHbI B pexume MNA "MIG/IMAG”
BbIBOAMTCA 3HaYEHME CKOPOCTU NOAa4M NPOBOIOKN B "M/MUH".

KHonka 3 Ha nepegHel naHesnu annapaTta oTBevaeT 3a Bblibop yHKLMM
MCTOYHMKA, B TEKYLLEM peXume CBapkW, a KHoMka 9 3a Bblbop ¢yHkuum baoka
noaauu B pexxume MIG/MAG, 3710 byaem paccmaTpmBaTh B M.6.1.

KHonka 4 Ha nepeAHei naHen annapaTta OTBeYaeT 3a BbIOOP pexurma cBapky,
370 byAem paccmaTpmBaTh B M.6.2.

KHonku 2 Ha nepeZHeln naHe/ I UCTOYHMKA OTBEYAIOT 33 U3MEHEHME TeKYyLLero
3HaYeHMs Ha LMPPOBOM MHAMKATOPE C IEBON CTOPOHDI.

KHonkn 8 Ha nepegHei naHenu 6noka noAayu OTBEYAlOT 3a M3MeHeHue
TeKyLLero 3Ha4eHus Ha LMPPOBOM UHAMKATOPE C MPABOWN CTOPOHBI.

6.1 MEPEK/IIOYEHUNE HA HEOBXO4MUMYIO OYHKL IO

Ecav B annapaTe ycTaHOB/IeHa cMCTeMa 3alMUTbl OT HeCaHKLMOHMPOBAHHOIO
AO0CTyna K MeHI0 GYyHKLUMIN TO NPU HaxXaTUM Ha KHOMKY 3 Ha WCTOYHMKE Ha
WHAMKaTOpe C/eBa He MPOUCXOAUT HUKAKUX WM3MEHEHWM, TO eCTb 3Ta KHOMKa
3abs0kmpoBaHa. YT1obbl pa3biokmpoBaTb HEOOXOAMMO yaepXaTb €€ B HaXaToM
cocTosiHum 6onee 3,5 cekyHA. Mpu pa3bioKMPOBaHUM Ha UHAMKATOP BbiBeAETCS
rOPM30HTa/IbHble MOJIOCHI yKasblBalolWmMe O pa3bsoKMPOBaHUN MeHIO PyHKLUN.
Mocne ycnewHoro pasb/s0KMPOBaHUS NMPU HaxaTUM KHOMKM 3 Ha LuppoBon
MHAWKATOP BbIBOAUTCS rpaduyeckoe HasBaHWe Tekylien yHKLWMM UCTOYHMKA
MUTaHUA CBAPOYHOM AT M NOKa YAEPXMBAETCs B HAXaTOM COCTOSHUM, TO MOXHO
paccmaTpuBaTb. [locne OTMYyCKaHUsi KHOMKM Ha 3KPaH BbIBOAWUTCA Tekyllyee
3Ha4yeHWe 3TOW YHKLMM, KOTOpPOEe C MOMOLLbIO KHOMOK 2 MOXHO W3MeHUTb B
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MeHbLUYI0 MAn 6o/bliyto CTOPOHY. lMpu BbICTPOM HaxaTuM M OTMyCKaHWM Ha
KHOMKY 3 MOXHO NepeK/Ito4aTbCA Ha cesytolyto GYHKLMIO MO KPYry.

BHumaHue! Ecan yaepxunBaTb kHOMKy 3 6osblie 10 cek, To Ha Tabno nosBuTCA
obpaTHbIM OTCYeT 333...222...111..., HY)XHO OTNYCTUTb KHOMKY O UCTeYeHWUs 3TO
BPeMeHW, 4Tobbl He cOPOCUTL BCe HACTPOMKM AaHHOIO pexuma K CTaHAapTHbIM
3aBogckmM. 3Ty 3agavy bysem paccmaTpuBaTth B 1.6.3.

AHaNOrM4yHo, MpW HaxaTUM KHOMKM 9 Ha LMPPOBOA WMHAMKATOP cCnpaBsa
BbIBOAUTCS rpadnyeckoe HasBaHue Tekylen GyHKLUM Ba1oka nogaym NpoOBOIOKM.
C noMoLLbIO KHOMOK 8 MOXHO M3MEHUTb B MEHbLLYHO UK 6O/bLLYIO CTOPOHY.

Ecam meHio 3a610kMPOBaHO, KaK M B C/lydae C MeHI0 GYHKL UM Ha UCTOYHUKE -
A,0CTaTOYHO YA epXaTb 3Ty KHOMKy 6onee 3,5 cek

6.2 NEPEK/IOYEHME HA HEOBXO 4 UMbI PEXXUM CBAPKU
Jns Bbibopa HeObXOAMMOro pexuma CBapKW HaXMWUTE KHOMKY 4. Pexumbl
nepeKktoYatoTCs No Kpyry.

6.3 CBPOC HACTPOEK BCEX CDYHKLLI/II\/'I TEKYLWEINO PE>XXUMA CBAPKWN

MoryT MnpoucxoAuTb CUTyauWUW, KOrAa HACTPOWKM B amnmnapaTte HecKo/bKo
3anyTanu nosb3oBatens. Ans Toro 4to 6bl COPOCUTL 3HaYeHWUs HACTpPoeK K
CTaHZAAPTHLIM 33aBOACKMM HEODOXOAMMO MPUMEHATb Ty Xe KHOMKy 3 KoTopas
MCNob3yeTcs A48 BXOAA B MeHI0 OyHKLMIN. Ecam ycTaHOBMEHa cncTeMa 3aluThl
OT HeCaHKLLMOHMPOBAHHOIO A0CTYNa K MEHIO GpYHKLUMA, TO NPU HAXKATUM Ha KHOMKY
3 Ha UCTOYHUKE Ha MHAWMKATOpPE C/ieBa HE NPOUNCXOAUT HUKAKUX VI3MEHEHI/II\/‘I, TO
eCTb 3Ta KHomMKa 3aba1okmnpoBaHa. YTobbl pasbiokmpoBaTe He0OX04MMO yaepxaTb
eé B HaXaToM COCTOosiHUM bonee 3,5 cekyHa. [Mpu pa3baoknMpoBaHMM Ha MHAMKATOP
BbIBEAETCH FOPU3OHTA/IbHbIE MOJIOCHI yKa3biBaloWMe O pa3boKMpoOBaHUM MEHIO
byHKL M.

Mocsne ycnewHoro pa3baoknpoBaHus, A cbpoca HacTpoek AOCTaTOYHO
yAEPXUBaTb HEMPEPLIBHO KHOMKY 3 6o/iblue 10 cek. Ha Taba10 HauHeTcst 06paTHbIN
OTCYeT 333...222...111 U NPU JOCTUXEHNM "000" BCE HACTPOMKM TEKYLLEMO PEXMUMA
cBapku byayT obHOBNEHbI Ha 3aBogckue. Ans cbpoca Bcex HACTpoek annapaTa,
HY>XHO MpPOAeNaTb 3Ty OMepaLuio A8 KaXA0ro pexuMa oOTAebHO, 3TO CAeNaHo
Ans ypobcrtea, uTobbl He COPOCUTL WHAMBUMAYANbHO HACTPOEHHble paHee
no/ib30BaTe/IeM BTOpPbIE /1Ba PEXUMA.
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7. OBLL MM CMIUCOK U MOCNEAOBATE/IBHOCTb GYHKLIUN

Pexxum ceapku PAC “MMA"
0) [-1-] - ocHoBHOW oTobpaxaembit napameTp TOK = goA (no ymonyaHuio)
a) 15 ... 315A (war nsmeHeHus 1A) ana NMNCAN-315P
1) [H.St] cnna «opsayero ctapTa» = 40% (N0 yMOAYaHWUIO)
a) o[OFF] ... 100% (war nameHeHus 1%)
2) [t.HS] Bpemsa «["opsayero ctapTa» = 0,3CeK (MO yMO/IYaHUIO)
a) 0,1 ... 1,0CeK (Lar U3MeHeHus 0,1ceK)
3) [Ar.F] cuna «@opcaxa ayru» = 40% (Mo yMOAYaHUIO)
a) o[OFF] ... 200% (war nameHeHus 1%0)
4) [U.AF] ypoBeHb cpabaTbiBaHus «Popcaxa gyru» =12V (Mo yMo4aHuIo)
a)9...18V (war n3meHeHus 1V)
5) [BAH] Hak/10H BO/IbTaMMNEPHOM XapakTepUCTMKM = 1,4V/A (No ymo4aHuIo)
a) 0,2 ...1,8V/A (war nsmeHeHus o,4V/A)
6) [Sh.A] cBapka Ha kopoTkol gyre = OFF (no ymoavaHuio)
a) On
b) OFF
7) [BSn] 610k cHMxeHMs HanpsxeHust = OFF (no ymoiyaHumio)
a) On
b) OFF
8) [Po.P] cnna nynbcaymii Toka = OFF (no ymonvaHuio)
a) o[OFF] ... 80% (war nameHenumsa 1%)
9) [Fr.P] yacToTa ny/sibcauunm Toka = 5,0l 1 (N0 yMO4YaHMIO)
a) 0,2 ... 5000, (4AMHAMUYECKUI War n3meHeHus o,1ly, ... 1I'y)
10) [dut] k03. 3an0NHeHUs (CKBaXXHOCTb) - 3TO NPOL,EHT 60/1bLIero UMMybca Toka
K mepuogy cnefoBaHusA 3TUX UMNY/IbCOB = 50% (N0 YMOAYaHMIO)
a) 20 ... 80% (war nsmeHeHms 1%0)

Pe>xxum ceapkm TIG

0) [-2-] ocHoBHOWM oTo6paxaembii napameTp TOK = 100A (no ymo4aHuio)
a) 15 ... 315A (war nsmeHenus 1A) anqa NAN-31sP

1) [But] pexum kHonkn Ha ropenke = [2T] (N0 ymMon4aHu1IO)
a) [LFt] — koHTakTHbIV pexunm nogxura TIG-LIFT
6) [2t] — 6eCKOHTaKTHbBIN PEXUM NOAXUIa, PEXUM KHOMKK TIG-2T
B) [4t] — 6€CKOHTAKTHBIV PEXUM NOAXUIA, PEXUM KHONKKN TIG-4T

2) [Pr.A] npeaBapuTenbHbIN TOK (AeXypHas Ayra) = 20A (M0 YMOYaHUIO)
a) 15 ... 50A (war nsmeHenus 1A) ana NCA-315P

3) [t.uP] Bpems HapacTaHus TOKa = 1,0ceK (M0 YMOI4aHMIO)

-33- T[ATOHMCHU-cepusa P (15-4) DC MMA/TIG/MIG/MAG



a) 0,1 ... 15,0CeK (War n3MeHeHUs 0,1CeK)
4) [t.dn] Bpema cnagaHus Toka = 0,5ceK (Mo yMOYaHMIO)

a) 0,1 ... 15,0CeK (Lar M3MeHeHUs 0,1CeK)
5) [Po.A] Tok 3aBapku KpaTepa = 20A (N0 YMOYaHUIO)

a) 15 ... 50A (war nsmeHenus 1A) ana NCA-315P
6) [Po.P] cuna nynbcaymii Toka = OFF (no ymoiyaHuio)

a) o[OFF] ... 80% (war nsmeHeHus 1%)
7) [Fr.P] 4acTtoTa nyabcaumii Toka = 10,00 1, (MO YMOAYAHUIO)

a) 0,2 ... sooly (AMHAMMYeCKMM Wwar usmeHeHns o,y ... 1lu)
8) [dut] K03¢. 3an0NHEHUS (CKBAXXHOCTb) - 3TO NPOLLEHT 60/1bLIEro MMMY/Ibca TOKa
K nepuogy cneaoBaHusa = 50% (N0 yMO/I4aHMIO)

a) 20 ... 80% (war nameHeHms 1%0)

Pexxum ceapku MIG/MAG
Ha neBom MHAMKaTOPE NCTOUYHMKA:
0) [-3-] ocHoBHOM 0TO6p. napameTp HAMPAXEHWE = 19,0V (no ymonuaHuio)
a) 12,0 ... 30,0A (war n3meHenus o,1V) anqa NCA-315P
1) [t.dn] Bpems cnagaHuns HANPsSXXeHWs = 0,1ceK (MO0 YMOYaHMIO)
a) 0,1 ... 5,0ceK (War N3MeHeHns 0,1ceK)
2) [Po.P] cuna nynbcaymm Hanpsikernus = OFF (no ymonyaHuio)
a) o[OFF] ... 80% (war nameHeHuns 1%)
3) [Fr.P] yacToTa nynbcaymm Hanpsixenus = 20l L, (Mo ymonyaHumio)
a)5...cool Y (war nsmeHeHms 1)
4) [dut] K03d. 3an0NHeHUs (CKBaXHOCTb) - 3TO NPOLEHT 60/1bLIEro UMNyibca
HanpsXXeHWs K nepuojy cnegoBaHusa = 50% (N0 yMO/14aHMIO)
a) 20 ... 80% (war nameHeHmnsa 1%)

Ha npaBom nHAMKaTOpe MexaHM3Ma Nojayvm NPOBOIOKM:

0) [-1-] ocHoBHOW 0TO6p. napameTp CKOPOCTb noaaun = 7,0 M/MWH (MO YMOYaHUIO)
a) 2,0 ...16,0 M/MUH (War N3MeHEHUS 0,1 M/MUH)

1) [But] pexxum kHoMku Ha ropenke = [2T] (Mo yMo4aHuIo)
a) [2t] — pexxmm KHonkM Ha ropenke 2T
6) [4t] — CTaHAAPTHBIV PEXUM KHOMKW Ha ropesike 4T
B) [_4t] — anbTepHATMBHbIN PeXUM KHOMKM Ha ropeske 4T

2) [t.Pr] Bpema npea-npoayBKM 3aWMTHBIM Fa3oM = 0,5CeK (M0 YMOIYaHUIO)
a) 0,1 ... 25,0CeK (War M3MeHeHus 0,1CeK)

3) [t.Po] Bpems nocne-nposyBKM 3aWMTHBIM ra3oMm = 1,5CeK (N0 YMOYaHMIO)
Q) 0,1... 25,0CeK (War U3MeHeHWs 0,1CeK)
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4) [t.uP] BpemA HapacTaHMsa CKOPOCTM NoAaun NPoBOJIOKM = 0,1CeK (MO YMOAYAHMIO)
a) 0,1 ... 5,0ceK (War nsMeHeHus 0,1ceK)

5) [t.dn] Bpems cnagaHnsa cCKOpoCcTM NOAA4YM MPOBOIOKM = 0,1CeK (N0 YMONYAHMIO)
a) 0,1 ... 5,0ceK (War nsMeHeHus 0,1ceK)

8.¥X0oA N TEXHNYECKOE OBC/TY>KUBAHUE

BHumaHue! lMepeg Tem, Kak OTKPbITb annapaT, He0b6XoAMMO BbIK/IOYNTb €ro,
BbIHyTb CeTeBOM LTekep. JaTb BO3MOXHOCTb PaspsafUTbCA BHYTPEHHUM Lensam
annapaTta (MpPYMepHO 5 MMH) U TO/bKO MOC/e 3TOro MPOU3BOAUTbL OCTasbHble
aenctema. Mpu yxoae ycTaHOBUTHL TabsiMuky, 3anpellatollyto NpoU3BOAUTbL
BK/IHOYEHME.

Ans Toro, 4Tobbl CoXpaHUTb annapaTt paboTocnocobHbIM Ha MHOrMe rogbl,
HeobxoaMMo cobatogaTe HECKObKO NPaBUI:

- MPOU3BOAMUTb MHCMEKLMIO MO TeXHMKe He30MacHOCTU B 3a,aHHbIe MHTEPBasbI
BpemeHu (cMm. Pasgen ,YkasaHusa no TexHuke 6esonacHocTn”);

- MpW MHTEHCMBHOM MCMO/Ib30BaHUM, PEKOMEHAYeM pa3s B MO roja npojysaTtb
annapaTt CyxuM o©XaTbiM BO3AyxoM. BHumaHue! [lMpoagyska co caunwkom
KOPOTKOrO PaCcCTOAHUSA MOXET MPUBECTN K MOBPEXAEHUIO 3NEeKTPOHHbIX
KOMMOHEHTOB;

- npv 60AbWOM CKOMIEHUM MbIIM MPOUYNCTUTL KaHaJslbl CUCTEMbI OXJAXKAEHUS

BPYUHY!O.

9. PEXXUM PABOTbI OT TEHEPATOPA

MCcTOYHMK NUTaHMS npuroaeH And pa6OTbI OT reHepartopa npu ycJioBun:

YcraHossieHHoe | Mpu paboTe gnametpom | MuHMMaibHas
MNpw paboTe
A — 3HaYeHMe TOoKa MPOBO/IOKM MOLLHOCTb
npu MMA N TIG npu MIG/IMAG reHeparopa
®2 He 6os1ee 80A He 6onee Po,6MM 2,9 KBA
®3 He 6onee 120A He 6onee Po,8mm 4,5 kBA
(O)A He 6osiee 160A 6,2 KBA
He 6onee @1,0MM
(O3 He 6onee 220A 9,0 KBA
®6 nerkonn. | He bosee 250A He 6onee P1,2MMm 10,7 KBA
®6 He 6osee 315A He 6onee @1,4MM 13,5 KBA
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[Ana 6esoTkasHol paboTbl! BbixogHoe HanpsikeHWe reHepaTopa He J0/1HO
BbIXOAMWTb 3a AOMNyCTUMbIe Npejesibl 160-260B, 3To kacaeTcs KaxXAo0M pasbl ecu
ncnosb3yeTcs TpexdasHbli annapar.

10. MIPABUJIA XPAHEHUA

3aKOHCEPBMPOBaHHbIA WM YMAKOBAHHbIM WCTOYHUK XPaHUTb B YC/I0BUAX
xpaHeHus 4 no FOCT 15150-69 CPOKOM 5 nieT.

PackoHcepBMPOBaHHbIA WUCTOYHWMK JO/DKEH XPAHUTBCH B CYXMX 3aKPbITbIX
NMoMeLLeHUsIX MpU TemnepaType Bo3Ayxa He Huxe ntoc 5 °C. B nomelieHusx He
A0/1XHO ObITb MApPOB KMCOT U A PYrUX aKTUBHbIX BELLECTB.

11. TPAHCNOPTUPOBAHUE

YnakoBaHHbIM  UCTOYHMK MOXET TPaHCMOPTMPOBATbCS BCEMW  BUAAMM
TpaHcnopTa, obecneuynBaloWMMM €ro COXPaHHOCTb C Cob/togeHVeM npaBu
nepeBO30K, YCTAHOBEHHbIX A4/15 TPAHCNOPTa AaHHOr0 BUAQ.

12. TEXHUYECKUE AAHHbIE

BHumMaHue! EcaM MCTOYHMK paccinTaH Ha cneuyunanbHoe HanpsikeHue
MUTaHWSA, ero TeXHUYeckne JaHHble npuBeseHbl Ha AEHTUOUKALMOHHOM L UTKe
Ha 3aZHel naHesnu. B 3Tom cnyuyae ceTeBOW LITekep, ceTeBoW Kabesb cneayet
BbIOMPaATb B COOTBETCTBUM C UCMO/Ib3YEMbIM HAaNPSXXEHMEM.

HomuHanbHOe HanpsaxeHue ceTn 5o/60l L, 3x380B
Mpeaenbl UameHeHUst Mexda3HOro Hanpsax. ceTu 320—440B
KMNA (Ha HOMWHa/IbHOM TOKe) 90%
Mpeaensbl peryanposaHnsa CBAPOYHOro Toka 15—-315A
CBapoYHbI TOK NpU:

5 MuH [ 70% MH 315A

5 MUH [ 100% MH 260A
MakcumanbHas noTpebasemas MOLWHOCTb 15 KBA
HopmasnbHoe pabouee HanpseHue:

- py4Has gyrosas cBapka anektpogom PAC 21-30B
- B aproHe HenaasswWwmmMcs snektpogom APl 10-18B
- No/lyaBTOMaTH4yeckas ceapka npos-kow MA 12-30B
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13. KOMMNJNEKT MOCTABKUA

1. VICTOYHMK NUTaHNSi CBAPOYHOM AYrY C ceTeBbIM Kabesem —1WT;
2. BoK NoAauv NPOBOIOKM + A,0M. KOMMNJ/IEKTbI POJIMKOB —1WT;
3. PemeHb ans kpenneHns CTouHmKa K 610Ky nogaum —1WT;
4. OupmeHHbIN roppokopod «MATOH» —1WT;
5. [openka nonyasToMaTmyeckas buHuens 3[5]m —1uT;
6. Kabesb cBApOUHBIV C K1EMMOM «MacChbl» 3M —1uWT;
7. I/IHCprKu,Mﬂ Mo aKkcnayaTauum —1WT.

14. TAPAHTUMHBIE OBSI3ATE/IbCTBA

O3CO wmm. E.O. NaToHa rapaHTMpyeT ncnpasBHyto paboTy MCTOYHMKA NUTAHUS
npu cobaogeHun notpebuTenem  yc/ioBUA  IKCMyaTauuW, XpaHeHWs MU
TPaHCMOPTUPOBaAHUS.

BecnnaTHoe rapaHTUiMHOE 06CyXMBaHWe OTCYTCTBYET Npu:

- MeXaHN4YecKMX MOBpeXeHNsX CBApOYHOro annapaTa!

FapaHTUIMHBIA CPOK 3KCMAyaTalMM COCTaB/seT 3 roAa OT AaTbl MPOAaxwu,
NpocTaBAsSieMOW B macropTe.

B rapaHTuUiiHOe 06cCNyXMUBaHMe He BXOAMUT 3aMeHa PaCcXOAHbIX 3/1eMEHTOB,
M3HOCUBLUMXCS 3@ BpeMms 3KChayaTauuu, noasaexalime obssaTesbHOW 3ameHe B
XOA€e PEeMOHTa, Hampumep: NpPUCOeANHUTE/IbHbIE Pa3beMbl MUTAHUSA U CU/IOBbIE
rHe3gza annapara.

15.NMPABUJIA TEXHUKW BE3OMNMACHOCTU

OBLIUME NMNOJIOXKEHUA

CBapOHHbIPI annapat wM3rotoes/seH B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKMMU
CTaHgapTaMn M YCTaHOBNEHHbIMU NpaBU/1aMU TEXHUKU 6e3sonacHocTU. Tem He
MeHee Nnpu HenpaBu/bHOM 0bpaLLeHNM BO3HMKAET ONACHOCTb:

-TPaBMUPOBaHMS 06CYXKMBAIOLL,Ero MePCOHANA U TPETLErO IMLLY;

-npuymHeHunst yuwepba camomy annapaTty WMAM MaTepuasbHbIM LEeHHOCTAM
npeAnpuaTUs;

-HapyweHua 3¢ dekTUBHOrO paboyero npouecca.

Bce nuua, koTopble CBA3aHbl C BBOAOM B 3KCMJyaTauuio, YNpaB/ieHWUEM,
YXOZO0M U TEXHUYECKUM 06CTy)KMBAHWEM annapaTta 40/KHbl:

-NPOMTN COOTBETCTBYIOLLYIO aTTECTALMIO;

-061a4aTb 3HAHWSIMM MO CBapKe;

-TOYHO CObN0AATb AAHHYIO MHCTPYKLMIO.

-37- TATOHMCHU-cepusa P (15-4) DC MMA/TIG/MIG/MAG



HeucnpaBHocTH, KOTOpble MOryT CHU3UTL 6€30MacHOCTb, AOJ/KHbI ObiTb
CPOYHO YCTPaHEeHbI.
OBA3AHHOCTU NOJIb3OBATENA

Monb3oBaTenb 0ba3yeTca gonyckaTe kK paboTam Ha CBapo4yHOM annapaTe
TONIbKO /InL, KOTOpbIE:

- 03HAaKOMWJINCb C OCHOBHbIMW NPaBU/IAMU TEXHUKW 6€30MacHOCTM, MpOLAn
obyyeHune No Ncnosb3oBaHMIO CBapOoYHbIM 0bopya0BaHMeM;

- npountanu pasgen «MpaBuia TexHWMKM 6€30MACHOCTM» W yKa3aHUs O
HeobXoAMMbIX Mepax NPeAoCTOPOXHOCTU, NPUBOANMbIE B 4AHHOM PYKOBOACTBE,
1 NOATBEPAUTL 3TO CBOEN NOAMUCHIO.

JIMNYHOE 3AWMNTHOE OCHALWLEHUE

AN nMyHoM 3aWwmTbl cobaoganTe caegyowme npaBuia:

-HOCUTb MPOYHYI0 00YyBb, COXPAHSIOLLYIO W30AMPYIOLLME CBOWCTBA, B TOM
4ymncae 1 BO BN1aXHbIX YC10BUAX;

-3alMLLATb PYKU U30/IMPYIOW MMM NepyaTKamy;

-r1a3a 3aWMuaTh 3aWMTHOM MAackoW C OTBEYALWMM CTaHAApPTaM TEeXHUKU
6e3onacHocTN GUABTPOM NPOTUB YAbTPadUONETOBOIO U3TYUYEHUS;

-UCMONb30BaTb TOJ/IbKO COOTBETCTBYIOLWYI TPYAHO BOCM/IaMEHSIOLLYIOCS

oaexay.

OMACHOCTb BPEAHbLIXTA30B U WUCMAPEHWUM

-BO3HUKLUWIA AbIM W BpeAHble rasbl yAauTb U3 paboyeit 30Hbl cnelmanbHbIMM
cpeacTBamy;

-0becneynTb J0CTaTOYHbIN NPUTOK CBEXEr0 BO3AYXa;

-napbl pacTBOpUTENEN He AO0/KHbI MoMnagaTb B 30HY W31yYeHUs CBApOYHOM

Aayru.

OMACHOCTb BbIJIETA UCKP

-BOCMN/IaMeHsIoL Mecs NpeAMeTbl yAanTb U3 paboyei 30HbI;

-He Z0MyCKalTCs CBapOUHble paboTbl Ha EMKOCTSIX, B KOTOPbIX XPaHATCS UK
XpaHWAWCb Trasbl, roptoyee, HedbTenpoaykTbl. Bo3mMoXHa omacHOCTb B3pbiBa
OCTaTKOB 3TUX MPOAYKTOB;

-B MOXAapOoOMacHbIX W B3PbIBOOMNACHLIX MOMeLieHnax cobaogate ocobble
npaBuJa, B COOTBETCTBMN C HALLMOHA/IbHbIMU U ME@€XAYHAapPOAHbIMKA HOpMaMW.

OMACHOCTb CETEBOIO M CBAPOYHOI'O TOKA
-NopaxKxeHne 3N1eKTPUYECKMM TOKOM MOXET bbITb CMepTesIbHbIM;
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-CO3/laHHble  BbICOKMM TOKOM  MarHWTHble MOAs  MOFyT  OKasblBaTb
oTpuuaTesbHOe BO3jencTBMe Ha pabotocnocobHocTb  3nekTponpubopos
(Hanpumep, KapauocTumyAasTop). JlMua, Hocswme Takue nNpubopbl, AOJXKHbI
MOCOBETOBATLCS C BpPAvyoM, npexze yem npubamxaTtbcs K paboyein cBapoyHOM
naowazke;

-CBapOYHbIi  Kabenb fo/keH 6blTb  MPOYHLIM, HEMOBPEXAEHHbIM 1
n3onnpoBaHHbIM. OcnabneHHble coefuHEHUA U MOBPEXAEHHbIN Kabesnb HyXHO
He3amMe//MTeIbHO 3aMeHUTb. CeTeBble kabesn u kabenn ceapoyHoro annapaTta
AOJ/KHBl  CUCTEMATUYECKM TMPOBEPSTbCA  CMELUAIMCTOM  S/EKTPUKOM  Ha
MCNPaBHOCTb U305 UK;

-BO BPEMS MCNOJIb30BAHMS 3aMNpPeLLaeTCs CHUMATb BHELWHUIA KOXYX annapaTa.

HE®OPMAJIbHbIE MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU

-MHCTPYKLMIO MOCTOSIHHO XpPaHuUTb BO/M3M MecTa MpYMEHEeHWs CBApOYHOro
annapara;

-AOMNOJIHATENIBHO K UHCTPYKL MM cobatogaTh AencTBytolne obLine u MecTHble
npaBuia TexXHWKKN 6e30MacHOCTM 1 KO0TUK;

-BCe YKa3aHWs Ha CBApOYHOM annapare coAepXaTb B YNTAEMOM COCTOAHUM.

BNYXAAKLWME CBAPOYHbIE TOKU

-CneAuTb 3a TeM, 4Tobbl kKnemMa kabens macchl Hblna NPOYHO NpUCOeANHEHA K
n3aennio;

-0 BO3MOXHOCTM He yCTaHaB/MBaTb CBApPOYHbIM annapaT HenocpesCcTBeHHO
Ha 3/1eKTPOMNpPOBOAHOE MOKpbITME Mosa WAn paboyero CTosNa, WMCMO/L30BaTb
M30/IMpYIOLL e MPOKAAAKW.
MEPbI NPEAOCTOPO>XHOCTU B OBbIYHbIX YCNOBUAX

MVHUMYM OAMH pa3 B HeZe/to NPOBepATb annapaT Ha BHELLHWE NOBpeXeHuns
1 GyHKLMOHMPOBaHME NpesoXpaHUTe IbHbIX YCTPOUCTB.
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16. CBUAETENBLCTBO O NPUEMKE

Beinpsimutens gyroson nHeepTopHbi «MATOH MCU-315P»

CepwliHbI HoMep P cootBetctByeT FOCT 13821-77

M NPU3HaH rogHbIM K 3KCn1yaTalnn.

i "

[JlaTa npoaaxu 20 r.

M.IM.

(mnoanwuce Nnpoaasua)

Appec ueHTpanbHoro cepsucHoro ueHtpa «MATOH»
03045, YKpauHa, r.Knes, yn. HoBonuporosckas, 66, 6anxaniLime opueHTUpbI:
AsToLeHTp Ha CToanyHoM wocce, parioH KopyeBaToe 2, M. Bbigybblun
TeN. TexnoAaepXku: +38(044)259-40-00

[ns oTnpaBku rpysonepeBo3ynkom «HoBas nouta» HeobxoaMMO ykasaTb
A,0CTaBKy A0 ABepen (agpecHas 40CTaBKa).
Monyuatens — A33Y im. E.O. MNaToHa

BHUMAHMWE! CeapouHble kabens 1 ropesika nojsiyaBToMaTuyeckas, 419
npoBeAeHUsi PEMOHTHbIX PaboT He HY>XHbI, 3TO PacXozHble akcecCyapsbl, MO 3TON
npuymHe HacTosaTenbHO npocum HE MPUCBIJTIATbB!

BHUMAHME! [octaBka ob6opysoBaHus B cepBUCHbIN LLeHTP «[TATOH»

ocywectsasetca 3A CHET MPON3BOAUTE/IA TOJIbKO B TEHEHUE 1 TOJA ¢
MoMeHTa nokynku! CBblile 1 ro4a — 3a CHeT nokynaTens.
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JaTa npnéma Ha peMoHT ” 20 r.

(noanuce)
Mpu3Haku HepaboTocnocobHoCTU:

MpuunHa:

Tes. TeXHUYECKOW NOAAEPXKN: +38 (044) 259-40-00
Aapec cepBucHoro weHTpa: r. Kues, ya. HoBonuporosckas, 66

Jata npréma Ha peMoHT y 20 r.

(noanucek)
Mpu3Haku HepaboTocnocobHoCTY:

MpurynHa:

Ten. TeXHUYECKOMN NOAAEPXKKM: +38 (044) 259-40-00
Azpec cepBucHOro weHTpa: r. Kues, ya. HoBonunporosckas, 66
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Jata npréma Ha peMoHT ” 20 r.

(noanuce)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHOCTY:

MpuunHa:

Ten. TeXHUYECKOM NOAAEPXKKU: +38 (044) 259-40-00
Agzpec cepBuCHOro LeHTpa: r. Kues, ya. HoBonuporosckas, 66

Jata nprnéma Ha peMoHT 20 r.

(noanuce)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHOCTY:

MpuumnHa:

Ten. TexHMYeCcKon NoAAepXKKU: +38 (044) 259-40-00
Aapec cepBucHoro weHTpa: r. Kues, ya. HoBonuporosckas, 66
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JaTa npnéma Ha peMoHT ” 20 r.

(noanuce)
Mpu3Haku HepaboTocnocobHoOCTU:

MpuunHa:

Ten. TeXHUYECKOM NoAAEPXKKN: +38 (044) 259-40-00
Aapec cepBucHoro weHTpa: r. Kues, ya. HoBonuporosckas, 66

Jata npvéma Ha peMoHT " 20 r.

(noanwuceb)
Mpu3Haku HepaboTocnocobHoCTY:

MpurynHa:

Ten. TeXHUYECKON NOAAEPXKKU: +38 (044) 259-40-00
Azpec cepBucHOro weHTpa: r. Kues, ya. HoBonuporosckas, 66

MATOH NCU-cepus P (15-4) DC MMA/TIG/MIG/IMAG - 44 -



	*в данной серии ”Professional” корпус аппаратов не допускает попадание внутрь изделия тел диаметром более 12мм, а также вертикально капающая вода не нарушает работу аппарата
	2. ВВОД В ЭКСПЛУАТАЦИЮ
	2.1 ИСПОЛЬЗОВАНИЕ СОГЛАСНО НАЗНАЧЕНИЯ
	Внимание! Сварочный аппарат не использовать для размораживания труб.
	2.2 ТРЕБОВАНИЯ К РАЗМЕЩЕНИЮ
	2.4 ПОДКЛЮЧЕНИЕ СЕТЕВОГО ШТЕКЕРА
	3. СВАРКА РУЧНАЯ ДУГОВАЯ ШТУЧНЫМ ЭЛЕКТРОДОМ (РДС «MMA»)
	3.1 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - MMA
	3.2 ФУНКЦИЯ ГОРЯЧИЙ СТАРТ  «HOT-START»
	3.4 ФУНКЦИЯ АНТИПРИЛИПАНИЯ «ANTI-STICK»
	3.5 ФУНКЦИЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ НАКЛОНА ВОЛЬТАМПЕРНОЙ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	3.6 ФУНКЦИЯ СВАРКА НА КОРОТКОЙ ДУГЕ
	3.7 ФУНКЦИЯ БЛОКА СНИЖЕНИЯ НАПРЯЖЕНИЯ ХОЛОСТОГО ХОДА
	3.8 ФУНКЦИЯ СВАРКА ИМПУЛЬСНЫМ ТОКОМ
	Эта функция предназначена для облегчения контроля сварочного процесса в пространственных положениях отличных от нижнего, а также при сварке цветных металлов. Воздействие происходит непосредственно на перемешивание расплавленного металла шва и на перен...
	Для реализации этой функции в аппарате нужно задать три параметра: силу пульсации [Po.P], частоту пульсации [Fr.P] и коэффициент заполнения (или «скважность») [dut]. По умолчанию сила пульсации [Po.P] как ключевой параметр находится в положении “OFF”,...
	Пример: сварка электродом Ф3мм, установленное основное значение сварочного тока составляет 60А, а сила пульсации [Po.P] = 40%, при этом частота пульсации [Fr.P] = 5,0Гц и «скважность» [dut] = 50% по умолчанию.
	Данные параметры устанавливаются в различных ситуациях по-разному, согласно требованиям сварщика. Порядок изменения значения любой функции в текущем режиме сварки смотрите в п.6.1
	4. СВАРКА В АРГОНЕ (АРГ «TIG»)
	Внимание! В качестве защитного газа применяется чаще всего чистый аргон "Ar", иногда гелий "He", а также их смесь в различных пропорциях.
	4.1.2 ФУНКЦИЯ ПОДЖИГА ДУГИ TIG-LIFT
	4.1.4 ФУНКЦИЯ КНОПКИ НА ГОРЕЛКЕ TIG-2T
	4.1.5 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - TIG-4T
	4.1.6 ФУНКЦИЯ КНОПКИ НА ГОРЕЛКЕ TIG-4T
	4.2 ФУНКЦИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО ТОКА (ДЕЖУРНАЯ ДУГА)
	4.4 ФУНКЦИЯ ПЛАВНОГО СПАДАНИЯ СВАРОЧНОГО ТОКА
	4.5 ФУНКЦИЯ ТОКА ЗАВАРКИ КРАТЕРА
	4.6 ФУНКЦИЯ СВАРКА ИМПУЛЬСНЫМ ТОКОМ
	Параметр "скважность" по умолчанию установлен на 50%, при изменении этого значения вносит асимметрию между временем импульса тока и временем "паузы" тока:
	5. ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКАЯ СВАРКА (ПА «MIG/MAG»)
	- установить источник на основание механизма подачи проволоки, для лучшей жесткости обхватите и затяните ремнем источник и основание (через отверстия в виде щелей по бокам источника). Ремень поставляется в комплекте;
	- подключить кабель управления 19 от блока подачи проволоки к разъёму на задней панели источника;
	- вставить кабель «масса» в гнездо источника В «–»;
	- присоединить кабель «масса» к изделию;
	- штекер силового тока 12 блока подачи проволоки присоединить к гнезду источника А «+»;
	- присоединить и прикрутить до упора сварочную полуавтоматическую горелку к гнезду  11 на блоке подачи проволоки;
	- установить редуктор на газовый баллон с защитным газом "СО2" или "Ar+CO2";
	- подключить газовый шланг к редуктору газового баллона и штуцеру 16 на задней панели блока подачи проволоки;
	- открыть кран газового баллона, проверить герметичность;
	- подключить сетевой кабель источника к сети питания;
	- автоматический выключатель 15 на задней панели источника перевести в положение «ВКЛ»;
	- с помощью кнопок 2 установите необходимое напряжение сварки;
	- установить катушку с проволокой необходимого диаметра;
	- поднять вверх коромысло прижимного ролика;
	- завести свободный конец проволоки через входной канал 13 в сварочную горелку;
	- опустить и зажать сварочную проволоку между роликами, усилие прижатия роликов написано на пластиковой ручке, если нет опыта, то изначально установить на среднее положение (это примерно 3);
	- с помощью кнопок 8 установите необходимую скорость подачи проволоки;
	- с помощью кнопки 7 протянуть проволоку через весь канал и отрегулируйте окончательное усилие прижатия роликов согласно рекомендаций по проведению полуавтоматической сварки, при этом обратите особое внимание на усилие зажатия тормоза катушки, катушка...
	Не забывайте о подаче защитного газа, для проверки его наличия в канале горелки предусмотрена кнопка 10, в момент нажатия которой проволока не подается. Если Вы новичок и нет опыта в установке оптимального давления для сварки конкретного изделия, то н...
	5.1 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - MIG/MAG - 2T
	5.2 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - MIG/MAG - 4T
	5.5 ФУНКЦИЯ СПАДАНИЯ НАПРЯЖЕНИЯ В КОНЦЕ СВАРКИ
	5.7 ФУНКЦИЯ СВАРКА ИМПУЛЬСНЫМ НАПРЯЖЕНИЕМ
	Эта функция предназначена для облегчения контроля сварочного процесса в пространственных положениях отличных от нижнего, а также при сварке цветных металлов. Воздействие происходит непосредственно на перемешивание расплавленного металла шва, поэтому в...
	Для реализации этой функции на источнике нужно задать три параметра: силу пульсации [Po.P], частоту пульсации [Fr.P] и коэффициент заполнения (или «скважность») [dut]. По умолчанию сила пульсации [Po.P] как ключевой параметр находится в положении “OFF...
	Пример: сварка проволокой 0,8мм, установленная скорость подачи проволоки 5,5 м/мин, установленное основное значение сварочного напряжения составляет 18V, а сила пульсации [Po.P] = 20%, при этом частота пульсации [Fr.P] = 20Гц и «скважность» [dut] = 50...
	Результат: напряжение источника будет пульсировать от 14,4V до 21,6V с частотой 20Гц, импульсы будут иметь равную форму по амплитуде, так и по времени.
	Параметр "скважность" по умолчанию установлен на 50%, при изменении этого значения вносит асимметрию между временем импульса напряжения и временем "паузы" напряжения:
	Если стоит задача именно уменьшить тепловложение в шов, с помощью импульсного режима, например при сварке тонких металлов, то достаточно уменьшать, стандартным способом, основное напряжение источника, при этом амплитуда импульсов и пауз, установленные...
	Данные параметры устанавливаются в различных ситуациях по-разному, согласно требованиям сварщика. Порядок изменения значения любой функции в текущем режиме сварки смотрите в п.6.1.
	6. ВЫБОР И НАСТРОЙКА ФУНКЦИЙ АППАРАТА
	Если не нажимать кнопки на передней панели, аппарат выводит на цифровой индикатор с левой стороны значение основного параметра текущего режима сварки:
	1) в режиме РДС ”MMA” – сварочный ток;
	2) в режиме АРГ ”TIG” – сварочный ток;
	3) в режиме ПА ”MIG/MAG” – сварочное напряжение.
	А на цифровом индикаторе с правой стороны в режиме ПА ”MIG/MAG” выводится значение скорости подачи проволоки в "м/мин".
	Кнопка 3 на передней панели аппарата отвечает за выбор функции источника, в текущем режиме сварки, а кнопка 9 за выбор функции блока подачи в режиме MIG/MAG, это будем рассматривать в п.6.1.
	Кнопка 4 на передней панели аппарата отвечает за выбор режима сварки, это будем рассматривать в п.6.2.
	Кнопки 2 на передней панели источника отвечают за изменение текущего значения на цифровом индикаторе с левой стороны.
	Кнопки 8 на передней панели блока подачи отвечают за изменение текущего значения на цифровом индикаторе с правой стороны.
	6.1 ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ НА НЕОБХОДИМУЮ ФУНКЦИЮ
	Если в аппарате установлена система защиты от несанкционированного доступа к меню функций то при нажатии на кнопку 3 на источнике на индикаторе слева не происходит никаких изменений, то есть эта кнопка заблокирована. Чтобы разблокировать необходимо уд...
	Внимание! Если удерживать кнопку 3 больше 10 сек, то на табло появится обратный отсчет 333…222…111…, нужно отпустить кнопку до истечения это времени, чтобы не сбросить все настройки данного режима к стандартным заводским. Эту задачу будем рассматриват...
	Аналогично, при нажатии кнопки 9 на цифровой индикатор справа выводится графическое название текущей функции блока подачи проволоки. С помощью кнопок 8 можно изменить в меньшую или большую сторону.
	Если меню заблокировано, как и в случае с меню функций на источнике - достаточно удержать эту кнопку более 3,5 сек
	6.2 ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ НА НЕОБХОДИМЫЙ РЕЖИМ СВАРКИ
	Для выбора необходимого режима сварки нажмите кнопку 4. Режимы переключаются по кругу.
	6.3 СБРОС НАСТРОЕК ВСЕХ ФУНКЦИЙ ТЕКУЩЕГО РЕЖИМА СВАРКИ
	Могут происходить ситуации, когда настройки в аппарате несколько запутали пользователя. Для того что бы сбросить значения настроек к стандартным заводским необходимо применять ту же кнопку 3 которая используется для входа в меню функций. Если установл...
	После успешного разблокирования, для сброса настроек достаточно удерживать непрерывно кнопку 3 больше 10 сек. На табло начнется обратный отсчет 333…222…111 и при достижении "000" все настройки текущего режима сварки будут обновлены на заводские. Для с...
	7. ОБЩИЙ СПИСОК И ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ФУНКЦИЙ
	Режим сварки РДС “MMA”
	0) [-1-] - основной отображаемый параметр ТОК = 90А (по умолчанию)
	а) 15 ... 315А (шаг изменения 1А) для ПСИ-315P
	1) [H.St] сила «Горячего старта» = 40% (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 100% (шаг изменения 1%)
	2) [t.HS] время «Горячего старта» = 0,3сек  (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 1,0сек (шаг изменения 0,1сек)
	3) [Ar.F] сила «Форсажа дуги» = 40% (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 100% (шаг изменения 1%)
	4) [u.AF] уровень срабатывания «Форсажа дуги» = 12V (по умолчанию)
	a) 9 ... 18V  (шаг изменения 1V)
	5) [BAH] наклон вольтамперной характеристики = 1,4V/A (по умолчанию)
	a) 0,2 ... 1,8V/A  (шаг изменения 0,4V/A)
	6) [Sh.A] сварка на короткой дуге = OFF (по умолчанию)
	a) On
	b) OFF
	7) [BSn] блок снижения напряжения = OFF (по умолчанию)
	a) On
	b) OFF
	8) [Po.P] сила пульсаций тока = OFF (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 80%  (шаг изменения 1%)
	9) [Fr.P] частота пульсаций тока = 5,0Гц (по умолчанию)
	a) 0,2 ... 500Гц  (динамический шаг изменения 0,1Гц … 1Гц)
	10) [dut] коэф. заполнения (скважность) - это процент большего импульса тока к периоду следования этих импульсов = 50% (по умолчанию)
	a) 20 ... 80% (шаг изменения 1%)
	Режим сварки TIG
	0) [-2-] основной отображаемый параметр ТОК = 100А (по умолчанию)
	a) 15 ... 315А (шаг изменения 1А) для ПДИ-315Р
	1) [But] режим кнопки на горелке = [2T] (по умолчанию)
	а) [LFt] – контактный режим поджига TIG-LIFT
	б) [2t] – бесконтактный режим поджига, режим кнопки TIG-2T
	в) [4t] – бесконтактный режим поджига, режим кнопки TIG-4T
	2) [Pr.A] предварительный ток (дежурная дуга) = 20А (по умолчанию)
	а) 15 ... 50А (шаг изменения 1А) для ПСИ-315P
	3) [t.uP] время нарастания тока = 1,0сек (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 15,0сек (шаг изменения 0,1сек)
	4) [t.dn] время спадания тока = 0,5сек (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 15,0сек (шаг изменения 0,1сек)
	5) [Po.A] ток заварки кратера = 20А (по умолчанию)
	а) 15 ... 50А (шаг изменения 1А) для ПСИ-315P
	6) [Po.P] сила пульсаций тока = OFF (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 80%  (шаг изменения 1%)
	7) [Fr.P] частота пульсаций тока = 10,0Гц (по умолчанию)
	a) 0,2 ... 500Гц  (динамический шаг изменения 0,1Гц … 1Гц)
	8) [dut] коэф. заполнения (скважность) - это процент большего импульса тока к периоду следования = 50% (по умолчанию)
	a) 20 ... 80% (шаг изменения 1%)
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	0) [-3-] основной отобр. параметр НАПРЯЖЕНИЕ = 19,0V (по умолчанию)
	а) 12,0 ... 30,0А (шаг изменения 0,1V) для ПСИ-315P
	1) [t.dn] время спадания напряжения = 0,1сек (по умолчанию)
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