PL  OSTRZAtKA DO WIERTEL

GB  DRILLS SHARPENER 73470
D  SCHARFGERAT FUR BOHRER

RUS 3ATOYHOM CTAHOK /151 CBEPI
UA  3ATOYHMMA CTAHOK [N1s1 CBEPLEN
LT GRAZTY GALASTUVAS

LV URBJU ASINAMAIS

CZ BRUSKA NA VRTAKY

SK  BRUSKA NA VRTAKY

H  FUROSZARELEZ6

RO  MASINA DE ASCUTIT BURGHIE

E  AFILADOR PARA BROCAS
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TOYA S.A. ul. Softysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska
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1. korpus

2. glowica

3. wiacznik

4. kabel zasilajacy z wtyczka
5. pokretto regulacyjne

6. kotnierz mocujacy

7. talerz szlifierski

8. kotnierz mocujacy

9. 0$ glowicy

RUS

kopnyc

ronoska

BKrloYaTenb

kabenb nuTaH1s ¢ BUNKOM
perynupyiolLas py4ka
3aKUMHBIiA (naneL

7. WnmchoBanbHbIl Kpyr

8. 3aXMMHbIit hnaHeL|

9. 0Cb ronoBky

SO wN =

Lv

1. korpuss

2. galvina

3. iesledzéjs

4. elektribas vads ar kontaktdaksu
5. regulacijas klokis

6. stiprinosa uzmava

7. slipéSanas disks

8. stiprinoda uzmava

9. galvinas ass

H

1. géptest

2.fej

3. kapcsold

4. halozati kabel a dugasszal
5. szabalyz6 forgatégomb

6. rogzité karima

7. koszoriikorong

8. rogzité karima

9. fej tengelye
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1. body

2. heading

3. switch

4. power cord with plug
5. control knob

6. mounting flange

7. grinding wheel

8. mounting flange

9. head axis

UA

1. kopnyc

2. ronoska

3. BMUKaY

4. kabenb X1BNEHHS 3 BUNIKOK
5. peryniotoya pyyka

6. 3aTUCKHUI (hraHeLb

7. wnicpyBanbHMit kpyr

8. 3aTUCKHMIT hnaHeLlb

9. BiCb ronoBKu

Ccz

1. skfifi

2. hlava

3. vypina¢

4. napéjeci kabel se zastrckou
5. regulacni knoflik

6. upinaci pfiruba

7. brusny kotouc

8. upinaci pfiruba

9. hiidel hlavy

RO

1. carcasa

2. cap

3. comutator

4. cablu de alimentare cu stecher
5. buton de ajustare

6. flansa de fixare

7. disc pentru slefuit

8. flansa de fixare

9. axul capului
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D

1. Gehéduse

2. Kopfstiick

3. Schalter

4. Stromversorgungsleitung mit Stecker
5. Stellrad

6. Befestigungsflansch

7. Schleiftisch

8. Befestigungsflansch

9. Achse des Kopfstiickes

LT

1. korpusas

2. galvuté

3. jungiklis

4. maitinimo kabelis su kistuku
5. reguliavimo rankenélé

6. tvirtinimo flandas

7. Slifavimo lekste

8. tvirtinimo flan$as

9. galvutés asis

SK

1. skrifa

2. hlava

3. vypinat

4. privodny kabel so zastrékou
5. regulacné koliesko

6. upinacia priruba

7. brasny kotué

8. upinacia priruba

9. hriadel hlavy

E

1. cuerpo

2. cabezal

3. interruptor

4. cable de alimentacion con enchufe
5. la perilla de ajuste

6. brida de montaje

7. placa de lijado

8. brida de montaje

9. eje del cabezal
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywa¢ gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb30BaTbCS 3aLLMTHBEIMYU O4KaMiA
KopucTyitTech 3axvicHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

Pouzivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véd6szemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Stosowac rekawice ochronne
Schutzhandschuhe verwenden
Heobxoaumo nonb3oBaThes 3alLuTHBIMMU
nepyartkamm

Criig, KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMM PYKaBULIAMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice
PouZivajte ochranné rukavice
Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion
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230V
~50 Hz

Napiecie i czestotliwo$¢ znamionowa
Mains voltage and frequency
Spannung und Nennfrequenz
HommHanbHoe HanpsbkeHue 1 yactota
HominanbHa Hanpyra Ta Yactota
|tampa ir nominalus daznis

Nominals spriegums un nominala frekvence
Jmenovité napéti a frekvence
Menovité napétie a frekvencia
Névleges fesziiltség és frekvencia
Tensiunea si frecventa nominala
Tension y frecuencia nominal

0w

Moc znamionowa
Nominal power
Nennleistung
HommnHanbHas MolHocTb
HominanbHa notyxHicTs
Nominali galia

Nominala spéja
Jmenovity vykon
Menovity vykon

Névleges teljesitmény
Consum de putere nominald
Potencia nominal

1600 min*

Znamionowa predko$¢ obrotowa
Nominal rotation speed
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHble 060poTbI
HominanbHi 0beptin

Nominalus apsisukimy greitis
Nominals griezes atrums
Jmenovité otacky

Menovité otacky

Névleges fordulatszam

Viteza de rotire nominala
Velocidad de la rotacion nominal
S 1

%]
3-16mm

Srednica wiertta
Drill diameter
Bohrerdurchmesser
[lvametp ceepna
[liavetp ceepana
Grazto diametras
Urbja diametrs
Priimér vrtani
Priemer vrtaka
Furészar - atmérd
Diametrul al. burghiului
Diametro del taladro

L]

Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anekTpudeckoit 6esonacHocTn
[ipyruii knac enexkTpuyHoi isonsuii

Antros klasés elektriné apsauga

Elektribas dro$ibas Il. klase

Druha tfida elektrické bezpecnosti

Druhé trieda elektrickej bezpecnosti
Méasodik osztalyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
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OCHRONA SRODOWISKA

Symbol wskazujacy na selektywne zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Zuzyte urzadzenia elekiryczne sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac
ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancije niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i srodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospo-
darowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skladowania zuzytych urzadzen elektrycznych. Aby
ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Correct disposal of this product: This marking shown on the product and its literature indicates this kind of product mustn't be disposed with household wastes at the end of
its working life in order to prevent possible harm to the environment or human health. Therefore the customers is invited to supply to the correct disposal, differentiating this
product from other types of refusals and recycle it in responsible way, in order to re - use this components. The customer therefore is invited to contact the local supplier office
for the relative information to the differentiated collection and the recycling of this type of product.

UMWELTSCHUTZ

Das Symbol verweist auf ein getrenntes Sammeln von verschlissenen elektrischen und elektronischen Ausriistungen. Die verbrauchten elektrischen Geréte sind Sekundar-
rohstoffe - sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir Haushalte geworfen werden, da sie gesundheits- und umweltschadigende Substanzen enthalten! Wir bitten um aktive
Hilfe beim sparsamen Umgang mit Naturressourcen und dem Umweltschutz, in dem die verbrauchten Gerate zu einer Annahmestelle fiir solche elektrischen Gerate gebracht
werden. Um die Menge der zu beseitigenden Abfélle zu begrenzen, ist ihr erneuter Gebrauch, Recycling oder Wiedergewinnung in anderer Form notwendig.

OXPAHA OKPYXAIOLLIEA CPEbI

[laHHbIA cMBON 0603Ha4AET CenekTUBHbIA COOP W3HOLIEHHOI ANEKTPUYECKON 1 ANEKTPOHHOI annapatypbl. VI3HOLEHHbIE 3MEKTPOYCTPOICTBA — BTOPUYHOE ChIpbe, B
CBSI3M C YeM 3anpeLLaeTcs BbibpackiBaTh X B KOP3UHbI C BbITOBLIMYM OTXOAMM, NOCKOMbKY OHYU COAEpXaT BELLECTBa, OnacHble Ans 340poBbS 1 OkpyxatoLueit cpebl! Mbl
obpalijaemcs k Bam ¢ npocGoit 06 akTUBHOI NOMOLLY B OTPACAN 3KOHOMHOTO MCMIONb30BAHIS NPUPOAHBIX PECYPCOB ¥ OXPaHbl OKPYXKalollel cpeabl nyTeM nepefayn
M3HOLUEHHOTO YCTPOIACTBA B COOTBETCTBYIOLUMIA NYHKT XpaHeHUst annapaTtypbl Takoro Tuna. YTobl OrpaHuunTh KOMMYECTBO YHMYTOXA@EMbIX OTXOHOB, HeobXxomumo
obecneyuTb X BTOPUYHOE YNOTpeBNeHme, PELIMKIMHT unu Apyrve hopmbl BO3BpaTa.

OXOPOHA HABKOJULLHBbOrO CEPE[IOBULLA

BkasaHuii cuMBoN 03Havae CenekTUBHMIA 36ip CrpaLboBaHOI ENEKTPUYHOT Ta enekTPoHHOI anapatypy. CnpavboBaHi enekTponpUCTPOi € BTOPUHHOIO CUPOBMHOK, Y 3BS3KY
3 4uM 3aBOPOHEHO BUKUAATY X Y CMITHMKM 3 MOGYTOBUMM BiIXOZAMM, OCKiNbkV BOHW MICTSTb PEYOBMHM, LLO 3arpoXyloTb 3[OPOBIO Ta HABKOMMLIHBOMY CepeoBuLLy!
3Bepraemocs 1o Bac 3 pocbG0to CTOCOBHO akTUBHOI JOMOMOTA Y ray3i OXOPOHY HABKOMMLLHBOTO CEPeOBHLLA Ta EKOHOMHOTO BUKOPUCTAHHS MPUPOAHIX PECYPCIB LUMSXOM
nepepaui cpaLbOBaHKX eNnekTPONPUCTPOIB Y BifMOBIAHMIA MYHKT, LLO 3aiMAETLCS iX nepexoByBaHHAM. 3 MeTolo 06MexeHHst 06EMY BIAXOAIB, O 3HULLYIOTLCS, HEOBXiAHO
CTBOPUTY MOXTMBICTb 37151 iX BTOPUHHOTO BUKOPUCTaHHS, PeLMKNiHTY abo iHLLOi hopmu NOBEPHEHHS 4O MPOMUCIIOBOO 0Biry.

APLINKOS APSAUGA

Simbolis nurodo, kad suvartoti elektroniniai ir elektriniai jrenginiai turi bati selektyviai surenkami. Suvartoti elektriniai jrankiai, - tai antrinés Zaliavos - jy negalima iSmesti |
namy dkio atlieky konteinerj, kadangi savo sudétyje turi medziagy pavojingy Zmgaus sveikatai ir aplinkai! Kvie¢iame aktyviai bendradarbiauti ekonomiskame nataraliy istekliy
tvarkyme perduodant netinkama vartoti jrankj j suvartoty elektros jrenginiy surinkimo punkta. Salinamy atlieky kiekiui apriboti yra btinas jy pakartotinis panaudojimas,
reciklingas arba medziagy atgavimas kitoje perdirbtoje formoje.

VIDES AIZSARDZIBA

Simbols rada izlietoto elekirisko un elektronisko iekartu selektivu savaksanu, Izlietotas elekiriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas
atkritumiem, jo satur substances, bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegdot izlietoto iekartu izlietotas
elektriskas ierices savaksanas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabit vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabitiem atpakal cita forma.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Symbol poukazuje na nutnost separovaného shéru opotiebovanych elektrickych a elektronickych zafizeni. Opotfebovana elektricka zafizeni jsou zdrojem druhotnych
surovin — je zakdzéno vyhazovat je do nadob na komunaini odpad, jelikoZ obsahuiji latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pi
Usporném hospodafeni s pfirodnimi zdroji a ochrané Zivotniho prostedi tim, Ze odevzdate pouZité zafizeni do sbémého stfediska pouZitych elektrickych zafizeni. Aby se
omezilo mnozstvi odpadd, je nevyhnutné jejich opétovné vyuZiti, recyklace nebo jina forma regenerace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Symbol poukazuje na nutnost separovaného zberu opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni. Opotrebované elektrické zariadenia st zdrojom druhotnych
surovin — je zakézané vyhadzovat ich do kontejnerov na komundlny odpad, nakolko obsahuju latky nebezpeéné fudskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o
aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenia odovzdate do zberného strediska opotrebovanych
elektrickych zariadeni. Aby sa obmedzilo mnoZstvo odpadov, je nutné ich opatovné vyuZitie, recyklacia alebo iné formy regeneracie.

KORNYEZETVEDELEM

Ahasznalt elektromos és elektronikus eszkdzok szelektiv gy(ijtésére vonatkozo jelzés: A hasznalt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhaté nyersanyagok — nem szabad
ket a haztartasi hulladékokkal kidobni, mivel az emberi egészségre és a kornyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasok-
kal valo aktiv gazdalkodast az elhasznalt berendezéseknek a tonkrement elektromos berendezéseket gy(ijt pontra torténd beszallitasaval. Ahhoz, hogy a megsemmisitendd
hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében sziikséges a berendezések ismételt vagy Ujra felhasznalésa, illetve azoknak mas formaban torténd visszanyerése.

PROTEJAREA MEDIULUI

Simbolul adunarii selective a utilajelor electrice si electronice. Utilajele electrice uzate sunt materie prima repetata — este interzisé aruncarea lor la gunoi, deoarece contin
substante daunatoare sanatatii omenesti cat daunatoare mediului! Va rugam deci s avetj o atitudine activa in ceace priveste gospodérirea economica a resurselor naturale
si protejarea mediului natural prin predarea utilajului uzat la punctul care se ocupa de asemenea utilaje electrice uzate. Pentru a limita cantitdtile deseurilor eliminate este
necesara intrebuintatrea lor din nou , prin recyklind sau recuperarea in alta forma.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

El simbolo que indica la recoleccion selectiva de los aparatos eléctricos y electrénicos usados. jAparatos eléctricos y electronicos usados son reciclados — se prohibe tirarlos
en contenedores de desechos domésticos, ya que contienen sustancias peligrosas para la salud humana y para el medio ambiente! Les pedimos su participacion en la tarea
de la proteccion y de los recursos naturales y del medio ambiente, llevando los aparatos usados a los puntos de almacenamiento de aparatos eléctricos usados. Con el fin
de reducir la cantidad de los desechos, es menester utilizarlos de nuevo, reciclarlos o recuperarlos de otra manera.

I NS TRUKCJA ORYGINALNA



PL
CHARAKTERYSTYKA URZADZENIA

Ostrzatka umozliwia ostrzenie ostrza wiertta wykonanego ze stali. Mozliwe jest ostrzenie wiertet przeznaczonych do wiercenia
w metalu lub wiertet uniwersalnych. Ostrzatka nie jest przeznaczona do ostrzenia wiertet z ostrzem wykonanym z materiatéw
ceramicznych, wiertet do drewna, wiertet piérkowych, $widréw, wiertet koronowych oraz wiertet o ostrzu innego ksztattu niz
w przypadku wiertet do stali i wiertet uniwersalnych. Ostrzatka wyposazona jest w dwie glowice robocze pozwalajgce na ostrzenie
szerokiego zakresu $rednic wiertet. Urzadzenie jest przeznaczone do pracy przerywanej. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna
praca narzedzia zalezna jest od wiasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac¢ ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE PRODUKTU

Produkt jest dostarczany w stanie kompletnym i nie wymaga montazu. Wymiana gowicy roboczej zostata opisana w dalszej
czescei instrukcji. Na wyposazeniu urzadzenia nie znajdujq si¢ wiertfa.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Nr katalogowy 73470
Napiecie sieci [Vac] 230
Czestotliwo$¢ sieci [Hz] 50
Moc znamionowa W] 70
Obroty znamionowe [min] 1600
Rodzaj pracy S3:20% WE.: 2 min / WYL..: 8 min
Srednica talerza szlifierskiego [mm] 58; 70
i . 3 -10 (talerz 58 mm)
Srednica wiertta [mm] 8- 16 (talerz 70 mm)
Kat wierzchotkowy wiertta [stopnie] 18
Klasa izolacji Il
Stopien ochrony 1P20
Poziom hatasu
- cisnienie akustyczne L, + K [dB (A)] 61+3
-moc akustyczna L , + K [dB (A)] 7413
Masa [kg] 1,8 kg

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie elektryczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
pradem elektrycznym zaréwno przewodowych jak i bezprzewodowych.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowaé narzedziami elektrycznymi w srodowisku o zwigkszonym ryzyku wybuchu, zawierajagcym palne
ciecze, gazy lub opary. Narzedzia elektryczne generujg iskry, ktére mogg spowodowaé pozar w kontakcie z palnymi gazami
lub oparami.

Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i osob postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli
nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowa¢ do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki. Nie wolno
stosowac zadnych adapteréw w celu przystosowania wtyczki do gniazdka. Niemodyfikowana wtyczka pasujaca do gniazdka
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

n INSTRUKCJA ORYGINATLNA
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Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktéra
dostanie si¢ do wnetrza narzedzia elektrycznego zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przecigza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywac¢ kabla zasilajacego do noszenia, podiaczania i odtaczania wtyczki
od gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi ele-
mentami. Uszkodzenie kabla zasilajacego zwigksza ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac przediuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknietymi. Uzycie odpowiedniego przediuzacza zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Bezpieczenstwo osobiste

Przystepuj do pracy w dobrej kondycji fizycznej i psychicznej. Zwracaj uwage na to, co robisz. Nie pracuj bedac zme-
czonym lub pod wptywem lekow lub alkoholu. Nawet chwila nieuwagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata.

Uzywaj srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zakfadaj gogle ochronne. Stosowanie $rodkow ochrony osobistej, takich jak
maski przeciwpytowe, obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszajg ryzyko powaznych obrazen ciata.

Unikaj przypadkowego wiaczenia narzedzia. Upewnij sig, ze wiacznik elektryczny jest w pozycji ,wytaczony” przed pod-
faczeniem narzedzia do sieci elektroenergetycznej. Trzymanie narzedzia z palcem na wigczniku lub podtaczanie narzedzia
elektrycznego, gdy wigcznik jest w pozycji ,wtgczony” moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Przed wigczeniem narzedzia elektrycznego usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaly uzyte do jego regulacii.
Klucz pozostawiony na obracajacych si¢ elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Utrzymuj réwnowage. Przez caly czas utrzymuj odpowiednia postawe. Pozwoli to na fatwiejsze zapanowanie nad narze-
dziem elektrycznym w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Stosuj odziez ochronna. Nie zaktadaj luzniej odziezy i bizuterii. Utrzymuj wlosy, odziez i rekawice robocze z dala
od ruchomych czesci narzedzia elektrycznego. Luzna odziez, bizuteria lub diugie wiosy moga zaczepi¢ o ruchome czesci
narzedzia.

Stosuj odciagi pytu lub pojemniki na pyl, jesli narzedzie jest w takie wyposazone. Zadbaj o to, aby je poprawnie podta-
czy¢. Uzycie odciggu pytu zmniejsza ryzyko powaznych obrazen ciafa.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowa¢ urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym.

Uzytkowanie narzedzia elektrycznego

Nie przeciazaj narzedzia elektrycznego. Uzywaj narzedzia wiasciwego do danej pracy. Odpowiedni dobér narzgdzia
do danej pracy, zapewni wydajniejsza i bezpieczniejszg prace.

Nie uzywaj narzedzia elektrycznego, jesli nie dziata jego wiacznik sieciowy. Narzedzie, ktdre nie daje sie kontrolowac
za pomoca wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je odda¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego przed regulacja, wymiang akcesoriéw lub przechowywaniem narzedzia. Pozwo-
li to na unikniecie przypadkowego wigczenia narzedzia elektrycznego.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie pozwdl pracowaé osobom nieprzeszkolonym w zakresie
obstugi narzedzia. Narzedzie elektryczne moze by¢ niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonej obstugi.

Zapewni wlasciwa konserwacje narzedzia. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan i luzéw ruchomych czesci.
Sprawdzaj czy jakikolwiek element narzedzia nie jest uszkodzony. W przypadku wykrycia usterek nalezy je naprawi¢ przed
uzyciem narzedzia elektrycznego. Wiele wypadkow jest spowodowanych przez niewtasciwe konserwowane narzedzia.
Narzedzia tnace nalezy utrzymywaé czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace jest fatwiej kontrolowaé
podczas pracy.

Stosuj narzedzia elektryczne i akcesoria zgodnie z powyzszymi instrukcjami. Stosuj narzedzia zgodnie z przeznaczeniem
biorac pod uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane moze zwigkszy¢
ryzyko powstawania niebezpiecznych sytuacii.

Naprawy
Naprawiaj narzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych. Za-
pewni to wlasciwe bezpieczenstwo pracy narzedzia elektrycznego.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Uwaga! Wierzchotek wiertta po procesie ostrzenia moze by¢ rozgrzany, nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ i odczeka¢ do ostudzenia
wiertta. Zabronione jest ostrzenie wigcej niz jednego wiertta w tym samym czasie. Wszystkie talerze szlifierskie stosowane do
ostrzatki muszg mie¢ minimalng predko$¢ obrotowg wieksza niz predko$¢ znamionowa ostrzatki. Zabronione jest stosowanie
talerzy o minimalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej mniejszej niz znamionowa predkos$¢ obrotowa wrzeciona ostrzatki. Sto-
sowane $ciernice musza mie¢ $rednice kompatybilne z wymiarami ostrzatki. Talerze $cierne musza by¢ przechowywane zgodnie
z zaleceniami producenta. Sprawdzaj stan ostrzatki przed kazdym uruchomieniem. Talerze $cierne nalezy montowac zgodnie
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zinstrukcja producenta. W celu upewnienia sig, Ze talerz $cierny jest prawidiowo zamocowany, uruchom ostrzatke bez obcigzenia
na 30 sekund w pozycji bezpiecznej. Gdy wystapig nadmierne drgania lub inne objawy nieprawidtowej pracy lub uszkodzenia,
natychmiast zatrzymaj urzadzenie i sprawdz je. Jesli urzadzenie posiada ostony, nie wolno uzywa¢ urzgdzenia bez zamocowa-
nych oston. Nie wolno przerabia¢ otworu w talerzu na wigkszy. Kontrolowac obrabiany przedmiot czy jest wiasciwie zamocowany.
Nalezy upewnic sig, ze iskry powstajgce w trakcie pracy nie spowodujg obrazen ciata oraz nie spowodujg zagrozenia pozarem.
Zapewnij wiasciwg czystos¢ otworéw wentylacyjnych. Jesli to konieczne odigcz ostrzatke od zasilania i oczy$¢ narzedzie z pytu.
Nie stosuj do tego metalowych materiatow. Zawsze uzywaj okulary ochronne i ochrone stuchu. Inne $rodki ochrony osobistej takie
jak maski przeciwpytowe, rekawice, kaski, fartuchy powinny by¢ zaktadane. Po wytaczeniu ostrzatki talerz wiruje jeszcze przez
jaki$ czas. Nie stosowa¢ wody w procesie ostrzenia.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ostrzatke umiesci¢ na rownej, ptaskiej i twardej powierzchni. Upewnic sie, ze wszystkie stopki
narzedzia opieraja sie na podiozu. Ostrzatke nalezy uzywaé tylko w suchych pomieszczeniach, bez mozliwosci dostepu os6b
postronnych, a zwlaszcza dzieci.

Tryb pracy

Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy ciagtej. Nalezy pracowac w trybie pracy przerywanej i po kazdym okresie trwajacym
dwie minuty nalezy zastosowac przerwe trwajaca osiem minut. Nie przestrzeganie trybu pracy przerywanej moze doprowadzi¢
do przecigzenia narzedzia i jego nieodwracalnego uszkodzenia.

Montaz i wymiana gfowicy roboczej

Uwaga! Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynno$ci zwigzanych z montazem lub wymiang gtowicy roboczej nalezy sie upew-
ni¢, ze wigcznik narzedzia znajduje sie w pozycji ,wytaczony”, a wtyczka kabla zasilajacego jest odtgczona od gniazdka sieci
zasilajacej.

W celu usuniecia zamontowanej glowicy nalezy poluzowac $rube kotnierza mocujgcego (I1), a nastepnie zdemontowac gtowice
robocza.

Przy montazu glowicy roboczej nalezy zwréci¢ uwage na to, ze w kotnierzu mocujgcym znajduje sie wyciecie (Ill) pozwalajgce
zamocowac glowice we wiasciwej pozycji. Ponadto trzpien gtowicy nalezy dopasowac do ksztattu wrzeciona w korpusie narzedzia
(IV).

Po zamocowaniu glowicy nalezy dokreci¢ $rube kotnierz mocujgcego, a nastepnie sie upewnic, ze glowica nie wysuwa sie
z korpusu podczas pracy.

Ostrzenie wiertta

Nalezy wybra¢ otwor w gtowicy o tej samej $rednicy co wiertto przeznaczone do naostrzenia. Wigczy¢ ostrzatke wigcznikiem
i poczeka¢ az talerz szlifierski osiggnie obroty znamionowe. Wprowadzi¢ wiertto do otworu w gtowicy i po ustyszeniu odgtosu
szlifowania porusza¢ nim w jedna i druga strone przez 5 - 10 sekund, jednoczes$nie dociskajac wierto z nieznaczna sita do talerza
szlifierskiego. Wiertto wyja¢ z glowicy, a nastepnie operacje powtorzy¢ dla drugiej krawedzi ostrza wiertta. Ostrzona jest zawsze
krawedz znajdujaca si¢ blizej zewnetrznej krawedzi gtowicy.

Otwory gowicy posiadajg wypusty ograniczajace obrét wiertta w otworze. Utatwia to proces ostrzenia.

Uwagal! Kazda z powierzchni nalezy ostrzy¢ takg samg ilo$¢ czasu i dociskac z takg sama sitg. Zapobiegnie to nierdwnomiernemu
naostrzeniu wiertta.

Po naostrzeniu wiertta nalezy oceni¢ wyniki pracy. Jezeli wierzchotek wiertta po naostrzeniu przybiera barwe niebieskg lub inng
w stosunku do naturalnego koloru stali, oznacza to przegrzanie powierzchni i nalezy zmniejszy¢ docisk wiertta do talerza szlifier-
skiego podczas ostrzenia.

Jezeli po naostrzeniu krawedzie ostrza wiertta nie sg rownej dtugosci, nalezy wyréwnaé czas i docisk ostrzenia kazdej ze stron
wiertta.

Ostrzatka stuzy do ostrzenia stepionych wiertet i nie nadaje sie do odtworzenia krawedzi tnacych po peknieciu wiertta lub cal-
kowitym zniszczeniu krawedzi tnacych. Czas takiej operacii jest zbyt diugi w stosunku do trybu pracy w jakim moze maszyna
dziatac.

W miare zuzywania si¢ talerza szlifierskiego nalezy go unie$¢ za pomoca pokretta regulacyjnego (V). Obrét w kierunku oznaczo-
nym ,UP” podnosi talerz, a w kierunku oznaczonym ,DOWN” opuszcza.

Wymiana talerza szlifierskiego

Uwaga! Nalezy wymienia¢ talerze szlifierskie tylko na oryginalne dostarczane przez producenta. Nie wolno przerabia¢ tarcz
w celu dopasowania ich rozmiaréw do gtowicy lub osi. Nie stosowa¢ zuzytych wigkszych talerzy w mniejszej glowicy.

W przypadku gdy nawet maksymalne uniesienie talerza nie pozwala na ostrzenie lub ostrzenie nie przebiega prawidtowo nalezy
wymienic talerz szlifierski.
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W tym celu nalezy zdemontowa¢ gtowice z korpusu ostrzatki, a nastepnie wykreci¢ obie $ruby trzymajace pokrywe gowicy (VI).
Zdemontowac pokrywe, a nastepnie wyciagnaé talerz wraz z jego osig (VI1). Odkrecic¢ o$ i zdemontowac kotnierze mocujace talerz
(VIIN). Oczysci¢ wnetrze glowicy, a nastepnie zamontowac nowy talerz szlifierski pomiedzy kotnierzami mocujgcymi i wkrecic 0S.
Caly uktad zamontowac¢ wewnatrz gtowicy i zamontowa¢ pokrywe. Pokretto regulacyjne, przekreci¢ do oporu w kierunku ozna-
czonym ,DOWN”. Wykona¢ kilka obrotow osig tarczy w kierunku oznaczonym strzatka na bocznej $cianie gtowicy, upewniajac sie
przy tym, ze talerz nie ociera o $cianki glowicy.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji wyciagna¢ wtyczke narzedzia z gniazdka sieci
elektrycznej. Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i oceng:
korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci szczelin wentyla-
cyjnych, iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomierno$ci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik
nie moze domontowac elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych podzespotow lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate
praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie lub w czasie pracy, sg sygnatem do przeprowa-
dzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakorczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatko-
wa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o cisnieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez
uzycia $rodkéw chemicznych i ptyndw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.
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MACHINE SPECIFICATION
Sharpener allows for sharpening the drill bit made of steel. Sharpening drill bits for drilling in metal or universal drills is also pos-
sible. Sharpener is not intended for sharpening drill bits with a blades made of ceramic, wood drills, pen drills, drill bits, crown
bits and drill bits of the shape edge different than the drills for steel and universal drills. Sharpener is equipped with two operating

heads, which allow for sharpening a wide range of diameters drills. The sharpeneris designed for intermittent operation. Correct,
reliable, and safe operation of the tool is dependent on proper use, therefore:

Prior to working with the tool, you should read all the instruction and keep it around.

For any damage or injuries caused by failure to comply with safety regulations and instructions of this manual, the supplier is not
responsible.

PRODUCT EQUIPMENT

The product is supplied in a complete state and requires no assembly. Replacing of the working head is described later in this
manual. The machine is not equipped with drill bits.

TECHNICAL DATA

Parameter Unit Value
Catalogue No 73470
Mains voltage [Vac] 230
Mains frequency [Hz] 50
Rated power W] 70
Rated revs [min] 1600
Type of operation: S3: 20% ON: 2 min/ OFF: 8 min
Diameter of the grinding disk [mm] 58, 70

; - 310 (disk 58 mm)
Diameter of the drill bit [mm] 8- 16 (disk 70 mm)
Point angle of the drill bit [degrees] 118
Insulation class Il
Degree of protection P20
Noilse level
- accustic pressure L, + K [dB (A)] 61+3
- accustic power L, + K [dB (A)] 743
Weight [kg] 1.8 kg.

GENERAL SAFETY CONDITIONS

NOTE! Get acquainted with all the instructions below. Failure to observe them may lead to an electric shock, fire or injuries. The
notion of electric tool used in the instructions applies to all the tools which are powered with electric current, both wire tools and
wireless ones.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

Place of work

The place of work must be properly illuminated and clean. Disorder and poor illumination may be a cause of accidents.

Do not work with electric tools in explosive environments, or those which contain inflammable liquids, gases or vapours.
Electric tools generate sparks, which may cause a fire in case of contact with inflammable gases or vapours.

Do not allow children and outsiders to the place of work. A lack of concentration may result in a loss of control over the tool.

Electric safety

The plug of the power supply cable must fit the mains socket. Do not modify the plug. Do not use any adapters whatso-
ever in order to adapt the plug to the socket. Unmodified plug which fits the socket reduces the risk of an electric shock.
Avoid contact with grounded surfaces, such as pipes, heaters and refrigerators. Grounding of the body increases the risk
of an electric shock.

Do not expose electric tools to precipitation or humidity. Water and humidity which gets into the electric tool increases the
risk of an electric shock.

Do not overload the power supply cable. Do not use the power supply cable in order to carry the tool or to connect and
disconnect the plug from the mains socket. Avoid contact of the power supply cable with heat, oils, sharp tools and
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moving elements. Damage to the power supply cable increases the risk of an electric shock.

In case work is realised outside closed areas, it is necessary to use extension cords designed for applications outside
closed areas. Using a correct extension cord permits to reduce the risk of an electric shock.

If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device (RDC) protected supply. Use of
an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Commence work in good physical and psychological conditions. Pay attention to what you do. Do not work if you are
tired or under effects of medicines or alcohol. Even a moment’s inattention during work may lead to serious injuries.

Always use individual means of protection. Always wear goggles. Using individual means of protection, such as dust-masks,
protective shoes, helmets and hearing protections permits to reduce the risk of serious injuries.

Avoid accidental activation of the tool. Make sure the switch is in the OFF position, before you connect the tool to the
mains. Holding the tool with a finger on the switch or connecting an electric tool when the switch is in the ON position may lead
to serious injuries.

Before you turn an electric tool on remove all the spanners and other tools, which have been used for adjustments. A
spanner left on rotating elements of the tool may lead to serious injuries.

Keep your balance. Maintain an appropriate position. It will permit to control the electric tool in case of unpredicted situations
during its operation.

Use protective clothes. Do not wear loose clothes or jewellery. Keep your hair, clothes and gloves away from moving
elements of the electric tool. Loose clothes, jewellery or long hair may get caught on moving elements of the tool.

Use dust extractors or dust containers, if the tool is equipped with any. Make sure they are properly connected. Using of
dust extractors permits to reduce the risk of serious injuries.

Operation of the electric tool

Do not overload the electric tool. Use a proper tool for the given purpose. A correct selection of the tool for the given work
will result in a more efficient and safer work.

Do not use the electric tool if the switch is not functioning properly. A tool which may not be controlled by means of a switch
is dangerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the mains socket before any adjustment, replacement of accessories or storage of the tool. It
will permit to avoid accidental activation of the electric tool.

Store the tool away from children. Do not allow untrained persons to operate the tool. An electric tool may be dangerous
in hands of an untrained person.

Make sure the tool is properly maintained. Check the tool in order to detects any unfitting or loose moving elements.
Check whether the elements of the tool are not damaged. In case any damaged elements of the tool are detected, they
must be repaired before the electric tool is operated. Many accidents are caused by improper maintenance of tools.

Cutting tools must be sharp and clean. Properly maintained cutting tools are easier to control during work.

Use electric tools and accessories in accordance with the aforementioned instructions. Use the tool in accordance with
its purpose, taking into account the kind and conditions of work. Should the tool be used for other applications than the ones
it has been designed for, the risk of a dangerous situation increases.

Repairs
The tool may be repaired only by authorised service centres, which must use solely original spare parts. It will guarantee
a proper level of safety of operation of the electric tool.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS

Attention! The drill tip after sharpening process may be hot, use caution and allow the drill bit to cool. It is forbidden to sharpen
more than one drill bit at the same time. All grinnding wheels, which are used for sharpening, must have a minimum rotational
speed greater than the rated speed of sharpening. It is forbidden to use wheels with @ minimum speed limit lower than the rated
speed of the sharpener spindle. Applied grinding wheels must have a diameter compatible with the dimensions of sharpening.
Grinding wheels must be stored in accordance with manufacturer’s instructions. Check the condition of sharpener before each
start. Grinding wheels must be installed in accordance with manufacturer’s instructions. In order to ensure that the grinding wheel
is properly attached, start sharpening with no load for 30 seconds in a safe position. When you experience excessive vibration
or other signs of malfunction or damage, immediately stop the machine and check out these signs. If the device has a cover, do
not use the device without attached cover. Do not modify the hole in wheel for a larger one. Check if the workpiece is clamped
properly. Make sure that the sparks arising during operation will not cause injury and will not cause a fire hazard. Ensure proper
cleannes of the ventilation openings. If necessary, disconnect the sharpener from the mains and clean the tool of dust. Do not
apply this for metal materials. Always use safety glasses and hearing protection. There should be worn also other personal pro-
tective equipment such as masks, gloves, helmets, overalls. After switching off the sharpener its wheel is stll spinning for some
time. Do not use water in the process of sharpening.
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OPERATING OF THE TOOL

Before starting work, sharpener should be placed on a level, flat, and hard surface. Ensure that all foot tools are resting on the
ground. Sharpener steel should be used only in dry spaces, with no access for bystanders, especially children.

Mode of the operation

The tool is not designed for continuous operation. It should work in intermittent operation mode and after each period lasting two
minutes, use a break lasting eight minutes. Not complying with the intermittent operation mode can overload the tool and result
in its irreversible damage.

Installation and replacement of the working head
Attention! Before beginning any work associated with installation or replacement of the working head, make sure that the tool
switch is in the “off” position and the power cord is disconnected from the mains outlet.

In order to remove the mounted head you should loosen the collar screw (1I), and then remove the operating head.

When installing the operating head it must be noted that in the mounting flange there is a notch (I1l) which allows for mounting
head in the right position. In addition, head arbor should be adapted to the shape of tool spindle (1V).

After attaching the head, tighten screw flange bracket, and then make sure that the head does not come out of the body during operation.

Sharpening of the drill bit

Select a hole in the head of the same diameter as the drill bit intended to be sharpened. Turn on the sharpener by its switch and
wait until grinding wheel reaches the rated speed. Enter the drill bit into hole in head, and when you hear the sound of grinding,
move it back and forth for 5 - 10 seconds while pressing the drill bit with a small force to the grinding pad. Removed drill bit from
the head, and then repeat the operation for the second cutting edge of the drill bit. Sharpened edge is always located close to the
outer edge of the head.

Head holes are formed with protrusions limiting rotation of the drill in the hole. This facilitates the process of sharpening.
Attention! Each surface must be sharpened for the same amount of time and should be pushed with the same force. This will
prevent uneven sharpening of the drill bit.

After drill sharpening it is necessary to evaluate the results of work. If the drill tip after sharpening takes on blue color or other,
different in relation to the natural color of steel, it indicates overheating of the surface and you should reduce the pressure which
is applied to drill towards the grinding wheel.

If, after sharpening, the edges of the drill bit are not equal in length, adjust time and pressure for sharpening each side of the drill.
Shartener is used to sharpen dull drills and is not suitable for regeneration of the cutting edges after drill fracture or complete
destruction of its cutting edges. The time of such work is excessive in relation to the mode in which the machine can operate.
Following process of the grinding wheel wear the control dial (V) must be lifted. Turnover in the “UP” direction raises the wheel
and in the “DOWN” direction lowers it.

Replacing of the grinding wheel

Attention! Replace the grinding wheels only with the original wheels supplied by the manufacturer. Do not modify wheels to match
the size of the head or axle. Do not use used larger wheels in a smaller head.

When even the maximum lifting of wheel does not allow for the sharpening or sharpening does not work properly, replace the
grinding wheel.

To do this, remove the head from the sharpener body, and then unscrew the two screws holding head cover (VI). Remove the
cover, then remove the wheel with its axis (VII). Unscrew the shaft and remove the flanges that secure the wheel (VIII). Clean
the inside of the head, and then install a new grinding wheel between the fastening flanges and screw in axis. Mount the entire
system inside head and mount the cover. Turn the adjustment knob fully in the direction marked “DOWN”. Perform a few turns of
the wheel axis in the direction indicated by the arrow on the side of the head, ensuring at the same time that the wheel does not
touch the walls of the head.

MAINTENANCE AND OVERHAUL

ATTENTION! Before any adjustment, technical service or maintenance operations unplug the tool. Once the operations have been
finished, the technical conditions of the tool must be assessed by means of external evaluation and inspection of the following
elements: body and handle, conductor with a plug and deflection, functioning of the electric switch, patency of ventilation slots,
sparking of brushes, noise level of functioning of bearings and gears, start-up and smoothness of operation. During the guarantee
period, the user cannot dismantle the electric tools or change any sub-assemblies or elements, since it will cancel any guarantee
rights. All irregularities detected at overhaul or during functioning of the tools are a signal to have the tool repaired at a service
shop. Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.
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CHARAKTERISTIK DES GERATES

Das Scharfgerat erméglicht das Schérfen von Bohrerschneiden aus Stahl. Méglich ist das Scharfen von Bohrern, die zum Bohren
in Metall vorgesehen sind oder der Universalbohrer. Das Scharfgerat ist jedoch nicht zum Scharfen von Bohrern bestimmt, deren
Schneiden aus keramischen Material hergestellt wurden, Holzbohrern, Flachbohrer, Bohrern, Kernbohrern sowie Bohrern mit
einer Schneide andersartiger Form als im Falle der Bohrer fiir Stahl und Universalbohrer. Das Schérfgerat ist mit zwei Arbeitskép-
fen ausgerUstet, die das Schérfen eines breiten Bereiches von Bohrerdurchmessern ermdglicht. Das Gerét ist fiir einen unterbro-
chenen Betrieb bestimmt. Der richtige, zuverldssige und sichere Funktionsbetrieb des Werkzeuges ist von der entsprechenden
Nutzung abhéngig, deshalb:

Vor Beginn der Arbeiten mit dieser Anlage ist die komplette Bedienanleitung durchzulesen und einzuhalten.

Fiir Schaden, die im Ergebnis der Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften und der Anweisungen der vorliegenden Anleitung
auftreten, haftet der Lieferant nicht.

AUSRUSTUNG

Das Proidukt wird in einem kompletten Zustand angeliefert und erfordert keine Montagearbeiten. Der Austausch des Arbeits-
kopfes wurde im weiteren Teil der Anleitung beschrieben. Zur Ausristung des Gerates gehéren keine Bohrer.

TECHNISCHE DATEN

P; ter M inhei Wert
Katalog-Nr: 73470
Netzspannung [Vac] 230
Netzfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 70
Nenndrehzahl [min] 1600
Betriebsart $3:20% EIN.: 2 Min / AUS: 8 Min
Durchmesser des Schleiftell [mm] 58; 70

3-10 (Teller 58 mm)
Bohrerdurchmesser [mm] 8- 16 (Teller 70 mm)
Spitzenwinkel des Bohrers [Grad] 118
Isolationsklasse I
Schutzgrad 1P20
Lérmpegel
- akustischer Druck L, + K [dB (A)] 61+3
- akustische Leistung L, £ K , [dB (A)] 7413
Gewicht [kq] 1,8 kg

ALLGEMEINE SICHERHEITSBEDINGUNGEN

ACHTUNG! Die nachstehenden Anweisungen durchlesen. Die Nichteinhaltung der nachstehenden Anweisungen kann einen
elektrischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf alle mit dem elek-
trischen Strom angetriebenen Werkzeuge sowohl mit der Netzleitung als auch ohne Netzleitung.

DIE NACHSTEHENDEN ANWEISUNGEN EINHALTEN!

Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz soll gut beleuchtet sein und In der Sauberkeit gehalten werden. Das Durcheinander und nicht ausreichende
Beleuchtung konnen Arbeitsunfalle verursachen.

Die Elektrowerkzeuge diirfen in der Umgebung mit erhdhter Explosionsgefahr, oder brennbaren Fliissigkeiten Gasen
oder Dunste nicht verwendet werden. Die Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die in Berlihrung mit brennbaren Gasen oder
Dunsten Brand verursachen kdnnen.

Kindern und unbefugte Personen fern von dem Arbeitsplatz halten. Die Konzentrationsschwéche kann zum Verlieren des
Beherrschens tiber dem Werkzeug fiihren.

Elektrische Sicherheit

Leitungsstecker muss an die Netzsteckdose passen. Der Stecker darf nicht modifiziert werden. Keine Adapter zur An-
passung des Leitungssteckers an die Netzsteckdose verwenden. Der nicht modifizierte Leitungsstecker, der genau an die
Netzsteckdose passt vermindert die Gefahr des elektrischen Schlages.
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Den Kontakt mit geerdeten Flachen wie Rohre, Heizkorper, Kiihlschranke vermeiden. Die Korpererdung erhoht das Ri-
siko des elektrischen Schlages. Die Elektrowerkzeuge diirfen dem Einfluss von atmosphérischen Niederschlégen oder
Der Feuchtigkeit nicht ausgesetzt werden. Wasser und Feuchtigkeit, die in das Innere des Elektrowerkzeuges eindringen,
erhohen die Gefahr des elektrischen Schlages.

Den Netzkabel nicht iiberlasten. Die Netzkabel nicht zum Tragen, Abschalten und Einschalten des Leitungssteckers zum
Netzsteckdose verwenden. Den Kontakt des Leitungskabels mit der Warme, Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen
vermeiden. Beschadigung des Leitungskabels erhoht die Gefahr des elektrischen Schlages.

Be idem Einsatz auBerhalb der geschlossener Rdumen sollen fiir AuBen geeignete Verlangerungsschniire verwendet
werden. Die Verwendung der geeigneten Verléangerungsschniire vermindert die Gefahr des elektrischen Schlages.

In dem Fall, wenn der Einsatz des Elektrowerkzeuges in einem feuchten Umfeld unvermeidlich ist, dann muss man als
Schutz vor der Spannung der Stromversorgung ein Differentialstromgerét (RCD) verwenden. Die Anwendung des RCD
verringert das Risiko eines elektrischen Stromschlags.

Personensicherheit

Dei Arbeit soll bei guter korperlicher und geistlicher Verfassung ausgefiihrt werden. Inmer darauf achten was gemacht
wird. Die Arbeit darf nicht bei der Ermiindung oder unter Einfluss von Alkohol oder Medikamenten ausgefiihrt werden.
Sogar eine momentane Unaufmerksamkeit wahrend der Arbeit kann zu ernsthaften Kérperverletzungen fiihren.

Die personlichen Schutzmittel verwenden. Immer die Schutzbrille tragen. Die Verwendung von personlichen Schutzmitteln
wie Staubmasken, Schutzschuhe, Helme und Gehdrschutz vermindern die Gefahr der ernsthaften Kérperverletzungen.

Das zuféllige Einschalten des Elektrowerkzeuges vermeiden. Bitte priifen ob der Schalter in der Stellung ,AUS” steht
bevor das Elektrowerkzeug an das elektrische Netz angeschlossen wird. Das Halten der Finger auf dem Schalter oder
Anschluss des Elektrowerkzeuges bei dem eingeschalteten Schalter kann zu ernsthaften Kdrperverletzungen fiihren.

Vor Einschalten des Elektrowerkzeuges sollen alle Schliissel und Werkzeuge entfernt werden, die zur Einstellung ver-
wendet worden waren. Der an den beweglichen Teilen des Werkzeuges hintergelassene Schlissel kann ernsthafte Kérperver-
letzungen herbeifiihren.

Gleichgewicht halten. Durch die ganze Zeit entsprechende Arbeitsstellung einnehmen. Dadurch Iasst sich das Elektrowerk-
zeug in den unerwarteten Notféllen bei der Arbeit leichter beherrschen.

Schutzkleidung tragen. Keine lose Kleidung oder Schmuck tragen. Haare, Kleidung und Arbeitshandschuhe fern von
den beweglichen Teilen des Elektrowerkzeuges halten. Lose Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen an die bewegliche
Teile des Elektrowerkzeuges anhaken.

Staubabsaugung oder Staubbehalter verwenden falls das Werkzeug damit ausgestattet wird. Bitte sorgen Sie dafiir
damit sie sachgemaR angeschlossen sind. Verwendung der Staubabsaugung vermindert die Gefahr der ernsthaften Kérper-
verletzungen.

Verwendung des Elektrowerkzeuges

Das Elektrowerkzeug nicht iiberlasten. Das zur ausfiihrende Aufgabe geeignete Werkzeug verwenden. Entsprechende
Auswahl des Werkzeuges gewahrleistet eine leistungsfahige und sichere Arbeit.

Das Werkzeug darf nicht verwendet werden, falls der Netzschalter nicht funktioniert. Das Werkzug, welches sich mit dem
Schalter nicht kontrollieren I&sst, ist gefahrlich und soll zur Reparatur geliefert werden.

Den Leitungsstecker von der Netzsteckdose herausziehen wenn das Werkzeug eingestellt oder Zubehor ausgetauscht
bzw. das Werkzeug aufbewahrt wird. Dadurch wird das zufallige Einschalten des Elektrowerkzeuges vermieden.

Das Elektrowerkzeug vor den Zutritt von Kindern schiitzen. Die bei der Bedienung des Werkzeuges nicht eingeschulten
Personen diirfen das Werkzeug nicht verwenden. Das Elektrowerkzeug kann in den Handen der nicht geschulten Personen
gefahrlich sein.

Entsprechende Instandhaltung des Werkzeuges gewahrleisten. Das Werkzeug auf nicht eingepasste Teile und Spiele
der beweglichen Teile priifen. Bitte liberpriifen, ob irgendein Bestandteil des Werkzeuges nicht beschadigt ist. Die Sto-
rungen sollen vor dem Einsatz des Werkzeugen beseitigt werden. Viele Unfalle sind durch nicht sachgemaRe Instandhaltung
des Werkzeuges verursacht.

Schneidewerkzeugen sollten sauber und gescharft sein. Sachgemal geschérfte Schneidenwerkzeuge lassen sich besser
wéhrend der Arbeit kontrollieren.

Dei Elektrowerkzeuge und Zubehér gemaR der vorstehenden Anweisungen benutzen. Die Werkzeuge entsprechend der
Aufgabe und die Arbeitsbedingungen einsetzen. Die nicht bestimmungsgeméRe Verwendung des Werkzeuges kann das
Risiko der Gefahren erhdhen.

Instandsetzungen

Die Werkzeuge sollen nur in den autorisierten Werkstatten bei der Verwendung der Originalersatzteile repariert werden.
Dadurch wird die entsprechende Arbeitssicherheit des Elektrowerkzeuges gewéhrleistet.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

Hinweis! Die Spitze des Bohrers kann nach dem Schérfen erhitzt sein, des halb muss man vorsichtig sein und die Abkiihlung
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des Bohrers abwarten. Es ist verboten, mehr als einen Bohrer zur gleichen Zeit zu scharfen. Alle Schleifscheiben, die fiir das
Scharfgerat verwendet werden, miissen eine Mindestdrehgeschwindigkeit haben, die groRer als die nominale Geschwindigkeit
des Schérfgerates ist. Es ist verboten, Schleifscheiben zu verwenden, deren minimal zuléssige Drehgeschwindigkeit kleiner als
die nominale Drehgeschwindigkeit der Spindel des Schérfgerates ist. Die eingesetzten Schieifscheiben miissen Durchmesser
haben, die kompatibel zu den Abmessungen des Scharfgerates sind. Die Schleifscheiben sind entsprechend den Empfehlungen
des Herstellers zu lagern. Priifen Sie vor jeder Inbetriebnahme den Zustand des Schérfgerates. Die Schleifscheiben sind ent-
sprechend der Anleitung des Herstellers zu montieren. Um sich zu (iberzeugen, ob die Schleifscheibe richtig montiert ist, muss
man as Scharfgerat fir etwa 30 Sekunden in sicherer Position in Betrieb nehmen. Falls iberméRige Schwingungen oder andere
Symptome fiir einen nicht richtigen Funktionsbetrieb oder Beschadigungen auftreten, muss man das Gerat sofort anhalten und es
Uberpriifen. Wenn das Gerat Abschirmungen benutzt, dann darf es nicht ohne die befestigten Abschirmungen in Betrieb genom-
men werden. Das Loch in der Schleifscheibe darf man nicht gréRer machen. Kontrollieren Sie den zu bearbeitenden Gegenstand,
ob er richtig befestigt ist. AuRerdem muss man sich davon iberzeugen, dass die wahrend des Funktionsbetriebes entstehenden
Funken keine Kérperverletzung hervorrufen und keine Feuergefahr besteht. Sorgen Sie auch fiir die richtige Sauberkeit der
Beliftungsodffnungen. Falls es notwendig sein wird, muss man das Scharfgerat von der Stromversorgung abschalten und das
Werkzeug vom Staub reinigen. Verwenden Sie dafiir keine Metallgegensténde. Es sind dabei immer eine Schutzbrille und Ge-
hérschutz zu tragen. Andere persénliche Schutzmittel, und zwar solche wie Staubschutzmasken, Handschuhe, Helme, Schiirzen
sollten auch angelegt werden. Nach dem Ausschalten des Scharfgerates dreht sich die Schleifscheibe noch fir eine gewisse Zeit.
Beim Schérfen darf kein Wasser verwendet werden.

ANWENDUNG DES WERKZEUGES

Vor Arbeitsbeginn muss man das Scharfgerat auf einen ebenen, flachen und harten Untergrund stellen. Das Scharfgerat ist auch
nur in trockenen R&dumen, ohne einen mdglichen Zugriff durch unbeteiligte Personen, besonders Kinder, zu verwenden.
Betriebsart

Das Werkzeug ist nicht fir den Dauerbetrieb geeignet. Man muss mit ihm im unterbrochenen Betrieb arbeiten und nach einem
Zeitraum von jeweils zwei Minuten muss eine Pause von acht Minuten erfolgen. Die Nichteinhaltung dieser unterbrochenen
Betriebsart kann zu einer Uberlastung des Werkzeuges und seiner irreparablen Beschadigung fiihren.

Montage und Austausch des Arbeitskopfes

Hinweis! Vor Beginn irgendwelcher Tatigkeiten im Zusammenhang mit der Montage oder dem Austauschen des Arbeitskopfes
muss man sich davon (iberzeugen, ob der Schalter des Werkzeuges sich in der Position ,ausgeschaltet” befindet und der Stecker
der Stromversorgungsleitung von der Netzsteckdose getrennt ist.

Um das montierte Kopfstiick zu entfernen, muss man die Schraube des Befestigungsflansches 16sen (Il) und anschlieBend den
Arbeitskopf abnehmen.

Bei der Montage des Arbeitskopfes muss man darauf achten, dass sich im Befestigungsflansch ein Einschnitt (Il) befindet, der es
ermdglicht, den Arbeitskopf in der richtigen Position zu befestigen. Darlber hinaus ist der Bolzen des Arbeitskopfes an die Form
der Spindel im Gehause des Werkzeuges anzupassen (1V).

Nach dem Befestigen des Kopfes muss man die Schraube des Befestigungsflansches wieder andrehen und danach sich tiber-
zeugen, ob der Arbeitskopf wéahrend des Betriebes sich nicht aus dem Geh&use herausschiebt.

Schérfen des Bohrers

Man muss diejenige Offnung im Arbeitskopf wahlen, die den gleichen Durchmesser wie der zum Nachschérfen bestimmte Bohrer
hat. Mit dem Schalter wird das Schérfgerét eingeschaltet und gewartet, bis die Schleifscheibe die Nenndrehzahl erreicht. Dann
fiihrt man den Bohrer in die Offnung im Arbeitskopf ein und nachdem man den Schleifton hérte bewegt man ihn 5-10 Sekunden
lang in die eine und in die andere Richtung und driickt gleichzeitig den Bohrer mit einer unbedeutenden Kraft an die Schleifschei-
be. Den Bohrer aus dem Arbeitskopf nehmen und danach ist dieser Arbeitsgang fiir die andere Kante der Schneide des Bohrers
zu wiederholen. Geschérft wird immer die Kante, die sich am né&chsten der AuBenkante des Arbeitskopfes befindet.

Die Offnungen des Arbeitskopfes haben Angiisse, welche die Drehung des Bohrers in der Offnung begrenzen. Dies erleichtert
auch den Schéarfvorgang.

Hinweis! Jede der Fldchen muss man mit dem gleichen Zeitvolumen schérfen und mit der gleichen Kraft andriicken. Dadurch wird
einem ungleichmaBigen Scharfen des Bohrers vorgebeugt.

Nach dem Schérfen des Bohrers muss man die Arbeit bewerten. Wenn die Spitze des Bohrers nach dem Schérfen eine blaue
Farbe oder eine andere im Verhaltnis zur Naturfarbe des Stahls annimmt, bedeutet das ein Uberhitzen der Flachen und man muss
wahrend des Schérfens den Druck des Bohrers an die Schleifscheibe verringern.

Wenn nach dem Schérfen die Kanten der Schneide des Bohrers nicht die gleiche Lange haben, muss man die Zeit und den Druck
des Scharfens fiir jede der Seiten des Bohrers ausgleichen.

Das Scharfgeréat dient zum Scharfen stumpfer Bohrer und eignet sich nicht zur Wiederherstellung der Schneidkanten nach einem
Riss des Bohrers oder der vélligen Zerstorung der Schneidkanten. Die Zeit eines solchen Arbeitsganges ist zu lange im Verhalt-
nis zu der Betriebsart, in der das Gerét tétig sein kann.
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Mit zunehmendem Verschleift der Schleifscheibe muss man sie mit dem Regelstellrad (V) anheben. Eine Drehung in die mit ,UP”
bezeichnete Richtung hebt die Scheibe an, in der mit ,DOWN” bezeichneten Richtung wird sie abgesenkt.

Wechsel der Schieifscheibe

Hinweis! Die Schleifscheiben sind nur gegen Originalscheiben vom Hersteller auszutauschen. Die Scheiben dirfen zwecks An-
passung ihrer Abmessungen an den Arbeitskopf oder die Achse nicht umgearbeitet werden. Niemals verschlissene grofere
Scheiben in einem kleineren Arbeitskopf verwenden.

In dem Fall, wenn sogar das maximale Anheben der Scheibe das Schérfen nicht ermdglicht oder das Scharfen verlduft nicht
richtig, muss man die Schleifscheibe austauschen.

Zu diesem Zweck ist der Arbeitskopf aus dem Gehause des Schérfgerates auszubauen und danach sind beide Schrauben,
welche die Abdeckung des Arbeitskopfes halten, abzuschrauben (V1). Die Abdeckung abnehmen und anschlieBend die Scheibe
zusammen mit ihrer Achse herausziehen (VII). Dann ist die Achse abzuschrauben und die Befestigungsflansche fiir die Scheibe
zu demontieren (VIII). Das Innere des Arbeitskopfes reinigen und danach die neue Schleifscheibe zwischen die Befestigungsflan-
sche montieren und die Achse eindrehen. Das gesamte System ist im Innern des Arbeitskopfes einzubauen und die Abdeckung
zu montieren. Das Regelstellrad ist bis zum Widerstand in die mit ,DOWN” bezeichnete Richtung zu drehen. Einige Drehungen
mit der Achse der Scheibe in die mit einem Pfeil an der Seitenwand des Arbeitskopfes angezeigte Richtung ausfiihren und sich
dabei tiberzeugen, ob die Scheibe nicht an den Wanden des Arbeitskopfes reibt.

KONSERVIERUNG UND UBERSICHTUNGEN

ACHTUNG! Vor dem Beitritt zur Regulierung, technischen Bedienung und Konservierung soll man die Einrichtung von der Elek-
tronetz durch die Herausziehung des Steckers aus der Netzdose abschalten. Nach der Beendung der Arbeit soll man technischen
Stand durch duRere Besichtigungen und die Beurteilung von: Gestell und Handgriff, Elektroleitung mit Stecker und Abbiegungs-
stiick, Tatigkeit des Elektroschalters, Durchgangigkeit von Luftungsschlitzen, Funken von Birsten, Arbeitslautstarke von Lager
und Getriebe, Anfahren und ArbeitsgleichmaRigkeit Uberpriifen. In der Garantiezeit kann der Benutzer keine Elektrowerkzeuge
demontieren oder keine Bauteile sowie Bestandteile austauschen, weil dies eine Verlierung der Garantierechte verursacht. Alle
beobachtete bei der Ubersicht oder in der Arbeitszeit Unrichtigkeiten bestimmen das Signal zur Durchfiihrung der Reparatur im
Service. Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehéause, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit
dem Druckluftstrahl (vom Druck nicht groRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel
und Reinigungsflissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOWCTBA

MHOrodhyHKLMOHANBHBIA 3aTOYHOM CTaHOK NpeHa3HayeH Ans 3aTouky CTanbHbIX cBepr. MoxHO 3aTaumnBaTh cBeprna ans ceep-
NEeHWst OTBEPCTUIA B METanre, a Takke yHUBepcanbHble CBepra. 3aToyHOI CTaHOK He NpeHasHayeH [ns 3aTOYKM CBEpN C kepa-
MUYECKIIM OCTPUEM, CBEPH AMs JepeBa, NepbeBbix cBepn, OypoB, KOPOHYaTLIX GypoB, a Takke cBepn, hopMa OCTPUSH KOTOPbIX
0TNMYaeTCcs OT (hOpMbl OCTPUS YHUBEPCAMbHLIX CBEPN W CBEPA MO MeTanuy. 3aTO4YHO CTaHOK ANst CBEpA OCHALLEH ABYMS pa-
604nMK roNoBKaMM, NO3BOMSIOLMMI 3aTa4nBaTb CBEPrA B LUMPOKOM AManasoHe AvaMeTpoB. YCTPONCTBO NpenHasHa4yeHo Ans
npepLIBUCTOrO pexuma paboTbl. [MpaBunbHas, HafexHas n 6e3onacHas pabota AaHHOTO MHCTPYMEHTA 3aBUCHT OT COOTBETCTBY-
foLLeil akcnnyaTauum, a fns aTtoro

Hepe,q Hayvanom akcnnyaTauun UHCTPyMeHTa Heo6X0AMMO NOMHOCTLI0 npoYnUTaTbh UHCTPYKLUIO U COXPAHUTL ee.

3a yLuep6, I'IpI/ILIVIHeHHbIVI HapyLlleHneM npasun HesonacHocTn 1 peKomer,aLlel [JiaHHON WHCTPYKLUWK, NOCTaBLUUK OTBETCTBEH-
HOCTW He HeceT.

OCHACTKA YCTPOWCTBA

yCTpOVICTBO NoCTaBnAETCA B KOMMNMEKTE U He Tpe6yeT MOHTaxa. 3amMeHa paﬁoqelh TOMOBKY OMMCAHA HXKE B HACTOsLLEN WHCTPYK-
. CraHok He KOMMNEKTYeTCA cBEpnamu.

TEXHWYECKUE NAPAMETPbI

Mapawmetp EnnHuua p 3HayeHue

KatanoxHbii Homep 73470

Hanpsixenue cen [B nep. Toka] 230

Yacrora ceTn [y 50

HomnHanbHas MOLYHOCTb [B1] 70

HomuHanbHbie 06opothl [MnH] 1600

Pexum paborbl S3: 20% BKN: 2 muH / BBIKN: 8 mMuH

[lnametp nuchoansHoro kpyra [mm] 58; 70
3—10 (kpyr 58 Mm)

[lnametp ceepna [mm] 816 (kpyr 70 1w)

Yron npu BepLUKHe cBepna [rpaaychbi] 118

Knacc anextponsonsun Il

Knacc sawumtel P20

YposeHb Lwyma

- akycTyeckoe fasnerve L, + K [mB (A)] 61+3

- akycTuyeckas MolHocTb L, + K (06 (A)] T4+3

Macca [kr] 1,8 kr

OBLLME NPABUNA BE30NACHOCTH

BHUMAHWE! [letansHo 03HAKOMUTLCS C YKa3aHHbIMU MHCTPYKUmMAMU. VX HecobnioaeHre MOXeT CTaTb NPUUYMHON yaapa anek-
TPUYECKIM TOKOM, MOXapa UNv TenecHbIX NOBpeXaeHUi. MoHATIE ,aNeKTPOYCTPOICTBO”, NPUMEHSIEMOE B MHCTPYKLMSAIX, KacaeT-
Cs1 BCEX YCTPOICTB C 3MEKTPOMPUBOAOM, Kak NPOBOAHbIX, Tak 1 BECTIPOBOAHBIX.

COBNOOATb YKASAHHBIE MHCTPYKLIM

Pa6ouee mecTo

Heobxogumo obecneunTb Hagnexaliee ocBeTneHne paboyero Mecta U cogepkarb ero B yuctore. becnopsgok v Hego-
CTATO4YHOE OCBETNIEHNE MOTYT CTaTb MPUYMHON HECYACTHOTO Cryyast.

He pekomeHayeTcs paboTa ¢ aneKTpOyCTPOMCTBaMU B MECTaX C BbICOKMM PUCKOM B3pbiBa, e 0GHapyXeHbI roproymne
KWUOKOCTM, rasbl UM ucnapeHus. Bo Bpems paboTbl aNeKTPOyCTPOINCTB 06pasyoTCs UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT BbI3BaTb NoXap
B pe3ynbrate peakLyi C roprYMMU ra3ami Uk UcnapeHnsiMu.

[leTiM ¥ NOCTOPOHHMM NMLAM 3anpeLaeTcs NpebbiBaTh Ha paboyemM MecTe. HegocTatouHas CoCpeaOTOYEHHOCTb MOXET
BbI3BATb MOTEPIO KOHTPONS HAZ, YCTPOACTBOM.

AnekTpuyeckas 6esonacHocTb

LLitencenb anekTpycTpOCTBa AOMKEH COBNAAaTh C CETEBbLIM rHe3a0M. 3anpeluaeTcs MoaudULMpoBaTh Wrencenb. 3a-
npelaeTcs Nonb30BaTbCA aganTepamu € LieNblo COeANHEHUS WTeNcens ¢ rHe3goM. He MoanduuMpoBaHHbIi LUTENCENb,
COBMafatoLLuii C THE3NOM, YMEHbLLAET PUCK NOPaXEHIS ANEKTPUHCEKMM TOKOM.

MHTPYKLMWA OBCNY XKMWBAHIMUDSA
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Heobxogumo n3beratb KOHTaKTa ¢ 3a3eMNeHHbIMU NOBEPXHOCTSAMMU, TaKUMU, Kak TPyObl, 6aTapen U xonogunbHukm. 3a-
3eMIIeHVe Tena NoBbILIAET PUCK yaapa ANeKTPUYECKUM TOKOM.

He noaBepratb anekTpoycTponcTBa BNMAHUIO aTMOCChePHBLIX 0CaAkoB unM Bnaru. Boga v Bnara, npoHukas BHYTPb 3Mnek-
TPOYCTPOICTBA, NOBBILLAIOT PUCK NONOMKM YCTPOICTBA M TENECHBIX MOBPEXAEHUN.

He neperpyxatb npoBoga nutaHus. He nonb3oBaTbcA NPOBOAOM NUTaHMS C LieNbio NepeABKEHUS, NOAKMIOYEHUS U OT-
KNIOYEHWs WTENCens OT rHe3aa ceTv nuTaHus. N3beratb KOHTaKTa NpoBoAa NUTaHUA C TeNNbIMU NpeaMeTamMmu, MacsioMm,
OCTPbIMM KpasiMM M NOABUXKHLIMU 3neMeHTamu. [ToBpeXxaeH e NpoBoga NUTaHUS MOBLILIAET PUCK NOPaXEHUs aneKTpue-
CKIM.

B cnyyae paboTbl BHE 3aKpbITbIX TOMELLEHUIA CrieAyeT NoNb30BaTbCsl YANMHUTENSMU, NPeAHa3HaYeHHbIMM ANs PaGoThI
BHE 3aKpPbITbIX NOMeLLeHuN. [10rb30BaHIe COOTBETCTCBEHHBIMU YNMMHUTENSMU YMEHBLLIAET PUCK MOPAXEHUS SMEKTPUYECKUM
TOKOM.

Ecnu ucnonb3oBaH1e 3aneKTpOMHCTPYMEHTa BO BNaXHOW cpepe SBNAETCSH HeU3bexXHbIM, Torga B kavyecTBe 3aluThbl OT
HanpsikeHsi HeoGX0AMMO UCMONb30BaTb YCTPOMCTBO 3awuTHOro otknioyeHus (Y30). Mpumererne Y30 cHuxaeT puck
MOpaXeHNs ANEKTPUYECKIM TOKOM.

Ilnynas GesonacHocTb

HeoGxogumo npuctynatb k pabote B Xopowem (hU3UYECKOM M MCUXWUYECKOM COCTOSHWW. BHuMaTenbHo cnegutb
32 X0A40M NPOBOANMOIA onepaumu. He pabotath ycTanbim, nocne npuemMa MeAUKaMEHTOB UM YNOPeGNeHnsi CMIUPTHOTO.
He 3abbiBaTb 0 TOM, YTO NOTEPSt KOHLIEHTPALMM Ha [IOMH0 CEKYHAbI MOXET BbI3BaTb CEPbE3HbIE TENECHbIE NOBPEXAEHNS.
Monb3oBaTbea cpeacTBamMu nNu4HoK GesonacHocTn. ObA3aTenbHO OAETh 3aLMTHBIE OYKM. [lonb3oBaHNWe CpeacTBaMy
TINYHON 3aLLMTBI, TAKUMK, Kak MPOTUBOMbINbHBIE MaCKM, KACKU 1 YLUHble BKMAAbILLM, YMEHbLUAET PUCK CEPbE3HBIX TENECHBIX NO-
BPEXOEHNA.

W36erath cnyyaiiHoro nycka yctpoitcTea. Mepes noaknoYeHMeM YCTPOCTBA K 3NEKTPOCETH NUTaHUA Y6eauTLCS B TOM,
YTO BbIKNOYaTeNb HAXOAMUTCA B NO3ULMM «BbIKN.». He fiepxaTb nanel Ha BblkNiyaTene 1 He NofKmoyaTh 3MeKTpoyCTpoli-
CTBO K CETW MUTaHWSI, ECTIN BIKIKOYaTENb HAXOAUTCS B NO3NLM BKIT.», MOCKONbKY 3TO MOXET Bbi3BaTb CEPbE3HbIE TENECHbIe
MOBPEXEHMS.

Mepen nyckom anekTpoycTpoicTBa HeobX0AMMO YOpaTh BCe KNHOUM U ApYr1e MHCTPYMEHTI, KOTOPbIE UCMONL30BaNUCh
BO BPeMs ero perynupoBku. Knioy, ocTaBLUniCS Ha BpaLLaTenbHbIX aNeMeHTax yCTPOACTBa, MOXET CTaTb NPUIMHOI CEPbE3HBIX
TenecHbIX NOBPEXAEHMIA.

Cobntopatb paBHoBecue. MocTosiHHO paboTaTb B COOTBETCTBEHHOI M03e. OTO 0BNErynT KOHTPONb HAZ NHEBMATUYECKAM
YCTPOWCTBOM B CMy4ae HenpeaBMaEHHbIX MPOUCLLECTBUIA BO BpeMS paboThl.

OpeTb 3awuTHYIO ofexay. He HOCUTL NPOCTPOHYIO ofAeXAy U ykpalleHus. Bonockl, oAexay 1 nepyatkv Aepxarb BAanu
OT NOABMXHbIX YacTell ycTpoiicTBa. [TpocTopHas ogexaa, yKpalleHst Ui AnMHHbIE BONOChI MOTYT 3aLenuThCs 3a MOABUKHbIE
4acTu ycTpoicTBa.

Monb3oBaThCsl OTCOCOM MbINKU UMK MeLKaMi AN1S NbINK, €CNKU YCTPOHCTBO OCHaLLEeHO HUMK. M03a6OTUTLCS O TOM, YTO-
6bl NpaBUNBLHO NOAKMHYMTL UX. /ICMONb30BaHMe 0TCOCA MbINM YMEHBLLAET PUCK CEPBEHBIX TENECHBIX MOBPEXAEHMI.

lMonb3oBaHMe 3NeKTPOYCTPOACTBOM

He neperpyxarb anekTpoycTpoicTBo. [lonb30BaThCA yCTPOMCTBOM, OTBEHAIOLMM AaHHOMY BuAY paboTbl. Buibop ycTpoii-
CTBa, COOTBETCTBYIOLLENO JaHHOMY Biay paboTbl, 06ecneynBaeT NoBbILLIEHNE NPOM3BOANTENBHOCTI U TPYA0BON 6e30NacHOCTH.
3anpeLyaetcs NoNb30BaTLCA AMEKTPOYCTPOMCTBOM, ECNU He PaGoTaeT ceTeBoW BhbIKNoYaTeNb. YCTPOICTBO, KOTOPOE He-
BO3MOXHO KOHTPONMPOBATb C MOMOLLbH CETEBOTO BbIKMIOYATENS, ONacHoe; CreayeT OTAaTh ero B PEMOHT.

HeobxoanMo OTKNIoYMTL WTencenb OT rHe3fa CeTV NUTaHNsA Nepez PerynmpoBKOiA, 3aMeHON akceccyapoB UMK XpaHeH!-
eM ycTpoicTBa. brarogaps atomy yaactes u3bexatb Cry4anHoro nycka anekTpoycTpoicTBa.

XpaHuTb ycTpoicTBa B MecTe, HeAOCTYNHOM Ans fAeTel. He paspewwatb pabotath ¢ yCTPOICTBOM NULIAM, He 00Y4eHHbIM
o6cnyxuBaTh €ro. SNeKTPOYCTPOCTBO MOXET BbiTb ONacHbIM B pykax Heoby4eHHOro oneparopa.

06ecne4unTb COOTBETCTBEHHYHO KOHCEPBaLWI0 ycTpolicTBa. MpoBepsATh, HET NI B HEM HECOOTBETCTBMIA 1 3a30pOB B NOA-
BUXHbIX YacTsX. [IpoBepsiTb, He NOBPEAUNUCHL NN KaKuUe-TO anemMeHThbI yeTpoiicTBa. Ecnu oBHapykeHbl noBpexaeHus,
TO CnepyeT yCTpaHUTb UX nepej MyCKOM 3MeKTPoycTpoicTBa. MHOMO HECHACTHBIX CIy4YaeB BbI3bIBAET HEMpaBUrbHAs KOH-
cepBaLys yCTpOICTBa.

Pexylme MHCTPYMEHTbI AOIKHBI ObITb YUCTLIMU U OTTOYEHHBIMM. Briarofaps NpaBuIbHON KOHCEPBALIMM PEXYLUNE NHCTPY-
MEHTBI Nlerye KOHTPONMpoBaTb BO BpeMs paboTbl.

lMonb3oBaTbCs 3aNEKTPOYCTPOMCTBAMM U aKCeccyapami COFMAcHO BbIleyKa3aHHLIM MHCTPYKUMAM. Monb30BaTbes WH-
CTPyMEHTaMM B COOTBETCTBUM C MX MpeAHa3HaYeHneM, YuuTbIBas BUA paboTbl U ycrnoBus Ha paboyem mecte. [lomb-
30BaHNe MHCTPYMEHTaMV 15 NPOBEAEHUS [pyruX onepauyil, Yem Te, Ans KOTOpbIX OHW Obinn paspaboTaHbl, NOBBLILLAET PUCK
OnacHbIX MOMEHTOB BO BpeMst paboTbl.

PeMOHTbI

PemMOHTMpPOBaTh YCTPONCTBO UCKMHUYMTENLHO B YNIONHOMOYEHHbIX NPeANPUATHUAX, NONb3YHLNXCA TONbKO OPUTrMHaNb-
HbIMW 3anacHbIMK YacTamu. 3To obecneunsaet Tpebyemyto TpyLoBylo 6e30MacHOCTb BO Bpemsi paboThl C 3MeKTPOyCTpoli-
CTBOM.

MHTPYKUMA OB CIAYKUBAHIUSA
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[NOMNONHUTENbHBIE MHCTPYKLIMA NO BE3ONACHOCTHU

BHumarme! Beplunta cBepria nocne 3atoukit MOXeT BbiTb ropsuent - Heobxo[umo cobnoaaTb 0CTOPOXHOCTL 1 4aTb CBEPAY BO3-
MOXHOCTb OCTbITb. 3anpeLuaeTcs 0OAHOBPEMEHHO 3aTaunBaTh Bonee ofHoro ceepna. Bee WwnndosanbHble Kpyri, MCMonb3yemble
B 3aTOYHOM CTaHKe, AOMKHbI METb MUHUMArbHYI0 CKOPOCTb BPaLLgHus, koTopast GombLue HOMUHAMBHON CKOPOCTI 3aTOYHOTO
CTaHKka. 3anpeLLaeTcs UCMonb30BaTh KPYrM C MUHMMAnbHOW AOMYCTUMOI CKOPOCTbIO BPALUEHMS, MEHbLUEA HOMUHANBHON CKO-
POCTI BpaLLeHWs LNMHAENS 3aTOYHOTO CTaHKa. Vicnonbayemble abpaavBHble Kpyrit [OMKHBI MMETb AMAaMETPbl, KOTOpbIE COOT-
BETCTBYIOT pa3MepamM 3aTO4HOTO CTaHka. ABpaauBHbIe Kpyri AOMKHBI XPaHUTLCA B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMIN MPON3BOANTENS.
Mepen kax/abIM 1CMONb30BaHIEM 3aTOYHOTO CTaHKa HeobXOAMMO NPOBEPSTL Ero TEXHUYECKoe cocTostHMe. Kpyru TpebyeTcs yeTa-
HaBMMBAaTb COMMACcHO MHCTPYKLMSIM Npou3soauTens. Ytobbl ybeanTbes, 4To abpasnBHbIil KpYr YCTAHOBNEH NPaBUNbHO, TpebyeTcs
3anycTuTb 3aTOYHON CTaHOK Be3 Harpyski B TeveHue 30 cekyHn B GesonacHOM nonoxeHun. B cryyae Hanmnums YpeamepHbIx
BMOPaLI UnK APYTIX NPU3HAKOB HEMCTIPABHOCTY UM NOBPEXAEHNS, HEOOXOAMMO HEMEANEHHO OCTaHOBUTb YCTPOICTBO U MPO-
BEpUTb ero. Ecnu ycTpoicTBO MMEET 3aluuTHbIe KOXYXW, 3anpeLlaeTca UCMonb3oBaTb CTaHOK De3 YCTaHOBMEHHbIX KOXYXOB.
3anpeLyaeTcs paclunpsTb LeHTpanbHoe oTBepcTye B kpyre. [poBepuTb 0bpabatbiBaemoe uaaenue - NpasunbHO N OHO 3aKpe-
nneHo. Y6eanTbCs, YTO UCKPbI, BO3HWKAKLLME BO BPEMSs paboTbl, He BbI30BYT TPABM W He CTaHyT Mpu4nHoii noxapa. Obecnewnts
Haanexalylo NpoXoAMMOCTb BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTUIA. i HEOBXOAMMOCTI OTCOBAMHUTL TOYMNbHBIA CTaHOK OT CeTU 1
O4MCTUTb MHCTPYMEHT OT NbINK. He ncnonb3aosaTh Npu 3TOM MeTannuyeckve Matepuansl. Beeraa Heobxoaumo ncnonb3osatb 3a-
LUMTHbIE OYKM 11 CPEACTBA 3aLLMTbI OPraHoB cryxa. Takke TpebyeTcs Mcnonb3oBaThb Apyrve CPeacTBa MHAMBUAYamNbHON 3aLLVT:
MPOTMBOMbINEBbLIE MACKM, NEPYaTKM, kackw, 3aluuTHbIe (apTyku. Mocne BbIKMIOYEHNS 3aTOYHONO CTaHKa Kpyr eLle BpaLyaeTcs B
TeYeHIe HEKOTOPOTo BpEMeHN. 3anpeLLaeTcs UCNonb30BaTh BOAY B MPOLIECCE 3aTO4KM.

AKCIMNYATALUA NHCTPYMEHTA

Mepen Hayanom paboTbl 3aTOYHON CTaHOK CrieayeT yCTaHOBWUTb Ha POBHOM, NIOCKON W TBEPAOW NOBEPXHOCTH. YOenuThes, 4To
BCE HOXKIN MIHCTPYMEHTa HaXOAATCS Ha MOBEPXHOCT. 3aTOYHON CTaHOK HE0DXOAMMO MCMOMb30BATb TOMBKO B CyXIX NMOMELLEHNSX,
©e3 gocTyna NoCTOPOHHIX ML, OCOBEHHO AeTel.

Pexum pabome!

[laHHbI MHCTPYMEHT He npeaHasHadeH Ans paboTbl B HENpepbiBHOM pesxume. Heobxoanmo paboTars B NpepbIBUCTOM PexuMe:
rnocne Kaxablx ABYX MUHYT paboTbl TpeGyeTcs chenatb NepepbiB Ha BOCEMb MUHYT. HecobniofeHne npepbiBUCTOr0 pexima
paboTbl MOXET NPUBECTU K NEPErpy3ke MHCTPYMEHTA M HEOBPaTMOMY ero NOBPEXAEHUHO.

Ycmaroska u 3ameHa paboyell 20/108KU
BHumanue! Mepen Havanom kakux-nnbo paboT, CBA3aHHbIX C YCTaHOBKOW UMW 3aMeHoi paboyen ronoski, Heobxoanmo yoeanTs-
€1, YTO BbIKIIOYaATENb CTaHKa HAaXOAMTCS B NONOXEHWe “BbIKMIOYEHO”, @ LUHYP NUTaHNUS OTCOEAMHEH OT CETU NUTaHWS.

[ing ynaneHus yctaHoBNEHHOI ronoskm TpebyeTcs ocnabuts 6onT kpenexHoro nanua (1), a 3aTem CHATb pabouyto ronoBky.
Ipw ycTaHoBke paboyeii ronoBky crienyeT 06paTuTb BHAMaHKeE, YTO KpenexHbii dnaxel uveet naa (1), kotopeiit 0becneumsaet
YCTaHOBKY FOMOBKY B MPaBUIbHOM MONOXeHUH. Kpome Toro, cTepxeHb ronosku TpebyeTcs afantuposath K hopme LWNMHAEns
B kopnyce uHcTpymeHTa (IV).

Mocne ycTaHoBKY ronoBkY 3aTsHyTb GONTOM KpenexHblit (naxeLl, a 3atem ybeanTbes, YTO ronoBka He BbIXOAMT W3 kopnyca
BO BpeMs paboTbl.

3amoyka ceepn

BbiGpaTh 0TBEPCTHE B FOMIOBKE TOrO Xe AuameTpa, YTo 1 obpabatbiBaemoe CBEpnO. BKmouMTb nepeknioyatens craka u no-
[0XAaTb, MOKa Kpyr JOCTUTHET HOMUHANBHON YacTOTbI BpaLLeHWsi. BBeCTn cBepro B 0TBEPCTHE B roNoBKe, v korga OyaeT crbllueH
3BYK LI.IJ'IVICbOE!aHVIFI, nepemMeLLatb HAM Bnepea W Hasad B TeYeHue 5-10 CeKyHA, cnerka npuxumas cBepno K LI.IJ'IVICbOE!aJ'IbHOMy
Kpyry. BblHyTb CBEPIIO M3 TOMNOBKI 11 MOBTOPUTL TY XE ONepaLyio Ans BTOpon kpoMku ceepna. ObpabatbiBaemas kpomka Beeraa
HaxoauTCA Bnnxe k BHELLUHeMY Kpato ronoBku.

OTBEPCTHS FOMOBKY MEHOT BbICTYMbI, OFPaHU4MBAIOLLME BPaLLEHe CBEpra B OTBEPCTUN. JTO YNPOLLAET MPOLIECC 3aTONKM.
BHumaHue! Ka»q:lylo 3aHI0K0 NOBEPXHOCTb CBepna credyeT TO4UTb OAMHAKOBOE KONMMYECTBO BPEMEHU U NPpUXMMaTh C OAMHAKO-
BOIA CUTOIA. 3TO MO3BONKT NPEAOTBPATUTb HEPABHOMEPHYIO 3aTONKY CBEPNA.

Mocne 3aTo4ky CrieayeT OLEeHUTb pedynbTaTsl paBoTbl. ECTM BepLuMHa CBepra Nocre 3aTOuKy CTaHET CUHEN Unn Apyroro LBeTa
B CPaABHEHIM C ECTECTBEHHBIM LIBETOM CTarnM, 3T0 03HAYAET, YTO MOBEPXHOCTb Neperpenack 1 TpebyeTcs CHU3UTL cuny npuxkiMa
CBEpra K TOYNMLHOMY Kpyry BO BPEMS! 3aTOUKN.

Ecnv nocre 3aTouki KpOMKM CBEpria He paBHbl MO AfMHE, CrieayeT PerynupoBaTb BPEMS W CUNy MpWKUMA C KaXOoi CTOPOHbI
cBepra.

3aTOYHO CTAHOK CTIYXUT ANst 3aTOUKY 3aTyNNeHHbIX CBEPN U He NPeAHA3HAYEH [ BOCCTAHOBIEHHS TPECHYTHIX U MOMHOCTbIO
MOBPEXAEHHBIX PEXYLUMX KDOMOK. Bpemsi, He0BX0aUMOe Arisi Takoil onepavmy, SIBNSETCS CANLIKOM BOMbLIAM, Y4UTbIBASH PEXIM,
B KOTOPOM MOXET paboTaTb CTaHOK.

MHTPYKLMWA OBCNY XKMWBAHIMUDSA
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o mepe n3Hoca LwnMdoBanbHOTO kpyra ero TpebyeTcs NoaHNMaTh C MoMoLLbio perynmupyloLueit pyyky (V). Bpaluexne B Hanpas-
neHum “UP” nogHUMaeT Kpyr, a B HanpasneHuu, 0603HayeHHom “DOWN’” - onyckaer.

3ameHa wnuosanbHO20 Kpyea

BHumarme! LUnndoBanbHble kpyru HEOOXOOMMO MEHSITb TONbKO HA OpUrMHaMbHbIE, NOCTaBNsiEMbe NPOU3BOANUTENEM. 3arpe-
LuaeTcs MoANNULMPOBaTb Kpyry, MOATOHSATH UX pa3mepbl K FONOBKe M ocy. 3anpeLyaeTcs MCnonb3oBaTh 0TpaboTaHHbIe Kpyrit
Gonbluero AnameTpa B rofoBKe, PaCCMTaHHON Ha MEHbLUMIA [uameTp.

Ecrn paxe makcumanbHbIii MOABEM Kpyra He MO3BONSET TOYUTb CBEPNA, MMM 3aTouka HE BBIMOMHAETCS AOMKHbIM 06pasomM,
LwnudoBarnbHBIA Kpyr HEOBXOANMO 3aMEHNTb.

[ins aToro TpebyeTcs CHATL TONOBKY C KOPMYCa 3aTOYHOTO CTaHKa, a 3aTeM OTBUHTUTb f1Ba BUHTA, YAEPKMBAIOLLME KPbILLKY ro-
nosku (VI). CHATb KpbILLKy, 3aTeM W3Bneyb kpyr ¢ ocbio (V). OTBUHTUTL OCb U AEMOHTMPOBATb KpenexHble hnaHLbl Kpyra
(VIIT). OunCTUTL BHYTPEHHIOK YaCTb rONOBKM, @ 3aTeM YCTaHOBUTb HOBbIN LLNM(OBANBHBIV KPYT MEXIY KpenexHbIMu (hnaHuamm
11 BBUHTUTb OCb. BCto CMCTEMY CMOHTMPOBATb BHYTPU TOMOBKM M YCTAHOBUTB KPBILLKY. PyyKy perynvpoBKu MOBEpHYTb 40 yropa
B HanpasneHuy “DOWN”. BbinonHUTb Heckonbko 060POTOB OCH Kpyra B HanpaBneHu, yka3aHHOM CTpenkoi Ha GoKoBOIi CTEHKe
roNoBKY, yOEAMBLUMCb, YTO KpYT HE KAacaeTCst CTEHK FOMOBKM.

KOHCEPBALIUA U OCMOTPbI

BHVMAHWE! Mepen Hayanom HacTpoiku, TEXHUIECKOTo 0BCNYXUBaHUS UMK KOHCEPBALMN CIeaYET BbHYTb LUTENCEMb YCTPOli-
CTBa W3 rHe3aa anektpoceTy. Mocne 3aBepLuerns paboTbl CneayeT NPOBEPUTL TEXHUYECKOE COCTOSHIE SNEKTPOYCTPONCTBA My-
TeM BHELLHEro 0CMOTPa 1 OLIEHKV: KOpyca W pyKOSITKW, 3MeKTPOMpOBOAaA CO LUTENcenem v oTrbkoi, paboTbl anekTpuyeckoro
BKMioYaTens, NPOXoAMMOCTI BEHTUNALMOHHBIX LUENEN, UCKPEHUS! LLETOK, YPOBHS LLyMa npyu paboTe MOALIMIHIKOB 1 nepenayy,
3anycka 1 paBHOMEpPHOCTV paboTel. B TeyeHne rapaHTuMitHoro nepuoga notpebuTenb He MOXET MPOBOAMTL AOMOMHUTEMBHO-
rO MOHTaX@ MeKTPOYCTPOICTB ¥ MPOBOANTL 3aMeHy MiobbiX YacTel 1 COCTaBHbIX, MOCKOMbKY 3TO BbI3bIBAET MOTEPH rapaH-
TUIHBIX npaB. Bce nepebon, 0bHapyxeHHbIe BO BpeMs 0CMOTpa Unk paboTbl, SBMSKOTCS CUTHANOM [l NPOBEAEHNS PEMOHTa
B CEPBUCHOM NyHKTe. Mocne 3aBepLueHnst paboTbl KOPNYC, BEHTUNALMOHHBIE LUENM, NepekmioyaTeni, A0NONHUTENbHYIO PYKOATKY
1 LUTKW CeayeT O4YNCTUTb, Hamp., CTpyel Bo3ayxa (AasneHne He Gonee 0,3 MPa), KucTbio nm cyxol Tpanoykoli bes npumere-
HUS XMMUYECKIX CPEACTB 1 MOKOLLIMX KMOKOCTEA. YCTPONCTBO 1 3aXKNUMbl OHUCTUTh CYXOW HACTON TPSMKOWN.

MHTPYKUMA OB CIAYKUBAHIUSA
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XAPAKTEPUCTUKW NPUCTPOIO
BaratodyHKLiOHanbHII 3aTOYHNIA CTAHOK MPU3HAYEHNIA AN 3aToMyBaHHS CTanesnx ceepaen. MoxHa 3atouysatv ceepana Ans
MeTany, a Takox yHiBepcanbHi cBepana. 3aTO4HUA CTAHOK He NPU3HAYEHI Ans 3aTodyBaHHS CBEpAeN 3 kepaMiyHuM BICTPSM,
cBepien Ans Aepesa, nrockux caepaen, bypis, BiHLEBKMX Oypis, a Takox ceepaen, popma BiCTpst SkuX BiapisHSETbCS Bif hopMu
BICTPS YHiBepCanbHUX CBEpAEn | CBepAen Ans MeTany. 3aTouHuiA CTaHOK NS CBEpAEN OCHALLEHWI jBoMa poBo4mmm ronoBkamy,

L0 [103BONSAIOTH 3aTOMYBATK CBEPANA B LUMPOKOMY AianasoHi AiameTpis. MpucTpilt npusHaveHuit Ans Nepepue4acToro pexumy
pobotu. MpaBunbHa, HagiltHa i 6eaneyHa pobota AaHOro IHCTPYMEHTa 3anexuTb Bif BIANOBIAHOI ekcnnyatauii, a Ans Liboro

lepea novaTkom ekcnnyartauii JaHOro iHCTPyMeHTa HeoOXiZAHO NOBHICTIO NPOYMUTATH iIHCTPYKLUitO | 36eperTH ii.

3a Koy, 3anogisiHy BHaCMiAoK NOpYLLEHHs npaBun Ge3neky i pekoMeHAaLliil AaHOi HCTPYKL, nocTayanbHUK BiAnoBIAANbHOCTI
He Hece.

OCHACTKA OBJTAIHAHHA

[puCTpilt NOCTABNSETHCS Y KOMNMEKTI | He BUMarae MOHTaxy. 3amiHa po6o4oi ronoBKM onucaHa Hikye Y Ll iHeTpykuii. CTaHok
He KOMMNEKTYETbCS CBEpAnamu.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

MNapametp 0, if 3HayeHHs

Howmep 3a katanorom 73470

Hanpyra mepexi [B 3m. cTpymy.] 230

Yacrora mepexi [ru] 50

HomiHanbHa noTyxHicTb [B1] 70

HowmiHanbHi 0beptit [xg] 1600

Pexvm pobotn S3: 20% BMMKHEHO: 2 x8 / BBIMKHEHO: 8 xa.
[liametp wnicysanbHoro kpyra [mm] 58; 70

3-10 (kpyr 58 mm)

[liavetp csepana [mm] 8-16 (koyr 70 1)
KyT npu BepLunHi cepana [rpapycu] 118

Knac isonsuii Il

Knac saxucty P20
PigeHb Wwymy

- akycTuuHmid ek L, £ K, (06 (A)] 61+3

- aKyCTU4Ha noTyxHictb L, £ K [mB (A)] 74+£3

Maca [kr] 1,8 kr

3ATATbHI MPABUIIA BE3MEKK

YBATA! Heo6xiaHo AeTanbHO 03HaoMUTICA 3 YCiMa IHCTPYKLUiaMW. He[oTpUMaHHs ix MOXe CTaTu MPUYMHOK YAapy enexkTpuy-
HUM CTPyMOM, Moxexi abo TiNecHX MOLKOKeHb. TepMiH ,eneKTPONpUCTPI’, SKUA BXUBAETHCS B IHCTPYKLISIX, CTOCYETHCS YCiX
MPUCTPOIB 3 ENEKTPOMPUBOAOM, SiK NPOBIAHNX, TaK i 6e3NpOBIAHMX.

LOTPUMYBATUCA BKASAHWX IHCTPYKLIN

PoGovue micue

Po6Goue micLe noBMHHO By TH YMCTMM Ta BoOpe ocBiTNeHUM. be3anaans Ta HeJoCTaTHE OCBITNIEHHS MOXYTb CTaTV MPUYMHAMM
HeLLacnmBIX BUNAAKIB.

He cnin npautoBaTit 3 enekTPONPUCTPOSMU B CepefoOBULLi 3 MiABULLEHUM PU3NKOM BUBYXY, Y IKOMY BUKPUTO NanbHi
piavHK, rasm abo Bunapw. fig yac poboTin NPUCTPOIB YTBOPIOKOTLCS ICKPY, SKi MOXYTb BUKMMKATM MOXEXY BHACTIAOK peakwii 3
nanbHUMK razami abo Bunapamu.

[litAm Ta cTOpoHHIM ocobam 3abopoHsETLCA NepedyBaTh Ha poboyoMy Micui. Brpata 3ocepemxeHHs Moxe BUKNMKATH
BTpATY KOHTPONIO Haf, MPUCTPOEM.

EnektpuyHa 6e3neka

LLitencenb enekTponpoBoza NOBUHEH NacyBaTyh [0 rHi3aa Mepexi. 3a60poHAETLCA MoaUdiKyBaTH LWTencenb. 3abopo-
HAETLCS BUKOPUCTOBYBATH byAb-siKi afanTepy 3 METOK 3€[AHAHHSA WTeNcens 3 rHi3aom. He moandikoBaHwii LWTeNcenb, LWo
nacye A0 rHi3aa, 3MeHLLYye pU3VK yaapy enekTpUYHNM CTPYMOM.

IHCTPYKLISA NO OBCNYTFTOBYBAHHI



UA

Cnip yHUKaTH KOHTaKTY 3 3a3eMNEHUMN NOBEPXHAMM, TaKUMHU, fIK TPyOu, 6aTapei Ta xonoAMnbHUKK. 3a3eMneHHs Tina
NiABULLYE PU3NK yAapy eNneKTPUIHAM CTPYMOM.

He cnip BUCTaBNATM NHEBMaTW4Hi NPUCTPOI HA KOHTAKT 3 aTMOCdepHUMM omaaamu Ta Bonoroto. Micns NpOHMKHEHHS
BCEPEAVHY enekTPONpUCTPOI BOfA Ta BOMOra NiABULLYE PU3NK Yapy eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He nepeBaHTaxyBaTth npoBig xk1BneHHA. He kopucTyBaTUCA NPOBOJOM XMBMEHHS 3 METOI NEPEHECEHHS, NiAeAHaHHSA
Ta BiflEAHaHHS WTeNCcens Bif rHi3Aa Mepexi. YHMKaTV KOHTAaKTY NPOBOAA XUBMEHHS 3 TENNMMMU NpeAMEeTaMu, Macrnom,
rOCTPUMM KpasiMi Ta PyXOMUMM eneMeHTaMu. [OLLKOKEHHS NPOBOAA XUBNEHHS NIABNLLYE PU3VK YAapy ENeKTPUYHIM CTPY-
MOM.

Y Bunaaky poboTu No3a 3aKPUTUMM NPUMILLEHHAMM CRiA KOPUCTYBATMCA 3A0BXYBaYaMm, NPUCTOCOBaHNMU A0 POGOTH
no3a 3aKpUTMMIK NPUMiLLeHHAMW. KOpuCTyBaHHS BiSNOBIAHAMM 300BXYBaYaMu 3MEHLLYE PU3VK yaapy enekTpUYHIM CTPYMOM.
SKLLIO BUKOPMCTAHHSA eNEKTPOIHCTPYMEHTY Y BONOTOMY CepeZjoBULLi € HEMUHYYMM, TOAI NN 3aXUCTY Bif HanNpyru Heob-
XiAHO BMKOPUCTOBYBATM NPUCTPIil 3axucHoro BigknroyeHHs (M3B). 3acTocysaHHs [13B 3Hukye pu3nk ypaxeHHs enekTpuy-
HUM CTPYMOM.

Ocobucra besneka

Cnip nounHatu pobory, 6yayum y nobpomy chizuyHomy Ta ncuxiyHomy ctaHi. HeobxiaHo yBaxHO criaKyBaTH 3a BUKOHY-
BaHolo onepaLieto. He cnig npaytoBatit BTOMNEHUM, Nicns NpuioMy MeAMKaMeHTIB Ta BXXMBaHHSA ankoronbHUX Hanois.
He 3abyBaliTe npo Te, L0 HaBiTb CEKYHAHA HEYBAXHICTb MOXe MPUBECTU A0 MOBAXHWX TINECHNX MOLIKOAKEHb.

Cnip kopucTyBaTucs 3acobamu ocobuctoi 6eanexu. 060BA3KOBO OAAITM 3aXUCHI oKynspu. KopucTysaHHs 3acobamm oco-
Buctoi 6e3neku, TakuMm, K MPOTUMIAMOBI MACKW, 3aXVCHe B3YTTS, KAackiM Ta BYLLHI BKMa[W 3MEHLUYE PU3IK MOBAXHIX TINECHUX
MOLLKOZXEH.

Cnig yHukaTv BUNagKkoBOro nycky npuctporo. HeobxigHO nepekoHaTMCs y TOMY, WO BUMUKAY 3HAXOAUTLCA Y MO3ULT
“BUKN.”, nepes BBIMKHEHHAIM NPUCTPOIO y eneKTpomepexy. He crig TpumaTit naneLib Ha BuMukadi abo nifesHyBaTin enekTpo-
NPUCTPINA, AKLLO BUMMKAY 3HAXOQUTLCS Y NO3NLT “BKN.”, OCKINbKM Lie MOXE BUKINKAT NOBAXHi TINECH MOLIKOMKEHHS.

lMepepn myckom enekTpONpUCTPOK HEOOXIAHO YCYHYTH BCi KNHOYi Ta iIHCTPYMEHTH, SIKi BUKOPMCTOBYBanucs Mif Yac noro
peryntoBaHHA. Knioy, L0 3anuwwmBecs Ha obepTanbHUX enemMeHTax NpUCTPOI), MOXE CTaTW MPUUUHOK MOBAXHWX TINECHUX No-
LUKODKEH.

HeoGxigHo yTpumyBaty piBHoBary. MocTiitHo npaLoBaTHt Y BiANOBIAHIK N03i. 3aBAAKN LbOMY NONErLUNTLCS KOHTPOMb Haj
€MEKTPONPUCTPOEM Y BUNAIKY HECMOMIBAHUX CUTYaLilt nig Yac poboTu.

Cnip KopucTyBaTMCA 3aXMCHUM oAAroM. He HOCMTM NpoCTOPHMIA oaAr Ta npukpacu. Bonoces, oasar Ta pykasuui cnig
TpUMaTH 34ans Bif PyXOMUX YaCTUH eneKTponpucTpoto. MpocTopHuii ofsr, Bonoccs abo npukpacy MoxyTb 3a4yenutics abo
ByTV BTATHYTUMI PYXOMUMI YaCTUHAMI MPUCTPOIO.

Cnip kopucTyBaTMCA BiABOAOM Nuny abo Millkamu Ans Uy, AKWWLO NPUCTPIN ocHaleHuit Humu. MopGaiite npo Te, Wo6
npaBUNbHO nigeaHaTH ix. KopucTyBaHHS BiLBOAOM NNy 3MEHLLYE PU3MK MOBAXKHNX TIMECHUX MNOLUKOMLKEHD.

KopucTyBaHHs enekTponpucTpoem

He nepeBaHTaxyliTe enektponpmcTpiit. Cnif KopucTyBaTMCS iHCTPYMEHTaMH, WO BiANOBIAAOTL fAHOMY BUAY poboTy.
BinnosiaHwit obip iHCTPYMEHTY A0 AaHOi poBoTy rapaHTye MigBULLEHHS NPOAYKTUBHOCTI Ta TPYLOBOi Be3neky.
3abopOoHAETLCA KOPUCTYBATUCS NEKTPONPUCTPOEM, AIKILO He NPaLIOE Oro BUMMKaY Mepexi. MpuCTpilt, Sk HEMOXITMBO
KOHTPOMOBATH 3a JOMOMOT0I0 BUMIKa4a Mepexi, HebeaneuHuiA; cif BignaTh oro y PEMOHT.

Cnig BUIAHATYM WTeNncenb 3 rHi3aa Mepexi nepea perynioBaHHAM, 3aMiHOK akcecyapiB Ta NepexoByBaHHSAIM NPUCTPOLO.
3aBasku LiboMy By yHUKHETE BUNaZAKoBOrO MycKy enekTponprcTpoo.

MpucTpoi cnip nepexoByBaTH y MicLy, HeAOCTYNHOMY ANA AiTeid. 3a60POHAETLCA NPaLtOBaTH 3 NPUCTPOEM 0cobaM, AKi
He HaBYeHi 06¢cnyroByBaTy ioro. ENekTponpucTpiil B pykax He HaBY4EHOTO onepaTtopa MOXe CTaTi HebeaneyHuM.
3abe3neyuTH BiBNOBIAHY KOHCepBaLil NpucTpoto. MepeBipATU NPUCTPIN 3 TOYKN 30py HEBIPHUX 3€AHaHb Ta 3a30piB Y
pyxomux yacTuHax. NepeBipATH, Y1 He NOLLKOAKEHNI OyAb-AKNA eneMeHT NPUCTPOIO. FIKLIO BUKPUTO MONOMKM, TO Chif
YCYHYTH iX nepe/; no4aTkomM poGoTH 3 eneKTPONPUCTPOEM. barato HelacnuBIx BUNAAKIB BUKMNKAHO BHACTI[OK HENMPaBWb-
HOI KOHCepBaLii PUCTPOIO.

Pixyui iHCTpymeHTH cnif nepexoByBaTH YNCTUMM Ta HaTOYeHNMMU. [1paBunbHa KOHCEPBALLS PiXy4nX IHCTPYMEHTIB MONeriuye
KOHTPOMb Ha HUMM Mif Yac poboTy.

KopuctyBatucs enextponpmcTposiMu Ta akcecyapamu 3rigHO 3 BKa3aHUMM BULLe iHCTPYKUismMu. KopucTyBatucs npu-
CTPOAIMM Ta iHCTPYMEHTaMM 3riAHO 3 iX NPU3HAYeHHAM Ta BpaxoByBaTH yMOBM Ha po6o4oMy Micwi. BikopnctoByBaHHs
NPUCTPOIB Ta IHCTPYMEHTIB BCynepey ix NpU3HaueHHH0 NigBuLLYye pU3nKk HeBE3neuHnx cuTyadlii.

PemonTH

Cnig npoBOANTM PEMOHTM NPUCTPOL BUKITHOYHO B YNOBHOBAXEHMX 3aKnafax, Wo KOPUCTYHOTLCA UL OpUTiHANbHUMK
3anyacTuHamu. Lie rapaHTye BignoBigHui piBeHb beanekv nig yac poboTy 3 enekTponpUCTPOEM.

DOOATKOBI IHCTPYKLIT 3 BE3MNEKM

YBara! BeplunHa cBepana nicns 3aTodyBaHHS Moxe OyTi rapsyoio - HeobxiaHO AOTpUMYBaTMCS 0BEPEXHOCTI i AaTi CBEPANY

IHCTPYKLUISA NO OBCNYTOBYBAHHI
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0X0noHyTH. 3ab0pOHAETLCS 0AHOMACHO 3aTouyBaTy Ginblue ofHoro ceepana. Bei wnidysanbHi Kpyr, WO BUKOPUCTOBYHOTLCS
B 3aTOYHOMY CTaHKY, MOBWHHI MaTV MiHiManbHy LBMAKICTE 0BepTaHHs, sika BinbLue HOMIHaNbHOI LBMAKOCTi 3aTOYHOTO CTaHKa.
3ab0pOHSIETLCA BIKOPUCTOBYBATH KPYrW 3 MiHIMANbHOK AOMYCTUMOI LWBWAKICTIO 0BEPTaHHS, MEHLLOI0, HiXk HOMIHAMbHA LIBMA-
KicTb oBepTaHHst LWNMHAENs 3aTo4Horo cTawka. LUnidyBanbHi kpyri, WO BUKOPUCTOBYKOTLCS B 3aTOYHOMY CTaHKY, MOBUHHI MaTy
JiameTpu, CymicHi 3 poamipamu ctaHka. LLnidyBanbHi kpyr noBuHHI 36epiraTucs BignoBiAHO [0 BkasiBoK BUpoGHMKa. Mepen
KOHMM BMKOPUCTAHHSM 3aTO4YHOTO CTaHka HeobXigHO NepeBipuTyh MOro TEXHIYHWI cTaH. Kpyri noTpibHO BCTaHOBMIOBATM 3rigHO
3 iHCTpYyKUisimK BUpobHuKa. LLob nepekoHaTucs, WO WniyBanbHWIA Kpyr BCTaHOBNEHMA MPpaBUMbHO, MOTPIBHO 3anycTuTy 3a-
TOUHWIA CTaHOK De3 HaBaHTaxeHHs npotarom 30 cekyHA B Ge3neyHomy nonoxeHHi. Y pasi HagMipHIX BibpaLiit abo iHLwmMX 03HaK
HECTPaBHOCTi 4 MOLLKOMKEHb, MOTPIGHO HEraitHo 3ynmMHUTY MPUCTPIN | NepeBipuTH 110ro. SIKLLO NPUCTPI Mae 3aXuCHi KOXYyXH,
3ab60POHSETHCS BUKOPUCTOBYBATYH CTAHOK, HE BCTAHOBMBLUY iX. 3a60POHSIETHCS PO3LUMPIOBATM LIEHTpanbHuiA OTBIp Kpyra. INepe-
BipUTI NpeaMeT, Lo 06poBRseTbCS, YN NPABUNLHO BiH 3aKpinneHuin. MepekoHaTues, Wo ickpy, siki BUHWKAKOTB nig yac pobotu,
HE CpPUYMHSTL TPaBM YK noxexi. 3abe3neunTn HanexHy NpoxigHicTb BeHTUNALiHUX oTBopiB. Mpu HeobXxigHOCTi Bin'egHaTH
TOMMIBHIIA CTAHOK Bif} MEPEXi | 0YNCTUTY IHCTPYMEHT BiA nuny. He BUKOPUCTOBYBATM MpU LILOMY METaneBi MaTepiany. 3agxau
HeoOXiAHO BUKOPUCTOBYBATI 3aXVCHi OKYNsipy Ta 3acoBW 3axuCTy OpraHiB cryxy. Takox noTpibHO BUKOPUCTOBYBATU iHLLI 3acobu
iHAVBIAYaNbHOTO 3aXMCTY: NPOTUMMOBI MACKW, PYKaBUYKN, KACKM, 3aXnCHi papTyxu. ITiCNs BUMKHEHHS 3aTOYHOTO CTaHKa Kpyr Lue
0bepTaeTbCs NPOTArOM NeBHOrO Yacy. 3abopoHSETHCS BUKOPUCTOBYBATM BOAY B MPOLIECi 3aTOHYBAHHS.

EKCMNYATALIA IHCTPYMEHTA

Mepen novatkom poboTH 3aTO4HII CTAHOK CIif, BCTAHOBUTY Ha PiBHIlA, MOCKIN | TBEPAili NOBEPXHI. epekoHaTICS, LLO BCi HiXKA
iHCTPYMEHTY TOPKaloTbCS NOBEPXHI. 3aTOYHMA CTaHOK HEODXIAHO BUKOPVUCTOBYBATY Tiflbkv B CyXMX MpUMILLEHHsX, Be3 goctyny
CTOPOHHiIX 0Ci6, 0cobnmBo Aitent.

Pexum pobomu

[laHunii iHCTPYMEHT He MpU3HadeHWiA ANs BUKOPUCTAHHS Y HenepepBHOMY pesxumi poboTu. HeobxiaHo npajoBati B nepepueyac-
TOMY PEXUMI: NiCNS KOXHUX ABOX XBUNWH PoBOTI NOTPiGHO pobuTi Nepepsy Ha BiciM XBUNWH. HeaoTpuMaHHs nepepyB4acToro
pexumy poboT MoXe NPU3BECTU A0 NEPEBAHTAXEHHS IHCTPYMEHTY | HE3BOPOTHOTO 10r0 MOLUKOKEHHS.

Ycmaroska i 3amiHa po60o4oi 20m08KU
Yeara! MNepen novatkom Gyab-skux pobiT, NOB'I3aHNX 3 YCTAHOBNEHHSIM Y 3aMiHOK0 poBOoYOi ronoBKi, HEOOXiAHO NepekoHaTuCs,
LU0 BUMMKAY CTaHKA 3HAXOANTLCA B MOMOXKEHHI ,BUMKHEHO”, @ LUHYP XMBMNEHHS BiA'€HAHWIA Bif, MEPEXi XUBMEHHS.

LLlo6 3HsiT1 BCTAHOBNEHY ronoBKY, NoTpibHo nocnabuTit 6onT kpinunbHoro dnanug (Il), a noTiM 3HSTM PoBoYy ronoBKy.

Mig yac ycTaHoBKi poboYoi ronoBKY CRia 3BEPHYTM yBary He Te, WO KpinunbHuii dnaelb Mae naa (I11), skuit 3abesnedye ycTa-
HOBKY TONOBKW B NpaBUibHOMY NOMOXeHHI. OKpiM TOro, CTPWXEHb rONOBKM MOBMHEH BiANOBIAATI (DOPMI LNMHAENS B KOPMYC
iHcTpymeHTa (IV).

Micns ycTaHoBKM ronoBkin NOTPIOHO 3aTArHyTI 6OMTOM KpinUbHWIA (hriaHeLlb, a NOTiM NEPEKOHATIC, LLO FONoBKa He BUXOAUTb 3
kopnycy nig Yac pobotu.

3amoyenHs ceepden

Bubpary oTBip B ronosLi, AiameTp SKOro BifnoBiaae cBepany, Wo 0bpobnseTbes. BRIMKHYTI nepemukad CTaHKa i noyekari, nok
Kpyr AOCSITHe HOMiHanbHOI YacToTh obepTaHHs. BBecTv cBepano B OTBIP B rono.Li, i konu yae YyTHO 3BYK LuichyBaHHS, nepe-
MilLaTK HAM Briepen i Hazag npoTarom 5-10 cekyHA, anerka NpUTUCKakoyn CBEPANO A0 LNidyBanbHOro kpyra. BuitHaTv ceepano
3 TOMNOBKI i MOBTOPUTM Ty X Onepawiio Ans Apyroi kpomku ceepana. ObpobrioBaHa kpoMKka 3aBXau 3HaXoauTbCs Brmkye Ao
30BHILLHBOTO Kpato ronoBKu.

OTBOpY FONOBKM MaKTb BUCTYNN, LLIO 0OMEXYHOTb 06epTaHHs cBepAna B 0TBOpi. Lie cnpoLuye npouec 3aTo4yBaHHs.

YBara! KoxHy noBepxHIo Cif TOYNTI OAHAKOBY KiNMbKICTb 4acy i MpuUT1CKaT 3 ofjHakoBoio curot. Lie Ao3sonuTb 3anobirmi He-
PIBHOMIPHOMY 3aTOuyBaHHIO CBEpANA.

Micns 3aTouyBaHHS CRif OLHUTY pe3ynbTaTit poboTi. FAKILO BepluMHa CBEpANa MCNs 3aTO4YyBaHHS CTaHe CUHBOK abo iHLworo
KONbopy B NOPIBHSHHI 3 MPUPOAHUM KOMbOPOM CTarli, Lie 03Ha4ae, Lo NOBEPXHS neperpinacs i noTpibHO 3MEHLLUT Cuny npu-
TUCKaHHS cBepAna o0 LnidyBanbHOro Kpyra nig 4ac 3aTo4yBaHHs.

SKLWo nicns 3aTo4yBaHHS KPOMKM CBEPAMA He PIBHI MO AOBXWHI, CRiA BipErymioBaTit Yac i cuny NpuTUCKaHHS 3 KOXHOTO Boky
csepana.

3aTOYHII CTaHOK CRYXUTb ANS 3aTO4YBaHHSA 3aTynneHnx cBepaen i He NPU3HaYeHni ANs BiSHOBNEHHS TPICHYTUX abo NOBHICTIO
3HULLEHNX PiXy4mMX KPOMOK. Yac, HeoOxiaHuin Ans Takoi onepaLii, € 3aHaATO AOBMM, BPAXOBYIOUM PEXUM, B SKOMY MOXe npa-
Li0BaTH CTaHOK.

[pw 3HOLYBaHHI LWNidyBanbHOro Kpyra, ioro noTpibHo nigHiMaTyh 3a fonomoroto peryntotoyoi pyyki (V). ObepTanHs B HanpsmKky
,UP” nigHimae Kkpyr, a B Hanpsmky, nosHayeHomy ,DOWN”, - onyckae.

IHCTPYKLISA NO OBCNYTFTOBYBAHHI
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3amiHa wnichysanbHo20 Kpyea

Ygara! LLInichyBanbHi kpyri HeobXigHO MIHSTI TiNbKM HA OpUriHAMbHI, WO NOCTABASKTLCS BUPOBHIMKOM. 3a60pOHSETHCS MOAK-
chikyBaTV Kpyru, nifraHsTh ixHi poamipu 4o ronosku abo oci. 3abOpOHAETLCS BUKOPUCTOBYBATY BiANpaLboBaHi kpyri 6inbluoro
[njameTpa B ronosLi, po3paxoBaHii Ha MEHLUWIA fiaMeTp.

FKLLO HaBiTb MaKCUMarbHUIA NigAOM Kpyra He J03BOMNSIE TOUUTU CBEPANa, ab0 3aTO4yBaHHS HE BUKOHYETLCS HaNEXHUM YNHOM,
wnidyBanbHUA Kpyr HeobXiaHO 3aMiHuTy.

[ins uboro NOTPIGHO 3HATU roNOBKY 3 KOPNYCa 3aTOYHOrO CTaHKa, a NOTiM BIATBUHTATI ABA BONTH, LLO YTPUMYHOTb KPULLIKY FONOBKY
(V1). 3HsiTn KpuLwky, noTim BUAHSTY Kpyr 3 Biccto (VII). BigreuHTuTy Bick i AemoHTyBaTH KpinunbHi chnanui kpyra (VIII). OuncTuTy
BHYTPILLHIO YACTUHY rOMOBKM, @ NOTIM BCTAHOBIUTY HOBWI LUNICDYBAMbHMIA KPYT MiX KPINAbHUMM riaHLsMK i BKpYTUTY BiCk. Bcto
CUCTEMY 3MOHTYBATV yCepeauHi roNoBKM | BCTAHOBUTU KPULLKY. Pyuky perynioBaHHst ToBepHyTI A0 ynopy B Hanpsimky ,DOWN”.
BukoHaTu kinbka 06epTiB OCi kpyra B HanpsIMKy CTPinku Ha BiuHii CTiHLii FONOBKY, NepeKOHaBLUMCb, LLO KPYr HE TOPKAETbCS CTIHK
TONOBKY.

KOHCEPBALIA TA OrnAn

YBATA! [epes noyaTkom peryntoaHHs, TexHi4Horo obenyroByBaHHs abo KOHcepBaLii Crif BUAHSTY LuTencenb npunagy 3 rHisga
enekTpomepexi. [icnsi 3aBepLueHHs poboTu cif NepeBipUTH TEXHIYHUA CTaH ENEKTPONpPUNay LUNSXOM 30BHILLHLOO OrMsaY Ta
OLiHKW: Kopryca Ta PYKOSITKM, €NeKTPONPOBOAA 3 LUTENCENeM i BiArvHKOK, poBoTH eNeKTPUYHOTO BIUMIKaYa, NPOXIAHOCTI BEHTH-
NALIAHAX LWINKH, ICKPEHHS! LLITOK, PiBHS WyMy Npy poboTi NigLMnHMKIB Ta nepeaavi, 3anycka Ta piBHOMipHocTi poboTi. MpoTsrom
rapaHTiiHOro nepiogy KOpUCTYBaY He MOXe NPOBOAUTY JOAATKOBUIA MOHTaX eNnekTponpunagis abo 3amiHy bynb-sikiux enemeHTis
Ta YaCTyH, OCKIMbKY Lie BUKNMKaE BTPaTy rapaHTiliHux npas. Beinsiki nepeboi, BukpuTi nig yac ornsimy abo poboTy, € curHanom ao
NPOBEAEHHS PEMOHTY Y CepBiCHOMY MyHKT. [licns 3aBepLueHHs poboTh KOpMyC, BEHTUNALHI WinuHW, nepemukadi, 40AaTKoBy
PYKOSITKY Ta LUMTKM CRiZi MPOYMCTUTH, HaMp., CTPyMeHeM MoBiTps (Tuck He binblue 0,3 MPa), nexanem abo cyxoto wmatkoto 6e3
3aCTOCOBYBAHHS XiMi4HINX PEYOBWH Ta MUIOUMX PiguH. [punag ta 3aTUcKi NPOYNUCTITMI CYXOI0 YNCTOH) LUIMATOH.

IHCTPYKLUISA NO OBCNYTOBYBAHHI
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|RENGINIO CHARAKTERISTIKA

Galastuvas leidzia galasti plieno grazty asmenis. Siuo galastuvu galima galasti kaip metalui grezti skirtus graztus taip ir univer-
salios paskirties graztus. TaCiau galgstuvas néra skirtas galasti graztus, kuriy aSmenys yra pagaminti i$ keraminiy medziagy,
graztus medienai, plunksninius graztus, graztus ledui ar zemei greZti, kardninius graZtus bei graztus, kuriy aSmenys turi kitokj
pavidalg negu graztai plienui greZti arba universalls graztai. Galgstuvas turi dvi darbines galvutes, kurios leidzia galasti plataus
skersmeny diapazono graztus. |renginys yra skirtas dirbti nenuolatinio darbo réZime. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio
darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

pries pradedant dirbti su Siuo jrankiu, reikia atidziai perskaityti visa instrukcija ir j iSsaugoti.

UZ bet kokias Zalas kilusias dél jrenginio naudojimo nesilaikant darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendacijy, tiekéjas
neneSa atsakomybés.

GAMINIO [RANGA

Gaminys yra pristatomas sukomplektuotoje bakléje ir nereikalauja montavimo. Darbinés galvutés keitimas yra aprasytas tolesnéje
instrukcijos dalyje. ] pristatoma jrenginio komplekta graztai nejeina.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris 73470
Tinklo jtampa [Vac] 230
Tinklo daZnis [Hz] 50
Nominali galia W] 70
Nominalts apsisukimai [min] 1600
Darbo rézimas $3: 20% JJUNG.: 2 min / ISJUNG..: 8 min
Slifavimo lékstes skersmuo [mm] 58; 70

. 3-10 (Ieksté 58 mm)
Grazto skersmuo [mm] 816 (1686 70 mm)
Virdininis grazto kampas [laipsniai] 18
Izoliacijos klasé Il
Apsaugos laipsnis 1P20
TriukSmingumo lygis
- Akustinis slegis L , + K , [dB (A)] 61+3
- Akustiné galia L , + K [dB (A)] 74+3
Masé [kg] 1,8 kg

BENDROS SAUGOS SALYGOS

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau apradytas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektros smigio, gaisro arba kaino
suzalojimo priezastim. Vartojama instrukcijose ,elektrinio jrankio” savoka yra taikoma visiems elektra varomiems jrenginiams,
maitinamiems elektros laidy pagalba, o taip pat bevieliniu badu.

LAIKYKITES ZEMIAU ISDESTYTY INSTRUKCIJY

Darbo vieta

Darbo vieta turi buti gerai apSviesta ir laikoma Svarioje bikléje. Netvarka ir silpnas apSvietimas gali bati nelaimingy jvykiy
priezastim.

Nevartoti elektriniy jrankiy padidintos sprogimo rizikos aplinkoje, kurioje yra liepsnieji skysc€iai, dujos bei garai. Elekri-
niai jrankiai kibirk$Ciuoja, o tai, salytyje su liepsniaisiais skysciais arba dujomis, gali sukelti gaisra.

| darbo aplinkg negalima prileisti vaiky bei pasaliniy asmeny. I3siblaskymo pasekméje galima prarasti jrankio kontrole.

Elektriné apsauga

Elektrinio jrankio kistukas turi tikti prie elektros tinklo rozetés. KiStuko negalima modifikuoti. Taip pat negalima vartoti jokiy
adaptavimo elementy, kuriy pagalba galima baty kistuka sujungti su elektros tinklo rozete.

Nemodifikuotas kiStukas, deramai sutaikytas su originalia rozete, sumazina elektros smigio rizika. Reikia vengti kon-
takto su jzeminty jrenginiy, tokiy kaip vamzdziai, Sildytuvai bei Saldytuvai, pavirSiais. Kino jzeminimas didina elektros
smugio rizika.

APTARNAVIMOINSTRUKCIJA
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Elektrinius jrankius bitina saugoti nuo atmosferiniy krituliy bei drégmés poveikio. Vandens ir drégmés jsiskverbimo |
elektros jrankio vidy atveju, didéja elektros smagio rizika.

Maitinimo kabelio negalima perkrauti. Negalima nesti jrankio, laikant jj uz maitinimo kabelio, o jjungiant ir iSjungiant kis-
tuka i$ elektros tinklo rozetés, negalima traukti uz laido. Vengti maitinimo kabelio kontakto su Silumos $altiniais, tepalais,
astriomis briaunomis ir judamais elementais. Maitinimo kabelio suzalojimas didina elektros smagio rizika.

Atliekant darbg uzdary patalpy iSoréje, bitina vartoti ilgintuvus atitinkamai pritaikytus darbui lauko salygomis. Tinkamo
ilgintuvo vartojimas sumaZina elektros smugio rizika.

Tuo atveju, kai elektros jrankio naudojimo drégnoje aplinkoje negalima iSvengti, apsaugai nuo maitinimo jtampos uz-
tikrinti reikia vartoti skirtuminés srovés apsaugos jtaisg (RCD). RCD jtaiso panaudojimas sumazina elektros smagio patyrimo
rizika.

AsmeniSkas saugumas

Imkis darbo biidamas geroje fizinéje ir psichinéje bikléje. Sukaupk démesj j tai, kg darai. Nedirbk bidamas nuvarges
arba vaisty arba alkoholio poveikio jtakoje. Net momentinis démesio iSblakymas darbo metu, gali bati rimty kino suzalojimy
priezastim.

Vartok asmeniskos apsaugos priemones. Visada uzsidék apsauginius akinius. Tokiy asmeniskos apsaugos priemoniy var-
tojimas, kaip dulkiy kaukés, apsauginé avalyné, Salmai ir klausos apsaugos ausinés, sumazina rimty kiino suzalojimy pavojy.
Venk atsitiktinio jrankio jjungimo. Pries prijungdamas jrankj prie elektros energijos tinklo, jsitikink, ar jungiklis yra ,,i$-
jungimo” pozicijoje. Jrankio laikymas su pirStu ant jungiklio arba pneumatinio jrankio jungimas, kai jungiklis yra ,jjungtoje” po-
zicijoje gali sukelti rimtus kiino suzalojimus.

Prie$ jjungiant pneumatinj jrankj pasalink visus verzliarakéius ir kitus jrankius vartotus jam sureguliuoti. VerZliaraktis
paliktas ant rotuojanciy jrankio elementy, gali sukelti rimtus kiino suzalojimus.

Dirbdamas, visg laikg iSlaikyk pusiausvyra ir stabilig padétj. Tai leis lengviau valdyti pneumatinj jrankj, visokiy netikétumy
darbo metu atvejais.

Dévék apsaugine apranga. Nenesiok laisvy drabuziy ir juvelyriniy dirbiniy. Plaukai, drabuziai ir pirstinés turi bati pa-
kankamai toli nuo judamy elektrinio jrankio daliy. Laisvi drabuZiai, juvelyriniai dirbiniai arba ilgi plaukai gali jsivelti | judamas
jrankio dalis.

Vartok dulkiy siurbimo priemones arba dulkiy kaupimo rezervuarus, jeigu jrankis yra jais apripintas. Pasirpink, kad jie
buty taisyklingai prijungti. Vartojant dulkiy siurbimo priemones, mazéja sunkiy kiino suzalojimo pavojus.

Elektrinio jrankio vartojimas

Neperkrauk elektrinio jrankio. Ketinama darba atlik jam tinkamu jrankiu. Taisyklingas jrankio parinkimas atliekamam darbui
uztikrins produktyvesnj ir saugesnj jo atlikima.

Nevartok elektrinio jrankio, jeigu jo tinklo jungiklis neveikia. |rankis, kurio negalima valdyti tinklo jungikliu yra pavojingas
vartoti ir reikia jj atiduoti j taisykla.

Prie$ jrankj reguliuojant ar keiiant jo aksesuarus, o taip pat pries jj sandéliuojant, iStrauk kiStuka i$ elektros tinklo
rozetés. Tai leis iSvengti atsitiktinio elektrinio jrankio jjungimo.

|rankj laikyk vaikams neprieinamoje vietoje. Neleisk jrankio vartoti asmenims neapmokytiems jo aptarnavime. Elektrinis
jrankis neapmokyto personalo rankose gali bti pavojingas.

Uztikrink tinkama jrankio konservavima. Tikrink judamyjy daliy tarpus bei paskiry elementy tarpusavj suderinima. Tik-
rink visus jrankio elementus, ar kuris nors i$ jy néra suzalotas. Defekty atsiradimo atveju, prie§ pneumatinj jrankj varto-
jant, reikia juos pasalinti. Daugelio nelaimingy jvykiy prieZastim yra netinkamai atliktas jrankio konservavimas.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svarioje bakléje ir tinkamai iSastrintus. Tinkamai konservuotus pjovimo jrankius, darbo metu
yra lengviau kontroliuoti.

Elektrinius jrankius ir aksesuarus vartok vadovaudamasis auks¢iau iSdéstytomis instrukcijomis. |rankius taikyk pagal
paskirtj, atsizvelgdamas j darbo pobudi ir jo atlikimo salygas. |rankiy vartojimas kitokiam darbui negu jie yra suprojektuoti,
didina pavojingy situacijy kilimo rizika.

Taisymai
Taisyk jrankj vien tik jteisintose tokiems taisymams taisyklose, kuriose yra vartojamos tiktai originalios kei¢iamosios
dalys. Tai tinkamai uztikrins saugy elekrinio jrankio darba.

PAPILDOMOS SAUGOS INSTRUKCIJOS

Démesio! GraZto vir§tiné po galandimo proceso gali biti jkaitinta, bitinas atsargumas — reikia palaukti kol graztas atvés. Drau-
dZiama tuo pat metu galasti daugiau kaip vieng grazta. Visos galastuve taikomos $lifavimo lékstés turi turéti minimaly apsisukimy
greitj didesnj negu nominalus galastuvo greitis. Draudziama naudoti $lifavimo I€kstes, kuriy minimalus leistinas apsisukimy greitis
yra maZesnis negu galgstuvo veleno nominalus apsisukimy greitis. Taikomy Slifavimo disky skersmenys turi bti suderinami su
galgstuvo matmenimis. Slifavimo lekstés turi bati sandéliuojamos pagal gamintojo nurodymus. Tikrinkite galgstuvo bikle pries
kiekvieng jo paleidima. Slifavimo I€kStes reikia montuoti pagal gamintojo instrukcijg. Tam, kad jsitikinti, jog Slifavimo 1€kSté yra
sumontuota taisyklingai, paleiskite galastuvg saugioje pozicijoje be apkrovos per 30 sekundziy. Jeigu pasireik$ pernelyg dideli
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virpéjimai arba kiti netaisyklingo darbo pozymiai arba pazeidimai, tuojau pat jrenginj iSjunkite ir patikrinkite. Jeigu jrenginys turi
gaubtus, negalima jrenginio naudoti be jame jtvirtinty gaubty. Slifavimo lékstéje esancios angos didinti negalima. Apdirbama
ruosinj reikia kontroliuoti, tikrinant ar jis yra tinkamai uzmontuotas. Reikia jsitikinti, kad darbo metu kylancios kibirkstys nesukels
kiino pazeidimy bei gaisro pavojaus. Uztikrinkite tinkama ventiliaciniy angy Svaruma. Jeigu tai biitina — atjunkite galastuva nuo
maitinimo Saltinio ir nuvalykite jrenginj nuo dulkiy. Valymui nenaudokite metaliniy medziagy. Visada naudokite apsauginius aki-
nius ir klausg apsaugancias ausines. Reikia taip pat taikyti ir kitas asmens apsaugos priemones, tokias kaip kaukés nuo dulkiy,
pirstinés, Salmai bei prijuostés. Galastuva i$jungus Slifavimo 1€ksté dar kurj laikg sukasi. Galandimo procese vandens nenaudoti.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Prie§ pradedant darba, galastuva reikia pastatyti ant lygaus, plokscio ir kieto pavirSiaus. Patikrinti ar jrankis stovi ant visy atremty
i pagrinda pady. Galastuva reikia naudoti tik sausose, paSaliniams asmenims ir ypa¢ vaikams neprieinamose patalpose.

Darbo réZimas

|rankis néra skirtas nenutraukiamam darbui. Reikia dirbti pagal nutraukiamo darbo réZima: po kiekvieno dvi minutes trunkancio
darbo reikia daryti astuoniy minu¢iy trukmés pertrauka. Nutraukiamo darbo réZimo netaikymas gali sukelti jrankio perkrova ir jo
negriztama pazeidima.

Darbinés galvutés montavimas ir keitimas
Démesio! Prie$ pradedant bet kokius veiksmus susijusius su darbinés galvutés montavimu arba keitimu, reikia jsitikinti, kad jrankio
paleidimo jungiklis yra ,i$jungtoje“ pozicijoje, 0 maitinimo kabelio kiStukas yra atjungtas nuo elektros tinklo rozetés.

Darbinés galvutés iSmontavimo tikslu reikia palaisvinti tvirtinimo flanSo varztg (Il), o po to darbine galvute nuimti.

Darbing galvute montuojant, reikia atkreipti démes;j j tvirtinimo flanSe esancig iSpjova (1ll), kuri leidzia jtvirtinti darbine galvute
taisyklingoje pozicijoje. Be to darbinés galvutés strypg reikia suderinti su veleno pavidalu jrankio korpuse (IV).

|stacius darbine galvute reikia prisukti tvirtinimo flan$o varzta, o po to jsitikinti, kad galvuté darbo metu i savo pozicijos neisslys.

Grazto galandimas

Reikia pasirinkti galvutés anga, kurios skersmuo atitinka skirto galandimui grazto diametra. Jjungti galastuva jungikliu ir palaukti
kol $lifavimo |éksté pasieks nominalius apsisukimus. |kisti grazta j angg galvutéje ir iSgirdus $lifavimo atgarsj, sukinéti jj j vieng ir
| kita puse per 5 — 10 sekundziy, tuo pat metu nedidele jéga spaudZiant grazta prie $lifavimo lekstés. Grazta iStraukti i$ darbinés
galvutés, o po to operacijg pakartoti antros aSmens briaunos atzvilgiu. Visada yra galandama briauna esanti ar¢iau iSorinés
galvutés briaunos.

Angos galvutéje turi iSkySas, kurios apriboja grazto apsisukima angoje. Tai palengvina galandimo procesa.

Démesio! Kiekvieng pavirsiy reikia galgsti per tokj pat] laikg ir spausti tokia pacia jéga. Tai leis iSvengti netolygaus grazto is-
astrinimo.

Graztg iSgalandus reikia jvertinti darbo rezultatus. Jeigu graZto vir$iné po iSgalandimo turi mélyng arba kitokia, skirtingg nuo
natdralios plieno spalvos spalva, tai liudija galandamo pavirSiaus perkaitinimg ir nurodo, kad galandimo metu grazto spaudimo
prie Slifavimo |ékstés jéga reikia sumazinti.

Jeigu po galandimo grazto aSmeny briauny ilgis yra nevienodas, reikia iSlyginti laikg ir spaudimo jégq taikoma kiekvienai grazto
pusei.

Galastuvas yra skirtas galasti atbukusius graztus, bet galastuvo pagalba negalima atstatyti pjovimo briauny po grazto jtrakimo
arba po visiSko jo pjovimo briauny sunaikinimo. Tokios operacijos laikas bty pernelyg ilgas darbo rézimo salygy, kuriomis jren-
ginys gali dirbti, atZvilgiu.

Slifavimo lékstés pavirsiui laipsniskai susidévint, reikia jg pakelti reguliavimo rankenglés (V) pagalba. Pasukimas uzrasu ,UP*
pazenklinta kryptimi IekSte pakelia, o pasukimas uzraSu ,DOWN* pazenklinta kryptimi lékSte nuleidzia.

Slifavimo Iékstés keitimas

Démesio! Slifavimo lékstes keisti tik originaliomis gamintojo pristatomomis Iék$témis. Disky pritaikymo prie darbinés galvutés arba
prie asies tikslu jokie disky perdirbimai negali biti taikomi. Sudévéty didesniy Iéks¢iy negalima naudoti maZesnése galvutése.
Tuo atveju jeigu net maksimalus lekStés pakélimas neleidZia galasti arba galandimas néra taisyklingas, bitina $lifavimo Iékste
pakeisti.

Tuo tikslu galvute i§ galgstuvo korpuso reikia iSmontuoti, o po to iSsukti abu galvutés dangtj (VI) laikanéius varztus. ISmontuoti
dangtj ir po to iStraukti Slifavimo lekSte kartu su jos aSimi (VII). Atsukti aj ir iSmontuoti IekSte jtvirtinanCius flansus (VIII). ISvalyti
galvutés vidy, tarp tvirtinimo flan8y jtaisyti nauja $lifavimo Iekste ir jsukti asj. Visg sistema sumontuoti galvutés viduje ir uzdéti bei
jtvirtinti dangtj. Reguliavimo rankenéle pasukti iki pasipriesinimo uzrasu ,DOWN" pazyméta kryptimi. Padaryti keletg apsisukimy
|ekstés asimi rodykle ant Soninés galvutés sienelés pazyméta kryptimi, tuo pat metu stebint, ar 1€ksté nesusilieCia su galvutés
sienomis.
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KONSERVACIJA IR PERZIURA

DEMESIO! Prig$ pradedant siaurapjiiklio reguliavima, techninj aptarnavima ar konservacis istrauk jrankio laido kistukg i$ elektros
tinklo rozetés. Uzbaigus darba reikia patikrinti elektros jrankio techninj stovj apzidrint jj i§ iSorés ir tikrinant: korpusg ir rankena,
elektros laida su kistuku ir atlenkimu, elektros jungiklio veikima, ventiliacijos angy praeinamuma, Sepetéliy kibirkS¢iavima, guoliy
ir pavary darbo garsuma, paleidima ir darbo tolyguma. Garantijos metu vartotojas negali demontuoti elektros jrenginiy nei keisti
bet kokius mazginius surinkimus arba sudedamasias dalis, kadangi to pasekméje baty prarastos garantijos teisés. Visokie pa-
stebéti perZidros metu, arba darbo metu netaisyklingumai - tai signalas, kad reikia jrankj atiduoti pataisymui j serviso dirbtuve.
Uzbaigus darbg reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa Sluoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. Jrankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Asinamais atlauj asinat terauda urbja asmeni. Atlauj asinat urbjus paredzétus urbSanai metala vai universalus urbjus. Asinamais
nav paredzéts urbjiem ar keramikas materialu asmeni, koka urbjiem, centrsmailes urbjiem, svarpstiem, vainagveida urbjiem un
citas formas urbjiem, var bt tikai izmantots térauda un universaliem urbjiem. Asinamais ir apgadats ar divam darba galvinam, kas

atlauj asinat plaSu urbja diametru diapazonu. lerice ir paredzéta partrauktiem darbiem. Pareiza, uzticama un dro3a ierices darbiba
ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapec:

Pirms darbibas ar ierici uzsaksanas salasiet un saglabajiet visu $o instrukciju.

Piegadatajs nenes atbildibu par zaudéjumiem, ierosinatiem droSibas noteikumu un instrukcijas rekomendaciju neievéroSanas
del.

PRODUKTA APGADASANA

Produkts ir piegadats komplekta un to nav nepiecieSami montét. Darba galvinas maini$ana tika aprakstita instrukcijas turpmakaja
dala. lerices komplekta nav urbju.

TEHNISKIE PARAMETRI

Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga Nr. 73470
Spriegums [Vac] 230
Frekvence [Hz] 50
Nominala jauda W] 70
Nominali apgriezieni [min] 1600
Darba veids $3: 20% IESL.: 2 min. IZSL.: 8 min.
Slipésanas diska diametrs [mm] 58; 70

. 3 -10 (disks 58 mm)
Urbja diametrs [mm] 816 (disks 70 mm)
Urbja galotnes lenkis [gradi] 118
Izolacijas klase Il
Korpusa drosibas 1P20
Troksna [imenis
- akustisks spiediens L , + K [dB (A)] 61+3
- akustiska jauda L, £ K , [dB (A)] 74+3
Svars [kq] 1,8 kg

VISPARIGI DROSIBAS NOTEIKUMI

UZMANIBU! Jalasa $o instrukciju. So noteikumu neievéro$ana var biit par elektrooka, ugunsgréka un ievainojuma iemeslu. Par

LElektriskam iericém” ir saprastas visas ierices, kuras strada ar elekiribu - ar vadiem, vai bez vadiem.
JAIEVERO APAKSA MINETO INSTRUKCIJU

Darba vieta

Darba vieta jabut labi apgaismota un tira. Nekartiba un tum3s apgaismojums var bt par nelaimes notikuma iemeslu.
Nedrikst lietot elektroierici tur, kur ir paaugstinata eksplozijas bistamiba, kur ir degosi Skidrumi, gazes un tvaiki. Elek-
troierices generé dzirksteles, kuras var bat par ugunsgréka iemeslu péc kontakta ar uzliesmojosiem gazém vai tvaikiem.
Nedrikst pielaut bérniem un citam personam atrasties darba vieta. Koncentracijas zaudé$ana var bt par kontroles zaudé-
$anas iemeslu.

Elektriska drosiba

Elektribas vada kontaktdaksa jabut pielagota pie ligzdas. Nedrikst modificét kontaktdakSu. Nedrikst lietot kaut kadu
adapteru lai pielagot kontaktdaksu. Nemodificéta kontaktdak$a samazina elektroSoka risku.

Nedrikst kontaktéties ar iezemétam virsmam, piem. caurules, radiatori un dzesétaji. Kermena iezeméjums var bat par
elektroSoka iemeslu. }

Nedrikst apdraudét elektrisko ierici ar kontaktu ar atmosfériskiem nokrisniem vai mitrumu. Udens un mitrums, kuri naks
ierices iek$a, var bit par elektroSoka iemeslu.

Nedrikst parslogot apgadasanas vadu. Nedrikst nésat ierici vai ieslégt/izslégt ierici, turéSot to ar vadu. Izvairoties, lai
vads nekontaktétu ar siltumu, ellam, asam malam un kustigiem elementiem. Bojats vads var biit par elektroSoka iemeslu.
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Gadijuma, kad darbs ir veidots arpus telpas, jabit lietoti pagarina$anas vadi, paredzéti darbibai ara. Pareiza pagarinasa-
nas vada lietoSana samazina elektroSoka risku.

Gadijuma, kad elektroierice ir lietota mitra apkartné, par sprieguma barosanas aizsardzibu jalieto uz diferencialo stravu
reagéjosu automatslédzu (RCD). RCD lieto$ana samazina elektriskas stravas trieciena risku.

Personala drosiba

Stradat var tikai laba fiziska un psihiska kondicija. Jabait uzmanigi darba. Nedrikst stradat nogura stavokli, vai péc medi-
kamentu vai alkohola pienem3anas. Pietiek neuzmanibas moments, lai ievainot kermenu.

Jalieto personalas aizsardzibas lidzeklus. Vienmér jalieto droSibas brilles. Personalas aizsardzibas lidzekli, piem. pretputek-
lu maskas, droSibas apavi, kiveres un prettrokSna austinas, samazina ievainojuma risku.

Jabut uzmanigi, lai nejausi neieslégt ierici. Jakontrolg, vai ieslédzis butu ,,izslegta” pozicija pirms ierices pievienosanu
pie elektrotikla. lerices turéSana ar pirkstu uz ieslédzi vai kad ieslédzis ir ,ieslégta” pozicija var bat par kermena ievaino$anas
iemeslu.

Pirms elektriskas ierices ieslégSanas janonem visas atslégas un citu ierici, kuri bija lietoti regulacija. Atsléga, kura ir at-
stata uz ierices rotéjosiem elementiem, var nopietni ievainot kermenu.

Jasaglaba lidzsvaru. Visu laiku jasaglaba pareizu poziciju. Tas atlaus vieglak stradat ar elektrisko ierici negaiditas situacijas.
Jaapgérbj drosibas apgérbu. Nedrikst apgérbt brivo apgérbu un juvelierizstradajumu. Mati, apgérbs un darba draini
jabut turéti talu no ierices kustigam dalam, jo var aizkabinaties uz ierices kustigiem elementiem.

Jalieto puteklu izsiikSanas ierici vai puteklu tvertnes, kad ierice ir ar tam apgadata. Jakontrolé, vai tadas ierices ir pareizi
pievienotas. Puteklu izsikSanas ierice atlauj samazinat bistamibu veselibai.

Elektriskas ierices lietoSana

Nedrikst parslogot elektrisko ierici. Jalieto ierici, kura ir pareiza noteiktai darbibai. Pareiza ierices izvéléSana atlauj stradat
efektivak un drosak.

Nedrikst lietot elektrisko ierici, kad ir bojats elektrisks slédzéjs. lerice, kuru nevar kontrolét ar elektrisko slédzéju, ir bistama
un jabut atdota remontam.

Atslégt kontaktdakSu no ligzdas pirms reguléSanas, aksesuaru mainisanas un ierices glabasanas. Tas var sargat no ie-
rices gadijuma ieslégSanas.

Glabat ierici bérniem nepieejama vieta. Neatlaut stradat ar ierici neapmacitiem cilvékiem. Elektriska ierice var bat bistama
neapmacita personala rokas.

Nodrosinat pareizu ierices konservaciju. Kontrolét ierices neatbilstibu un atstarpes. Kontrolét, vai ierices elementi nav
bojati. Bojajumu konstatéSanas gadijuma to jasaremonté pirms elektriskas ierices lietoSanas. Daudz nejausibu var notikt
péc nepareizas ierices konservacijas.

Griezigo ierici jatur tirlba un uzasinata stavokli. Pareiza griezigas ierices konservacija atlauj vieglak kontrolét ierici darba
laika.

Lietot elektrisko ierici un aksesuaru saskana ar So instrukciju. Lietot paredzéto ierici, ievéroSot darba veidu un apstak|u.
lerice lietota cita darbiba, neka bija paredzéta, var bt par bistamas situacijas iemeslu.

Remonti
lerici var remontét tikai autorizétos servisos, kuri lieto originalo rezerves dalu. Tas var nodroinat pareizu lieto$anas dro-
§tbu.

PAPILDUS DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Uzmanibu! Urbja galotne péc asinadanas var bat karsta, esiet uzmanigi un pagaidiet [idz urbja atdziSanai. Nedrikst asinat vairak
par vienu urbju viena laika. Visiem ierices slipéSanas diskiem jabat maksimals griezes atrums augstaks par ierices nominalo
atrumu. Nedrikst lietot diskus ar minimalo pielaujamo darba atrumu mazaku, neka ierices nominals griezes atrums. Lietotu slipripu
diametrs jaatbilst ierice izmériem. SlipéSanas diski jabit glabati atbilstosi razotaja rekomendacijam. lerices stavoklis japarbauda
pirms katras iedarbina$anas. Slipé$anas diski jabat montéti atbilstosi razotaja instrukcijam. Lai parliecinatos, ka slipéSanas disks
tika pareizi nostiprinats, iedarbiniet ierici bez noslogojuma uz 30 sekundém, droa pozicija. Gadijuma, kad ierice saks parmérigi
vibrét, vai ja tiks konstatéta cita nepareiza darbiba vai bojajumu simptomi, ierice nekavéjoties jabat apturéta un parbaudita. Ja
ierice ir apgadata ar apvalkiem, nedrikst lietot ierici bez nostiprinatiem apvalkiem. Nedrikst parveidot diska caurumu uz lielaku.
Parbaudt, vai apstradats priekSmets ir pareizi fikséts. Parbaudit, vai darba dzirksteles nevar ierosinat kermena ievainojumus vai
ugunsgréku. Nodrosinat ventilacijas caurumu attiecigu tiribu. Ja nepiecieSami, atslégt ierici no elektribas un notirit no putekliem.
Tiri8anai nedrikst lietot metala materialu. Vienmér jalieto aizsardzibas brilles un dzirdes sargs. Jalieto arf citu personalas drosi-
bas [fdzeklu, piem. pretputeklu masku, drainus, kiveri, halatu. P&c ierices izslégSanas disks roté vél nekadu laiku. AsinaSanas
procesa nelietot adeni.

IERICES LIETOSANA

Pirms darba uzsak$anas ierici uzstadit uz glidas, plakanas un cietas virsmas. Parbaudit, vai visas ierices pédas atrodas uz
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minétas virsmas. lerici lietot tikai sausas telpas, bez nepiederodu personu un seviski bérnu pieejamibas.

Darba rezims
lerice nav paredzéta pastavigam darbam. Stradat partraukta darba rezima, péc katra divmintsu darba perioda lietot partraukumu
ap astonam minatém. Partraukta darba rezima neievéroSana var ierosinat ierices parslogo$anu un neatgriezenisku bojasanu.

Darba galvinas montaza un mainisana
Uzmanibu! Pirms jebkuru darbu, savienotu ar darba galvinas montazu vai mainiSanu, uzsakSanas parbaudt, ka ierices sledzéjs

atrodas ,izslégta” pozicija, un vada kontaktdaksa ir atslégta no baro$anas ligzdas.

Lai nonemt uzstadttu galvinu, vispirms atbrivot stiprinaSanas uzmavas skravi (l), péc tam demontét darba galvinu.

Montéjot darba galvinu, ievérot, ka stiprindSanas uzmava atrodas rieva (I11), kas atlauj uzstadit galvinu attiecigaja pozicija. Turklat,
galvinas stienis jabt pielagots varpstas formai ierices korpusa (V).

Péc galvinas nostiprinaSanas pieskravét stiprinadanas uzmavu, péc tam parbaudit, vai galvina nevar izbazties no korpusa darba
laika.

Urbja asinasana

Izvelet galvinas caurumu ar diametru, [idzigu asinata urbja diametram. leslégt ierici un pagaidt, lai slipéSanas disks sasniegtu
pareizu apgrozibas atrumu. lebazt urbju galvinas cauruma un péc slipéSanas skanas sadzirdésanas kustot to uz abam pusém 5-
10 sekunzu laika, vienlaikus piespiezot urbju ar nelielu speku pie slipéSanas diska. Nonemt urbju no galvinas un péc tam atkartot
operéaciju otrai malai lerice vienmeér asina malu pie aréjas galvinas apmales.

Galvinas caurumi ir apgadati ar tapam, kas ierobezo urbja rotaciju cauruma. Tas atvieglo asina$anas procesu.

Uzmanibu! Katru no virsmam asinat ar vienadu laiku un piespiest ar vienadu spéku. Tas atlauj izvairities no nelidzenas urbja
asinasanas.

Péc urbja asinaSanas parbaudit darba rezultatus. Ja urbja uzgalis péc asinadanas ir zils vai krasa atskiras no térauda dabiskas
krasas, virsma tika parkarséta, tapéc ir nepiecieSami samazinat urbja spiedienu uz slipésanas disku asinasanas laika.

Ja péc asinasanas urbja malas nav lidzigas, katras puses asinasanas laiks un spiediens jabat nolidzinati.

Asinamais ir paredzéts neasu urbju asina$anai un nav paredzéts grieSanas virsmu atjauno$anai péc urbja nolausanas vai pilnigas
bojasanas. Tadas operacijas laiks ir parak ilgs, salidzinot ar ierices darba rezimu.

Slipésanas diska nolietoSanas gaita disku ir nepiecieSami pacelt ar reguléSanas kloki (V). Pagrieziens ,UP” virziend atlauj pacelt
disku, un pagrieziens ,DOWN” virziena - to pazeminat.

Slipésanas diska mainisana

Uzmanibu! SlipéSanas disku mainit tikai uz originaliem, piegadatiem no razotaja. Nedrikst parveidot disku, lai to pielagot galvinas
vai ass izmeriem. Nelietot nolietotu lielaku disku mazaka galvina.

Gadijuma, kad pat maksimala diska pacelSana neatlauj asinat vai asindSana nav pareiza, slipéSanas disks jabat mainits uz
jaunu.

Lai mainitu disku, nepiecieSami demontét galvinu no ierices korpusa un péc tam izskrivét abas galvinas véka skrives (VI). De-
montét vaku, péc tam nonemt disku ar asi (VII). Atskravét asi un demontét diska stiprinoSu uzmavu (VIII). Nofirit galvinu un péc
tam uzstadit jaunu slipéSanas disku starp uzmavam, péc tam ieskrivét asi. Visu komplektu uzstadit galvina un péc tam samontét
vaku. Regulésanas kloki pagriezt Iidz pretestibai ,DOWN" virziena. Pagriezt disku ar bultu apziméta virziena, parbaudot, vai disks
nevar kontakteties ar galvinas malam.

KONSERVACIJA UN APSKATISANA

UZMANIBU! Pirms regulésanai, tehniskai apskati$anai un uzturésanai janonem ierices elekiribas vadu no ligzdas. Péc darbibas
jakontrolé elektroierices tehnisko stavokli, apskatiSot un vertésot: apvalku un rokturi, elektribas vadu ar kontaktdakSu un iztaisno-
taju, ka art - paplasinaSanas vadus, aprocu pogas darbibu, ventiléSanas spraugas pargajibu, ogles sukas spigulo$anu, gultnu un
transmisijas darbibas skanu, ierices darba startu un darbibas vienmérigumu. Garantijas laika lietotajs nevar demontét elektroierici
un nevar mainit nevienu dalu, jo tas veido garantijas zaud&jumu. Visi nepareizumi pieziméti ierices darba vai apskatisanas laika
ir par signalu, lai veidot remontu servisa. Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani
jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem [idzekliem un

tirisanas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus firit ar sauso tiro dranu.

LIETOéANASINSTRUKCIJA
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CHARAKTERISTIKA ZARIZENi
Bruska umoziuje brousit ostfi vrtakli vyrobenych z oceli. Je rovnéz mozné brousit vrtaky uréené k vrtani kovli nebo univerzalni
vrtaky. Bruska neni uréena k brouseni vrtaku s ostfim vyrobenym z keramickych materialli, vrtakl do dreva, plochych vrtakad,
nebozez(, korunkovych vrtaku a vrtakl s ostfim jiného tvaru nez vrtaky do oceli a univerzaini vrtaky. Bruska je vybavena dvéma

pracovnimi hlavami umoZziujicimi brousit vrtaky v Sirokém intervalu priméra. Zafizeni je pfizpisobeno k pferuSovanému provozu.
Spravna, spolehliva a bezpeéna prace nafadi zavisi na jeho spravném provozovani, a proto:

Pied zahajenim prace s naradim je nutné si piecist cely navod na obsluhu, fidit se nim a uschovat ho pro pfipadné
pozdéjsi pouziti.

Dodavatel nenese odpovédnost za Skody vzniklé v dusledku nedodrzovani bezpeénostnich predpisti a doporuéeni tohoto navodu
na obsluhu.

PRISLUSENSTVi VYROBKU

Vyrobek je dodavan v kompletnim stavu a nevyZaduje Zadnou dalsi montaz. Vyména pracovni hlavy je popsana v dalsi ¢asti
navodu. Vrtaky nejsou soucasti pfislusenstvi zafizeni.

TECHNICKE UDAJE

Parametr Rozmérova jednotka Hodnota

Katalogové ¢. 73470

Sitové napéti [Vac] 230

Sitova frekvence [Hz] 50

Jmenovity pikon W] 70

Jmenovité otacky [min] 1600

Provozni rezim $3:20 % ZAP.: 2 min / VYP.: 8 min
Priimér brusného kotouce [mm] 58; 70

3 - 10 (kotou¢ 58 mm)

Pramér vrtaku [mm] 816 (koloud 70 mm)
Vrcholovy Uhel vrtaku [stupei] 18

Trida izolace Il

Stuper ochrany 1P20

Hladina hluku

- hladina akustického tlaku L , + K [dB (A)] 61+3

- hladina akustického vykonu L , + K [dB (A)] 7413
Hmotnost [kg] 1,8 kg

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

POZOR! Precist vechny nize uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani mize vést k zasaZeni elektrickym proudem, pozaru nebo
Urazu. Pojem ,elektrické nafadi” pouZity v instrukcich se vztahuje na vSechna naradi pohanéna elektrickym proudem bez ohledu
na to, jestli jsou s pfivodem nebo bez ného.

DODRZOVAT NiZE UVEDENE INSTRUKCE

Pracovisté

Pracovisté je tfeba udrzovat dobie osvétlené a Cisté. Nepofadek a Spatné osvétleni mohou byt pfiCinou nehod.

Neni dovoleno pracovat s elektrickym naradim v prostredi se zvySenym rizikem vybuchu, kde se nachazeji hoflavé kapa-
liny, plyny nebo vypary. Elektricka nafadi vytvareji jiskry, které pfi styku s hoflavymi plyny nebo vypary mohou zpUsobit pozar.
Détem a nepovolanym osobam neni dovolen pfistup na pracovisté. Snizena pozornost mize byt pficinou ztraty kontroly
nad néfadim.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka elektrického privodu musi licovat se sit'ovou zasuvkou. Neni dovoleno zéstréku pfizpisobovat. Neni dovoleno
pouzivat zadné adaptéry pro pfizpiisobeni zastrcky do zasuvky. Nepfizpusobovana zastrcka licujici se zasuvkou snizuje
riziko zasazZeni elektrickym proudem.

Vyhybat se kontaktu s uzemnénymi plochami jako potrubi, ohfivace a lednicky. Uzemnéni téla zvySuje riziko zasazeni
elektrickym proudem.
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Neni dovoleno vystavovat elektrické naradi kontaktu s atmosférickymi srazkami nebo vlhkosti. Voda a vihkost, které se
dostanou dovnitf elektrického néradi, zvySuji riziko zasazeni elektrickym proudem.

Nepretézovat napajeci kabel. Nepouzivat napajeci kabel k prenaseni, pripojovani nebo odpojovani zastrcky ze sitové za-
suvky. Zamezit dotyku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a pohyblivymi pfedméty. Poskozeni napajeciho
kabelu zvy3uje riziko Urazu elektrickym proudem.

V pripadé prace mimo uzavieného prostoru nutno pouzivat prodluzovaci kabel uréeny pro pouziti mimo uzavieného
prostoru. PouZiti naleZitého prodluZovaciho kabelu sniZzuje riziko zasazeni elektrickym proudem.

V piipadé, Ze je pouziti naradi ve vlhkém prostredi nevyhnutné, je tfeba v napajecim obvodu pouzit jako ochranu rozdi-
lovy proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti RCD sniZuije riziko razu zavinéného elektfinou.

Osobni bezpeénost

Pracuj, jen kdyz jsi v dobré fyzické a psychické kondici. Soustied’ se na to, co délas. Nepracuj, kdyz jsi unaveny nebo
pod vlivem Iéki nebo alkoholu. Chvile nepozornosti béhem prace mize vést k vaznym zranénim téla.

Pouzivej prostiedky osobni ochrany. Vzdy si nasad’ ochranné bryle. PouZivani prostfedk( osobni ochrany jako protiprachovy
respirator, ochranna obuv, pfilba a chranice sluchu snizuii riziko vaznych trazd.

Zabran nahodnému zapnuti naradi. Pred pfipojenim naradi k elektrické siti se ubezpec, Ze elektricky spinac je v poloze
svypnuto”. DrZeni nafadi s prstem na spinaci nebo piipojovani elektrického nafadi, kdyZ je spina¢ v poloze ,zapnuto’, mlize
vést k vaznym Urazdm.

Pred zapnutim elektrického naradi odstran vSechny klice a jiné nastroje, kterych bylo pouzito na jeho sefizovani. Kli¢
ponechany v rotujicich elementech nafadi miize zpusobit vazné Urazy téla.

Udrzuj rovnovahu. Po celou dobu udrzuj nalezité postaveni. UmoZni to jednodussi oviadnuti elektrického naradi v pfipadé
neocekavanych situaci béhem prace.

Pouzivej ochranny odév. Nepouzivej pfili§ volny odév a bizutérii. Udrzuj vlasy, odév a pracovni rukavice mimo dosahu
pohyblivych ¢asti elektrického naradi. Volny odév, bizutérie nebo dlouhé viasy se mohou zachytit do pohyblivych &asti nafadi.
Pouzivej odsavace prachu nebo zasobniky na prach, jestlize je naradi timto zplisobem vybaveno. Postarej se o to, aby
byly spravné pfipojeny. Pouzivani odsavace prachu sniZuje riziko vazného poskozeni zdravi.

Pouzivani elektrického naradi

Elektrické naradi nepfetézuj. K dané praci pouzivej jen naradi k tomu uréené. Spravny vybér naradi pro dany druh prace
Nepouzivej elektrické naradi, kdyz nefunguje jeho sitovy spinac. Néfadi, které nelze ovladat pomoci sitového spinace, je
nebezpecné a je treba ho odevzdat do opravy.

Vytahni zastréku z napajeci zasuvky pred sefizovanim, vyménou pfislusenstvi nebo ulozenim naradi. Tim se zabrani
nahodnému zapnuti elektrického naradi.

Naradi prechovavej v misté, které je nepristupné détem. Nedovol, aby naradi obsluhovaly osoby nevyskolené k jeho
obsluze. Elektrické naradi v rukou nevys$kolené obsluhy mize byt nebezpeéné.

Zabezpe¢ nalezitou udrzbu naradi. Kontroluj nafadi z pohledu nepfizplsobeni a vili pohyblivych ¢asti. Kontroluj, jestli
neni néjaky element naradi poSkozen. V pfipadeé zjisténi néjakych zavad je potrebné je pied pouzitim elektrického naradi
opravit. Mnoho nehod je zplisobenych nespravné udrZovanym néfadi.

Rezné nastroje je potiebné udrzovat Cisté a nabrousené. Spravné udrzované fezné nastroje jsou béhem prace snadnéji
ovladatelné.

Pouzivej elektrické naradi a prislusenstvi v souladu s vySe uvedenymi instrukcemi. Pouzivej naradi v souladu s jeho
uréenim a ber do ivahy druh a podminky prace. PouZiti nafadi k jiné préci, neZ bylo projektovano, mize zvysit riziko vzniku
nebezpecnych situaci.

Opravy
Naradi davej do opravy jen podnikiim k tomu opravnénym, které pouzivaji vyhradné originalni nahradni dily. Tim bude
zajisténa nalezita bezpe&nost prace elektrického nafadi.

DOPLNUJICi BEZPECNOSTNi PREDPISY

Upozornéni! Vrchol vrtaku maze byt po procesu brouseni horky. Je proto tfeba dbat opatrnosti a pockat, dokud vrtak nevychladne.
BrouSeni vice neZ jednoho vrtaku najednou je zakazano. VSechny brusné kotouce pouZivané v brusce musi mit minimalni otacky
VEtSi neZ jmenovité otacky brusky. Pouzivani kotouct s minimalnimi pipustnymi otackami mensimi neZ jmenovité otacky vietena
brusky je zakdzano. Primér pouzivanych brusnych kotouci musi byt kompatibilni s rozméry brusky. Brusné kotouce se musi
skladovat podle pokynti vyrobce. Pred kazdym uvedenim brusky do chodu zkontrolujte jeji stav. Brusné kotouce se musi montovat
podle pokynt vyrobce. K ovéfeni, zda je brusny kotou¢ spravné upevnén, uvedte brusku do chodu na 30 sekund bez zatizeni
a v bezpecné poloze. V pripadé vyskytu nadmémych vibraci nebo jinych projevli nespravného chodu nebo poskozeni zafizeni
okamzité zastavte a zkontrolujte ho. Jestlize je zafizeni vybaveno kryty, je nepfipustné zafizeni pouzivat bez namontovanych
krytd. Je zakazano predélévat otvor v kotouci na vétsi. Kontrolujte, zda je obrabény pfedmét spravné upnuty. Je tfeba ovéfit, zda
nehrozi nebezpedi Urazu nebo vzniku poZaru od jisker vznikajicich béhem prace. Zajistéte, aby chladici otvory byly dokonale &is-
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té. Je-li to nezbytné, odpojte brusku od napajeni a odistéte nafadi od prachu. K €isténi nepouzivejte kovové predméty. PouZivejte
ochranné bryle a chranice sluchu jakoz i dalSi individuani ochranné pracovni prostfedky jako protiprachové respiratory, rukavice,
prilby a zastéry. Po vypnuti brusky kotou¢ jesté urcitou dobu rotuje. Pfi procesu brouSeni nepouzivejte vodu.

POUZIVANI NARADI

Pred zahajenim préce postavte brusku na rovnou a tvrdou plochu. Zkontrolujte, zda se vSechny nozicky opiraji o podlozku. Brusku
je dovoleno pouzivat pouze v suchych prostorach, kam nemaji pfistup nepovolané osoby a zejména déti.

Provozni rezim

Naradi neni uréeno pro kontinualni provoz. Je tfeba pracovat v rezimu preru$ovaného provozu a po kazdém ¢asovém Useku pro-
vozu trvajicim dvé minuty je tfeba udélat prestavku v trvani osmi minut. NedodrZovani preruSovaného provozniho rezimu mize
zpUsobit pretizeni nafadi a jeho nevratné poskozeni.

Montaz a vyména pracovni hlavy
Upozornéni! Pfed zahajenim jakychkoli ¢innosti souvisejicich s montaZi nebo vyménou pracovni hlavy je tfeba zkontrolovat, zda
je vypinac naradi v poloze ,vypnuto* a zastrcka napajeciho kabelu odpojena ze zasuvky elektrické sité.

Pri demontaZi hlavy se postupuje tak, Ze se nejprve povoli Sroub upinaci pfiruby (II) a potom se pracovni hlava demontuje.

Pfi montazi pracovni hlavy je tfeba vénovat pozornost tomu, Ze na upinaci pfirubé je zafez (lll) umoznujici upevnit hlavu ve
spravné poloze. Navic je tfeba kolik hlavy slicovat s tvarem vietena ve skfini naradi (V).

Po pfipevnéni hlavy je potfebné utdhnout Sroub upinaci pfiruby a poté zkontrolovat, zda béhem prace nemize dojit k vysunuti
hlavy ze skfiné.

Brouseni vrtéku

V hlavé zvolte otvor stejného priméru jako vrték uréeny k brouseni. Brusku vypinatem zapnéte a pockejte, dokud brusny kotou¢
nedosahne jmenovité otacky. Vrtak zasunte do otvoru v hlavé a jakmile se ozve zvuk brou$eni, otacejte nim na jednu i na druhou
stranu po dobu 5 - 10 sekund a soucasné tlagte vrtak mirmou silou k brusnému kotouci. Vrtak vytahnéte z hlavy a potom tuto
operaci zopakujte pro druhou hranu ostfi vrtaku. Brousi se vzdy hrana nachazejici se blize ke vnéjSimu okraji hlavy.

Otvory v hlavé maji vystupky omezujici otaceni vrtaku v otvoru. Usnadfuje to proces brouseni.

Upozornénil KaZdou plochu je tfeba brousit stejny ¢as a tladit stejnou silou. Zabrani se tak nerovnomérnému nabrouseni vrtaku.

Po nabrouseni vrtaku je tfeba vysledek prace zkontrolovat. Jestlize méa vrchol vrtaku po nabrou$eni modrou nebo jinou barvu (ve
srovnani s normalni barvou oceli), znamena to, Ze doslo k pfehfati povrchu. V takovych pfipadech je tfeba pfi broudeni vyvijet
menSi pfitlak vrtaku na brusny kotoug.

Jestlize po nabrouSeni nemaji hrany ostfi vrtaku stejnou délku, je nutné vyrovnat ¢asy a tlaky brouseni kazdé strany vrtaku.
Bruska slouzi k brouseni tupych vrtakd. Neni vSak vhodna k obnové feznych hran po prasknuti vrtéku nebo Uplném zniceni
feznych hran. Takovato operace by trvala pfili§ dlouho, coZ je v rozporu s pfedepsanym provoznim reZimem, ve kterém mize
stroj pracovat.

S postupujicim opotfebenim brusného kotouce je tfeba kotou¢ pomoci regulaéniho knofliku postupné vysouvat (V). Otacenim ve
sméru oznaceném ,UP” se kotou¢ vysouva a ve sméru oznaeném ,DOWN’ zasouva.

Vyména brusného kotouce

Upozornéni! Brusné kotouce je mozné vyménit pouze za originéini, dodavané vyrobcem. Je nepfipustné brusné kotouce upravo-
vat za Ucelem pfizplisobeni jejich rozmérd. NepouZivejte opotfebované vétsi kotouce v mensi hlavé.

V pfipadé, Ze ani pfi maximalnim vysunuti kotouce neni brou$eni mozné nebo neprobiha spravné, je tfeba brusny kotou¢ vyménit.
K tomuto ucelu je tfeba demontovat hlavu ze skiiné brusky a potom vySroubovat oba Srouby upeviujici viko hlavy (VI). Viko
demontujte a potom kotou¢ spolu s jeho hrideli vytahnéte (VII). Hfidel odSroubujte a demontuje upinaci pfiruby kotouce (VIII).
Vnitfek hlavy vycistéte, potom namontujte novy brusny kotou¢ mezi upinaci pfiruby a zasroubujte hfidel. Cely systém namontujte
dovnitf hlavy a namontujte viko. Regulaéni knoflik otocte na doraz smérem oznacenym ,DOWN". Provedte nékolik otacek hrideli
kotouce ve sméru oznaceném Sipkou umisténou na bocni strané hlavy a sledujte, zda se pfi tom kotou¢ neotir o sténu hlavy.

UDRZBA A PROHLIDKY

POZOR! Veskeré ¢innosti zvazané z; vyménou pfisluenstvi, sefizovanim apod, je potfeba realizovat pfi vypnutym napéti na-
pajeni néfadi, proto pfed zahajenim téchto Cinnosti je potfeba odpojit z&stréku od elektrické sité. Po ukonceni préce je tfeba
skontrolovat technicky stav elektonafadi prohlidkou a hodnocenim: stojanu a rukojeti, elektrického vodice vetné zastréky a
ohybani, plisobeni elektrického spinace, priichodnosti ventilaénich mezer, jiskieni kartacd, hlasitosti prace loZisek a prevodovek,
spousténi a rovnomérnosti prace. BEhem zéruéni doby pouZivatel nesmi demontovat elektronaradi, ani ménit veskere provozni
jednotky nebo soucasti, protoze miiZe stratit narok na zaruku. Veskere nespravnosti zjisténe béhem prohlidky, nebo provozovani,
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jsou signalem pro provedeni opravy v zaruénim servisu. Po ukonCeni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodate¢nou
rukojet a ochrany je tfeba ocistit, napfiklad proudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), $tétcem nebo suchym hadfikem bez
pouZiti chemickych prostredku a Cisticich kapalin. Nafadi a rukojet oistit suchym &istym hadfikem.
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CHARAKTERISTIKA ZARIADENIA

Braiska umoziuje brusit ostria vrtakov vyrobenych z ocele. Je mozné taktiez brusit vrtaky urcené na vftanie kovov alebo univer-
zélne vrtaky. Braska nie je uréena na brusenie vrtakov s ostrim vyrobenym z keramickych materialov, vrtakov do dreva, plochych
vrtakov, neboziecov, korunkovych vrtakov a vrtakov, ktoré maju ostrie iného tvaru nez vrtaky do ocele a univerzaine vrtaky. Briska
je vybavena dvomi pracovnymi hlavami umozriujucimi brusit vrtaky v Sirokom intervale priemerov. Zariadenie je prispdsobené na
preruSovanu prevadzku. Spravna, spolahliva a bezpeéna praca naradia je zavisla na jeho nélezitom prevadzkovani, a preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné si precitat’ cely navod na obsluhu, riadit sa nim a uschovat’ ho pre pripadné
neskorsie pouzitie.

Dodavatel nenesie zodpovednost za Skody vzniknuté v désledku nedodrZiavania bezpe€nostnych predpisov a pokynov tohto
navodu na obsluhu.

PRISLUSENSTVO VYROBKU

Vyrobok sa dodava v kompletnom stave a nevyzaduije ziadnu dalSiu montaz. \lymena pracovnej hlavy je opisana v dal3ej Casti
navodu. Vrtaky nie st sicastou prisluSenstva zariadenia.

TECHNICKE UDAJE

Parameter Rozmerova jednotka Hodnota
Katalégové ¢. 73470
Sietové napétie Vac] 230
Frekvencia siete [Hz] 50
Menovity prikon W] 70
Menovité otacky [min] 1600
Prevadzkovy rezim S3:20 % ZAP.: 2 min / VYP.: 8 min
Priemer brisneho kotica [mm] 58; 70

. . 3 =10 (kotu¢ 58 mm)
Priemer vrtaka [mm] 8- 16 (kotdd 70 mm)
Vrcholovy uhol vrtdka [stuperi] 118
Trieda izol4cie Il
Stuper ochrany P20
Hladina hluku
- akusticky tlak L, £ K , [dB (A)] 6143
- akusticky vykon L + K [dB (A)] 74+£3
Hmotnost [kg] 1,8kg

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

POZOR! Precitat vSetky nizSie uvedené indtrukcie. Ich nedodrZiavanie mdze byt pri¢inou Urazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poskodenia zdravia. Pojem ,elektrické naradie” pouZity v instrukciach sa tyka v3etkych zariadeni poharianych elektrickym
pridom, a to siiCasne bud s privodom alebo bez privodu elektrickej energie.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Pracovisko

Pracovisko je potrebné udrziavat' dobre osvetlené a v Cistote. Neporiadok a slabé osvetlenie mzu byt pri¢inou nehdd.

S elektrickym naradim nie je dovolené pracovat’ v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, s vyskytom horfavych kva-
palin, plynov alebo par. Elektrické zariadenia vytvaraju iskry, ktoré v styku s horlavymi plynmi alebo parami mozu spdsobit
poZiar.

Nepovolanym osobam a det'om nie je dovoleny pristup na pracovisko. Znizenie pozornosti méZe mat za nasledok stratu
kontroly nad naradim.

Elektricka bezpeénost

Zastrcka elektrického privodu musi pasovat’ do sietovej zasuvky. Nie je dovolené zastréku upravovat'. Nie je dovolené
pouzivat Ziadne adaptéry za Gicelom prispdsobenia zastréky do zasuvky. Neupravovana zastrcka, ktora pasuje do zasuvky,
znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhybat' sa kontaktu s uzemnenymi plochami ako rary, ohrievace a chladni¢ky. Uzemnenie tela zvy3uje riziko zasiahnutia
elektrickym pradom.
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Nie je dovolené vystavovat' elektrické naradie kontaktu s atmosférickymi zrazkami alebo s vlhkost'ou. Voda a vihkost,
ktoré sa dostanu do vnutra elektrického néradia, zvy3uju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepret'azovat' napajaci kabel. Nepouzivat' napajaci kabel na nosenie, pripojovanie a odpojovanie zastrcky zo sietovej
zasuvky. Zabranit' kontaktu napajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi predmetmi. PoSkodenie
napajacieho kabla zvy3uije riziko zasiahnutia elektrickym pradom. )

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouZivat' predizovacie kable uréené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. Pouzitie naleZitého predlzovacieho kabla zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, ze je pouzitie elektronaradia vo vihkom prostredi nevyhnutné, je potrebné v napajacom obvode pouzit' ako
ochranu rozdielovy pridovy chrani¢ (RCD). Pouzitie RCD zniZuje riziko urazu zavineného elektrinou.

Osobna bezpeénost’

Pracuj, len ak si v dobrej fyzickej a psychickej kondicii. Sustred’ sa na to, €o robis. Nepracuj, ak si unaveny alebo pod
vplyvom liekov alebo alkoholu. Iba chvila nepozornosti po¢as prace moze zapri€init vazne Urazy.

Pouzivaj prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasad’ ochranné okuliare (uréené pre dany druh prace). PouZivanie
prostriedkov osobnej ochrany ako prachové respiratory, ochranna obuy, prilby a chraniée sluchu znizuju riziko vaznych urazov.
Zabran nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim naradia k elektrickej sieti sa uisti, ze elektricky spina¢ je v polohe
»vypnuté”. DrZanie naradia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického naradia, ked je spina€ v polohe ,zapnuté”, méze
zapricinit vazne Urazy.

Pred zapnutim elektrického naradia odstran vsetky kftuce a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie. KIu¢
ponechany na rotujucich ¢astiach zariadenia moze zapri€init vazne Urazy.

Udrzuj rovnovahu. Po cely ¢as udrzuj nalezité postavenie. To umozni jednoduchsie ovladanie elektrického naradia v pripade
neocakavanych situacii pocas prace.

Pouzivaj ochranny odev. Neobliekaj si vofny odev, nenos bizutériu. Udrzuj vlasy, odev a pracovné rukavice v dostatocnej
vzdialenosti od pohyblivych ¢asti elektrického naradia. Volny odev, bizutéria alebo dlhé viasy sa mézu zachytit do pohybli-
vych Casti naradia.

Pouzivaj odsavace prachu alebo zasobniky na prach, pokial je nimi naradie vybavené. Postaraj sa, aby boli spravne
pripojené. Pouzitie odsavania prachu znizuje riziko vazneho ohrozenia zdravia.

Prevadzkovanie elektrického néradia

Elektrické naradie nepret'azuj. Pre danu pracu pouzivaj spravne naradie. Spravny vyber naradia pre dan pracu zabezpedi,
Ze praca bude produktivnejsia a bezpecnejsia.

Nepouzivaj elektrické naradie, ak nefunguje jeho sietovy spinac. Naradie, ktoré sa neda oviadat pomocou sietového spina-
¢a, je nebezpecné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva alebo uskladnenim naradia odpoj zastrcku z napéjacej zasuvky. Zabrani sa
tak nahodnému zapnutiu elektrického néradia.

Naradie uskladiiuj na mieste nepristupnom pre deti. Nedovol, aby s naradim pracovali osoby nezaskolené pre jeho
obsluhu. Elektrické naradie v rukach nezaskolenej obsluhy moZe byt nebezpecné.

Zabezped nalezitt udrzbu naradia. Kontroluj naradie po stranke neprispdsobeni a vofe pohyblivych ¢asti. Kontroluj,
€i niektora cast naradia nie je poskodena. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
odstranit. Vela nehdd byva spdsobenych nespravne udrzovanym naradim.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat' v Cistote a naostrené. Spravne udrzované rezné nastroje sa pocas prace jednoduchsie
ovladaju.

Pouzivaj elektrické naradie a prisluSenstvo v stlade s vy$sie uvedenymi inStrukciami. Naradie pouzivaj na tcely, na
ktoré je uréené a vzdy zohladni druh a podmienky prace. Pouzivanie naradia na iné préace, nez na ktoré bolo projektované,
mdze zvysit riziko vzniku nebezpecnych situacii.

Opravy
Opravy naradia zver len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne originalne nahradné diely. Tak bude
zabezpecena naleZita bezpeénost prace elektrického naradia.

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Upozornenie! Vrchol vrtaka mdze byt po procese brdsenia horlci. Je preto treba zachovavat opatrnost a pockat, kym vrtak
nevychladne. Brusenie viacerych vrtakov naraz je zakazané. VSetky brdsne kotuce pouzivané v briske musia mat' minimaine
otacky vacsie nez menovité otacky brasky. Pouzivanie koti¢ov s minimalnymi pripustnymi otdCkami menSimi nez menovité
otacky vretena brusky je zakazané. Priemer pouZzivanych brusnych kotu¢ov musi byt kompatibilny s rozmermi brusky. Brusne
kotuce sa musia skladovat podfa pokynov vyrobcu. Pred kazdym uvedenim brasky do chodu skontrolujte jej stav. Brasne kotuce
sa musia montovat podla ndvodu vyrobcu. Na overenie, &i je brisny kotu¢ spravne upevneny, uvedte brisku do chodu na 30
sekund bez zataZenia a v bezpeénej polohe. V pripade vyskytu nadmermych vibracii alebo inych prejavov nespravneho chodu
alebo poSkodenia zariadenie okamZite zastavte a skontrolujte ho. Ak je zariadenie vybavené krytmi, je nepripustné zariadenie
pouzivat bez namontovanych krytov. Je zakézané prerabat otvor v kotu¢i na vacsi. Kontrolujte, Ci je obrabany predmet spravne
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upnuty. Je nutné preverit, ¢i nehrozi nebezpecenstvo urazu alebo vzniku poZiaru od iskier vznikajucich pocas prace. Zabezpecdte,
aby chladiace otvory boli dokonale Cisté. Ak je to nutné, odpojte brisku od elektrickej siete a o€istite ju od prachu. Na Cistenie
nepouzivajte kovové predmety. PouZivajte ochranné okuliare a chranice sluchu ako aj dalSie individudine ochranné pracovné
prostriedky ako respiratory proti prachu, rukavice, helmy a zéstery. Po vypnuti brisky koti¢ este urcity ¢as rotuje. Pri procese
brusenia nepouzivajte vodu.

POUZIVANIE NARADIA

Pred zahajenim préace postavte briisku na rovnu a tvrdu plochu. Skontrolujte, ¢i sa vSetky noZicky opieraju o podlozku. Brisku je
dovolené pouzivat iba v suchych priestoroch, kde nemaju pristup nepovolané osoby a najma deti.

Prevadzkovy rezim

Naradie nie je uréené na kontinualnu prevadzku. Je treba pracovat v rezime preruSovanej prevadzky a po kazdom ¢asovom
Useku prevadzky trvajucom dve mindty je treba urobit prestavku v trvani 6smich minat. NedodrZovanie preruSovaného prevadz-
kového rezimu méZe sposobit pretazenie naradia a jeho nevratné poskodenie.

Montaz a vymena pracovnej hlavy
Upozornenie! Pred zahajenim akychkolvek &innosti stvisiacich s montaZou alebo vymenou pracovnej hlavy je treba skontrolovat,
¢i je vypina¢ néradia v polohe ,vypnuté* a zastrcka privodného kabla odpojend zo zasuvky elektrickej siete.

Pri demontaZi hlavy sa postupuje tak, Ze sa najprv povoli skrutka upinacej priruby (Il) a potom sa pracovna hlava demontuje.

Pri montazi pracovnej hlavy je treba venovat pozornost tomu, Ze na upinacej prirube je vyrez (Ill) umozhujlci upevnit hlavu
v spravnej polohe. Navyse je treba kolik hlavy zlicovat s tvarom vretena v skrini naradia (1V).

Po pripevneni hlavy je potrebné dotiahnut skrutku upinacej priruby a potom skontrolovat, & poCas prace neméze dojst k vysu-
nutiu hlavy zo skrine.

Brisenie vrtakov

V hlave zvolte otvor rovnakého priemeru ako vrtak uréeny na brusenie. Brusku vypinaom zapnite a pockajte, kym brasny kot
nedosiahne menovité otacky. Vrtak zasurite do otvoru v hlave a ako nahle sa ozve zvuk brisenia, otacajte nim na jednu aj druhu
stranu po dobu 5 - 10 sekiind a sucasne pritlacajte vrtak miernou silou ku brisnemu kottéu. Vrtak vytiahnite z hlavy a potom tito
operaciu zopakuijte pre druhU hranu ostria vrtaka. Brusi sa vzdy hrana nachadzajica sa blizSie ku vonkajSiemu okraju hlavy.
Otvory v hlave maju vystupky obmedzujlce otaCanie vrtaka v otvore. Urahcuje to proces brisenia.

Upozornenie! Kazdu plochu je potrebné brusit rovnaky Cas a pritlacat rovnakou silou. Zabréni sa tak nerovnomernému nabru-
seniu vrtaka.

Po nabruseni vrtaka je treba vysledok prace skontrolovat. Ak ma vrchol vrtaka po nabruseni modru alebo inti farbu (v porovnani
s normalnou farbou ocele), znamena to, Ze doslo k prehriatiu povrchu. V takychto pripadoch je nutné pri braseni vyvijat mensi
tlak vrtaka na brusny kotug. ’

Ak po nabruseni nemaju hrany ostria vrtaka rovnaku dizku, je potrebné vyrovnat ¢asy a tlaky brasenia kazdej strany vrtaka.
Braska slizi na brusenie tupych vrtakov. Nie je vSak vhodna na obnovu reznych hran po prasknuti vrtaka alebo Uplnom zniceni
reznych hran. Takato operacia by trvala prili§ diho, ¢o je v rozpore s predpisanym prevadzkovym rezimom, v akom méZze stroj
pracovat.

S postupujicim opotrebenim brusneho kottca je treba kotd¢ pomocou regulaéného kolieska postupne vystvat (V). Otaéanim
v smere oznacenom ,UP” sa kotu¢ vysuva a v smere oznaéenom ,DOWN” zasuva.

Vymena brusneho kotuca

Upozornenie! Brusne kotuce je mozné vymenit iba za originalne, dodavané vyrobcom. Je nepripustné brusne kotuce upravovat
za Ucelom prispdsobenia ich rozmerov hlave alebo hriadelu. Nepouzivajte opotrebované vacsie kotice v mensej hlave.

V pripade, Ze ani pri maximalnom vysunuti kotu¢a nie je brisenie mozné alebo brusenie neprebieha spravne, je treba brusny
kotd€ vymenit.

K tomuto Ucelu je nutné demontovat hlavu zo skrine brisky a potom vyskrutkovat obidve skrutky upeviujice veko hlavy (VI).
Veko demontujte a potom kotu¢ spolu s jeho hriadefom vytiahne (VII). Hriadel odskrutkuje a demontujte upinacie priruby kotuc¢a
(VIIT). Vnatro hlavy vycistite, potom namontujte novy brisny koti¢ medzi upinacie priruby a zaskrutkujte hriadel. Cely systém
namontujte do vnutra hlavy a namontujte veko. Regulaéné koliesko otoéte na doraz smerom oznaéenym ,DOWN”. Viykonajte
niekolko otacok hriadelom koti¢a v smere oznacenom Sipkou umiestnenou na bocnej stene hlavy a sleduite, ¢i sa pri tom kott¢
neotiera o steny hlavy.

UDRZBA | PREHLIADKY

POZOR! V&etké ¢innosti svazané z; vymenou prisluSenstva, regulaciu apod, je potreba realizovat pri vypnutym napétiu napajenia
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naradi, preto pred zahajeniem techto Cinnosti je potreba odpojit zastréku od elektrické sieti. Po ukonéeni prace je treba skon-
trolovat' technicky stav elektonaradi prehlidkou i hodnocenim: stojanu i rukojeti, elektrického vodice vratane zastréky a ohybani,
posobeni elektrického spinaca, prochodnosti ventilaénich Strbin, iskrenie kartaCov, hlasitosti loZisek a prevodovek, uvadzania
do pohybu a rovnomemosti prace. Pocas zaruného obdobia pouZivatel nesmi demontovat' elektronaradi, ani menit provozné
jednotky alebo sugiasti, pretoze mdze stratit narok na zaruku. VSetké nespravnosti zjistené pocas prehliadky, alebo provozovania,
su signalem pre provedeni opravy v zaruéném servisu. Po ukonéeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodate¢nou
rukovat a ochrany je treba o€istit, napriklad pridem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez
pouziti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovat ogistit suchou €istou handrou.
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AKESZULEK JELLEMZOI

Az élezd géppel acélbol készilt furdszarak élét lehet koszorulni. A géppel fémhez késziilt vagy univerzalis firdszérakat lehet
élezni. Az élez6 gép nem hasznalhaté kerdmia anyagbdl késziilt furészarak, fahoz késziilt faroszarak, lapos fafarok, fafarok,
koronafurok, valamint olyan furdk élezéséhez, amelyek hegyének a formaja mas, mint az acélhoz készillteké vagy az univerzalis
fardszaraké. Az élez6 gép két munkafejjel rendelkezik, amely lehetévé teszi a firoszarak széles atmérd tartomanyban torténd
élezését. A berendezés szakaszos munkavégzéshez készlilt. A szerszdm helyes, meghibasodastél mentes és biztonsagos ml-
kddése a megfeleld lizemeltetéstdl fiigg, ezért:

Az eszkozzel torténd munkavégzés megkezdése el6tt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast.

Abiztonsagi eldirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt keletkezé karokért a szallité nem vallal feleldsséget.
A TERMEK TARTOZEKAI

Aberendezést komplett allapotban szallitjuk, dsszeszerelésre nincs sziikség. A munkafej cseréjének modja részletesen az Utasi-
tas tovabbi részében van leirva. A gép tartozékai kézott nincs faroszar.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték

Kataldgusszam 73470

Halozati feszilltség [Vac] 230

Halézati frekvencia [Hz] 50

Névleges teljesitmény W] 70

Névleges fordulatszam [min] 1600

Uzemméd $3: 20% BEKAP.: 2 perc / KIKAP.: 8 perc
Készoriikorong &tmérdje [mm] 58; 70

3-10 (korong 58 mm)

Afurészér atmérdje [mm] 816 (korong 70 mm)
Furészar cstcsszoge [fok] 18
Szigetelési osztaly Il
Védelmi fokozat 1P20
Zajszint
- akusztikus nyomas L, + K , [dB (A)] 6143
ény L, +K [dB (A)] 74 +3
Tomeg [ka] 1,8kg

ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

FIGYELEM! Olvassa el az 6sszes alabbi eléirast. Az alabbiak be nem tartasa aramiitéshez, tlizvészhez illetve testi sériiléshez
vezethet. A hasznalati utasitdsokban hasznalt ,elektromos fesziiltség” fogalom minden drammal hajtott vezetékes, illetve vezeték
nélkili berendezésekre vonatkozik.

MINDIG TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Munkahely

A munkahely legyen mindig jol kivilagitott és tiszta. A rendetlenség és a nem megfeleld vilagitas balesetek kivaltd okai
lehetnek

Az elektromos késziilékekkel soha ne dolgozzon gyulékony folyadék, illetve gaz kdzelében, robbanasveszélyes kornye-
zetben. Az elektromos berendezések szikrakat szérhatnak, melyek gyulékony gazokkal egyutt tiizvészt okozhatnak.

Soha ne engedjen gyerekeket, illetve mas hozza nem értoket a munkahelyhez. Az sszpontositas elveszitésével elveszitheti
a munkaeszkoz feletti uralmét is.

Elektromos biztonsag

Az elektromos tapvezeték csatlakozojanak illeszkednie kell az elektromos aljzatha. Soha ne alakitsa at a csatlakozot.
Soha ne hasznaljon semmilyen adaptert a csatlakozonak az aljzatba valé beillesztése érdekében. Nem modositott, az
aljzatba ill6 csatlakozo csokkenti az aramiités kockazatat.

Mindig keriilje el a foldelt feliiletekkel pl. csdvek, fiitotestek, hiitészekrények stb. valo érintkezést. A test foldelése ndveli
az dramités kockazatat.
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Soha ne tegye ki az elektromos berendezést csapadék, illetve nedvesség hatasanak. Az elektromos berendezésbe beleke-
rilé viz és nedvesség névelik az aramités kockazatat.

Soha ne terhelje tul az elektromos tapvezetéket. Soha ne hasznalja az elektromos tapvezetéket berendezés hordozasara,
a csatlakozonak az elektromos aljzatha/bél be/kihuzasara. Keriilje el az elektromos vezetéknek meleggel, olajjal, éles
peremekkel illetve mozg6 elemekkel valo érintkezését. Az elektromos tapvezeték sérilései ndvelik az aramités kockazatat.
A zart helyiségen kiviil zajlé munka esetében kizarélagosan kiiltéri hosszabbitét hasznaljon. A megfelelé hosszabbitd
hasznélatéval csdkken az &ramiités kockézata.

Abban az esetben, ha az elektromos eszkoz nedves kornyezetben torténd hasznalatat nem lehet elkeriilni, a tapfesziilt-
ség elleni védelemként aram-véddkapcsolét (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznalata csokkenti az elektromos &ramiités
veszélyét.

Személyvédelem

Csak jo lelki és fizikai allapotban alljon munkaba. Mindig figyeljen arra, mit csinal. Soha ne dolgozzon, amikor til faradt,
illetve gyogyszer vagy alkohol hatésa alatt all. Pillanatnyi figyelmetlenség komoly sérilésekhez vezethet.

Mindig alkalmazza a személyi védelem eszkozeit. Mindig vegye fel a védészemiiveget. A személyvédelem eszkozeinek:
védémaszkok, véddlabbeli, sisakok, illetve fiilvéd6k hasznalata jelentésen csokkenti a testi sérilések kockazatat.

Keriilje el a berendezés véletlen bekapcsolasat. A berendezés az elektromos halézataba vald csatlakozasa el6tt mindig
bizonyosodjon meg arrdl, hogy a kapcsolégomb a ,kikapcsolt” pozicioban van. Elektromos halézatba valé csatolaskor
benyomott kapcsolasi gomb illetve ,bekapcsolt” poziciéba tartott kapcsoldgomb komoly testi sérllésekhez vezethet.

A pneumatikus rendszer bekapcsolasa el6tt tiintesse el az dsszes, a beallitasahoz hasznalt csavarhuzot és egyéb tar-
gyat. Amozgd elemeken felejtett kulcs komoly testi sérilésekhez vezethet.

Ugyeljen az egyensilyra. Egész id6 alatt tartsa fenn a megfeleld testhelyzetet. Munka kézben kialakuld varatlan helyzetek-
ben ez megkdnnyiti a elektromos berendezés iranyitasat.

Hasznaljon védéruhat. Ne hordjon laza ruhazatot, illetve ékszert. Hajat, ruhazatat illetve munkakesztyiijét tartsa tavol az
elektromos berendezésétdl. Laza ruhazat, ékszer illetve hossz( haj beleakadhat a berendezés mozgo alkatrészeibe.
Amennyiben lehetséges hasznaljon porelszivokat, illetve portarolokat. Ugyeljen a megfeleld, szabalyos felszerelésére.
Porelszivd hasznalata csokkenti a komoly testsériilések elfordulési kockazatat.

Elektromos berendezés hasznélata

Soha ne terhelje tul az elektromos berendezést. Mindig az adott munkahoz megfelelé eszkozt hasznaljon. A megfeleld
munkaeszkoz kivalasztasa eredményesebb és biztonsagosabb munkavégzéshez vezet.

Soha ne hasznalja az elektromos berendezést, amennyibe nem miikodik a kapcsoldgombja. A berendezés, melyet nem tud
szabalyozni kapcsoldgombbal veszélyes, illetve javitando.

Atartozékok cserélése és beallitasa el6tt illetve a berendezés eltarolasa eldtt huizza ki a csatlakozot az elektromos aljzat-
bol. Ez lehetévé teszi az elektromos berendezés véletlenszerii bekapcsolasanak elkerilését.

Az eszkozt mindig a gyerekek eldl elzart helyen tarolja. Soha ne hagyja, hogy a berendezést a hasznalataban nem kikép-
zett emberek hasznaljak. A nem kiképzett személyzet kezében az elektromos eszkéz veszélyes lehet.

Biztositsa a berendezés megfelelé karbantartasat. Ellendrizze a nem tokeéletesen illeszkedd, illetve tul laza mozgé ré-
szeket. Ellendrizze, hogy a berendezés valamelyik alkatrésze nem sériilt-e. Meghibasodas észlelése esetében még az
elektromos berendezés hasznalata megkezdése elétt javitsa ezt ki. A berendezés nem megfeleld karbantartasa nagyon sok
balesetnek okozoja.

A vago elemeket mindig tartsa élesen és tisztan. A megfeleléen karbantartott vagoeszkozoket munka kdzben kénnyebben
lehet iranyitani.

Az elektromos berendezéseket és tartozékait csak a jelen hasznalati utasitasban foglaltak szerint hasznalja. A beren-
dezéseket mindig rendeltetésszeriien, munka koriilményeit és fajtajat figyelembe véve hasznalja. A berendezések nem
rendeltetésszer(i hasznlata novelheti a veszélyes helyzetek kialakulasanak kockazatat.

Javitasok
Az eszkoz javitasait kizarolagosan az erre jogosult, eredeti alkatrészeket hasznalé szervizekben végeztesse. Ez garantalja
az elektromos berendezés biztonsagos munkajat.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK

Figyelem! A farészar cslcsa az élezés utan forré lehet, dvatosnak kell lenni, és meg kell varni, amig a faré kihdl. Tilos egyszerre
tobb farészarat élezni. Az élezd géphez hasznalt dsszes kdszorlikorong minimalis fordulatszamanak nagyobbnak kell lennie, mint
az élez6 gép névleges fordulatszama. Tilos olyan készoriikorongot hasznalni, amelynek minimalis megengedett fordulatszama
kisebb, mint a gép forgétengelyének névleges fordulatszama. Az alkalmazott kdszoriikorong atméréjének meg kell felelnie a gép
méreteinek. A kdszoriikorongot a gyartd ajanlasainak megfeleléen kell tarolni. Minden beinditas el6tt ellenérizze az élezd gép
allapotat. A kdszoriikorongot a gyarto eldirasainak megfelelden kell felszerelni. Hogy megbizonyosodjon a kdszoriikorong helyes
rogzitésérdl, biztonsagos pozicioban, 30 masodpercre inditsa be az élezé gépet terhelés nélkiil. Ha tllzott razkodas, vagy a hely-
telen miikodésre, illetve sérilésre utalé mas jelenség tapasztalhato, azonnal allitsa le a gépet, és ellendrizze. Ha a gépen védé-
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burkolat van, nem szabad azt felszerelt burkolat nélkil hasznalni. Nem szabad a korong furatat nagyobbra atalakitani. Ellenérizni
kell a megmunkalando targyat, hogy jol van-e rogzitve. Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a munka kdzben keletkez6 szikra nem
okoz-e testi sériilést, illetve tlizveszélyt. Biztositsa a szell6zd nyilasok kelld tisztasagat. Ha az feltétleniil szikséges, feszliltség
mentesitse az élez6 gépet, és tisztitsa meg a portdl. Ne hasznaljon ehhez fém anyagokat. Mindig hasznaljon védészemiveget és
hallasvéd6t. Mas olyan egyéni védéeszkozoket, mint porvédd, kesztyd, alarc, kétény is fel kell venni. Kikapesolas utan a korong
még egy ideig forog. Ne hasznaljon vizet az élezéshez.

A SZERSZAM HASZNALATA

A munka megkezdése elétt az élezé gépet allitsa egyenletes, lapos és kemény felilletre. Gy8z6djon meg réla, hogy a gép
mindegyik talpa tdmaszkodik az alapfelliletre. Az élez6 gépet csak szaraz helyiségben kell hasznalni, ahova kiviilallo személyek,
féként gyermekek nem Iéphetnek be.

Uzemmaod

A szerszam nem folyamatos munkavégzéshez késziilt. Megszakitott izemmaodban kell dolgozni, minden két percig tartd tize-
melés utan nyolc perces sziinetet kell tartani. Ha nem tartjak be az izemsziineteket, az a gép tllterheléséhez, és végleges
tonkremeneteléhez vezethet.

A munkafej felszerelése és cseréje
Figyelem! Miel6tt barmilyen szerelési vagy fejcsere miveletbe fog, meg kell gy6z6dni réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” allasban
van, és a halézati kabel dugasza ki van hiizva a halézati dugaszoldaljzatbol.

Afelszerelt fej levételéhez ki kell lazitani a rogzitd karima csavarjat (Il), majd le kell szerelni a munkafejet.

A munkafej felszerelésénél tigyelni kell ra, hogy a rdgzité karimaban talalhatd egy kivagas (IIl), ami lehet6vé teszi, hogy a fejet a
megfelelé poziciéban lehessen felszerelni. Ezen kivill a fej tliskéjét hozza kell illeszteni a gép testében talalhatd forgdtengelyhez
(V).

Afej rogzitése utdn meg kell hizni a rogzité karima csavarjat, majd meg kell gy6zédni réla, hogy a fej nem csuszik ki a testbél
lizem kozben.

Furészar élezése

Ki kell valasztani a fejben a megélezendé furészarral megegyez6 atmérdji furatot. Be kell kapcsolni az élezd gépet a kapcsoloval,
és meg kell varni, amig a kdszorlkorong eléri a névleges fordulatszamot. Be kell dugni a firoszarat a fejben 1évé furatba, és ami-
kor hallja a kdszorulés hangjat, mozgatni kell egyik, majd mésik oldalra 5 — 10 masodpercig, egyidejileg enyhén hozzanyomva
a furészarat a kdszorlikoronghoz. A furészarat ki kell venni a fejbél, majd a miveletet meg kell ismételni a fardszar élének masik
oldalaval. Mindig a fej kiils6 éléhez kozelebbi él koszorilése torténik.

Afej furataban biitykok talalhatok, amelyek behataroljak a furészar elfordulasat a nyilasban. Ez megkénnyiti az élezés miveletét.
Figyelem! A felilletek mindegyikét ugyanolyan hosszu ideig kell kdszériilni, és ugyanolyan erével kell benyomni. Ez megelézi a
farészar nem egyenletes élezését.

Afurészar megélezése utan értékelni kell a munka eredményét. Ha a furészar cslicsa az élezés utan kék vagy mas elszinez6dést
kap az acél természetes szinéhez viszonyitva, az azt jelenti, hogy a felilet tulhevilt, és csokkenteni kell a kdszoriikorongra az
élezéskor kifejtett nyomast.

Ha az élezés utén a furészar élei nem egyforma hosszliak, az azt jelenti, hogy nem egyforma hosszu ideig élezték, és nem
egyforma erdvel szoritottak be a firdszar két oldalat, és ezt ki kell egyenliteni.

Az élez6 gép eltompult firoszarak élezésére szolgal, nem allithato vele helyre a fardszar eltdrt vagy teliesen tonkrement vagoééle.
Az ilyen miivelet tdl hosszd ahhoz képest, ameddig a gép dolgozhat.

A kdszorlkorongot a kopasanak mértékében meg kell emelni a szabalyzo forgatdgomb segitségével (V). Az ,UP"-vel jeldlt irany-
ban torténd forgatas emeli, a ,DOWN” irdnyban torténd leengedi a korongot.

Kdszérikorong atmérdje

Figyelem! A kdszoriikorongot csak a gyarto altal szallitott eredetire szabad kicserélni. Tilos a tarcsat atalakitani, hogy a méretét a
fejhez vagy a tengelyhez igazitsak. Ne haszndljon elkopott, nagyobb korongot kisebb fejben.

Abban az esethen, ha még a korong maximalis megemelése esetén sem lehet koszoriilni, vagy a kdszorilés nem megfeleld
madon torténik, ki kell cserélni a csiszoldgép korongjat.

Ehhez le kell venni a fejet az élez6 gép testérdl, majd ki kell csavarni a fej burkolatat tarté mindkét csavart (V). Vegye le a fedelet,
majd huzza ki a korongot a tengelyével egyiitt (VIl). Csavarja ki és vegye le a korongot rogzité karimat (VIIl). Tisztitsa ki a fej
belsejét, majd szereljen be egy Uj kdszoriikorongot a rdgzitd karimak kdzé, és csavarja be a tengelyt. Az egész egységet szerelje
be a fej belsejébe, és szerelje fel a fedelet. Forgassa el a szabalyz6 forgatdgombyjat litk6zésig a ,DOWN” jelzés(i iranyban. Tegyen
néhany fordulatot a korong tengelyével a fej oldalan nyillal jelzett iranyban, meggydz&dve rola, hogy a korong nem surlddik a fej
falan.
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KARBANTARTAS ES KONZERVALAS

FIGYELEM! A bedllitas, miszaki kezelés vagy karbantartas el6tt a berendezés dugvillajat ki kell huzni az elektromos halézat
dugaljabol. A munka befejezése utan kiilsé szemlevételezéssel ellendrizni kell az elektromos berendezés miszaki allapotat, és
meg kell itéIni: a testet és a fogantyut, a halézati vezetéket a dugvillaval és a megtorésgatioval, az elektromos kapcsold miiko-
dését, a szell6z0 jaratok atjarhatdsagat, a szénkefék szikrazasat, a csapagyak és attételek hangossagat, gép beindulasat és
egyenletes miikodéseét. A garancidlis idészakban a felhasznalé nem szerelhet az elektromos berendezéshez, és nem is cserélhet
ki semmiféle részegységet vagy tartozékot, mivel ez a garancidlis jog elvesztésével jar. A szemrevételezésnél vagy a miikodés
kozben tapasztalt barmiféle rendellenesség jelzés arra, hogy a gépet szervizben meg kell javitani. A munka befejezése utén a
testet, a szell6z6 réseket, a kapcsolokat, a kiegészité fogantyut és a véddburkolatot meg kell tisztitani Iégsugarral (max. 0,3 MPa
nyomasuval), ecsettel vagy széraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkil. A berendezést és a fogantyukat
szaraz ronggyal kell megtisztitani.
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CARACTERISTICILE PRODUSULUI

Magina de ascutit permite ascutirea taisului burghielor fabricate din otel. Se pot ascuti burghie destinate pentru efectuarea de
gduri in metal sau pentru burghie universale. Masina de ascutit nu este destinata pentru ascutirea burghielor cu tais fabricat
din materiale ceramice, burghie pentru lemn, burghie plate, sfredele, burghie coroana, precum si burghie cu tais cu alta forma
decat burghiele pentru otel si burghiele universale. Masina de ascutjt este dotata cu doua capuri de lucru care permit ascutirea
unei game largi de bughie. Aparatul este destinat pentru lucru intrerupt. Functionarea corectd, fiabild si in conditii de siguranta a
aparatului depinde de exploatarea corespunzatoare, de aceea:

Inainte de a incepe si utilizati aparatul trebuie s cititi in intregime instructiunile de utilizare si s le pastrati.

Furnizorul nu este responsabil pentru daunele aparute in urma nerespectarii normelor de siguranta si a recomandarilor din aceste
instructiuni.

DOTAREA PRODUSULUI

Produsul este livrat complet si nu necesitd montaj. Schimbarea capului de lucru este deschisa in continuarea instructiunilor.
Aparatul nu este dotat cu burghie.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate de masura Valoare
Nr. catalog 73470
Tensiune de refea [Vac] 230
Frecventa de retea [Hz] 50
Putere nominald W] 70
Turatie nominald [min] 1600
Tip de lucru $3:20% POR.: 2 min/ OPR.: 8 min
Diametrul discului pentru slefuit [mm] 58; 70
. - 3-10 (disc 58 mm)
Diametrul burghiului [mm] 8- 16 (diso 70 mm)
Unghi de varf al burghiului [grade] 118
Clasa de izolatie Il
Nivel de protectie P20
Nivel de zgomot
- presiune acustica L , + K [dB (A)] 61+3
- putere acustica L , + K [dB (A)] 743
Masa [kg] 1,8kg

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Trebuie citite toate instructjunile de mai jos. Nerespectarea lor poate duce la electrocutae, la incendiu sau la leziuni.
Notiunea “scula electrica” folosita in instructiuni se refera la toate sculele actionate cu curent electric, atét cele alimentate cu
energie prin cablu cat si cele fara cablu.

TREBUIE RESPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Locul de lucru

Locul de lucru trebuie intrefinut curat si sa fie bine iluminat. Dezordinea cét si iluminarea insuficienta pot fi pricina acciden-
telor.

Nu se recomanda utilizarea sculelor electrice in mediu in care este marit riscul exploziei, sau in mediu care contine fluide
inflamabile, gaze sau vapori. Sculele electrice genereaza scantei care, in contact cu gaze sau vapori inflamabili pot pricinui
incendiu.

Evitati aproprierea la locul de munca a copiilor sau a altor persoane straine. In afara acest avertisiment fii foarte atentj,
deoarece pierderea concentratiei poate pricinui pierdera controluluii asupra sculei.

Securitatea electrica

Sztecarul conductorului electric trbuie sa corespunda cu priza electrica. Este interzisa modificarea stecarului. Este in-
terzisa modificarea stecarului cu scopul de a fi adaptabil la priza electrica. Sztecarul ne modificat micsoreaza riscul elec-
trocutarii.
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Evitati posibilitatea contactului cu cu obiecte cu impamantare ca tevi, radiatoare si instalatii frigorifere. Corpul omenesc
impamantat mareste riscul electrocutarii.

Se recomanda evitarea expunerii sculei electrice in contact cu percipitatii atmosferice sau cu umezeala. Apa si umezeala,
care intra in interiorul sculei electrice mareste riscul electrocutarii.

Nu supraincarcati conducta de alimentare electrica. Nu purtati scula tinand-o de conducta de alimentare electrica, nu
trageti de conducta vrand sa scoatefi stecarul din priza de alimentare electrica. Evitai contactul conductei cu caldura, cu
uleiuri, sau cu obiecte ascutite si elemente in migcare. Defectarea conductei de alimentare mareste riscul electrocutarii.

In cazul efectuarii lucrului in afara incaperilor trebuie sa intrebuintati conductori prelungitori destinati pentru intrebuin-
farea lor afara. Intrebuintarea conductorilor corespunzatori micsoreaza riscul elctrocutarii.

In cazul in care nu puteti evita sa utilizati unealta electrica intr-un mediu umed, drept protectie impotriva tensiunii electri-
ce trebuie sa utilizati un dispozitiv cu curent diferential (RCD). Utilizarea RCD scade riscul de electrocutare.

Securitatea personala

Apuca-te de lucru numai in buna conditie fizica si psihica. Fii precaut la ceace faci. Nu lucra atunci cand esti obosit sau
sub influenfa medicamentelor sau a alcoolului. Cea mai mica neatentie, in timpul lucrului, poate provoca leziuni serioase a
corpului.

Intrebuinteaza mijloace de protejare personala. Totdeauna puneti ochelari de protectie. Intrebuintarea mijloacelor de pro-
tejare personald, adicd masti respiratorii de protectie, incaltaminte de protectie, casti si antifoane pe urechi micsoreaza riscul
leziunilor serioase ale corpului tau.

Evita intamplatoarea punere in functiune a sculei. Inainte de a alimenta scula cu energie electrica verifica totdeauna daca
intrerupatorul este pe pozitia ,,deconectat*. Tinand degetul pe intrerupatorul sculei sau punerea in functiune a sculei electrice
atunci cand intrerupatorul este pe pozitia , conectat’ poate duce la leziuni serioase ale corpului tau.

Inainte de a pune in functiune scula electrica da la o parte toate cheile si alte scule care au fost intrebuintate la reglarea
ei. Cheia lasata pe elementele rotitoare ale sculei poate duce la leziuni serioase ale corpului tau.

Pastreaza-ti echilibrul. Tot timpul pastreaza statura corespunzatoare. Aceasta pozitie iti va permite sa stapanesti scula
electrica in cazuri de situatji de lucru neasteptate.

Impbraca-te in haine de protejare. Nu te imbraca in haine largi si cu bijuterii. Parul, imbracamintea si manusile sa nu
le apropii de piesele in migcare ale sculei electrice. Imbracamintea larga, bijuteria sau parul lung se pot agata de piesele in
miscare ale sculei.

Intrebuinteaza extractor de praf sau recipient pentru praf, daca scula este inzestrata cu recipient. Imbina le corect. Utili-
zarea extractorului de praf micsoreaza riscul leziunilor serioase ale corpului tau.

Utlizarea sculei electrice

Nu supraincarca scula electrica. Utilizeaza scula corespunzatoare lucrului care trebuie sa-I faci. Alegerea sculei corespun-
zatoare lucrului respectiv, asigura eficientd si siguranta in timpul lucrului.

Nu intrebuinta scula electrica, daca intrerupatorul ei nu functioneaza corect. Scula, pe care nu o poti verifica utilizand in-
trerupatorul alimentarii electrice este foarte periculoasa deci trebuie data la reparat.

Inainte de reglarea sculei, schimbarea accesoriilor sau la terminrea lucrului, deconecteaza conducta de alimentare. Scula
electrica deconectatd dela alimentare evitd o neasteptata, intmplatoare punere in functiune.

Pastreaza scula la loc neaccesil copiilor. Nu permite nimanui sa lucreze cu scula electrica daca nu este scolarizat in
ceace priveste deservirea ei. Scula electrica poate fi foarte periculoasa in ména cuiva ne scolarizat.

Scula trebuie sa fie intrefinuta corespunzator. Verifica daca scula este bine pasuita, nu are jocuri la piesele in migcare.
Verifica desemeni, daca vreun element la scula electrica nu este defectat. In caz ca vei constata vreun deranjament, el
trebuie eliminat inainte de a utiliza scula. Multe accidente au avut loc din cauza intretinerii ne corespunzatoare.

Sculele taietoare trebuie intretinute curate si scutite. Intretinerea corespunzatoare a sculei téietoare poate fi cu usurinta
controlata in timpul lucrului.

Utilizeaza scula electrica si accesoriile conform instructiunilor de mai sus. Utilizeaza sculele in conformitate cu destnatia
lor, avand in vedere felul lucrului si conditiile de lucru. Intrebuintarea sculelor la alt fel de lucrari decét la cele pentru care au
fost proiectate, mareste riscul nasterii situatiilor periculoase.

Reparatiile
Repararea sculei trebuie executata numai de catre ateliere autorizate, care au numai piese de schimb originale. In acest
fel, este asigurata securitatea utilizarii sculei electrice.

INSTRUCTIUNI ADITIONALE DE SIGURANTA

Atentie! Suprafata burghiului se incélzeste dupa procesul de ascutire, a se manipula cu precautie si a se astepta pané la racirea
burghiului. Se interzice ascutire a mai mult de un burghiu simultan. Toate discurile pentru slefuit utilizate in masina de ascufjt
trebuie sa aiba turatia minima mai mare decét turatia nominala a masinii de ascutjt. Se interzice utilizarea discurilor cu turatie mi-
nima admisa mai micé decét turatia nominala a arborelui maginii de ascutjt. Materialele abrazive utilizate trebuie sa aiba diametre
compatibile cu dimensiunile masinii de ascutjt. Discurile abrazive trebuie depozitate respectand recomandarile producatorului.
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A se verifica starea masinii de ascutit inainte de fiecare pornire. Discurile abrazive trebuie montate respectand instructiunile
producétorului. Pentru a verifica dacd asigura ca discul abraziv este montat corespunzator, a se porni masina de ascutjt timp de
30 de secunde intr-o pozitie siguré. Atunci cand apar vibratii excesive sau alte simptome de functionare necorespunzétoare ori
defectiuni, a se porni imediat aparatul si a se inspecta. In cazul in care aparatul este prevazut cu carcase, a nu se utiliza aparatul
fara carcase montate. A nu se prelucra orificiul din disc efectuand un orificiu mai mare. A se verifica daca obiectul prelucrat este
fixat in mod adecvat. A se asigura cé scanteile care apar in timpul lucrului nu provoacé leziuni corporale si nu prezinta pericol de
incendiu. A se asigura ca orificiile de ventilatie sunt curate. In cazul in care este necesar a se decupla masina de ascutit de la
sursa de alimentare si a se curata unealta de praf. A nu se utiliza in acest scop materiale din metal. A se purta mereu ochelari de
protectie si protectie auditiva. A se purta alte mijloace de protectie personala precum masti antipraf, manusi, casti si halate. Dupa
oprirea masinii de ascufit discul se roteste inca o anumita perioada. A nu se utiliza apa in procesul de ascutire.

UTILIZAREA UNELTEI

Tnainte de a incepe lucrul a se amplasa masina de ascufit pe o suprafata plat, neteda si dura. A se asigura cé toate piciorugele
uneltei se sprijina pe suprafata de suport. A se utiliza magina de ascutit doar in incéperi uscate fara posibilitatea de acces a
persoanelor straine, in special copii.

Modul de lucru

Aparatul nu este destinat pentru lucru continuu. A se lucra in sistem intrerupt si dupé fiecare perioada de operare de doud minute
a se face o pauza tima de opt minute. Nerespectarea modului de lucru poate duce la suprasolicitarea uneltei si poate defecta
iremediabil unealta.

Montajul si schimbarea capului de lucru
Atentie! Inainte de a efectua orice activitati de montaj sau de schimbare a capului de lucru a se asigura ca intrerupatorul uneltei
se afla la pozitia “oprit’, iar stecherul cablului de alimentare este decuplat de la priza retelei de alimentare.

Pentru a da jos capul montat a se desfileta surubul flansei de fixare (1l), iar apoi a se demonta capul de lucru.

La montajul capului de lucru a se avea grija ca flansa de fixare sa se afle in canelura (Ill) care permite fixarea capului in pozitia
corectd. Pe langa acestea a se potrivi boltul capului pe forma arborelui in corpul uneltei (1V).

Dupa montarea capului a se infileta flansa de fixare, iar apoi a se asigura ca acesta nu iese din unealta in timpul lucrului.

Ascutirea burghiului

A se alege capuri cu orificiu cu acelasi diametru ca si burghiul care trebuie ascutit. A se porni masina de ascutit si a se astepta
pana ce discul atinge turatia maxima. A se introduce burghiul in orificiul din cap si dupa ce se aude sunetul de slefuire a se misca
burghiul in ambele directji timp de 5-10 secunde, apasand simultan burghiul cu fortd redusa pe discul abraziv. A se scoate burghiul
din capul aparatului, iar apoi a se repera operatia pentru a doua margine a taisului burghiului. Se ascute mereu marginea situata
mai aproape de marginea externd a capului.

Orificiile din capul aparatului sunt prevazute cu proeminente care limiteaza rotirea burghiului in orificiu. Acest fapt faciliteaza
procesul de ascutire.

Atentie! A se ascutj fiecare dintre suprafete aceeasi durata si cu aceeasi for{a. Acest fapt previne ascutirea neuniforma a bur-
ghiului.

A se evalua rezultatul ascutirii dupé ascutirea burghiului. In cazul in care varful burghiului dupa ascutire este albastru sau are
alta culoare diferita de culoarea naturala a otelului, inseamna ca suprafata s-a supraincalzit si a se reduce forfa de apasare a
burghiului pe discul abraziv in timpul ascujrii.

In cazul in care dupa ascutire taisurile burghiului nu au aceeasi lungime, a se uniformiza durata si forta de ascutire pentru fiecare
parte a burghiului.

Masina de ascutit este destinata pentru ascutirea burghiurilor tocite si nu poate fi utilizata pentru refacerea taisurilor sau dupa
distrugerea totala a taisurilor. Durata acestei operatiuni este prea mare fata de modul de lucru in care poate functiona aparatul.

Pe masura ce discul abraziv se uzeaza trebuie ridicat cu butonul de ajustare (V). Rotirea in directia marcata cu ,UP” ridica discul,
iar in directia marcata cu ,DOWN" il coboara.

Schimbarea discului pentru slefuit

Atentie! A se schimba discurile pentru slefuit doar cu discuri originale livrate de producator. A nu se prelucra discurile pentru a
potrivi dimensiunile acestora la capul sau axul aparatului. A nu se utiliza discuri uzate mai mari in capul mai mic.

In cazul in care chiar ridicarea la maximum la discului nu permite ascutirea sau ascutirea nu este realizata corect, trebuie schimbat
discul abraziv.

Pentru a face acest lucru a se demonta capul din corpul masinii de ascutit, iar apoi a se desfileta ambele suruburi care fixeaza
capul (VI). A se demonta capacul, iar apoi a se scoate discul cu axul acestuia (VII). A se desfileta axul si a se demonta flansele
care fixeaza discul (VIII). A se curata interiorul capului, iar apoi a se monta discul abraziv nou intre flansele de fixare si a se infileta
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axul. A se monta sistemul in intregime in capul aparatului si a se monta capacul. A se roti butonul de ajustare la maximum in
directia marcaté cu “DOWN". A se efectua cateva rotiri cu axul discului in directia marcata cu sageata pe peretele lateral al capului
aparatului, verificand faca discul nu atinge peretele capului.

CONSERVAREA S| REVIZIILE

Atentie! Inainte de a incepe reglarea, deservirea tehnica sau conservarea scote fisa conductei de alimentare din priza cu tensiune
electrica. Dupa terminarea lucrului trebuie verificata starea tehnica a sculei electrice, aspectul ei exterior adica: carcasa si minie-
rul, conductorul electric si fisa lui, functionarea intrerupatorului electric, rosturile de trecerea aerului (ventilatia), scaterierea periilor
(carbunilor), sonoritatea lagarelor si angrenajului, pornirea si corectitudinea functionarii, In timpul garantiei uzufructuarul nu poate
anexa nimic la scula respectiva si nici nu poate s& schimbe nici un subansamblu, deoarece se pierde dreptul la garantie. Daca
in timpul functionarii vor fi constate necorectitudeni sau alte simptome neasteptate, inseamna ca trebuie facuta revizia periodica
la servis. Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de
exemplu cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata nedntrebuintand mijloace
chimice si lichide curatatoare.

I NS TRUCTIUNI DE DESRVIRE



CARACTERISTICAS DEL DISPOSITIVO

Este afilador permite afilar una broca de acero. Es posible afilar brocas para taladrar en metal o brocas universales. Este afilador
no esta disefiado para afilar brocas con una hoja ceramica, brocas para madera, plumas de perforacion, barrenas, coronas de
perforacidn, tanpoco no para brocas con hojas de forma distintas de las brocas para acero y brocas universales.Este afilador
esta equipado con dos cabezas de operacion lo que permite afilar una amplia gama de diametros de brocas. El dispositivo esta
disefiado para un funcionamiento intermitente. El funcionamiento correcto, fiable y seguro de la herramienta depende de un uso
adecuado, por eso:

Antes de trabajar con el dispositivo, hay que leer y guardar todas las instrucciones de uso.

El proveedor no se responsabiliza por dafios causados por el uso contrario al previsto o por una operacion incorrecta
a estas recomendaciones.

EQUIPO DEL PRODUCTO

El producto se suministra en un completo y no requiere montaje. El recambio del cabezal de trabajo se describe en la parte
posterior de este manual. No hay brocas en el equipo de producto.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Parametro Unidades Valor
Nro. de catélogo 73470
Tension de alimentacion [Vac] 230
Frecuencia de la red [Hz] 50
Poder nominal W] 70
Rotacion nominal [min] 1600
Tipo de trabajo $3:20% ON.: 2 min / OFF.: 8 min
Didmetro de la placa de lijado [mm] 58; 70
" 3-10 (placa 58 mm)
Didmetro de la broca [mm] 816 (placa 70 )
Angulo de vértice de la broca [grados] 18
Clase de aislamiento Il
Grado de proteccion 1P20
Nivel de ruido
- presion sonora L, + K| [dB (A)] 61+3
- potencia acustica L, + K [dB (A)] 74 £ 3P
Peso [kg] 1,8 kg

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Lea todas las siguientes instrucciones. Si no se observan las instrucciones, existe el peligro del choque eléctrico,
incendio o lesiones. La nocién de ,herramienta eléctrica” que se aplica en las instrucciones se refiere a todas las herramientas
alimentadas con corriente eléctrica — tanto alambricas como inalambricas.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

El lugar de trabajo

El lugar de trabajo debe ser bien iluminado y limpio. Desorden e iluminacién débil pueden ser causas de accidentes.

No use herramientas eléctricas en condiciones de un riesgo elevado de explosion, cerca de liquidos o gases inflama-
bles. Herramientas eléctricas generan chispas que pueden causar incendios en contacto con gases inflamables.

Evite el acceso de nifios y personas no autorizadas al lugar de trabajo. Falta de concentracion necesaria puede causar que
pierda el control de la herramienta.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable eléctrico debe ser adecuado para el contacto. Queda prohibido modificar el enchufe y usar adap-
tadores para adecuar el enchufe al contacto. El enchufe no modificado que es adecuado para el contacto reduce el riesgo
del choque eléctrico.

Evita el contacto con superficies conectados con tierra - pipas, calentadores y radiadores. Lo cual puede aumentar el
riesgo del choque eléctrico.

MANUAL DE INSTRUTCCIONE.S
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No exponga las herramientas a precipitaciones o humedad. Agua y humedad que se filtren al interior de la herramienta
eléctrica aumentan el riesgo del choque eléctrico.

No permita la sobrecarga del cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para cargar, conectar y desconectar
el enchufe del contacto de la red eléctrica. Evita el contacto del cable de alimentacion con objetos calientes, aceites,
bordes afilados y elementos mdviles. Defectos del cable de alimentacion aumentan el riesgo del choque eléctrico.

En el caso del trabajo fuera de los interiores cerrados, use extensiones adecuados para tales trabajos. Aplicacion de
extensiones adecuadas reduce el riesgo del choque eléctrico.

Seguridad personal

Empiece el trabajo en buenas condiciones fisicas y psiquicas. Ponga atencion a lo que esta haciendo. Evite el trabajo
si esta cansado o bajo influencia de medicinas o alcohol. Un momento de descuido durante el trabajo puede ser causa de
lesiones graves.

Use medios de proteccion personal. Siempre use anteojos protectores. Uso de medios de proteccién personal como mas-
caras contra polvo, calzado protector, cascos y protectores del oido reduce el riesgo de lesiones graves.

Evite encender la herramienta por casualidad. Asegurese que el interruptor eléctrico esta en la posicion ,apagado” an-
tes de conectar la herramienta a la red eléctrica. Sujetar la herramienta con un dedo sobre el interruptor o conectarla cuando
el interruptor esta en la posicion ,encendido” puede ser causa de lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica, remueva todas las llaves y herramientas de ajuste. Una llave en los elementos
giratorios de la herramienta puede ser causa de lesiones graves.

Manténgase en equilibrio y todo el tiempo conserve una posicion adecuada. Esto le permitira controlar la herramienta
eléctrica con mas facilidad en el caso de situaciones imprevistas durante el trabajo.

Use ropa protectora. No se ponga ropa floja y bisuteria. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes lejos de los elemen-
tos maviles de la herramienta eléctrica. Ropa floja, bisuteria o cabello largo pueden atorarse en los elementos méviles de la
herramienta.

Use removedores o contenedores de polvo, si la herramienta esta equipada con ellos. Conéctelos correctamente. Uso
de removedores de polvo reduce el riesgo de lesiones graves.

Uso de la herramienta eléctrica

No permita la sobrecarga de la herramienta eléctrica. Use la herramienta adecuada para el tipo de trabajo. Uso de herra-
mientas adecuadas garantizara un trabajo mas efectivo y mas seguro.

No use la herramienta eléctrica si no funciona su interruptor. La herramienta que no se puede controlar por medio de su
interruptor es peligrosa y debe repararse.

Desconecta el enchufe del contacto antes de cualquier ajuste, cambio de accesorios o almacenamiento de la herramien-
ta. Eso permitira evitar que la herramienta eléctrica se encienda casualmente.

Almacena la herramienta fuera del alcance se nifios. No permita que trabajen con ella personas no capacitadas. La
herramienta eléctrica puede ser peligrosa en las manos de tales personas.

Asegure mantenimiento adecuado de la herramienta. Controle la herramienta respecto al encaje y piezas moviles flojas.
Revise si cualquier elemento de la herramienta no esta daiiado. Si se detectan defectos, es menester eliminarlos antes
de que se use la herramienta eléctrica. Muchos accidentes son causados por un mantenimiento inadecuado de la herramienta.
Herramientas cortantes deben mantenerse limpios u afilados. Herramientas cortantes correctamente conservadas pueden
controlarse con mas facilidad durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas y accesorios con acuerdo a las presentes instrucciones. Use las herramientas con acuerdo
a su funcion tomando en cuenta el caracter y las condiciones del trabajo. Usar las herramientas para propésitos diferentes
a los de su disefio puede aumentar el riesgo de situaciones peligrosas.

Reparaciones
Repare las herramientas solamente en talleres autorizados que usan refacciones originales. Esto garantizara la seguridad
del trabajo con la herramienta eléctrica.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES

jCuidado! La punta de la broca, tras el proceso de afilado puede calentarse, tenga cuidado y deje enfriar la broca. Esta
prohibido afilar mas de una broca en el mismo tiempo. Todas las placas de lijar usadas para afilar deben tener

una velocidad rotativa minima mayor que la velocidad nominal del afilador. Esta prohibido el uso de placas de lijar con velocidad
minima admisible inferior a la velocidad nominal del husillo del afilador. Las placas de lijar deben mantenerse

de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Cada vez antes de encender el dispositivo hay que comprobar la codicién
del afilador. Istalar las placas de lijar de acuerdo con las instrucciones del fabricante. Con el fin de asegurar que la placa de
lijar esté correctamente fijada, encender el afilador sin carga durante 30 segundos en una posicién segura. Al sentir un exceso
de vibraciones u otros signos de mal funcionamiento o dafio, parar inmediatamente la maquina y comprobar su condicion. Si el
dispositivo tiene una cubierta, no utilizar el dispositivo sin cubierta colocada. Nunca modifcar (agrandar) el agujero en la placa de
lijar. Comprobar si la pieza de trabajo esté bien fijada. Asegurarse de que las chispas que surgen durante el funcionamiento no
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puedan provocar lesiones y no causar un riesgo de incendio. Mantener en limpieza las aberturas de ventilacion. Si es necesario,
desconectar el afilador de la red eléctrica y limpiar la herramienta de polvo. Para ello no se utilcen materiales de metal. Trabajar
llevando siempre gafas de seguridad y proteccion para los los oidos. Se deben utilizar también otros equipos de proteccion
individual, tales como mascaras antipolvo, guantes, cascos, delantales protectores. Una vez el afilador apagado, la placa de lijar
esta centrifugando durante un tiempo. Nunca usar agua en el proceso de afilado.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de empezar a trabajar, colocar el afilador en una superficie nivelada, plana y dura. Asegurarse de que todas las zapatas
de la herramienta estén bien apoyado en el suelo. El afilador debe usarse sdlo en zonas secas, sin posibilidad de acceso de
terceros, especialmente los nifos.

Modo de trabajo

La herramienta no esta disefiada para un funcionamiento continuo. Se debe trabajar en el modo de funcionamiento intermitente y
después de cada periodo de operacion de dos minutos, es necesario un descanso de ocho minutos. El no cumplimiento de este
modo de funcionamiento intermitente puede sobrecargar la herramienta y provocar su dafio irreversible.

Instalacion y recambio del cabezal de trabajo

jCuidado! Antes de comenzar cualquier operacion relacionada a la instalacion o el recambio del cabezal de trabajo, asegurarse
de que el interruptor de la herramienta se encuentre en el “off’ y el cable de alimentacién esté desconectado de la toma de
corriente.

Para extraer la cabeza montada, aflojar el tornillo de la brida de montaje (11) y, a continuacién, retirar el cabezal de operacion.
Alinstalar el cabezal de trabajo préstese atencion a lo que en la brida de montaje hay una entalladura (11l) que permite montar el
cabezal en la posicion correcta. Ademas, el mandril de cabezal debe se adaptar a la forma del husillo de la herramienta (IV).
Después de montar el cabezal, apretar el tornillo de la brida de montaje y, a continuacion, asegurarse de que el cabezal no salga
del cuerpo durante la operacion.

Afilando la broca

Seleccionar un agujero en el cabezal del mismo didmetro que la broca destinada a ser afilada. Encender el afilador y esperar
hasta que la placas de lijar alcanze la velocidad nominal. Intrudizir la broca en el agujero del cabezal y al escuchar sonidos de
molienda, moverla hacia atrés y adelante durante 5 - 10 segundos mientras empujando la brocacon una pequefia fuerza a la
placa de lijar. Retirar la broca del cabezal y — a continuacion - repetir la operacidn para el otro borde de la hoja de broca. Esta
afilado siempre el borde que se encuentra mas cerca del borde exterior de la cabeza. Los agujeros del cabezal estan formados
con salientes que limitan la rotacion de la broca en el agujero. Esto simplifica el proceso de afilado.

jCuidado! Cada superficie debe afilarse durante el mismo tiempo y empujandola con la misma fuerza. Asi se evita una afilacion
de la broca de forma de forma irregular.

Después de afilar la broca, evalliense los resultados del trabajo. Si la punta de la broca después del afilado toma el color azul o
un otro en relacion con el color natural del acero, esto significa un sobrecalentamiento de la superficie: hay que reducir la presién
a placa de lijar durante el afilado.

Si, después del afilado, los bordes de la broca no son de longitud igual, hay que ajustar el tiempo y la presion afilando cada lado
de la broca.

Se utiliza el afilador Unicamente para afilar las brocas desafiladas; el dispositivo no esta disefiado para restaurar los bordes de
corte siendo la broca rota o los bordes - destruidos. El tiempo de esta operacion es excesivo en relacion al modo de funciona-
miento en que la maquina puede operar.

Con el desgaste de la placa de lijado hay que levantarlo con ayuda de la perilla de ajuste (V). Haciendo girar en el sentido “UP”
se levanta la placa, y en el sentido “DOWN”, la placa esta bajando.

Recambio de la placa de lijado

jCuidado! Recambiese las placas de lijado unicamente por las placas originales, suministradas por el fabricante. Esté prohibido
modificar las placas para adaptarlas a las dimensiones del cabezal o del eje. Nunca utilizar placas menos grandes que el cabezal.
Cuando mismo la elevacion maxima de la placa no permita el afilado o el afilado no sea correcto, hay que recambiar la placa
de lijado.

Para ello, quitar el cabezal del cuerpo del afilador, y luego retirar dos tornillos que fijan la cubierta del cabezal (VI). Retirar la
cubierta y retirar la placa con su eje (VII). Desenroscar el eje y retirar las bridas que sujetan la placa (VIII). Limpar el interior del
cabeza, y luego instalar una nueva placa de lijado entre las bridas de fijacién, a continuacion atornillar el eje. Montar todo el siste-
ma en el cabezal y colocar la cubierta. Girar la perilla de ajuste hasta la resistencia en el sentido ,DOWN”. Realizar unas cuantas
vueltas del eje de la placa en el sentido indicado por la flecha en la pared lateral del cabezal, asegurando al mismo tiempo que
la placa no toca las paredes del cabezal.
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MANTENIMIENTO E INSPECCIONES

iATENCION! Antes de empezar el ajuste, servicio técnico o mantenimiento, saque el enchufe de la herramienta del contacto de
la red eléctrica. Habiendo terminado el trabajo, es menester revisar el estado técnico de la herramienta eléctrica por medio de un
control externo y la evaluacion de: el armazdn y el mango, el cable eléctrico con el enchufe, el funcionamiento del interruptor eléc-
trico, los intersticios de ventilacién, el chispear de los cepillos, el nivel de ruido de los cojinetes y las transmisiones, el arranque y
la uniformidad del funcionamiento. Dentro del periodo de garantia, el usuario no puede desmantelar las herramientas eléctricas
0 cambiar sus partes ya que pierde de esta manera los derechos de garantia. Todas las irregularidades que se detecten durante
una inspeccion o el trabajo implican la necesidad de reparar la herramienta en un taller especializado. Habiendo terminado el
trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional y los protectores con aire
comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos
limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

M A N U A L DEINSTRUCCIONES



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031710 8692
fax 0317104008
0119/73470/EC/2019

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Ostrzatka do wiertet; ~230 V; 50 Hz; 70 W; 58 mm; 270 mm; 1600 min™'; nr kat. 73470
do ktdrych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 61029-1:2009 + A11:2010

EN 61029-2-4:2011 (punkty majace zastosowanie)
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2014/30/UE  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2011/65/UE  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzeh wymienionych w deklaracii
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie CE: 15
Rok budowy / produkcji: 2019

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2019.01.02
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznignej)
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TOYASA. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA
ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0119/73470/EC/2019

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Drills sharpener ~230 V; 50 Hz; 70 W; 258 mm; 70 mm; 1600 min"'; item no. 73470

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN 61029-1:2009 + A11:2010

EN 61029-2-4:2011 (applicable parts)
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements
2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive

2011/65/EU  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
The last two digits of the year in which the CE marking was affixed: 15

Year of production: 2019

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2019.01.02
(Place and date of issue)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0119/73470/EC/2019

Declaram si garantam pe proprie rdspundere c& produsele urméatoare:

Masina de ascutit burghie ~230 V; 50 Hz; 70 W; 258 mm; 670 mm; 1600 min"'; cod articol. 73470

satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 61029-1:2009 + A11:2010

EN 61029-2-4:2011 (capitolele aplicabile)
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta
2014/30/UE  Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC)
2011/65/UE  Restrictia utilizarii unor substante periculoase

Numér de serie: se referd la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie
Ultimele doua cifre ale anului in care s-a aplicat marcarea: 15
Anul de fabricatie: 2019

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2019.01.02
(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorigate)
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