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PL  KLUCZ PNEUMATYCZNY 81119
GB  PNEUMATIC WRENCH

D DRUCKLUFT- SCHLUSSEL

RUS [THEBMATUYECKMWH KITKOY

UA  [THEBMATUYHUA KIKOY

LT PNEUMATINIS VERZLIASUKIS

LV PNEIMATISKA ATSLEGA

CZ  PNEUMATICKY UTAHOVAK

SK  PNEUMATICKY UTAHOVAK

H  PNEUMATIKUS KULCS

RO CHEIE PNEUMATICA

E  LLAVE NEUMATICA

F  CLE A CHOC PNEUMATIQUE

I CHIAVE PNEUMATICA

NL  PNEUMATISCHE SLAGMOERSLEUTEL
GR  AEPOKAEIAO
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20 1 9 Rok produkgji:

Production year:
Produktionsjahr:
l'og BbINycKa:

Pik Bunycky:
Pagaminimo metai:
RaZo3anas gads:
Rok vyroby:

Rok vyroby:

Gyartasi év:

Anul productiei utilajului:
Afio de fabricacion:
Année de fabrication:
Anno di produzione:
Bouwjaar:

‘Etog mapaywyng:

TOYA S.A. ul. Softysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska; Importator
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PL

1. wlot powietrza

2. Ztaczka wlotu powietrza
3. spust

4. przetacznik kierunku obrotow
5. zabierak

8. narzedzie

9. gniazdo weza

10. waz

11. Zigczka weza

12. smarownica

13. reduktor

14. filtr

15. kompresor

UA

1. BXiAHWI NOBITPSAHMI OTBIP
2. 3enHyBay

3. BUMMKaYy

4. peBepCUBHUI Nepemmkay
5. XoMyTUK

8. npucrpiit

9. rHi3no WnaHra

10. wnaxr

11. 3eHyBay Wnaxra

12. macnaHka

13. peaykTop

14. dinbTp

15. komnpecop

SK

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

4. prepinaC smeru otacok
5. unadsaé

8. nastroj

9. hadicové zasuvka

10. hadica

11. hadicova spojka

12. olejovaé

13. redukény ventil

14. filter

15. kompresor

F

1. entrée d'air

2. connecteur d'entrée d'air
3. gachette

4. commutateur de sens de rotation
5. support carré

8. outil

9. douille du tuyau flexible
10. tuyau flexible

11. raccord du tuyau flexible
12. graisseur

13. réducteur

14. filtre

15. compresseur
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GB

1. air inlet

2. air inlet connector
3. trigger

4. turning rotation switch
5. collector

8. tool

9. hose socket

10. hose

11. hose connector
12. greaser

13. reducer

14. filter

15. compressor

LT

1. oro jgjimas

2. oro jéjimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas
4. sukimosi krypties perjungiklis
5. veleno galvuté

8. jrankis

9. Zamnos lizdas

10. zarna

11. Zamos mova

12. tepaliné

13. reduktorius

14. filtras

15. kompresorius

H

1. levegd bemenet

2. a levegébemenet csatlakozdja
3. szelep

4. forgasirany valto

5. forgécsap

8. szerszém

9. témléfogado csatlakozo
10. toml6

11. t6ml6 csatlakozéja

12. zsirz6

13. nyoméscsokkento

14. sz(ir§

15. kompresszor

!

1. presa d'aria

2. raccordo della presa d'aria
3. scarico

4. commutatore di direzione di rotazione
5. porta inserti

8. attrezzo

9. presa del tubo flessibile

10. tubo flessibile

11. raccordo del tubo flessibile
12. lubrificatore

13. riduttore

14. filtro

15. compressore
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D

1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel
3. Schalter

4. Drehrichtungsschalter
5. Mitnehmer

8. Werkzeug

9. Schlauchsitz
10. Schlauch

11. Schlauchnippel
12. Oler

13. Druckminderer
14. Filter

15. Kompressor

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. apgriezienu virziena parslédzéjs
5. pavada

8. ierice

9. vada ligzda

10. vads

11. vada savienojums

12. ellodanas instruments

13. reduktors

14. filtrs

15. kompresors

RO

1. orificiul intrérii aerului
2. mufa intrérii aerului
3. tragaciul

4. comutatorul schimbrii dirctiei de rotire
5. antrenor

8. scula ajutdtoare

9. soclul tubului

10. tub

11. mufa tubului

12. gresor

13. reduktor

14. filtru

15. compresor

NL

1. luchtingang

2. luchtingangconnector
3. trekker

4. draairichtingsschakelaar
5. gereedschapshouder
8. gereedschap

9. slangaansluiting

10. slang

11. slangkoppelstuk

12. smeertoestel.

13. reductor

14. filter

15. compressor
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RUS

1. BXOHOE BO3ZYLUHOE OTBEpCTUE
2. CoeMHUTEND

3. BbIKMHOYaTeNb

4. peBepCYUBHbIN NepeknioyaTenb
5. nosoaoK

8. ycTpoiicTBO

9. THe3no Wnakra

10. wnaxr

11. coemHUTEND WNaHra

12. macneHka

13. peaykTop

14. dunetp

15. komnpeccop

cz

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

4. prepinat sméru otacek
5. unae¢

8. nastroj

9. zésuvka hadice

10. hadice

11. spojka hadice

12. olejovat

13. redukeni ventil

14. filtr

15. kompresor

E

1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. gatillo

4. interruptor de la direccion de giro
5. conductor

8. herramienta

9. entrada de la manguera

10. manguera

11. conector de la manguera

12. lubricador

13. reductor

14. filtro

15. compresor

GR

1. eiloaywyn aépa

2. olvdeon el06d0u aépa
3. okavddAn

4. diokéTTng katedBuvang Aemoupyiag
5. meipog eutrAokrig

8. epyakeio

9. umrodoyr| owAva

10. eAaoTIKGG OwARVag
11. o0vdeon owAijva

12. hmavrikr didragn

13. peiwtrpag

14. giktpo

15. oupmeoTrg



Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpoynTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTarh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti

Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere l'istruzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiaBdoTe Tig 0dnyieg Aemoupyiag

0.63
MPamax)

Maksymalne ciénienie pracy
Maximum air pressure

Max. Betrigbsdruck
MakcumanbHoe pabodee aasnexie
MakcumansHuit pobounii Tuck
Maksimalus darbinis slégis
Maksimals darba spiediens
Pozadovany pritok vzduchu
Maximalny pracovny tlak
Maximalis izemi nyomas
Presiunea maxima de lucru
Presion de trabajo méaxima
Pression de service maximale
Pressione di lavoro massima
Maximale werkdruk

Méyiom Tiean epyaaiag

OIL DAILY |

Miejsce aplikacii oleju

Qil application place
Ol-Anwendungsstelle

MecTo nogaum macna

Micue BBegeHHs Macna

Alyvos aplikacijos vieta

Ellas aplikacijas vieta

Misto aplikace oleje

Miesto aplikacie oleja

Olajozasi pont

Loc de aplicare ulei

Lugar de aplicacién de aceite
Lieu d'application de I'huile
Luogo di applicazione della colla
Plaats van het aanbrengen van de olie
Znueio epapuoyng Aadiol
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Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Gehdrschutz tragen

Monb30BaTbCs CPEACTBaMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryittech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas Iidzek|u
PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche

Draag gehoorbeschermers

DopéaTe TPOOTATEUTIKG OKOrG

]

STANDARD

Srednica przylgcza powietrza

Air connection diameter
Durchmesser des Luftanschlusses
[lnameTp BO3YLWHOTO NpUCOEAMHUTENS
[liameTp noBiTpsiHOro 3eHyBa4a
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Priimér vzduchové pipojky
Priemer vzduchovej pripojky
Alevegd csatlakozasanak atmérdje
Diametrul de racordare cu aer
Diametro del conector del aire
Diamétre du raccrod d'air

Diametro allacciamento aria
Diameter van de luchtaansluiting
AiGpeTpog o0VdEDNG 0EPOg
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Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

IMonb30BaTLCA 3ALLMTHBIMK O4KaMM
KopucTyiitech 3axucHvMm oKynspamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon védészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

DopéaTe TPOOTATEUTIKG YUAAIG

R F
-—_ v

Kierunek obrotéw
Rotation direction
Drehrichtung
Hanpasnetve Bpalueus
Hanpsm o6epraHHs
Apsisukimy kryptis
Griezes virziens

Smér otaceni

Smer ot4Cania
Forgasirany

Directje turatii

Direccion de la rotacion
Sens de rotation

Senso di rotazione
Rotatierichting
KareuBuvon mepioTpogrig
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Klucz pneumatyczny jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego
powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za pomocg kluczy nasadowych
naktadanych na zabierak mozliwe jest przykrecanie i odkrecanie $rub,
szczegdlnie tam gdzie wymagany jest wysoki moment obrotowy. Prawidto-
wa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej
eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytaé cata
instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia nie-
zgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i
zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzy-
wanie narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, powoduie takze utrate praw
uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodno$ci z umowa.

WYPOSAZENIE

Klucz jest wyposazony w ztgczke pozwalajaca przytaczy¢ go do uktadu
pneumatycznego.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy 81119
Dlugos¢ [mm] 162
Waga lkg] 1,16
Srednica przylacza powietrza (PT) [mm/”] 1/416,3
(Sv;zevr:;?rz“r,;z)a doprowadzajgcego powietrze [mm/’] 3/8/10
Obroty [min] 160
Maksymalny moment obrotowy [Nm] 69
Rozmiar zabieraka [mm /"] 121125
Maksymalne cisnienie pracy [MPa] 0,63
Wymagany przeptyw powietrza (przy 0,63 MPa) [l/min] 13
Cisnienie akustyczne L , (ISO 15744) [dB(A)] 94,0£3,0
Moc akustyczna L , ( 1SO 15744) [dB(A)] 105,0+3,0
Drgania (IS0 28927-2) [m/s?] 90£15

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie
zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa pracy, facz-
nie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia
pradem elektrycznym oraz unikniecia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczy-
taé calg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich
moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do uszkodzen
ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sig
do wszystkich narzedzi napedzanych sprezonym strumieniem powietrza
pod odpowiednim ci$nieniem.

I NS TR UK C J A
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PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogoélne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany
akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia pneumatyczne-
go z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytaC i zrozumie¢ instrukcje
bezpieczenistwa. Nie wykonanie powyzszych czynnosci moze skutkowac
powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi
pneumatycznych moze by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany
i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego.
Modyfikacje moga zmniejszy¢ efektywnosc oraz poziom bezpieczenstwa
oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucac instrukcji bez-
pieczenstwa, nalezy je przekazac operatorowi narzedzia. Nie uzywaé na-
rzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone. Narzedzie nalezy pod-
dawac okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych wymaganych
normg ISO 11148. Pracodawca/ uzytkownik powinien skontaktowac sie z
producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem
gdy jest to konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia
wstawianego moze spowodowac wyrzucenie czesci z duzg predkoscia.
Zawsze nalezy stosowa¢ ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien
ochrony nalezy dobiera¢ w zalezno$ci od wykonywanej pracy. Nalezy sie
upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem

Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowa¢ zadtawienie,
oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna odziez, bizute-
ria, wiosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akceso-
riow. Rekawice moga zosta¢ zaplatane przez wirujacy zabierak i mogg
spowodowac odciecie lub ztamanie palcéw. Rekawice pokryte guma lub
rekawice wzmocnione metalem, tatwo mogg zosta¢ zaplatane w nasadki
zainstalowane na zabieraku narzedzia. Nie ubiera¢ luzno dopasowanych
rekawic lub rekawic z odcietymi lub wystrzgpionymi palcami. Nigdy nie
trzymac¢ zabieraka, nasadki lub przedtuzki zabieraka. Rece trzymac z dala
od wirujgcych zabierakow.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na zagrozenia,
takie jak: zmiazdzZenie, uderzenie, odciecie, cieranie oraz gorgco. Na-
lezy ubiera¢ wlasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel
konserwujgcy powinni by¢ fizycznie zdolni do poradzenia sobie z iloscia,
masg oraz mocg narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowac go-
towo$¢ do przeciwstawienia sig normalnym lub niespodziewanym ruchom
oraz zachowac do dyspozycji zawsze obie rece. W przypadku gdzie wy-
magane sg $rodki pochtaniajgce moment obrotowy reakcji, jest zalecane
zastosowanie ramienia podtrzymujgcego tam gdzie jest to mozliwe. Jezeli
jednak nie ma takiej mozliwosci, zalecane jest uzytkowanie uchwytow
bocznych dla narzedzi prostych oraz narzgdzi z chwytem pistoletowym.
Zalecane jest uzycie drazkow reakcyjnych dla wkretakéw katowych. W
kazdym wypadku zalecane jest uzycie $rodkéw pochtaniajacych moment
obrotowy reakcji powyzej: 4 Nm dla narzedzi prostych, 10 Nm dla narzedzi
z uchwytem pistoletowym, 60 Nm dla wkretakow katowych. Nalezy zwol-
ni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie
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energii zasilajgcej. Uzywac tylko srodkéw smarnych zalecanych przez
producenta. Palce mogg zosta¢ zmiazdzone we wkretakach z otwartymi
chwytakami. Nie uzywac narzedzi w ograniczonej przestrzeni oraz wy-
strzegac sig¢ zmiazdzenia rak pomiedzy narzgdziem i obrabianym elemen-
tem, szczegolnie podczas odkrecania.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzgdzia pneumatycznego do pracy polegajacej na
powtarzaniu ruchéw, operator jest narazony na do$wiadczenie dyskomfor-
tu dfoni, ramion, barkéw, szyi lub innych czesci ciata. W przypadku uzytko-
wania narzgdzia pneumatycznego, operator powinien przyja¢ komfortowa
postawe zapewniajacg wiasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych
lub nie zapewniajgcych réwnowagi postaw. Operator powinien zmienia¢
postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu oraz zme-
czenia. Jezeli operator dodwiadcza symptomdw takich jak: trwaty lub po-
wtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bél, mrowienie, dretwienie, pie-
czenie lub sztywno$¢. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o
tym pracodawcy i skonsultowac sie z lekarzem.

Zagrozenia spowodowane akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od zrddta zasilania przed zmiang narzedzia wstawio-
nego lub akcesoria. Nie dotykaC nasadek i akcesoriéw podczas dziatania
narzedzia, poniewaz zwigksza to ryzyko skaleczen, oparzen lub obrazen
na skutek drgan. Stosowac akcesoria i materialy eksploatacyjne tylko w
rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Uzywa¢ tylko
nasadek udarowych w dobrym stanie, zty stan lub nasadki nieudarowe sto-
sowane w narzedziach udarowych moga sie rozpasé i stac sie pociskiem.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potkniecia i upadki sg gtownymi przyczynami obrazen. Wy-
strzegac sie, Sliskich powierzchni spowodowanych uzytkowaniem narze-
dzia, a takze zagrozen potknieciem spowodowanym instalacjg powietrzna.
Postepowa¢ ostroznie w nieznanym otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagro-
zenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneuma-
tyczne nie jest przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybu-
chem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczng. Upewni¢ sie,
ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga
powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzgdzia pneumatycznego mogg spo-
wodowac zty stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzone, astma i/ lub
zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich
srodkow kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Ocena ryzyka powin-
na zawiera¢ wplyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwos$¢
wzburzenia istniejgcego pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowaé, aby
zminimalizowa¢ wzbudzanie pylu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie
powstaja pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emi-
sji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania, ekstrakcii
lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i
utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta. Uzywa¢ ochrony drég
oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymo-
gami higieny i bezpieczenstwa.
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Zagrozenie hatasem

Narazenie na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i nie-
odwracalng utrate stuchu oraz inne problemy, takie jak szum w uszach
(dzwonienie, brzgczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna
jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w od-
niesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmnigjszenia
ryzyka mogg obejmowac dziatania takie jak: materialy ttumigce zapobie-
gajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywaé ochrony stuchu
zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i
bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego na-
lezy przeprowadza¢ wediug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikng¢
niepotrzebnego wzrostu poziomu hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne
posiada ttumik, zawsze nalezy upewnic sie, ze jest prawidtowo zamonto-
wany podczas uzytkowania narzedzia. Wybrac, konserwowa¢ i wymieni¢
zuzyte narzedzia wstawiane wedlug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to
uniknag¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwow i
ukrwienia ragk oraz ramion. Trzymac rece z dala od gniazd wkretakéw. Na-
lezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzy-
mywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie, mrowienie, bdl lub
wybielanie skory w palcach i dtoni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneu-
matycznego, nastepnie poinformowac pracodawce oraz skonsultowac sig
z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wediug
zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu pozio-
mu drgan. Nie uzywa¢ zuzytych lub Zle dopasowanych nasadek, poniewaz
moze spowodowaé znaczny wzrost poziomu drgan. Wybra¢, konserwo-
waé i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji
obstugi. Pozwoli to unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu drgah. Tam
gdzie jest to mozliwe powinien by¢ stosowany montaz ostaniajacy. Jezeli
jest to mozliwe nalezy podpierac ciezar narzedzia w stojaku, napinaczu
lub réwnowazniku. Trzyma¢ narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z
uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie pochodza-
ce od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu jest wyzsza.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych
Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowaé powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cisnienia powietrza i
odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest uzywane, przed
wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.
Uderzenie wezem moze spowodowa¢ powazne obrazenia. Zawsze na-
lezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub luznych wezy
i Zlgczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak. Nie stosowac
szybkoztgcza na wlocie narzedzia udarowego oraz powietrzno-hydraulicz-
nego. Stosowac gwintowane zigczki wykonane ze stali hartowanej (lub
materiatu o podobnej wytrzymato$ci). Za kazdym razem gdy sa stosowane
uniwersalne pofgczenia zakrecane (potaczenia ktowe), nalezy zastosowac
trzpienie zabezpieczajace i taczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwo-
§ci uszkodzenia potgczen pomiedzy wezami oraz pomigdzy wezem i na-
rzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia powietrza podanego
dla narzedzia. Ci$nienie powietrza ma krytyczne znaczenia dla bezpie-
czenstwa i wptywa na wydajno$¢ w systemach z regulowanym momentem
obrotowym i narzedziach obrotéw ciagtych. W takim przypadku powinny
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by¢ zachowane wymagania odnosnie dtugosci i $rednicy wezy. Nigdy nie
przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy sie upewni¢, ze zrodio sprezonego powietrza pozwala wytworzyé
wiasciwe cisnienie robocze, oraz zapewni¢ wymagany przeptyw powie-
trza. W przypadku zbyt duzego cisnienia powietrza zasilajgcego nalezy
zastosowa¢ reduktor wraz z zaworem bezpieczenstwa. Narzedzie pneu-
matyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jed-
noczesnie czystos¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy
nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupetnic niedobor oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacije
narzedzia i przedtuzy jego zywotnosc.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytow lub stojakéw podtrzy-
mujacych, nalezy sie upewni¢, ze narzedzie zostato prawidtowo i pewnie
zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajacg przeciwdziataé nor-
malnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia, wywotywanemu przez
moment obrotowy.

Stosowane klucze nasadowe i inne narzedzia wstawiane musza by¢ przy-
stosowane do pracy z narzedziami pneumatycznymi. Dotgczane narze-
dzia wstawiane muszg by¢ sprawne, czyste i nieuszkodzone, a ich roz-
miar dostosowany do rozmiaréw zabieraka. Zabronione jest przerabianie
gniazd kluczy lub zabieraka.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element
uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku zaobserwo-
wania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone
elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgoé
skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i przewodéw.

Podfgczanie narzgdzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposéb podigczenia narzedzia do uktadu
pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej efektywne wyko-
rzystanie narzedzia, a takze przediuzy zywotnosc narzedzia.

Whpusci¢ kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig kon-
cowke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzajacego powietrze. (I1)
Na zabieraku narzedzia zamocowac odpowiednig korncowke. Do pracy z
narzedziami pneumatycznymi stosowac tylko wyposazenie przysto-
sowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. F - dokrecanie $rub prawoskretnych,
R - odkrecanie. Podiaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac
weza o wewnetrznej Srednicy 1/2”. Upewnic sig, ze wytrzymato$¢ weza wy-
nosi, co najmniej 1,38MPa. (1ll)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodzg z
niego zadne podejrzane dzwieki lub wibracje.

Praca z udarowymi kluczami nasadowymi
Przed rozpoczeciem wkrecania $ruby lub nakretki kluczem, recznie nakre-
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ci¢ $rube lub nakretke na gwint (przynajmniej dwa obroty). Upewni¢ sie,
ze zostat dobrze dobrany rozmiar klucza nasadowego wzgledem odkreca-
nego lub dokrecanego elementu. Zte dobranie rozmiaréw moze skutkowac
zniszczeniem zaréwno klucza, jak i nakretki lub Sruby.

Odkrecanie i dokrecanie

Wyregulowac¢ cisnienie w ukladzie pneumatycznym tak, aby nie przekro-
czyto wartosci maksymalnej dla danego narzedzia.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw narzedzia.

Na zabieraku narzedzia zamontowa¢ odpowiedni klucz nasadowy. (IV)
Podfgczy¢ klucz do uktadu pneumatycznego.

Natozy¢ klucz z zamontowang nasadka na odkrecany lub dokrecany element.
Stopniowo naciskac spust narzedzia.

Po skoriczonej pracy rozmontowac uktad pneumatyczny i zakonserwowac
narzedzie.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do
czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powodujac wybuch narze-
dzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu
moga spowodowac rozmiekczenie uszczelnien. Doktadnie wysuszy¢ na-
rzedzie przed rozpoczgciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu na-
rzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odigczy¢ od uktadu pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone
przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktére dostang sie do uktadu
pneumatycznego moga zniszczy¢ narzgdzie i inne elementy uktadu pneu-
matycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpuscic niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujacego (np.
WD-40) przez wlot powietrza.

Podfgczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchomic na okoto 30
sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po wnetrzu narzedzia
i je oczyscic.

Ponownie odigczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwor
wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego celu. Zalecane jest uzycie
oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzgdzi pneumatycznych.
Podtaczy¢ narzedzie i je uruchomi¢ na krétki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wtasciwy olej smarujacy.
Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat si¢ przez otwory wylotowe. Po-
zostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzgdziu nie
sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki, uchwyty narzedzio-
we i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢
do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsztacie naprawczym.
Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego ukfadu do-
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prowadzajacego powietrze, nalezy zwigkszy¢ czestotliwo$¢ przegladéw
narzedzia.

Usuwanie usterek
Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiej-
kolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze spowodowac obra-
zenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, muszg by¢
przeprowadzone przez wykwalifikowany personel w uprawnionym zakfa-
dzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwiazanie

Wpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwér wlotowy powietrza.
Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. Lopatki mogly sie przyklei¢ do
wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielkg iloscig
oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodowa¢
spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt
wolne obroty lub
nie uruchamia sie

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie
uruchamia sie powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora. W
miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem
brakéw powietrza. Nalezy podiaczy¢ urzadzenie do wydajniejszego
kompresora.

Narzedzie
uruchamia sig i
potem zwalnia

Upewni sig, ze posiadane weze maja wewngtrzng $rednice, takg jak
okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢ nastawe cisnienia, czy jest
ustawione na wartos¢ maksymalng. Upewnic sig, ze narzedzie jest w
odpowiedni sposob wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku braku
rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Niewystarczajaca
moc

Czesci zamienne

Szczegotowy wykaz czgsci zamiennych produktu znajduje sie w dziale
,Do pobrania”, w karcie produktu, na stronach internetowych TOYA SA:
www.toya.pl.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki,
rekojes¢ dodatkowg i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza
(o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez
uzycia $rodkéw chemicznych i ptyndw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty
oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtornymi - nie wolno wyrzuca¢ ich do
pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancje niebez-
pieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w
oszczednym gospodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowi-
ska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skia-
dowania zuzytych urzadzen. Aby ograniczy¢ ilos¢ usuwanych odpadéw
konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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CHARACTERISTICS OF THE TOOL

Pneumatic wrench is a tool that is powered with a stream of compressed
air at appropriate pressure. Wrenches installed on a collector make screw-
ing down and unscrewing possible, particularly where a high turning mo-
ment is required. The tool is not supposed to function in a continuous man-
ner. Correct, reliable and safe functioning of the tool depends on correct
operation, therefore:

Before operation of the tool can be commenced, the whole manual
must be read and kept.

The supplier cannot be held responsible for any damages or injuries which
are caused by using the tool in @ manner that does not correspond to its
purpose, not observing safety regulations or the recommendations of the
present instructions. Using the tool in @ manner that does not correspond
to its purpose also cancels the guarantee.

EQUIPMENT

The pneumatic wrench is equipped with a connector that facilitates its con-
nection to the pneumatic system.

TECHNICAL DATA
P Measurement unit Value
Catalogue number 81119
Length [mm] 162
Weight [kg] 1,16
Diameter of the air connection (PT) [mm /"] 1/416,3
Inside diameter of the air supply hose [mm /"] 3/8/10
Rotations [min] 160
Maximum turning moment [Nm] 69
Size of the collector [mm /"] 1121125
Maximum working pressure [MPa] 0,63
Required air flow (at 0,63 MPa) [/min] 13
Acoustic pressure LpA (ISO 15744) [dB(A)] 94,0+3,0
Acoustic power LwA (ISO 15744) [dB(A)] 105,0 £3,0
Vibrations (ISO 28927-2) [m/s? 90£15

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! During operation of a pneumatic tool, it is recommended to
always observe the basic safety regulations including those mentioned be-
low, in order to diminish the risk of fire, electric shock and injury.

Before operation of the tool can be commenced, the whole manual
must be read and kept.

ATTENTION! Read all the instructions mentioned below. If they are not
observed, there is a risk of electric shock, fire or injury. The notion of ,pneu-
matic tool” that is used in the instructions refers to all tools that are pow-
ered with a stream of compressed air at appropriate pressure.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS
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General safety rules

For multiple hazards, read and understand the safety instructions before in-
stalling, operating, repairing, maintaining, changing accessories on, or work-
ing near the assembly power tool for threaded fasteners. Failure to do so
can result in serious bodily injury. Only qualified and trained operators should
install, adjust or use the assembly power tool for threaded fasteners. Do not
modify this assembly power tool for threaded fasteners. Modifications can
reduce the effectiveness of safety measures and increase the risks to the
operator. Do not discard the safety instructions; give them to the operator.
Do not use the assembly power tool for threaded fasteners if it has been
damaged. Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and
markings required by this part of ISO 11148 are legibly marked on the tool.
The employer/user shall contact the manufacturer to obtain replacement
marking labels when necessary.

Projectile hazards

Failure of the workpiece, of accessories or even of the inserted tool itself
can generate high-velocity projectiles. Always wear impact-resistant eye
protection during the operation of the assembly power tool for threaded
fasteners. The grade of protection required should be assessed for each
use. Ensure that the workpiece is securely fixed.

Entanglement hazards

Entanglement hazards can result in choking, scalping and/or lacerations
if loose clothing, personal jewellery, neckware, hair or gloves are not kept
away from the tool and accessories. Gloves can become entangled with
the rotating drive, causing severed or broken fingers. Rotating drive sock-
ets and drive extensions can easily entangle rubber-coated or metal-rein-
forced gloves. Do not wear loose-fitting gloves or gloves with cut or frayed
fingers. Never hold the drive, socket or drive extension. Keep hands away
from rotating drives.

Operating hazards

The use of the tool can expose the operator’s hands to hazards including
crushing, impacts, cuts and abrasions and heat. Wear suitable gloves to
protect hands. Operators and maintenance personnel shall be physically
able to handle the bulk, weight and power of the tool. Hold the tool correct-
ly; be ready to counteract normal or sudden movements and have both
hands available. Maintain a balanced body position and secure footing. In
cases where the means to absorb the reaction torque are requested, it is
recommended to use a suspension arm whenever possible. If that is not
possible, side handles are recommended for straightcase and pistol-grip
tools. Reaction bars are recommended for angle nutrunners. In any case,
it is recommended to use a means to absorb the reaction torque above
4 Nm for straight tools, above 10 Nm for pistol-grip tools, and above 60
Nm for angle nutrunners. Release the start-and-stop device in the case
of an interruption of the energy supply. Use only lubricants recommend-
ed by the manufacturer. Fingers can be crushed in open-ended crow-foot
nutrunners. Do not use in confined spaces and beware of crushing hands
between tool and workpiece, especially when unscrewing.

Repetitive motions hazards

When using a power tool for, the operator can experience discomfort in the
hands, arms, shoulders, neck, or other parts of the body. While using an
assembly power tool for threaded fasteners, the operator should adopt a
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comfortable posture whilst maintaining secure footing and avoiding awk-
ward or off-balanced postures. The operator should change posture during
extended tasks, which can help avoid discomfort and fatigue. If the op-
erator experiences symptoms such as persistent or recurring discomfort,
pain, throbbing, aching, tingling, numbness, burning sensations or stiff-
ness, these warning signs should not be ignored. The operator should tell
the employer and consult a qualified health professional.

Accessory hazards

Disconnect the assembly power tool for threaded fasteners from the en-
ergy supply before changing the inserted tool or accessory. Do not touch
sockets or accessories during impacting, as this increases the risk of
cuts, burns or vibration injuries. Use only sizes and types of accessories
and consumables that are recommended by the assembly power tool for
threaded fasteners manufacturer. Use only impact-wrench-rated sockets
in good condition, as poor condition or hand sockets and accessories used
with impact wrenches can shatter and become a projectile.

Workplace hazards

Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of
slippery surfaces caused by the

use of the tool and also of trip hazards caused by the air line or hydraulic
hose. Proceed with care in unfamiliar surroundings. Hidden hazards, such
as electricity or other utility lines, can exist. The assembly power tool for
threaded fasteners is not intended for use in potentially explosive atmos-
pheres and is not insulated against coming into contact with electric power.
Make sure there are no electrical cables, gas pipes, etc., that can cause a
hazard if damaged by use of the tool.

Dust and fume hazards

Dust and fumes generated when using assembly power tools for threaded
fasteners can cause ill health (for example, cancer, birth defects, asthma
and/or dermatitis); risk assessment and implementation of appropriate con-
trols for these hazards are essential. Risk assessment should include dust
created by the use of the tool and the potential for disturbing existing dust.
Direct the exhaust so as to minimize disturbance of dust in a dust-filled en-
vironment. Where dust or fumes are created, the priority shall be to control
them at the point of emission. All integral features or accessories for the
collection, extraction or suppression of airborne dust or fumes should be cor-
rectly used and maintained in accordance with the manufacturer’s instruc-
tions. Use respiratory protection in accordance with employer’s instructions
and as required by occupational health and safety regulations.

Noise hazards

Unprotected exposure to high noise levels can cause permanent, disabling,
hearing loss and other problems, such as tinnitus (ringing, buzzing, whistling
or humming in the ears). Risk assessment and implementation of appropri-
ate controls for these hazards are essential. Appropriate controls to reduce
the risk may include actions such as damping materials to prevent work-
pieces from “ringing”. Use hearing protection in accordance with employer’s
instructions and as required by occupational health and safety regulations.
Operate and maintain the assembly power tool for threaded fasteners as
recommended in the instruction handbook, to prevent an unnecessary in-
crease in noise levels. If the assembly power tool for threaded fasteners has
a silencer, always ensure it is in place and in good working order when the
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assembly power tool for threaded fasteners is operating. Select, maintain
and replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruc-
tion handbook, to prevent an unnecessary increase in noise.

Vibration hazards

Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood
supply of the hands and arms. Keep the hands away from the nutrunner
sockets. Wear warm clothing when working in cold conditions and keep your
hands warm and dry. If you experience numbness, tingling, pain or whitening
of the skin in your fingers or hands, stop using the assembly power tool for
threaded fasteners, tell your employer and consult a physician. Operate and
maintain the assembly power tool for threaded fasteners as recommended
in the instruction handbook, to prevent an unnecessary increase in vibration
levels. Do not use worn or ill-fitting sockets or extensions, as this is likely to
cause a substantial increase in vibration. Select, maintain and replace the
consumable/inserted tool as recommended in the instruction handbook, to
prevent an unnecessary increase in vibration levels. Sleeve fittings should
be used where practicable. Support the weight of the tool in a stand, ten-
sioner or balancer, if possible. Hold the tool with a light but safe grip, taking
account of the required hand reaction forces, because the risk from vibration
is generally greater when the grip force is higher.

Additional safety instructions for pneumatic power tools

The following additional warnings (or equivalent) shall be given with all
pneumatic assembly power tools for threaded fasteners. Air under pres-
sure can cause severe injury:

- always shut off air supply, drain hose of air pressure and disconnect tool
from air supply when not in

use, before changing accessories or when making repairs;

- never direct air at yourself or anyone else.

Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or
loose hoses and fittings. Cold air shall be directed away from the hands.
Do not use quick-disconnect couplings at tool inlet for impact and air-hy-
draulic impulse wrenches. Use hardened steel (or material with compa-
rable shock resistance) threaded hose fittings. Whenever universal twist
couplings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed and whip-
check safety cables shall be used to safeguard against possible hose-to-
tool and hose-and-hose connection failure. Do not exceed the maximum
air pressure stated on the tool. For torque-control and continuous-rotation
tools, the air pressure has a safety critical effect on performance. There-
fore, requirements for length and diameter of the hose shall be specified.
Never carry an air tool by the hose.

CONDITIONS OF OPERATION

Make sure the source of compressed air may create appropriate working
pressure and guarantee the required flow of the air. If the pressure of the
air is too high, use a reduced with a safety valve. The pneumatic tool must
be powered through a filter and a greaser. It will guarantee simultaneously
cleanliness and lubrication of the air with oil. The state of the filter and
the greaser must be checked before each use and, if necessary, the filter
must be cleaned or the oil supplied in the greaser. It will guarantee proper
operation of the tool and will prolong its durability.

It is necessary to correctly adapt the reaction stick to a given task.

In the case additional holders or supporting stands are used; make sure
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the tool has been correctly fixed.

Adopt a correct position that will allow you to react to normal or unexpected
movements of the tool that may be caused by the turning moment.
Wrenches and other inserted tools must be adapted to work with pneu-
matic tools. The inserted tools must be in good working order and must be
cleaned and not damaged. Their size must fit the dimensions of the collec-
tor. It is prohibited to modify the sockets of the wrenches or the collector.

OPERATION OF THE TOOL

Before each use of the tool, make sure that no element of the pneumatic
system is damaged. If there are any damaged elements, they should be
immediately replaced with new, faultless elements of the system.

Before each use of the pneumatic system, dry the humidity that conden-
sates inside the tool, the compressor and the dusts.

Connection of the tool to the pneumatic system

The drawing shows the recommended manner of connection of the tool
to the pneumatic system. The presented connection guarantees the most
effective operation of the tool and will prolong its durability.

Place a couple of drops of oil (of viscosity SAE 10) to the air inlet.

Into the thread of the air inlet, turn strongly an appropriate terminal that
makes it possible to connect an air supply hose. (Il)

Install an appropriate terminal on the collector of the tool. During work
with pneumatic tools, use solely the equipment approved for work
with percussive tools.

Adjust a correct direction of rotation. ,F” indicates clockwise rotation, ,R”
— anticlockwise rotation.

Where it is possible, adjust the pressure (turning moment).

Connect the tool to the pneumatic system using a hose of internal diameter
1/2”. Make sure the resistance of the hose is at least 1.38MPa. (1Il)

Work with thimble percussive wrenches

Before screwing with a wrench starts, place the screw or the nut on the
thread manually (at least two tums).

Make sure the size of the wrench is correct for the screwed element. A
wrong size may be a cause of damage to the wrench, the screw or the nut.

Unscrewing and tightening

Adjust the pressure in the pneumatic system so as it does not exceed the
maximum value for the given tool.

Set up the appropriate direction of rotation for the tool (F - tightening, R -
unscrewing).

Install an appropriate thimble wrench on the collector of the tool. (IV)
Connect the key to the pneumatic system.

Place the key with the thimble installed on the element to be unscrewed
or tightened.

Gradually release the trigger of the tool.

Once the work has been concluded, dismantle the pneumatic system and
perform appropriate maintenance of the tool.

MAINTENANCE

Never use gasoline, solvents or another inflammable liquid to clean the tool.
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The fumes may ignite causing an explosion of the tool and serious injuries.
Solvents used to clean the tool holder and the body of the tool may sof-
ten the tightening of the machine. Dry thoroughly the tool before you start
working with it.

If any irregularities in the functioning of the tool are detected, it must be
immediately disconnected from the pneumatic system.

All elements of the pneumatic system must be protected from dirt.

Dirt in the pneumatic system may damage the tool and other elements of
the pneumatic system.

Maintenance of the tool before every use

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use of the tool, place a small amount of maintenance liquid
(e.g. WD-40) through the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and start it for approximately
30 seconds. It will allow spreading the maintenance liquid inside the tool
and cleaning it.

Disconnect the tool from the pneumatic system again.

Place a small amount of SAE 10 oil inside the tool through the air inlet
and other appropriate holes. It is recommended to use SAE 10 oil whose
purpose is maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and start it
for a while.

Attention! WD-40 cannot be used as appropriate lubricating oil.

Wipe out the excess of oil that comes out through the outlets. If the oil is
left, it may damage the tightening of the tool.

Other maintenance actions

Before each use of the tool, make sure there are no signs of damage on
the tool. Collectors, tool holders and spindles must be kept clean.

Every six months, or every 100 hours of operation, send the tool for revi-
sion which must be realized by qualified personnel in the repair shop. If the
tool was used without the recommended air supply system, increase the
frequency of overhauls of the tool.

Defects

Stop operation of the tool immediately if any defect in its functioning has
been detected. Work with a damaged tool may be a cause of injuries. All
repair and replacement of the elements of the tool must be performed by
qualified personnel in an authorized repair shop.

Defect Possible solution

Introduce a small amount of WD-40 through the air inlet. Start the tool
for a couple of seconds. It is possible that the blades adhere to the rotor.
Start the tool for approximately 30 seconds. Lubricate to tool with a small
amount of oil. Attention! Excessive amount of oil may cause a drop in the
power of the tool. In such a case, clean the power transmission.

The compressor does not provide an appropriate flow of the air. The

tool starts with the air collected in the tank of the compressor. While the
tank is being emptied, the compressor cannot follow up refilling the tank.
Connect the tool to a more efficient compressor.

Make sure the inside diameter of the installed hoses is not lower than
1/2". Check the regulator of pressure — pressure must be set at the
maximum value. Make sure the tool is properly cleaned and lubricated. If
there are no results, send the tool for repair.

The rotation of the
tool is too slow or

it is impossible to

start the tool

The tool starts but
then slows down

Insufficient power

Replacement parts
In order to obtain the information on spare parts for pneumatic tools, you
must contact the manufacturer or its representative.
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Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots,
switches, additional handle and protections must be cleansed with a
stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth
without any chemical substances or cleaning liquids. Tools and handles
must be cleansed with a clean cloth.

Worn tools are recyclable waste — it is prohibited to dispose of them
throwing them away along with domestic waste, since the tools contain
substances that are harmful for people and the environment! We ask for
your active assistance in economic management of natural resources and
protection of the natural environment by sending the tools to a worn tools
disposal point. In order to reduce the quantity of waste that is disposed if,
itis necessary to recycle them.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Schiiissel ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft betrieben
wird. Mittels der auf den Mitnehmer aufsetzbaren Steckschliissel konnen
Schrauben geldst und angezogen werden, besonders dort wo ein hohes
Drehmoment bendtigt wird. Das Werkzeug ist fir Dauerbetrieb nicht geeig-
net. Eine einwandfreie und zuverlassige Funktion des Werkzeuges hangt
von der sachgeméafen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgféltig durchge-
lesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fir Schaden und Verletzungen, die infolge der
nicht bestimmungsgemaBen Verwendung, Nichteinhaltung der Sicher-
heitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden
sind. Die nicht bestimmungsgemale Verwendung des Werkzeuges hat
auch die Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Druckluft- Schitissel ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluft-
installation ausgestattet.

TECHNISCHE DATEN
Parameter Reih GroRe
Katalognummer 81119
Lénge [mm] 162
Gewicht [kg] 1,16
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [mm /"] 1/416,3
(Slﬁ:f:g:imrérsnsees;er des Luftanschlusses [mm /] 38710
Drehzahl [min] 160
Max. Drehmoment [Nm] 69
Mitnehmergrofe [mm /"] 121125
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 0,63 MPa) [1/min] 13
Schalldruck (ISO 15744) [dB(A)] 94,0£3,0
Schallleistung (ISO 15744) [dB(A)] 105,0+3,0
Schwingungen (ISO 28927-2) [m/s? 90£15

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die
grundsatzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nachstehend angefiihr-
ten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des
elektrischen Schlages und die Verletzungsgefahrdung zu beschranken
und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstéandige
Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen wer-

den. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elektrischen Schlag,
Brand oder Kérperverletzungen fuhren. Unter dem Begriff
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Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen sind die mit Druckluft
betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der
Wartung und Anderung des Zubehdrs oder beim Arbeiten in der Nahe
eines pneumatischen Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahr-
dungen die Sicherheitshinweise durchlesen und verstehen. Die Nicht-
ausfiihrung der obigen Tatigkeiten kann zu emsthaften kdrperlichen Ver-
letzungen fiihren. Die Installation, Regelung und Montage pneumatischer
Werkzeuge darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausge-
fiihrt werden. Ein pneumatisches Werkzeug darf man auch nicht modifizie-
ren. Die Modifikationen kdnnen die Effektivitat und das Sicherheitsniveau
verringern sowie das Sicherheitsrisiko fiir den Bediener des Werkzeuges
erhdhen. Die Sicherheitsanleitung darf nicht weggeworfen werden, son-
dern ist dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu tbergeben. Ebenso
sind keine beschadigten Werkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug muss
regelméRigen Inspektionen unterzogen werden, und zwar unter dem As-
pekt der erforderlichen Datensicht entsprechend der Norm ISO 11148.
Jedesmal, wenn das notwendig ist, muss sich der Arbeitgeber/Nutzer mit
dem Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.
Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen Eine Be-
schadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehdrs oder sogar
des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen von Teilen mit hoher
Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb immer einen stoRfesten
Augenschutz tragen. Der Schutzgrad ist in Abhangigkeit von der durchzu-
fiihrenden Arbeit auszuwahlen. Man muss sich auch davon tberzeugen,
ob der zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen

Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdros-
seln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall fiihren, wenn lose Klei-
dung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug
oder den Zubehdrteilen entfernt gehalten werden. Die Handschuhe kon-
nen durch den rotierenden Mitnehmer aufgewickelt werden und das Ab-
schneiden oder Brechen der Finger hervorrufen. Die mit Gummi bedeck-
ten oder durch Metall verstérkten Handschuhe kénnen sehr leicht in die
am Mitnehmer des Werkzeuges montierten Aufsétze verwickelt werden.
Deshalb diirfen keine lose angepassten und Handschuhe mit abgeschnit-
tenen oder ausgefransten Fingern angelegt werden. Der Mitnehmer, die
Aufsétze oder die Verlangerungsstiicke des Mitnehmers diirfen niemals
festgehalten werden. Hande weg von rotierenden Mitnehmern!

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges konnen die Hande des Bedieners
verschiedenen Gefahren ausgesetzt werden, und zwar solchen wie Quet-
schungen, StlRe, Abschneiden, Abscheren und heien Stellen. Man muss
deshalb die richtigen Schutzhandschuhe Uber die Hande ziehen. Der Be-
diener sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein,
um mit der Anzahl, dem Gewicht und mit der Leistung des Werkzeuges
fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man
standig bereit sein, sich gegen normale oder unerwartete Bewegungen
zu stellen und immer Uber beide Hénde verfiigen zu konnen. In dem Fall,
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wenn Absorptionsmittel fiir das Drehmoment der Reaktion gefordert wer-
den, ist dort, wo es mdglich ist, ein Tragarm anzuwenden. Wenn eine sol-
che Mdglichkeit jedoch nicht besteht, werden der Einsatz von Seitenhal-
terungen fir einfache Werkzeuge und Werkzeuge mit einem Pistolengriff
empfohlen. Ebenso ist die Verwendung von Drehmomentstiitzen fiir die
Winkelschraubendreher angebracht. In jedem Fall ist der Gebrauch von
Absorptionsmittel fir das Drehmoment der Reaktion wie oben zu empfeh-
len: 4 Nm fir einfache Werkzeuge, 10 Nm fir Werkzeuge mit Pistolengriff,
60 Nm fiir Winkelschraubendreher. Bei einer Unterbrechung der Strom-
versorgung ist der Druck auf die Start- und Stop-Einrichtung freizugeben.
Es sind nur solche Schmiermittel zu verwenden, die vom Hersteller emp-
fohlen werden. Die Finger kénnen in den Schraubendrehern mit offenen
Greifern gequetscht werden. Ebenso sind die Werkzeuge in keinem einge-
schrankten Raum zu verwenden. Vorsicht! Es besteht Quetschgefahr fiir
die Hande zwischen dem Werkzeug und dem zu bearbeitenden Element,
besonders wahrend des Abschraubens.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den
Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewegungen beruht, ist
der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des
Halses oder anderer Korperteile ausgesetzt. Bei der Benutzung eines
pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung
einnehmen, die einen richtigen Stand der FiiBe gewahrleistet sowie ko-
mische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wahrend einer Iangeren Betriebszeit seine Haltung &ndern;
dies hilft Unbehagen und Ermiidungen zu vermeiden. Wenn der Bediener
solche Symptome versplrt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes
Unbehagen, Schmerzen, pulsierender Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein
Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren,
sondern seinem Arbeitgeber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Geféhrdungen, die durch das Zubehér hervorgerufen werden

Das Werkzeug ist vor der Anderung des eingesetzen Werkzeuges oder
Zubehors von der Stromversorgungsquelle zu trennen. Wahrend der
Funktion des Werkzeuges diirfen keine Aufsatze und Zubehérteile beriihrt
werden, weil dadurch das Risiko von Verletzungen, Verbrennungen oder
korperliche Schaden in Folge von Schwingungen erhoht wird. Zubehér
und Betriebsstoffe sind nur in den Abmessungen und Typen zu verwen-
den, die vom Hersteller empfohlen werden. Es sind nur Schlagaufsatze
in einem guten Zustand zu verwenden; nicht schlagfahige Aufsatze und
solche, die sich in einem schlechten Zustand befinden, aber in Schlag-
werkzeugen eingesetzt werden, kdnnen auseinanderfallen und zu einem
Geschoss werden.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fir Ver-
letzungen. AuRerdem muss man sich vor rutschigen Flachen und aber
auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werk-
zeuges und aber auch die installierte Pneumatikanlage, in Acht nehmen.
In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kén-
nen verdeckte Gefahren bestehen, wie Elektrizitdt oder andere Nutzlei-
tungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosions-
gefahrdeten Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit
Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon Uberzeugen, dass
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es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Be-
schadigung wahrend der Anwendung des Werkzeuges eine Gefahrdung
hervorrufen kénnen.

Gefahrdungen durch Dampfe und Staub

Der beim Einsatz eines Pneumatikwerkzeuges entstandene Staub und die
Dampfe konnen den Gesundheitszustand verschlechtern (zum Beispiel
Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautentziindungen hervor-
rufen). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung
und die Uberleitung von Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Geféhr-
dungen durchgefiihrt werden. Die Risikobewertung muss den Einfluss
des bei der Anwendung des Werkzeuges entstehenden Staubes und das
mdgliche Aufwiihlen des vorhandenen Staubes beinhalten. Ebenso ist der
Luftaustritt so zu lenken, dass in einem verstaubten Umfeld das Aufwir-
beln des Staubes minimiert wird. Dort, wo der Staub und die Dampfe ent-
stehen, muss ihre Kontrolle an der Emissionsquelle Vorrang haben. Alle
integrierten Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion
oder der Verringerung des Staubes oder des Rauches miissen zweckent-
sprechend genutzt und gemal den Empfehlungen des Herstellers erhal-
ten werden. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den
Hygiene- und Sicherheitsvorschriften Die Atemwege sind entsprechend
den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheits-
vorschriften zu schitzen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann
dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehdrverlust sowie anderen
Problemen fiihren, wie z.B. sténdigen Gerduschen in den Ohren (Klingeln,
Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist
es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kon-
trollmanahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden.
Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche
MaRnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um
dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands vorzubeugen. Ent-
sprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an
die Hygiene und Sicherheit ist Gehdrschutz zu tragen. Die Bedienung und
Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der
Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des
Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Damp-
fer besitzt, muss man sich immer davon Uberzeugen, ob er wahrend der
Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl, die Wartung
und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt
nach den Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger
Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Ner-
ven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern hervorrufen. Die
Héande sind deshalb weit weg von den Buchsen der Schraubendreher zu
halten. Wahrend der Arbeit bei niedrigen Temperaturen muss man sich
warm anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn die Han-
de und Finger gefiihllos sind und zu kribbeln oder zu schmerzen begin-
nen bzw. die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung
des Pneumatikwerkzeuges aufhéren und anschlieRend den Arbeitgeber
informieren sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung und War-
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tung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der
Bedienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des Schwingungspegels
vermieden. Es diirfen keine verschlissenen oder schlecht angepasste
Aufsatze verwendet werden, da dies zu einer bedeutenden Zunahme des
Schwingungspegels fiihren kann. Die Auswahl, die Wartung und der Aus-
tausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den
Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg
des Schwingungspegels vermieden. Dort, wo es mdglich ist, sollte eine
verdeckende Montage durchgefiihrt werden. Wenn die Mdglichkeit be-
steht, muss man das Gewicht des Werkzeuges im Stander, Spanner oder
Aquivalent abstiitzen. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren
Griff und unter der Berlicksichtigung der erforderlichen Reaktionskrafte
festzuhalten, denn die Gefahrdung durch die Schwingungen ist gewohn-
lich gréRer, wenn die Kraft des Griffes hoher ist.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss
man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zube-
hér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die Luftzufuhr sperren,
den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der
Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.
Deshalb sind regelméfige Kontrollen in Bezug auf lose Schlauche und
Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Héanden fern ge-
halten werden. Am Lufteintritt eines Schlag- oder Pneumatik- und Hyd-
raulikwerkzeuges diirfen keine Schnellverbinder verwendet werden, son-
dern Verbindungsstiicke mit Gewinde, die aus gehartetem Stahl (oder aus
einem Material mit &hnlicher Festigkeit) gefertigt sind. Jedesmal wenn Uni-
versalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet
werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder einsetzen, die gegen
eine mogliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen
sowie zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug schiitzen. Der fiir das
Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht iberschritten wer-
den. Der Luftdruck hat eine kritische Bedeutung fiir die Sicherheit und be-
einflusst die Leistungsfahigkeit in Systemen mit geregeltem Drehmoment
und in Werkzeugen mit konstanten Umdrehungen. In solch einem Fall
miissen die Anforderungen bzgl. der Lange und des Schlauchdurchmes-
sers eingehalten werden. Beim Herumtragen des Werkzeuges darfs es nie
am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen
ausreichenden Betriebsdruck und einen erforderlichen Luftdurchfluss lie-
fert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit
Sicherheitsventil einzusetzen. Das Druckluftwerkzeug ist tiber ein Filter
und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zu-
stand des Filters und des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenen-
falls das Filter reinigen und das Ol in dem Oler ergénzen. Damit werden
entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und
seine Lebensdauer verlangert.

Die Reaktionsstange entsprechend der jeweiligen Anwendung anpassen.
Werden zusatzliche Halter oder Stander verwendet, dann ist sicherzustel-
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len, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt wurde.

Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer norma-
len oder unerwarteten Werkzeugbewegung infolge der Drehmomentein-
wirkung entgegen wirken kann.

Die Hande und andere Korperteile dirfen nicht im Wirkungsbereich der
Reaktionstange gehalten werden, da dies zu ernsthaften Verletzungen
fihren kann.

Die erforderlichen Steckschlissel und andere Einsatzwerkzeuge sollen
zu dem Einsatz mit Druckluftwerkzeugen geeignet sein. Die verwendeten
Einsatzwerkzeuge sollen einwandfrei, sauber und unbeschadigt sein und
ihre GrofRe zu den Mitnehmerabmessungen angepasst sein. Die Verande-
rung der Schliissel oder Mitnehmersitze ist verboten.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Be-
standteil der Druckluftinstallation beschadigt ist. Wurden Beschadigungen
festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue aus-
getauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werk-
zeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuchtigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation

In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die
Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte Anschluss gewahrleistet
die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Be-
triebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.
An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endstiick zur Befestigung
des Druckluftschlauches sicher und fest anschlieRen. (I1)

An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.
Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehorteile ver-
wenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen geeignet sind.

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrich-
tung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung gegen Uhrzeiger-
sinn.

Dort wo méglich ist, die Druckhdhe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen, dabei Schlauch
mit dem Innendurchmesser von 1/2” verwenden. Sicherstellen, dass die
Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betrégt . (IIl)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen,
dass keine verdachtige Gerdusche oder Vibrationen entstehen.

Einsatz der Steckschlissel

Vor dem Anziehen der Schrauben oder Mutter mit dem Schliissel, die
Schrauben oder Mutter von Hand aufsetzen und umdrehen (zumindest
zwei Umdrehungen) Sicherstellen, dass die Schlisselweite zu dem ge-
|6sten oder angezogenen Teil entsprechend angepasst wird. Falsche Aus-
wahl der Schlisselweite kann zur Beschadigung bzw. Zerstérung sowohl
des Schlissels als auch der Schraube oder Mutter fiihren.

Lésen und Anziehen

Druck in der Druckluftinstallation einstellen, damit die max. Betriebsdruck-
hohe des jeweiligen Werkzeuges nicht Uberschritten wird.
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Die gewiinschte Drehrichtung des Werkzeuges (F - Anziehen, R - Ldsen).
Auf den Werkzeug- Mitnehmer einen entsprechenden Steckschliissel auf-
setzen (V)

Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieRen.

Werkzeug mit aufgesetzten Aufsatz auf den zu I6senden oder den zuge-
zogenen Teil aufsetzen.

Den Werkzeugschalter allmahlich drlicken.

Nach dem Arbeitsschluss das Werkzeug von der Druckinstallation ab-
schalten und einer Pflege unterziehen.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Losungsmittel oder andere
brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe kdnnen entziinden und
eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Korperverletzungen her-
beifiihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehauses verwen-
deten Lésungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen. Das Werkzeug
vor dem Arbeitsbeginn sorgféltig trocknen lassen. Sollten irgendwelche
Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das
Werkzeug unverzglich von der Druckluftinstallation abgetrennt werden.
Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigun-
gen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das Innere der Druck-
luftinstallation gelingen, kénnen eine Zerstérung des Werkzeuges und der
sonstigen Bestandteile der Druckluftinstallation herbesifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40)
uber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieen und fiir 30 Sekun-
den in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in dem Inneren des
Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten.

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges tber den
Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren. Es wird empfohlen,
das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden.
Das Werkzeug anschlieBen und eine kurze Weile laufen lassen. Achtung!
WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierd| verwendet werden.

Das durch die Auslauf6ffnungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verblei-
bende Ol kann eine Beschadigung der Werkzeugdichtungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spu-
ren der Beschadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spannfutter, Werk-
zeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer
Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen werden. Wird das
Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrie-
ben, dann die Zeitintervalle zwischen den Inspektionen des Werkzeuges
sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Stérungen
Nach Feststellung irgendeiner Stérung ist die Arbeit sofort einzustellen.
Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur Kérperverlet-
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zungen fiihren. Samtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile
sollen von dem Fachpersonal in der autorisierten Werkstatt durchgefiihrt
werden.

Storung MaRBnat
Eine Kleinmenge von WD-40 tiber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug

Drehzahl zu einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln konnten an dem Rotor

klein oder das angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das

Werkzeug lauft Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu groe

nicht an Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem
Fall den Antrieb reinigen.

Das Werkzeug Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug

lauft an und dann | lauft mit der in Behalter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe der

die Drehzahl Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine ausreichende

sinkt Luftmenge. Einen leistungsstérkeren Kompressor verwenden.
Sicherstellen, dass die Schlauche einen Innendurchmesser von
zumindest 1/2” besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max.

Leistung zu klein | Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaf gereinigt
und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an die Werkstatt
zur Reparatur anliefern.

Ersatzteile

Um sich iber Ersatzteile fiir Pneumatikwerkzeuge zu informieren, muss
man sich mit dem Hersteller oder dem Handelsvertreter in Verbindung
setzen.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Liiftungsschlitze, Schal-
ter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem Druckluftstrahl (vom
Druck nicht groRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne
Benutzung von Chemiemittel und Reinigungsfliissigkeiten reinigen. Die
Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen
reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht in die
Abfallbehalter fiir den Hausmiill geworfen werden, da sie gesundheits-
und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um Ihre aktive Mit-
hilfe beim sparsamen Wirtschaften mit natlrlichen Ressourcen und dem
Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fiir
verbrauchte Anlagen und Geréte Ubergeben. Um die Menge der beseitig-
ten Abfélle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder
Wiederverwertung in einer anderen Form notwendig.

L E I T UN G
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOWCTBA

[THeBMaTNYECKMA KITKoY - YCTPOICTBO C MUTaHWEM CTpyel KOMMpeccupo-
BaHHOIO BO3fyXa MOA COOTBETCTBYIOLWMM AaBneHreM. C NomMoLLblo Top-
LIOBbIX KIIOYelA, KOTOpble HafeBaloTCs Ha NOBOAOK, MOXHO MPUKPYYMBaTH
1 3akpy4mBaTh 6OMTEI, 0COBEHHO TaM, rae TPeBYETCH BbICOKMI MOMEHT
BpalLLeHsi. YCTPOICTBO He MpeaHasHa4YeHo Ansi HeMpepbIBHOWM paboThl.
MpasunbHas, besotkasHas u GesonacHas paboTa yCTpolicTBa 3aBUCHT OT
NpaBUMbHON AKCMNyaTaLmi, B CBA3N C YEM:

Mepen Havanom paboTkI ¢ yCTPOACTBOM HEOOX0AUMO NOAPOGHO O3Ha-
KOMUTLCS C COAePKaHUEM MHCTPYKLMM U cOepeb ee.

MocTaBLUMK He OTBEYAET 3a BCAYECKUN YLLepB, HAaHECEHHBIN B pesynbTaTe
Monb30BaHusi YCTPOVCTBOM BOMPEKW €10 MpeaHasHaueHuio, Hecobniode-
HWs NpaBun 6E30MacHOCTY 1 ykasaHuii U3 HacTosLLEN MHCTPYKLMK. Monb-
30BaHUE YCTPOWCTBOM BOMPEKW €0 NMPEAHA3HAYEHMIO BbI3bIBAET Takke
MoTEpH0 rapaHTUHBIX NpaB MOTPEBUTENS MO NOBOAY HapyLUEHWs rapaH-
TWiiHOTO AOrOBOPA.

OCHALLEHUE

[THEeBMaTUYECKWIA KIMHOY OCHALLEHA COEAMHUTENEM, C MOMOLLBI KOTOPOTO
€€ MOXHO NOAKIIOYUTb K MHEBMATUYECKON CUCTEME.

TEXHUYECKUE OAHHBIE
Napawmetp EnnHnua namepenms 3HayeHne
Homep no karanory 81119
[nuHa [mm] 162
Bec [kg] 1,16
[lnametp Bo3pywHoro npucoevhutens (PT) [mm /7] 1416,3
ﬂ:ﬁ;r\::;EHu;;?Hra nogjaun Boayxa [mm /] 38/10
0BopoTbl [min] 160
MakcvManbHbIit MOMEHT BpaLLeHIst [Nm] 69
Pa3mep nosogka [mm /"] 12112,5
MakcumanbHoe paboqee faBneHne [MPa] 0,63
Tpebyemoe TeyeHne Bo3ayxa (npu 0,63 MPa) [I/min] 13
AkycTuyeckoe faenenue (ISO 15744) [dB(A)] 94,0+3,0
AkycTndeckas MoHocTb (1SO 15744) [dB(A)] 105,0 £ 3,0
Kone6anus (ISO 28927-2) [m/s?] 90+15

OBLUWE NPABUIA BE3OMNACHOCTU

BHUMAHWE! Bo Bpemsi nonb3oBaHWsi MHEBMATU4ECKUM YCTPOCTBOM
obsi3atensHO cobriofaTe OCHOBHbIE Mpasuna TPyAoBOW GesonacHoCTy,
BKMIOYas NPUBEAEHHbIE HUXE, C LIEMbI0 OrPaHUYeHus pucka noxapa, yaa-
pa AMeKTPUYECKNM TOKOM 1 130eXaHNs TENECHbIX MOBPEXAEHNN.

Mepen Hayanom nonb30BaHUA AAHHOTO YCTPOMCTBA HEO6X0ANMO NoA-
POGHO 03HAKOMMTLCS C MHCTPYKLMEN U coepeyb ee.

BHUMAHME! OsHakoMUTbCsi CO BCEMM MPUBEAEHHBIMU HIDKE UHCTPYKLM-
Mu. HecobntoaeHme MOXET CTaTb MPUYMHON Yiapa aNeKTPUIECKM TOKOM
11 TenecHbIX NoBpexaeHuit. MoHsTUE ,MHeBMATUYECKOe YCTPOCTBO”, Npu-
MEHSEMOe B MHCTPYKLIMSIX, KACAETCS BCEX YCTPOWCTB C MUTAHNEM CTpyeil
KOMMPECCMPOBAHHOTO BO3AyXa N0 COOTBETCTBYHOLLNM AABNEHNEM.

COBIMOJATb MPMBEAEHHBIE HMKE MHCTPYKLIAK

OPUMTWNWHAINDbBHAA

O6wwme TpeboBaHus k GesonacHocTi

Mepen HayanoMm MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTA, TEXHUYeckoro obcnyxuBa-
HUS! 1 3aMeHbl NPUHALMEXHOCTEI UMK B CIy4ae BbiNonHeHus pabot Bosne
MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB, YYMTLIBAsi MHOXECTBO ONACHOCTEN, HE0D-
XOAVMO NPOYMTATh W MOHSATH MHCTPYKLMKO NO TexHWKke BesonacHocTu. Heco-
BrtoneHne faHHoro TpeboBaHIsi MOXET MPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM.
YcTaHoBKa, HAcTpolika W MOHTaX MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB MOTYT
BbINMOMHSATLCS TONbKO KBANMULMPOBAHHBIM 11 0BY4YEHHBIM MEPCOHANOM.
3anpeLyeHo MoamdMLMpoBaTh MHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT. Moandu-
KaLmu MOoryT CHU3UTb 3DeKTUBHOCTb M Be30MacHOCTb MHCTPYMEHTa, a
TakKe YBEMUYUTb PUCKW, KOTOPLIM MOLBEPraeTCsl OnepaTop NHCTPYMEHTA.
He BbIGpackiBaTh MHCTPYKLMIO MO TEXHMKe Be3onacHoCTK - ee creayer ne-
penatb Onepatopy MHCTPYMeHTa. 3anpeLLeHo MCromnb3oBaTh MOBPEXAEH-
Hbll MHEBMATUYECKWIA MHCTPYMEHT. HeobxoaumMo nepuoamyecku npoBepsiTh
uuTabenbHOCTb AaHHbIX Ha MHCTPYMEHTe, Kak aToro Tpebyet craHaapt ISO
11148. Pabotogarens / nonb3oBatenb JOmkeH 06paTuTLCs K Npou3BoauTe-
Mo 15 3aMeHbl 3aBOACKONO LUMTKA B CIy4ae HeobxoammocTy.

OnacHOCTH, CBA3aHHble C BbIGPaCcLIBAEMbIMIA AreMEHTaMM
MoBpexaeHne obpabaTbiBaemoro npegmeTa, MPUHAAMEXHOCTEN WM
fiaxe CMEHHOro paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb MPU4MHOI BbIGPO-
Ca anemeHTa Ha BbICOKOW ckopocTyu. Beerga Heobxoanmo ncnomnb3oBaTth
YAaPONPOHYIo 3aluuTy Ans mas. CTeneHb 3awWwwTbl cneayet noabupatb
B 3aBMCMMOCTM OT BbiNonHsieMoil paboTsl. YoeauTbes, 4o obpabatbiBae-
Mblif IPEAMET HaAEXHO 3aKpEnmeH.

OnacHoCTH, CBS3aHHbIE C 3anyTbiBaHUEM

3anyTbiBaH1e MOXET CTaTb NPUYMHON YAYLIbS, OCKAMNbMMPOBAHNS W/nin
TpaBMbl, ecni cBOGOAHas OfexXaa, YKpaLleHus, BOMOCH! 1 NepyaTku He
yOepXMBaTh BAAMM OT MHCTPYMEHTOB UMM NPUHAZANEXHOCTeNA. MepyaTk
MOTYT HaMOTaTbCs Ha MOBOMOK M MPUBECTM K OTPE3aHMIO UMK Nepenomy
nanbues. MepyaTkil, NOKPbITbIE PE3UHOI UMM aPMUPOBAHHbIE METaNoM,
MOTYT TIErko HamMoTaTbCs HA HACca/ky, YCTAHOBMEHHbIE HA MOBOAKE WH-
CcTpymeHTa. He ucnonb3oBath cBOGOAHbIE, HE MpUMeraolme nepyarki
WM MepyaTky ¢ OTpe3aHHbIMM Ui 06TpenaHHbIMM Nanbuamu. Katero-
PUYHO 3aMpeLLEHO fiepxaThb NOBOAOK, HAcaaKy Ui YANMHUTENb HAacaaKu.
PyKku He06X0aMMO fepxaTb BAANM OT BpaLLatoLLMXCS NOBOAKOB.

OnacHocTu, cBs3aHHble ¢ paboToi

Bo Bpems 1CNONb30BaHNS WHCTPYMEHTa pyku onepatopa MOryT noasep-
raTbCs CeaylolLM onacHocTsM: - ApobrieHue, yaapel, OTpesaHue, CTi-
paHue, oxorn. HeobxognMo MCnonb3oBaTb COOTBETCTBYHOLLME MEpHATKM
ANs 3awmTbl pyk. Onepatop 1 06CnyXMBaIOLLMIA NEPCOHan [OMKHbI ObiTb
(hM3N4EeCKN B COCTOSHIM CTIPaBUTLCS C Pa3MepoM, BECOM M MOLLHOCTbO
MHCTpyMeHTa. CrneayeT NpaBunbHO iepXkaTb MHCTPYMEHT. BbiTb roToBbIM
0TpearupoBaTb Ha HOpMarnbHble UNN HEOXUAAHHBIE ABVKEHUS, @ Takke
BCerza ObiTb rOTOBBIM CMONb30BaTh 0be pyki. B cnyyae, koraa Tpebyiotcst
CPefCTBa A5 NOMOLLEHS BPaLLAHOLLET0 MOMEHTa peaKLni, PeKOMeHay-
€TCS MCroNb30BaTh MOAEPKVBAIOLLEE MNEY0, Be3e, e 3T0 BOIMOXHO.
OpHako, ecnv aTo HEBO3MOXHO, TOTAA PEKOMEHYETCS MCNoNb30BaTh BOKO-
Bble PY4KU ANs MPSMbIX MHCTPYMEHTOB U MHCTPYMEHTOB C MUCTONETHON py-
KOSTKOIA. PekomeHzyeTes Mcnonb3oBaTh peakTUBHYHO LUTAHTY NS YIOBbIX
oTBepToK. B niobom cryyae, pekoMeHayeTcs UCmonb3oBaTh CPeacTBa s
MOTTOLLEHNS BpaLLAoLLIero MOMEHTa peakumn cBblwe: 4 Hv ans npsmbix
MHCTPYMeHTOB, 10 HM NS MHCTPYMEHTOB C NUCTONETHOM PyKOSTKOM, 60 HM
AN YITOBbIX OTBEPTOK. Heobxoanmo ocnabuTb HaxvM Ha YCTPOICTBO 3a-
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fycka u OCTaHOBKM B CIy4ae OTKIIOYEHMS 3NEeKTPU4eckon aHeprum. Crepy-
€T UCMonb30BaTh TONMbKO PEKOMEHA0BAHHbIE MPOM3BOANTENEM CMa304HbIe
matepuansl. ManbLibl MOryT GbiTb pa3fpobneHbl ApensMm C OTKPLITbIMI Na-
TpoHamu. He 1crnonb3oBaTh MHCTPYMEHTBI B OrpaHN4eHHOM MPOCTPaHCTBE,
a Takke uaberatb nonaaanNs 1 pa3apobneHns pyk Mexay UHCTPYMEHTOM 1
0bpabaTbiBaeMbIM 3NEMEHTOM, 0COHEHHO BO BpeMs! OTBUHUNBAHMS.

OnacHoCTH, CBSI3aHHbIE C NOBTOPSIOLUMMMCS [BUKEHUSIMN

Bo Bpemsi CMOMb30BaHMS MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB Arsi paboTbl,
CBSI3aHHON C MOBTOPSIOLUMMUCS [BIDKEHUSIMU, OMEpaTop MOXET YyBCTBO-
BaTb ACKOMCOPT B pyKax, nrieyax, Npeanseybsix, Wee U Apyrvx YacTsix
Tena. B cryyae vCcnonb3oBaHUs MHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB, Onepa-
TOP JOMKeH 3aHsTb Y06HOe MonoxeHue, obecneynBaloLLee npasunbHOE
pacronoxeHue CTom, W u3beratb CTpaHHbIX UN He 0BecreunBaloLLX pas-
HoBecwsi monoxeHuit. Onepatop JOMKeH MeHsTb MOMOXeHUe BO BPEMS
ANVTENbHOI PaboTbl, 3TO MOMOXET M3bexaTb AMCKoMAOpTa U YCTanocTu.
Koraa onepatop UCTbITLIBAET Takve CUMMTOMbI Kak: MOCTOSIHHbIA Wi Mo-
BTOPSIOLLMIACS AMCKOMAOPT, 6onb, Mynbcupyowyio Gomb, nokanbisanme,
OHEMEHME, HOKEHUE MMM OKOYEHENOCTb, OH HE [JOMKEH X UTHOPUPOBATb,
a 0bs3aH coobLLMTL O HIX CBOEMY paboTopaTento 1 0bpaTUTLCS K Bpauy.

OnacHocTH, CBA3aHHbIE C MPUHAAIEXHOCTAMM

OTCOEANHUTL YCTPOWCTBO OT MCTOYHIKA NUTaHWS Nepes 3aMeHOM CMeH-
HbIX paboynx MHCTPYMEHTOB UNW NpUHaANEXHOCTEN. He kacatbes Haca-
[OK 1 MPUHAZANEXHOCTEN BO BpeMs paboTbl MHCTPYMEHTa, NOCKOMbKY 3T0
YBENUYNBAET PUCK NOMyYEHNSt MOPE3OB, OKOTOB WM TPaBM, BbI3BaHHbIX
BinbpaLmeit. Mcnonb3oBatb NPUHAANEXHOCTU W PacXOfHble MaTepuansl
TOMbKO PEKOMEH[0BAHHbIX MPOWN3BOAMTENEM Pa3MepoB M TUNoB. MoxXHO
1CMOMb30BaTh YAapHbIE HAacaak TONbKO B XOPOLLEM COCTOSHIM, Heyaap-
Hble HaCaAKu UMW HacadKu B MIOXOM COCTOSHWM MOTYT pa3nomaTtbesi u
pa3neTeTbes B pasHble CTOPOHBI C BONbLUOI CUMOIA.

OnacHocTH, cBA3aHHbIe C MecToM paboTl

CKOMbXEHWs:, CNOTbIKAHWUS 1 NaZeHNs SABNAIOTCA MMaBHBIMK NPUYMHAMN
TpaBm. OcTeperatbCs CKOMb3KMX MOBEPXHOCTEN, 06pa3oBaHHbIX B pe-
3ynbTaTe 1CMoNb30BaHNUS UHCTPYMEHTA, @ Takke CroTbIKaHUA O LnaHri
MHEeBMAaTWYeCKoil ycTaHoBkW. Cobrioaatb OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMOIA
obcTaHoBke. MOryT MMeTb MECTO CKpbITble ONacHOCTY, Takue Kak anek-
TPUYECTBO MMM AipYrie KOMMYHUKALMK. TTHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT He
npeaHasHayeH Ans UCmomnb30BaHs BO B3PbIBOOMACHBIX 30HAX U HE MeeT
aNeKTPOU3oNALMM. YOeauTbCS, YTO OTCYTCTBYIOT Kakue-nnbo anekTpude-
CKvie MPOBO/iA, ra30Bble TPyDbI U .M., KOTOPbIE MOTYT CO3/aTh ONacHOCTb B
Cchny4ae NOBPEXAEHNs BO BPEMS 1CMONb30BAHWUS NHCTPYMEHTa.

OnacHocTH, CBsi3aHHble C Napamut 1 Mbinbto

Mbinb 1 napbl, 06pa3oBaHHble B pesynbTate UCMonb3oBaHUs NHeBMaTH-
4ECKOro MHCTPYMEHTa, MOrYT CTaTb NPUYMHON YXYALUEHNS 300POBbS (Ha-
npumep, pak, BPOXAEHHbIE MOPOKM, acTMa umunu fepmatur). Moatomy
HeobXoAMMO OLIEHUTb PUCKW M BHEAPUTb COOTBETCTBYIOLLME CPeAcTBa
KOHTpONst Haz AaHHbIMKM pakTopamu. OLeHKa PUCKOB AOMKHA BKITKYATb
OLIeHKY BMUSHIS Mbnk, 00Pa3oBaHHON B Pe3ynbTaTe UCMOMb30BaHNS WH-
CTPYMEHTa, M BO3MOXHOCTb MOAHSATUS B BO3MYX CYLUECTBYIOLLENA NbiN.
MoTok BbIXOASLLErO BO3Oyxa HEOBXOANMO HanpaBnsTh Takum 0b6pasom,
4TODbI CBECTU K MUHMUMYMY NOAHATWE MbIMW B 3amnbiNeHHOR cpede. B
MecTax BO3HUKHOBEHMS MbIN UMK NapOB, UX KOHTPOMb B UCTOYHUKE Bbl-
Bpoca [omKeH CTaTb NpuopuTeTOM. BCe MHTErpupoBaHHble yHKLMM 1
obopynosaHue Ans cbopa, U3BMEYEHMs MbINK (AbiMa) MO YMEHbLIEHNS!

OPWMWITWHATINDbBHAA

€€ KOnM4ecTBa JOMKHbI MCMOMb30BaTLCS NPaBULHO 1 0BCNYXUBATLCS B
COOTBETCTBUW C MHCTPYKLMSIMM Npou3BoauTens.. Mcnonb3osath cpeacTea
3alLMThl OpraHoB AblXaHWsi B COOTBETCTBUN C yka3aHusiMu paboTopatens
11 cornacHo TpeboBaHNAM Mo rurueHe 1 BesonacHocTy.

OnacHocTy, BbI3BaHHbIE LLYMOM

BospneiicTaune Luyma BbICOKOTO YpoBHsi Ge3 Hapnexalleil 3aluTbl MOXeT
CTaTb NMPUYMHO MOCTOSIHHOI 1 HEOBpaTUMON NOTepH Cyxa, a Takke Apy-
rx npobrnem, Takix Kak, LyM B yLaXx (3BOH, XyXokaHue, CBUCT UnK ryge-
HWe). HeobxoanMo OLEHUTb PUCKW 1 BHEAPUTb COOTBETCTBYHOLME CPEd-
CTBa KOHTPONS HaA AaHHbIMKM chakTopami. COOTBETCTBYIOLLMIA KOHTPOMb C
LIEMNbIO CHIXEHNS pUCKa MOXET BKIKO4aTh MCTIOMNb30BaHWe AeMNUpyOLIMX
martepuanos, npefoTBpalLatoLnx ,380H" 0bpabaTbiBaemoro npeamerta.
Mcnonb3oBath cpefcTa 3aluThl Cryxa CriesyeT B COOTBETCTBUM C WH-
CTpyKUnsmn paboToaaTens 1 B COOTBETCTBIM C TPEOOBAHMAMM MO TUTMEHE
1 BesonacHocTy. Jkenmyaraums 1 TEXHUIecKkoe 0BCnyxBaHUe NHEBMaTY-
YECKOTO MHCTPYMEHTA JOMKHbI OCYLLECTBASTHCS B COOTBETCTBUN C UHCTPYK-
MMM MO SKCTINyaTaLm - 3T0 NO3BONMUT U3BEXaTb HEHYXHOTO YBENMYEHNS
YPOBHS! LUyMa. ECriv THEBMATUYECKUI MHCTPYMEHT OCHALLEH FYLUMTENEM,
BCerza Heobxoanmo ybeauTbCS, YTO BO BpeMs UCTOMb30BaHNS MHCTPYMEH-
Ta OH YCTaHOBNEH NpaBunbHO. Bbibupats, 06Cnyx1BaTh ¥ 3aMeHsTb U3HO-
LUEHHbIE CMEHHble paboune MHCTPYMEHTBI CrIeAYeT COMMacHO MHCTPYKL
Mo akcnnyaTaumn. 310 No3BONKUT M3beXaThb HEHY)KHOTO YBENUYEHNS LLyMa.

OnacHocTy, Bbl3BaHHbIe BIMOpaLMsMI

BubpaLys MoXeT npuBecTi k HeobpaTMMOMY MOBPEXAEHNI0 HEPBOB U KPO-
BOCHaDXeHWs K1CTelt u pyk. Pyku cneayeT AepxaTb Ha COOTBETCTBYIOLLEM
paccTosiHM OT NaTpoHa Apeni. HeobxonmMo Tenno ofeBaThes BO BpEMS
paboTbl B XONOAHYO MOTOAY, U PyKN [OMKHBI ObiTb TEMMLIMI 1 CYXUMN.
B cnyyae oHemeHWsi, nokansiBaHus, 6onu unu npu nobenennn Koxu Ha
nanbLax 1 pykax, He0bXoAnMo npekpaTUTb pabotatb C MHEBMATUYECKUM
MHCTPYMEHTOM, coobLmMTh paboToaatento u obpatutbes k Bpady. Cobio-
AEHWNe YKa3aHi MHCTPYKLIM MO SKCTyaTaLum BO BpeMs UCTOMnb30BaHNS
11 TEXHUYECKOrO 0BCNYXIMBaHNA THEBMATUYECKOrO MHCTPYMEHTa NO3BOMNT
136exaTh HEHYXHOTO yBeNnu4eHus ypoBHs BuBpaumu. He ncnonb3osath
VM3HOLLEHHBIX UMV MIOXO NPUNACcOBaHHBIX HACAAOK, MOCKOMbKY 3TO MOXET
NPUBECTU K 3HAYMTENBHOMY YBENUYEHMIO YPOBHS BMOpaLmuy. Beibuparts,
0bCnyXmBaTh ¥ 3aMEHSTb U3HOLLEHHBIE CMEHHbIE PabOYIe MHCTPYMEHTbI
CreayeT COrnacHo UHCTPYKLMM NO 3KenyaTaLyy. 310 No3BonuT nsbexatb
HEHYXHOr0 YBENnuueHus Bubpaumit. 1o BO3MOXHOCTU MOHTaX criegyet
BbIMONHATL C UCMOMb30BAHNEM 3aLLUMTHBIX 3KpaHOB. ECnt 310 BO3MOXHO,
VHCTPYMEHT crieayeT MOAREpKMBaTh C MOMOLUbIO CTOMKM, HaTsKUTENs
v 6anaHcypa. VIHCTpyMeHT HeobxomMo epkaThb Nerko, HO HalexHo,
Y4UTbIBAS BOIMOXHbIE CUMbI PEaKLM, NOCKOMbKY ONacHoCTb, Bbl3BaHHas
BubpaLyed, kak NpaBumno, BO3pacTaeT npu BOnbLLEM yCUinM 3axuma.

JlononHuTenbHble MHCTPYKUMM No 6e30macHocTV ANsi MHEBMATUYECKMX
MHCTPYMEHTOB

CxaTblli BO3AYX MOXET MPUBECTY K CEPbE3HBIM TPaBMaM:

- BCerfja OTKMioYaTh Mojady BO3dyxa, CTPaBuTb AaBneHue BO3dyxa M3
LunaHra 1 OTCOEAMHIUTL UHCTPYMEHT OT MOJAYM BO3MYXa, ECTA: UHCTPY-
MEHT He UCTIoNb3yeTcs, Nepes 3aMeHol NPUHaANEXHOCTEN Ui BO BpeMs
BbIMOMHEHNS PEMOHTHBIX paboT;

- HUKOT[a He HanpaBnsTb CTPYyto BO3Ayxa Ha cebst unn Apyrux nioaen.
Yrap LnaHroM MOXeT MPUBECTY Kk Cepbe3HbIM TpaBMaM. Bcerna Heobxo-
ANMO NMPOBEPSTh LUNAHIM W COEAUHEHUS Ha MPEAMET HaMMuMs NOBPEX-

WHCTPYKLUMWNA
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[AeHuiA, a Takke He ocnabneHbl N oHW. He cneayeT HanpaBnATb Ha pyku
CTPYtO XOnofHoro Bo3ayxa. He 1cnonb3osath BbICTPOPasbeMHble coean-
HEHWs Ha BXOfE YAapHbIX M BO3MYLUHO-TMAPABANYECKAX NHCTPYMEHTOB.
/cnonb3oBatb pe3bboBble COEANHEHNS U3 3aKaneHHON cTanu (nn Ma-
Tepuana ¢ aHanoruyHo! MPOYHOCTbI0). Kakapli pas, koraa 1enonbaytoT-
CSl YHMBEpCarbHble BUHTOBbIE COEOUHEHWS (LUTUTOBbIE COEAMHEHMS),
HEobXoAMMO MPUMEHSTb CTEPXHU M COBAMHUTENN, NPEAOXpaHAioLmMe
OT BO3MOXHbIX MOBPEXAEHI COBAVHEHNI MEXY LiNaHramu, a Tawke
MEX[y LUNAHIoM 1 MHCTPYMEHTOM. He npeBblwath ykasaHHOro Ans -
CTPyMeHTa MaKCMarbHOTo AaBneHus Boayxa. [laBnexne Bosnyxa umeet
KpUTUYECKOe 3Ha4YeHne Ans 6e3onacHoCTV 1 BNMSET Ha MPOM3BOANTENb-
HOCTb B CUCTEMAX C PErynupyeMbIM BPALLAILLNM MOMEHTOM, a TakkKe WH-
CTPYMEHTOB C NOCTOSHHbIMM 0BopoTamu. B aTom cnyyae, LOMKHbI ObITb
COXpaHeHbl TpeboBaHNS K ANMHE 1 AMaMeTpy LUnaHroB. KateropuiHo 3a-
MpeLLEeHO NEPEHOCUTb MHCTPYMEHT, AepXa ero 3a LUMaHr.

OKCMIYATALMUOHHBIE YCIIOBUA

Heobxoanmo ybeanTbes B TOM, YTO MCTOYHIUK KOMMPECCMPOBAHHOTO BO3-
Ayxa obecneunsaeT Tpebyemoe paboyee faBMneHe  COOTBETCTBYHLLEE
TeyeHne BO3Myxa. B cryyae ypeamepHOro AaBneHus BO3Ayxa NUTaHWS
crneayeT BOCMOMb30BaTLHCA PEAYKTOPOM C MPEfOXpaHUTENbHbIM Knana-
HOM. [HeBMaTiYeCKoe YCTPOICTBO JOMKHO MUTATbCS C UCMONb30BaHUEM
CUCTEMBI HMMBTPa W MacneHku. AT0 06eCneynT YUCTOTY 1 OHOBPEMEHHO
yBnaxHeHne Bo3ayxa mMacnom. CoctosHie unsTpa 1 MacneHkv Heodxo-
AMMO MPOBEPATb Neper KaxabiM MyCKOM M B Cryyae noTpebHoCTH oun-
CTUTb chunbTp nu Ao6aBuTb Macna B MacneHky. 31o obecneynt Haane-
KLyt SKCTnyaTaLyio YCTPOICTBA W MOBLICUT €0 KMBYYECTb.
Heobxoanmo npasunbHO NPUCMOCOBUTL PeaKTUBHYIO LUTAHTY K AaHHOMY
BUaY paboTbl.

B crnyyae npumeHeH1s AONONHUTENbHBIX PYKOSTOK UMK OMOPHBIX CTOEK Crie-
[AyeT ybenuThCs B TOM, YTO MHCTPYMEHT NPaBUIbHO M HaZEXHO 3akpenreH.
Heobxoanmo npuHATL COOTBETCTBEHHYHO M03Yy, 06eCneYMBaloLLYy0 NPOTH-
BOfE/CTBIME HOPMANbHBIM MMM HEOXUAAHHBIM [BVKEHNAM YCTPONCTBa,
BbI3BaHHbIM MOMEHTOM BpaLLEHMS.

3anpeluaeTcs fepxaTb pyku 1 Apyrue vacTv Tena B 30He [eiiCTBUS pe-
AKTUBHOM LUTAHIW, 3TO TPO3UT CEPbe3HbIMI TENECHbIMI NOBPEXAEHNSAMM.
lpUMeHseMble TOPLIOBbIE KMHoYM 1 Apyriie MHCTPYMEHTbI [OMKHBI ObiTb
afanTMpoBaHHbIMK K paboTe C NHeBMaTU4eckmMi ycTpoitcTeamm. Betas-
NSeMble UHCTPYMEHTbI JOMKHbI 6bITb YNCTbIMM, MCMPaBHbIMK 1 B€3 no-
BPEXEHII, @ X pa3mMep — COBNaaaTb C pa3vepoM noBoaka. 3anpeLuaet-
€51 NepedenbiBaTh rHe3na Knoyeli unv nosopka.

MONb30BAHUE YCTPOUCTBOM

Mepen kaxabiM Nyckom YCTPOICTBA cneayeT yOeamTbes B TOM, YTO He
MOBPEANNCA HU OAMH 3NEMEHT MHEBMATU4eckoil cucTeMbl. Ecnn obHa-
PYXeHbl MOBPEXAEHMS, CnenyeT HEMEANEHHO 3aMeHUTb HeUCrIpaBHble
3MeMEHTbI CUCTEMbI HOBBIMM.

Mepen kaxabiM NPUMEHEHVEM MHEBMATAYECKON CUCTEMbI CRESYeT k-
BMAVPOBATH KOHAEHCMPOBAHHYHO BNary BHYTPM yCTPOICTBa, KOMMpeccopa
1 LUNAHTOB.

ModkmtodeHue yempolicmea K nHeeMamuyeckol cucmeme
Ha pucyHke 1306paxeH pekoMeHLOBaHHbIA Cnocob MoaKmtoueHus
YCTPONCTBA K MHEBMATUYECKOW cucTeMe. YkasaHHbIil cnocob obecneuu-

OPUMTWNWHAINDbBHAA

BaeT Haubornee apheKkTMBHOE MOMb30BaHWE YCTPOMCTBOM U MOBLILLAET
€r0 XMBYYECTb.

BBecTu Heckomnbko kanenb Macna Bskoct SAE 10 yepes BxogHoe Bo3-
AYLUHOE OTBEPCTHE.

K pe3bbe BXO[HOrO BO3AYLUIHOTO OTBEPCTUS HaAEXKHO MPUKPYTUTL COOT-
BETCTBEHHYIO Hacazky, 0becnedmnBatoLLyio NOAKMKYEHIE LWNaHra nofayn
Boaayxa. (Il)

YcTaHOBUTL COOTBETCTBEHHYIO Hacagky Ha noBogke ycTpoictsa. Bo
Bpemsi paboTbl ¢ MHEBMATMYECKUMN YCTPONCTBAMM MONb30BaTHCA
UCKIMIOYUTENBHO OCHALUEHWeM, NpefHa3HayeHHbIM Ans paboTbl ¢
yAApHbLIMK YCTPONCTBAMM.

BbibpaTb Tpebyemoe HanpasneHue BpalleHus. byksa F obosHavaeT 060-
POTbI N0 4YacoBOVi CTperike, GykBa R — 060poThl IPOTUB YacoBOIA CTPENKU.
Tam, rie 370 BO3MOXHO, OTPErynMpOBaTh JABMNEHNE (MOMEHT BpaLLEHNS).
MoaKmMio4NTL YCTPONCTBO K MHEBMATUYECKON CUCTEME, NONb3YSICh LinaH-
TOM BHYTPEHHEr0 AnameTpa 1/2”. Y6eauTses B TOM, YTO MPOYHOCTD LUMaH-
ra paHa MuHumym 1,38MPa. (IIl)

3aBeCTu YCTPOMCTBO Ha HECKOMbKO CEKYHA, YTOObI Y6eauTbes B TOM, YTO
OHO He M3aeT HMKaKNX NOA03PUTENbHBIX 3BYKOB U HE BIUOPMpYET.

[Nonb308aHue yoapHbIMU MOPUOBKIMU KITloYamu

Mepen Tem, kak Ha4aTb 3akpy4mBaTb OONT WK railky Knyem, cnepyet
BPYYHYI0 HABUHTUTL BONT UnK raiiky Ha pe3sOy (MUHUMYM ABa obopoTa).
Y6eauTbcs B TOM, 4TO pa3mep TOPLIOBOTO KIo4a COBMAAAET C 3akpyynBa-
€MbIM UNK OTKPY4MBaEMbIM 3rieMEHTOM. HecoBnazieHue pasviepoB MOXET
BbI3BATb MNONOMKY Kak Kntoya, Tak 1 6onTa unu raku.

3aKpy4ueaHue u omkpy4usaHue
Takum 06pa3om OTPerynupoBaTh fBaneHue B MHEBMATUYECKON CUCTEME,
4TOBbI HE MPEBLICUTb MaKCUManbHbIA YPOBEHb Arist AaHHOTO YCTPOHCTBA.

Bribpatb Tpebyemoe HanpaeneHue BpaLLeHns MHCTpymeHTa (F - 3akpyum-
BaHve, R - oTkpyunBaHue).

YcTaHOoBUTb Ha MOBOLKE YCTPONCTBA COOTBETCTBEHHbIN TOPLOBLIN KiioM. (V)
MoaKMKoYNTb KIKY K THEBMATUYECKON CUCTEME COrMacHo crnocoby.
HapeTb Knitod ¢ yCTaHOBNEHHON HACafKOM Ha OTKPY4MBAEMbIA MK 3aKpy-
4nBAEMBbIN SNEMEHT.

MocTenerHo HaxmaTb Ha BbIKNioYaTeNb YCTPOACTBa.

Mocne 3aBepLueHns paboTbl pa3obpartb MHEBMATUYECKYHO CUCTEMY W NPO-
BECTI KOHCEPBALWIO YCTPOICTBA.

KOHCEPBALA

3anpeluaetcs nonb3oBaTtbCs OEH3MHOM, PACTBOPUTENEM WK Lpyroi
TOpHOYelt KMAKOCTbIO BO BPEMS OYMCTKW YCTPOICTBA. VcnapeHns moryT
BOCTAMEHUTBCS, Bbi3biBasi B3PbIB YCTPOICTBA W CEPbe3HbIe TenecHble
NOBPEXLEHNS.

PacTBopuTenu, npuMeHsieMble BO BPEMS O4MCTKM MaTpoHa yCTpoICTBa
Kopryca, MOryT BbI3BaTb YXyALIEHWE YNIOTHEHWNA. B cBsian ¢ aTUM crepy-
€T CTapaTenbHO NPOCYyLLUUTb YCTPOICTBO Nepes Hauanom paboT.

Ecnn obHapyxeHb! kakvne-nubo nepebou B pabote ycTpoiicTsa, cnemyet
HEME[LNEHHO OTKITKYUTb YCTPONCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMbI.

Bce anemeHTbI NHeBMATUYECKO CUCTEMbI AOMKHbI ObITb 3aLMLLEHHBIMM
OT 3arpsi3HeHmit. 3arpsisHeHIs, MPOHMKAIOLLME B MHEBMATUYECKYIO CUCTE-
MY, MOTYT BbI3BaTb MOMOMKY YCTPOWCTBA W APYIUX SNEMEHTOB NMHEBMATH-
YeCKoii CUCTEMBI.

MWHCTPYKILMWA
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KoHcepsayus ycmpoticmea neped kaxobiM yckom

OTKNIOYMTb YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMbI.

Mepen KkaxabiM MyckoM CriesyeT BBECTU HEBOMbLUOE KOMMYECTBO MOtO-
weit xuakocTy (Hanp., WD-40) yepes BxogHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTHE.
MoaKNIo4MTb YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKOA CUCTEME W 3aBECTI NPUMEp-
Ho Ha 30 cekyHa. brarogapst aToMy MOtoLLAs XMOKOCTb Pa3oiaeTcs BHY-
TPV YCTPOICTBA M OYUCTUT €ro.

CHoBa OTKITI04MTb YCTPOWCTBO OT MHEBMATUYECKOMN CUCTEMBI.
HebonbLwoe konnyectso macna SAE 10 BBECTM BHYTPb YCTPOICTBA Ye-
pe3 BXOAHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTUE M OTBEPCTUS, NPeAHa3HaYeHHbIe Ans
3101 Lienn. PekomerayeTcs nonb3oBatbest Macnom SAE 10, npenHasHa-
YeHHbIM AN KOHCEepBaLMW MHEBMATMYeckuX YCTPOACTB. [lopKniounTb
YCTPOIICTBO ¥ 3aBECT €r0 Ha KpaTkoe BPEMS.

BHumarme! 3anpeLyaetcs nonbaosatbest WD-40 kak Macrnom, npegHasHa-
YeHHBIM AN CMa3Ku.

BbiTepeTb Macno, KoTopoe MPOHMKMO Yepes BbIXOAHbIE OTBEPCTUS.
OcTaBLueecs Macno MOXET NOBPEAMTh YNNOTHEHWE YCTPOACTBA.

Mpoyue pabomb 110 KOHCEPBaUUU

[Nepen kaxasiM NPUMEHEHEM YCTPOICTBA MPOBEPUTD, HET N HA YCTPONA-
CTBE BUANMBIX CMeaoB NtobbIx NOBpexaeHI. [oBOAKM, NATPOHBI 1 LWMWH-
[Enu CreayeT coaepkartb B YUCTOTe.

Yepes kaxgbix 6 mecsues unu 100 yacoB pabotbl crnepyet otaath
YCTPOWCTBO Ha OCMOTP KBanMUUMPOBAHHOMY MEPCOHany PEMOHTHOM
MacTepckoi. Ecnn ycTpoicTBO 1Cnomnb3oBanoch 6e3 NpUMEHEHHst peko-
MEHZ0BaHHOM CUCTEMbI MOAAYM BO3AyXa, TO CredyeT yBenuumuTh YactoTy
OCMOTPOB YCTPOMCTBA.

YcmpaHeHue nogpexaeHuli

HeoGxoanmo npepsatb paGoTy yCTPOACTBOM Cpasy xe nocne Toro, kak
6bino obHapyxeHo ntoboe nospexaeHue. Monb3oBaHue HencnpaBHbIM
YCTPOICTBOM MOXET BbI3BaTb TENecHble NoBpexaeHns. Besyeckwe pe-
MOHTbI UMM 3aMeHbl 3MEMEHTOB YCTPOICTBA AOMKEH NPOBOANTL KBANM-
(hMLMPOBaHHBIiA NEPCOHAN YNOMHOMOYEHHOTO PEMOHTHOTO MPEANPUATUS.

Mosp Bo: W BbIXOA U3

Beectu HebonbLuoe konnyectso WD-40 yYepe3 BXofHOE BO3AYLIHOE
OTBEpPCTVE. 3aBECTY YCTPOVCTBO Ha HECKOMbKO CekyH. JlonacTu
MOITIM MPUKNENTBCS K POTOPY. 38BECTU YCTPOICTBO NPUMEPHO HA

30 cexyHa. CMasaTb yCTPOICTBO HEBOMbLLMM KONMYECTBOM Macna.
BHUMaHwe! YpeamepHoe Konn4ecTBO Macrna MOXET Bbl3BaTb YObITOK
MOLLHOCTM YCTPOIACTBA. B TaOKM cnyyae cnefyer 04MCTUTb NpUBOA.
Komnpeccop He obecneunsaeT Tpeyemyto nogady Boaayxa.
YCTpolicTBO 3aBOANTCS 3a CHET BO3AyXa, HaKOMMEHHOro B
pe3epByape komnpeccopa. 1o Mepe OnopoxHeHusi pesepeyapa
KOMMPECCOp He YCneBaeT KOMMEHCUPOBATL HEAOCTATOK BO3AYyXa.
CrienyeT NOAKIIO4MTb YCTPOIICTBO K GOMee Mpou3BoaNTENbHOMY
KOMMpeccopy.

Y6eauTbCs B TOM, YTO BHYTPEHHMIA AMaMETP MPUMEHSIEMbIX LNAHTOB
- MuHUMyM 1/2”. TIpoBepUTL HACTPOIIKY AABNEHNS, HACTPOBHO M

Ha MaKCUManbHbIA ypoBeHb. YBeauThCs B TOM, YTO YCTPOICTBO
O4MLLIEHO 1 CMa3aHO HaAnexalLum obpasoM. Ecrn HeT pesynbTaTos,
OTAaTb YCTPOICTBO B PEMOHT.

YetpoiicTeo pabotaet
Ha CMULWKOM HU3KMUX
oboporax unu He
3aBoauTcsa

YCTpoiicTBO 3aBOANTCS
11 3aTeM 3aMeanseTcs

HepoctarouHas
MOLLUHOCTb

3anacHble Yacmu

[insi nony4eHusi JOMOMHUTENBHON MHGOPMALMM O 3anacHbIX YacTsX Ans
MHEBMATIYECKIX MHCTPYMEHTOB HEOBX0AMMO 0BpaTUTLCS K MpOMU3BOANTE-
110 UNK €10 NPeACTaBUTENHO.

lMocne 3aBepLueHus paﬁOTbI Kopnyc, BEHTUNALMOHHbIE LLeNn, nepeknto-
Yarenn, AONONHATENbHYK PYKOATKY W LUUTKK CneayeT OYUCTUTb, Hanp.,

OPWMWITWHATINDbBHAA

cTpyelt Bo3ayxa (aaeneHue He Gonee 0,3 MPa), k1CTbIO Unu cyxolt Tpsi-
noYKoi 6e3 MPUMEHEHNS XMUYECKAX CPEACTB W MOIOLLMX KUAKOCTENA.
YCTPOVICTBO W 3aXMMbl O4UCTUTL CYXON YNCTON TPANKON.

/cnonb3oBaHHble yCTPONCTBA SIBASIKOT COBOI BTOPUYHOE Chbipbe, B CBS-
311 C YeM 3anpeLyaeTca BuibpachiBaTb X B MYCOPHUK BMECTE C KOMMY-
HanbHbBIMY OTX0faMK, MOCKOMNbKY OHI COfEPXaT BELLECTBA, OnacHble Ans
3[0POBbSt 1 OKpyXatoLLei cpeapi! Bl MoxeTe okasaTb akTUBHYI0 MOMOLLb
oTpacnu BTOPUYHON NepepaboTky Cbipbst 1 OXpaHb! OKpYXatoLLelt Cpeap,
OT/iaB MCMONb30BaHHOE YCTPOICTBO B MyHKT COOpPa Takoro poaa OTXOAOB.
C Lienbio OrpaHNYeHns KONMYECTBa YHNYTOXAeMbIX OTXO0B Heobxoan-
MO WX BTOPUYHOE MCTIONb30BaHMe NyTEM PeLMKINHIa Uk Spyroro poja
nepepaboTku.

WHCTPYKLUMWNA
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XAPAKTEPUCTWUKA NPUCTPOIO

[THEBMATUYHMIA KMIOY - MPUCTPIN 3 KMBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBa-
HOTO MOBITPA Mia BIANOBIAHAM TUCKOM. 3a [OMOMOrO TOPLIEBMX KIHOYIB,
SKi HaASIratoTbCs HA XOMYTIK, MOXHa 3aKkpy4yBaTy Ta BiKkpy4yBaTh 6onTu,
0cobnnBo Tam, e NOTPIOHMIA BUCOKMIA MOMEHT obepTaHHs. MpaBunbHa,
6e3BigmoBHa Ta GeaneyHa npaus NpPUCTPOK 3anexuTb Bif NpaBUNbHOI
eKcrnyataLii, y 383Ky 3 4nm:

Mepea noyatkom poGoTH NPUCTPOEM HEOGXiAHO AeTanbHO O3Halio-
MUTUCS 3 IHCTPYKLiEIO Ta 3GeperTH i.

[MocTayanbHuK He BignoBiaae 3a LWKOAY Ta TiNECH: YLIKOMKEHHS!, HaHeCe-
Hi B pesynbTaTi KOPUCTYBaHHS MPUCTPOEM BCYNeEpeY 110ro NpuaHadeHHio,
HeLoTPUMaHHs NpaBuUn TexHik1 Oe3nekn Ta BKA3iBOK 3 AAHOI IHCTPYKL.
KopucTyBaHHs npucTpoem BCynepey 1oro NpUsHaueHHIo BIAKNMKAE Takox
BTPaTY rapaHTiiHNX NpaB KOpWUCTYBaYa 3 OrNsAy Ha NOPYLUEHHS rapaHTii-
HOTO 10rOBOPY.

OCHALLEHHA

TMHeBMaTUYHUIA KMo OCHaLLeHa 3eAHYBaYeM, 3a JOMOMOrOK SKOrO MOX-
Ha npuveaHaTy ii 4o MHEBMATUYHOI CUCTEMN.

TEXHIYHI JAHI
[Mapametp Buwi Ha 3
Howmep 3a katanorom 81119
[osxuHa [mm] 162
Bara [kg] 1,16
[liametp nositpsiHoro 3eHyBaya (PT) [mm /"] 1/416,3
[liameTp wnaxra nosayi nosiTps (BHYTpiLLHiit) [mm/"] 3/8/10
Obepti [min] 160
MakcumanbHwit MOMEHT 0bepTaHHs [Nm] 69
Poawmip xomyTuka [mm/”] 1121125
MakcumansHui pobouuii Tuck [MPa] 0,63
PekomerzoBaHmit poboumit Tuck [MPa] 13
Butparu nositps (npu 0,63 MPa) [I/min] 94,0+3,0
AkycTuuruii Tuek (1SO 15744) [dB(A)] 105,0+3,0
AkycTuyHa notyxHicTs (ISO 15744) [dB(A)] 90t15
KonueanHs (ISO 28927-2) [m/s?] 547+15

NPABUNA TEXHIKA BE3NEKU

YBATA! [ig 4ac poboTi nHeBMaTUYHUM NPUCTPOEM 06OBSI3KOBO AOTPUMY-
BaTICSA OCHOBHIX NMPaBWI TEXHIK BE3nekw, BKMOYHO 3 BKA3AHNMM HIDKYe,
3 MeTOK OBMEXEHHS PU3NKy MOXeXi, yAapy enekTPUyHUM CTPYMOM Ta
YHUKHEHHS! TINECHWX YLLUKOMXEHb.

Mepea noyatkoM po6OTH JaHUM NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTanbHO
03HaNOMUTUCS 3 IHCTPYKLIiEtO Ta 36eperTy ii.

YBAT'A! OsHariomTech 3 ycima BKa3aHUMM Hibk4e IHCTPYKLUisMW. HenoTpu-
MaHHS NpaBuI MOXe MPU3BECTM O NOXEXi, yAapy eneKTPUYHIM CTPyMOM
Ta TiNeCHUX YLIKOMKeHb. TePMiH ,MHEBMATUYHIA NPUCTPIR", KA BXVBa-
€TbCS B IHCTPYKLSX, CTOCYETHCS BCiX MPUCTPOIB 3 XUBMEHHAM CTPYMEHEM
KOMNPECOBaHOro NOBITPS Mg BIANOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYATECH BKASAHWX HVXKYE IHCTPYKLII

OPMWTIHAINSBb

3aranbHi BUMOrK 100 beanekn

Mepen noyaTkomM MOHTaXy, pobOTH, PEMOHTY, TeXHIYHOro oBCnyroByBaH-
Hsl | 3aMiHu npunaans, abo y pasi BUKOHaHHS PobBiT Binst MHeBMATUYHIX
iHCTPYMeHTiB, BpaxoBytoun be3niy Hebeanek, HeobxiaHoO npounTaTh i 3po-
3yMiTV IHCTPYKLtO 3 TeXHikv Be3nekn. HepgotpumaHHs faHoi BUMOTY Moxe
NpU3BECTU A0 CEpIO3HMX TPaBM. YCTAHOBKY, HANaLITYBaHHS M MOHTaX
MHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB MOXe 3IMCHIOBATI Tinbki KBanidikoBaHUi
Ta MiaroToBReHui nepconan. 3abopoHeHo MoaudikyBaTh MHeBMaTHY-
HUiA iHCTPyMeHT. MogudikaLyii MOXYTb 3HM3UTI edeKTUBHICTb i piBeHb
Beaneku, a Takox 36inbLMTM HEBE3NEKyY, Ha sIKy HapaxaeTbcs onepaTop
iHCTpYmMeHTa. He BMKMAaTy iHCTPYKLito 3 TexHiku besnekw - ii cnia nepe-
Aat onepatopy iHCTpyMeHTa. 3abOPOHEHO BUKOPWUCTOBYBATW MOLLIKO-
[KEHUA MHEBMATUYHUA iHCTPYMeHT. HeoOxigHO nepioanyHo nepesipsiTn
ynTabenbHICTb AaHUX Ha IHCTPYMEHTI, Sik Lboro BuMarae ctaHaapt ISO
11148. PoboTozaBeLib / KOpUCTYBaY MOBUHEH 3BEPHYTUCS [0 BUPOBHMKA
ANs 3aMiHV 3aBOLCHKOTO LyMTKA B pasi noTpedu.

Hebe3nekw, noB’'s3aHi 3 enemMeHTamy, LWo MOXyTb BigfiTaTi

MowkomkeHHs 06pobrioBaHoro Npeameta, npunagas abo HagiTb 3MIHHO-
T0 POBOYOrO IHCTPYMEHTa MOXE CTaTW NPUUYMHOK) BUKMIAHHS ENEMEHTY Ha
BEMWKilt LWBMAKOCTI. 3aBxan HeoOXiAHO BUKOPUCTOBYBATY YAAPOCTIKA 3a-
xuct ans oveit. CTyniHb 3axucTy cnif niabupat 3anexHo Bif BIKOHYBAHOI
poboTu. MNepekoHaTycs, Lo 06pobrtoBaHNI NPeaMET HaZiHO 3aKpINeHN.

Hebe3nekw, noB's3aHi 3 3annyTyBaHHSM

3annyTyBaHHA MOXe CTaTV MPUYMHOK 3aAyLUEHHS, cKanbnyBaHHs i/abo
TPaBMW, SKLLO BiNbHWIA OAST, NPUKPACcK, BONOCCS Ta pyKaBuLi HaMOTatoTb-
Cs1 Ha iHCTpyMeHT abo npunagas. PykaBuui MOXyTb HaMOTaT1CA Ha NOBI-
[JOK i NpU3BecTy A0 Biapi3aHHs abo nepenomy nanbuis. PykaBuLi NOKpuTi
rymoto abo apmoBaHi MeTanoM, MoXyTb Nerko HaMoTaTucs Ha Hacagky,
BCTAHOBIIEHI Ha MOBIAKY iHCTPYMeHTa. He BUKOPUCTOBYBATH pyKaBuLi, ki
He NpunsratoTh LWinbHO 40 pyk, abo pykaBuLi 3 Bifpi3aHuMK Yu 06 TpinaHm-
My nanbusmu. KateropyHo 3ab0poHEHO TpUMaTCs 3a NoBiaoK, Hacaaky
abo nopoekyBay nosiaka. Pykv HeobXxigHO Tpumarty nogani Big NoBifkis,
Lo obepratoThes.

Hebesnekw, nos’a3aHi 3 poboToio

Min Yyac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTa Pykv onepaTtopa MOXyTb Hapaxati-
Csl Ha HacTynHi Hebeaneku: po3apobneHHs, yoapw, BigpidaHHs, CTUpaH-
Hs, oniku. HeobxigHO BMKOPWCTOBYBATM BIiAMOBIAHI pykaBuLi Ans 3axu-
cty pyk. Onepatop i obcryrosytounii nepcoHan noBuHHI GyTn disniHo B
3M03i BNOpaTMCs 3 PO3MIPOM, BaroK Ta MOTYXHICTIO iHCTpyMeHTa. Crig
NpaBUNbHO TPUMATU IHCTPYMEHT. Takox MmoTpibHo GyTw rotoBum Big-
pearyBati Ha HopmanbHi abo HecnogisaHi pyx i 3aBxan 6yTv rotosum
BMKOPUCTOBYBATI 0BMABI pyku. Y BUNaAKy, konu noTpibHi npunaans ans
NOFMNHAHHS KPYTHOTO MOMEHTY peakLiii, pPeKOMEHAYETbCA BUKOPUCTOBYBA-
TV MIATPUMYIOYE MAeYe, CKpisb e Lie MoXnMBo. OfHaK, SKLO Lie HEMOX-
NMBO, TOAi PEKOMEHAYETLCS BIKOPUCTOBYBATM BOKOBY PyuKy ANS NPAMIX
{HCTPYMEHTIB i IHCTPYMEHTIB 3 MICTONETHOK PyKOSITKOK. PekomeHayeTbes
BMKOPWCTOBYBATY PEaKTUBHY LUTAHY ANs KyTOBUX BUKPYTOK. Y Oyfb-siko-
MY BUNaKy, PEKOMEHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATM 3aC00M NSt NOFMMHAHHS
KPYTHOTO MOMEHTY peakLii noHaz: 4 Hv ans npsiMux iHcTpymeHTiB, 10 Hm
ANns IHCTPYMEHTIB 3 MICTONETHOK pyKosATKOK, 60 HM Ans KyTOBMX BUKpY-
ToK. HeobxigHo nocnabuTi HaTuck Ha MPUCTPIA 3anycky i 3yn HKK B pasi
Bi[IKMIOYEHHsI enekTpUYHoi eHeprii. Cnif BUKOPUCTOBYBATM TiNbKM PeKo-
MeHAoBaHi BMPOOHMKOM 3MmallyBanbHi MaTepianu. Manbui MoxyTb Byt

HA ITHCTPYKIISHA
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po3apobreHi ApunsMu 3 BiKPUTUMK NaTpoHamu. He BMKOpUCTOBYBaTH
iHCTPYMEHT B 0DMEXeHOMY MpOCTOpi, @ TaKOX YHWKAaTW NOTPannAHHS i
pO3ApPOBNEHHs PyK MiX iHCTPyMEHTOM | 06poBnioBaHIM enemMeHToM, 0Co-
6nvBO Nig Yac BiAKpy4yBaHHS.

Hebesneku, noB'a3ani 3 NOBTOPIOBAHMMI pyXamm

Mig yac BUKOPUCTAHHSI MHEBMATUYHNX IHCTPYMEHTIB Anst poboTy, NoB's3a-
HOI 3 MOBTOPIOBAHNMY PyXamu, OnepaTop MoXe BiavyBaTh ANCKOMAOPT B
pykax, nreyax, nepeanmivysix, Wwui abo iHwmx yactuHax Tina. Y pasi Buko-
PUCTaHHS MHEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB, OnepaTop MOBUHEH 3aHATY 3pyy-
He NonoxeHHs, Lo 3abeaneyye NpaBunbHe PO3TaLLyBaHHS CTOM, | yHUKaTH
[AVBHUX NMONOXEHb, ab0 NonoxeHs, siki He 3abe3nevyroTb pisHosaru. One-
paTop NOBMHEH MIHSTY MOMOXEHHS! Nif Yac TpuBanoi poboTy - Lie JonoMo-
e YHUKHYTU AiuckomdbopTy Ta BToMuM. Komn onepatop BiavyBae HacTymHi
CYMMTOMM: NOCTiiHWIA B0 NOBTOPIOBaHMI AnCKOMEOPT, binb, nynbCyto4nii
6inb, NOKOMOBaHHS!, OHIMIHHSI, NeviHHs abo 3aknsKnicTb, BiH He MOBUHEH
ix irHopyBaTu, a 3060B's13aHII MOBILOMUTM MPO HIX CBOTO PobOTOAABLS i
3BEpHYTHCA 40 Nikaps.

HeGesnekw, nog’'s3aHi 3 npunagaam

Bin'eaxatv npucTpilt Bi Axepena X1BNEHHS nepeq 3aMiHoK 3MiHHIX po-
Boumx iHCTpymMeHTiB abo npunaaas. He Topkatucs Hacagok i npunapnas
nig Yac poboTh iHCTPYMEHTa, OcKinbkv Lie 36inbluye pU3uK OTPUMAHHS
nopiis, onikis abo TpasM, BUMKMMKaHWX BibpaLlieto. BukopucToByBaT
npunagas Ta BATPaTHI Matepiany Tifbkv PEKOMEHA0BaHNX BUPOBHUKOM
poamipiB i TMNiB. MoXHa BMKOPUCTOBYBATW YAAPHI Hacadk Tibku B XO-
POLLOMY CTaHi, HeyAapHi Hacaakv abo Hacaak B MOraHOMY CTaHi MOXYTb
po3namarucs i po3neTiTes B piaHi GOKM 3 BENMKOIO CUMOK).

Hebesnekw, nos’a3aHi 3 micLem poboty

KoB3aHHsi, CnoTukaHHs i NadiHHA € ronoBHUMM NpuinHamn Tpasm. Cria
OCTepiraTucs CrN3bkux NOBEPXOHb, YTBOPEHNX Y Pe3ynbTaTi BUKOPUCTaH-
HS IHCTPYMEHTa, @ TakoX CroTUKaHb 06 LUNaHri THEBMATUYHOT YCTaHOBKY.
[lotpumyBatucs obepexHocTi B HesHalioMili obctaHoBLi. MoxyTb MaTy
MicLe npuxoBaHi Hebeanekw, Taki sk enekTpuka abo iHWi KOMyHikaii.
THEBMATUYHUIA HCTPYMEHT He MpU3HaYeHWi ANst BUKOPUCTaHHS Y BUGY-
XOHebe3neyHx 30Hax i He Mae enekTpoisonsyii. MepekoHaTucs, Wo Big-
CyTHi Byab-sIki eNeKTPUYHi JpoTH, ra3osi TpYOH i T.N., siKi MOXYTb CTBOPUTM
HeDe3neky B pa3i NOLUKOMKEHHS Mif Yac BUKOPUCTAHHS IHCTPYMeEHTa.

Hebesnekw, noB'a3aHi 3 napoto i nunom

[Mun i napa, yTBOPEHI B pesynbrati BUKOPUCTaHHS MHEBMATU4HOTO IHCTPY-
MEHTa, MOXYyTb CTaT/ MPUYMHOK 3aXBOPHOBaHb (Hanpuknag, pak, Bpomke-
Hi Bagw, acTMa Ta/abo aepmatut). Tomy HeobXigHO OLHWTM pU3KKK i BNPO-
BaAWUTM BiAMOBIAHI 3acobu KOHTPONIO Haj AaHumMu daktopamu. OuiHka
P13VIKIB NOBWHHA BKIIOYATM OLYiHKY BMIWBY MUY, YTBOPEHOTO B Pe3ynbTari
BMKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTA, | MOXMMBICTb MIAHATTS B MOBITPS iCHYI04OMO
nuny. CTpyMiHb MOBITPS, LU0 BIUXOAWTb, HEODXIAHO HaNpaBnATU Tak, LWob
nigHiManacs fkHaMeHLa KinbKicTb NUMy Yy 3anuneHoMy CepenoBulLLi.
Y MicusiX BUHMKHEHHS nuny abo napu NpiopuTeTOM MOBWUHEH BYTU KOH-
TpOnb Haf iX YTBOPEHHSIM Y [Kepeni yTBOPEHHS. YCi iHTerpoBaHi thyHKLji
it ycTaTKyBaHHs 4ns 360py i BiaBEOEHHs nuny Ta Aumy, abo 3MEHLLIEHHS
iX KiNbKOCTi MOBWHHI BMKOPMCTOBYBATUCA NPaBUIbHO Ta 0BCNyroByBaTUCs
BiNOBIAHO [0 IHCTPYKLA BUpoBHUKa. BukopucToByBath 3acobn 3axucty
OpraHiB [yxaHHs BiANOBIAHO A0 BKa3iBOK poboToAaBUs i BiANOBIAHO [0
BUMOT ririeHu 11 Besneku.

OPMWITIHAIbBHA

Hebe3neku, BUKNuKaHi LWyMoM

[lig cunbHoro Lwymy 6e3 HanmexHOro 3axucTy MOXe CTaTi MPUYMHOK Mo-
CTI/HOT i HE3BOPOTHOI BTPaTY CMyXy, @ TAKOX iHLWMX Npobrem, Takux siK,
LyM y ByXax (A3BiH, A3VbK4aHHS, CBUCT abo ryaiHHs). HeobxiaHo ouiRuTA
PW3MKY | BNIPOBAAMTY BiZMOBIAHI 3aCO6M KOHTPOMIO HAA AaHUMM (hakTopa-
MW. BignoBigHMIA KOHTPOMb 3 METOK 3HKEHHS PU3NKY MOXe BKMHYaTy
BUKOPUCTAHHS AemMndylounx Matepianis, Lo 3anobiralTb ,A3BeHiHHI0"
obpobnioBaHoro npeameta.  BukopucToByBati 3acobu 3axucTy cryxy
BiANOBIAHO A0 BKA3iBOK poBOTOLABLS i BiAMOBIAHO 10 BUMOT ririeHM 11 6e3-
neku. Exkcnnyatauis Ta TexHiyHe 0BCnyroByBaHHs MHEBMATUYHOTO IHCTPY-
MeHTa MOBYUHHI 3Ai CHIOBATUCS BIANOBIAHO [0 IHCTPYKLA 3 ekcnnyaralii
- Lle A03BONUTb YHUKHYTU HENOTPI6HOTO 30iMbLUEHHS piBHS LyMy. AKLO
NHEBMATUYHUI IHCTPYMEHT OCHALLIEHO MYLUHUKOM, 3aBXau HeobxiaHo ne-
pekoHaTucs, WO Mif Yac BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBMEHWIA
npasunbHo. Bubupatw, obenyroyBaTit i 3aMiHSTH 3HOLLEH] 3MiHHI poBo-
4i iHCTpYMeHTM cnif 3rigHo 3 IHCTpyKLUieto 3 excnnyatauii. Lie gossonuts
YHUKHYTW HENOTPIBHOTO 36iNbLUEHHS! LyMY.

Hebesnekw, BuknukaHi ibpaLlismm

BibpaLis Moxe npu3BeCTV 40 HE3BOPOTHOTO MOLLKOLPKEHHS HEPBIB i KPO-
BOMOCTa4aHHs M'acTert i pyk. Pyku cnig Tpumati Ha BifnoBigHin BigcTaHi
Big natpoHa gpuns. HeobxigHo Tenno oasratucs mig yac poboTtu B X0-
NoAHY Morofy, pykv MOBUHHI ByTw Tenmumu i cyxummn. Y pasi oHiMIHHS,
NnoKontoBaHHs, Gont abo npu no6iniHHI LUKipW Ha nanbLsX i pykax, He-
06XiiHO MPUNMHUTI POBOTY 3 MHEBMATUYHUM iHCTPYMEHTOM, MOBIAOMUTH
poboToaasLs i 3BepHyTUCS A0 nikapsi. [loTpUMaHHs BKa3iBOK iHCTPYKLii 3
ekcnnyaravii nif Yac BUKOPUCTaHHS i TEXHIYHOrO 06CNYroByBaHHS MHEB-
MaTU4HOTO iHCTPYMEHTa [03BOMNTb YHUKHYTI HENOTPIOHOrO 3BinbLUeHHS
piBHs Bibpauii. He BMKOpuCTOBYBaTM 3HOLEHWX abo MoraHo mpunaco-
BaHWX HacafoK, OCKINbKM Lie MOXe MPM3BECTU A0 3HAYHOrO 3DiMbLIEHHS
piBHs! BibpaLii. Bubupatu, obcnyrosysaTy i 3amiHsITI 3HOLLEHI 3MiHHI po-
Boui iHCTPYMEHT Crif 3rifHO 3 iHCTPYKLi€to 3 ekcnnyartaii. Lie aossonuts
YHUKHYTW HenoTpibHoro 3binblueHHs Bibpauiid. Mo MOXNMBOCTI MOHTaX
Crlif BUKOHYBATV 3 BUKOPUCTAHHSM 3aXUCHIX eKpaHiB. FKLIO Lie MOXIu-
BO, IHCTPYMEHT Crif NigTPUMYBATI 3a AOMOMOTOIO CTilKW, HATSHKHOrO Npu-
cTpoto abo GanaHcupa. IHCTpyMeHT HeOBXIAHO TpUMaTH Nerko, ane Hapiit-
HO, BPaXOBYOUM MOXIMBI CUMM peakLii, Ockinbku Hebeaneka, BUKMMKaHa
BibpaLlieto, sik NpaBumno, 3pocTae npy GinbLIOMY 3yCumni 3aTucKy.

[opatkosi iHCTpyKUii oo 6e3nekv Ans NHEBMaTUYHNX IHCTPYMEHTIB
CTu1CHeHe NOBITPS MOXe NPU3BECTM [10 CEPIIO3HNX TPaBM:

- 3aBXAM BIOKMKOYATM nogady MOBITPS, CTPaBMioBaTW TUCK MOBITPA 3i
LnaHra i Big'e4HaTV IHCTPYMEHT Bif nojadi NoBiTPs, AKWO: HCTPYMEHT
He BUKOPUCTOBYETLCS, Nepes 3aMiHo npunaaas abo nig Yac pemoHTy
iHCTpyMeHTa;

- HIKOMW He HanpaBnsTV CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHWwMX noae.
Ynap LunaHrom Moxe Npu3BecTyt A0 CEPIO3HIX TpaBM. 3aBxav HeoOXiaHO
NepeBIpATY LWNaHT | 3'efHAHHA LLO/I0 HASIBHOCTI MOLIKOKEHb, @ TaKOX Yn
BOHW He ocrabrei. He cnig HanpasnsiTit Ha pyku CTPYMiHb XOMOAHOTO Mo-
BiTPSI. He BUKOPMCTOBYBATM LUBMAKOPO3' €MHUX 3'€JHAHHb Ha BXOAi MOBITPS
[0 YOApHUX Ta MOBITPSAHO-TAPABMIYHMX IHCTPYMeEHTIB. BukopucToByBath
pi3bb0Bi 3'¢AHaHHS i3 3arapToBaHoi cTani (abo matepiany 3 aHanoriyHow0
MilpicTio). KoxeH pa3, Konu BUKOPUCTOBYKOTbCS YHIBEPCAmbHi FBUHTOBI
3'e[HaHHst (LUTUCTOBI 3'€AHAHHS), HEOOXIAHO 3aCTOCOBYBATU CTEPXKHI Ta
3'eaHyBavi, O 3aXMLLAlOTh 3'€HAHHS MiX LUMaHraMy Ta 3'€HaHHS MiX
LUNAHOM i IHCTPYMEHTOM Bifi MOXNMBMX NOLIKOMKEHb. He nepesuLLyBaTy

IHCTPYKLUIA
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BKa3aHOr0 A5 iHCTPyMEHTa MakCManbHOro TUCKY NOBITPs. TUCK NOBITPS
Mage KpUTUYHE 3HaJeHHs Ans Geaneku Ta BNAMBAE Ha NPOAYKTUBHICTb Y
cicTeMax i3 perynboBaHUM KpYTHUM MOMEHTOM, @ TakoX iHCTPyMeHTiB
3 nocTithumn obopotami. Y LUbOMY BUMafKy, NOBUHHI ByTV [OTpUMAHI
BIMMOTY LLOA0 AOBXMHM Ta AiameTpy LunaHris. KateropuyHo 3abopoHeHo
NEPEHOCUTY IHCTPYMEHT, TPUMAKUM MOTO 3a LUMAHT.

EKCMMYATALIVHI YMOBY

HeobxinHo nepekoHatncs y TOMY, LIO AXEpeno KOMMPecoBaHoro Moai-
Tpsi 3abe3nedye NoTpibHUIA poboUMii TUCK Ta BiANOBigHWIA o6ir NOBITPS
MHEBMATWYHIA CUCTEMI. Y BUNAAKY HAAMIPHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEMI
KVIBNEHHS Crlifj CKOPUCTATUCS PedyKTOpOM 3 3anobixkHuM knanaHom. Xue-
NEHHS MHEBMATUYHOTO MPUCTPOIO MOBMHHO BifbYBATUCS 3 BUKOPUCTAHHSM
cuctemun dinbtpa Ta MacnsHku. Lle 3abesneuye unctoty Ta ofHo4acHo
3BONOXEHHS NOBITPSt Macnom. CTaH dhinbTpa Ta MacnsHKu cig nepesipsi-
TV Nepef KOXHAM NyckoM Ta B pasi noTpebu 4oaaT Macna y MacnsHky,
AKLLO 11010 He BUCTaYaE.

3aBasku uboMy 3abesneyyeTbCs NpaBunbHa ekcniyaralis npucTpor Ta
BMOOBXYETbCA Nepiof, 10ro npawe3naTHoCTi.

HeobxiaHO HaneXHM YHOM MPUCTOCYBATU PEaKTUBHY LUTAHTY 0 AAHOTO
BUaYy poboTy.

Y BUNaiKy KOPUCTYBaHHS [OAATKOBUMM pyykamu abo OnopHUMM CTiltkamu
Crif NepeKoHaTCs y TOMY, IO eNeMeHT NpaBUnbHO Ta HafiliHO 3akpi-
nneHui. HeobxigHo NpuitHATY BiGNOBIAHY Mo3y, Wo 3abe3nevye npotugit
HOpMarbHUM abo HeouikyBaHUM pyxam MpUCTPOHD, BUKMMKGHM MOMEH-
TOM 06epTaHHs.

3ab0pOHSIETLCA TPUMATI PYKM Ta iHLLI YacTWHW Tina y 30Hi Aii peakTuBHOI
LUTaHIW, OCKINbKM Lie 3arpoxye NOBAKHUMM TINECHUMM YLLKOMKEHHSMA.
TopLeBi ko Ta iHLLi IHCTPYMEHTH, siki BUKOPUCTOBYIOTLCS, MOBUHHI ByTU
MPUCTOCOBaHNMM 4O pOBOTY 3 MHEBMATUYHUMM MPUCTPOSMM. IHCTPYMEH-
TI, LLO NPUEAHYIOTECA, NOBUHHI BYTW YMCTMK, CnpaBHUMM Ta B3 NoLLKo-
[XeHb, a ix po3mip — BIANOBiAATV PO3Mipy XoMyTuka. 3abopoHseTbCs
nepepobnaTy rHi3fa KNiodiB Ta XoMyTHKa.

KOPUCTYBAHHSA NPUCTPOEM

[Mepen KoXHUM MyCKOM NPUCTPOI HEOOXIAHO NEpeKkoHaTMCs y TOMY, LU0 He
MOLLIKOZPKEHMIA Hi OBUH E€MEMEHT MHEBMATUYHOI cUCTEMM. FKLLO BUKPUTO o-
LUKODKEHHS, CAif, HEraiHo 3aMiHUTU HECMIPABHI eNEMEHTI CUCTEMI HOBUMM.
[Nepen KOXHUM MyCKOM MHEBMATUYHOI cuCTeMM HeobxiaHo no3byTucs Bo-
0TY, LLO KOHAEHCYETLCS BCEPEAVHI MPUCTPOI0, KOMMPECopa Ta LUNaHriB.

MpuedHaHHs npucmporo do MHeeMamuy4Hoi cucmemu

Ha pucyHKy 306paxeHmit pekomeHaoBaHIA cnocit npuenHaHHs NPUCTPOLD
[0 MHeBMaTW4HOi cucTemu. BkasaHuii cnocib 3abesnevye Haitbinblu
edeKTUBHE KOPUCTYBAHHS MPUCTPOEM, 3aBASKN HBOMY BUOBKYETLCA Ta-
KOX Nnepio NpaLe3naTHOCTi NPUCTPOD.

[opaty kinbka kpannuH macna Bsaskocti SAE 10 yepe3 BxigHuiA NoBiTps-
HWI OTBIp.

[lo pisbbu BXigHOMO NOBITPSHOTO OTBOPA HAZIHO NPUKPYTUTK BIAMOBIAHY
HacaaKy, 3aBAsku Skii MOXHa Oyae npuegHaTh wnaHr nogadi nositps. (11)
3aMoHTyBaTH Ha XOMYTWKY MPUCTPOIO BiANoBigHY Hacaaky. Mig yac po-
60TH 3 NHEBMaTUYHMMU NPUCTPOAMM KOPUCTYATUCH BUKITHOYHO OCHa-
LEHHSAM, NPU3HAYEHNM Ans poboTYH 3 yAAPHUMM NPUCTPOSIMM.
Bubpaty BignosigHuit HanpsiMok o6epriB. Jlitepa F o3Hauae obeptu 3a
TOAMHHUKOBOIO CTPINKO, NiTepa R — 06epTv NpoTh roAMHHNKOBOI CTPINKK.

OPMWTIHAINSBb

Tam, Aie ue MOXNUBO, BIAPErymnioBaTh TUCK (MOMEHT 06epTaHHs).
MpvenHaTV NPUCTPIl O MHEBMATUYHOI CUCTEMM 3@ JOMOMOIOH) LUMaHra
piameTpoM y 1/2”. MepekoHaTUCs Y TOMY, LUO LUMaHT BUTPUMYE HaBaHTa-
XeHHs Mirimym 1,38MPa. (I11)

3aBecTi NpUCTPIll Ha KiNbbka CEKyHA Ta MepeKkoHaTICs Y TOMY, LLO BiH He
BMIAE HisIKMX MiZO3PiNuX 3BYKIB Ta He BibpYe.

KopucmysarHs ydapHUMU mopuyesumu Kiroyamu

Mepen M, ik 3akpyTUTH BonT abo raiky Ko4eM, Crig Bpy4HY HaKpyTUTH
raviky abo 6onT Ha piabby (MiHiMym aBa 06epTh).

lMepekoHaTucs y ToMy, O PO3MIp TOPLIEBOTO KMtoya cniBnagae 3 poami-
poM enemeHTa, sikuit Tpeba 3akpyTuTi abo BiKpyTUTM. HesinnosigHuii
pO3Mip MOXe BUKMMKaTV NOMOMKY SIK Krtoya, Tak i bonta abo raiku.

3akpydysaHHsi ma eioKpy4ysaHHs

Takum YnHOM BiperyntoBaTh TUCK y MHEBMATUYHIN cucTeMi, wob He nepe-
BULLMTYM MaKCUManbHUIA PiBeHb 45 JaHOro NpucTpoto.Bubparty notpitHui
HanpsiMok 06epTiB npucTpoto (F - 3akpydyBaHHs, R - BiakpyuyBaHHs).
3aMOoHTYBaTH Ha XOMYTIKY MPUCTPOIO BIANOBIAHWI TopLEBuiA Koy (1V)
MpveaHaTy KNy [0 NHEBMATKUYHOI CUCTEMM Y croci6.

HapgsrHyTv Koy 3 3aMOHTOBAHOH HACaIKOK0 Ha eNeMeHT, skuii Tpeba 3a-
KpyTUTI abO BiAKPYTUTH.

MocTynoBo HaT1cKkaTi Ha BUMUKAY MPUCTPORO.

MNicns 3aBepLueHHs poboTy posibpaTh NHEBMATUYHY CUCTEMY Ta MPOBECTY
KOHCepBaLito MpUCTpoto.

KOHCEPBALIA

Hi B skomy pasi He kopucTyBaTUCS BEH3NHOM, PO34MHHUKOM abo HLLOK
NanbHOK PIMHOK ANS OYMCTKW NpUCTPOI0. Bunapn MoxyTb 3aropiTucs,
BMKMIKaK04YM BUOYX MPUCTPOIO Ta MOBAXHI TINECHI YLUKOMKEHHS.
PO34MHHMKN, L0 BUKOPUCTOBYIOTLCS [N O4ACTKM NaTpoHa Ta kopmyca,
MOXYTb BUKIWKATL NOTIPLUEHHS YLLINBHIOKYNX eneMeHTIB. Y 3BA3KY 3 LM
Cnif CTapaHHO BUCYLLTY MPUCTPIi Nepes noyaTkom poboTy.

Akwo BukpuTO Byab-ski nepeboi y poboTi npucTpoto, cnif HeraitHo Bigea-
HaTV NPUCTPIlA Bif, MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemeHTI nHeBMaTUYHOI cuCTEMM NOBUHHI BTN 3axuLLieHnMK Big 3a-
OpyaHeHHs. Bpya, WO NpoHUKaE y MHEBMATUYHY CUCTEMY, MOXeE BUKMN-
KaTh 3HWLLEHHS MPUCTPOIO Ta iHLLIMX eNEMEHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMN.

KoHcepeauis npucmpoto neped KoXHUM nycKom

BineaHaTvt npuCTpii Big MHEBMATMYHOI CUCTEMM.

Mepes KOXHIM MYCKOM [0AATI HEBENMKY KINbKICTb MUIOYOT PiAvHK (Hanp.,
WD-40) yepe3 BXigHMIA NOBITPSHUIA OTBIP.

MpvenHaty NpUCTPIl A0 MHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBECTW NMPUBNM3HO Ha
30 cexyHA. 3aBasikv LibOMY MUKOYa piayHa pO3iaeTLCS BCEPeanH MpUcTpok
Ta O4MCTUTB 0r0. 3HOBY BifEAHATV MPUCTIl Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.
Hesenuky kinbkictb Macna SAE 10 gogatit BcepeamHy NpUCTpOLo Yepes
BXIQHWIA NOBITPSIHWIA OTBIP Ta NpU3HaYeHi ANs LbOro 0TBOPYU. PekomeHay-
€TbCs BXuBaT Macno SAE 10, npusHayeHe ans KoHcepsaLlyii NHeBMaThy-
HWX NpucTpoiB. MpuegHaT NPUCTPIN Ta 3aBECTU 110r0 Ha KOPOTKWIA Yac.
YBara! Macrnom WD-40 He MoXHa KOpUCTYBaTUCS SIK MACnoM, Mpu3Haye-
HUM ANS 3MaLLyBaHHS.

Butepti 3anuwkn macna, Lo BN Yepe3 BUXiaHI OTBOPW. 3amnuLiku
Macna MOXyTb BMAMBATY Ha NOTIPLUEHHS LLINbHOCTI MPUCTPOIO.

IHwi koHcepeauitiHi npouedypu

HA ITHCTPYKIISHA
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lMepen KOXHWAM NYCKOM MPUCTPOIO HEODXIAHO NEPEBIPUTH, YN HA HbOMY
Hemae BUAMMMX CifiB Pi3HOMaHITHWX MOLUKOKEHb. XOMYTUKM, NaTPOHM
ANS IHCTPYMEHTIB Ta WNUHAENI CAig YyTPUMYBaTH Y YKCTOTI.

Yepes koxHux 6 micauis abo 100 rognH poboT cnif BinAaTM NpUCTPIlt Ha
ornsg keanidikoBaHOMY NepcoHany PEMOHTHOTO 3aknagy. KO NpUCTpii
BMKOPUCTOBYBABCS 0e3 3aCTOCOBYBaHHS PEKOMEHAO0BAHOI CUCTEMM nofa-
ui noBiTpsI, HeobXifHO YacTilue BigfaBaTit AOro Ha OrMsa.

YcysaHHs MOWKOOKeHb

HeobxigHo nepepeat poboTy NPUCTPOEM 3pasy X Micns TOro, sk BUKPH-
T0 ByAb-Aike NOLIKOMKEHHS. PoboTa HecnpaBHUM NPUCTPOEM MOXeE CTaTh
MPUYMHOK TINECHUX YLLIKOMKEHb. Byab-sikuil peMoHT abo 3aMiHy enemeH-
TiB MPUCTPOIO MOXe NPOBOANTY NULLIE KBanichiKoBaHNI NEPCOHaN YNOBHO-
BaXKEHOrO PEMOHTHOTO 3aKnagy.

n Moxuze piuerts np
MovcTpiit [lonaty Hesenuky Kinbkictb Macna WD-40 Yepe3 BXifHWI NOBITPSHMIA
n:aulope Ha oTBIp. 3aBecTv NpUCTilt Ha Kinbka cexyH,. JlonacTi Mornu npukneiTies Ao

potopa. 3aBecTy NpUCTPiit NpubnuaHo Ha 30 cexyHA. HeBenukoto KinbkicTio
macna amactuti npuctpiit. Ysaral Mepebip macna Moxe BUKIMKaTH
3MEHLLEHHS MOTY)XHOCTi MPUCTPOI0. Y TakoMy BUNAZKy Criif MPOYMCTUTH

3aHaATO HU3bKUX
obeprax abo He

3aBOANTLCA iy
MovcToiit Komnpecop He 3abe3neuye notpiGHy nogady nositps. MpucTpiit
3£B0ﬂ5TbCﬂ 3aBOAVTLCS 3a PAXYHOK MOBITPS, LLIO HAKOMMUYETLCS Y pe3epayapi

i noTiM Kommpecopa. Y Mipy Toro, ik pesepByap OMOPOKHIOETLCS, KOMMPECOP He

BCTUrae KOMNeHcyBaTh HecTady nosiTpsi. Crig npueaHaTh npucTpiit 4o

CROBINHIE PYX | i1y NOTYXXHOTO KoMNpecopa.

LT
|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis verZliasukis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maiti-
namas jrankis. Uzmaunamy ant verZliasukio veleno galvutés verzliarakCiy
pagalba galima prisukti ir atsukti varztus ypaC kada yra reikalaujamas di-
delis sukimosi momentas. |rankis nenumatytas nepertraukiamam darbui.
Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo
eksploatavimo, todél:

Pries$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir jg
iSsaugoti.

Uz zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél
darbo saugos taisykliy ir ios instrukcijos reikalavimy nesilaikymo, tiekéjas

neneSa atsakomybés. |rankio vartojimo ne pagal paskirt] atveju, vartotojas
praranda garantijos teise, taip pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

[RANGA

Pneumatinis verzliasukis yra apripinta atvamzdZiu, kuriuo jrankis gali bati
prijungtas prie pneumatinés sistemos.

TECHNINIAI DUOMENYS

[NepekoHaTucs y TOMY, WO AiaMeTp LUnaHriB - Mikimym 1/2". Mepesiputin
HaCTPOEHWI TUCK, YW BiH Ha MakcuManbHoMy piBHi. MepekoHatucs y Tomy,
LU0 NpuCTPilt YMHOM OMULLEHII Ta 3MaLLEHNiA. FKLO Le He
NPUHOCUTL PesynbTaty, BiRAaTy NpUCTPIil Y PEMOHT.

HepoctatHst
NOTYXHICTb

BanacHi yacmuHu

[ins oTpuMaHHs AoaTkoBOi iHopMaLi LWOAO 3anacHnX YacTuH Ans NHe-
BMaTUYHUX IHCTPYMEHTIB HeobXiqHO 3BEpHYTUCS [O BMPOOHMKa abo Moro
npeLcTaBHuKa.

Micns 3aBepLueHHs POBOTM KOPMYC, BEHTUNALIIAHI LLINMHYM, Nepemukavi,
JOMATKOBY PYKOATKY Ta LWMTKW CAii MPOYUCTATI, HANp., CTPYMEHEM no-
BiTPS (Tnck He Ginblue 0,3 MPa), neHanem abo cyxoto wmatkoto 6e3 3a-
CTOCOBYBAHHS XiMIYHIX PEYOBMH Ta MUIOUNX PignH. TNpunag Ta 3atucku
MPOYUCTUTM CYXOI0 YMCTOIO LUIMATOH).

CnpaLboBaHi MpUCTpOi — BTOPUHHA CMPOBYHA. 3 ormsay Ha Lie 3abopoHe-
HO BMKWAATY iX Y MILLKW ANS CMITTS pa3oM 3 KOMyHanbHIUMK BiAXo4amu,
OCKiNTbKM BOHW MICTSTb PEYOBMHU, HeDe3neyHi Ans 30pOBA Ta HABKOMMLL-
HbOro cepenoBuLLal By BidbMeTe akTMBHY y4acTb y BTOPUHHII nepepobyi
BiIXOAiB 3 METOI OXOPOHN HABKOMMLLHBOMO CepeaoBULLa, SIKLLO BigaacTe
crpaLbOoBaHwiA NpUCTPIil y MyHKT 360y BiAXO/IB Takoro NOXoXAeHHS. [Ans
obMexeHHs 06eMy BifXopiB, WO MiANAraioTh 3HULLEHHIO, HeobXigHa ix
BTOPMHHA NepepobKa LUNSXOM PELKITHTY Yu B iHLLKIA cnoci6.

OPMWITIHAIbBHA

P Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg 81119
ligis [mm] 162
Svoris [kg] 1,16
Oro jvado diametras (PT) [mm /"] 1/416,3
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) [mm/] 3/8/10
Apsisukimai [min] 160
Maksimalus sukimosi momentas [Nm] 69
Veleno galvutés dydis [mm /"] 121125
Maksimalus darbinis slégis [MPa] 0,63
Reikalaujama oro tekmé (esant 0,63 MPa slégiui) [I/min] 113
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 94,0£3,0
Akustiné galia (ISO 15744) [dB(A)] 105,0+3,0
Virpéjimai (SO 28927-2) [m/s?] 90£15

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

JSPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio
rizikai apriboti bei kiino suzalojimams iSvengti, rekomenduojama visada
lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis
instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visg instruk-
cijg ir jg iSsaugoti.

DEMESIO! Biitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy ne-
silaikymas gali bdti elektrinio smagio, gaisro arba kino suzalojimo prie-
zastim. Instrukcijose vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis* apima visus
jrankius varomus atitinkamo slégio suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

IHCTPYKLUIA



Bendrieji saugos principai

Prie§ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti ak-
sesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint omenyje daugelj gre-
sianciy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurody-
mo nesilaikymas gali bati rimty kiino pazeidimy bei suzalojimy prieZastis.
Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavimg ir montavima gali atlikti tik
kvalifikuotas ir atitinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio ne-
modifikuoti. Modifikavimai gali sumaZinti darbo efektyvuma bei sauguma ir
padidinti nelaimingo jvykio rizikg operatoriui. Saugos instrukcijos neiSmesti
- batina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio jrankio nevartoti, jeigu
jis yra pazeistas. |rankis turi bati periodiSkai kontroliuojamas tikrinant ar
normos 1SO 11148 reikalaujamas duomeny matomumas yra uztikrintas.
Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis su gamintoju no-
minaliy duomeny skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis

Apdirbamo ruosinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio pazeidimo
pasekméje gali jvykti nuolauzy arba daliy dideliu greiiu iSmetimas. Visa-
da reikia uzsidéti atsparig smagiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos
laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo pobldZio. Reikia jsitikinti ar apdir-
bamas ruosinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas.

Su supainiojimu susije pavojai

Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/
arba suzeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi, juvelyriniai dirbiniai,
plaukai arba pirstinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.
Pirstinés gali jsipainioti | rotuojantj suklio griebtuva, ko pasekmeje gali
Jvykti pirsty nukirtimas arba jy sulauzymas. Guma padengtos arba meta-
lu sustiprintos pirtinés lengvai gali biti jveltos j suklio griebtuve jtaisytus
jrankius. Nedévéti laisvai uzmaunamy pirstiniy arba pirstiniy su atkirptais
pirty galais arba su atbrizgintais pirStais. Niekada nesugriebti suklio
griebtuvo, jrankio arba griebtuvo prailgintuvo. Rankas laikyti atokiai nuo
rotuojanciy griebtuvy.

Su darbu susije pavojai

Jrankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy pavo-
ju: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynima bei nuplikimg. Rankoms
apsaugoti batina maveti tinkamas pirstines. Operatorius bei konservuojan-
tis personalas turi bt fiziskai pajégts susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase
bei jrankio galia. |rank laikyti tvarkingoje bakléje. Bdtina bt pasiruoSu-
siam pasiprieSinti normaliems ir netikétiems judesiams bei turéti galimybe
naudotis abiem rankom. Tuo atveju, kai yra reikalingos priemonés sukimo
momentui amortizuoti, rekomenduojama panaudoti, kur yra tokia galimybé
- paremiancig petj. Taciau jeigu tokios galimybés néra, rekomenduojama
panaudoti Soninius jrankiy laikiklius paprasty jrankiy atveju bei jrankius
su pistoleto tipo rankenomis. Kampiniy suktuvy atveju rekomenduojama
panaudoti reakcines svirteles. Kiekvienu atveju rekomenduojama panau-
doti priemones amortizuojancias sukimo momento reakcija: virs 4 Nm pa-
prasty jrankiy atveju, vir§ 10 Nm kai jrankiai turi pistolety tipo rankenas,
virs 60 Nm kampiniy suktuvy atveju. Maitinimo energijos dingimo atveju
reikia atleisti paleidimo/sustabdymo mygtuka. Naudoti tik gamintojo reko-
menduojamas tepimo priemones. PirStai gali bati sutraiSkyti suktuvuose
su atvirais griebtuvais. Nevartoti jrankiy ribotoje ertméje ir vengti ranky pa-
tekimo tarp jrankio ir apdirbamojo ruoSinio — tai sukelia ranky sutraiskymo
pavojy, ypaé tai pavojinga atliekant atsukima.
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Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gre-
sia diskomfortas susijes su delnais, peciais, sprandu, kaklu arba kitomis
kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig
pozicijg uZtikrinanCig taisyklingg pédy padétj ir vengti nejprasty arba nega-
rantuojanciy pusiausvyros, nestabiliy kiino padéciy. ligalaikio darbo metu
operatorius privalo keisti kiino padétj, tai padés iSvengti diskomforto jaus-
mo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pasto-
vus arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas,
Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi jy ignoruoti, ba-
tina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Aksesuary sukelti pavojai

Prie$ keiciant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj
nuo maitinimo $altinio. Jrankiui dirbant, neliesti jtvirtinamyjy darbiniy jran-
kiy ir aksesuary, nes tai padidina pazeidimy, nuplikimo arba virpéjimais
sukelty suzalojimy rizika. Taikyti tik gamintojo rekomenduojamy dydziy ir
tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Vartoti tik geroje bikléje
esanCius smaginius jrankius, blogas jy stovis arba nesmginiy darbiniy
antgaliy panaudojimo smuginiuose jrankiuose pasekméje jie gali suskilti
ir tapti kulkomis.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy priezas-
tys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio naudojimo pase-
kméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos
zarny. Nepazjstamoje aplinkoje elgtis itin atsargiai. Yra galimi ir neZinomi
pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos.
Pneumatinis jrankis néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra
izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy ju
pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti
neigiama poveikj sveikatai (sukelti vézj, astma ir/arba odos uzdegima, pa-
gilinti jgimtasias ligas), todél batina: jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kon-
trolés priemones $iy pavojy atZvilgiu. Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti
| irankio skleidziamy dulkiy jtakg ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus
galimybe. Oro iSvedima reikia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus
darbo aplinkoje bty galimai maziausias. Ten kur kyla dulkés ir garai, svar-
biausiai reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo Saltinio. Visos integruo-
tos funkcijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai arba dulkiy ir ddmy
skleidimo sumazinimui, turi biti taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos
pagal gamintojo nurodymus. Taikyti kvépavimo taky apsauga pagal darb-
davio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus.

Triukdmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant aukstam triukSmin-
gumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negriztama klausos praradimg bei
kitas problemas, tokias kaip 0Zesys ausyse (cypimas, zvimbimas, $vilpi-
mas arba spengimas). Batina jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontro-
|és priemones $iy pavojy atZvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas Sio
pavojaus rizikai sumazinti gali eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdziui,
taikyti medziagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjimg“. Taikyti
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klausos apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos tai-
sykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavima
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSveng-
ti nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu pneumatinis
jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar
jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo funkcionavimg darbo metu.
Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius
pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo
triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazeidimg ir
kraujo pritekéjimo | rankas bei pecius pablogéjima. Rankas laikyti atokiai
nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperatirose déveti Siltus drabuzius
bei Zidréti, kad rankos baty Siltos ir sausos. Jeigu pasireikS nutirpimai,
drebulys, skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneuma-
tiniu jrankiu reikia nutraukti, painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti su
gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavima reikia vykdyti
pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidau-
jamo virpesiy lygio padidéjimo. Nevartoti sudéveéty arba blogai priderinty
jtvirtinamuyjy darbiniy jrankiy, kadangi jie gali reikSmingai padidinti virpesiy
intensyvuma. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti dar-
binius jrankius pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti
nereikalingo virpesiy lygio padidéjimo. Ten kur tai jmanoma reikia taikyti
apgaubiamuosius skydus ir aptvarus. Jeigu yra tokia galimybeé, jrankio
sunky korpusg reikia atremti ant stovo, uzkabinti uz apkabos arba kitaip
subalansuoti. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsizvelgiant
| reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra pa-
prastai didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kino suzalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie$
atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, iStustinti suslégto oro
Zzarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suzalojimus gali sukelti iSspridusios Zarnos smagis. Visada rei-
kia kontroliuoti pneumatine jrangg tikrinant ar zarnos néra paZeistos, ar
sujungimai yra patikimi ir sandards. Salto oro srautg reikia kreipti atokia
nuo ranky kryptim. Netaikyti greitaveikio jungtuko jéjime | smaginj arba
pneumatinj/hidraulinj jrankj. Batina taikyti i$ gradinto plieno (arba i$ pa-
nasaus patvarumo medziagos) pagamintas sriegines jungtis. Kiekvieng
kartg kai yra taikomi universalis uzsukamieji sujungimai (kistukiniai su-
jungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus ir blokuojancius jungiklius
uzkertanCius kelig zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianciy sujungimy
pazeidimams. NevirSyti maksimalaus Siam jrankiui numatyto oro slégio.
Oro slégis turi kriting reikSme saugumui ir turi jtaka naSumui sistemose su
reguliuojamu sukimo momentu ir jrankiy su pastoviais apsisukimais atveju.
Tokioje situacijoje svarbu, kad Zarny ilgis ir diametras atitikty reikalavimus.
Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia patikrinti, ar suslégto oro $altinis igali suteikti tinkama darbinj slégj
bei uztikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio tiekiamo oro slégio atve-
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ju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voZtuvu. Pneu-
matinj jrank] reikia maitinti oru per filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu
uztikrins ir oro Svaruma ir jo suvilginima alyva. Filtro ir tepalinés bukle rei-
kia tikrinti prie$ kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti
alyvos trikuma tepalinéje. Tai uztikrins tinkama jrankio eksploatavimg ir
prailgins jo ilgaamziskuma.

Reikia taisyklingai pritaikyti veikliajg svirtj atliekamam darbui.

Vartojant papildomus laikiklius arba atraminius ramscius, reikia jsitikinti, ar
jrankis yra taisyklingai ir patikimai jtvirtintas.

Reikia uzimti atitinkama pozicija, kuri duos galimybe atsispirti kaip norma-
liam taip ir nelauktam sukimosi momento sukeltam jrankio judesiui. Nega-
lima laikyti ranky ir kity kdno daliy svirties veikimo zonoje, tai gresia rimtais
kino suZalojimais.

Galiniai verzliarakciai ir kiti jstatomieji darbiniai jrankiai turi bati tinkami
dirbti su pneumatiniais jrankiais. Esantys komplekte darbiniai jrankiai turi
bati geros biklés, Svarls ir nesuzaloti, o jy dydis sutaikytas su veleno
galvutés dydZiu. VerZliarakCio arba veleno galvutés lizdo perdirbimas yra
draudZiamas.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pies kiekvieng jrankio vartojima reikia sitikinti, ar joks pneumatiniés siste-
mos elementas néra suzalotas. Pastebéjus suzalojimus reikia nedelsiant
suzalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elemen-
tais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima reikia pasalinti jrankio
viduje, kompresoriuje ir zarnose gary kondensacijos pasekméje susikau-
pusig drégme.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos.

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumati-
nés sistemos budas. Sis budas uZtikrins efektyviausig jrankio panaudoji-
ma, o taip pat prailgins jo ilgaamZiskuma.

Jlasinti kelis laSus SAE 10 lipumo alyvos j oro jéjimo anga.

| sriegiais aprdpintg oro jéjimo anga stipriai ir patikimai jsukti atitinkama
galling numatyta oro tiekimo Zarnai prijungti. (Il)

Jrankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbine galtne. Dirbant pneuma-
tiniais jrankiais vartoti vien tik jrangg pritaikytg dirbti su smaginiais jrankiais.
Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reiSkia sukimasj pagal lai-
krodZio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj prieSinga laikrodZio rodyklés
kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momentg).

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 1/2” vidinio skerspjavio
Zzarng. Jsitikinti, kad Zarnos atsparumas yra nemazesnis negu 1,38MPa. (