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MAG 28 LTX 32
/ *1) Serial Number: 00334..
25,2
u v Li-lon
T - MK2
M |Nm(in-lbs) 145 (1283)
Dmax,k | mm (in) 32(1,)
Dmax,s | mm (in) 13 (')
ng /min 380 /680
Hmax | mm (in) 160 (6 %/1¢)
H, mm (in) 455 (172%5,)
H, mm (in) 615 (24 7/55)
A mm (in) 70 (25/,) x 190 (7 /)
m kg(Ibs) 16,5 (36.4)
Lpa’Kpa dB(A) 88/3
Lya/Kwa| dB(A) 101/3

c € *2) 2011/65/EU 2006/42/EC 2004/108/EC
*3) EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 61029-1:2009, EN 61029-2-6:2010

2015-03-04, Volker Siegle nv-/

Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung
(Director Innovation, Research and Development)
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30 mm 12 mm 6.26500 55mm 12 mm 6.26521 55mm 14 mm6.26571
T

30 mm 13 mm6.26501 55 mm 13 mm 6.26522 55mm 15 mm 6.26572
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HSS ,,rapid cut” 30 mm 15 mm 6.26503 55 mm 15 mm 6.26524 55mm 17 mm6.26574
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Akku-Magnetkernbohrmaschinen, identifiziert
durch Type und Seriennummer *1), entsprechen
allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien
*2) und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4)
- siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Magnet-Kernbohrmaschine ist geeignet zum
Kernbohren mit geeigneten Schneidwerkzeugen
und zum Bohren mit Spiralbohrern in Metall.

Der Magnet-Bohrstander ist bestimmt zum
Befestigen an ebenem und zylinderférmigem (mit
Durchmesser 90 - 300 mm), magnetisierbarem
Metall, er muss dabei einwandfrei haften.

Bei Verwendung des mitgelieferten Sicherungs-
gurts auch geeignet zum Arbeiten an schragen und
senkrechten Flachen und Uber Kopf.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Lesen Sie vor der Benutzung des Elektrowerkzeugs
die beiliegenden Sicherheitshinweise und die
Gebrauchsanleitung aufmerksam und vollstandig
durch. Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente
auf und geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur
zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

Zum Arbeiten an schrédgen und senkrechten
,’Fléchen und Uber Kopf muss der Magnet-
- —'Bohrstédnder mit dem mitgelieferten
Sicherungsgurt so gesichert werden, dass er bei
Versagen des Magneten nicht herunterfallen kann.

Bei Versagen des Magneten flhrt die Maschine
einen gefahrlichen Pendelschlag aus.

Bei Uberkopfarbeiten immer einen Schutzhelm
tragen.

Beim Arbeiten immer Schutzbrille,
Schutzhandschuhe und geeignetes Schuhwerk
tragen.

Durch den Magneten entstehen magnetische
Felder, die sich negativ auf medizinische Implantate
auswirken kénnen.

Die Flache fiir den Magneten muss sauber und
eben sein.

Die Magnet-Haltekraft ist abhéngig von
Materialstarke und Beschaffenheit.

Farb-, Zink- und Zunderschichten reduzieren die
Magnet-Haltekraft.

Die Maschine nicht dem Regen aussetzen und
nicht in nassen oder explosionsgefahrdeten
Raumen verwenden.

Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und zum
Werkzeugwechsel.

Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

ACHTUNG! Der Gebrauch anderer
Einsatzwerkzeuge und anderen Zubehdérs kann
eine Verletzungsgefahr fir Sie bedeuten.

Zum Transportieren den Magnet-Bohrstander am
Tragegriff (2) halten.

Legen Sie einen Auffanggurt beim Arbeiten
auf GerUsten an.

Gehorschutz tragen.

Tragen Sie Augenschutz.

Warnung vor magnetischem Feld.

Verboten fir Personen mit
Herzschrittmacher.

@@

»

.1 Sicherheitshinweise zum Akkupack:
Akkupacks vor Nasse schitzen!

Akkupacks nicht dem Feuer aussetzen!

MK

Keine defekten oder deformierten Akkupacks
verwenden!

Akkupacks nicht 6ffnen!

Kontakte der Akkupacks nicht bertihren oder
kurzschlieBen!

Aus defekten Li-lon-Akkupacks kann eine
leicht saure, brennbare Flussigkeit
austreten!

>
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Falls Akkuflussigkeit austritt und mit der
A Haut in Bertihrung kommt, spiilen Sie sofort

mit reichlich Wasser. Falls Akkuflissigkeit in
Ihre Augen gelangt, waschen Sie sie mit sauberem
Wasser aus und begeben Sie sich unverziiglich in
arztliche Behandlung!

Akkupack aus der Maschine entnehmen bevor
irgendeine Einstellung, Umrustung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Vergewissern Sie sich, dass die Maschine beim
Einstecken des Akkupacks ausgeschaltet ist.

5. Uberblick
Siehe Seite 2.
1 Magnetfu3 / Magnet
2 Tragegriff
3 Zuflusshahn der Kiihilschmiereinrichtung
4 Behélter der Kiihlschmiereinrichtung
5 Gewindestifte zum Einstellen des Spiels des
Schlittens
6 Sperre gegen unbeabsichtigtes Auf-/
Abbewegen der Antriebsmaschine
7 Schlitten
8 Schalter (Antriebsmaschine ein-/ausschalten)
9 Elektronik-Signal-Anzeige
10 Schaltknopf (1./2. Gang)
11 Schlitz im Maschinenhals zum Austreiben von

Einsatzwerkzeugen

12 Austreiber (MK 2) *

13 Bohrspindel mit Werkzeugaufnahme (MK 2)

14 Verdrehsicherung

15 Gewindestifte des Werkzeughalters *

16 Werkzeughalter (Weldon, 19 mm) *

17 Schnellkupplung der Kiihischmiereinrichtung

18 Akku-Pack

19 Zwei Tasten zur Akku-Pack-Entriegelung

20 Taste der Kapazitats- und Signalanzeige

21 Kapazitats- und Signalanzeige

22 Hebel zum Auf- und Abbewegen der
Antriebsmaschine

23 Welle

24 Anzeige der Magnet-Haltekraft

25 Umschalthebel der Ratsche (Magnet aktivieren
/ deaktivieren)

26 Ratschenhebel (Magnet aktivieren /
deaktivieren)

27 Ratsche des Sicherungsgurts

28 Sicherungsgurt

29 zwei Haltepunkte

* austattungsabhéangig/nicht im Lieferumfang

enthalten

6. Inbetriebnahme

Uberprifen Sie die Maschine auf eventuelle

Beschadigungen: Vor weiterem Gebrauch der
Maschine mussen Schutzvorrichtungen oder leicht
beschéadigte Teile sorgféltig auf ihre einwandfreie
und bestimmungsgemafe Funktion untersucht
werden. Uberprufen Sie, ob die beweglichen Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, oder

ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile missen
richtig montiert sein und alle Bedingungen erflllen,
um den einwandfreien Betrieb der Maschine zu
gewahrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtungen
und Teile mussen bestimmungsgeman durch eine
anerkannte Fachwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden.

6.1 Akkupack

Vor der Benutzung den Akkupack (18) aufladen.

Laden Sie den Akkupack bei Leistungsabfall wieder
auf.

Die optimale Aufbewahrungstemperatur liegt
zwischen 10°C und 30°C.

Li-lon-Akku-Packs Li-Power (25,2 V) haben eine
Kapazitats- und Signalanzeige (21):

||||

- Taste (20) driicken und der Flllstand wird durch die
LED-Leuchten angezeigt.

- Blinkt eine LED-Leuchte, ist der Akku-Pack fast leer
und muss wieder aufgeladen werden.

- Blinken alle LED-Leuchten, ist der Akku-Pack zu
warm. Den Akku-Pack abkihlen lassen. Dies istim
Ladegeréat ASS 15 Plus schnell méglich.

6.2 Akkupack entnehmen, einsetzen

Entnehmen:
Beide Tasten zur Akku-Pack-Entriegelung (19)
driicken und Akku-Pack (18) entnehmen.

Einsetzen:
Akkupack (18) bis zum Einrasten aufschieben.

7. Benutzung

7.1 Sicherungsgurt anbringen

Zum Bohren an schrégen und senkrechten

Flachen und tUber Kopf muss der Magnet-
Bohrstéander mit dem mitgelieferten Sicherungsgurt
(28) so gesichert werden, dass er auch bei
Versagen des Magneten nicht herunterfallen kann.

Bringen Sie den Sicherungsgurt (28) so an,

dass sich der Magnet-Bohrstander bei
Versagen des Magneten vom Bedienen
bewegt.

Den Sicherungsgurt (28) austauschen, wenn

er einmal durch Abfangen eines
herabfallenden Magnet-Bohrsténders belastet
wurde.

Achtung! Uberpriifen Sie den Sicherungsgurt

(28) auf Beschadigungen. Uberprifen Sie vor
jedem Gebrauch den Sicherungsgurt (28) sorgfaltig
auf einwandfreie und bestimmungsgemase
Funktion. Wenn der Sicherungsgurt (28) beschadigt
oder die Funktion der Ratsche (27) nicht mehr
einwandfrei ist, den Sicherungsgurt sofort
austauschen.



- Den Sicherungsgurt (28) an einem der zwei
Haltepunkte (29) des Magnet-Bohrstanders
anbringen.

- Dann den Sicherungsgurt an einem weiteren
geeigneten Befestigungspunkt oder an dem zu
bearbeitenden Material befestigen.

- Hinweise zum Sicherun rt (28):
Stecken Sie das freie Ende des Sicherungsgurts
von unten durch den Spalt in der Ratschenwelle
und ziehen sie dann am freien Ende des
Sicherungsgurts, bis er locker anliegt.
Er darf nicht fest anliegen, damit der
Sicherungsgurt mehr als 1 Umdrehung
aufgerollt werden kann - Nur so ist eine sichere
Befestigung méglich. Spannen sie den
Sicherungsgurt durch pumpende Bewegungen des
Ratschenhebels (a).

- Achten Sie darauf, dass der Sicherungsgurt straff

geflhrt wird.

- Prifen Sie die Gurtverbindung auf festen Sitz.
Der Sicherungsgurt ersetzt nicht die
Magnetkraft des Magnet-Bohrsténders, er

dient lediglich zur Sicherung gegen Herabfallen bei

Versagen des Magneten.

Losen des Sicherungsgurts:
Achtung, die Spannung |6st sich schlagartig!
Zum Ldésen des Sicherungsgurts klappen Sie
die Ratsche ganz auf und ziehen gleichzeitig mit
dem Finger die Verriegelungslasche (b) nach
oben.

7.2 Kihlschmiereinrichtung fiir
Kernbohrarbeiten

Die Werkzeugstandzeit ist abhangig von der

Schmierung. Die Innenschmierung mit

Hochleistungsschneiddl ist bei Kernbohrarbeiten

unbedingt notwendig.

Zum Beftillen den Behaélter (4) vom Magnet-
Bohrsténder abnehmen.

Hochleistungsschneiddl in den Behélter (4)
einfillen und Schraubverschluss verschlieBen. Am

Zuflusshahn (3) die Schmierung ein- / ausschalten.

Bei Arbeiten an senkrechten und Gberhangenden
Flachen und tiber Kopf (und beim Ablegen im
Koffer) muss der Behalter (4) entleert oder
abgenommen werden, damit keine Fliissigkeit austritt
(Sonst besteht die Gefahr, dass
Hochleistungsschneidél in den Motor gelangt und
einen Kurzschluss verursacht). Bei solchen
Arbeiten das Schneidwerkzeug vor dem Bohren
von innen mit Universal-Schneid-Spray (siehe
Kapitel 10. Zubehor) einsprihen. Bei gro3eren
Bohrtiefen diesen Vorgang mehrfach wiederholen.

DEUTSCH de

7.3 Gang einstellen
Zweiganggetriebe:

Schaltknopf (10) nur bei Stillstand des Motors
betétigen.

Den gewtlnschten Gang durch Verdrehen des

Schaltknopfes (10) wahlen. Evtl. durch leichtes
Verdrehen der Bohrspindel den Schaltvorgang
unterstitzen.

Empfohlene Einstellung:

e+ =2 Gang, hohe Drehzahl: Bohren in Stahl mit
Bohrerdurchmesser bis ca. 20 mm

¢ =1.Gang, hohes Drehmoment: Bohren in Stahl
mit Bohrerdurchmesser gréBer als ca. 20 mm

7.4 Magnet aktivieren / deaktivieren

Beim Deaktivieren des Magneten erlischt die
Haltekraft des Magneten.

Magnet aktivieren: Umschalthebel (25) auf ,ON*
stellen. Welle (23) mit Ratschenhebel (26) drehen.
Magnet deaktivieren: Umschalthebel (25) auf ,OFF*
stellen. Welle (23) mit Ratschenhebel (26) drehen.

Steht der Magnet-Bohrsténder nicht auf

Metall, ist beim Drehen der Welle (23) ein
Widerstand zu spulren. Versuchen Sie nicht diesen
Widerstand zu Giberwinden, auf keinen Fall
weiterdrehen! Das Umlenkgetriebe wird sonst
beschédigt. Der Widerstand verschwindet, wenn
der Magnet-Bohrstander auf Metall steht.

Bei Erreichen des Anschlags ist der Magnet

vollstandig aktiviert bzw. deaktiviert. Auf
keinen Fall weiterdrehen! Das Umlenkgetriebe
wird sonst beschéadigt. Nur bei vollstandig
aktiviertem Magneten arbeiten.

Hinweis: Kann die Ratsche bei beengten
Arbeitsbedingungen nicht benutzt werden, dann
stecken sie in den Innensechskant der Welle (23)
einen Sechskantschlissel um die Welle zu drehen
(Den Umschalthebel (25) entsprechend einstellen).

Die Haltekraft des Magneten wird an der Anzeige
(24) angezeigt:

komplett Rot = Haltekraft aus

komplett Griin = Haltekraft ein

Hinweis: Zeigt die Anzeige (24) den Ubergang von
Rot nach Grin an (siehe Abbildung, Seite 2) steht
eine geringe Haltekraft zur Verfligung, die beim
Anbringen und Ausrichten des
Magnetbohrsténders natzlich ist.

7.5 Antriebsmaschine ein- / ausschalten

Die Antriebsmaschine erst einschalten wenn
der Magnet vollstandig aktiviert ist und sicher
auf dem Untergrund haftet.

Einschalten: Schalter (8) in Stellung ,I“ bringen.
Ausschalten: Schalter (8) in Stellung ,O“ bringen.

Warten Sie bis die Antriebsmaschine vollstandig
zum Stillstand gekommen ist.

7.6 Aufsetzen auf das Werkstiick

Der Magnet-Bohrstander haftet nur dann
einwandfrei auf dem Material, in dem gebohrt
werden soll, wenn die Oberflache des Materials
sauber und glatt ist. Loser Rost, Schmutz und Fett
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mussen vor dem Aufsetzen des Magnet-
Bohrstanders entfernt, evtl. vorhandene
SchweiBperlen oder Unebenheiten missen
geglattet werden. Falls nétig, auch den Magnetfu3
(1) reinigen.

Zeigt die Anzeige (24) den Ubergang von Rot nach
Grln an (siehe Abbildung, Seite 2) steht eine
geringe Haltekraft zur Verfligung, die beim
Anbringen und Ausrichten des
Magnetbohrsténders nitzlich ist.

Nach dem vollstandigen Aktivieren des Magneten
kraftig am Tragegriff (2) des Magnet-Bohrstanders
rutteln, um sich davon zu tGberzeugen, dass er
einwandfrei auf dem Material haftet. Wenn das
nicht der Fall ist, die Materialoberflache und die
Unterseite des MagnetfuBes Uberprifen, wenn
nétig reinigen und den Magneten nochmals
vollstandig aktivieren.

Stahl mit geringer Dicke

Die optimale Haftwirkung wird auf
kohlenstoffarmem Stahl mit mindestens 15 mm
Dicke erreicht.

Zum Bohren in Stahl mit geringerer Dicke kann man
unter dem Material (an der Stelle, an der der
Magnetfu3 aufgesetzt wird) eine Stahlplatte
(Mindestabmessungen 100 x 200 x 15 mm)
anbringen.

NE-Metalle

Zum Bohren in NE-Metallen wird die Stahlplatte auf
dem Material befestigt und der Magnet-
Bohrstander dann auf die Stahlplatte gestellt.

7.7 Das Bohren

Akkupack aus der Maschine entnehmen
bevor irgendeine Einstellung, Umristung,
Wartung oder Reinigung vorgenommen wird.

Verwenden Sie keine verformten oder

beschadigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung
Einsatzwerkzeuge wie Kernbohrer auf
Verformungen oder Beschadigungen.

Verwenden Sie kein Zubehdr, das von Metabo

nicht speziell fir diese Maschine vorgesehen
und empfohlen wird. Nur weil Sie das Zubehér an
Ihrer Maschine befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

Fehlerhaftes Befestigen und Positionieren

eines Einsatzwerkzeugs kann durch
gebrochene und weggeschleuderte Teile zu
geféhrlichen Situationen fiihren.

Bei blockiertem Einsatzwerkzeug die

Antriebsmaschine sofort ausschalten:
Schalter (8) in Stellung ,0" bringen.
Einsatzwerkzeug aus der Bohrstelle entfernen.

Generelle Hinweise:

- Die Stelle an der das Loch gebohrt werden soll,
ankoérnen. R

- Zeigt die Anzeige (24) den Ubergang von Rot
nach Griin an (siehe Abbildung, Seite 2) steht eine
geringe Haltekraft zur Verfligung, die beim
Anbringen und Ausrichten des
Magnetbohrsténders nitzlich ist.

- Den Magnet-Bohrstander so ausrichten, dass
sich die Bohrerspitze liber der Kérner-Markierung
befindet.

- Den Magnet des Magnet-Bohrstanders
vollstandig aktivieren.

- Sperre (6) herausziehen.

- AnschlieBend die Antriebsmaschine einschalten
(Schalter (8) in Stellung ,I“ bringen).

- Ggf. Kiihlschmiereinrichtung einschalten (siehe
Kapitel 7.2.

- Den Bohrvorgang mit geringer Vorschubkraft
beginnen. Wenn der Bohrer gefasst hat, kann mit
einer etwas héheren Vorschubkraft
weitergearbeitet werden. Eine zu hohe
Vorschubkraft hat einen vorzeitigen Verschleil3
des Bohrers zur Folge. Achten Sie auf einen
regelmaBigen Spanabfluss.

- Zum Entfernen der Spéne einen Spanehaken
verwenden.

- Wird das ausgebohrte Metallstiick nicht
automatisch aus dem Kernbohrer ausgeworfen:
entfernen sie es mit einem Werkzeug.

zielle Hinweise fiir Einsatzwerkz mi

Morsekegelschaft MK2:

Einsetzen des Werkzeugs:

Um ein unbeabsichtigtes Auf-/Abbewegen der

Antriebsmaschine zu verhindern: Sperre (6)
einschieben.

Ein einwandfreier Sitz der Einsatzwerkzeuge

in der Bohrspindel (13) ist nur gewahrleistet,
wenn der Innenkegel der Bohrspindel und der
Kegelschaft des Einsatzwerkzeugs frei von
Schmutz und Fett sind.

Achtung! Einsatzwerkzeuge niemals mit
Gewalt in den Innenkegel der Bohrspindel
eindriicken!

Verwenden Sie nur einwandfreie und scharfe
Einsatzwerkzeuge.

Maschine ausschalten. Akkupack aus der
Maschine entnehmen

Einsatzwerkzeuge mit Kegelschaft MK2 kénnen
direkt in den Innenkegel der Bohrspindel (13)
eingesetzt werden.

Austreiben des Einsatzwerkzeugs:

Den Austreiber (12) - mit der Abschragung gegen
das Einsatzwerkzeug - in den Schlitz (11) des
Maschinenhalses einfihren. Lasst sich der
Austreiber nicht durch die Bohrspindel stecken,
sollten Sie die Bohrspindel (13) leicht von Hand
drehen. Das Einsatzwerkzeug durch einen leichten
Schlag mit einem Hammer auf den Austreiber (12)
austreiben.

Spezielle Hinweise fiir Einsatzwerkzeuge mit
Weldonschaft 19 mm:

Um ein unbeabsichtigtes Auf-/Abbewegen der
Antriebsmaschine zu verhindern: Sperre (6)
einschieben.
Zuerst die Industrieaufnahme 6.26602 (siehe
Kapitel 10. Zubehdr) einsetzen.
Beim Einsetzen darauf achten, dass der
seitliche Stift der Industrieaufnahme in die
Verdrehsicherung (14) eingreift.




AnschlieBend die Schnellkupplung (17) der
Kuhlschmiereinrichtung auf den Stutzen der
Industrieaufnahme 6.26602 stecken.

Einsetzen des Einsatzwerkzeugs:

- Den zum Kernbohrer passende Zentrierstift
(siehe Kapitel 10. Zubehdr) in das
Einsatzwerkzeug einsetzen.

- Das Einsatzwerkzeug so in den Werkzeughalter
(16) einfuhren, dass sich die beiden Flachen (am
zylindrischen Teil des Einsatzwerkzeugs) an den
Stellen der Gewindestifte (15) befinden.

- Das Einsatzwerkzeug - gegen den Druck der
eingebauten Feder - bis zum Anschlag nach oben
fhren und die Gewindestifte (15) mit dem
Sechskantschllssel festziehen.

Entnehmen des Einsatzwerkzeugs:

- Die beiden Gewindestifte (15) 16sen.

8. Reinigung, Wartung

RegelmaBig warten, reinigen und schmieren.

Akkupack aus der Maschine entnehmen bevor
irgendeine Einstellung, Umrustung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Zur Schmierung der Zahnstange und des Ritzels flr
die Auf- und Abwartsbewegung des Schlittens (7)
gelegentlich etwas Allzweckfett auf die Zahnstange
auftragen.

Die Gleitflachen des Schlittens (7) mit Allzweckfett
schmieren.

Die Stelle, an der die Welle (23) in das Magnetteil
eindringt, gelegentlich mit einem Tropfen
Maschinendl élen.

Der Magnetfuf3 gelegentlich mit einem 6lgetréankten
Tuch behandeln, um Rost vorzubeugen.

Spiel des Schlittens

Das Spiel des Schlittens ist werksseitig
eingestellt.

Der Schlitten (7) muss so eingestellt sein, dass er
(bei eingesetzter Antriebsmaschine) leicht auf- und
abwarts bewegt werden kann, in jeder Stellung
stehen bleibt und nicht durch das Gewicht der
Antriebsmaschine nach unten gezogen wird.

Bei Bedarf kann das Spiel des Schlittens (7) mitden
drei Gewindestiften (5) eingestellt werden:
Kontermuttern I6sen, Gewindestifte anziehen,
Kontermuttern wieder festziehen.

9. Stérungsbeseitigung

Die Elektronik-Signal-Anzeige (9) leuchtet und
die Lastdrehzahl nimmt ab. Die Temperaturist zu
hoch! Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.

Die Elektronik-Signal-Anzeige (9) leuchtet und
die Maschine stoppt. Die Elektronik hat die
Maschine ausgeschaltet. Ursachen und Abhilfe:

- Akkupack fast leer (Die Elektronik schitzt den
Akkupack vor Schaden durch Tiefstentladung).
Ggf. Taste (20) driicken und den Ladezustand an
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den LED-Leuchten (21) priifen. Ist der Akkupack
fast leer, muss er wieder aufgeladen werden!

- Die Temperatur ist zu hoch! Maschine im
Leerlauf laufen lassen, bis die Elektronik-Signal-
Anzeige erlischt.

- Die Maschine wurde lberlastet. Danach normal
weiterarbeiten. Vermeiden sie weitere
Uberlastungen.

Die Elektronik-Signal-Anzeige (9) blinkt und die

Maschine lauft nicht. Der Wiederanlaufschutz hat

angesprochen. Wird der Akkupack bei

eingeschalteter Maschine eingesteckt, lauft die

Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder

einschalten.

Der Motorteil ldsst sich nicht nach oben oder
unten bewegen. Sperre (6) herausziehen.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Wenn Sie Zubehér benétigen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler.

Zur Auswahl des richtigen Zubehdrs teilen Sie dem
Handler bitte den genauen Typ lhres
Elektrowerkzeugs mit.

Siehe Seite 4.

A Kernbohrer mit 19 mm Weldonschaft, HSS /
HM / HSS-rapid cut (dinwandig - fir mehr
Bohrlécher mit einer Akkuladung)

B Zentrierstift kurz,

HSS: fir 30 mm Schnitttiefe

Zentrierstift lang,

HSS: fir 55 mm Schnitttiefe

HM: fur Kernbohrerdurchmesser 14-69 mm
Kegeldorn fir Bohrfutter mit Innenkegel
Zahnkranzbohrfutter mit Innenkegel
Metallbohrer

Schnellwechselsystem MK2 auf Weldon,
19 mm

Industrieaufnahme MK2 auf Weldon, 19 mm
Sicherungsgurt mit Ratsche
Universal-Schneid-Spray

Ladegerat

Akkupack

Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

o
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11. Reparatur

Lassen Sie ihr Elektrowerkzeug durch eine

Elektrofachkraft reparieren. Dieses
Elektrowerkzeug entspricht den einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen durfen nur
von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden,
indem Originalersatzteile verwendet werden;
anderenfalls kénnen Unfélle fir den Benutzer
entstehen.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen sieche www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.
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12. Umweltschutz

Metaboverpackungen sind 100% recyclingfahig.

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehér
enthalten groBe Mengen wertvoller Roh- und
Kunststoffe, die ebenfalls einem Recyclingprozess
zugefuhrt werden kénnen.

Akkupacks durfen nicht mit dem Hausmuill entsorgt
werden! Geben Sie defekte oder verbrauchte
Akkupacks an den Metabo-Handler zuruck!

Akkupacks nicht ins Wasser werfen.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Gemaf Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht mussen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefuihrt werden.
Vor dem Entsorgen den Akkupack im Elektrowerk-
zeug entladen. Die Kontakte gegen Kurzschluss
sichern (z. B. mit Klebeband isolieren).

Diese Gebrauchsanleitung ist auf chlorfrei
gebleichtem Papier gedruckt.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U =Spannung des Akkupacks

T =Werkzeugaufnahme

M =max. Drehmoment

Dax, k =max. Durchmesser (Kernbohrer)

Dmax s =max. Durchmesser (Spiralbohrer)

ng  =Leerlaufdrehzahl

Hmax =max. Hub

Hy =Hdhe (einschl. Motor) bei Schlitten in der
untersten Stellung

Ho =Hohe (einschl. Motor) bei Schlitten in der

obersten Stellung
=Abmessungen des MagnetfuBes
=Gewicht mit kleinstem Akkupack

3>

Typische A-bewertete Schallpegel:
=Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel

Kpa, Kwa= Unsicherheit (Schallpegel)

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.
m Gehérschutz tragen!

Messwerte ermittelt geman EN 61029.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility: These
cordless magnetic core drills, identified by type and
serial number *1), comply with all relevant
requirements of the directives *2) and standards
*3). Technical file at *4) - see page 3.

2. Specified Use

The magnetic core drill is designed for core drilling
using suitable cutting edge tools and for drilling
metal using twist drill bits.

The magnetic drill stand is used to secure the drill to
flat and cylindrical (diameters of 90 - 300 mm)
magnetisable metal surfaces. It must adhere
perfectly to the surface.

When used with the securing strap provided, it is
also suitable for working on vertical and angled
surfaces.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions
WARNING - Reading the operating
instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Before using the power tool, carefully read through
and familiarise yourself with all the enclosed safety
information and the Operating Instructions. Keep all
enclosed documentation for future reference, and
pass on your power tool only together with this
documentation.

4. Special Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

For work carried out on angled and vertical
,’sun‘aces and overhead, the magnetic drill
—'stand must be secured with the securing strap
supplied to prevent it from falling if the magnet
malfunctions.
If the magnet malfunctions, the machine performs a
dangerous swinging movement.

Always wear a hard hat when working overhead.

Always wear protective goggles, gloves, and
suitable shoes when working.

ENGLISH en

The magnet produces magnetic fields that can have
a negative effect on medical implants.

The surface for the magnet must be clean and flat.
The magnet holding power depends on material
thickness and condition.

Paint, zinc and oxide layers reduce the magnet
holding power.

Do not expose the machine to rain and do not use in
wet or potentially explosive rooms.

Follow the instructions for lubrication and tool
replacement.

Keep the handles dry, clean and free of oil and
grease.

Caution! The use of other tools and accessories can
result in a risk of injury.

Use the handle (2) on the magnetic drill stand when
transporting the machine.

Always wear a safety harness when working
on scaffolds.

Wear ear protectors.
ear protective goggles.
Danger - magnetic field.

ersons with pacemakers prohibited.

0
®
©
A
®

4.1 Safety instructions for battery packs:

Protect battery packs from water and
moisture!

E ; Do not expose battery packs to naked flame!

Do not use faulty or deformed battery packs!
Do not open battery packs!
Do not touch or short-circuit battery packs!

Slightly acidic, flammable fluid may leak from
& defective Li-ion battery packs!

If battery fluid leaks out and comes into
A contact with your skin, rinse immediately

with plenty of water. If battery fluid leaks out
and comes into contact with your eyes, wash them
with clean water and seek medical attention
immediately.

Remove the battery pack from the machine before
any adjustments, conversions or servicing are
performed.

Before fitting the battery pack, make sure that the
machine is switched off.
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5. Overview

See page 2.
1 Magnet block/Magnet
2 Handle
3 Supply cock on cooling lubrication unit
4 Container for cooling lubrication unit
5 Threaded pins for adjusting backlash of the
side plate
6 Lock switch to prevent the machine from
moving up/down accidentally
7 Slide plate
8 Switch (switching on/off driving unit)
9 Electronic signal indicator
10 Thumbwheel (1st/2nd gear)
11 Slot in machine neck for driving out tools
12 Removal tool (MK 2) *
13 Dirill spindle with tool attachment (MK 2)
14 Anti-twist device
15 Tool holder threaded pins*
16 Tool holder (Weldon, 19 mm) *
17 Quick-action coupling of the cooling lubrication
unit
18 Battery pack
19 Two buttons for battery-pack release
20 Button for capacity and signal indicator
21 Capacity and signal indicator
22 Lever for moving driving unit up and down
23 Shaft
24 Display of magnet holding power
25 Ratchet switch lever (activate/deactivate
magnet)
26 Ratchet lever (activate/deactivate magnet)
27 Ratchet on securing strap
28 Securing strap
29 Two holding points
* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Initial Operation

Check the machine for possible damage:

Before using the machine, you must carefully
check protective devices or slightly damaged
components to ensure they are operating perfectly
and as intended. Check that moving parts are in
perfect working order and do not jam and check
whether parts are damaged. All parts must be
correctly installed and fulfil all conditions necessary
to ensure perfect operation of the grinder. Damaged
protective devices and parts must be repaired or
replaced according to specifications by an
authorised specialist workshop.

6.1 Battery pack

Charge the battery pack before use (18).

If performance diminishes, recharge the battery
pack.

The ideal storage temperature is between 10°C and
30°C.

Li-ion battery packs Li-Power (25.2 V) have a
capacity and signal display (21):

l|||

- Press button (20) and the charge level is displayed
by the LEDs .

- If one LED is flashing, the battery pack is almost flat
and must be recharged.

- If all LED are flashing, the battery pack is too warm.
Allow the battery pack to cool down. You can do this
quickly using ASS 15 Plus battery charger.

6.2 Removing and inserting the battery pack

Removal:
Press both battery pack release buttons (19) and take
out battery pack (18).

Inserting:
Slide in the battery pack (18) until it engages.

7. Use

7.1 Attaching the Securing Strap

For drilling carried out on angled and vertical

surfaces and overhead, the magnetic drill
stand must be secured with the securing strap
(28)supplied to prevent it from falling, even if the
magnet malfunctions.

Fit the securing strap (28) so that the magnetic

drill stand is moved_away from the operator if
the magnet malfunctions.

Replace the securing strap (28) if it has had to

catch a falling magnetic drill stand.

Caution! Check the securing strap (28) for

damage. Before using the securing strap (28),
always check it carefully to ensure it is operating
faultlessly and as specified. If the securing strap (28)
is damaged or if the ratchet (27) is no longer
working properly, replace the securing strap
immediately.

- Fitthe securing strap (28) on one of the two holding
points (29) of the magnetic drill stand.

- Then secure the securing strap to another suitable
fastening point or to the material being processed.

- Notes on the securing strap (28):

Insert the free end of the securing strap from below
through the opening in the ratchet shaft and then
tension the free end of the securing strap until it is
loosely fitted.

The strap must not be tightly fitted: you must be

able to unroll the securing strap by more than
one rotation about the ratchet shaft - This is
essential to ensure secure fastening. Tension the
securing strap with a pumping action on the ratchet
lever (a).



- Ensure that the securing strap is guided to be taut
in position.
- Check that the strap connection is secure.
The securing strap does not replace the
magnetic force of the magnetic drill stand: it is
simply used to secure against falling in the event of
a magnet malfunction.

To loosen the securing strap:
Caution: the tension is released in sudden
bursts! To loosen the securing strap, open the
ratchet fully and simultaneously use your finger to
pull the locking strap (b) upward.

7.2 Cooling Lubrication Unit for Core Drilling

The tool life depends on the lubrication. Lubricating
the inside of the core drill bit with high-performance
cutting oils is essential for core drilling.

To fill with oil, remove the container (4) from
the magnetic drill stand.

Fill the container with high-performance cutting oil
(4) and close the screw cap. Switch the lubrication
on or off at the supply cock (3).

For work carried out on vertical and overhangin
surfaces or overhead surfaces (and when storing
the unit in the case), the container (4) must be
emptied or removed to prevent liquid from escaping
(otherwise there is a risk of cutting oil entering the
motor and causing a short-circuit). When carrying
out this type of task, spray the inside of the cutting
edge tool before drilling with universal cutting spray
(see chapter 10. Accessories). Repeat the process
several times for larger drilling depths.

7.3 Setting the gear
Two-speed gear box:

Do not activate the thumbwheel (10) until the
motor has completely stopped.

Select the required gear by turning the thumbwheel
(10). If necessary, you can aid the switching
procedure by turning the drill spindle slightly.

Recommended setting:

e » =2nd gear, high speed: Drilling in steel with a bit
diameter of up to approx. 20 mm

e =1stgear, high torque: Drilling in steel with a bit
diameter larger than approx. 20 mm

7.4 Activating/deactivating the magnet

When deactivated, the magnet loses its
holding power.

To activate the magnet: turn the switch lever (25) to
"ON". Turn the shaft (23) with the ratchet lever (26).
To deactivate the magnet: turn the switch lever
(25) to "OFF". Turn the shaft (23) with the ratchet
lever (26).

If the magnetic drill stand is not placed on

metal, you will feel resistance while turning the
shaft (23). Do not try to overcome this resistance
and never try to continue turning the shaft!
Otherwise you will damage the steering gear.
The resistance is eliminated once the magnetic drill
stand is placed on metal.
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The magnet is either fully activated or

deactivated once the stop is reached. Never
continue to turn the shaft! Otherwise you will
damage the steering gear. You should only work
with the tool when the magnet is fully activated.

Note: If you cannot use the ratchet due to restricted
working conditions, then you can insert an Allen key
in the shaft hexagon socket (23) to turn the shaft
(adjust the switch lever (25) accordingly).

The magnet's holding power appears on the
display (24):

Fully red = Holding power Off

Fully green = Holding power On

Note: If the display (24) is switching from red to
green (see diagram, page 2), a small amount of
holding power is available, which can be used when
fastening and aligning the magnetic drill stand.

7.5 Switching on/off the driving unit

Do not switch on the driving unit until the
magnet is fully activated and securely
attached to the base.

Switching on: Move switch (8) to "I" position.

Switching off: Move switch (8) to "O" position. Wait
until the driving unit has come to a complete
standstill.

7.6 Mounting on the Workpiece

To permit the magnetic drill stand to adhere
properly to material that is to be drilled, the surface
must be clean and smooth. Loose rust, dirt or
grease must be removed before mounting the
magnetic drill stand; any welding beads or surface
irregularities must be smoothened. Clean the
magnet block as well (1) if necessary.

Note: If the display (24) is switching from red to
green (see diagram, page 2), a small amount of
holding power is available, which can be used when
fastening and aligning the magnetic drill stand.

Once the magnet has been fully activated, shake
the handle (2) of the magnetic drill stand firmly to
ensure that the stand adheres perfectly to the
material. If this is not the case, then check the
condition of the surface of the material and the
bottom of the magnet block. Clean as necessary
and try again.

Use on thin steel
The unit adheres best to low-carbon steel that is at
least 15 mm thick.

For drilling a hole into thin steel, a steel plate
measuring at least 100 x 200 x 15 mm can be
secured under the material at the place where the
magnetic stand is to be positioned.

Non-ferrous metals

To drill a hole in non-ferrous metal, the steel plate
should be secured on the surface of the material
alnd the magnetic drill stand then placed on the steel
plate.
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7.7 Drilling

Remove the battery pack from the machine
before any adjustments, conversions or
servicing are performed.

Do not use deformed or damaged tools.
Before use, always check tools such as core
drills for deformities or damage.

Do not use accessories that have not been

specified or recommended by Metabo for this
machine. The ability to attach the accessory to your
machine does not guarantee safe operation.

Securing or positioning a tool incorrectly can
cause hazardous situations due to parts
breaking or being blown off.

If the tool is jammed, switch off the driving unit:
Move the switch (8) to the "O" position.
Remove the tool from the borehole.

General notes:

- Centre the position at which the hole is to be
drilled.

- Note: If the display (24) is switching from red to
green (see diagram, page 2), a small amount of
holding power is available, which can be used
when fastening and aligning the magnetic drill
stand.

- Align the magnetic drill stand so that the drill bit is
above the centre marking.

- Fully activate the magnet in the magnetic drill
stand.

- Pull out the lock switch (6).

- Finally, switch on the driving unit (move the switch
(8) to the "I" position).

- If necessary, switch on the cooling lubrication unit
(see chapter 7.2.

- Start the drilling operation with minimum feeding
force. When the drill bit has started to drill, slightly
higher feeding force can be applied. Excessive
feeding force leads to premature wear of the drill
bit. Ensure that the chip flow is regular

- Use a wire hook to remove the chips.

- If the drilled metal piece is not automatically
ejected by the core drill bit: remove it using a tool.

Special notes on tools with morse taper shank
MK2:

Inserting tool:

To prevent the driving unit from moving up/

down accidentally: depress the lock switch (6).

The tool is only guaranteed to fit perfectly in

the drill spindle (13) if the female taper of the
drill spindle and the taper shank of the tool are free
of dirt and grease.

Caution! Never use excessive force to press

tools into the female taper of the drill spindle!

Always use sharp tools in perfect condition.
Switch off the machine. Remove battery pack
from machine.

Tools with a taper shank MK2 can be used directly
in the female taper of the drill spindle (13).

Driving out the tool:

Insert the removal tool (12) - with the sloping edge
against the tool - in the slot (11) on the machine

neck. If the removal tool cannot be inserted through
the drill spindle, you should turn the drill spindle (13)
slightly by hand. Drive out the tool by knocking
lightly on the removal tool with a hammer (12).

ial n n Is with Weldon shank

19 mm:
To prevent the driving unit from moving up/
down accidentally: depress the lock switch (6).
First, insert the industrial holder 6.26602 (see
Chapter 10. Accessories).
When inserting the attachment, ensure that
the side pin of the industrial attachment
engages with the anti-twist device (14).
(17)Then connect the quick-action coupling from
the cooling lubrication unit to the connecting piece on
the industrial attachment 6.26602.

Inserting the tool:

- Insert the centring pin for the core drill bit (see
chapter 10. Accessories) in the tool.

- Insert the tool in the tool holder (16) so that both
surfaces (on the cylindrical part of the tool) are
located at the positions of the threaded pins (15).

- Guide the tool upwards as far as it will go (against
the pressure of the integral spring) and tighten the
threaded pins (15) using the Allen key.

Removing the tool:

- Release the two threaded pins (15).

8. Cleaning, Maintenance

Perform regular maintenance work, cleaning and
lubrication.

Remove the battery pack from the machine before
any adjustments, conversions or servicing are
performed.

To lubricate the rack and pinion that moves the slide
plate (7) up and down, you should occasionally
apply some multi-purpose grease to the rack.

Coat the sliding surfaces of the slide plate (7) with
multi-purpose grease.

Occasionally apply a drop of machine oil to the area
where the shaft penetrates (23) the magnet section.
To prevent rust, occasionally rub the magnet block
with a cloth soaked in oil.

Backlash of the slide plate

The backlash of the side plate is set ex works.
The side plate (7) must be adjusted so that it can still
be moved freely up and down (when the driving unit

is installed), and so that it will remain in any position
without the weight of the driving unit pulling it down.
If necessary, you can adjust the backlash of the
slide plate (7) using the three threaded pins (5):
release the counternuts, tighten the threaded pins
and fasten the counternuts again.

9. Troubleshooting

The electronic signal display (9) lights up and
the load speed decreases. The temperature is too



high! Run the machine in idling until the electronics
signal indicator switches off.

The electronic signal display (9) flashes and
the machine stops. The electronics have switched
off the machine. Causes and remedies:

- Battery pack almost flat (the electronics prevent
the battery pack from discharging totally and avoid
irreparable damage). If necessary, press the (20)
button and check the LEDs (21) to see the charge
level. If the battery pack is almost flat, it must be
recharged.

- The temperature is too high! Run the machine in
idling until the electronics signal indicator
switches off.

- The machine was overloaded. Then continue
working as normal. Avoid further overloading.

The electronic signal display (9) flashes and

the machine does not start. The restart protection

is active. The machine will not start if the battery
pack is inserted while the machine is on. Switch the
machine off and on again.

The motor part cannot be moved up or down.
Pull out the lock switch (6).

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

If you need any accessories, check with your
dealer.

For dealers to select the correct accessory, they
need to know the exact model designation of your
power tool.

See page 4.

A Core drill bit with 19 mm Weldon shank, HSS /
HM / HSS-rapid cut (thin walls - for more
boreholes with a single battery charge)

B Centring pin, short,

HSS: for 30 mm cutting depth

Centring pin, long,

HSS: for 55 mm cutting depth

HM: for core drill bit diameter 14-69 mm
Morse taper for chuck with female taper
Key-type chuck with female taper

Metal drill bit

Quick replacement system MK2 on Weldon,
19 mm

Industrial holder MK2 on Weldon, 19 mm
Securing belt with ratchet

Universal cutting spray

Battery charger

Battery pack

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

(@)
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11. Repairs

Have your power tool repaired by a qualified

electrician. This power tool complies with the
applicable safety regulations. Repairs must only be
carried out by qualified electricians and using
original spare parts; otherwise the user faces a risk
of accidents.

ENGLISH en

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Metabo's packaging can be 100% recycled.

Scrap power tools and accessories contain large
amounts of valuable resources and plastics that can
be recycled.

Battery packs must not be disposed of with regular
waste. Return faulty or used battery packs to your
Metabo dealer!

Do not allow battery packs to come into contact with
water!

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2002/
96/EC on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.
Before disposal, discharge the battery pack in the
power tool. Prevent the contacts from short-
circuiting (e. g. by protecting them with adhesive
tape).
These instructions are printed on chlorine-free
bleached paper.

13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

U =Voltage of battery pack

T =Tool attachment

M =Max. torque

Dmax, ¢ =Max. diameter (core drill bit)

Dmax, s =Max. diameter (spiral drill bit)

ng =No-load speed

Hmax =Max. stroke

Hy =Height (incl. motor) with slide plate in
bottom position

Ho =Height (incl. motor) with slide plate in top
position

A =Dimensions of magnet block

m =Weight with smallest battery pack

A-effective perceived sound levels:
Loa =Sound pressure level
Lwa  =Acoustic power level
Kpa, Kwa= Uncertainty (noise level)

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
E Wear ear protectors!

Measured values determined in conformity with EN
61029.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces perceuses magnétiques sans fil, identifiees par
le type et le numéro de série *1), sont conformes a
toutes les prescriptions applicables des directives
*2) et normes *3). Documents techniques pour *4) -
voir page 3.

2. Utilisation conforme aux
prescriptions

La perceuse a trépan magnétique est destinée au
trépanage avec des outils de coupe appropriés et
au percage avec des forets & queue cylindrique
dans les métaux.

Le support de percage magnétique est congu pour
la fixation de métal plat, aimantable et de forme
cylindrique (diametre de 90 a 300 mm) ; il doit pour
cela offrir une attraction parfaite.

En cas d'utilisation de la sangle de sécurité fournie,
il est également possible de travailler au-dessus de
la téte ainsi que sur des surfaces verticales ou
obliques.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de l'appareil.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT Lire toutes les
consignes de sécurité et instructions. Le

non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'un choc

électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Avant d'utiliser I'outil électrique, lire attentivement et
entierement les instructions de sécurité ainsi que le
mode d'emploi ci-joints. Conserver les documents
ci-joints et veiller a les remettre obligatoirement
avec l'appareil & tout utilisateur concerné.

4. Consignes de sécurité
particuliéres

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

Pour un travail sur des surfaces verticales ou
Q/ obliques et au-dessus de la téte, le support
de percage magnétique doit étre sécurisé a

l'aide de la sangle de sécurité fournie, de maniére a
ce qu'il ne puisse pas tomber en cas de défaillance
de 'aimant.

En cas de défaillance de I'aimant, I'outil se met alors
a effectuer des oscillations dangereuses.

Lors d'un travail au-dessus de la téte, toujours
porter un casque de protection.

Lors du travail, systématiquement porter des
lunettes et gants de protection ainsi que des
chaussures adéquates.

L'aimant peut produire des champs magnetiques
susceptibles de créer des nuisances sur les
prothéses médicales.

La surface de I'aimant doit étre propre et lisse.

La force d'adhérence magnétique dépend de
I'épaisseur et des propriétés du matériau.

Les couches de peinture, de zinc et d'agent
inflammable réduisent la force d'adhérence de
I'aimant.

Ne pas exposer la machine a la pluie et ne pas
I'utiliser dans des endroits humides ou explosifs.

Observer les consignes de lubrification et de
remplacement d'accessoire.

Maintenir les poignées propres, séches et les
nettoyer des traces d'huile et de graisse.

ATTENTION ! L'utilisation d'autres outils et
accessoires peut entrainer un risque de blessure.

Pour transporter le support de pergcage magnétique,
le maintenir par la poignée de transport (2).

Lors d'un travail sur un échafaudage, mettre
un harnais de sécurité.

Porter un casque antibruit !

Porter des lunettes de protection.

Attention : champ magnétique.

Interdit aux personnes portant un
pacemaker.

Qroee

»

.1 Consignes de sécurité relatives au bloc
batteries :

Protéger les blocs batteries de I'humidité !

Ne pas exposer les blocs batteries au feu !

MK

Ne pas utiliser de blocs batteries défectueux ou
déformés !

Ne pas ouvrir les blocs batteries !

Ne jamais toucher ni court-circuiter entre eux les
contacts d'un bloc batterie !



Un bloc batterie défectueux Li-lon peut
occasionner une fuite de liquide Iégérement
acide et inflammable !

En cas de fuite d'acide d'accumulateur et de
A contact avec la peau, rincer immeédiatement
a grande eau. En cas de projection dans les

yeux, les laver a I'eau propre et consulter
immédiatement un médecin !

Retirer le bloc batterie de I'outil avant toute
opération de réglage, de changement d'accessoire,
de maintenance ou de nettoyage.

S'assurer que l'outil est débranché au moment de
placer le bloc batterie.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Pied magnétique / aimant
2 Poignée de transport
3 Robinet d'alimentation du dispositif de
lubrification
4 Réservoir du dispositif de lubrification
5 Vis sans téte pour régler le jeu du coulisseau
6 Verrouillage contre un abaissement et un

relévement involontaires de la machine

d'entrainement

7 Coulisseau

8 Interrupteur (marche/arrét de la machine

d'entrainement)

9 Témoin électronique

0 Bouton de commutation (1ére / 2éme vitesse)

1 Fente dans le col de la machine, pour

I'extraction des outils rapportés

12 Chasse-cone (cone Morse 2) *

13 Broche de pergage avec porte-outil (cne
Morse 2)

14 Sécurité antirotation

15 Vis sans téte du porte-outil *

16 Porte-outil (Weldon, 19 mm) *

17 Raccord rapide du dispositif de lubrification

18 Bloc batterie

19 2touches de déverrouillage du bloc batterie

20 Touche de l'indicateur de capacité et de
signalisation

21 Indicateur de capacité et de signalisation

22 Levierpourl'abaissement et le relevement de la
machine d'entrainement

23 Arbre

24 Affichage de la force d'adhérence de I'aimant

25 Levier de commande du mécanisme
d'encliquetage (activer / désactiver I'aimant)

26 Levier du mécanisme d'encliquetage (activer /
désactiver I'aimant)

27 Mécanisme d'encliquetage de la sangle de
sécurité

28 Sangle de sécurité

29 Deux points de retenue

* suivant version/non compris dans la fourniture
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6. Mise en service

Vérifier que I'outil est en bon état : avant toute

utilisation, s'assurer que les dispositifs de
protection et les piéces Iégérement endommagées
fonctionnent parfaitement et de maniere conforme.
Vérifier que les pieces mobiles fonctionnent
parfaitement et ne se bloquent pas, et qu‘aucune
pieéce n'est endommageée. Toutes les piéces
doivent étre montées correctement et satisfaire a
toutes les conditions nécessaires pour garantir le
parfait fonctionnement de l'outil. Si des dispositifs
de protection et des piéces sont endommageés, il
faut les faire réparer ou changer de maniére
conforme par un atelier spécialisé agréeé.

6.1 Bloc batterie

Charger le bloc batterie avant utilisation (18).

En cas de baisse de puissance, recharger le bloc
batterie.

La température de stockage optimale se situe entre
10°C et 30°C.

Les blocs batteries Li-lon "Li-Power " (25,2 V)
posseédent un témoin de capacité et de signalisation

(21):
0T

- Appuyer sur la touche (20) pour afficher le niveau de
charge grace aux voyants DEL.

- Si un voyant DEL clignote, le bloc batterie est
presque épuisé et doit étre rechargé.

- Sitous les voyants DEL clignotent, le bloc batterie a
trop chauffé. Laisser le bloc batterie refroidir. Cette
opération est rapide dans le chargeur ASS 15 Plus.

6.2 Retrait et mise en place du bloc batterie

Retrait :
Appuyer sur les deux touches de déverrouillage
(19)du bloc batterie et retirer le bloc batterie (18).

Mise en place :
Faire glisser le bloc batterie (18) jusqu'a
enclenchement.

7. Utilisation

7.1 Fixation de la sangle de sécurité

Pour percer sur des surfaces verticales ou

obliques et au-dessus de la téte, le support de
percage magnétique doit étre sécurisé al'aide de la
sangle de sécurité (28) fournie, de maniere a ce qu'il
ne puisse pas tomber en cas de défaillance de
I'aimant.

Fixer la sangle de sécurité (28) de sorte qu'en
cas de défaillance de I'aimant le support de
percage magnétique bascule irecti

fr
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Remplacer la sangle de sécurité (28) si elle a
été soumise a une sollicitation apres avoir
amorti la chute du support de pergage magnétique.

m Attention ! Contrdler si la sangle de sécurité
(28) ne présente pas d'endommagements.
Avant chaque utilisation, vérifier scrupuleusement
la fonction irréprochable et conforme aux
prescriptions de la sangle de sécurité (28). Si la
sangle de sécurité (28) est endommagée ou sile
mécanisme d'encliquetage (27) ne fonctionne plus
correctement, remplacer immédiatement la sangle
de sécurité.

- Fixer la sangle de sécurité (28) a I'un des deux
points de retenue (29) du support de pergage
magnétique.

Fixer ensuite la sangle de sécurité a un autre point
de fixation approprié ou au matériau a usiner.

Consignes concernant la sangle de sécurité (28):
Insérer I'extrémité libre de la sangle de sécurité par
le bas a travers la fente dans I'arbre du
mécanisme d'encliquetage, puis tirer I'extrémité
libre de la sangle de sécurité jusqu'a ce qu'elle soit
appliquée de fagon non serrée.

Elle ne doit pas étre appliquée de fagon serrée,
afin que la sangle de sécurité puisse étre
enroulée de plus de 1 tour - Une fixation siire est
seulement possible dans ce cas. Serrer la sangle
de sécurité en effectuant des mouvements de va-et-
vient avec le levier du mécanisme d'encliquetage (a).

- Veiller au guidage tendu de la sangle de sécurité.
- Vérifier que la sangle est solidement fixée.
La sangle de sécurité ne remplace pas la force
magnétique du support de percage
magnétique, elle agit uniquement en tant que
protection contre les chutes en cas de défaillance
de l'aimant.

Desserrage de la sangle de sécurité :
Attention, le desserrage s'effectue de fagon
brusque ! Pour desserrer la sangle de
sécurité, ouvrir entierement le mécanisme
d'encliquetage et tirer simultanément avec le doigt
la patte de verrouillage (b) vers le haut.

7.2 Dispositif de lubrification pour travaux
de trépanage

La durée de vie des outils dépend de la lubrification.

La lubrification intérieure avec de I'huile de coupe

haute performance est indispensable pour les

travaux de trépanage.

Pour le remplissage, retirer le réservoir (4) du
support de percage magnétique.
Remplir de I'huile de coupe haute performance
dans le réservoir (4) et fermer le bouchon fileté.
Activer / désactiver la lubrification par le biais du
robinet d'alimentation (3).

Lors des travaux sur des surfaces verticales ou

inclinées ainsi qu'au-dessus de la téte (et au

moment de la pose dans le coffret), le réservoir (4)
doit étre vidé ou retiré, afin d'éviter tout écoulement de
liquide (sinon il y a le risque que de I'huile de coupe
haute performance ne parvienne dans le moteur et
occasionne un court-circuit). Lors de tels travaux,
avant le percage vaporiser |'outil de coupe avec de
I'nuile de coupe universelle a l'intérieur (voir
chapitre 10. "Accessoires"). Dans le cas de
profondeurs de percage importantes, répéter
plusieurs fois ce processus.

7.3 Réglage du rapport
Réducteur a deux vitesses :

Actionner le bouton de commutation (10)
uniquement lorsque le moteur est arrété.

Choisir la vitesse désirée en tournant le sélecteur
(10). Aider éventuellement la sélection en tournant
légerement la broche de percage.

Réglage recommandé :

e e = 2¢éme vitesse, vitesse de rotation élevée :
percage dans l'acier avec des diamétres
jusqu'a env. 20 mm

e =1ére vitesse, couple élevé : percage dans
I'acier avec des diametres supérieurs a
env. 20 mm

7.4 Activer/désactiver I'aimant

L'aimant perd sa force d'adhérence quand il
est désactive.

Activer I'aimant : placer le levier de commande (25)
sur "ON". Tourner l'arbre (23) avec le levier du
mécanisme d'encliquetage (26).
Désactiver I'aimant : placer le levier de commande
(25) sur "OFF". Tourner I'arbre (23) avec le levier du
mécanisme d'encliquetage (26).

Sile support de pergage magnétique n'est pas

sur du métal, le fait de tourner I'arbre (23)
entraine une résistance. Ne pas essayer de forcer
cette résistance, ne pas continuer a tourner ! Dans
le cas contraire, la boite de transmission serait
endommageée. La résistance disparait quand le
support de pergcage magnétique se trouve sur du
metal.

En atteignant la butée, l'aimant est

complétement activé ou désactivé. Ne pas
continuer a tourner | Dans le cas contraire, la
boite de transmission serait endommagée.
Travailler uniquement quand l'aimant est
entierement activé.

Remarque : sile mécanisme d'encliquetage ne peut
pas étre utilisé en raison de conditions de travail
difficiles, insérer dans le six pans creux de l'arbre
(23) une clé a six pans pour tourner l'arbre (régler le
levier de commande (25) en conséquence).

La force d'adhérence de I'aimant apparait sur
I'écran (24) :

entierement rouge = arrét de la force d'adhérence
entierement vert = marche de la force d'adhérence

Remarque : sil'écran (24) indique la transition entre
rouge et vert (voir figure, page 2), une faible force
d'adhérence est en présence qui est utile pour fixer
et orienter le support de percage magnétique.



7.5 Marche/arrét de la machine
d'entrainement
Mettre la machine d'entrainement en marche
seulement quand I'aimant est entiérement
activé et adhere parfaitement sur le support.

Marche : Mettre l'interrupteur (8) en position "I".

Arrét : Mettre l'interrupteur (8) en position "O".
Attendre I'immobilisation complete de la machine
d'entrainement.

7.6 Mise en place sur la piéce a usiner

Le support de pergage magnétique n‘adhere bien
au matériau a percer que si la surface du matériau
est propre et lisse. Avant de mettre en place le
support de percage magnétique, enlever la rouille
non adhérente, les salissures et la graisse et
éliminer les perles de soudure et autres aspérités
éventuelles. Si nécessaire, nettoyer aussi le pied
magnétique (1).

Si I'écran (24) indique la transition entre rouge et
vert (voir figure, page 2), une faible force
d'adhérence est en présence qui est utile pour fixer
et orienter le support de percage magnétique.

Apres avoir entierement activé I'aimant, secouer
vigoureusement le support de percage magnétique
par la poignée (2) pour s'assurer de sa parfaite
adhérence sur le matériau. Si ce n'est pas le cas,
vérifier I'état de la surface du matériau et du
dessous du pied magnétique, nettoyer si
nécessaire et remettre l'aimant entierement en
marche.

Acier de faible épaisseur

La force d'adhérence de I'aimant est maximale sur
les aciers a faible teneur en carbone d'une
épaisseur minimale de 15 mm.

Pour percer l'acier de faible épaisseur, il convient
de placer une plaque en acier (dimensions
minimales 100 x 200 x 15 mm) sous le matériau (a
I'endroit ou sera posé le pied magnétique).
Métaux non-ferreux

Pour percer les métaux non-ferreux, il est
nécessaire de fixer la plaque en acier sur le
matériau et de placer ensuite le support de pergage
magnétique sur la plaque.

7.7 Percage

Retirer le bloc batterie de I'outil avant toute
opération de réglage, de changement
d'accessoire, de maintenance ou de nettoyage.

Ne pas utiliser d'outils rapportés déformés ou
endommagés. Avant chaque utilisation,
contrdler si les outils rapportés tels que les forets a
trépaner ne présentent pas de déformations ou

d'endommagements.

Ne pas utiliser d'accessoires qui n'ont pas été

prévus et recommandés par Metabo
spécialement pour cette machine. Le simple fait
que l'accessoire puisse étre fixé a I'outil ne garantit
pas un fonctionnement en toute sécurité.

Un outil rapporté mal fixé ou mal positionné

peut conduire a des situations dangereuses
par rupture ou projection de piéces.

FRANCAIS

Si un outil rapporté se bloque, arréter

immédiatement la machine d'entrainement :
placer l'interrupteur (8) en position "O". Retirer |'outil
rapporté du trou de pergage.

Consignes générales:

- Appliquer avec un pointeau une marque de
centrage a I'emplacement ou le trou doit étre
percé.

Si I'écran (24) indique la transition entre rouge et
vert (voir figure, page 2), une faible force
d'adhérence est en présence qui est utile pour
fixer et orienter le support de pergage
magnétique.

Aligner le support de percage magnétique de
maniére a ce que la pointe du foret se trouve au-
dessus de la marque de centrage.

Activer entiérement I'aimant du support de
percage magnétique.

Tirer la sécurité (6).

Finalement mettre la machine d'entrainement en
marche (mettre l'interrupteur (8) en position "I').
Activer le cas échéant le dispositif de lubrification
(voir chapitre 7.2.)

Commencer le pergage avec une force d'avance
réduite. Une fois que la perceuse mord bien,
continuer atravailler en augmentant [égérement la
force. Ne pas trop forcer, car une sollicitation
excessive de la perceuse provoque son usure
prématurée. Veiller & I'évacuation réguliére des
copeaux.

Pour enlever les copeaux, utiliser un crochet a

copeaux.
Si la chute métallique n'est pas éjectée
automatiquement du foret a trépaner : la retirer a
I'aide d'un outil approprié.

Consignes spéciales pour outils rapportés
avec cone Morse 2 :

Mise en place de I'outil :

Pour éviter un abaissement et un relévement
involontaires de la machine d'entrainement,
insérer le blocage (6).

Le parfait positionnement des outils rapportés

dans la broche de percage (13) est
uniquement garanti si le cone intérieur de la broche
de percage et la tige conique de I'outil rapporté sont
exempts de salissures et de graisse.

Attention ! Ne presser au aucun cas les outils
rapportés en forcant dans le cone intérieur de
la broche de percage !

Utiliser uniguement des outils rapportés en
parfait état et afflités.

Arréter 'outil. Sortir le bloc batterie de I'outil.

Les outils rapportés avec un céne Morse de 2
peuvent étre montés directement dans le cone
intérieur de la broche de percage (13).

Extraction de I'outil rapporté :

Insérer le chasse-cone (12) - avec le coté biseauté
dirigé vers l'outil rapporté - dans la fente (11) se
trouvant sur le col de la machine. Sile chasse-céne
ne se laisse pas insérer a travers la broche de
percage, tourner légérement la broche de percage
(13) a la main. Chasser l'outil rapporté en
appliquant un léger coup sur le chasse-cone (12) a
l'aide d'un maillet.
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onsigne éciales pour outils ra
avec tige Weldon de 19 mm :

Pour éviter un abaissement et un relevement
involontaires de la machine d'entrainement,
insérer le blocage (6).
Insérer tout d'abord le porte-outil spécial 6.26602
(voir chapitre 10. "Accessoires").
Lors de l'insertion, veiller a ce que la broche
latérale du porte-outil spécial s'engage dans la
sécurité antirotation (14).
Brancher ensuite le raccord rapide (17) du dispositif
de lubrification sur la tubulure du porte-outil spécial
6.26602.

Mise en place de I'outil rapporté :

- Insérer la broche de centrage correspondant au
foret a trépaner (voir chapitre 10. accessoires)
dans l'outil rapporté.

- Insérer I'outil rapporté dans le porte-outil (16) de
maniére a ce que les deux surfaces (sur la partie
cylindrique de I'outil rapporté) se trouvent au
niveau des vis sans téte (15).

- Insérer I'outil rapporté - contre la pression du
ressort intégré - vers le haut jusqu'en butée et
serrer les vis sans téte (15) a l'aide de la clé
hexagonale.

Retrait de I'outil rapporté :

- Desserrer les deux vis sans téte (15).

orté

8. Nettoyage, maintenance

Assurer régulierement la maintenance, le nettoyage
et le graissage.

Retirer le bloc batterie de I'outil avant toute
opération de réglage, de changement d'accessoire,
de maintenance ou de nettoyage.

Pour lubrifier la crémaillére et le pignon engendrant
le mouvement de montée et descente du
coulisseau (7), appliquer de temps en temps de la
graisse universelle sur la crémaillere.

Lubrifier les portées du coulisseau (7) avec de la
graisse universelle.

Huiler de temps en temps I'endroit dans lequel
I'arbre (23) pénétre dans la partie magnétique avec
une goutte d'huile pour machine.

Traiter le pied magnétique de temps en temps avec
un chiffon imbibé d'huile pour prévenir la rouille.
Jeu du coulisseau

Le jeu du coulisseau est réglé a l'usine.

Le coulisseau (7) doit étre réglé de fagon a ce qu!'il
puisse étre déplacé facilement vers le haut et vers
le bas (avec machine d'entrainement mise en
ceuvre), qu'il s'immobilise dans chaque position et
qu'il ne soit pas tiré vers le bas par le poids de la
machine d'entrainement.

Si nécessaire, le jeu du coulisseau (7) peut étre
réglé par le biais des trois vis sans téte (5) :
desserrer les contre-écrous, serrer les vis sans téte,
resserrer les contre-écrous.

9. Dépannage

Le témoin électronique (9) s'allume et la
vitesse en charge diminue. La température est
trop haute ! Laisser fonctionner la machine a vide
jusqu'a ce que le témoin électronique s'éteigne.

Le témoin électronique (9) s'allume et la
machine s'arréte. Le systéme électronique a
arrété la machine. Causes et solutions :

- Bloc batterie presque vide (le systéme
électronique protege le bloc batterie de tout
dommage di a la décharge totale). Le cas
échéant, appuyer sur la touche (20) et vérifier
I'état de charge par le biais des voyants DEL (21).
Si le bloc batterie est presque vide, il faut le
recharger !

- La température est trop haute ! Laisser
fonctionner la machine a vide jusqu'a ce que le
témoin électronique s'éteigne.

- Lamachine a été surchargée. Ensuite, reprendre
le travail normalement. Eviter tout autre
surcharge.

Le témoin électronique (9) clignote et la

machine ne fonctionne pas. La protection contre

le redémarrage s'est déclenchée. Sile bloc
batteries est introduit lorsque la machine est sous
tension, la machine ne démarre pas. Arréter et
redémarrer la machine.

Le moteur ne se déplace pas vers le haut ou
vers le bas. Tirer la sécurité (6).

10. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires Metabo.

Si des accessoires sont nécessaires, s'adresser au
revendeur.

Pour pouvoir sélectionner les accessoires
appropriés, indiquer le type exact de I'outil
électrique au distributeur.

Voir page 4.

A Forets a trépaner avec tige Weldon de 19 mm,
acier a coupe tres rapide / carbure / HSS-rapid
cut (a paroi fine - pour plus de trous de percage
avec une charge de batterie)

B Broche de centrage courte,
acier a coupe trés rapide : pour profondeur de
coupe de 30 mm

C Broche de centrage longue,

acier a coupe trés rapide : pour profondeur de

coupe de 55 mm

carbure : pour diamétres de forets a trépaner

14-69 mm

Méche conique pour porte-foret avec cone

intérieur

Mandrin a clé avec cone intérieur

Foret a métal

Systéme de changement rapide cone Morse 2

sur Weldon 19 mm

Porte-outil spécial cone Morse 2 sur Weldon

19 mm

| Sangle de sécurité avec mécanisme
d'encliquetage

I Omm O



J Spray huile de coupe universelle

K Chargeur

L Bloc batterie
Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11. Réparations

Faites réparer vos outils électriques par un

électricien. Cet outil électrique satisfait aux
prescriptions de sécurité en vigueur. Les
réparations doivent uniguement étre effectuées par
un électricien, en utilisant des piéces de rechange
d'origine ; dans le cas contraire, il peut en résulter
des accidents pour l'utilisateur.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Les emballages Metabo sont recyclables a 100 %.

Les outils et accessoires électriques qui ne sont
plus utilisés contiennent de grandes quantités de
matiéres premiéres et de matieres plastiques de
grande qualité pouvant étre également recyclées.

Les blocs batteries ne doivent pas étre jetés avec
les ordures ménageres | Ramener les blocs
batteries défectueux ou usagés a un revendeur
Metabo !

Ne pas jeter les blocs batteries dans I'eau.

Pour les pays européens uniquement : Ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.
Avant d'éliminer I'outil électrique, décharger son
bloc batterie. Protéger les contacts de tout court-
circuit (par ex. isoler a l'aide de ruban adhésif).

Ce mode d'emploi estimprimé sur du papier blanchi
sans chlore.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

U =tension du bloc batterie
T =Porte-outils
M =Couple max.

Dmax, k =Diamétre max. (forets a trépaner)

Dmax s =Diametre max. (forets hélicoidaux)

no =Vitesse a vide

Hn =Course max.

H =Hauteur (moteur compris) lorsque le
coulisseau est en position basse

FRANCAIS

Ho =Hauteur (moteur compris) lorsque le
coulisseau est en position haute

A =Dimensions du pied magnétique

m =Poids (avec le plus petit des blocs
batteries

Niveaux sonores types A :

Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance sonore
Kpa, Kwa= Incertitude (niveau sonore)

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).
m Porter un casque antibruit !

Valeurs de mesure calculées selon EN 61029.

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

fr
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze accu-
magneetkernboormachines, geidentificeerd door
type en serienummer *1), voldoen aan alle
relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en
normen *3). Technische documentatie bij *4) - zie
pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De magneet-kernboormachine is geschikt voor het
kernboren met passend snijgereedschap en voor
het boren met spiraalboren in metaal.

De magneetboorstandaard is bestemd voor
bevestiging op een vlak en cilindervormig (met
diameter 90 - 300 mm) magnetiseerbaar metaal;
een optimale hechting is hierbij vereist.

Bij gebruik van de meegeleverde borgriem ook
geschikt voor het werken op schuine en verticale
vlakken en voor bovenhandse werkzaamheden.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om het risico van letsel
te verminderen.

WAARSCHUWING Lees alle

veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.
Worden de veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen niet in acht genomen, dan kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Lees voor het gebruik van het elektrisch
gereedschap de bijbehorende
veiligheidsvoorschriften en de gebruiksaanwijzing
aandachtig en volledig door. Bewaar alle
documenten die bij de machine horen zorgvuldig en
geef de machine alleen samen met deze
documenten door aan anderen.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool
aangegeven passages!

Voor het werken op schuine en verticale
@( vlakken en bij bovenhandse

* “Swerkzaamheden dient de
magneetboorstandaard zo met de meegeleverde
borgriem beveiligd te worden, dat hij bij een
onderbreking van de magneetwerking niet naar
beneden kan vallen.

Wanneer de magneetwerking uitvalt, maakt de
machine een gevaarlijke pendelslag.

Bij bovenhandse werkzaamheden altijd een
veiligheidshelm dragen.

Draag tijdens het werk altijd een veiligheidsbril,
veiligheidshandschoenen en geschikt schoeisel.

Door de magneet ontstaan magnetische velden die
een negatieve invloed kunnen hebben op medische
implantaten.

Het oppervlak voor de magneet dient schoon en
vlak te zijn.

De magneethechtkracht is afhankelijk van de dikte
en kwaliteit van het materiaal.

Walshuiden en verf- en zinklagen verminderen de
magneethechtkracht.

De machine niet aan regen blootstellen en niet in
een natte of explosieve ruimte gebruiken.

Volg de instructies op voor het smeren en
vervangen van gereedschap.

Zorg ervoor dat de handgrepen droog, schoon en
vrij van olie en vet zijn

Let op! Het gebruik van ander inzetgereedschap en
andere toebehoren brengt gevaar van letsel met
zich mee.

Bij het transport de magneetboorstandaard aan de
draaggreep (2) houden.

Draag een harnasgordel bij het werken op
steigers.

Draag gehoorbescherming.

@S

Draag een veiligheidsbril.

Waarschuwing voor magnetisch veld.

Verboden voor personen met pacemakers.

@ B @

4.1 Veiligheidsinstructies voor het

accupack:
Accupacks tegen vocht beschermen!

Accupacks niet aan vuur blootstellen!

MK

Geen defecte of vervormde accupacks gebruiken!
Accupacks niet openen!



Contacten van de accupacks niet aanraken of
kortsluiten!

Uit defecte Li-ion-accupacks kan een licht
& zure, brandbare vloeistof lopen!

Als accuvloeistof naar buiten stroomt en met

de huid in aanraking komt, onmiddellijk

afspoelen met overvloedig water. Wanneer
er accuvloeistof in uw ogen komt, was deze dan uit
met schoon water en zoek onmiddellijk een arts op
voor behandeling!
Haal het accupack uit de machine, voordat instel-,
ombouw-, onderhouds- of
reinigingswerkzaamheden uitgevoerd worden.
Verzeker u ervan dat de machine bij het insteken
van het accupack uitgeschakeld is.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Magneetvoet / magneet

Draaggreep

Toevoerkraan van de koelsmeerinrichting
Tank van de koelsmeerinrichting
Stelschroeven voor het instellen van de speling
van de slede

Blokkering tegen onbedoeld op-/neerbewegen
van de aandrijffmachine

7 Slede

8 Schakelaar (aandrijfmachine in-/uitschakelen)
9 Elektronische signaalindicatie
0

1

()] abhwn =

Schakelknop (1e/2e versnelling)

Sleuf in de machinehals voor het uitdrijven van

inzetgereedschap

12 Uitdrijver (MC 2) *

13 Boorspindel met gereedschapopname (MC 2)

14 Draaibeveiliging

15 Stelschroeven van de gereedschaphouder *

16 Gereedschaphouder (Weldon, 19 mm) *

17 Snelkoppeling van de koelsmeerinrichting

18 Accu-pack

19 Twee toetsen voor de ontgrendeling van het
accupack

20 Toets van de capaciteits- en signaalindicatie

21 Capaciteits- en signaalindicatie

22 Hendel voor het op en neer bewegen van de
aandrijfmachine

23 As

24 Indicatie van de magneethechtkracht

25 Omschakelhendel van de ratel (magneet
activeren / deactiveren)

26 Ratelhendel (magneet activeren / deactiveren)

27 Ratel van de borgriem

28 Borgriem

29 Twee bevestigingspunten

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de

leveringsomvang inbegrepen

6. Inbedrijfstelling

Controleer de machine op eventuele
beschadigingen: Voordat u de machine weer

NEDERLANDS nl

gebruikt, dient zorgvuldig te worden nagekeken of
de veiligheidsvoorzieningen of licht beschadigde
onderdelen naar behoren en conform de
bepalingen functioneren. Controleer of de
bewegende onderdelen correct functioneren en
niet klemmen, en of onderdelen beschadigd zijn.
Alle onderdelen dienen juist gemonteerd te zijn en
te voldoen aan alle voorwaarden om een goede
werking van de machine te garanderen.
Beschadigde veiligheidsvoorzieningen en
onderdelen dienen volgens voorschrift in een
erkende en gespecialiseerde werkplaats
gerepareerd of vervangen te worden.

6.1 Accupack

Het accupack (18) voor gebruik opladen.

Laad het accupack bij vermogensverlies weer op.
De optimale opslagtemperatuur ligt tussen 10°C en
30°C.

Li-ion-accupacks Li-Power (25,2 V) hebben een
capaciteits- en signaalindicatie (21):

llll

- Druk op de toets (20) en het niveau wordt door de
LED-verlichting aangegeven.

- Wanneer een LED-lampje knippert, is het accu-pack
bijna leeg en moet het weer opgeladen worden.

- Wanneer alle LED-lampjes knipperen, is het
accupack te warm. Laat het accupack afkoelen. Dit
kan in het oplaadapparaat ASS 15 Plus snel
gebeuren.

6.2 Accupack uitnemen, inbrengen

Uitnemen:
Beide toetsen voor de ontgrendeling van het accupack
(19) indrukken en het accupack (18) uitnemen.

Inbrengen:
Accupack (18) erop schuiven tot het inklikt.

7. Gebruik

7.1 Borgriem aanbrengen

Voor het boren op schuine en verticale

vlakken en bovenhoofds dient de
magneetboorstandaard zo met de meegeleverde
borgriem (28) beveiligd te worden, dat hij ook bij een
onderbreking van de magneetwerking niet naar
beneden kan vallen

Breng de borgriem (28) zo aan dat de
magneetboorstandaard van ruiker af
beweegt wanneer de magneetwerking wegvalt.

De borgriem (28) vervangen wanneer hij een
neervallende magneetboorstandaard heeft
moeten opvangen.

Let op! Controleer de borgriem (28) op

beschadiging. Controleer de borgriem (28)
voor gebruik altijd zorgvuldig op een juiste werking
conform de bepalingen. Wanneer de borgriem (28)

23
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beschadigd is of de ratel (27) niet meer naar

behoren functioneert, de borgriem direct vervangen.

- De borgriem (28) aan één van de twee
bevestigingspunten (29) van de
magneetboorstandaard aanbrengen.

- Daarna de borgriem aan een ander geschikt
bevestigingspunt of aan het te bewerken
materiaal vastmaken.

- Aanwijzingen voor de borgriem (28):

Steek het vrije uiteinde van de borgriemvan
onderaf door de spleetin de as van de ratel en trek
vervolgens aan het vrije uiteinde van de borgriem
tot deze losjes aansluit.

Hij mag niet aansluiten, zodat de borgriem

meer dan 1 volle slag opgerold kan worden
- Alleen zo is een veilige bevestiging mogelijk.
Span de borgriem door de ratelhendel (a) pompend
te bewegen.

- Let erop dat de borgriem strak geleid wordt.

- Controleer of de riemverbinding goed vastzit.
De borgriem vervangt niet de magneetkracht
van de magneetboorstandaard en dient

uitsluitend als valbeveiliging bij uitval van de

magneet.

De borgriem ontspannen:
Let op, de spanning komtin één keer vrij! Om
de borgriem te ontspannen, klapt u de ratel
helemaal open en trekt u tegelijkertijd met uw
vinger de vergrendelpal (b) omhoog.

7.2 Koelsmeerinrichting voor het kernboren

De standtijd van gereedschap hangt af van de
smering. De binnensmering met hoogwaardige
snijolie is bij het kernboren absoluut noodzakelijk.

Voor het vullen van de tank (4) neemt u deze
van de magneetboorstandaard af.

Vul de tank (4) met hoogwaardige snijolie en draai
de schroefsluiting dicht. Schakel de smering met de
toevoerkraan (3) in en uit.

Bij het werken aan verticale en overhangen
vlakken en bij het bovenhands werken (en wanneer
de tank in de koffer wordt gelegd) moet de tank (4)
geleegd of afgenomen worden, zodat er geen vloeistof
vrijkomt. (Anders bestaat het gevaar dat er snijolie in
de motor komt en kortsluiting gemaakt wordt.) Bij dit
soort werkzaamheden het snijgereedschap voor
het boren van binnen met universele snijspray (zie
hoofdstuk 10. Toebehoren) inspuiten. Bij grotere
boo&dieptes dient dit meerdere keren herhaald te
worden.

7.3 Versnelling instellen
Aandrijving met twee versnellingen:

Schakelknop (10) alleen gebruiken wanneer
de motor stilstaat.

De gewenste versnelling kiezen door aan de
schakelknop (10) te draaien. Eventueel het

schakelproces ondersteunen door licht aan de
boorspindel te draaien.

Aanbevolen instelling:

e« =2e versnelling, hoog toerental: boren in staal
met een boordiameter tot ca. 20 mm

e =1eversnelling, hoog draaimoment: boren in
staal met een boordiameter groter dan
ca. 20 mm

7.4 Magneet activeren / deactiveren

Bij het deactiveren van de magneet blijft de
hechtkracht van de magneet niet in stand.

Magneet activeren: omschakelhendel (25) op ,ON*
zetten. De as (23) met ratelhendel (26) draaien.
Magneet deactiveren: omschakelhendel (25) op
,OFF“ zetten. De as (23) met ratelhendel (26)
draaien.

Staat de magneetboorstandaard niet op

metaal, dan voelt u een weerstand bij het
draaien aan de as (23). Probeer deze weerstand
niette overwinnen en draai in geen geval verder! De
omkeeraandrijving wordt anders beschadigd.
De weerstand verdwijnt wanneer de
magneetboorstandaard op metaal staat.

Bij het bereiken van de aanslag is de magneet

volledig geactiveerd resp. gedeactiveerd. In
geen geval verder draaien! De omkeeraandrijving
wordt anders beschadigd. Alleen met een
volledig geactiveerde magneet werken.

Aanwijzing: Kan de ratel vanwege beperkte
werkomstandigheden niet worden gebruikt, steek
dan in de binnenzeskant van de as (23) een
zeskantsleutel om aan de as te draaien. (De
omschakelhendel (25) op vergelijkbare wijze
instellen.)

De hechtkracht van de magneet wordt met de
indicatie (24) weergegeven:

geheel rood = hechtkracht uit

geheel groen = hechtkracht aan

Aanwijzing: Geeft de indicatie (24) de overgang van
rood naar groen aan (zie afbeelding, pagina 2), dan
is er een geringe hechtkracht beschikbaar, die
gebruikt kan worden bij het aanbrengen en afstellen
van de magneetboorstandaard.

7.5 Aandrijfmachine in- / uitschakelen

De aandrijffmachine pas inschakelen wanneer
de magneet volledig is geactiveerd en stevig
en veilig op de ondergrond hecht.

Inschakelen: Schakelaar (8) in stand ,|“ brengen.

Uitschakelen: Schakelaar (8) in stand ,,0“
brengen. Wacht tot de aandrijfmachine geheel tot
stilstand gekomen is.

7.6 Opzetten op het werkstuk

De magneetboorstandaard hecht alleen optimaal
op het materiaal waarin geboord moet worden,
wanneer het materiaaloppervlak schoon en viak is.
Verwijder vor het plaatsen van de
magneetboorstandaard losse roestaanslag, vuil of
vet en maak eventueel aanwezige lasbolletjes of
oneffenheden vlak. Indien nodig ook de
magneetvoet (1) reinigen.



Geeft de indicatie (24) de overgang van rood naar
groen aan (zie afbeelding, pagina 2), dan is er een
geringe hechtkracht beschikbaar, die gebruikt kan
worden bij het aanbrengen en afstellen van de
magneetboorstandaard.

Trek na het volledig activeren van de magneet de
draaggreep (2) van de magneetboorstandaard
krachtig heen en weer om u ervan te verzekeren dat
de standaard goed op het materiaal hecht. Indien
dit niet het geval is, het materiaalopperviak en de
onderzijde van de magneetvoet controleren, zo
nodig schoonmaken en de magneet opnieuw
volledig activeren.

Gebruik op dun staal
De optimale hechtkracht wordt bereikt op
koolstofarm staal van minstens 15 mm dikte.

Voor het boren in staal van mindere dikte kan onder
het materiaal (op de plaats waar de magneetvoet
staat) een stalen plaat (minimale afmeting 100 x
200 x 15 mm) worden aangebracht.

Gebruik op non-ferrometalen

Voor het boren in non-ferrometalen wordt een
stalen plaat op het materaal bevestigd en de
magneetboorstandaard vervolgens op de stalen
plaat geplaatst.

7.7 Het boren

Haal het accupack uit de machine, voordat
instel-, ombouw-, onderhouds- of
reinigingswerkzaamheden uitgevoerd worden.

Gebruik geen vervormd of beschadigd

inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap zoals kernboren voor gebruik
altijd op vervorming of beschadiging.

Gebruik geen toebehoren die door Metabo

niet speciaal voor deze machine bestemd en
aanbevolen worden. Wanneer u de accessoires
aan uw machine kunt bevestigen, garandeert dit
nog geen veilig gebruik.

Wanneer inzetgereedschap verkeerd

bevestigd en gepositioneerd wordt, kan er
door brekende en wegvliegende onderdelen een
gevaarlijke situatie ontstaan.

Bij geblokkeerd inzetgereedschap de

aandrijfmachine direct uitschakelen: de
schakelaar (8) op stand ,,0“ zetten. Het
inzetgereedschap uit de boorplaats verwijderen.

Algemen nwijzingen:

- De plaats waar het gat geboord moet worden,
markeren.

- Geeft de indicatie (24) de overgang van rood naar
groen aan (zie afbeelding, pagina 2), danis er een
geringe hechtkracht beschikbaar, die gebruikt kan
worden bij het aanbrengen en afstellen van de
magneetboorstandaard.

- De magneetboorstandaard zo plaatsen dat de
boorpunt zich boven de middenmarkering
bevindt.

- De magneet van de magneetboorstandaard
volledig activeren.

- Blokkering (6) naar buiten trekken.

- Daarna de aandrijfmachine inschakelen
(schakelaar (8) op stand , | zetten).
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- Zo nodig de koelsmeerinrichting inschakelen (zie
hoofdstuk 7.2.

- Het boren met geringe aanzetkracht beginnen.
Wanneer de boor pakt, kan met een enigszins
hogere aanzetkracht verder gewerkt worden. Een
te hoge aanzetkracht heeft een versnelde slijtage
van de boor tot gevolg. Zorg voor een regelmatige
spaanafvoer.

- Voor het verwijderen van de spanen een
spanenhaak gebruiken.

- Wordt het uitgeboorde metalen stuk niet
automatisch uit de kernboor geworpen: verwijder
het met een gereedschap.

ial nwijzing voor inz r h
met mor n hacht MC2:

Inzetten van het gereedschap:

Om te voorkomen dat de aandrijfmachine
onbedoeld op-/neerbeweegt: blokkering (6)
inschuiven.

Een correcte bevestiging van het

inzetgereedschap in de boorspindel (13) kan
alleen gegarandeerd worden wanneer de
binnenconus van de boorspindel en de
conusschacht van het inzetgereedschap vrij van
vuil en vet zijn.

Let op! Inzetgereedschap nooit met geweld in
de binnenconus van de boorspindel drukken!

Gebruik alleen goed en scherp
inzetgereedschap.

Machine uitschakelen. Accupack uit de
machine nemen

Inzetgereedschap met conusschacht MC2 kan
direct in de binnenconus van de boorspindel (13)
geplaatst worden.

Uitdrijven van het inzetgereedschap:

De uitdrijver (12) - met de schuine kant tegen het
inzetgereedschap - in de sleuf (11) van de
machinehals leiden. Wanneer de uitdrijver niet door
de boorspindel kan worden gestoken, dient u de
boorspindel (13) licht met de hand te draaien. Het
inzetgereedschap uitdrijven door met een hamer
een lichte klap op de uitdrijver (12) te geven.

Speciale aanwijzingen voor inzetgereedschap

met Weldonschacht 19 mm:

Om te voorkomen dat de aandrijfmachine
onbedoeld op-/neerbeweegt: blokkering (6)
inschuiven.
Eerst de industrieopname 6.26602 (zie hoofdstuk
10. Toebehoren) inzetten.

Let er bij het inzetten op dat de stift aan de
zijkant van de industrieopname in de
draaibeveiliging (14) grijpt.
Vervolgens de snelkoppeling (17) van de
koelsmeerinrichting op het aansluitstuk van de
industrieopname 6.26602 steken.

Inzetten van het inzetgereedschap:

- De centreerstift die bij de kernboor past (zie
hoofdstuk 10. Toebehoren) in het
inzetgereedschap plaatsen.

- Het inzetgereedschap zo in de
gereedschaphouder (16) inbrengen, dat de beide
vlakken (van het cilindrische deel van het
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inzetgereedschap) zich ter plaatse van de
stelschroeven (15) bevinden.

- Het inzetgereedschap - tegen de druk van de
ingebouwde veer in - tot aan de aanslag omhoog
duwen en de stelschroeven (15) met de
zeskantsleutel vastdraaien.

Uitnemen van het inzetgereedschap:

- De beide stelschroeven (15) losdraaien.

8. Reiniging, onderhoud

Regelmatig onderhouden, schoonmaken en
smeren.

Haal het accupack uit de machine, voordat instel-,
ombouw-, onderhouds- of
reinigingswerkzaamheden uitgevoerd worden.

Voor de smering van de tandheugel en het rondsel
voor het naar boven en beneden bewegen van de
slede (7) af en toe wat universeel vet op de
tandheugel opbrengen.

Het glijvlak van de slede (7) smeren met universeel
vet.

De plaats waar de as (23) in het magneetdeel
dringt, af en toe met enige druppels machineolie
inolién.

De magnetvoet af en toe met een in olie gedrenkte
doek behandelen om roestvorming te voorkomen.

Speling van de slede

De speling van de slede is standaard ingesteld.

De slede (7) moet zo ingesteld zijn dat deze
(wanneer de aandrijfmachine is geplaatst) soepel
op en neer bewogen kan worden, in elke positie
blijft staan en niet door het gewicht van de
aandrijffmachine naar beneden wordt getrokken.

Indien nodig kan de speling van de slede (7) met de
drie stelschroeven (5) ingesteld worden:
contramoeren losdraaien, stelschroeven
aantrekken, contramoeren weer vastdraaien.

9. Storingen verhelpen

De elektronische signaalindicatie (9) brandt en
het belastingstoerental neemt af. De
temperatuur is te hoog! De machine onder nullast
laten lopen tot de elektronische signaalindicatie
uitgaat.

De elektronische signaalindicatie (9) licht op
en de machine stopt. De elektronica heeft de
machine uitgeschakeld. Oorzaken en oplossingen:

- Accupack bijna leeg (De elektronica beschermt
het accupack tegen schade als gevolg van
diepteontlading). Eventueel op toets (20) drukken
en de laadtoestand aan de hand van de LED-
lampjes (21) controleren. Is het accupack bijna
leeg, dan moet het weer opgeladen worden!

- De temperatuur is te hoog! De machine onder
nullast laten lopen tot de elektronische
signaalindicatie uitgaat.

- De machine werd overbelast. Daarna normaal
verder werken. Zorg ervoor dat de machine niet
meer overbelast wordt.

De elektronische signaalindicatie (9) knippert
en de machine loopt niet. De herstartbeveiliging
is geactiveerd. Wordt het accupack in een
ingeschakelde machine gestoken, dan start de
machine niet. De machine uit- en weer inschakelen.
Het motordeel kan niet omhoog of omlaag
worden bewogen. Blokkering (6) naar buiten
trekken.

10. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.

Wilt u toebehoren aanschaffen, neem dan contact
op met uw leverancier.

Geef het type van de machine door aan uw
leverancier om de juiste toebehoren te krijgen.
Zie bladzijde 4.

A Kernboor met 19 mm Weldonschacht, HSS /
HM / HSS-rapid cut (dunwandig - voor meer
boorgaten met één acculading)

B Centreerstift kort,

HSS: voor 30 mm snijdiepte

Centreerstift lang,

HSS: voor 55 mm snijdiepte

HM: voor kernboordiameter 14-69 mm
Kegeldoorn voor boorhouder met binnenconus
Tandkransboorhouder met binnenkegel
Metaalboor

Snelwisselsysteem MC2 naar Weldon, 19 mm
Industrieopname MC2 naar Weldon, 19 mm
Borgriem met ratel

Universele snijspray

Acculader

Accupack

Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

(@)
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11. Reparatie

Laat uw elektrisch gereedschap door een

erkende vakman repareren. Dit elektrisch
gereedschap voldoet aan de geldende
veiligheidsbepalingen. Reparaties mogen alleen
door een erkend vakman uitgevoerd worden bij
gebruik van originele reserveonderdelen; anders
kan er een gevaarlijke situatie voor de gebruiker
ontstaan.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

12. Milieubescherming

Metabo verpakkingen zijn 100% recyclebaar.

Oude, gebruikte elektronische machines en
accessoires bevatten grote hoeveelheden
waardevolle grond- en kunststoffen die eveneens
gerecycled kunnen worden.



Accupacks mogen niet bij het huisvuil gegooid
worden! Geef defecte of afgedankte accupacks
terug aan de Metabo-handelaar!

Accupacks niet in het water gooien!

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch

gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.
Ontlaad eerst het accupack in het elektrisch
gereedschap alvorens het af te voeren. De
contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv. met
tape isoleren).

Deze gebruiksaanwijzing is op chloorvrij gebleekt
papier gedrukt.

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

U =spanning van het accupack
T =gereedschapopname
=max. koppel

Dmax, k =max. diameter (kernboor)
max, § =Max. diameter (spiraalboor)

Ng =nullasttoerental

Hnax =max. slag

Hy =hoogte (incl. motor) bij slede in de
onderste positie

Ho =hoogte (incl. motor) bij slede in de

bovenste positie

A =afmetingen van de magneetvoet

m =gewicht (met het kleinste accupack)
Typische A-gewogen geluidsniveaus:

Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa= onzekerheid (geluidsniveau)

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!

Meetgegevens volgens de norm EN 61029.

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

NEDERLANDS nl
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Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: | presenti trapani magnetici a corona
a batteria, identificati dal modello e dal numero di
serie *1), sono conformi a tutte le disposizioni
pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3).
Documentazione tecnica presso *4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme

Il trapano a punta cava con supporto magnetico &
progettato per la foratura a punta cava con appositi
utensili da taglio e per la foratura in metallo con
punte a spirale.

Il supporto magnetico & concepito per il fissaggio su
superfici in metallo magnetizzabile piane e
cilindriche (diametro 90 - 300 mm): questo dovra
pertanto aderire correttamente.

Utilizzando la cinghia di sicurezza fornita in
dotazione, |'utensile sara adatto anche per i lavori
su superfici verticali, oblique e oltre I'altezza della
testa.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'utensile elettrico sono di esclusiva
responsabilita dell'operatore.

E obbligo rispettare le prescrizioni generali per la

prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nell'adempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno

causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzae le
istruzioni per un uso futuro.

Prima di utilizzare I'utensile elettrico, leggere
attentamente e per intero le avvertenze sulla
sicurezza e le istruzioni per l'uso fornite in
dotazione. Conservare tutta la documentazione
allegata e, nel caso di cessione dell'utensile
elettrico a terzi, consegnare la documentazione
assieme all'utensile.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'utensile elettrico
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

nonché oltre l'altezza della testa, il supporto
—'magnetico andra fissato con la cinghia di
sicurezza fornita in dotazione, per evitarne la caduta
in caso di avaria del magnete.
Nel caso suddetto, la macchina compie infatti una
pericolosa oscillazione improvvisa.

Per i lavori oltre l'altezza della testa indossare
sempre un elmetto di sicurezza.

Durante il lavoro indossare sempre occhiali
protettivi, guanti di protezione e calzature adatte.

Il magnete genera campi magnetici, che possono
influire negativamente su impianti medici.

La superficie del magnete dovra essere pulita e
piana.

La forza di ritenuta del magnete varia in base allo
spessore ed alle caratteristiche del materiale.
Strati di vernice, zinco e ossido riducono la forza di
ritenuta del magnete.

Non esporre la macchina alla pioggia e non usare in
ambienti bagnati o a rischio d'esplosione.

Seguire le istruzioni di lubrificazione e per il cambio
dell'utensile.

Mantenere le impugnature asciutte, pulite e libere
da olio e da grasso.

Attenzione! L'utilizzo di altri utensili da lavoro e di
altri accessori pud comportare il pericolo di lesioni
per l'operatore.

Per il trasporto del supporto magnetico tenere
I'attrezzo per l'impugnatura (2).

Quando si lavora su impalcature, indossare
sempre un'imbracatura di sicurezza.

@/ Per i lavori su superfici verticali e oblique,
N

Indossare protezioni acustiche.
Indossare occhiali protettivi.
Q)

Avvertenza per campo magnetico.

Vietato per persone con pacemaker.

@roe®e

»

.1 Avvertenze di sicurezza inerenti alla
batteria

Proteggere la batteria dall'umidita!

Non esporre le batterie al fuoco!

MK

Non utilizzare batterie difettose o deformate!

Non aprire le batterie!

Non toccare o mettere in cortocircuito i contatti delle
batterie!



un liquido leggermente acido e infiammabile!

Nel caso in cui si verifichi una perdita di
liquido della batteria e questo venga a

contatto con la pelle, risciacquare subito ed
abbondantemente con acqua. Se il liquido della
batteria dovesse entrare a contatto con gli occhi,
risciacquare con acqua pulita ed affidarsi
immediatamente alle cure di un medico!

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione,
modifica, manutenzione o pulizia, estrarre la
batteria dall'utensile.

Prima di inserire la batteria, assicurarsi che
l'utensile sia spento.

f Dalle batterie al litio difettose puo fuoriuscire

5. Panoramica generale

Vedere pagina 2.

Base del magnete / magnete

Impugnatura

Rubinetto di afflusso del dispositivo
lubrorefrigerante

Contenitore del dispositivo lubrorefrigerante
G;rani filettati per la regolazione del gioco della
slitta

Blocco dei movimenti di sollevamento/
abbassamento accidentali della macchina
Slitta

Interruttore (accensione/spegnimento
macchina)

Display elettronico

Interruttore a manopola (12 /22 velocita)
Feritoia nel collare della macchina per espellere
gli utensili impiegati

12 Espulsore (MK 2) *

13 Mandrino con portautensile (MK 2)

14 Protezione antirotazione

15 Grani filettati del portautensile *

16 Portautensile (Weldon, 19 mm) *

17 Attacco rapido del dispositivo lubrorefrigerante
18 Batteria

19 2 tasti di sbloccaggio della batteria

20 Tasto indicatore di capacita e segnalazione
livello di carica

21 Indicatore di capacita e segnalazione livello di
carica

22 Leva per spostare la macchina verso l'alto e
verso il basso

23 Alberino

24 Indicazione della forza di ritenuta del magnete

25 Leva di commutazione dell'arpionismo
(attivazione / disattivazione magnete)

26 Leva dell'arpionismo (attivazione /
disattivazione magnete)

27 Arpionismo della cinghia di sicurezza

28 Cinghia di sicurezza

29 Due punti di tenuta

*in base alla dotazione/non compreso nella

fornitura

- O © © N ()] o s wWnN =
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6. Messa in funzione

Controllare I'eventuale presenza di danni sulla

macchina: prima di proseguire a utilizzare la
macchina stessa, occorrera esaminare con
attenzione che i dispositivi di sicurezza o le parti
leggermente danneggiate, funzionino
correttamente ed in modo conforme alle
disposizioni. Controllare che le parti mobili
funzionino correttamente, che non siano bloccate
né danneggiate. Tutte le parti dovranno essere
montate correttamente e devono soddisfare tutte le
condizioni necessarie per garantire il corretto
funzionamento della macchina. | dispositivi di
sicurezza e le parti che presentano danni andranno
riparati o sostituiti da un'officina specializzata e
autorizzata, in modo conforme alle disposizioni.

6.1 Batteria

Prima dell'utilizzo, caricare la batteria (18).
Ricaricare la batteria in caso di calo di potenza.

La temperatura di magazzinaggio ottimale &
compresa fra 10°C e 30°C.

Le batterie al litio Li-Power (25,2 V) sono dotate di
indicatore di capacita e segnalazione livello di carica

(21):
U [ l I

- Premendo il tasto (20), il livello di carica viene
indicato dai LED.

- Se lampeggia un solo LED, la batteria & quasi
scarica e dovra essere ricaricata nuovamente.

- Se tutti i LED lampeggiano, la batteria &
surriscaldata: lasciarla raffreddare. Cio potra
avvenire rapidamente nel caricabatteria ASS 15
Plus.

6.2 Rimozione e inserimento batteria

Rimozione:
Premere entrambi i tasti di sbloccaggio della batteria
(19) e rimuovere quest'ultima (18).

Inserimento:
Spingere la batteria (18) fino a farla scattare in
posizione.

7. Utilizzo

7.1 Applicazione della cinghia di sicurezza

Per le forature su superfici verticali e oblique,

nonché oltre l'altezza della testa, il supporto
magnetico andra fissato con la cinghia di sicurezza
(28) fornita in dotazione, per evitarne la caduta in
caso di avaria del magnete.

Applicare la cinghia di sicurezza (28) in modo
tale che, in caso di avaria del magnete, il

supporto magnetico si muova in senso opposto
all'operatore.

29
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Sostituire la cinghia di sicurezza (28) qualora
sia stata sollecitata, anche una sola volta,
nell'attutire la caduta di un supporto magnetico.

Attenzione! Controllare che la cinghia di

sicurezza (28) non presenti eventuali
danneggiamenti. Prima di ogni utilizzo verificare
con cura la cinghia di sicurezza (28) accertandosi
che funzioni senza problemi e in modo conforme
alle disposizioni. Se la cinghia di sicurezza (28) &
danneggiata, oppure se l'arpionismo (27) non
funziona piu correttamente, la cinghia di sicurezza
andra immediatamente sostituita.

- Applicare la cinghia di sicurezza (28) su uno dei
due punti di supporto (29) del supporto
magnetico.

Quindi fissare la cinghia di sicurezza ad un altro
punto di fissaggio adatto o al materiale da
lavorare.

Avvertenze relative alla cinghia di sicurezza (28):
Innestare I'estremita libera della cinghia di
sicurezza dal basso attraverso la fessura
nell'arpionismo e tirare quindi l'estremita stessa
della cinghia di sicurezza finché non si presenta
allentata.

Non dev'essere fissa, affinché la cinghia di

sicurezza possa essere arrotolata per piu di
1 giro - solo in questo modo & possibile ottenere
un fissaggio sicuro. Tendere la cinghia di sicurezza
mediante movimenti di "pompaggio” sulla leva
dell'arpionismo (a).

Controllare che il collegamento della cinghia sia
saldamente in sede.
La cinghia di sicurezza non sostituisce la forza
magnetica del supporto: questa ha
esclusivamente funzione di sicurezza anticaduta in
caso di avaria del magnete.

Per allentare la cinghia di sicurezza:
attenzione, la tensione si allenta
all'improvviso! Per allentare la cinghia di
sicurezza aprire completamente l'arpionismo ed al
tempo stesso tirare verso l'alto con il dito la
linguetta di bloccaggio (b).

7.2 Dispositivo lubrorefrigerante per lavori
di foratura con utensili cavi

La durata utile dell'utensile & subordinata alla

lubrificazione. La lubrificazione interna con l'olio da

taglio ad alto rendimento € assolutamente

necessaria per i lavori di foratura con utensili cavi.

Per il riempimento rimuovere il contenitore (4)
dal supporto magnetico.

Versare I'olio da taglio ad alto rendimento nel
contenitore (4) e chiudere con un tappo a vite.
Inserire / disinserire la lubrificazione nel rubinetto di
afflusso (3).

Accertarsi che la cinghia di sicurezza sia ben tesa.

Per lavori su superfici verticali, sporgenti ed oltre
l'altezza della testa (e quando l'apparecchio viene

riposto nella valigetta), il contenitore (4) andra
svuotato o rimosso, affinché non si verifichino
fuoriuscite di liquido (in caso contrario sussiste il
pericolo che I'olio da taglio ad alto rendimento possa
penetrare nel motore, causando un cortocircuito).
Per I'esecuzione di tali lavori, prima della foratura
spruzzare l'utensile da taglio dall'interno con un
apposito spray da taglio universale (vedere capitolo
10. Accessori). In caso di profondita di foratura
maggiori, ripetere questo processo piu volte.

7.3 Impostazione della velocita
Meccanismo a due velocita:

Azionare l'interruttore a manopola (10) solo a
macchina ferma.

Scegliere il livello di velocita desiderato ruotando
I'apposito interruttore (10). Se necessario,
accompagnare con una leggera rotazione del
mandrino il processo di commutazione.

Impostazione raccomandata:

e o =22 velocita, numero di giri elevato: foratura
nell'acciaio con diametro della punta fino a
circa 20 mm

* =12 velocita, coppia elevata: foratura
nell'acciaio con diametro della punta
superiore a circa 20 mm

7.4 Attivazione / disattivazione del magnete

Disattivando il magnete, verra meno la forza di
ritenuta dello stesso.

Per attivare il magnete: posizionare la leva di
commutazione (25) su "ON". Ruotare I'alberino (23)
con la leva dell'arpionismo (26).

Per disattivare il magnete: posizionare la leva di
commutazione (25) su "OFF". Ruotare I'alberino (23)
con la leva dell'arpionismo (26).

Se il supporto magnetico non si trova su una

superficie metallica, ruotando l'alberino (23)
dovra avvertirsi una resistenza: non tentare di
vincere tale resistenza e non proseguire in alcun
caso con la rotazione. In caso contrario, il
riduttore di rinvio verra danneggiato. La
resistenza scomparira non appena il supporto
magnetico si trova su una superficie metallica.

Una volta raggiunto l'arresto, il magnete sara

completamente attivato o disattivato. Non
proseguire in alcun caso con la rotazione! In caso
contrario, il riduttore di rinvio verra
danneggiato. Lavorare esclusivamente a magnete
completamente attivato.

Nota: Se non ¢ possibile utilizzare I'arpionismo a
causa di spazi dilavoro ristretti, occorrera innestare
nell'esagono interno dell'alberino (23) una chiave
esagonale al fine di ruotare I'alberino (regolare
opportunamente la leva di commutazione (25)).

La forza di ritenuta del magnete verra visualizzata
sull'apposito display (24):

completamente rosso = forza di ritenuta inattiva
completamente verde = forza di ritenuta attiva

Nota: Se il display (24) indica un passaggio da
rosso a verde (vedere figura a pagina 2), sara



disponibile una ridotta forza di ritenuta, necessaria
per applicare ed allineare il supporto magnetico.

7.5 Accensione e spegnimento della
macchina

Accendere la macchina soltanto quando il
magnete & completamente attivato e aderisce
con sicurezza al fondo.

Accensione: Portare l'interruttore (8) in posizione
npe

Spegnimento: Portare l'interruttore (8) in posizione
"O". Attendere finché la macchina si sia fermata
completamente.

7.6 Collocazione sul pezzo in lavorazione

Il supporto magnetico aderisce correttamente al
materiale da forare soltanto se le superficie del
materiale stesso sia pulita e liscia. Prima di
collocare il supporto magnetico, occorrera
rimuovere le eventuali particelle di ruggine, di
sporco e di grasso; le gocce di condensa
eventualmente presenti andranno spianate. Se
necessario, pulire anche la base del magnete (1).

Se il display (24) indica un passaggio da rosso a
verde (vedere figura a pagina 2), sara disponibile
una ridotta forza di ritenuta, necessaria per
applicare ed allineare il supporto magnetico.

Dopo la completa attivazione del magnete,
scuotere con forza l'impugnatura (2) del supporto
magnetico per accertarsi che questo aderisca
correttamente al materiale. In caso contrario,
controllare la superficie del materiale e il lato
inferiore della base del magnete, pulire se
necessario e riattivare completamente il magnete.

Acciaio di spessore ridotto

L'aderenza ottimale si ottiene su acciaio a basso
contenuto di carbonio, di almeno 15 mm di
spessore.

Per la foratura in acciaio di spessore ridotto, &
possibile sistemare sotto il materiale (nel punto in
cui va collocata la base del magnete) una piastrina
in acciaio (misure minime 100 x 200 x 15 mm).

Metalli non ferrosi

Per la foratura in metalli non ferrosi occorrera
fissare la piastrina in acciaio sul materiale, quindi
sistemare il supporto magnetico per trapano sulla
piastrina stessa.

7.7 Foratura

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione, modifica, manutenzione o
pulizia, estrarre la batteria dall'utensile.

Non utilizzare utensili danneggiati o deformati.

Prima di ogni utilizzo, controllare che gli
utensili come le punte da trapano cave non
presentino deformazioni o danneggiamenti.

Non utilizzare alcun accessorio che non sia

stato specificamente previsto e raccomandato
da Metabo. Il semplice fatto che gli accessori
possano essere fissati alla macchina non

garantisce un utilizzo sicuro della macchina stessa.

ITALIANO

Il fissaggio/posizionamento errato di un

utensile puo determinare situazioni
pericolose, dato il rischio di rottura e proiezione di
parti.

Se l'utensile & bloccato, spegnere

immediatamente la macchina, portando
l'interruttore (8) in posizione "O". Rimuovere
I'utensile dal sito di perforazione.

Avvertenze generali:

- ?ulinare il punto in cui deve essere eseguito il

oro.

- Se il display (24) indica un passaggio da rosso a

verde (vedere figura a pagina 2), sara disponibile

una ridotta forza di ritenuta, necessaria per
applicare ed allineare il supporto magnetico.

Orientare il supporto magnetico in modo tale che

la punta si trovi sopra la demarcazione del bulino.

Attivare completamente il magnete del supporto

magnetico.

Estrarre il dispositivo di bloccaggio (6).

Dopo di cio, accendere la macchina (portare

I'interruttore (8) in posizione "I").

All'occorrenza mettere in funzione il dispositivo

lubrorefrigerante (vedere capitolo 7.2.

Iniziare la foratura con forza di avanzamento

ridotta. Quando la punta avra ingranato, sara

possibile proseguire la lavorazione con una forza

di avanzamento leggermente maggiore. Una

forza di avanzamento troppo elevata comporta

I'usura prematura della punta. Assicurare un

regolare scarico dei trucioli.

Per rimuovere i trucioli, utilizzare un apposito

uncino raccoglitrucioli.

- Seil pezzo in metallo sul quale & stata praticata la
foratura non viene espulso automaticamente dalla
punta cava, rimuoverlo con un utensile.

Avvertenz iali per nsili con |

Morse MK2:

Inserimento dell'utensile:

Per impedire il sollevamento/I'abbassamento

accidentale della macchina: spingere all'interno
il dispositivo di bloccaggio (6).

Un perfetto alloggiamento degli utensili nel

mandrino (13) & garantito solamente se il cono
interno, il mandrino ed il codolo conico dell'utensile
sono esenti da sporco e grasso.

Attenzione! Non inserire mai con violenza gli
utensili nel cono interno del mandrino!

Utilizzare solamente utensili affilati ed in
perfette condizioni.

Spegnere la macchina. Rimuovere la batteria
dalla macchina

Gli utensili con codolo conico MK2 possono essere
inseriti direttamente nel cono interno del mandrino
(13).

Espulsione dell'utensile:

Introdurre I'espulsore (12) - con lo smusso rivolto
verso l'utensile - nella feritoia (11) del collo della
macchina. Qualora non fosse possibile innestare
I'espulsore a causa del mandrino, ruotare
leggermente il mandrino stesso (13) a mano.
Espellere I'utensile assestando con un martello un
leggero colpo sull'espulsore (12).
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Avvertenze speciali
Weldon 19 mm:

Per impedire il sollevamento/I'abbassamento
accidentale della macchina: spingere all'interno
il dispositivo di bloccaggio (6).
Inserire dapprima I'attacco industriale 6.26602
(vedere capitolo 10. Accessori).

All'atto dell'inserimento accertarsi che il perno

laterale dell'attacco industriale vada ad
innestarsi nella protezione antirotazione (14).
Innestare quindi I'attacco rapido (17) del dispositivo
lubrorefrigerante sul manicotto dell'attacco industriale
6.26602.

Inserimento dell'utensile:

- Inserire nell'utensile la spina di centraggio adatta
alla spina da trapano cava (vedere capitolo 10.
Accessori).

- Introdurre quindi l'utensile nel portautensili (16) in
modo che entrambe le superfici (nella parte
cilindrica dell'utensile) si trovino nei punti dei grani
filettati (15).

- Condurre l'utensile verso l'alto fino all'arresto, nel
senso opposto alla pressione della molla
incorporata, e fissare il grano filettato (15) con la
chiave esagonale.

Estrazione dell'utensile:

- Allentare entrambi i grani filettati (15).

er utensili con codolo

8. Pulizia, manutenzione

Effettuare regolarmente i lavori di manutenzione, di
pulizia e di lubrificazione.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione,
modifica, manutenzione o pulizia, estrarre la
batteria dall'utensile.

Per lubrificare la cremagliera e il pignone, che
provvedono al sollevamento e all'abbassamento
della slitta, applicare all'occorrenza una piccola
quantita di grasso universale sulla cremagliera (7).

Lubrificare le superfici di scorrimento della slitta (7)
con grasso universale.

Applicare all'occorrenza alcune gocce di olio per
macchine sul punto in cui l'alberino (23) siinserisce
nell'elemento magnetico.

Passare all'occorrenza un panno imbevuto d'olio
sulla base del magnete, al fine di prevenire la
ruggine.

Gioco della slitta

Il gioco della slitta viene impostato in fabbrica.

La slitta (7) andra regolata in modo tale da poter
essere spostata agevolmente (con la macchina in
funzione) verso l'alto e verso il basso, da poter
restare ferma in tutte le posizioni e da non essere
trascinata in basso dal peso della macchina.

All'occorrenza & possibile regolare il gioco della
slitta (7) con i tre grani filettati (5):

allentare i controdadi, serrare i grani filettati e
stringere nuovamente i controdadi.

9. Eliminazione dei guasti

Il display elettronico (9) si illumina e la velocita
sotto carico diminuisce. La temperatura € troppo
elevata! Fare funzionare la macchina a vuoto fino
allo spegnimento del display elettronico.

Il display elettronico (9) lampeggia e la
macchina si arresta. Il sistema elettronico ha
provocato lo spegnimento la macchina. Cause e
soluzioni:

- Batteria quasi scarica (I'elettronica protegge la
batteria da eventuali danni dovuti al completo
scaricamento). Eventualmente premere il tasto
(20) e controllare lo stato di carica sul LED (21).
Se la batteria € quasi scarica dovra essere
ricaricata nuovamente!

- La temperatura ¢ troppo elevata! Fare
funzionare la macchina a vuoto fino allo
spegnimento del display elettronico.

- La macchina é stata sottoposta ad un
sovraccarico. Quindi riprendere normalmente il
lavoro. Evitare ulteriori sovraccarichi.

Il display elettronico (9) lampeggia e la

macchina non entra in funzione. La protezione

contro il riavviamento della macchina é scattata. Se
la batteria viene inserita quando la macchina non &
stata disinserita, la macchina stessa non entra in
funzione. Spegnere e riaccendere la macchina.

Impossibile spostare I'unita motore verso I'alto
o verso il basso. Estrarre il dispositivo di
bloccaggio (6).

10. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

In caso di necessita, rivolgersi al proprio rivenditore
per l'acquisto di accessori.

Per la scelta corretta degli accessori, & essenziale
indicare al rivenditore il modello esatto dell'utensile
elettrico.

Vedere pagina 4.

A Punta per trapano cava con codolo Weldon da
19 mm, HSS / HM / HSS-rapid cut (a pareti
sottili, per piu fori con una sola carica della
batteria)

B Spina di centraggio corta,

HSS: per profondita di taglio da 30 mm
Perno di centraggio lungo,

HSS: per profondita di taglio da 55 mm

HM: per diametri punta da trapano cava 14-69
mm

Spina conica per mandrino con cono interno
Mandrino a cremagliera con cono interno
Punte per metallo

Sistema di cambio rapido MK2 su Weldon,
19 mm

Attacco industriale MK2 su Weldon, 19 mm
Cinghia di sicurezza con arpionismo

Spray da taglio universale

Caricabatteria

Batteria

(@)
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Il programma completo degli accessori &
disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure
nel catalogo principale.

11. Riparazione

Far riparare l'utensile elettrico da un tecnico

elettronico. Questo utensile elettrico &
conforme alle pertinenti normative sulla sicurezza.
Le eventuali riparazioni devono essere eseguite
solamente da un tecnico elettronico, utilizzando
ricambi originali; in caso contrario ne potrebbero
derivare conseguenze per |'utilizzatore.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

Gli imballaggi usati da Metabo sono riciclabili al
100%.

Gli utensili elettrici non piu utilizzabili ed i relativi
accessori comprendono una grande quantita di
materie plastiche e materie prime riciclabili.

Le batterie non devono essere smaltite come rifiuti
comuni! Consegnare le batterie difettose o usate al
rivenditore Metabo!

Non gettare le batteria in acqua.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili
elettrici usati devono essere smaltiti separatamente
e sottoposti ad un sistema di riciclaggio eco-
compatibile.
Prima di effettuare lo smaltimento, scaricare la
batteria all'interno dell'utensile elettrico. Proteggere
i contatti dai cortocircuiti (ad esempio isolandoli con
nastro adesivo).

Questo manuale e stampato su carta candeggiata,
esente da cloro.

13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

U =Tensione della batteria

T =Portautensile

M = Coppia max.

Dpax, k =Diametro max. (punta da trapano cava)

Dmax, s = Diametro max. (punta elicoidale)

Ng =Numero di giri a vuoto

Hmax =Corsa max.

Hy =Altezza (incl. macchina) con slitta nella
posizione piu bassa

H, =Altezza (incl. macchina) con slitta nella
posizione piu alta

A =Misure della base del magnete

ITALIANO
m =Peso con la batteria piu piccola

Livello sonoro di grado A tipico:

Loa =Livello di pressione acustica
Lwa  =Livello di potenza sonora
Koa, Kwa= Incertezza (livello sonoro)

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare protezioni acustiche!

Valori rilevati secondo EN 61029.

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
taladradoras electromagnéticas de bateria,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
corresponden a las disposiciones
correspondientes de las directivas *2) y de las
normas *3). Documentacion técnica con *4) - ver
péagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La perforadora sacanucleos magnética sirve para
perforar orificios con barrena sacanucleos y para
perforarlos en metal con brocas helicoidales.

El caballete magnético de taladro ha sido hecho
para ser fijado en metal magnetizable plano 'y
cilindrico (con diametro 90 - 300 mm); debe
adherirse perfectamente.

La correa de seguridad incluida también permite
trabajar en superficies angulares y verticales asi
como encima de la cabeza.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion de
accidentes aceptados de forma general y la
informacion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de

seguridad

ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Antes de utilizar la herramienta eléctrica, lea
detenidamente todas las indicaciones de seguridad
y las instrucciones de manejo incluidas. Guarde
todos los documentos adjuntos para futura
referencia; en caso de ceder la herramienta a
terceros, entréguela siempre acompanada de
estos documentos.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Para su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

verticales y por encima de la cabeza el
——caballete magnético de taladrado debe ser
asegurado con la correa de seguridad de tal manera
que en caso de una interrupcion deliman éste no se
caiga.
Al desconectarse el iman, la maquina realiza un
peligroso movimiento pendular.

Durante trabajos por encima de la cabeza porte
siempre un casco de proteccion.

Lleve siempre gafas protectoras, guantes de
trabajo y calzado apropiado a la hora de trabajar
con la herramienta.

A causa de los imanes se forman campos
magnético que pueden tener influencia negativa en
implantes medicinales.

La superficie para el iman debe ser plana y estar
limpia.

La fuerza de suspension magnética depende del
grosor del material y de su constitucion.

Capas de pintura, zinc y escoria reducen la fuerza
magnética.

La maquina no debe exponerse a la lluvia ni usarse
en espacios humedos o que presenten un peligro
de explosion.

Siga las advertencias sobre la lubricacion y el
cambio de herramienta.

Mantenga las empufaduras secas, limpias y
exentas de aceite y grasa.

JATENCION! La utilizacion de otras herramientas

de insercién y de otros accesorios puede suponer
un riesgo para la salud del usuario.

Al transportar el caballete magnético de taladrado
sujetarlo en la empufiadura (2).

Durante el trabajo en andamios use una
correa de seguridad.

@/ Para el trabajo en superficies diagonales y
i

@iLleve auriculares protectores!
Utilice protectores oculares.
i Aviso por campo magnético.

® Prohibido para personas con marcapasos.

H

.1 Indicaciones de seguridad acerca de los
acumuladores:

Mantenga los acumuladores alejados de la
humedad

No ponga el acumulador en contacto con el
fuego.

No use acumuladores defectuosos o deformados.



No abra el acumulador.
No togque ni ponga en cortocircuito los contactos de
la bateria.
De los acumuladores de litio defectuosos
puede llegar a salir un liquido ligeramente
acido e inflamable.
En caso de que salga algo del liquido del
A acumulador y entre en contacto con la piel,
lavar inmediatamente con agua abundante.
En caso de contacto del liquido con los ojos,
lavarlos con agua limpia y acudirinmediatamente a
un centro médico.
Extraiga el acumulador de la maquina antes de
llevar a cabo cualquier ajuste, reequipamiento,
trabajo de mantenimiento o limpieza.
Asegurese de que la herramienta esté
desconectada al insertar el acumulador.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Peana magnética / iman

Empufiadura

Llave de alimentacion del dispositivo de

lubrificacion refrigerante

Deposito del dispositivo de lubrificacion

refrigerante

Tornillo prisionero para ajustar el juego del

carro

Bloqueo contra descenso/ascenso involuntario

del taladro

Carro

Interruptor (desconectar/conectar

accionamiento)

Indicacion de la sefial electronica

Interruptor (1. /2. marcha)

Ranura en el cuello de maquina para extraer las

herramientas

Extractor (MK 2) *

Husillo de taladrar con introduccion de

herramientas (MK 2)

Seguro de torsion

Tornillos prisioneros del soporte de

herramienta *

Vastago de herramienta (Weldon, 19 mm) *

17 Acoplamiento rapido del dispositivo de
lubrificacion refrigerante

18 Acumulador

19 Dos teclas de desbloqueo del acumulador

20 Tecla del indicador de capacidad y de sefial

21 Indicador de capacidad y de sefal

22 Palanca para levantar y bajar el accionamiento

23 Eje

24 Visualizacion de la fuerza magnética

25 Interruptor del rache (activar / desactivar iman)

26 Palanca de rache (activar / desactivar iman)

27 Trinquete de la correa de seguridad

28 Correa de seguridad

29 dos puntos de soporte

* segun la versién / no incluido en el volumen de

suministro
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6. Puesta en marcha

Revise que la maquina no presente dafos:

antes de seguir utilizandola es preciso
inspeccionar a fondo los dispositivos protectores o
las piezas parcialmente dahadas para asegurarse
de que funcionen correctamente y conforme al uso
previsto. Compruebe que las piezas moviles
funcionen adecuadamente y no se atasquen y que
el resto de las piezas no estén dafiadas. Todas las
piezas deben estar montadas correctamente y
cumplir las condiciones necesarias para garantizar
un funcionamiento éptimo de la maquina. Las
piezas y los dispositivos protectores dafiados
deben ser reparados o reemplazados conforme al
uso previsto en un taller especializado
homologado.

6.1 Bateria

Antes de usarlo cargue el (18) acumulador.

En caso de que decaiga la capacidad cargue el
acumulador.

La temperatura 6ptima de almacenaje es entre
10°Cy 30°C.

Los Acumuladores de litio Li-Power (25,2 V) tienen
un indicador de carga y de sefial (21):

llll

- Sipulsa la tecla (20) los testigos LED indicaran el
nivel de los acumuladores.

- Siun testigo LED parpadea, significa que el
acumulador esta casi vacio y debe volver a cargarse.

- Si parpadean todos los diodos LED las baterias
estan demasiado calientes. Dejar enfriar las
baterias. En el cargador ASS 15 Plus esto es
facilmente posible.

6.2 Retire e inserte la bateria

Retirar:
Presione las dos teclas de desbloqueo del
acumulador (19) y extraiga el acumulador (18) .

Colocar:
Empuje la bateria (18) hasta que quede encajada.

7. Manejo

7.1 Colocar correa de seguridad

(28) Para el trabajo en superficies diagonales

y verticales y por encima de la cabeza el
caballete magnético de taladrado debe ser
asegurado con la correa de seguridad de tal manera
que en caso de unainterrupcion deliman éste no se
caiga.

Fije la correa de seguridad (28) de tal manera

que el caballete magnético de taladrado se
retire del usuario al interrumpirse el funcionamiento
del iman.
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Cambie la correa de seguridad (28) cuando
haya sido activado una vez al sujetar el
caballete magnético de taladrado al caerse éste.

jAtenciéon! Compruebe la integridad de la

correa de seguridad (28) . Previo a cada uso
controle cuidadosamente la correa de seguridad
(28) en cuanto a su funcionamiento correcto y
conforme al uso prescrito. Si la correa de seguridad
(28)esta danada o la funcion del trinquete (27) no
sea correcta cambie inmediatamente la correa de
seguridad.

- Situe la correa de seguridad (28) en uno de los dos
puntos de soporte (29) del caballete magnético de
taladrado.

- Después fije la correa de seguridad en otro punto
apropiado de fijacion o en el material a trabajar.

- Indicacion cerc la correa de rida
28):
Coloque la parte libre de la correa de seguridad
desde abajo en el eje del trinquete pasando por la
ranuray tire del final libre de la correa de seguridad
hasta que esté un ligeramente tenso.
No debe estar completamente tenso para que
se pueda envolver la correa de seguridad por
mas de una circunferencia - sélo asi se puede
garantizar una fijacién segura. Tense la correa de
seguridad activando la palanca del trinquete (a).

- Observe que la correa de seguridad siempre esté
ligeramente tensada.
- Compruebe que la union de la correa tenga un
agarre perfecto.
La correa de seguridad no reemplaza la fuerza
magnética del caballete magnético de
taladrado. Sirve unicamente como seguro en caso
de haber una interrupcion del iman.

Soltar la correa de seguridad:
Atencion: la tension se descarga de golpe.
Para soltar la correa de seguridad abra el
trinquete completamente y tire al mismo tiempo
con el dedo la lenglieta de bloqueo (b) hacia
arriba.

7.2 Dispositivo de lubrificacién refrigerante
para trabajos de taladrado con barrena
sacanucleos

La vida util de la herramienta depende de la

lubricacion. La lubricacion interior con taladrina de

alto rendimiento es imprescindible para trabajos de
perforacion con barrena sacanucleos.
Para llenar el recipiente (4) retirelo del
caballete magnético de taladrado.

Llene la taladrina de alto rendimiento en el

recipiente (4) y cierre el cierre de rosca. Conectar o

desconectar en la llave de alimentacion (3) la

lubricacion.

Par lizar tr: rfici I

mmmw debe vacuary retirar el

recipiente (4) para que no salga taladrina (en otro caso
se corre el peligro de que taladrina de alto
rendimiento llegue al motor y genere un
cortocircuito). Durante este tipo de trabajos debe
rociarse la parte interior de la herramienta de corte
antes de taladrar con espray universal de corte
(véase capitulo 10. Accesorios). En caso de realizar
perforaciones mayores repetir el proceso a
menudo.

7.3 Conectar marcha
Engranaje de dos marchas:

Pulsar el interruptor (10) solo durante el
estado de parada del motor.

Seleccione la velocidad deseada haciendo girar el
botén de mando (10). Girando ligeramente el
husillo de taladrar resulta mas sencillo cambiar de
marcha.

Ajuste recomendado:

e ¢ =2a marcha, altas revoluciones: taladrado de
acero con un diametro de broca de hasta
aprox. 20 mm

* =1a. marcha, alto par de giro: perforacion en
acero con un diametro de broca mayor a
20 mm

7.4 Iman activar / desactivar

Al desactivar el iman se desconecta la fuerza
de suspension del iman.

Activar el iman: conectar interruptor (25) en "CON".
Girar eje (23) con palanca de rache (26).
Desactivar iman: conectar interruptor (25) en
"DES". Girar eje (23) con palanca de rache (26).

En caso de que el caballete magnético de

taladrado no esté sobre metal debe sentirse
una resistencia al girar el eje (23). jNo intente
sobrepasar esta resistencia! jEn ningun caso siga
girando el eje! De otra manera averiara el
engranaje. Tan pronto el caballete magnético se
encuentre sobre metal desaparecera la resistencia.

Al alcanzar el tope, el iman estara

completamente activado o desactivado. jDe
ninguna manera siga girandolo! De otra manera
averiara el engranaje. Trabajar unicamente con
imanes completamente activados.

Atencién: En caso de no poder utilizar el rache
porque el espacio es demasiado estrecho, coloque
en el hexagono interior del eje (23) una llave
hexagonal para girar el eje (ajustar
respectivamente el interruptor (25)).

La fuerza de suspensiondel iman se visualizara
en la pantalla (24):

rojo completo = fuerza de suspension
desconectada

verde completo = fuerza de suspension conectada

Atencion: En caso de que la pantalla (24) indique el
paso de rojo a verde (ver imagen pagina 2) solo
consta una fuerza de suspension reducida que
puede servir para montar y alinear el caballete
magnético.



7.5 Conectar/ desconectar accionamiento

Conectar el accionamiento recién cuando el
iman esté completamente activado y fijo en el
suelo.

Conexioén: Interruptor (8) en la posicion "I".
Desconexidn: Interruptor (8) en la posicion "O".

Espere hasta que el motor de accionamiento haya
parado completamente.

7.6 Monte sobre la herramienta

El caballete magnético de taladrado sélo se adhiere
bien al material que se va a taladrar si la superficie
del mismo esta limpia y es plana. Antes de colocar
el caballete magnético de taladrado se debera
eliminar cualquier resto de herrumbre, suciedad y
grasa. En caso de haber perlas de soldadura u
otras irregularidades también se deberan alisar. En
E:a)so necesario, limpie también la peana magnética
b

En caso de que la pantalla (24) indique el paso de
rojo a verde (ver imagen pagina 3) solo consta una
fuerza de suspension reducida que puede servir
para montar y alinear el caballete magnético.

Después de conectar completamente el iman agite
con fuerza la empufadura (2) del caballete
magnético de taladrado para asegurarse que se
adhiera perfectamente al material. Si no es asi,
compruebe la superficie del material y la parte
inferior de la peana magnética. En caso necesario,
limpielas y conecte de nuevo el iman.

Acero de poco grosor

La capacidad de adherencia éptima se consigue
con un acero pobre en carbono, como minimo, de
15 mm de grosor.

Parataladrar orificios en un acero de grosor inferior,
coloque una placa de acero (dimensiones minimas
100 x 200 x 15 mm) debajo del material (en el punto
donde se coloca la peana magnética).

Metal no férreo

Para taladrar orificios en metales no férreos, la
placa de acero se debe fijar en el material y, a
continuacion, colocar el caballete magnético de
taladrado sobre la placa.

7.7 Taladrar

Extraiga el acumulador de la maquina antes

de llevar a cabo cualquier ajuste,
reequipamiento, trabajo de mantenimiento o
limpieza.

No utilice herramientas deformadas o

danadas. Previo a cada uso controle si hay
alguna deformacion o averia en herramientas como
p. ej. taladros con barrena sacanucleos.

No utilice accesorios que no hayan sido
previstos y recomendados por Metabo
especialmente para esta maquina. El mero hecho
de poder montar el accesorio en su maquina no

garantiza una utilizacion segura.

El ajuste y el posicionamiento erréneo de una

herramienta puede implicar que piezas se
dafien y salgan abarrajadas y produzcan asi
situaciones peligrosas.
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En caso de que la herramienta esté bloqueada
desconecte inmediatamente el motor de
accionamiento (8). Retirar herramienta del lugar de

taladrado.

Indicaciones generales:

- Granetée el lugar donde se debe perforar el
agujero.
En caso de que la pantalla (24) indique el paso de
rojo a verde (ver imagen pagina 2) solo consta
una fuerza de suspension reducida que puede
servir para montar y alinear el caballete
magnetico.
Ubique el caballete magnético de taladrado de tal
manera que la punta de la broca se encuentre
encima de la marcacion del granete.
Activar completamente el iman del caballete
magnético de taladrado.
Retirar bloqueo (6).
A continuacion conectar el accionamiento
(interruptor (8) en posicion "I").
En caso necesario conecte el dispositivo de
lubrificacion refrigerante (véase capitulo 7.2).
Inicie el proceso de taladrado con una fuerza de
perforacion reducida. Cuando la broca haya
agarrado, se podra continuar trabajando con una
fuerza de avance superior. Una fuerza de avance
demasiado elevada puede provocar un desgaste
anticipado de la broca. Compruebe que el flujo de
virutas sea periodico.
Utilice un gancho apropiado para retirar las
virutas.
En caso de que la pieza metdlica taladrada no
sale automaticamente de la barrena retirela con
una herramienta.
Indicacion ial ra herramien

n vast dnico Morse MK2:

Insercion de la herramienta:

Para vitar un desplazamiento vertical

involuntario del motor de accionamiento: activar
el bloqueo (6).

Sélo puede garantizarse el asiento perfecto

de la herramienta en el husillo de taladrar (13)
cuando el cono hembra del husillo y el vastago
coénico de la herramienta estan exentos de
suciedad y grasa.

jAtencion! No fuerce la herramienta para
hacerla entrar en el cono hembra del husillo
de taladrar.

Utilice unicamente herramientas impecablesy
afiladas.

Desconecte la maquina. Extraiga el
acumulador de la maquina.

Herramientas con vastago conico MK2 pueden ser
montados directamente en el cono interior del
husillo de taladrar (13).

Extraccion de la herramienta:

Introduzca el extractor (12) en la ranura (11) del
cuello de la maquina con el bisel contra la
herramienta. (13) Si no se puede insertar el
extractor con ayuda del husillo de taladrar, sera
necesario girarlo manualmente. Aplique un leve
golpe de martillo en el extractor (12) para retirar la
herramienta.
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Indicaciones especiales para herramienta
con vastago Weldon 19 mm:

Para vitar un desplazamiento vertical
involuntario del motor de accionamiento: activar
el bloqueo (6).
Montar primero el soporte industrial 6.26602 (ver
capitulo 10. Accesorios).
Al colocarlo observar que el perno lateral del
soporte industrial encaje en el seguro de
torsion (14).
A continuacion montar el acoplamiento rapido (17)
del dispositivo de lubrificacion refrigerante en el
empalme del soporte industrial 6.26602.

Colocar la herramienta:

- Montar el perno de centrado adecuado para la
barrena sacanucleo (ver capitulo 10. Accesorios)
en la herramienta.

- Colocar la herramienta de tal manera en el
soporte de herramienta (16) que ambas
superficies (en la parte cilindrica de la
herramienta) se encuentre en los lugares de los
tornillos prisioneros (15).

- Desplace la herramienta ejerciendo una presion
contraria a la del resorte instalado y hacia arriba
hasta que llegue al tope y apriete el tornillo
prisionero (15) (con la llave hexagonal).

Retirar la herramienta:

- Suelte los tornillos prisioneros (15).

8. Limpieza, mantenimiento

Realice las tareas de mantenimiento, limpieza y
lubricacion con regularidad.

Extraiga el acumulador de la maquina antes de
llevar a cabo cualquier ajuste, reequipamiento,
trabajo de mantenimiento o limpieza.

Para lubricar la cremallera y el pifion que se
encargan del movimiento ascendente y
descendente del carro, aplique de vez en cuando
una gota de aceite en la cremallera. (7)

Lubrique las superficies de deslizamiento del carro
(7) con grasa para uso general

Lubricar de vez en cuando con una gota de aceite
de maquina el lugar en el que el eje entraen (23) la
pieza magnética.

Limpiar de vez en cuando el pie metalico con un

pafio empapado en aceite para evitar que se oxide.

Juego del carro

El juego del carro ha sido configurado de lado
de fabrica.

La posicion del carro (7)es correcta cuando éste
puede moverse (con taladro conectado) sin
problema hacia arriba y hacia abajo, asi como
quedarse parado en cualquier posicion sin que el
peso del taladro lo haga bajar.

En caso necesario se puede ajustar el juego del
carro (7) con los tres tornillos prisioneros (5):
Suelte las contratuercas, ajuste los tornillos
prisioneros y vuelva a fijar las contratuercas.

9. Localizacion de averias

El indicador de senal del sistema electronico
(9) se ilumina y se reduce el numero de
revoluciones bajo carga. La temperatura es
demasiado alta. deje funcionar la maquina en
marcha en vacio hasta que se apague el indicador
de sefal del sistema electronico.

El indicador de sefal del sistema electrénico
(9) parpadea y la maquina para. El sistema
electrénico ha desconectado la maquina.
Problemas y soluciones:

- Bateria casi vacia (El sistema electrénico
protege la bateria de los dafios causados por la
descarga completa). En caso necesario, pulsar el
botdn (20) y comprobar el estado de carga con el
testigo LED (21). Si la bateria esté casi vacia,
cargarla de nuevo!

- La temperatura es demasiado alta. deje
funcionar la maquina en marcha en vacio hasta
que se apague el indicador de sefal del sistema
electronico.

- La maquina ha sido sobrecargada. Después de
esto seguir trabajando normalmente. Evite otras
sobrecargas.

El indicador de senal del sistema electronico

(9) parpadea y la maquina no funciona. La

proteccién contra rearranque se ha activado. En

caso de que se monte los acumuladores en la
maguina conectada, la maquina no iniciara.

Desconecte y vuelva a conectar la herramienta.

La pieza de motor no se deja desplazar hacia
arriba o hacia abajo. Retirar bloqueo (6).

10. Accesorios

Use unicamente accesorios Metabo originales.
Si necesita accesorios, consulte a su proveedor.
Para que el proveedor pueda seleccionar el
accesorio correcto necesita saber la designacion
exacta del modelo de su herramienta.

Véase la pagina 4.

A Barrena con vastago Weldon de 19 mm, HSS/
HM / HSS-rapid cut (de paredes delgadas -
para mas perforaciones con un set de baterias)

B Perno centrante corto,

HSS: para profundidad de corte de 30 mm

C Perno centrante largo,
HSS: para profundidad de corte de 55 mm
HM: para diametro de barrena sacanucleo 14-
69 mm

D Mandril cénico para portabrocas con cono
hembra

E Portabrocas de corona dentada con cono
hembra

F Broca para metal

G Sistema de cambio rapido MK2 en Weldon,
19 mm

H Soporte industrial MK2 en Weldon, 19 mm

I Correa de seguridad con trinquete
J Espray universal de corte
K Cargador



L Bateria
Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

11. Reparacion

Haga reparar su herramienta eléctrica

unicamente por un electricista especializado.
Esta herramienta eléctrica corresponde a las
determinaciones de seguridad vigentes.
Reparaciones sélo deben ser realizadas por
electricistas especializados, usando repuestos
originales. De otra manera el operador corre riesgo
de sufrir un accidente.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12. Proteccion ecoldgica

Los embalajes Metabo son 100% reciclables.

Las herramientas eléctricas y sus accesorios fuera
de uso contienen grandes cantidades de materia
prima y plasticos que también pueden ser
reciclados.

Los acumuladores no se deben desechar junto con
la basura doméstica. Devuelva los acumuladores
defectuosos o gastados a su distribuidor Metabo

No sumerja en agua el acumulador.

Sélo para paises de la UE: No tire las
E herramientas eléctricas ala basura. Segun la
directiva europea 2002/96/CE sobre
residuos de aparatos eléctricos y electronicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.
Antes de eliminar la maquina, descargue la bateria
que se encuentra en la herramienta eléctrica.
Asegure los contactos contra un cortocircuito (p. €j.
con cinta adhesiva).

Estas instrucciones de uso estan impresas en
papel blanqueado sin cloro.

13. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

U =Tension del acumulador

T =Introduccion de herramientas

M =Par de giro max.

Dax, k =Diametro max. (taladro con barrena
sacanucleo)

D

max, 8 =Diémetro max. (broca en espiral)
o =Numero de revoluciones en ralenti

Hmax =Carrera max.

ESPANOL es

Hy =Altura (incl. motor) con el carro en la
posicién mas baja

Ho =Altura (incl. motor) con el carro en la
posicion mas alta

A =Dimensién de la peana magnética

m =Peso con la bateria mas pequefa

Niveles acusticos caracteristicos compensados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa= Inseguridad (nivel acustico)

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m iLleve auriculares protectores!

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 61029.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
perfuradoras magnéticas de coluna sem fio,
identificadas pelo tipo e niumero de série *1), estdo
em conformidade com todas as disposicées
aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3).
Documentagdes técnicas junto ao *4) - vide pagina
3.

2. Utilizacao autorizada

A broca de nucleo com magneto € adequada para
perfuragé@o de nucleos com ferramentas de corte
adequadas, e para furar com broca helicoidal em
metal.

A coluna magnética é adequada para fixacdo em
metal magnetizavel, plano e cilindrico (com
diametro de 90 - 300 mm), nisso a coluna deve
aderir muito bem.

Utilizando o cinto de seguranca fornecido, ela
também é adequada para trabalhos em superficies
inclinadas e verticais bem como em tectos.

O utilizador €é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as
regulamentacdes aplicaveis a prevengéo de
acidentes, assim como as indica¢des sobre
seguranca que aqui se incluem.

3. Recomendacoées gerais de
seguranca

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos € lesoes.

AVISO Leia todas as indicac6es de

seguranca e instrugoes. A um descuido no
cumprimento das indicagées de seguranga e das
instrugbes podem haver choque eléctrico, incéndio
e/ou graves lesées.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Favor ler atentamente e por completo as indicag¢des
de seguranca e as Instrugdes de Servigo incluidas
antes de utilizar a ferramenta eléctrica. Mantenha
todos os manuais e folhetos para futura consulta e,
se emprestar ou vender a ferramenta, faca-a
sempre acompanhar dessa documentacao.

4. Indicacoes de seguranca
especiais

Para sua prépria proteccao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as
referéncias marcadas com este simbolo!

Para os trabalhos em superficies inclinadas e
verticais e no tecto, a coluna magnética tem

> —2de ser protegida com o cinto de seguranca

fornecido, de modo que ndo possa cair em caso de
falha do magneto.

No caso de uma falha do magneto, a ferramenta
efectua uma batida oscilante perigosa.

Para as operacgdes no tecto devera sempre usar um
capacete.

Durante os trabalhos, deve sempre usar 6culos de
proteccao, luvas de proteccao e calgados
adequados.

Devido ao magneto, ha formag&o de campos
magneéticos que podem exercer influéncias
negativas nos implantes medicinais.

A superficie para o magneto tem de ser limpa e
plana.

A forca de reteng@o magnética depende da
espessura do material e das suas caracteristicas.
Camadas de tintas, de zinco e de o6xido de ferro
reduzem a forca de retencdo magnética.

Né&o expor a ferramenta eléctrica a chuva e néo
utiliza-la em recintos humidos ou com riscos de
explosao.

Seguir as instrugdes em relacéo a lubrificacédo e a
troca de ferramentas.

Manter os punhos secos, limpos e livres de éleo e
de graxa.

Atencéo! A utilizag8o de outros acessdrios
acoplaveis e outros acessorios pode significar um
perigo de leséo.

Segurar a coluna magnética no punho (2) para
transporta-la.

Aplicar sempre um arnés de seguranga
quando trabalhar sobre andaimes.

@Utilizar protecgdes auriculares.

Use 6culos de protecgao.
.; Aviso diante do campo magnético.

Proibido para pessoas com marca-passo
cardiaco.

S

.1 Indicacoes de seguranca sobre o
acumulador:

Proteger os acumuladores diante da
humidade!

N&o expor os acumuladores ao fogo!

Nao utilizar acumuladores defeituosos ou
deformados!

Nao abrir acumuladores!

Nao mexer nem curto-circuitar os contactos dos
acumuladores!



De acumuladores defeituosos de Li-lon
pode sair um liquido levemente acido,
inflamavel!
Caso escapar liquido dos acumuladores e
A entrar em contacto com a pele, enxaguar
imediatamente com muita agua. Se o liquido
dos acumuladores entrar em contacto com os
olhos, lave-os com agua limpa e consulte
imediatamente um médico!
Remover o acumulador da maquina antes de
realizar qualquer ajuste, reequipagem,
manutengao ou limpeza.
Certificar-se de que a maquina esta desligada ao
recolocar o acumulador.

5. Vista geral

Consultar pagina 2.

Bloco magnético / magneto

Punho para transporte

Torneira de adugéo do sistema de lubrificagéo
refrigerada

Recipiente do sistema de lubrificacao
refrigerada

Cavilhas roscadas para ajuste da folga do carro
Bloqueio contra movimentos de subida/
descida n&o intencionais do motor de
propulséo

7 Carro

8 Interruptor (ligar/desligar o motor de propuls&o)
9 Indicador de sinal electrénico
0

1

[e))] S wn =

Bot&o comutador (1.2 /2.2 velocidade)

Abertura na gola da ferramenta para extrac¢ao

de acessorios acoplaveis

12 Dispositivo extractor (MK 2) *

13 Arvore porta-brocas com porta-ferramentas
(MK 2)

14 Bloqueio

15 Cavilhas roscadas do porta-ferramentas *

16 Porta-ferramentas (Weldon, 19 mm) *

17 Acoplamento rapido do sistema de lubrificagéo
refrigerada

18 Acumulador

19 Duas teclas para desbloqueio do conjunto
acumulador

20 Tecla do indicador de capacidade e de
sinalizagcéo

21 Indicagéo de capacidade e sinalizador

22 Alavanca para subir e descer o motor de
propulséo

23 Veio

24 Indicador da forca de retencdo do magneto

25 Alavanca comutadora da roquete (activar /
desactivar o magneto)

26 Alavanca da roquete (activar / desactivar o
magneto)

27 Roquete do cinto de seguranca

28 Cinto de seguranca

29 Dois pontos de retencéo

* Conforme equipamento / ndo incluido no material

a fornecer
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6. Colocacao em operacéao

Verifique se a ferramenta eléctrica apresenta

eventuais danificagbes: Antes de continuar a
usar a ferramenta eléctrica, deve controlar a fungéo
devida e impecavel dos dispositivos de proteccao e
das pecas levemente danificadas. Verifique se as
pecas moveis funcionam devidamente e se ndo
travam, ou se ha pecas danificadas. Para garantir a
operagao devida da ferramenta eléctrica, todas as
pecas devem estar correctamente montadas e
cumpridas todas as condi¢des. Dispositivos de
seguranca e pecas danificadas devem ser
reparadas ou substituidas devidamente por uma
pessoa técnica reconhecida.

6.1 Acumulador
Antes da sua utilizagéo, deve carregar o
acumulador (18).

Recarregar o acumulador quando notar um perda
de rendimento.

A temperatura optimizada para armazenagem é
entre 10°C e 30°C.

Conjunto de acumuladores Li-lon Li-Power (25,2
V) possuem um indicador de capacidade e de
sinalizagdo (21):

llll

- Carregar na tecla (20), e o nivel de carga sera
indicado pelas ldampadas LED.

- Assim que uma lampada LED acender, o
acumulador esta quase vazio e deve ser
recarregado.

- Se todas as lampadas LED piscarem, o conjunto
acumulador esta demasiado quente. Deixar
arrefecer o conjunto acumulador. Isto é prontamente
possivel por meio do carregador ASS 15 Plus.

6.2 Retirar, inserir o acumulador

Retirar:

Carregar ambas as teclas para desbloquear o
conjunto acumulador (19) e retirar o conjunto
acumulador (18).

Montar:
Inserir o acumulador (18) até o seu engate.

7. Utilizacao

7.1 Fixacao do cinto de seguranca

Para as perfura¢des em superficies inclinadas

e verticais e no tecto, a coluna magnética tem
de ser protegida com o cinto de seguranca (28)
fornecido, de modo que néo possa cair, mesmo em
caso de falha do magneto.

Fixe o cinto de seguranca (28) de modo que em

caso de falha do magneto, a coluna
magneética se desloque para longe do operador.
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Substituir o cinto de seguranca (28), quando
tem sido usado devido ao recolhimento de
uma coluna magnética a cair.

Atencao! Verifique se o cinto de seguranca (28)

apresente qualquer danifica¢des. Antes de
utilizar o cinto de seguranca (28), deve sempre
controlar a sua perfeita e devida fung¢éo. A qualquer
indicio de danificagéo do cinto de seguranca (28) ou
quando ja ndo for garantida a funcéo impecavel da
roquete (27), deve sempre substituir o cinto de
seguranga.

- Fixar o cinto de seguranca (28) num dos dois
pontos de retencao (29) na coluna magnética.

- Em seguida, fixar o cinto de seguranga num ponto
de fixacdo adequado ou no material a ser
processado.

- Notas sobre o cinto de seguranca (2
Passe a extremidade livre do cinto de seguranga
por baixo pela abertura no veio da roquete e puxe
na extremidade livre do cinto de seguranga, até
obter um ajuste folgado.
O cinto de seguranca néo deve ficar muito
ajustado para que se possa enrolar o mesmo
por mais de 1 volta. - S6 assim é possivel uma
fixacao segura. Estique o cinto de seguranca com
movimentos de bombeamento na alavanca da
roquete (a).
- Cuide para que o cinto de segurancga seja guiado
bem esticado.
- Verifique a ligagéo do cinto quanto ao seu ajuste
fixo.
O cinto de seguranga nao substitui a for¢ca
magnética da coluna magnética, ele sé serve
como segurancga contra queda no caso de falha do
magneto.

Soltar o cinto de seguranca:
Atencgédo, a tensdo solta repentinamente!
Para soltar o cinto de seguranca, abra bem a
roquete e em simultaneo, puxe o lago de bloqueio
(b) com o dedo para cima.

7.2 Sistema de lubrificacao refrigerada para
perfuracdes de nucleo.

A vida util da ferramenta depende da sua
lubrificag&o. A lubrificagéo interior com 6leo de
corte de alto rendimento é extremamente
importante no caso de perfuragdes de nucleo.

Retirar o recipiente (4) da coluna magnética
para abastecé-lo.

Deitar 6leo de corte de alto rendimento no
recipiente (4) e fechar a tampa roscada. Ligar/
<(je)s|igar a lubrificagéo junto a torneira de adugéo
3).
Para os trabalhos em superficies inclinadas e
verticais e n (e quando guardado na mala), o
recipiente (4) tem de ser esvaziado ou retirado para
que o liquido ndo possa derramar (de contrario, ha

perigo do 6leo de corte de alto rendimento atingir o
motor e causar um curto-circuito). Neste caso, deve
pulverizar o interior da ferramenta de corte ainda
antes da perfuragdo com Spray de corte universal
(consultar Capitulo 10. Acessérios). No caso de
maiores profundidades de perfuragdo, deve repetir
varias vezes 0 processo.

7.3 Regular a velocidade
Engrenagem de duas velocidades:

Accionar o botdo comutador (10) apenas com
o motor parado.

Seleccionar a velocidade desejada, girando o
botao comutador (10). Em alguns casos deve
apoiar o processo de comutacao por meio de uma
leve rotagdo da arvore porta-brocas.

Ajuste recomendado:

** =22velocidade, rotacdes altas: perfuragoes
em ago com diametro da broca até
aprox. 20 mm

e =1.2velocidade, binario alto: perfuracées em
aco com didmetro da broca acima de
aprox. 20 mm

7.4 Activar / desactivar o magneto

Ao desactivar o magneto, interrompe a forga
de reteng@o do magneto.

Activar o magneto: colocar a alavanca comutadora
(25) em "ON". Rodar o veio (23) com a alavanca da
roquete (26).

Desactivar o magneto: colocar a alavanca
comutadora (25) em "OFF". Rodar o veio (23) com a
alavanca da roquete (26).

Podera sentir uma certa resisténcia ao rodar o

veio (23), quando a coluna magnética ndo se
encontra posicionada sobre metal. Nao tente
ultrapassar esta resisténcia, jamais deve continuar
arodar! A engrenagem inversora sera
danificada. A resisténcia desaparece quando a
coluna magnética se encontrar posicionada sobre
metal.

Atingindo o limite, o magneto se encontra

completamente activado ou seja,
desactivado. Jamais deve continuar a rodar! A
engrenagem inversora sera danificada.
Trabalhar apenas quando o magneto estiver
totalmente activado.

Nota: Se ndo puder utilizar a roquete no caso de
condigoes restritas de trabalho, deve encaixar uma
chave inglesa no sextavado interior do veio (23)
para roda-lo (ajustar correspondentemente a
alavanca comutadora (25)).

A forca de retencao do magneto sera indicada no
indicador (24):

plena vermelho = for¢a de retencéo desactivada
plena verde = forga de retengao activada

Nota: Se o indicador (24) indicar a transicéo de
vermelho para verde (consultar figura, pagina 2),
dispbe apenas de uma forca de retencao reduzida,
necessaria para a montagem e o ajuste da coluna
magnética.



7.5 Ligar/desligar o motor de propulsao

Ligar o motor de propulséo apenas quando o
magneto estiver totalmente activado e
seguramente fixo sobre uma base de superficie.

Ligar: Interruptor (8) na posicéo ,I|“.

Desligar: Interruptor (8) na posicdo ,,0“. Aguarde a
paralisacéo total do motor de propulséo.

7.6 Fixar sobre a peca

A coluna magnética s6 fica devidamente fixa no
material sobre o qual deve furar-se, quando a
superficie deste material estiver limpa e lisa. Antes
de fixar a coluna magnética, deve sempre remover
a ferrugem solta, quaisquer sujidades e graxas;
alisar pérolas de solda ou desniveis. Caso
?e)cessario, também deve limpar o bloco magnético
1

Se o indicador (24) indicar a transicéo de vermelho
para verde (consultar figura, pagina 2), dispoe
apenas de uma forga de retencao reduzida,
necessaria para a montagem e o ajuste da coluna
magnética.

Depois da plena activacao do magneto, deve
sacudir com for¢ca no punho para transporte (2) da
coluna magnética, para certificar-se da devida
adesao da coluna no material. Caso contrario, deve
controlar a superficie do material e o lado inferior do
bloco magnético; caso necessario limpar e voltar a
activar plenamente o magneto.

Aco de pouca espessura

A melhor forca de fixagdo é atingida sobre aco
pouco carbonado, com uma espessura minima de
15 mm.

Para furar em ago de pouca espessura, pode-se
fixar uma chapa de ago (medidas minimas 100 x
200 x 15 mm) por baixo do material (no local da
aplicagéo do bloco magnético).

Metais nao-ferrosos

Para furar em metais néo ferrosos, a chapa de ago
é fixa sobre o material e a coluna magnética sobre
a chapa de aco.

7.7 A perfuracao
Remover o acumulador da maquina antes de
realizar qualquer ajuste, reequipagem,
manutengao ou limpeza.
Na&o utilize acessorios acoplaveis deformados
ou danificados. Antes de cada utilizagao,
verifique o acessorio acoplavel como broca de

nucleo, em relagéo a deformagdes ou danificagdes.

Jamais utilize acessorios nao previstos e nao

recomendados particularmente pela Metabo
para esta ferramenta eléctrica. A possibilidade de
montar os acessorios na sua ferramenta eléctrica,
ndo garante uma utilizagdo segura.

Uma fixag@o e um posicionamento errado do

acessorio acoplavel, pode originar situagdes
perigosas devido a pecas quebradas ou langadas
ao redor.

Desligar imediatamente o motor de propulsao
quando o acessorio acoplavel bloquear:
interruptor (8) na posicao "O". Remover o acessoério

acoplavel do local de perfuragao.

PORTUGUES pt

Notas em geral:

- Centrar a posicao de furagéo.

- Se o indicador (24) indicar a transigao de

vermelho para verde (consultar figura, pagina 2),

dispde apenas de uma forga de retencao

reduzida, necessaria para a montagem e o ajuste

da coluna magnética.

Alinhar a coluna magnética de modo que a ponta

da broca fique por cima da marca de nucleo.

Activar plenamente o magneto da coluna

magnética.

Puxar para fora o bloqueio (6).

Em seguida, ligar o motor de propulsao

(interruptor (8) na posigéo "I").

Se necessario, ligar o sistema de lubrificagcdo

refrigerada (consultar Capitulo 7.2.

Iniciar a operagéo de furagdo com pouca forca de

avancgo. Assim que a broca agarrou, pode-se

continuar a trabalhar com uma maior forca de

avanco. Forca de avango em demasia causa um

desgaste precoce da broca. Atente ao

levantamento regular de aparas.

Usar um triturador de aparas para remover as

aparas.

Se o pedago de metal extraido néo for expulso

automaticamente da broca de nucleo: deve

remové-lo, usando uma ferramenta.

N iai r ri
m.en r ne Mor

Montagem da ferramenta:

Para evitar um movimento de subida/descida

nao intencional do motor de propulséo: inserir o
bloqueio (6).

O assento correcto dos acessorios acoplaveis

na arvore porta-brocas (13) s6 é garantido
quando tanto o cone interior da arvore porta-brocas
bem como a haste conica do acessorio acoplavel,
estiverem livres de sujidade e gordura.

Atencéo! Jamais aplicar forca ao montar o
acessorio acoplavel no cone interior da arvore
porta-brocas!

Utilize apenas acessorios acoplaveis
perfeitos e afiados.

Desligar a maquina. Retirar o acumulador da
ferramenta.

Acessorios acoplaveis com encabadouro cénico
MK2 podem ser montados directamente no cone
interior da arvore porta-brocas (13).

Extraccao do acessério acoplavel:

Inserir o dispositivo extractor (12) - com o lado
chanfrado contra o acessério acoplavel -

abertura (11) da gola da ferramenta. Se néo for
possivel inserir o dispositivo extractor pela arvore
porta-brocas (13), deve roda-la ligeiramente com a
mao. Extrair a acessorio acoplavel, batendo
levemente com um martelo sobre o dispositivo
extractor (12).

Notas especiais para acessorios acoplavei
com encabadouro Weldon de 19 mm:
Para evitar um movimento de subida/descida
n&o intencional do motor de propulséo: inserir o
bloqueio (6).

lavei
MK2:
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Montar primeiro o assento industrial 6.26602
(consultar Capitulo 10. Acessorios).

Na montagem deve observar a que o pino
lateral do assento industrial engate no
bloqueio (14).
Em seguida, inserir o acoplamento rapido (17) do
sistema de lubrificag¢éo refrigerada sobre o bocal do
assento industrial 6.26602.

Montagem do acessério acoplavel:

- Montar a cavilha de centrar adequada para a
broca de nucleo (consultar Capitulo 10.
Acessorios) no acessorio acoplavel.

- Montar o acessorio acoplavel no porta-
ferramentas (16), de modo que ambas as
superficies (na parte cilindrica do acessorio
acoplavel) se encontrem nas posi¢oes das
cavilhas roscadas (15).

- Deslocar o acessoério acoplavel para cima - contra
a pressao da mola instalada - até parar, e fixar a

cavilha roscada (15) com a chave de sextavados.

Retirar o acessorio acoplavel:
- Desapertar ambas as cavilhas roscadas (15).

8. Limpeza, manutencao

Proceder a manutencgéo, limpeza e lubrificagcdo
regular.

Remover o acumulador da maquina antes de
realizar qualquer ajuste, reequipagem,
manutengao ou limpeza.

Para a lubrificagéo da cremalheira e do pinh&o para
o movimento de subida e descida do carro (7), deve
aplicar oportunamente graxa multiuso sobre a
cremalheira.

Lubrificar a superficie de deslize do carro (7) com
graxa de uso comum.

Aplicar oportunamente uma gota de 6leo para
magquinas no local em que o veio (23) penetra na
parte do magneto.

Tratar o bloco magnético oportunamente com um
pano embebido em éleo, para prevenir oxidagéao.

Folga do carro
A folga do carro foi ajustada de fabrica.

O carro (7) tem de ser ajustado de modo que possa
ser deslocado facilmente para cima e para baixo,
fique parado em qualquer posi¢cao (com motor de
propulsdo montado) e de que nao seja puxado para
baixo devido ao peso do motor de propulséo.

Aguando necessario, a folga do carro (7) pode ser
ajustada por meio das trés cavilhas roscadas (5):
Desapertar as contraporcas, fixar as cavilhas
roscadas e voltar a fixar as contraporcas.

9. Correccao de avarias

O indicador electronico (9) acende e a rotagcao
em carga diminui. A temperatura é demasiado
alta! Deixar a ferramenta na marcha em vazio até
apagar-se o indicador electrénico.

O indicador electrénico (9) acende e a
ferramenta para. O sistema electrénico desligou a
ferramenta. Causas e correcgdes:

- Acumulador quase vazio (O sistema
electronico protege o acumulador contra danos
devido a descarga total). Premer entéo a tecla
(20) e controlar o estado de carga junto as
lampadas LED (21). Estando o acumulador quase
vazio, tera que ser recarregado!

- A temperatura é demasiado alta! Deixar a
ferramenta na marcha em vazio até apagar-se o
indicador electrénico.

- A ferramenta foi sobrecarregada. Depois,
continuar normalmente a trabalhar. Evitar outras
sobrecargas.

O indicador electrénico (9) pisca e a

ferramenta nao funciona. A protecg¢éo contra

rearranque inadvertido reagiu. Se o acumulador for
inserido com a ferramenta ligada, esta néao ira
arrancar. Desligar e voltar a ligar a ferramenta.

Impossivel fazer subir ou descer a parte do
motor. Puxar para fora o blogueio (6).

10. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo genuinos.

Se precisar de acessorios, consulte o seu

distribuidor.

Para que o distribuidor possa seleccionar o

acessorio adequado, tem de saber o modelo

exacto da sua ferramenta.

Consultar pagina 4.

A Broca de nucleo com encabadouro Weldon de
19 mm, HSS / HM / HSS-rapid cut (parede fina
- para varios furos com uma s6 carga do
acumulador)
B Cavilha de centrar curta,

HSS: para cortes de 30 mm

Cavilha de centrar comprida,

HSS: para cortes de 55 mm

HM: para 14-69 mm de diametro da broca de

nucleo

Encabadouro cénico para bucha com cone

interior

Bucha de coroa dentada com cone interior

Broca para metal

Sistema de troca rapida MK2 para Weldon,

19 mm

Assento industrial MK2 para Weldon, 19 mm

Cinto de seguranga com roquete

Spray de corte universal

Carregador

Acumulador

Programa completo de acessorios, consultar

www.metabo.com ou o catalogo principal.

(@)
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11. Reparacoes

Mande consertar a sua ferramenta eléctrica

por um técnico eléctrico. Esta ferramenta
eléctrica corresponde as determinacdes de
seguranga em vigor. As reparacoes de ferramentas
eléctricas deste tipo apenas podem ser efectuadas



por técnicos eléctricos qualificados e que utilizam
exclusivamente pecas de reposicao originais; de
contrario, podem haver riscos de acidentes para o
utilizador.

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representacao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Listas de pecas sobressalentes podera
descarregar do site www.metabo.com.

12. Proteccao do meio ambiente

As embalagens da Metabo séo 100% reciclaveis.

Ferramentas eléctricas sem possibilidade de
reparacao e acessorios contém uma apreciavel
quantidade de matéria-prima e plasticos que
também podem ser incluidos em um processo de
reciclagem.

N&o deitar acumuladores no lixo caseiro! Devolver
os acumuladores defeituosos ou usados ao
representante Metabo!

Na&o jogar os acumuladores na agua.

S0 para paises da UE: N&o deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De
acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.
Descarregar o acumulador na ferramenta eléctrica
antes de a entregar a uma reciclagem. Proteger os
contactos contra curto-circuitos (p.ex. isolar com
fita colante).

Estas instrucdes estdo impressas em papel
reciclado.

13. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteragbes
devidas ao progresso tecnoldgico.

=Tens&o do acumulador
=Porta-ferramentas
=Binario max.
max, K =Diémetro max. (broca de nucleo)
ax, s =Diametro max. (broca helicoidal)
=Rotag¢éo em vazio
=Elevagao max.
=Altura (incl. motor) com o carro na
posi¢éo mais baixa
=Altura (incl. motor) com o carro na
posicéo mais alta
=Medidas da base do magneto
=Peso com menor acumulador

3° 3
Qo
x

c

c

3>» I ITISOOZ-HC

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido: -

Loa =Nivel de presséo sonora

Lwa  =Nivel de energia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranga (ruido)

PORTUGUES pt

Durante a operacéao, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar protecc6es auriculares.

Valores medidos de acordo com a norma
EN 61029.

Os dados técnicos indicados sé&o tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).
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1. Overensstimmelseintyg

Viintygar att vi tar ansvar for att: de sladdlésa
magnetkarnborrarna med féljande typ- och
serienummer *1) uppfyller kraven i alla gallande
direktiv *2) och standarder *3). Medféljande teknisk
dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Magnetkarnborren &r avsedd for kérnborrning med
lAmpliga skérverktyg och for borrning med
spiralborr i metall.

Magnetborrstativet ar avsett for faste pa jamn och
cylinderformad (@ 90-300 mm), magnetisk metall,
det maste fasta ordentligt.

Aven avsedd for arbeten pa sneda och lodréata ytor
over huvudhéjd under forutsattning att du laser fast
enheten med det medféljande sakringsbandet.

Anvandaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvéndning.

Folj gallande foreskrifter f6r skadeprevention och
de medfdljande sékerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING! Lés alla sdkerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte
sékerhetsanvisningar och anvisningar kan det leda
till elstétar, brand och/eller svara skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Lé&s alla sdkerhets- och bruksanvisningar noga
innan du anvander elverktyget. Spara den
medféljande dokumentationen och se till att den
foljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

= Om du jobbar pa sneda eller lodrata ytor
&/ samt 6ver huvudhojd, sakra

; :Jmagnetborrstativet med det medféljande
sakringsbandet, sa att det inte riskerar att falla ned
om magneterna slapper.

Maskinen ger en farlig pendelrérelse om
magneterna slapper.

Anvand alltid skyddshjalm nér du jobbar éver
huvudhéjd.

Anvénd alltid skyddsglaségon, arbetshandskar och
lampliga skor nar du arbetar.

Magneterna alstrar magnetfalt som kan paverka
medicinska implantat negativt.

Ytorna pa magneterna ska vara rena och jamna.

Magnetkraften beror p& materialets hallfasthet och
egenskaper.

Farg-, zink- och oxidlager sénker magnetkraften.

Exponera inte maskinen fér regn och anvand det
inte i lokaler som &r fuktiga eller dér det finns
explosionsrisk.

Félj smérjanvisningarna och anvisningar om
verktygsbyten.

Hall handtagen torra, rena och fria fran olja och fett.

Varning! Anvand inte andra verktyg eller tillbehér,
det kan leda till personskador.

Bar magnetborrstativet i barhandtaget (2) vid
transport.

Fast med fangband nar du jobbar pa
stallning.

@Anvénd hérselskydd!
Anvéand skyddsglaségon.
(103

i Varning fér magnetfalt!

©

® Forbjudet fér dig som har pacemaker.

»

.1 Sékerhetsanvisningar till batteriet:

§ % Skydda batterierna mot fukt!
E ; Skydda batterierna mot brand!

Anvénd aldrig trasiga eller deformerade batterier!
Oppna aldrig batteriernal!
ROr eller kortslut aldrig batteripolernal

Trasiga litiumjonbatterier kan lacka en nagot
& sur, brannbar vétskal!

Om du far lackande batterivatska pa huden,
spola direkt med rikligt med vatten. Far du
batterivatska i dgonen, skélj med rent vatten
och s6k omedelbart lakarvard!
Ta ut batterierna ur maskinen innan instéllningar,
ombyggnad, underhall eller rengdring utfors.
Se till att maskinen &r avstangd nér du sétter i
batteriet.

5. Oversikt

Se sid. 2.
1 Magnetfot/magnet
2 Barhandtag



3 Kran till skarvatskenheten

4 Tank till skarvétskenheten

5 Gangstift som justerar spelet i sliden

6 Sparr som férhindrar hojning/sankning av
drivdelen av misstag

7 Slid .

8 Strombrytare (sla PA/AV drivdelen)

9 Elektronikindikering

10 Vaxelvaljare (1:a/2:a véaxeln)

11 Spar pa maskinhalsen for att driva ur verktyg

12 Dorn (MK 2) *

13 Chuck med verktygsfaste (MK 2)

14 Vridsakring

15 Géngstift till verktygsfastet®

16 Verktygsfaste (Weldon, 19 mm) *

17 Snabbkoppling till skarvatskenheten

18 Batteri

19 2 knappar for att lossa batteriet

20 Ladd- och signalindikeringsknapp

21 Ladd- och signalindikering

22 Spak for hoja och sanka drivdelen

23 Axel

24 Magnetkraftindikering

25 Vaéljare (sla PA/AV magneten)

26 Fastspak (sla PA/AV magneten)

27 Sékringsbandets spannare

28 Sakringsband

29 tva fastpunkter

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Fore forsta anvdndning

Kontrollera att maskinen inte har nagra

skador: se till sa att skyddsanordningar och
latt skadade delar fungerar felfritt och med avsedd
funktion innan du anvander maskinen. Kontrollera
att de rorliga delarna fungerar som de ska och inte
karvar och kontrollera attinga delar ar skadade. Alla
delar ska vara ratt monterade och uppfylla samtliga
driftvillkor fér att maskinen ska fungera felfritt.
Skadade skyddsanordningar och delar ska
repareras eller bytas av behdrig verkstad.

6.1 Batteri

Ladda batteriet fére anvandning. (18)
Ladda batteriet nar effekten avtar.

Optimal férvaringstemperatur ligger mellan 10°C
och 30°C.

Litiumjonbatterierna (25,2 V) har ladd- och
signalindikering (21):

l|||

- Tryck pa knappen (20) for att Iasa av laddnivan med
hjalp av lysdioderna.

- Om en lysdiod blinkar &r batteriet nastan urladdat
och maste laddas upp igen.

- Blinkar samtliga LED, sa &r batteriet fér varmt. Lat
batteriet svalna. Det gar snabbt i laddare ASS 15

SVENSKA sv

Plus.

6.2 Ta av, satta pa batteriet

Ta av:
Tryck pa de bada knapparna pa batterifastet (19) och
ta ur batteriet (18) .

Montering:
Skjut pa batteriet (18) tills det snapper fast.

7. Anvandning

7.1 Satta pa sakringsbandet

m Om du borrar pa sneda eller lodrata ytor samt
Over huvudhdjd, sékra magnetborrstativet
med det medféljande sékringsbandet (28), sa att det
inte riskerar att falla ned om magneterna slapper.

Fast sakringsbandet (28) sa att
magnetborrstativet ror sig bort fran
anvandaren om magneten slapper.

Byt sakringsband (28) om det tagit upp
belastningen av magnetstativet vid fall.

Varning! Kontrollera att sdkringsbandet (28)

inte ar skadat. Kontrollera sékringsbandet (28)
ordentligt fére varje anvandning, sa att det ar helt
och felfritt. Byt sdkringsbandet (28) omedelbart om
det &r skadat eller spannaren (27) inte fungerar som
den ska.

- Fast sakringsbandet (28) i nagon av de bada
fastpunkterna (29) pa magnetstativet.

- Féast sedan sékringsbandet i en lamplig fastpunkt
en bit bort eller i materialet du bearbetar.

- S& har anvander du sékringsbandet (28):

Stick den fria &nden pa sakringsbandetunderifran
genom spalten i spannaraxeln och dra igenom
den fria anden av sakringsbandet tills den ligger an
Det far inte sitta for tajt, utan sakringsbandet
ska ga att rulla upp 1 varv - Annars ger det
inte sékert faste. Spann sékringsbandet med
pumpande rdrelser med spannaren (a).

- Se till sa att sdkringsbandet ar ordentligt atdraget.

- Kontrollera att sdkringsbandet sitter ordentligt.
Sakringsbandet ersatter inte borrstativets
magnetkraft. Det har bara till uppgift att hindra

magnetstativet fran att falla ned om magneten

slapper.

Lossa sékringsbandet:
Varning! Spanningen slapper i ryck! Lossa
sakringsbandet genom att samtidigt dra upp

sparren (b) med fingret och falla ut spannaren helt.
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7.2 Skarvatskenhet for kdrnborrning

Verktyglivslangden beror p& smérjningen.
Innersmérjning med kvalitetsskérolja ar nédvandig
vid k&rnborrning.

Ta av tanken (4) frin magnetborrstativet vid
pafylining.
Fyll pa kvalitetsskarolja i tanken (4) skruva pa
locket. Sla PA/AV smorjningen med kranen (3).
Vid arl n pasn r, Overhan mt ver
huvudhéjd (och nar du packar vaskan) maste du
tdmma eller ta av tanken (4), sa att inte vatskan rinner
ut (annars finns det risk for att skéroljan tranger in i
motorn och kortsluter den). Spraya skarverktyget
invandigt med universalskéarspray fére borrning vid
sadana arbeten (se kapitel 10. Tillbehor). Upprepa
flera ganger vid stora borrdjup.

7.3 Vaxla
2-vaxlad véaxellada:

Motorn ska sta still nar du anvander
vaxelvéljaren (10).

Valj den vaxel du vill ha genom att vrida pa
véxelvéljaren (10). Du kan ev. vrida borrspindeln
lite, s& gar vaxlarna i lattare.

Rekommenderad instéllning:

e o =2:avaxeln, hogt varvtal: stalborrning med
borrdiametrar upp till ca 20 mm

e =1:avaxeln, stort moment: stalborrning med
borrdiametrar grévre an ca 20 mm

7.4 Magnet PA/AV

Magnetkraften férsvinner om du sléar av
magneten.

Magnet PA: stéll valjaren (25) i lage "ON”. Vrid axeln
(23) med fastspaken (26).

Magnet AV: stall valjaren (25) i lage "OFF”. Vrid
axeln (23) med fastspaken (26).

Star inte magnetborrstativet pa metall, s

kénner du motstand nér du vrider axeln (23).
Anvand inte vald, utan sluta vrida! Annars kan du
skada vaxelladan. Motstandet férsvinner nar
magnetborrstativet star pa metall.

Magneten ar helt PA resp. AV i anslaget.
Fortsétt inte vrida! Annars kan du skada
véxelladan. Arbeta bara med magneten PA.

Obs! Kommer du inte at fastspaken i tranga
utrymmen, sa sticker du in en insexnyckel i axeln
(23))och vrider den (stall in véljaren (25) pa samma
satt).

Magnetkraften blir indikerad pa displayen (24):
helréd = fastkraft AV

helgron = fastkraft PA

Obs! Ligger indikeringen (24) mellan rott och grént
(se bilden pa sid. 2) sa har du viss fastkraft som kan

vara bra nar du ska fésta och rikta in magnetstativet.

7.5 Drivdel PA/AV

Sla inte pa drivdelne férran magneten ar PA
och har fast ordentligt pa underlaget.

Sla pa: Stall (8) brytaren ilage ,I“

Sla AV: Stall (8) brytaren i lage ,0“. Véanta tills
drivdelen stannat helt.

7.6 Fixera pa arbetsstycket

Magnetstativet gar bara att fasta i det material som
du ska borra i om materialytan ar ren och slat. Du

maste ta bort |6s rost, smuts och fett och slipa bort
ev. svetsloppor eller ojamnheter innan du satter fast
magnetstativet. Rengor magnetfoten (1) vid behov.

Ligger indikeringen (24) mellan rétt och gront (se
bilden pa sid. 2) sa har du viss fastkraft som kan
vara bra nar du ska fasta och rikta in magnetstativet.

Ryck kraftigt i magnetstativets barhandtag (2) nar
magneten ar PA, sa du ser att stativet sitter
ordentligt pa materialet. Om sd inte ar fallet,
kontrollera och rengér vid behov materialytan och
magnetfotens undersida och sla sedan PA
magneten igen.

Stal med liten godstjocklek
Optimal vidhéaftning far du mot stal med I&g kolhalt
och minst 15 mm godstjocklek.

Vid stalborrning i klena godstjocklekar kan du lagga
en stalplatta (minimimatt 100 x 200 x 15 mm) under
materialet (dar magnetfoten ska sitta).

Jarnfri metall

Vid borrning i jarnfri metall faster du forst stalplattan
pa materialet innan du staller magnetstativet pa
stalplattan.

7.7 Borra

Ta ut batterierna ur maskinen innan
installningar, ombyggnad, underhall eller
rengoring utférs.

Anvand aldrig deformerade eller trasiga

verktyg. Kontrollera att verktyg som t.ex.
karnborr inte &r deformerade eller skadade fore
varje anvandning.

Anvand bara sadana tillbehér som Metabo

avsett fér maskinen och rekommenderar. Bara
for att du kan fasta verktyget pa maskinen ar ingen
garanti for att det fungerar sakert.

Felinfést och -positionerat verktyg kan leda till
farliga situationer pa grund av bortbrutna och
ivagslungade delar.

Om verktyget nyper, sla av maskinen direkt:
stall strombrytaren (8) i lage "O”. Ta ur
verktyget ur borrhalet.

Allmé&nna anvisningar:

- Kérna borrstéllet.

- Ligger indikeringen (24) mellan rétt och gront (se
bilden pa sid. 2) sa har du viss fastkraft som kan
vara bra nar du ska fésta och rikta in
magnetstativet.

- Rikta in magnetstativet sa att borrspetsen hamnar
pa den kérnade markeringen.

- Sla PA magneten i magnetstativet.

- Dra ut sparren (6).

- Sla sed)an pa drivdelen (stéll strombrytaren (8) i
lage "I").

- Sla ev. pa skarvatskenheten (se kapitel 7.2.

- Borja borra med lag matningskraft. Nar borret
bérjar tranga ned i materialet kan du arbeta vidare
med nagot hégre matningskraft. For hog




matningskraft gér att du sliter ut borret snabbare.
Var uppmarksam s att spanorna fors bort
kontinuerligt.

- Anvand en spankrok for att féra bort spanorna.

- Om den urborrade metallk&rnan inte blir utkastad
automatiskt av kérnborren: ta bort den med ett
verktyg.

Specialanvisningar for verktyg med
morsekonskaft MK2:

Sétta i verktyg:

For att drivdelen inte ska héjas/sankas av

misstag: skjut in sparren (6).

Du maste halla konchucken och

verktygskonan fria fran smuts och fett for att
verktyget ska sitta ordentligt i borrspindeln (13).

Varning! Tryck aldrig in verktyget med vald i

konchucken!

Anvand bara felfria och vassa verktyg.

Sténg av maskinen. Ta ut batteriet ur
maskinen

Verktyg med MK2-kona gar att satta i direkt i
konchucken (13).

Driva ur verktyget:

Satt dornen (12) i sparet (11) pa maskinhalsen med

avfasningen mot verktyget. Gar dornen inte igenom

borrspindeln, vrid spindeln (13) lite fér hand. Driv ut
verktyget genom att knacka latt pa dornen (12) med
hammare.

Specialanvisningar fér verktyg med 19 mm-

Weldonskaft:

For att drivdelen inte ska héjas/sénkas av
misstag: skjut in sparren (6).
Sétt forst i chuck 6.26602 (se kapitlet 10. tillbehér).
m Se till s& att sidstiftet greppar i vridsakringen
(14) nér du sétter i chucken.

Sétt sedan pa snabbkopplingen (17) till

skarvatskenheten pa anslutningen till chuck 6.26602.

Sétta pa verktyget:

- Satt i matchande centreringsstift (se kapitlet 10.
tillbehdr) i verktyget.

- Satt verktyget i verktygsfastet (16), sa att bada
ytorna (pa verktygets cylinderdel) &r dar
gangstiften (15) ar.

- Tryck upp verktyget - sa att den inbyggda fiadern
pressas ihop - och dra &t géngstiften (15) med
bifogad insexnyckel.

Ta ur verktyget:

- Lossa de bada gangstiften (15).

8. Rengoring, underhall

Underhall, rengdring och smoérjning.

Ta ut batterierna ur maskinen innan instéllningar,
ombyggnad, underhall eller rengdring utfors.

Smorj da och da kuggstangen och drevet for slidens
upp- och nedatgéende rorelse (7) med lite
universalfett pa kuggstangen.

Smorj slidens (7) glidytor med universalfett.
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Smorj stallet dar axeln (23) gar in i magnetdelen
med en droppe maskinolja da och da.

Gnid in magnetfoten med oljeindrénkt trasa d& och
da, sa den inte rostar.

Slidens spel
Spelet i sliden &r instéllt pa fabriken.

Sliden (7) ska vara installd sa att den (med
drivdelen i) gar latt att skjuta uppat och nedat
samtidigt som den ska lasa oavsett lage utan att
drivdelens tyngd drar den nedat.

Du kan stélla in spelet i sliden (7) med de tre
gangstiften (5), om det behdvs:

Lossa lasmuttrarna, dra at gangstiften, dra sedan at
lasmuttrarna igen.

9. Atgarda fel

Elektronikindikeringen (9) tédnds och
arbetsvarvtalet sjunker. Temperaturen ar foér hog!
Lat maskinen g& pa tomgang tills indikeringen for
elsignal slocknar.

Elektronikindikeringen (9) lyser och maskinen

stoppar. Elektroniken slog av maskinen. Orsak och

atgard:

- Batteriet ar nastan tomt (elektroniken skyddar
batteriet mot djupurladdning). Tryck ev. pa (20)-
knappen och kontrollera LED-laddindikeringen
(21). Ar batteriet nastan tomt, ladda det!

- Temperaturen ar for hdg! Lat maskinen ga pa
tomgang tills indikeringen for elsignal slocknar.

- Maskinen ar éverbelastad. Sedan kan du jobba
som vanligt igen. Forsok att undvika
6verbelastning.

Elektronikindikeringen (9) blinkar och

maskinen gar inte. Aterstarspérren har 16st ut.

Satter du i batteriet nar maskinen &r pa, sa gar inte

maskinen igang. Sla av och pa maskinen igen.

Motordelen gar inte att rora uppat eller nedat.
Dra ut spérren (6).

10. Tillbehor

Anvéand bara Metabo originaltillbehér.
Behdver du tillbehor, kontakta din aterforséljare.

Tala om for aterforsaljaren exakt vilket elverktyg du
har, sa att du far réatt tillbehor.

Se sid. 4.

A

o

_IOTmMO

Karnborr med 19 mm-Weldonskaft, HSS/HM/
HSS-rapid cut (tunnvaggigt - ger fler borrhal per
laddning)

Kort centreringsstift,

HSS: f6r 30 mm-borrdjup

Langt centreringsstift,

HSS: f6r 55 mm-borrdjup

HM: fér kérnborrdiametrar 14-69 mm

Kondorn fér konchuckar

Kuggkranschuck med konskaft

Metallborr

Snabbytessystem MK2 pa 19 mm-Weldon
MK2-chuck pa 19 mm-Weldon

Sékringsband med spannare 49
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J Universalskérspray Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
K Laddare m Anvénd hérselskydd!
L Batteri

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa Matvarden ar faststallda enligt EN 61029.

www.metabo.com eller i huvudkatalogen. Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt

. respektive géllande standard).
11. Reparationer P 9 )

Lat behorig elektriker reparera elverktyget.

Elverktyget uppfyller géllande
sakerhetsforeskrifter. Reparationer far bara utforas
av elektriker. Anvand originaldelar, annars kan det
leda till personskador fér anvandaren.

Metabo-elverktyg som behdver repareras skickar
du till din Metabo-aterférsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Atervinning

Metaboférpackningarna ar 100% atervinningsbara.

Uttjanta elverktyg och tillbehdr innehaller en stor
andel vardefulla rdAdmnen och plaster som gar att
atervinna.

Du far inte sléanga batterier i hushallssoporna!
Lamna tillbaka trasiga eller uttjénta batterier till
Metabo-aterforsaljaren!

Sléng aldrig batterier i vatten.

Géller bara EU-lander: slang inte uttjanta
E elverktyg i hushallssopornal Enligt EU-

direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras for
miljévanlig atervinning.
Ladda ur batteriet i elverktyget fére atervinning.
Sékra kontakterna mot kortslutning (isolera t.ex.
med tejp).

Bruksanvisningen ar tryckt pa klorfritt papper.

13. Tekniska data

Férklaring till uppgifterna pa sid. 3.
Vi férbehaller oss ratten till &ndringar pga. den
tekniska utvecklingen.

U =batterispanning

T =Verktygsfaste

M =Max. vridmoment

Dpmax k =max. diameter (k&rnborr)
Dmax. s =max. diameter (spiralborr)

=Varvtal obelastad

No

Hmax =max. slagléngd

Hy =HGgjd (inkl. motor) med sliden i nedersta
laget

Ho =Hojd (inkl. motor) med sliden i dversta
laget

A =Matt p4 magnetfoten

m =vikt med minsta batteriet
Typisk A-viktad ljudniva:

Loa =ljudtrycksniva

Lwa  =ljudeffektniva

50 Kpa, Kwa=onoggrannhet (ljudniva)



Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
akkumagneettiporausyksikét, merkitty
tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaavat
direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia
maarayksia. Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka
*4) - katso sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytt6

Magneetti-keernakairauskone soveltuu
keernakairaukseen asiaankuuluvilla terilla ja
metallin poraukseen kierreporanterilla.
Magneettiporausjalusta on tarkoitettu
kiinnitettavaksi sileille ja lieridn muotoisille
(halkaisija 90 - 300 mm), magnetoituville
metallipinnoille, joihin sen tulee tarttua
moitteettomasti.

Yhdessé oheisen varmistushihnan kanssa se
soveltuu kaytettavaksi myods kaltevilla ja
pystysuorilla pinnoilla ja paan ylapuolella olevissa
kohteissa.

Kéayttaja vastaa kaikista méaaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisié tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa
séhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.
Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.
Lue ennen sahkétydkalun kéyttéé oheiset
turvallisuusohjeet ja kayttdopas huolellisesti ja
kokonaisuudessaan lapi. Sailyta kaikki litteena
olevat asiakirjat ja anna sahkotydkalu ainoastaan
yhdessa néiden asiakirjojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Huomioi talla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itseasi ja
sahkotyodkaluasi!

Ty6skenneltdessa vinoilla ja pystysuorilla
Q/ pinnoilla ja paan ylapuolella olevissa
> —kohteissa magneettiporausjalusta taytyy
varmistaa oheisella varmistushihnalla niin, ettei
jalusta voi paasta putoamaan magneetin
toimintahdirién yhteydessa.
Magneetin toimintahéirién yhteydessa
kiinnittiméatdn kone iskeytyy vaarallisesti pois
paikaltaan.

SUOMI

Kayta paan ylapuolella tehtavissé téissa aina
suojakypéaraa.

Kéayta laitetta kayttdessési aina suojalaseja,
suojakéasineité ja sopiva jalkineita.

Magneetin takia syntyy magneettisia kenttia, jotka
voivat aiheuttaa haittaa laéketieteellisille
implantaateille.

Magneettia varten olevan pinnan taytyy olla puhdas
ja tasainen.

Magneetin tartuntavoima riippuu materiaalin
vahvuudesta ja laadusta.

Maali-, sinkki- ja hehkuhilsekerrokset vahentavat
magneetin tartuntavoimaa.

Ala altista konetta sateelle dlakéa kéyta sitd méarissa
tai rajahdysvaarallisissa tiloissa.

Noudata voiteluun ja terénvaihtoon liittyvia ohjeita.
Pida kahvat kuivina, puhtaina, 6ljyttéminé ja
rasvattomina.

Huomio! Muiden valmistamien terien ja
lisétarvikkeiden kayttdminen voi aiheuttaa
loukkaantumisvaaran.

Kuljeta magneettiporausjalustaa kantokahvasta (2)
kantaen.

Kéayta turvavaljaita tehdessaési téitéa telineilla.

Kéyté kuulonsuojaimia.

Kayta suojalaseja.
(103
Magneettiseen kenttaan liittyva varoitus.

Kielletty sydamentahdistinta kayttaville
henkildille.

@pO®D

S

.1 Akkua koskevat turvallisuusohjeet:
Suojaa akut kosteudelta!

Ala altista akkuja tulelle!

MK

Ala kayta viallisia tai vaantyneita akkuja!

Ald avaa akkuja!

Al& koske akun koskettimiin alaké oikosulje niita!
Viallisesta Li-lon-akusta voi valua ulos

A lievasti hapanta, palonarkaa nestetta!

Jos akkunestetta valuu ulos ja sita joutuu
A iholle, huuhtele heti runsaalla vedella. Jos
akkunestetta joutuu silmiin, pese ne
puhtaalla vedella ja hakeudu valittémasti
ladkarin hoitoon!
Poista akku koneesta ennen saadon,
tarvikevaihdon, huollon tai puhdistuksen suoritusta.

Varmista, ettd kone on pois paalta, kun laitat akun
paikalleen.

fi
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5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
1 Magneettijalka / magneetti
2 Kantokahva
3 Jaahdytysvoitelulaitteen tulohana
4 Jaahdytysvoitelulaitteen sailid
5 Kierretapit terdkelkan vélyksen s4&tda varten
6 Salpa kayttokoneen tahattoman ylés-/alaspain
kohdistuvan liikkeen estamiseksi
7 Terakelkka
8 Katkaisin (kayttokoneen paalle-/poiskytkenta)
9 Elektroniikan signaalinaytté
10 Kytkentanuppi (1./2. vaihde)
11 Koneen kaulan rako terien irrottamiseen
12 lIrrotin (MK 2) *
13 Porankara terankiinnittimella (MK 2)
14 Ké&antymisen estin
15 Teranpitimen kierretapit *
16 Teranpidin (Weldon, 19 mm) *
17 Jaahdytysvoitelulaitteen pikaliitin
18 Akku
19 Kaksi akun avauspainiketta
20 Kapasiteetti- ja signaalindytén painike
21 Kapasiteetti- ja signaalinayttd
22 Vipu kayttdkoneen ylds- ja alasliikuttamiseen
23 Akseli
24 Magneetin tartuntavoiman naytt
25 Raikan vaihtovipu (magneetin aktivointi /
deaktivointi)
26 Raikkavipu (magneetin aktivointi / deaktivointi)
27 Varmistushihnan raikkéa
28 Varmistushihna
29 Kaksi kiinnityspistetta
* riippuu varustuksesta / ei sisally toimitukseen

6. Kayttéonotto

Tarkasta kone mahdollisten vaurioiden

varalta: ennen kuin otat koneen uudelleen
kayttéon, sen suojavarusteet tai lievasti
vaurioituneet osat on tarkastettava huolellisesti
moitteettoman ja maaraysten mukaisen toiminnan
varmistamiseksi. Tarkasta, etta liikkuvat osat
toimivat moitteettomasti eivatkd jumiudu, ja ettd
mitkdan osat eivat ole vaurioituneet. Kaikkien osien
taytyy olla oikein paikallaan ja tayttaa kaikki
vaatimukset, jotta koneen moitteeton toiminta
voidaan taata. Vaurioituneet suojalaitteet ja osat
taytyy korjauttaa tai vaihdattaa maéaréaysten
mukaisesti valtuutetussa ammattikorjaamossa.

6.1 Akku

Lataa akku (18) ennen kayttoa.

Lataa akku uudelleen sen tehon laskiessa.
Optimaalinen sailytyslampétila on 10 ... 30 °C.

Li-lon-akuissa Li-Power (25,2 V) on kapasiteetti- ja
signaalinaytté (21):

llll

- Paina painiketta (20), jolloin LED-lamput iimoittavat
varaustilan.

- Jos LED-valo vilkkuu, akku on lahes tyhja ja taytyy
ladata uudelleen.

- Jos kaikki LED-valot vilkkuvat, akku on liian [ammin.
Anna akun jaéhtya. Tdma sujuu nopeasti
latauslaitteessa ASS 15 Plus.

6.2 Akun irrottaminen ja kiinnittdminen

Irrottaminen:

Paina akun lukituksen molempia avauspainikkeita (19)
ja ota akku (18) pois.

Kiinnittdminen:

Ty6nna akku (18) paikalleen niin, ettd se napsahtaa
kiinni.

7. Kayttd

7.1 Varmistushihnan kiinnitys

Porattaessa vinoilla ja pystysuorilla pinnoilla ja
paan ylapuolella olevissa kohteissa
magneettiporausjalusta tytyy varmistaa oheisella
varmistushihnalla (28) niin, ettei jalusta voi paasta
putoamaan, vaikka magneetti lakkaisi toimimasta.
Kiinnit& varmistushihna (28) paikalleen niin,
ettd magneettiporausjalusta siirtyy magneetin
toimintahéirion yhteydessa kéyttajasta poispain.
Vaihda varmistushihna (28), jos
magneettiporausjalusta on pudonnut
yhdenkin kerran sen varaan.
Huomio! Tarkasta varmistushihna (28)
vaurioiden varalta. Tarkasta huolellisesti
ennen jokaista kayttdkertaa varmistushihnan (28)
moitteeton ja maaréystenmukainen toiminta. Jos
varmistushihna (28) on vaurioitunut tai raikka (27) ei
toimi enaa kunnolla, vaihda varmistushihna
valittdmaésti uuteen.

- Laita varmistushihna (28) kiinni
magneettiporausjalustan jompaankumpaan
kiinnityspisteeseen (29).

- Kiinnita sitten varmistushihna toisesta paastaan
johonkin sopivaa kiinnityskohtaan tai
tydstettdvaan materiaaliin.

- Varmistushihnaan (28) ittyvid ohjeita:
Tydnné& varmistushihnanvapaa paé alakautta
raikkéakselissa olevan raon |api ja veda sitten
varmistushihnan vapaasta paésta, kunnes se on
|8ysasti paikallaan.
Se ei saa olla liian tiukalla, jotta
varmistushihnaa voidaan rullata yli 1
kierrosta - vain siten pystytédan tekeméaan
turvallinen kiinnitys. Kirista varmistushihna
liikuttamalla raikk&vipua (a) edestakaisin.
- Huolehdi siita, etta varmistushihna tulee riittdvan
kireélle.
- Tarkasta hihnaliitoksen pitava kiinnitys.
Varmistushihna ei korvaa
magneettiporausjalustan magneettivoimaa.

"’ -



Se on ainoastaan varmistus putoamisen
estamiseksi, jos magneetti lakkaa toimimasta.
Varmistushihnan avaaminen:
Huomio, kireys I8ystyy &killisesti! Kun haluat
I6ysata varmistushihnan, kdénné raikka
kokonaan auki ja vedd samalla sormella
lukituslevya (b) ylospain.

7.2 Jaahdytysvoitelulaite
keernaporaustéihin

Teran kestavyys riippuu voitelun tehokkuudesta.
Keernaporauksessa tarvitaan valttamatta
korkealaatuisella lastuamiséljylla tehtavaa
sisdvoitelua.

Ota tayttéa varten sailié (4) pois
magneettiporausjalustasta.

Tayta korkealaatuista lastuamisoljya sailiéon (4) ja
sulje kierrekorkki. Kytke voitelu paalle/pois
tulohanasta (3).

Kun teet t6itd pystysuorilla ja ylapuolisilla pinnoilla
tai paan ylapuolella olevissa kohteissa (ja kun kone
laitetaan talteen laukkuunsa), séilio (4) taytyy
tyhjentad ja ottaa pois, jotta siité ei paase vuotamaan
nestetta ulos (muuten lastuamiséljya voi paasta
moottoriin ja aiheuttaa oikosulun). Kasittele
tallaisissa tapauksissa teran sisdpuoli ennen
poraamista lastumiséljysuihkeella (katso luku 10.
Lisatarvikkeet). Syvien poraussyvyyksien
yhteydessé tee tdma toimenpide useampaan
kertaan.

7.3 Vaihteen asetus
Kaksivaihteinen vaihteisto:
Kayta kytkentanuppia (10) vain silloin, kun
moottori on pysaytetty.
Haluttu nopeus voidaan valita kytkentanuppia (10)
kadantdmalla. Tarvittaessa helpota kytkeytymistéa
kiertamalla kevyesti porankaraa.

Suositeltu asetus:

e+ =2 vaihde, suuri kierrosluku: terdksen poraus
enintdan n. 20 mm porateranhalkaisijalla

e =1.vaihde, suuri vdantdbmomentti: teraksen
poraus vahintaan noin 20 mm
porateranhalkaisijalla

7.4 Magneetin aktivointi / deaktivointi

Kun magneetti deaktivoidaan, magneetin
tartuntavoima haviaa.

Magneetin aktivointi: Laita vaihtovipu (25) asentoon
"ON". Kédanna akselia (23) raikkavivulla (26).
Magneetin deaktivointi: Laita vaihtovipu (25)
(ase)ntoon "OFF". K&anna akselia (23) raikkavivulla
26).

Jos magneettiporausjalusta ei ole metallin

paalla, akselia (23) kadnnettaessé tuntuu
vastusta. Ala yrita voittaa tata vastusta, al& missédan
tapauksessa kdanna edelleen! Muuten
kaantovaihde vaurioituu. Vastus katoaa, kun
magneettiporausjalusta on metallin paalla.

Kun vaste on saavutettu, magneetti on

taydellisesti aktivoitu tai deaktivoitu. Ala
missaéan tapauksessa kdanna edelleen! Muuten
kaantovaihde vaurioituu. Tee t6ita vain
taydellisesti aktivoidun magneetin kanssa.
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Ohje: Jos raikkaa ei voida kayttaa ahtaissa
tydolosuhteissa, laita akselin (23) kuusiokoloon
kuusioavain, jolla voit kaantaa akselia (saada
vaihtovipu (25) vastaavasti).

Magneetin tartuntavoima ilmoitetaan naytésséa
(24):

taysin punainen = tartuntavoima pois toiminnasta
taysin vihreé = tartuntavoima toiminnassa

Ohje: Jos ndytdssa (24) nakyy siirtymavaihe
punaiselta vihreélle (katso kuva, sivu 2),
kaytettavissé on vahainen tartuntavoima, joka on
hyddyksi magneettiporausjalustan kiinnityksessé ja
kohdistamisessa.

7.5 Kayttékoneen paalle-/poiskytkenta
Kytke kayttdkone paélle vasta sitten, kun
magneetti on aktivoitu tdydellisesti ja tarttunut

luotettavasti kiinni alustaan.

Paallekytkenta: Laita katkaisin (8) asentoon "I".
Poiskytkentéa: Laita katkaisin (8) asentoon "O".

Odota, kunnes kayttdkone on pysahtynyt
taydellisesti.

7.6 Asettaminen tydkappaleelle

Magneettiporausjalusta tarttuu porattavaan
materiaalin hyvin vain silloin, kun materiaalin pinta
on puhdas ja silea. Irtonainen ruoste, lika ja rasva
taytyy poistaa ennen magneettiporausjalustan
kiinnittamista, mahdolliset hitsausroiskeet tai
epatasaisuudet taytyy tasoittaa. Puhdista
tarvittaessa myds magneettijalka (1).

Jos naytdssa (24) nakyy siirtyméavaihe punaiselta
vihredlle (katso kuva, sivu 2), kaytettavissa on
vahainen tartuntavoima, joka on hyddyksi
magneettiporausjalustan kiinnityksessa ja
kohdistamisessa.

Kun olet aktivoinut magneetin taydellisesti, ravista
voimakkaasti magneettiporausjalustan
kantokahvasta (2). Nain saat varmistettua, etta
magneetti on tarttunut kunnolla materiaaliin. Jos
tartunta ei ole kunnollinen, tarkasta materiaalipinta
ja magneettijalan alapuoli, puhdista tarvittaessa ja
aktivoi magneetti jalleen taydellisesti.

Ohut terds

Optimaalinen tartunta saavutetaan vahahiilisella
terakselld, jonka vahvuus on vahintdan 15 mm.
Kun halutaan porata reikia ohueen terakseen,
materiaalin alle (siihen kohtaan, johon
magneettijalka asetetaan) voidaan kiinnittaa
teraslevy (vahimmaismitat 100 x 200 x 15 mm).
Ei-rautametallit

Kun halutaan porata reikia ei-rautametalliin,
materiaalin paélle kiinnitetdan teraslevy ja sitten
magneettiporausjalusta asetetaan teraslevyn
paalle.

7.7 Poraaminen

Poista akku koneesta ennen s4adon,
tarvikevaihdon, huollon tai puhdistuksen
suoritusta.

Ald kéayta vaantyneité tai vaurioituneita teria.
Tarkasta aina ennen kayttda terat (esim.
keerngporanteré) vaantymien tai vaurioiden varalta.

Ala kayta sellaisia lisatarvikkeita, joita Metabo
ei ole nimenomaisesti tarkoittanut ja
suositellut talle koneelle. Vain se etta pystyt

fi
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kiinnittdamaan lisatarvikkeen koneeseen ei ole tae
siita, etta sité olisi turvallista kayttaa.

Teréan virheellinen kiinnitys ja kohdistus voi
aiheuttaa mahdollisten murtuvien ja
sinkoutuvien osien takia vaaratilanteita.

Jos terd jumiutuu, sammuta kayttdkone

valittdmasti: laita katkaisin (8) asentoon "O".
Ota tera pois porauskohdasta.
Yleisia ohjeita:
- Merkitse reian porauskohta pistepuikolla.
- Jos naytdssa (24) nakyy siirtymavaihe punaiselta
vihreélle (katso kuva, sivu 2), kdytettavissa on
vahainen tartuntavoima, joka on hyddyksi
magneettiporausjalustan kiinnityksessa ja
kohdistamisessa.
Kohdista magneettiporausjalusta niin, etta
poranteran karki on pistepuikkomerkinnan
ylapuolella.
Aktivoi magneettiporausjalustan magneetti
taydellisesti.
Veda salpa (6) ulos.
Kytke sitten kayttokone paalle (laita katkaisin (8)
asentoon "I").
Tarvittaessa kytke jdahdytysvoitelulaite paalle
(katso luku 7.2.
Aloita poraaminen painaen vain vahdisella
voimalla. Voimaa voidaan lista hieman, kun
porantera on pureutunut kunnolla materiaaliin.
Liian suuri voimankayttd aiheuttaa poranteran
ennenaikaista kulumista. Tarkkaile, etta lastut
kulkeutuvat tasaisesti pois.
Kéyta lastujen poistamiseen lastukoukkua.
Jos irtiporattu metallikappale ei poistu
automaattisesti keernaporanterasta: irrota se

tyokalulla.
Erikoisohjeet terille, joi morsekartiovarsi
MK2:

Terén kiinnitys:
Kayttdkoneen tahattoman ylés-/alaspain
kohdistuvan liikkeen estémiseksi: tydnné salpa
(6) paikalleen.
Teran moitteeton kiinnitys porankarassa (13)
on taattu vain silloin, kun porankaran
sisékartio ja teran kartiovarsi on puhdistettu liasta ja
rasvasta.

Huomio! Ala missaan tapauksessa paina teria
vékisin porankaran sisékartioon!

Kéyta ainoastaan virheettdmié ja teravia teria.

Sammuta kone. Ota akku pois koneesta

Kartiovarrella MK2 varustetut terat voidaan
laittaa suoraan porankaran (13) sisékartioon.

Teran irrotus:

Ohjaa irrotin (12) - viiste teraa vasten - koneen
kaulan loveen (11). Jos et saa irrotinta menemaén
porankaran lapi, kddnna porankaraa (13) hieman
kadella. Pakota tera irti lyomalla irrotinta (12)
kevyesti vasaralla.
Erikoisohjeet terille, joi
varsi:

Kayttokoneen tahattoman yls-/alaspéin

kohdistuvan liikkeen estamiseksi: tydnna salpa
(6) paikalleen.

a 19 mm Weldon-

Laita ensin teollisuusstandardin mukainen kiinnitin

6.26602 (katso luku 10. Lisatarvikkeet) paikalleen.
Huolehdi paikalleenlaiton yhteydessa siita,
ettd teollisuusstandardin mukainen

kiinnittimen sivutappi menee paikalleen

kaantymisen estimeen (14).

Tydénn4 sen jalkeen jddhdytysvoitelulaitteen

pikaliitin (17) teollisuusstandardin mukaisen

kiinnittimen 6.26602 liitantaan.

Terén kiinnitys:

- Asenna keernaporanteraan sopiva keskitystappi
(katso luku 10.Lisatarvikkeet) teraan.

- Ohjaa teréa teranpitimeen (16) niin, ettd molemmat
pinnat (teran lieriomaisessa osassa) ovat
kierretappien (15) kohdalla.

- Ohjaa tera - sisélla olevan jousen puristusta
vastaan - yl6s vasteeseen asti ja kirista kierretapit
(15) kuusioavaimella.

Terén irrotus:

- Avaa molemmat kierretapit (15).

8. Puhdistus, huolto

Suorita huolto, puhdistus ja voitelu sd&nnéllisesti.

Poista akku koneesta ennen sdadon,
tarvikevaihdon, huollon tai puhdistuksen suoritusta.

Terakelkan (7) nostamiseen ja laskemiseen
kaytettdvan hammastangon ja hammaspyéran
voitelemiseksi levitd hammastangolle silloin tallin
hieman yleisrasvaa.

Voitele terékelkan (7) liukupinnat yleisrasvalla.
Voite kohta, jossa akseli (23) menee magneettiosan
sisdan, silloin talldin muutamalla pisaralla
konedljya.

Ruostumisen estéamiseksi kasittele magneettijalka
silloin talléin 6ljylla kostetulla liinalla.

Terékelkan valys

Terdkelkan vélys on sdddetty tehtaalla.

Terakelkka (7) taytyy olla sdadetty niin, etta sita
voidaan (kayttékoneen ollessa paikallaan) liikuttaa
helposti ylés- ja alaspain, etta se ja4 paikalleen
mihin tahansa asentoon ja ettei kayttbkoneen paino
paase vetamaan sita alaspain.

Tarvittaessa terakelkan (7) valys voidaan saataa
kolmella kierretapilla (5):

avaa vastamutterit, kiristé kierretapit, kirista
vastamutterit jélleen pitavasti kiinni.

9. Hairiéiden poisto

Elektroniikan signaalindyttd (9) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee. Lampétila on liian
korkea! Anna koneen kayda kuormituksetta,
kunnes elektroniikan signaalindyttdé sammuu.
Elektroniikan signaalindyttd (9) palaa ja kone
pyséhtyy. Elektroniikka on kytkenyt koneen pois
paalta. Syyt ja korjaustoimenpiteet:

- Akku lahes tyhja (elektroniikka suojaa akkua
syvapurkautumisvaaralta). Tarvittaessa paina
painiketta (20) ja tarkasta varaustila LED-valoista
(21). Jos akku on lahes tyhja, se on ladattava!



- Lampétila on liian korkea! Anna koneen kéyda
kuormituksetta, kunnes elektroniikan
signaalindytté sammuu.

- Konetta on ylikuormitettu. Jatka sen jalkeen
normaalisti tydskentelya. Valt4 vastaisuudessa
liiallista kuormittamista.

Elektroniikan signaalindytté (9) vilkkuu ja kone

ei kdy. Uudelleenkéynnistysesto on lauennut

toimintaan. Jos akku laitetaan paikalleen koneen
ollessa paallekytkettyna, kone ei kdynnisty. Kytke
kone pois paélta ja sen jalkeen jélleen paalle.

Moottoriosaa ei pystyta liikuttamaan ylés- tai

alaspdin. Veda salpa (6) ulos.

10. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperaisia Metabo-
lisatarvikkeita.
Mikali tarvitset lisatarvikkeita, kdanny
jalleenmyyijasi puoleen.
limoita jélleenmyyjélle oikeiden lisatarvikkeiden
I6ytamiseksi sahkotydkalun tarkat tiedot.
Katso sivu 4.
A Keernaporanterd 19 mm:n Weldon-varrella,
HSS / HM / HSS-rapid cut (ohutseindmainen -
enemman porausreikid yhdell
akkulatauksella)
B Lyhyt keskitystappi,
HSS: 30 mm poraussyvyydelle
Pitka keskitystappi,
HSS: 55 mm poraussyvyydelle
HM: 14-69 mm keernaporanterahalkaisijalle
Kartiotuurna sisékartiolla varustetulle
poranistukalle
Hammasistukka sisékartiolla
Metalliporantera
Pikavaihtojarjestelma MK2 Weldonilla, 19 mm
Teollisuusstandardin mukainen kiinnitin MK2
Weldonilla, 19 mm

I Varmistushihna réaikalla

J Lastuamiséljysuihke

K Latauslaite

L Akku

Lisatarvikkeiden tédydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

9]
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11. Korjaus

Anna sahkoétydkalun korjaustyo6t

ammattisdhkéasentajan tehtavéaksi. Tama
sahkotydkalu vastaa asiaankuuluvia
turvallisuusmaarayksia. Korjaukset saa tehda vain
ammattisdhkdasentaja alkuperaisia varaosia
kayttden; muuten syntyy onnettomuusvaara.
Jos Metabo-s&hkotydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

SUOMI fi

12. Ymparistonsuojelu

Metabo-pakkaukset ovat 100 %:sti
kierratyskelpoisia.
Kéytosta poistetut séhkdtyodkalut ja tarvikkeet
sisaltavat paljon arvokkaita raaka-aineita ja
muoveja, jotka myds voidaan ohjata
kierratysprosessiin.
Akkuja ei saa havitta4 talousjatteen mukana!
Palauta vialliset tai kaytosta poistetut akut Metabo-
kauppiaallesi!
Al heitd akkuja veteen.

Vain EU-maille: Alé havité sahkotydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Loppuun kaytetyt

sahkotyokalut on kerattava erikseen talteen
ja ohjattava ymparistoa saastavaan kierratykseen
kaytettyja sdhko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2002/96/EY ja paikallisten
lakimaaraysten mukaisesti.
Ennen kuin viet akun kierratyspisteeseen, tyhjenna
akun lataus sahkoétyodkalussa. Varmista koskettimet
oikosulun estamiseksi (esimerkiksi teipilla
eristdmalla).
Tama kayttéopas on painettu ilman klooria
valkaistulle paperille.

13. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille.
Pidatdmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

U =akun jannite

T =terankiinnitin

M =maks. vadantémomentti

Dmax, k =maks. halkaisija (keernaporantera)

Dmax, s =maks. halkaisija (spiraaliporantera)

Ng =kierrosluku kuormittamattomana

Hmax =maks. nousu

Hy =korkeus (ml. moottori) terékelkan ala-
asennossa

Ho =korkeus (ml. moottori) terdkelkan
yldasennossa

A =magneettijalan mitat

m =paino pienimmén akun kanssa

Tyypillinen A-painotettu dénitaso:

Loa =4énenpainetaso

Lwa  =&&nentehotaso

Kpa, Kwa= epavarmuus (dénitaso)

Kaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!

Mittausarvot ilmoitettu EN 61029 mukaan.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisid voimassa olevia standardeja).
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzaering

Vi erkleerer under eget ansvar: Disse batteridrevne
magnetkjernebormaskinene, identifisert gjennom
type og serienummer *1), tilsvarer alle gjeldende
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Tekniske dokumenter ved *4) - se side 3.

2. Forskriftsmessig bruk

Magnet-kjernebormaskinen er egnet til
kjerneboring med egnet skjeereverktoy og til boring
med spiralbor i metall.

Magnet-borstativet er ment & festes til plant,
sylinderformet (med diameter pa 90-300 mm)
magnetiserbart metall. Pass alltid pa at det sitter
godt.

Egner seg ogsa til arbeid pa skré og loddrette flater
og arbeid over hodehgyde ved bruk av
sikringsstroppen som fglger med.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og vedlagt
sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfere
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Les ngye gjennom de vedlagte
sikkerhetsanvisningene og bruksanvisningen far du
tar i bruk elektroverkteyet. Ta vare pa alle vedlagte
dokumenter. Disse skal alltid falge elektroverktoyet
dersom du gir det videre til andre.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

= Ved arbeid pa skra og loddrette flater og
arbeid over hodehgyde ma magnet-

> “porstativet sikres med den medfalgende

sikringsstroppen pa en slik mate at det ikke kan falle

ned hvis magneten svikter.

Hvis magnet svikter, gjor maskinen en farlig

pendelbevegelse.

Bruk beskyttelseshjelm ved arbeid over
hodehgyde.

Ved arbeid skal det alltid brukes vernebrille,
vernehansker og egnet fottoy.

Magneten gjer at det oppstar magnetiske felter som
kan ha en negativ virkning pa medisinske
implantater.

Magnetens overflater ma veere rene og jevne.

Magnetens festekraft er avhengig av
materialtykkelse og -type.

Farge-, sink- og oksidsjikt reduserer magnetens
festekraft.

Ikke bruk maskinen i regnveer og ikke i vate og
eksplosjonsutsatte rom.

Folg anvisningene om smaring og verktoybytte.
Hold handtakene terre, rene og frie for olje og fett.

Advarsel! Bruk av andre innsettingsverktey og
annet tilbehgr kan fore til skader for deg.

Loft magnet-borstativet i beerehandtaket (2) nar det
skal transporteres.

Bruk en fallsele ved arbeid pa stillaser.

@Bruk hgrselvern.
Bruk vernebriller.
O

'; Varsel om magnetisk felt.

@ Ikke tillatt for personer med pacemaker.

&

B

.1 Sikkerhetsanvisninger for batteriet:
g % Batteriene ma beskyttes mot fuktighet.

Ikke utsett batteriene for apenild.

Ikke bruk defekte eller deformerte batterier.
Ikke apne batteriene.
Kontaktene i batteriene ma ikke berares eller
kortsluttes.

Det kan lekke en lett sur, brennbar vaeske fra
& gdelagte litum-ion-batteripakker.

Hvis batteriveeske kommer i kontakt med
A huden, méa du straks skylle med rikelig med

vann. Hvis du far batteriveeske i gynene, ma
du skylle med rent vann og straks oppsgke lege.

Ta batteriet ut av maskinen fer alle former for
innstilling, verktoybytte, vedlikehold eller
rengjgring.

Kontroller at maskinen er slatt av fer du setter inn
batteriet.



5. Oversikt
Se side 2.
1 Magnetfot/magnet
2 Berehandtak
3 Tilferselskran pa kjglesmgringsinnretningen
4 Beholder pa kjglesmearingsinnretningen
5 Gjengestifter til innstilling av sleidens klaring
6 Sperre mot utilsiktede opp-/ned-bevegelser i
drivmaskinen
7 Sleide
8 Bryter (inn-/utkobling av drivmaskinen)
9 Elektronisk signalindikator
10 Innstillingshijul (1./2. gir)
11 Spor pa maskinhalsen til utdriving av

innsatsverktay
12 Utdriver (MK 2) *
13 Borspindel med verkteyholder (MK 2)
14 Dreiesikring
15 Gjengestifter pa verkteyholderen *
16 Verktoyholder (Weldon, 19 mm) *
17 Hurtigkobling for kjglesmgreinnretningen
18 Batteripakke
19 To knapper for & oppheve sperren pa batteriet
20 Knapp for kapasitets- og signalindikasjon
21 Kapasitets- og signalindikasjon
22 Arm til vertikal forflytning av drivmaskinen
23 Aksel
24 Indikator for magnetholdekraften
25 Omkoblingsbryter for skralle (aktivere/
deaktivere magnet)
26 Skrallebryter (aktivere/deaktivere magnet)
27 Skralle pa sikringsstroppen
28 Sikringsstropp
29 To holdepunkter
* avhengig av utstyr / ikke inkludert

6. For bruk

Kontroller maskinen for ev. skader: For videre

bruk av maskinen ma det naye kontrolleres at
verneanordninger eller lett skadde deler fungerer
riktig og forskriftsmessig. Kontroller at de
bevegelige delene fungerer som de skal og ikke
sitter skeivt, og at deler ikke er skadd. Samtlige
deler ma veere riktig montert og oppfylle alle
driftsvilkar for & sikre feilfri drift av maskinen.
Skadde verneanordninger og deler skal repareres
eller byttes pa forskriftsmessig mate av anerkjent
fagverksted.

6.1 Batteri

Far bruk ma batteriet (18) lades opp.
Lad opp batteriet pa nytt hvis effekten avtar.

Den optimale oppbevaringstemperaturen ligger
mellom 10 °C og 30 °C.

NORSK no

Li-ion-batterier Li-Power (25,2 V) har fglgende
kapasitets- og signalindikasjon (21):

l|||

- Trykk pa knappen (20) for & lese av fyllingsnivaet ved
hjelp av LED-lampene.

- Hvis en LED-lampe lyser, er batteripakken nesten
tom og ma lades opp igjen.

- Hvis alle LED-lampene blinker, er batteriet for varmt.
La batteriet avkjoles. Dette lar seg raskt ordne i
laderen ASS 15 Plus.

6.2 Ta ut og sette inn batteripakken

Ta ut:
Trykk inn begge knappene som fierner sperren pa
batteriet (19) og ta det ut (18).

Sette inn:
Skyv inn batteripakken (18) til den smekker pa
plass.

7. Bruk

7.1 Plassering av sikringsstropp

Ved boring pa skra og loddrette flater og

arbeid over hodehgyde ma magnet-
borstativet sikres med den medfglgende
sikringsstroppen (28) pa en slik méate at det ikke kan
falle ned selv om magneten svikter.

Fest sikringsstroppen (28) slik at magnet-
borstativet beveger seg bort fra brukeren i
tilfelle magneten svikter.

Nar sikringsstroppen (28) har blitt belastet én
gang med a fange opp en fallende maskin, ma
den skiftes ut.

Forsiktig! Kontroller sikringsstroppen (28) for
skader. Kontroller sikringsstroppen (28)
grundig fer hver bruk for & sjekke at den fungerer

feilfritt og etter forskriftene. Hvis sikringsstroppen
(28) er skadet eller skrallen (27) ikke lenger
fungerer som den skal, ma sikringsstroppen straks
byttes.

- Fest sikringsstroppen (28) til et av de to
holdepunktene (29) pa magnet-borstativet.

- Fest deretter sikringsstroppen til et annet egnet
festepunkt eller i materialet som skal bearbeides.
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- Anvisninger for sikringsstroppen (28):
Stikk den frie enden av sikringsstroppeninn i
spalten pa skrallespindelen. Trekk deretter i den
frie enden av sikringsstroppen, til den ligger last
inntil.
Den skal ikke sitte stramt, fordi
sikringsstroppen skal kunne rulles opp mer
enn én omdreining — Bare da er den festet
sikkert. Stram sikringsstroppen ved & gjere
pumpebevegelser med skrallehendelen (a).

- Pass pa at sikringsstroppen feores stramt.

- Kontroller at stroppen sitter godt.
Sikringsstroppen erstatter ikke magnetkrafteni
magnet-borstativet, men fungerer som en

ekstra sikkerhet mot fall i tilfelle magneten svikter.

Lasne sikringsstroppen:
Veer forsiktig, den lgsner sveert fort! For &
lasne sikringsstroppen ma du vippe skrallen
helt opp og samtidig trekke laselasken (b)
oppover med fingeren.

7.2 Kjolesmgringsinnretning til kjerneboring

Verktoyets levetid avhenger av smaringen.
Innvendig smering med hoyeffekts-skjeereolje er
helt ngdvendig ved kjerneboring.

Ta beholderen (4) av magnet-borstativet nar
den skal fylles.

Fyll hayeffekts-skjeereolje i beholderen (4) og lukk
skrulukkingen. Sla smeringen av og pa med
tilferselskranen (3).

Vv rbeid pa | verhen
arbeid over hodehgyde (og ved plassering i
kofferten) ma beholderen (4) temmes eller tas av, slik
at ikke noe veeske renner ut (ellers er det fare for at
hoyeffekts-skjeereolje havner i motoren og
forarsaker kortslutning). Ved slike typer arbeid ma
skjeereverktoyet sprayes fra innsiden med
universal-skjeerespray (se kapittel 10. Tilbeher) for
boring. Ved boring av sterre boredybder ma
skjeereverktoyet sprayes flere ganger.

rett flater

7.3 Stille inn gir
Totrinns gir:

Innstillingshjulet (10) skal bare brukes nar
motoren star stille.

Velg onsket driftsmate ved & vri pa innstillingshjulet
(10). Eventuelt kan man understgtte innkoblingen
ved a dreie lett pa borspindelen.

Anbefalt innstilling:

e e =2 gir, hoyt turtall: boring i stal med
bordiameter pa inntil ca. 20 mm

e =1.gir, hayt dreiemoment: boring i stal med
bordiameter storre enn ca. 20 mm

7.4 Aktivere/deaktivere magnet

Nar magneten deaktiveres, mister den
festekraften.

Aktivere magneten: Sett omkoblingsbryteren (25)
pa"ON". Drei akselen (23) med skrallebryteren (26).
Deaktivere magneten: Sett omkoblingsbryteren
(25) pa "OFF". Drei akselen (23) med
skrallebryteren (26).

Hvis magnet-borstativet ikke star pa metall,

merkes en motstand nar akselen (23) dreies.
Prov ikke & overvinne denne motstanden, drei
under ingen omstendigheter videre. Ellers blir
transakselen skadet. Motstanden forsvinner nar
magnet-borstativet star pa metall.

Nar den nar anslag, er magneten helt aktivert/

deaktivert. Drei under ingen omstendigheter
videre. Ellers blir transakselen skadet. Arbeid
kun med fullstendig aktivert magnet.

Merk: Hvis arbeidsomradet er for trangt til at
skrallen kan brukes, setter du en sekskantngkkel i
den innvendige sekskanten til akselen (23) for &
dreie akselen (still inn omkoblingsbryteren (25)
tilsvarende).

Magnetens festekraft vises i indikatoren (24):
helt rad = festekraft
av helt gronn = festekraft pa

Merk: Hvis indikatoren (24) viser overgangen
mellom red og grenn (se bildet pa side 2), er det litt
festekraft tilgjengelig. Det kan veere nyttig nar
magnet-borstativet skal monteres og justeres.

7.5 Sla pa/av drivmaskinen
Sla ikke pa drivmaskinen for magneten er
fullstendig aktivert og er sikkert festet pa
underlaget.

Sla pa: Sett bryter (8) i posisjon ,,I".

Sla av: Sett bryter (8) i posisjon ,0". Vent til
drivmaskinen har stoppet helt.

7.6 Oppsetting pa emnet

Magnet-borstativet fester seg feilfritt pa materialet
det skal bores i, bare nar overflaten pa materialet er
rent og jevnt. Los rust, skitt og fett ma fiernes for
magnet-borstativet settes pa emnet og eventuelle
sveiseperler eller ujevnheter ma jevnes ut. Ved
behov skal ogsa magnetfoten (1) rengjeres.

Hvis indikatoren (24) viser overgangen mellom red
og grenn (se bildet pa side 2), er det litt festekraft
tilgjengelig. Det kan vaere nyttig nar magnet-
borstativet skal monteres og justeres.

Nar magneten er helt aktivert, rister du kraftig i
baerehandtaket (2) p4 magnet-borstativet for &
forsikre deg om at det fester seg feilfritt pa
materialet. | motsatt fall ma materialoverflaten og
undersiden av magnetfoten kontrolleres og ev.
rengjores. Aktiver magneten pa nytt.

Tynt stal
Optimal festevirkning oppnas i karbonfattig stal
med minst 15 mm tykkelse.

Ved boring i stal med mindre tykkelse kan du legge
en stalplate (minstemal 100 x 200 x 15 mm) under
materialet (pa stedet der magnetfoten settes).

Jernfrie metaller

Ved boring i jernfrie metaller festes stalplaten pa
materialet og magnet-borstativet settes sa pa
stalplaten.



7.7 Boring
Ta batteriet ut av maskinen for alle former for
innstilling, verktaybytte, vedlikehold eller
rengjering.
Ikke bruk innsatsverktogy som er deformert
eller har skader. Kontroller innsatsverktey som
kjernebor for deformasjon og skader fer hver bruk.

Ikke bruk tilbehgr som ikke er foreskrevet og

anbefalt for denne maskinen av Metabo. Det
at du kan feste tilbehgr pa elektroverktoyet,
garanterer ikke at tilbehgret er trygt & bruke.

Hvis innsatsverktoyet festes og posisjoneres
feil, kan det oppsta farlige situasjoner ved at
deler lgsner og slynges ut.

Sla av drivmaskinen umiddelbart dersom
innsatsverktoyet er blokkert: Sett bryteren (8) i
posisjon "O". Ta innsatsverktayet ut av borestedet.

nerelle anvisninger:

- Kjorne stedet der hullet skal bores.

- Hvis indikatoren (24) viser overgangen mellom
rad og gronn (se bildet pa side 2), er det litt
festekraft tilgjengelig. Det kan veere nyttig nar
magnetborstativet skal monteres og justeres.

- Sett magnet-borstativet slik at borspissen
befinner seg over kjgrnemarkeringen.

- Aktiver magneten til magnet-borstativet
fullstendig.

- Trekk ut sperren (6).

- Sla deretter pa drivmaskinen (sett bryter (8) i
posisjon "I").

- SIa ev. pa kjglesmgringsinnretningen (se kapittel

7.2.

- Start boringen med lite fremfaringskraft. Nar boret
har fatt tak, kan du arbeide videre med en noe
hoyere fremfraringskraft. Hvis fremfaringskraften
er for hgy, kan det fore til en for tidlig slitasje av
bormaskinen. Serg for jevn sponutvikling.

- Fjern sponene med en sponkrok.

- Hvis det bearbeidede metallstykket ikke drives ut
av kjerneboret automatisk, na du fierne det med et
verktay.

Spesielle merknader for innsatsverktoy med
morsekonusskaft MK2:

Isetting av verktoyet:

For & unnga utilsiktede opp-/ned-bevegelser:

Skyv inn sperren (6).

Korrekt feste av innsatsverktoyet i

borspindelen (13) kan bare garanteres
dersom den innvendige kjeglen i borspindelen og
}(jegletangen pa innsatsverktayet er fri for smuss og
ett.

Forsiktig! Press aldri innsatsverktey inn i den
innvendige kjeglen pa borspindelen med
makt!

Bruk bare innsatsverktoy som er skarpe og i
forskriftsmessig stand.

Sla av maskinen. Ta batteriet ut av maskinen.

Innsatsverktoy med konusskaft MK2 kan
settes direkte inn i den innvendige kjeglen pa
borspindelen (13).
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Utdriving av innsatsverktoyet:

Fer utdriveren (12) — med skraskjeeringen mot
innsatsverkteyet — inn i apningen (11) pa
maskinhalsen. Hvis utdriveren ikke kan stikkes
gjennom borspindelen, kan du dreie lett pa
borspindelen (13) for hand. Ta ut innsatsverktayet
ved 3 sla et lett slag mot utdriveren (12) med en
hammer.

Spesielle anvisninger for innsatsverktoy med
Weldon-skaf mm:

For & unnga utilsiktede opp-/ned-bevegelser:
Skyv inn sperren (6).
Sett forst inn industriholderen 6.26602 (se kapittel
10. Tilbeher).
Ved innsetting er det viktig & passe pa at
stiften pa siden av industriholderen griper inn i
dreiesikringen (14).
Sett deretter hurtigkoblingen (17) for
kjglesmaringsinnretningen pa stussen pa
industriholder 6.26602.

Isetting av innsatsverktoyet:

- Sett sentreringsstiften som passer til kjierneboret
(se kapittel 10. Tilbeher), inn i innsatsverktoyet.

- For innsatsverktoyet inn i verktayholderen (16) pa
en slik mate at begge flatene (pa den sylindriske
delen av innsatsverktayet) befinner seg pa
samme sted som gjengestiftene (15).

- Forinnsatsverktoyet —mot trykket i den innebygde
fieeren — opp til stopperen og trekk til
gjengestiftene (15) med sekskantngkkelen.

Uttaking av innsatsverktoyet:

- Losne begge gjengestiftene (15).

8. Rengjoring, vedlikehold

Apparatet ma vedlikeholdes, rengjeres og smeres
med jevne mellomrom.

Ta batteriet ut av maskinen for alle former for
innstilling, verktoybytte, vedlikehold eller
rengjering.

Til smering av tannstang og tannhjul for opp- og
nedbevegelse av sleiden (7) skal det paferes noen
draper universalfett med jevne mellomrom.

Smer inn glideflatene pa sleiden (7) med
universalfett.

Punktet, der akselen (23) gar inn i magnetdelen,
skal oljes med noen draper maskinolje med jevne
mellomrom.

Tork med jevne mellomrom over magnetfoten med
en oljedynket fille for & forebygge rust.

Sleideklaring
Sleidens klaring er innstilt pa fabrikken.

Sleiden (7) ma veere innstilt pa en slik mate at den
(nar drivmaskinen er satt i) enkelt kan beveges opp
0g ned, bli stdende i alle stillinger og ikke trekkes
nedover av vekten av drivmaskinen.

Ved behov kan klaringen pa sleiden (7) stilles inn
med de tre gjengestiftene (5):

Lasne kontramutterne, trekk til gjengestiftene og
trekk deretter til kontramutterne igjen.
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9. Utbedring av feil

Elektronikk-signal-displayet (9) lyser og
belastningsturtallet avtar. Temperaturen er for
hoy. La maskinen g& pa tomgang inntil
elektronikksignalidikatoren slukkes.
Elektronikk-signal-displayet (9) lyser og
maskinen stopper. Elektronikken har slatt av
maskinen. Arsaker og utbedring:

- Batteripakken er nesten tom (Elektronikken
beskytter batteripakken mot skader i form av
dyputladning). Trykk ev. pa knappen (20) og
kontroller ladenivaet pa LED-lampene (21). Hvis
batteripakken er tom, ma den lades pa nytt!

- Temperaturen er for hgy! La maskinen ga pa
tomgang inntil elektronikksignalidikatoren
slukkes.

- Maskinen er overbelastet. Arbeid deretter videre
som normalt. Unngé mer overbelasting.

Elektronikk-signal-displayet (9) blinker og

maskinen gar ikke. Gjeninnkoblingsvernet har

slatt inn. Hvis batteriet settes i mens maskinen er
slatt pa, starter ikke maskinen. Sla maskinen av og
deretter pa igjen.

Motordelen kan ikke beveges oppover eller
nedover. Trekk ut sperren (6).

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

Kontakt din forhandler hvis du trenger tilbeher.
For valg av riktig tilbeher ma du gi forhandleren
ngyaktig informasjon om hvilken type
elektroverktoy du har.

Se side 4.

A Kjernebor med 19 mm Weldon-skaft, HSS /HM
/ HSS-rapid cut (tynne vegger — for flere
borehull pa en batteriladning)

B Sentreringsstift, kort,

HSS: for 30 mm kuttedybde
Sentreringsstift, lang,

HSS: til 55 mm kuttedybde

HM: til kjernebordiameter 14-69 mm

Dorn til chucker med innvendig kjegle
Nokkelchuck med innvendig kjegle
Metallbor

Hurtigskiftesystem MK2 pa Weldon, 19 mm
Industriholder MK2 pa Weldon, 19 mm
Sikringsstropp med skralle
Universal-skjeerespray

Lader

Batteri

Det komplette tilbehersprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i hovedkatalogen.

(@)
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11. Reparasjon

Elektroverktoyet skal repareres av

elektrofagfolk. Dette elektroverktoyet er i
overensstemmelse med gjeldende
sikkerhetsbestemmelser. Reparasjoner skal bare

60 utfgres av elektrofagfolk og det skal benyttes

originale reservedeler, ellers kan brukeren bli
skadet under bruk av maskinen.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktgy som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Metabo-emballasje er 100 % egnet til gjenvinning.

Utslitt elektroverktay inneholder store mengder ra-
og kunststoffer som ogsa kan gjenvinnes.

Batterier ma ikke kastes i husholdningsavfallet. Gi
defekte eller brukte batterier tilbake til Metabo-
forhandleren.

Ikke kast batteriene i vann.

Kun for EU-land: Elektroverktayene skal ikke
ﬁ kastes i husholdningsavfallet. | henhold til

EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett, ma elektroverktoy
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.
For du kasserer batteriet, ma det lades ut i
elektroverktayet. Sikre kontaktene mot kortslutning
(f.eks. med tape).

Denne bruksanvisning er trykt pa papir som er
bleket uten klor.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer som fglge av tekniske
forbedringer.
=Spenning i batteriet
=Verktoyfeste
=maks. dreiemoment
max, K =Maks.-diameter (kjernebor)
ax, s =Maks.-diameter (spiralbor)
=Turtall u/belastning
ax =Mmaks. slag
=Hegyde (inkl. motor) ved sleiden i nederste
stilling
=Hgyde (inkl. motor) ved sleiden i gvre
stilling
=mal for magnetfoten

=Z=-HC

S
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m =vekt (med minste batteri)
Typiske A-veide lydnivaer:

Loa =lydtrykkniva

Lwa  =lydeffektniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet (lydniva)

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!

Maleverdier int. EN 61029.

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelses-
erkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse akku-
magnetkerneboremaskiner, identificeret ved
angivelse af type og serienummer *1), opfylder alle
relevante bestemmelser i direktiverne *2) og
standarderne *3). Teknisk dossier ved *4) - se side
3.

2. Tilteenkt formal

Magnetkerneboremaskinen er egnet il kerneboring
med egnet skaerevaerktgj og til boring med spiralbor
i metal.

Magnetborestativet er beregnet til fastgerelse pa
plant og cylinderformet (med en diameter pa 90-
300 mm), magnetisk metal og skal sidde ordentlig
fast.

Hvis det medleverede sikkerhedsbaelte anvendes,
er maskinen ogsa egnet til arbejde pa skra og
lodrette flader og over hovedhgjde

Brugeren heefter fuldt ud for skader som folge af
brug til ikke tilteenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om
forebyggelse af ulykker og de vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk stod, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger bor gemmes til senere brug.

Lees sikkerhedsanvisningerne og
brugsanvisningen godt og grundigt igennem, far De
tager el-veerktogjet i brug. Gem alle medfelgende
dokumenter, og lad dem falge med, hvis De engang
giver el-veerktgjet videre til andre personer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-
veerktgjets sikkerhed.

= Ved arbejde pa skré og lodrette flader og
over hovedhgjde skal magnetborestativet

> “sikres med det medleverede

sikkerhedsbeelte, sa det ikke kan falde ned i tilfeelde

af, at magneten svigter.
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Hvis magneten svigter, udfgrer maskinen et farligt
pendulslag.

Brug altid sikkerhedshjelm ved arbejde over
hovedhgijde.

Brug altid beskyttelsesbriller, beskyttelseshandsker
og egnet fodtgj under arbejdet.

Magneten danner magnetiske felter, som kan have
en negativ virkning p& medicinske implantater.

Fladen til magneten skal vaere ren og jeevn.

Magnetkraften afheenger af materialets tykkelse og
beskaffenhed.

Maling, zinklag og glodeskal reducerer
magnetkraften.

Maskinen ma ikke udseettes for regn og ma ikke
anvendes i vade eller eksplosionsfarlige rum.

Folg anvisningerne til smearing og udskiftning af
veerktg.

Hold handtagene terre, rene og fri for olie og fedt.

OBS! Brugen af andet veerktgj og tilbehgr kan
medfgre fare for kvaestelser.

Hold magnetborestativet i grebet (2), nar det
transporteres.

Brug faldsikring ved arbejde pa stilladser.

@Brug hgreveern.
Brug gjenveern.

' Advarsel mod magnetisk felt.

>

® Forbud for personer med pacemaker.

S

.1 Sikkerhedsanvisninger vedrorende
batteripakken:

; % Beskyt batteripakker mod fugtighed!

Udseet ikke batteripakker for ild!

Brug ingen defekte eller deformerede batteripakker!

Abn ikke batteripakker!

Beror eller kortslut ikke batteripakkens kontakter!
Der kan sive let sur, breendbar vaeske ud af

& defekte Li-ion-batteripakker!

Hvis der kommer batterivaeske ud og
é\ vaesken kommer i bergring med huden, skal
huden omgaende skylles med rigeligt vand.

Skyl gjnene med rent vand og sgg straks leege, hvis
batterivaesken kommer i gjnene!

Tag batteripakken ud af maskinen, for der foretages
maskinindstilling, ombygning, vedligeholdelse eller
rengering.
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Sarg for, at maskinen er frakoblet, nar batteripakken
placeres i maskinen.

5. Oversigt

Se side 2.
1 Magnetfod/magnet
2 Greb
3 Tillgbshane til kelesmareanlseg
4 Beholder til kelesmgreanlaeg
5 Gevindtappe til indstilling af slaedens frigang
6 L&s mod utilsigtet haevning/saenkning af
motorenheden
7 Slaede
8 Kontakt (til-/frakobling af motorenheden)
9 Elektronisk signallampe
10 Kontakt (1./2. gear)
11 Slids i maskinakslen til uddrivning af veerktej
12 Uddriver (MK 2) *
13 Borespindel med veerktgjsholder (MK 2)
14 Drejesikring
15 Gevindtappe pa veerktgjsholder *
16 Veerkigjsholder (Weldon, 19 mm) *
17 Lynkobling til kalesmgreanlaeg
18 Batteripakke
19 To taster til oplasning af batteripakke
20 Tast til kapacitets- og signalindikator
21 Kapacitets- og signalindikator
22 Arm til heevning og saenkning af motorenheden
23 Aksel
24 Indikator for magnetkraft
25 Skiftegreb til skralde (aktivering/deaktivering af
magnet)
26 Skraldegreb (aktivering/deaktivering af
magnet)
27 Skralde pa sikkerhedsbeelte
28 Sikkerhedsbeelte
29 To holdepunkter
* afhaengigt af udstyr/medleveres ikke

6. Ibrugtagning

Kontroller maskinen for eventuelle

beskadigelser: For maskinen anvendes, skal
det undersgges omhyggeligt, om
beskyttelsesanordninger eller let beskadigede dele
fungerer upaklageligt, som de skal. Kontroller, om
de bevaegelige dele fungerer upaklageligt og ikke
sidder fastklemt, eller om dele er beskadiget.
Samtlige dele skal veere rigtigt monteret og opfylde
alle betingelser for at sikre en fejlfri drift af
maskinen. Beskadigede beskyttelsesanordninger
og dele skal repareres og udskiftes pa et autoriseret
specialveerksted.

6.1 Batteripakke

Batteripakken skal oplades for den forste
ibrugtagning (18).

Genoplad batteripakken, nar kapaciteten aftager.

Den optimale opbevaringstemperatur ligger mellem
10 °C og 30 °C.

Li-ion-batteripakker Li-Power (25,2 V) har en
kapacitets- og signalindikator (21):

T @

- Tryk pa tasten (20), og pafyldningsniveauet vises
med lysdioderne.

- Blinker en lysdiode, er batteripakken nsesten tom og
skal genoplades.

- Blinker alle lysdioder, er batteripakken for varm. Lad
batteripakken afkele. Det gar hurtigti opladeren ASS
15 Plus.

6.2 Udtagning og iszetning af batteripakke

Udtagning:
Tryk pa de to taster til oplasning af batteripakken (19),
og tag batteripakken (18) ud.

Isaetning:
Skub batteripakken (18) i, til den gar i hak.

7. Anvendelse

7.1 Placering af sikkerhedsbzelte

Ved boring pa skra og lodrette flader og over

hovedhgjde skal magnetborestativet sikres
med det medleverede sikkerhedsbeelte (28), sa det
heller ikke kan falde ned i tilfeelde af, at magneten
svigter.

Anbring sikkerhedsbeeltet (28) sadan, at
magnetborestativet beveeger sig vaek fra.
brugeren i tilfeelde af, at magneten svigter.

Udskift sikkerhedsbeeltet (28), hvis det er
blevet belastet pa grund af nedstyrtning af
magnetborestativet.

OBS! Kontroller sikkerhedsbeeltet (28) for
beskadigelser. Kontroller altid omhyggeligt for
brug, om sikkerhedsbeeltet (28) fungerer
upaklageligt, som det skal. Hvis sikkerhedsbzeltet
(28) er beskadiget, eller skralden (27) ikke laengere
fungerer korrekt, skal sikkerhedsbaeltet udskiftes
omgaende.
- Anbring sikkerhedsbeeltet (28) péa et af de to
holdepunkter (29) pa magnetborestativet.
- Fastger derefter sikkerhedsbeeltet til endnu et
egnet fastgorelsespunkt eller til det materiale, der
skal bearbejdes.

- Anvisninger til sikkerhedsbeeltet (28):

Stik den frie ende af sikkerhedsbeeltetind gennem
spalten i akslen, og treek i sikkerhedsbeeltets frie
ende, indtil det sidder lgst i skralden.
Det ma ikke sidde fast, da sikkerhedsbeeltet
skal kunne rulles mere end 1 omdrejning op



—ellers er sikker fastgorelse ikke mulig. Stram
(sil;kerhedsbaeltet ved at pumpe med skraldegrebet
a).

- Kontroller, at sikkerhedsbeeltet sidder stramt.

- Kontroller, at sikkerhedsbeeltet er godt fastgjort.
Sikkerhedsbeeltet erstatter ikke
magnetborestativets magnetkraft, men sikrer

det blot mod at falde ned i tilfeelde af, at magneten

svigter.

Losning af sikkerhedsbeeltet:

Pas pa! Spaendingen forsvinder pludseligt.
Sikkerhedsbeeltet lasnes ved at klappe
skralden helt op og samtidigt treckke lasetappen

(b) op med fingeren.

7.2 Kolesmgreanlaeg til kerneboring

Veerktigjets levetid afheenger af smgringen.
Indvendig smering med hgjtydende skaereolie er
absolut ngdvendigt ved kerneboring.

Beholderen skal tages (4) af
magnetborestativet, for det fyldes med
skeereolie.

Fyld hgjtydende skeereolie i beholderen (4), og luk
skruelaget. Smaringen til- og frakobles med
tillgbshanen (3).

V rbej a lodr haengende flader
over hovedhgjde (og nar maskinen laegges i

kurfferten), skal beholderen (4) temmes eller tages af,
sa der ikke lgber vaeske ud (der er ellers risiko for, at
hejtydende skeereolie kommer ind i motoren og
forarsager kortslutning). Ved sddanne arbejder skal
skeereveerktgjet sprojtes indvendigt med universal
skaerespray for boring (se kapitel 10. Tilbeher).
Gentag dette flere gange ved sterre boredybder.

7.3 Indstilling af gear
2-gears motor:

Drej kun kontakten (10), nar motoren er
standset.

Veelg det onskede gear ved at dreje pa kontakten
(10). Understet evt. gearskiftet ved at dreje lidt pa
borespindlen.

Anbefalet indstilling:

e e =2, gear, hgjhastighed: Boring i stal med en
bordiameter op til ca. 20 mm

e =1.gear, hgjt drejningsmoment: Boring i stal
med en bordiameter over ca. 20 mm

7.4 Aktivering/deaktivering af magnet

Magneten mister sin holdekraft, nér den
deaktiveres.

Aktivering af magnet: Szt skiftegrebet (25) pa
"ON". Drej akslen (23) med skraldegrebet (26).
Deaktivering af magnet: Seet skiftegrebet (25) pa
"OFF". Drej akslen (23) med skraldegrebet (26).

Hvis magnetborestativet ikke star pa metal,

kan der meerkes en modstand, nar akslen (23)
drejes. Forsgg ikke at overvinde denne modstand.
Drej under ingen omstaendigheder akslen videre!
Ellers beskadiges vinkelgearet. Modstanden
forsvinder, nar magnetborestativet star pa metal.
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Ved stoppositionen er magneten helt aktiveret

eller deaktiveret. Drej under ingen
omstaendigheder akslen videre! Ellers
beskadiges vinkelgearet. Arbejd kun med en helt
aktiveret magnet.

Bemeerk: Hvis skralden ikke kan bruges pa grund af
trange arbejdsforhold sezettes en sekskantnagle i
akslens (23) indvendige sekskant for at dreje
akslen (indstil skiftegrebet (25) tilsvarende).

Magnetkraften vises pa indikatoren (24):
Helt red = magnetkraft deaktiveret
Helt gron = magnetkraft aktiveret

Bemaerk: Viser indikatoren (24) overgangen fra red
til gren (se illustrationen pa side 2) er der en lille
magnetkraft. Dette er praktisk ved placering og
justering af magnetborestativet.

7.5 Til-/frakobling af motorenheden

Teend ferst for motorenheden, nr magneten
er helt aktiveret og stér sikkert pa underlaget.

Taend: Szet kontakten (8) i stilling ,I“.

Sluk: Seet kontakten (8) i stilling ,O“. Vent, indtil
motorenheden er standset helt.

7.6 Placering pa arbejdsemnet

Magnetborestativet sidder kun ordentlig fast pa
materialet, som skal bores, hvis materialets
overflade erren og glat. Las rust, smuds og fedt skal
fiernes, far magnetborestativet placeres, og
eventuelle svedperler eller ujgevnheder skal
udjaevnes. Hvis det er ngdvendigt, rengeres
magnetfoden (1) ogsa.

Viser indikatoren (24) overgangen fra red til gren
(se illustrationen pa side 2) er der en lille
magnetkraft. Dette er praktisk ved placering og
justering af magnetborestativet.

Treek kraftigt i grebet (2) pA magnetborestativet, nar
magneten er helt aktiveret for at sikre, at stativet
sidder ordentlig fast pa materialet. Er det ikke
tilfaeldet, skal materialets overflade og undersiden
af magnetfoden kontrolleres og rengeres om
ngdvendigt og magneten aktiveres helt igen.

Stal med lille tykkelse
Den bedste vedheaeftningsevne opnas pa stal med

lavt kulstofindhold og en tykkelse pa mindst 15 mm.

Ved boring i stdl med en mindre tykkelse kan man
laegge en stélplade (mindstemal 100 x 200 x 15
mm) under materialet (der hvor magnetfoden
placeres).

Ikke-jernmetaller

Ved boring i ikke-jernmetaller fastgeres stalpladen
pa materialet, og magnetborestativet stilles sa pa
stalpladen.

7.7 Boring
Tag batteripakken ud af maskinen, for der
foretages maskinindstilling, ombygning,
vedligeholdelse eller rengering.

Brug aldrig deformeret eller beskadiget
veerktej. Kontroller altid for brug, om vaerkigjet
(f.eks. kernebor) er deformeret eller beskadiget.
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Brug aldrig tilbehgr, som ikke er beregnet

specielt til denne maskine eller anbefalet af
Metabo. At tilbehgret kan fastgeres pa maskinen,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

Forkert fastgarelse eller placering af et vaerktoj
kan medfgre farlige situationer som felge af
braekkede og udslyngede dele.

Sluk straks for motorenheden, hvis veerktojet
seetter sig fast: Seet kontakten (8) pa "O". Fjern
veerktgjet fra borestedet.

Generelle anvisninger:

- Afmeerk det sted, hvor hullet skal bores.

- Viser indikatoren (24) overgangen fra red til gren
(se illustrationen pa side 2) er der en lille
magnetkraft. Dette er praktisk ved placering og
justering af magnetborestativet.

- Juster magnetborestativet sddan, at borets spids
er over afmaerkningen.

- Aktiver magnetborestativets magnet helt.

- Treek (6) lasen ud.

- (Ta)end de)refter for motorenheden (saet kontakten

8 pé IIIII i

- Teend evt. for kelesmareanlaegget (se kapitel 7.2.

- Start boringen med lav tilspaendingskraft. Nar
boret har faet fat, kan der arbejdes videre med en
lidt hgjere tilspeendingskraft. En for hgj
tilspaendingskraft medferer et for tidligt slid af
boret. Vaer opmaerksom pé en regelmaessig
spanafgang.

- Spanerne fiernes med en spankrog.

- Kastes det udborede metalstykke ikke automatisk
ud af kerneboret, skal det fiernes med et vaerktoj.

Sezerlige anvisninger til veerktoj med

morsekonusskaft MK2:

Iszetning af veerkto;j:

For at forhindre utilsigtet haevning/seenkning af

motorenheden skal lasen (6) skubbes ind.

Det kan kun garanteres, at veerkigjet sidder

rigtigt i borespindlen (13), hvis borespindlens
indvendige konus og veerktigjets koniske feeste er fri
for snavs og fedt.

OBS! Tryk aldrig veerktgjet ind i borespindlens
indvendige konus med vold!

Brug kun fejlfrit og skarpt veerktgj.

Sluk for maskinen. Tag batteripakken ud af
maskinen

Veerktoj med konisk faeste MK 2 kan saettes direkte
ind i borespindlens (13) indvendige konus.

Uddrivning af veerktgj:

Saet uddriveren (12) — med den affasede kant mod
veerktojet — ind i slidsen (11) pa maskinakslen. Kan
uddriveren ikke stikkes ind i borespindlen, skal
borespindlen (13) drejes lidt med handen. Driv
veerktgjet ud ved at sla let pa uddriveren (12) med
en hammer.
rli nvisnin
Weldon-skaft:
For at forhindre utilsigtet haevning/seenkning af
motorenheden skal lasen (6) skubbes ind.

Seet forst industriholderen 6.26602 (se kapitel 10.
Tilbehar) i.

r til veerktoj med 19 mm

Serg i den forbindelse for, at tappen i siden af
industriholderen griber ind i drejesikringen
(14).
Seet derefter k (17) glesmareanlaeggets lynkobling pa
studsen pé industriholderen 6.26602.

Isaetning af veerktoj:

- Seet centreringsstiften, som passer til kerneboret
(se kapitel 10. Tilbeher), ind i veerktigjet.

- For veerktgjet sddan ind i veerktgjsholderen (16),
at de to flader (pa veerktgjets cylindriske del)
sidder ved gevindtapperne (15).

- Skub veerktgjet sa langt i som muligt — mod trykket
fra den indbyggede fjeder — og speend
gevindtapperne (15) med sekskantngglen.

Aftagning af vaerktoj:

- Losn de to gevindtappe (15).

8. Rengoring, vedligeholdelse

Maskinen skal vedligeholdes, rengeres og smeres
regelmaessigt.

Tag batteripakken ud af maskinen, for der foretages
maskinindstilling, ombygning, vedligeholdelse eller
rengering.

Tandstangen og tanddrevet, som serger for, at
slaeden (7) kan bevaeges op og ned, skal smgares
regelmaessigt ved at komme lidt universalfedt pa
tandstangen.

Sleedens (7) glideflader smgres med universalfedt.

Det sted, hvor akslen (23) treenger ind i
magnetdelen, smares regelmaessigt med en drabe
maskinolie.

Magnetfoden behandles regelmaessigt med en
olieveedet klud for at forebygge rust.

Slaedens frigang
Slaedens frigang er indstillet fra fabrikken.

Slaeden (7) skal indstilles s&ddan, at den (med isat
motorenhed) let kan bevaeges op og ned, bliver
stdende i enhver stilling og ikke treekkes nedad af
motorenhedens tyngde.

Om ngdvendigt kan slaedens (7) frigang indstilles
med de tre gevindtapper (5):

Lasn kontramegtrikkerne, spaend gevindtapperne,
spaend kontrameatrikkerne igen.

9. Afhjeelpning af fejl

Den elektroniske signallampe (9) lyser og den
hastigheden under belastning aftager.
Temperaturen er for hgj! Lad maskinen kere i
tomgang, indtil den elektroniske signallampe
slukker.

Den elektroniske signallampe (9) lyser, og
maskinen stopper. Elektronikken har frakoblet
maskinen. Arsager og afhjaelpning:

- Batteri naesten tomt (elektronikken beskytter
batteriet mod skader som felge af total afladning).
Tryk evt. pa knappen (20), og kontroller
ladetilstanden pa lysdioderne (21). Hvis batteriet
er ngesten tomt, skal det oplades!



- Temperaturen er for hgj! Lad maskinen kere i
tomgang, indtil den elektroniske signallampe
slukker.

- Maskinen er overbelastet. Arbejd derefter
normalt videre. Undgé overbelastning.

Den elektroniske signallampe (9) blinker og

maskinen korer ikke. Den elektriske beskyttelse

mod genindkobling er aktiveret. Seettes
batteripakken i en teendt maskine, starter maskinen
ikke. Sluk og teend igen for maskinen.

Motorenheden kan ikke haeves eller sankes.

Treek (6) lasen ud.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeheor.
Henvend Dem til Deres forhandler, hvis De har brug
for tilbeher.

For at f& det rigtige tilbeher er det vigtigt, at
forhandleren far at vide, hvilken type el-veerktgjet er.
Se side 4.

A Kernebor med 19 mm Weldon-skaft, HSS / HM
/ HSS-rapid cut (tyndvaegget —til flere
borehuller pa en batteriladning)

B Kort centreringsstift,

HSS: til 30 mm skaeredybde

Lang centreringsstift

HSS: til 55 mm skaeredybde

HM: til kernebor med en diameter pa 14-69 mm
Konusdorn til borepatroner med indvendig
konus

Tandkransborepatron med indvendig konus
Metalbor

Hurtigskiftesystem MK 2 pa Weldon, 19 mm
Industriholder MK 2 pa Weldon, 19 mm
Sikkerhedsbeelte med skralde

Universal skaerespray

Oplader

Batteripakke

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

(@)

rXc_IOmm O

11. Reparation

Fa dit el-veerktgj repareret af en elektriker.

Dette el-veerktoj opfylder de gaeldende
sikkerhedsbestemmelser. Reparationer ma kun
udfgres af en elektriker, og der skal anvendes
originale reservedele. Ellers er der risiko for ulykker.

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljobeskyttelse

Den af Metabo brugte emballage er 100%
genanvendelig.

DANSK da

Brugt el-veerktoj og tilbehgr indeholder store
meengder veerdifuldt rastof og plastmateriale, som
ligeledes kan genanvendes i en recyclingproces.

Batteripakker ma ikke bortskaffes sammen med
almindeligt husholdningsaffald! Returner defekte
eller brugte batteripakker til Metabo-forhandleren!

Smid ikke batteripakker i vandet.

Kun for EU-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det

europeeiske direktiv 2002/96/EF om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktajer
indsamles adskilt og genanvendes i en
recyclingproces.
Aflad batteripakken i el-veerktgjet, for den
bortskaffes. Beskyt kontakterne mod kortslutning
(isoler f.eks. med tape).

Denne brugsanvisning er trykt pa papir, som er
bleget uden klor.

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt aendringer som fglge af tekniske
eendringer.

=Batteripakkens spaending
=Veerktgjsholder
=Maks. drejningsmoment
ax, K =Maks. diameter (kernebor)
ax, s =Maks. diameter (spiralbor)
=Tomgangshastighed
=Maks. slag
=Hgjde (inkl. motor) med slaede i nederste
stilling
=Hgjde (inkl. motor) med slaede i gverste
stilling
=Magnetfodens mal
m =Vaegt med mindste batteripakke

IS ogou=z-HC
goas
3

> I I
o o

Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffektniveau

Kpa, Kwa= Usikkerhed (lydniveau)

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Brug horeveern!
Maleveerdier beregnet jf. EN 61029.

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).
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Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnosc: Te
akumulatorowe magnetyczne wiertnice rdzeniowe,
oznaczone typem i numerem seryjnym *1),
spetniajg wszystkie obowigzujgce wymogi dyrektyw
*2) i norm *3). Dokumentacja techniczna *4) - patrz
strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Magnetyczna wiertnica rdzeniowa przeznaczona
jest do wiercenia rdzeniowego przy uzyciu
odpowiedniego narzedzia skrawajgcego oraz do
wiercenia wierttami kretymi w metalu.

Magnetyczny stojak wiertarski jest przeznaczony
do mocowania na réwnym i cylindrycznym (o
$rednicy 90-300 mm), magnetyzowanym podtozu
metalowym i musi do niego doktadnie przywierac.
Przy uzyciu dostarczonego pasa
zabezpieczajgcego nadaje sie réwniez do pracy na
powierzchniach pionowych i skosnych oraz nad
gtowa.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania

niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac¢ ogdélnie obowigzujgcych
przepisow zapobiegania wypadkom oraz
zataczonych wskazéwek bezpieczenstwa.

3. Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy
zapoznac¢ sie z instrukcja obstugi.
OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé
wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Zaniedbania w przestrzeganiu
wskazdwek bezpieczeristwa i instrukcji moga
spowodowac porazenie prgdem elektrycznym,
pozar i ciezkie obrazenia ciafa.
Wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowac na przysztosc.
Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy uwaznie
przeczyta¢ wszystkie zatagczone wskazowki
bezpieczenstwa oraz instrukcje obstugi. Nalezy
zachowac wszystkie zataczone dokumenty i
udostepniac urzadzenie wytacznie wraz z tg
dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

Do prac na pochytych i pionowych

@/ powierzchniach oraz nad gtowa nalezy w taki
Y sposob zabezpieczy¢ pasem magnetyczny
stojak wiertarski, aby nie spadt, jesli zawiodag
magnesy.

W przypadku, gdy zawiodg magnesy urzgdzenie
wykonuje niebezpieczny ruch wahadtowy.

Podczas prac nad gtowg zawsze zaktadaé hetm
ochronny.

Pracujac zawsze nalezy nosic¢ okulary ochronne,
rekawice ochronne i odpowiednie obuwie.

Magnes wytwarza pola magnetyczne majgce
negatywny wptyw na implanty medyczne.
Powierzchnia do mocowania magnesu musi by¢
czysta i gtadka.

Sita mocowania magnesu zalezy od grubosci
materiatu podtoza i jego wtasciwosci.

Warstwy farby, cynku i zgorzeliny zmniejszajg site
mocowania magnesu.

Urzadzenia nie wystawiac na dziatanie deszczu i
nie uzywac w pomieszczeniach mokrych lub
zagrozonych wybuchem.

Nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami
odno$nie smarowania i wymiany narzedzi.

Uchwyty nalezy utrzymywaé w stanie suchym,
czystym i wolnym od oleju oraz smaru.

Uwaga! Stosowanie innych narzedzi mocowanychi
innych akcesoriéw moze stanowic¢
niebezpieczenstwo zranienia.

Podczas przenoszenia elekrtomagnetyczny stojak
wiertarski trzymac za uchwyt (2).

Podczas pracy na rusztowaniu zawsze
zaktadac pas asekuracyjny.

@Nosic’: ochraniacze stuchu.
.Nosic’: okulary ochronne.
(103

'; Ostrzezenie przed polem magnetycznym.

&

@ Zakaz dla 0s6b z rozrusznikiem serca.

S

.1 Wskazéwki dotyczace bezpiecznego
uzytkowania akumulatora:

§ %Akumulatory nalezy chronié¢ przed wilgocig!

Nie wktada¢ akumulatoréw do ognia!

Nie uzywaé uszkodzonych lub zdeformowanych
akumulatoréw!

Akumulatoréw nie wolno otwierac!

Nie wolno zwieraé stykéw akumulatoréw!



Z uszkodzonych akumulatoréw litowo-
jonowych moze wyciec lekko kwasowa ciecz
palnal

W przypadku wydostania sig cieczy z
akumulatora i przedostania sie jej na skore

nalezy bezzwtocznie sptukac to miejsce
duzg iloscig wody. W przypadku przedostania sie
cieczy z akumulatora do oczu nalezy przeptukac je
czysta wodg i bezzwtocznie udac sie do lekarza!
Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania, konserwacji
lub czyszczenia nalezy wyja¢ akumulator z
urzadzenia.
Upewnic¢ sie, ze podczas wktadania akumulatoréw
urzadzenie jest wytgczone.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

Stopa magnetyczna / magnes

Uchwyt do przenoszenia

Kurek doptywu oleju z instalacji chtodzgco-

smarujgcej

Zbiornik instalacji chtodzgco-smarujgce;j

Trzpienie gwintowane do ustawiania luzu

suwadta

Blokada przeciwko niezamierzonemu

gr,z*esunieciu serwomechanizmu w gore lub w
[o}

7 Suwadto

8 Wigcznik (wtaczanie/wytaczanie

serwomechanizmu)

9 Elektroniczny wskaznik sygnatu

0

1

(] a b wWnN =

Przetacznik (1./2. bieg)

Szczelina w szyjce urzgdzenia do wybijania

narzedzi roboczych

12 Wybijak (MK 2) *

13 Wrzeciono wiertarki z uchwytem narzedziowym
(MK 2)

14 Zabezpieczenie przed obroceniem

15 Trzpienie gwintowane uchwytu
narzgdziowego*

16 Uchwyt narzedziowy (Weldon, 19 mm)*

17 Zigcze biyskawiczne instalacji chtodzgco-
smarujgcej

18 Akumulator

19 Dwa przyciski odblokowania akumulatora

20 Przycisk wskaznika pojemnosci i sygnalizatora

21 Wskaznik pojemnosci i sygnalizator

22 Dzwignia do przesuwania w gore i w dot
serwomechanizmu

23 Wat

24 Wskaznik sity mocowania magnesu

25 Dzwignia przetaczajgca zapadki (aktywacja/
dezaktywacja magnesu)

26 Dzwignia zapadki (aktywacja/dezaktywacja
magnesu)

27 Zapadka pasa zabezpieczajgcego

28 Pas zabezpieczajgcy

29 Dwa punkty mocujgce

* w zaleznosci od wyposazenia / nie objete

zakresem dostawy
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6. Uruchomienie

Sprawdzi¢ urzgdzenie pod wzgledem

ewentualnych uszkodzen: przed dalszym
uzyciem urzgdzenia nalezy starannie sprawdzic¢
urzadzenia zabezpieczajgce lub elementy lekko
uszkodzone pod wzgledem ich prawidtowego i
zgodnego z przepisami dziatania. Nalezy
sprawdzi¢, czy elementy ruchome funkcjonuja
prawidtowo i nie zakleszczajg sie, lub czy elementy
sg uszkodzone. Wszystkie czesci muszg by¢
wiasciwie zamontowane i spetnia¢ wszelkie
warunki gwarantujgce prawidtowg eksploatacje
urzgdzenia. Uszkodzone urzgdzenia
zabezpieczajace i elementy nalezy odda¢ do
fachowej naprawy lub wymiany w autoryzowanym i
wyspecjalizowanym warsztacie.

6.1 Akumulator
Przed pierwszym uzyciem nalezy natadowaé
akumulator (18).

W przypadku spadku mocy nalezy ponownie
natadowac¢ akumulator.

Optymalna temperatura sktadowania wynosi od
10°C do 30°C.

Akumulatory litowo-jonowe Li-Power (25,2 V)
wyposazone sg we wskaznik pojemnosci i sygnali-

zator (21):
U@

- Nacisniecie przycisku (20) wywotuje wskazanie
stanu natadowania za pomocg diod LED.

- Jesli jedna dioda LED miga, akumulator jest prawie
wyczerpany i musi zostac ponownie natadowany.

- Jesli wszystkie diody LED migaja, akumulator jest
zbyt nagrzany. Poczekaé, az akumulator ostygnie.
Szybkie ochtodzenie umozliwia tadowarka ASS 15
Plus.

6.2 Wyjmowanie, wktadanie akumulatora

Wyjmowanie:

Nacisng¢ oba przyciski odblokowania akumulatora
(19) i wyja¢ akumulator (18).

Montaz:

Wsuna¢ akumulator (18) do zatrzasniecia w
blokadzie.

7. Uzytkowanie

7.1 Mocowanie pasa zabezpieczajagcego

Do wiercenia na pochytych i pionowych

powierzchniach oraz nad gtowa nalezy w taki
sposob zabezpieczy¢ pasem (28) magnetyczny
stojak wiertarski, aby nie spadt, jesli zawioda
magnesy.

W taki sposéb zamocowac pas

zabezpieczajacy (28), aby w przypadku, gdy
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magnesy zawioda, magnetyczny stojak wiertarski
oddalit sie od osoby obstugujace;j.

Jesli doszto do obcigzenia pasa

zabezpieczajgcego (28) w wyniku
przechwycenia upadajgcego magnetycznego
stojaka wiertarskiego, pas nalezy wymienic.

m Uwaga! Skontrolowac pas zabezpieczajacy
(28) pod wzgledem uszkodzen. Przed kazdym
uzyciem doktadnie sprawdzag¢, czy pas
zabezpieczajacy (28) dziata niezawodnie i zgodnie z
przeznaczeniem. Jesli pas zabezpieczajgcy (28) jest
uszkodzony lub zapadka (27) nie dziata
prawidtowo, nalezy bezzwtocznie wymieni¢ pas
zabezpieczajacy.

- Zamocowac pas zabezpieczajagcy (28) do jednego
z dwoch punktéw mocujacych (29)
magnetycznego stojaka wiertarskiego.

- Nastepnie przymocowac pas zabezpieczajgcy do
innego odpowiedniego punktu mocujgcego lub do
materiatu.

- Wskazowki dotyczace pasa zabezpieczajgcego
(28).

Wolny koniec pasa zabezpieczajgcego wtozy¢ od
dotu w szczeling na wale zapadki i pociggnac¢, az
do swobodnego utozenia pasa.

Nie moze on scisle przylegaé, poniewaz musi

by¢ mozliwe zwinigcie pasa o wiecej niz 1
obrot - Tylko wéwczas mozliwe jest bezpieczne
zamocowanie. Napig¢ pas zabezpieczajacy przez
poruszanie dzwigni zapadki (a) w gore i w dot.

- Nalezy dopilnowaé, aby pas zabezpieczajacy byt

napiety.

- Sprawdzi¢, czy pas jest pewnie zamocowany.
Pas zabezpieczajacy nie zastepuje sity
magnesu magnetycznego stojaka

wiertarskiego, stuzy jedynie do zabezpieczania

stojaka przed spadnigciem w przypadku, gdy
magnesy zawioda.
Poluzowanie pasa zabezpieczajgcego:
Uwaga! Poluzowanie pasa nastgpuje nagle!
W celu poluzowania pasa zabezpieczajgcego
catkowicie roztozy¢ zapadke i rownoczesnie
przesung¢ palcem do gory klapke blokujaca (b).

7.2 Instalacja chtodzgco-smarujgca do

uzywania podczas wiercenia

rdzeniowego

Okres trwatosci narzedzia zalezy od smarowania.

Podczas wiercenia rdzeniowego konieczne jest

smarowanie wiertta od wewnatrz wysokiej

wydajnosci olejem chtodzaco-smarujgcym.
W celu napetnienia zdjg¢ zbiornik (4) z
magnetycznego stojaka wiertarskiego.

Wila¢ do zbiornika (4) wysokiej wydajnosci olej

chtodzgco-smarujacy i zakrecic¢ nakretke. Kurkiem

(8) otworzyé/zamknac¢ doptyw oleju ze zbiornika.

Podczas prac na pochytych i pionowych
powierzchniach oraz nad gtowa (i w przypadku

wilozenia do walizki) nalezy oprozni¢ lub zdjgé
zbiornik (4), aby nie dopusci¢ do wyciekania ptynu (w
przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo, ze olej
chtodzgco-smarujacy przedostanie sie do silnika i
spowoduije zwarcie). W takim przypadku przed
przystgpieniem do wiercenia spryskac od srodka
narzedzie skrawajgce uniwersalnym sprayem
chtodzgco-smarujacym (patrz rozdziat 10.
Akcesoria). W przypadku wykonywania gtebszych
otworéw wielokrotnie powtérzy¢ te czynnosé.

7.3 Ustawianie biegu
Przektadnia dwubiegowa:

Przetacznik (10) mozna przestawiac

wytacznie, gdy silnik jest wytgczony.
Obracajgc przetacznik (10) wybra¢ zgdany bieg. W
razie potrzeby nalezy wspomdc zmiane biegu,
obracajgc nieco wrzeciono wiertarki.

Zalecane ustawienie:

e e =2 bieg, duza predkosc obrotowa: wiercenie w
stali wierttami o $rednicy do ok. 20 mm

e =1. bieg, duzy moment obrotowy: wiercenie w
stali wierttami o $rednicy wiekszej od
ok. 20 mm

7.4 Aktywacja/dezaktywacja magnesu

Podczas dezaktywacji magnesu zanika sita

mocowania magnesu.
Aktywacja magnesu: dzwignie przetaczajaca
(25)ustawi¢ na ,,ON“. Obrdcic wat (23) za pomoca
dzwigni zapadki (26).
Dezaktywacja magnesu: dZzwignie przetaczajaca
(25) ustawi¢ na ,,OFF“. Obrécic¢ wat (23) za pomoca
dzwigni zapadki (26).

Jesli magnetyczny stojak wiertarski nie stoi na

powierzchni metalowej, wéwczas podczas
obracania watu (23) wyczuwalny jest opor. W
zadnym wypadku nie wolno pokonywac tego oporu,
nie obracac dalej! W przeciwnym razie
uszkodzona zostanie przektadnia zwrotna.
Opor znika, gdy magnetyczny stojak wiertarski
zostanie postawiony na metalu.

W przypadku osiggnigcia ogranicznika
magnes jest catkowicie aktywowany lub
dezaktywowany. W zadnym wypadku nie obracac¢
dalej! W przeciwnym razie uszkodzona zostanie

przektadnia zwrotna. Pracowa¢ wytgcznie przy
petnej aktywacji magnesu.

Wskazowka: Jesli z powodu ograniczonych
warunkéw pracy nie mozna uzywac zapadki,
woéwczas w gniazdo szesciokatne watu (23) nalezy
witozy¢ klucz imbusowy, aby obrécic¢ wat
(odpowiednio ustawi¢ dzwignig przetaczajaca (25)).
Sita mocowania magnesu wyswietlana jest na
wskazniku (24):

catkowicie czerwony = sita mocowania wytgczona
catkowicie zielony = sita mocowania wtgczona

Wskazéwka: Jesli wskaznik (24) przechodzi z
czerwonego koloru w zielony (patrz rysunek, strona
2) sita mocowania jest stabsza i przydatna podczas



mocowania i ustawiania magnetycznego stojaka
wiertarskiego.

7.5 Wigczanie/wytgczanie
serwomechamizmu

Serwomechanizm wtgczaé dopiero, gdy
magnes jest catkowicie aktywowany i pewnie
przymocowany do podtoza.

Wiaczanie: ustawi¢ wigcznik (8) w pozycji ,I“.
Wytaczanie: ustawi¢ wtgcznik (8) w pozycji ,,0“.
Odczekaé, az serwomechanizm catkowicie sie
zatrzyma.

7.6 Naktadanie na obrabiany przedmiot

Stojak magnetyczny tylko wtedy przywiera
prawidtowo do materiatu, w ktérym nalezy wykonac
wiercenie, gdy powierzchnia tego materiatu jest
czysta i gtadka. Przed nasadzeniem stojaka
magnetycznego trzeba usung¢ luzng rdze,
zanieczyszczenia i smar, a ewentualnie
wystepujgce nieréwnosci spawu lub powierzchni
nalezy wygtadzi¢. W razie potrzeby nalezy réwniez
oczysci¢ stope magnetyczng (1).

Jesli wskaznik (24) przechodzi z czerwonego
koloru w zielony (patrz rysunek, strona 2) sita
mocowania jest stabsza i przydatna podczas
mocowania i ustawiania magnetycznego stojaka
wiertarskiego.

Po catkowitej aktywacji magnesu nalezy mocno
potrzasnac¢ za uchwyt do przenoszenia (2)
magnetycznego stojaka wiertarskiego, aby sie
upewnic, ze stojak jest prawidtowo przytwierdzony
do materiatu. Jesli tak nie jest, nalezy sprawdzi¢
powierzchnie materiatu i spod stopy magnetycznej,
w razie potrzeby oczyscic i jeszcze raz catkowicie
aktywowac magnes.

Stal o niewielkiej grubosci
Optymalna przyczepnosc¢ uzyskiwana jest na
niskoweglowej stali o grubosci co najmniej 15 mm.

Do wiercenia w stali o niewielkiej grubosci mozna
umiescic¢ pod materiatem (w miejscu przytozenia
stopy magnetycznej) ptyte stalowa (o minimalnych
wymiarach 100 x 200 x 15 mm).

Metale niezelazne

Do wiercenia w metalach niezelaznych na materiale
mocowana jest ptyta stalowa i nastepnie
magnetyczny stojak wiertarski.

7.7 Wiercenie

Przed przystgpieniem do wprowadzania

jakichkolwiek ustawien, przezbrajania,
konserwacji lub czyszczenia nalezy wyjaé
akumulator z urzgdzenia.

Nie wolno uzywa¢ znieksztatconych lub

uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed
kazdym uzyciem sprawdzaé, czy narzedzia
robocze, np. wiertto rdzeniowe, nie sg
znieksztatcone lub uszkodzone.

Nie uzywaé akcesoridow nieprzewidzianych i

nie polecanych przez Metabo specjalnie do
tego urzadzenia. Sama mozliwo$¢é zamocowania
osprzetu do urzadzenia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzycia.
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Nieprawidtowe zamocowanie i ustawienie

narzedzia roboczego moze prowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji spowodowanych
tamaniem sie i wyrzucaniem czesci.

W przypadku zablokowania si¢ narzedzia

roboczego natychmiast wytgczy¢
serwomechanizm: ustawi¢ wtgcznik (8) w pozycji
,0“ Wyja¢ narzedzie robocze z otworu.

0Ogodlne wskazowki:

- Wypunktowaé miejsce, w ktérym ma zostaé
wywiercony otwor.

- Jesli wskaznik (24) przechodzi z czerwonego

koloru w zielony (patrz rysunek, strona 2) sita

mocowania jest stabsza i przydatna podczas

mocowania | ustawiania magnetycznego stojaka

wiertarskiego.

Magnetyczny stojak wiertarski ustawi¢ w taki

sposéb, aby ostrze wiertta znalazto sie nad

wypunktowaniem.

Catkowicie aktywowaé magnes magnetycznego

stojaka wiertarskiego.

Wyciagna¢ blokade (6).

Nastepnie wtaczy¢ serwomechanizm (ustawié

wtacznik (8) w pozyciji ,I).

Ewentualnie wtaczy¢ instalacje chtodzgco-

smarujacg (patrz rozdziat 7.2.

Rozpoczaé wiercenie z matg posuwowa sitg

skrawania. Po zatapaniu wiertta, mozna

kontynuowa¢ prace z nieco wieksza posuwowg

sitg skrawania. Nastepstwem zbyt duzej

posuwowej sity skrawania jest przedwczesne

zuzycie wiertta. Nalezy zwraca¢ uwage na

regularne sptukiwanie wiéréow.

Do usuwania widéréw nalezy uzywaé haka do

WiOréw.

Jesli wywiercona cze$¢ metalu nie zostanie

automatycznie usunigta z wiertta, nalezy ja

usung¢ przy pomocy odpowiedniego narzedzia.

Specjalne wskazoéwki dotyczace narzedzi

roboczych z chwytem stozkowym Morse'a
MK2:

Wktadanie wiertta:

Aby zapobiec niezamierzonemu przesunigciu

sig serwomechanizmu w gére lub w dét, nalezy
wsungc blokade (6).

Prawidtowe osadzenie narzedziroboczych we

wrzecionie wiertarki (13) zagwarantowane jest
tylko wéwczas, gdy wewnetrzny stozek wrzeciona
wiertarki i uchwyt stozkowy narzedzia roboczego sg
wolne od zanieczyszczen i smarow.

Uwagal! Nigdy nie wciska¢ na site narzedzi

roboczych w wewnetrzny stozek wrzeciona
wiertarki!

Nalezy uzywac wytacznie ostrych narzedzi

roboczych w nienagannym stanie.

Wytaczy¢ urzadzenie. Wyja¢ akumulator z

urzadzenia.

Narzedzia robocze z uchwytem stozkowym MK2
mozna mocowac bezposrednio w wewnetrznym
stozku wrzeciona wiertarki (13).

Wybijanie narzedzia roboczego:

Wsuna¢ wybijak (12) - Scieta strong w kierunku
narzedzia roboczego - w szczeling (11) szyjki
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urzadzenia. Jesli nie da sig¢ wsuna¢ wybijaka przez
wrzeciono wiertarki, nalezy lekko obrocic
wrzeciono (13) reka. Wybi¢ narzedzie robocze
lekko uderzajgc miotkiem w wybijak (12).

Specjalne wskazowki dotyczgce narzedzi
roboczych z uchwytem Weldon 19 mm:
Aby zapobiec niezamierzonemu przesunigciu
sig serwomechanizmu w gore lub w dét, nalezy
wsung¢ blokade (6).
Najpierw zamocowac uchwyt przemystowy
6.26602 (patrz rozdziat 10. Akcesoria).

Podczas mocowania zwréci¢ uwage, aby
trzpien z boku uchwytu przemystowego
(zaz)ebiai sie z zabezpieczeniem przed obroceniem

14).
Nastepnie nasadzi¢ ztgcze btyskawiczne (17)
instalacji chtodzgco-smarujacej na kréciec uchwytu
przemystowego 6.26602.

Mocowanie narzedzia roboczego:

- Pasujacy do wiertta rdzeniowego sworzen
ustalajacy (patrz rozdziat 10. Akcesoria) wiozy¢ w
narzedzie robocze.

- W taki sposéb wprowadzi¢ narzedzie robocze w
uchwyt narzedziowy (16), aby obie powierzchnie
(w cylindrycznej czesci narzedzia roboczego)
(zna)jdowa{y sie w miejscu trzpieni gwintowanych

15).

- Wprowadzi¢ narzedzie robocze - przeciwnie do
nacisku wbudowanej sprezyny - az do oporu i
dokrecic trzpienie gwintowane (15) kluczem
imbusowym.

Wyjmowanie narzedzia roboczego:

- Odkrecic¢ oba trzpienie gwintowane (15).
8. Czyszczenie, konserwacja

Konserwacje, czyszczenie i smarowanie nalezy
przeprowadzac w regularnych odstepach czasu.

Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania, konserwacji
lub czyszczenia nalezy wyja¢ akumulator z
urzadzenia.

W celu smarowania listwy zebatej i zebnika dla
ruchu suwadta (7) w gére i w dot, nalezy od czasu
do czasu nasmarowac listwe zebata niewielka
iloscig smaru uniwersalnego.

Powierzchnie slizgowe suwadta (7) smarowac
smarem uniwersalnym.

Miejsce, w ktérym wat (23) wchodzi w czesé
magnetyczng, smarowac od czasu do czasu kroplg
oleju maszynowego.

Stope magnetyczng przeciera¢ od czasu do czasu
Sciereczka zwilzong olejem, aby w ten sposéb
zapobiec korozji.

Luz suwadta
Luz suwadta jest ustawiony fabrycznie.

Suwadto (7) musi by¢ ustawione w taki sposob, aby
(przy zainstalowanym serwomechanizmie) mozna
byto je lekko przesuwac w gére i w dét, zatrzymacé w
kazdej pozyciji i aby nie zsuwato sie w dét pod
ciezarem serwomechanizmu.

W razie potrzeby mozna ustawi¢ wrzeciono
suwadta (7) za pomoca trzech trzpieni
gwintowanych (5):

odkreci¢ nakretki zabezpieczajgce, dokrecié¢
trzpienie gwintowane, ponownie przykrecic nakretki
zabezpieczajgce.

9. Usuwanie usterek

Elektroniczny wskaznik sygnatowy (9) $wieci
sie i predkosé obrotowa pod obcigzeniem
zmniejsza sig. Temperatura jest za wysoka!
Pozostawic urzgdzenie do pracy na biegu luzem do
momentu, az elektroniczny wskaznik sygnatowy
zgasnie.

Elektroniczny wskaznik sygnatowy (9) swieci
sie i urzadzenie zatrzymuje sie. Uktad
elektroniczny wytaczyt urzadzenie. Przyczyny
usterek i sposoby ich usuwania:

- Akumulator jest prawie wyczerpany (uktad
elektroniczny chroni akumulator przed catkowitym
roztadowaniem). W takim przypadku nalezy
nacisng¢ przycisk (20), w celu sprawdzenia za
pomocg diod LED (21) stanu natadowania. W
razie catkowitego roztadowania akumulatora,
nalezy go ponownie natadowac.

- Temperatura jest za wysoka! Pozostawi¢
urzgdzenie do pracy na biegu luzem do momentu,
az elektroniczny wskaznik sygnatowy zgasnie.

- Urzgdzenie jest przecigzone. Nastepnie
kontynuowac prace. Unika¢ ponownego
przecigzenia.

Elektroniczny wskaznik sygnatowy (9) miga i

urzgdzenie nie pracuje. Zadziatato

zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem.

Jesli podczas wktadania akumulatora urzgdzenie

jest wigczone, wowczas sie ono nie uruchomi.

Wytaczy¢ urzadzenie i ponownie wigczyc.

Nie mozna przesung¢ serwomechanizmu w

gore ani w dét. Wyciggnaé blokade (6).

10. Akcesoria

Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Potrzebne akcesoria mozna naby¢ w sklepie
specjalistycznym.

Aby umozliwi¢ wybor wtasciwych akcesoriow
nalezy poda¢ sprzedawcy doktadny typ urzadzenia.
Patrz strona 4.

A Wiertto rdzeniowe z uchwytem Weldona 19
mm, HSS / HM / HSS-rapid cut (cienko$cienne
- dla wywiercenia wigkszej ilosci otwordw przy
jednorazowym natadowaniu akumulatora)

B Sworzen ustalajacy krotki,
HSS (stal szybkotngca): do 30 mm gtebokosci
ciecia

C Sworzen ustalajgcy dtugi,
HSS (stal szybkotngca): do 55 mm gtebokosci
ciecia
HM (stop twardy): do wiertet rdzeniowych o
Srednicy 14-69 mm



Trzpien stozkowy do uchwytéw wiertarskich ze
stozkiem wewnetrznym

Uchwyty wiertarskie z wiericem zebatym ze
stozkiem wewnetrznym

Wiertta metalowe

Szybkowymienny system MK2 na Weldon,

19 mm

Uchwyt przemystowy MK2 na Weldon, 19 mm
Pas zabezpieczajacy z zapadka

Uniwersalny spray chtodzgco-smarujgcy
tadowarka

Akumulator

Petny zestaw akcesoriow patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

rXc—_IT Om m O

11. Naprawa

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢
wykwalifikowanemu elektrykowi.
Elektronarzedzie spetnia obowigzujace przepisy
bezpieczenstwa. Naprawy moga by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowanych elektrykow,
ktorzy uzywajg oryginalnych czesci zamiennych. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do wypadku.
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwrocié do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sa
podane na stronie www.metabo.com.
Liste czes$ci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Opakowania narzedzi Metabo nadajg sie w 100%
do recyklingu.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet zawierajg duza
ilos¢ cennych surowcow i tworzyw sztucznych,
ktére rowniez moga zostaé¢ poddane procesowi
recyklingu.

Akumulatoréw nie wolno wyrzucac wraz z
odpadami z gospodarstwa domowego!
Uszkodzone lub zuzyte akumulatory nalezy
oddawac do punktu sprzedazy produktéw Metabo!

Nie wrzucaé akumulatoréw do wody.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
H wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa
europejska 2002/96/WE dotyczgcg zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
stosowaniem zgodnym z prawem panstwowym
zuzyte elektronarzedzia muszg by¢ zbierane
osobno i podawane odzyskowi surowcéw wtérnych
zgodnemu z przepisami o ochronie $rodowiska.
Przed utylizacjg nalezy roztadowaé akumulator w
elektronarzedziu. Zabezpieczy¢ styki przed zwar-
ciem (np. zaizolowa¢ tasma klejgca).
Niniejsza instrukcja obstugi zostata wydrukowana
na papierze bielonym bez uzycia chloru.

13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
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Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

=napiecie akumulatora
=uchwyt narzedziowy
=maks. moment obrotowy
max, K =Maks. srednica (wiertto rdzeniowe)
ax, s =Maks. srednica (wiertto krete)
=predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym
=maks. suw
=wysokos¢ (wigcznie z silnikiem) suwadta
W najnizszej pozycji
=wysokos¢ (wigcznie z silnikiem) suwadta
W najwyzszej pozycji
=wymiary stopy magnetycznej
=cigzar z najmniejszym akumulatorem

>
3» T IxZPO=-c
Q

Typowe mierzone poziomy emisji hatasu,
skorygowane charakterystyka
czestotliwosciowa A:

Loa =poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa: Kwa= nieoznaczonosc (poziomu hatasu)

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartosé 80 dB(A).
m Nosi¢ ochraniacze stuchu!

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 61029.
Wyszczegdlnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).
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EAAHNIKA

NpwTtdTUTES 08N YiEC XP1IONCS

1. AfAwon MoToTNTAG

AnAwvoupe pe 18ia eubuvn: AUTA T HAYVNTIKA
Sparmava (ue ow)\nvoelééq KO]‘[TLKO) uratapiag,
TIOU avayvwpigovTal péow TUTIoU Kat aptdpoy
oelpdg *1), avtarnokpivovTal og OAEG TIG oxsrleq
61(11'0&8[4: TWV 0ONYLWV *2) KAl TwV TIPOTUTIWY *3).
Texvika eyypada oTo *4) - BAEme oeAida 3.

2. Xpnon cuudpwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOHOU

To payvnTiko epyaAeio Kormq Tupnvwv eivat
KATAAANAO yla mv KOTIM r[upnvu)v HE KaTaAANAa
EEAPTNLATA KOTING KAl YLa TO TPUTINHA pE
€AIKOELON) TPUTTIAVIA OE UETAAAO.

H payvnTtikn Bdon dpdmavou poopileTal yia
OTEPEWOT) O€ ETITIESO KAL KUALVOPIKO (UE SLAPETPO
90 -300 mm), HayVNTI{OUEVO HETAAAO, EKELTIPETIEL
va O'UVKpQTSITQl (lLlJOYCI

€ TEPIMTWOT) XPrONG TOU GUVNUUEVOU IHAVTA
aoqm)\tcmq, eival emiong KatAAANAnN ya tnv
gpyaoia oe AOEEG Kal KABETEG eTIDAVELEG KAL
TAvw artd To KEDAAL

Na ¢nuIEG TIou EVOEXETAL VA TIPOKUPOUV ATTd Tr Un
evOedELYUEV XPNION TNG CUCKEUNG, TNV
ATTOKAELOTIKN) EUBUVN PEPEL O XPNOTNG.

Oa mpemel va AndOouv undyn ot yevika
AVAYVWPLOUEVOL KAVOVLIOUOL TIPOANYNG
ATUXNMATWVY KABWG KAl Ol CUVNUUEVEG UTIOOEIEELG
aodaAeiag.

3. levikég unodei&elg
acdaleiag

MPOEIAONOIHZH - Na m peiwon tou
KIvSUVOU TPAUMATIONOU S1aBAoTE TIQ

odnyieg Aettoupyiag.

MNPOEIAONOIHZH AwaBdaocTte 6Aeq TIg

uno&elﬁelq acdaleiag kat OAEg TI§
odnyies. H un tpnon twv unodeicewv
aocpaleiag kal Twv oé‘nyzwv UTTOPE( va MPOKAAETEL
nAektpornAnéia, mupkaytd kavry coBapousg
TPQUUATIOUOUG.
®uAdyete 6Aeq TIG UTIOSEIEELG acdaleiag Kat
T1G oSnyieq yla pEAAOVTIKT Xprion.
I'Iplv TN XPioN TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU,

Sl1aBACTE PE TIPOTOXT| OAEG TIG CUVIUMEVES

UTOSEIEEIG aohaAElag Kal TIG 0dnyieg xprong.
DuAdETe OAa Ta cuvnuuEva eyypada Kal
TIAPAXWPN)OTE 0 AAAOUG TO NAEKTPLKO EPYAAEio
0ag MOvo padi e autd Ta eyypada.

4. E181kéq untodei&elg
acdaleiag

MpoogETe ya m Sikr| oag poatacia
Kabwg Kal yla tnv mpootacia Tou

NAEKTPIKOV 00G EPYAAEiov ekeiva Ta

ONUEia TOU KEWEVOU, TIOU XaPaKTNpiGovTal e
autd T0 cUpPoAo!

lNa v epyacia oe Ao&EQ kal KABETES

Q{ﬂsn@dveteq KaL TIAVW arto TO KEPAAL, TIPETIEL

—va aodaALOTEL N payVvNTIKY Bdon dpamavou
€ TO CUVNUMEVO WAvTa acdailong €101, WOTE va
MNV UMOPEI va TIECEL KATW OE TEPITITWOT A0TOX(aG
TOU payvim.
2 € TIEPITITWON A0TOX(AG TOU Ay VTN, EKTEAEL TO
EPYAAEIO LA ETTIKIVOUVN TIAALVOPOLIKY Kivno.
Katd v epyaocia mavw amo to kedpAAl, dopdte
TIAVTOTE €A TIPOOTATEUTIKO KPAVOG.
Kata v epyacia va XpnolUoTIolEiTE TIAVTOTE
TIPOCTATEVUTIKA YUAALD, TIPOCTATEUTIKA YAVTIA KAl
KaTtAAAnAa marovtola.
AOYW TOU payvnn SnuioupyouvTal LayvnTika
Tedia, Ta OTIoia UITOPOUYV VA ETIEVEPYOUV APVNTIKA
MAvw oTa lTPIKA gpduTELHATA.
H eruddvela yla 1o gayvnn mpemnetL va givat
kaBapn kat erminedn.
H &uvapn ouykpdtnong Tou payvrtn eEaptdrat
aro TO TIAX0G KAl TN CUGTACT] TOU UAIKOU.
Ta otpwpata proyldg, Weudapyupou Kat
OKOUPIAG, HEWVOUV T dUVauN CUYKPATNGNG TOU
payvn.
Mnv a¢rjvete To spyc)\ao SKTEGSIIJSVO ot Bpoxn
Kal YNV TO XPNOIOTIOLEITE O€ UYPOUG iy
EMIKIVOUVOUG Yla EKPNEN XWPOUG.

AkoAouBeite TIq urtodeifelg yia T Aimavon kat thv
aAAayn e€aptuatog.

Alatnpeite Ti§ XEPOAABES OTEYVEG, KABAPES Kat
eAevBepeg amod AadL kat ypdco.

Mpoooxn! H xprion aAAwv spya)\swov KOTIMG Kal
AAAWV eEapTNUATWYV unopal va onuaivel yla oag
€vav Kivéuvo Tpavpatiopov.
Na ™ petadopd KpAtdte TN HayvnTikn fdon
Sparmavou arod tn Aapr) petadopdg (2).
2e TepinTwon gpyaciaq nmavw oe
@ OKOAAWGLEG, XPNOLUOTIOLEITE EvaV lHAVTaA
OUYKPATNONG.
Xpnoloroleite TpooTacia akong
@(wToaoniésq).

DopATE TIPOCTATEVTIKA YUAALA.
)

. Mpoeidoroinon yla payvntiko medio.

AmnayopeveTtal yla dtopa pe fnuatodotn
@ KapdLdag.

4.1 Ymoédei&elg acpaleiag yia tnv
uratapia:
MNpooTateéYTte TIq pratapieg ano tnv
vypaoia!



E ; Mnv ekB€teTe TIG patapieq otn pwTLd!

Mn xpnotyomoleiTe Kapia EAATTWUATIKN 1)
riapapopdwpévn unatapial
Mnv avoiyete Tiq priatapieg!
Mnv akoupumdTe 1} BPAXUKUKAWVETE TIG EMADES
TWV pratapwv!
ATIO TIG EAATTWHATIKEG YIATAPIEG LOVTWV
& ABiov (Li-lon) propei va eE€ABeL Eva
KQUOTIKO uypo!
2 TepinTwon mov Xubei To uypod g
A uratapiag kat €pbel oe enadn pe To SEpua
0ag, EEMAUVETE TO SEPHA 0AG AUECWGS HE
TIOAU VEPO. 2€ TIEPITITWOT TIOU TIECEL UYPO TNG
UTIaTOpiag ota HATia 0ag, TAUVETE Ta HATIA 060G
He kaBapod vepd kat NyaiveTe Xwpig
KabuotEpnon oto ylatpo!
MpoTtoU mpaypatoromoeTe pia omoladnrote
pUBLON, aAAayr) EEOTIAIGOVL, cuvTrpNoN 1
KaBaplopo, Tpafnte v ynatapia arod To
epyaAeio.
BeBawwbeite 6TL €xel amevepyoromnbei To
epyaAeio katd Tnv TonoBETNoN TG Unatapiag.

5. Emokomnon

BAgne oeAida 2.

MayvnTiké mésdL/ payvitng

Aapn petagpopag

Bdva napoxng g didtagng Airmavong kat
YUENg

Aoxeio TG diatagng Airavong kat Pugng
Akédpaleg Bideg yla Tn pubuon Tou T¢oyou
TOU eAKr']epou

AoddaAeia €vavTi akovolag Kivnong mavw Kat
KATW TOU KIvnTipa

‘EAknBpo

Alakémtng (evepyoroinon/anevepyornoinon
TOU KIvNTNpQ)

HAekTpovikn €voelEn orjuatog

Koupmi evepyoroinong (1n/2n taxutnta)
Eykorm oto Aaiuod tou epyaleiov yla tnv
andomaon Twv eEapTNUATWY

2¢nva andomnaong (MK 2) *

AEovag Tou dpamavou pe urodoxn
eEapmuarog (MK 2)

AoddAela meploTpodniq

AkeEdaleg Blésq TOU OTNpPiyHaTog Tou
efapmpatog *

2mpypa eEaptmuatog (Weldon, 19 mm) *
Tayxuouvdeouog Tng dlatagng Aimavong kat
YEng

Mnatapia

AU0 TTANKTPA yla TNV arnacdAAlon g
uratapiag

MARKTPO TNG €VOElENG XWPNTIKOTNTAG KAl
onuavong

‘EVOEIEN XWPNTIKOTNTAG KAl OHAvong
MoxAdg yia TNV Kivnon avw Kat KATw Tou
Kivntnpa

Agovag

‘Evdelgn Tng SUVAUNG GUYKPATNONG TOU HAYVATN
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25 MoxA6g aAAayng TNG KAOTAVIAG
(evepyortoinon/arnevepyoroinon Tou
Hayvrim)

26 MoxAdg g KaoTaviag (evepyoroinon/
ATIEVEPYOTIOINOT TOU PayVvnIn)

27 Kaotdvia Tou avta acpdaiiong

28 lpavtag aocpaiong

29 Avo onpeia ouykpdtnong

* avaioya Tov eEomAIoNS/Se cuumeplAapBaveTal

0Ta VAIKA TTapadoonq

6. O©¢€on oe AetToupyia

EAEyETe TO gpyaleio yla Tuxov {nuieg: Mpwv

TNV MEPALTEPW XPTIOM TOU EPYAAELOV, TIPETIEL
va eAeyxOei n ayoyn Katn evoedetypevn
AelToupyia Twv SlaTa&ewyv POOTAoLag KAl TwV
€EAPTNUATWYV TIOU TIAPOUGLACOUV TUXOV EAAPPES
¢ngg. EAEyETe, eav Ta Kivoupeva Hepn
Aeitoupyolv ayoya Kat &€ HAYKWVOUV 1} EQV
oplopsva uspn napouota(ouv TUXOV {nuieg. OAa
TA MEPT TIPETIEL VA EivaAL OWOTA CUVAPHOAOYNHEVA
Kal va TIANpouv OAeQ TIG TIPOUTIOBETELG, YIa TNV
e§aopaAion g ayoyng Aettoupyiag Tou
gpyaAeiou. O1 Slatd&elg mpoataaciag Kal Ta HeEpPn
TOU epyaAeiou Tou Ttapouctadouv {NULEG, TIPETIEL
Va EMIOKEVACTOUV 1) VA AVTIKATAOTAB0oUV 0woTd
arnod €va avayvwpLloPEVo e18IKO ouvepYEio.

6.1 Mnatapia

dopTiote TNV pratapia nptv and t xpnon (18).
doptiote Eava Tnv pnatapia oe epIMTWON
TITWONG NG LOXUOG.

H 1bavikr) Bepuokpacia pUAAENG BpiokeTal peTagl
10 °C kat 30 °C.

O prtatapieg 6vTwv ABiov Li-Power (25,2 V)

€X0UV HLa EVOELEN XwPNTIKOTNTAG KaL orjpaveong (21):

||||

- Mamote 1o MANKTPO (20) KAl N oTABUN TIAPWONS
epdavitetal peow Twv wtodlddwyv (LED).

- ‘Otav pa pwtodiodog (LED) avapoofrvel, eivain
pratapia oxedov adela Kat TpEMeL va
€MavapoPTIOTEL.

- ‘Otav avaBooprivouv 0Aeq ot dwtodiodot (LED),
eivain yratapia moAv {eotm). AproTe TNV puratapia
va Kpuwoel. AuTO Umopeil va yivel ypriyopa 6To
dopTiotr) ASS 15 Plus.

6.2 Adaipeon, TonoBETON TNG Hartapiag

Adaipeon:

Matote ta dUo MANKTPA Yla TNV anacddAilon g
uratapiag (19) kat apapéote TNV pnatapia (18).
TomoB£tnon:

2npw&te Mavw TNV pratapia (18) pExpt va
aodahioel.
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7. Xpnon
7.1 TomoB€tnomn Tov lpavra acpaiiong
a o TpUNNUa g AOEEQ Kal KABETEG
eTPAVELES KAL TIAVW ATIO TO KEDAAL, TIPETIEL
va acdaAloTel n payvntikn fdon dpdmnavou e To
GUVNMUEVO WavTa aopalong (28) €101, WOTE va
MNV Urtopei va EoeL KATW KOO KAL OE TIEPITITWON
aotoyiag Tou payvnn.
TomoBetnoTe TOV IWAvTa acdaAiong (28) €tot,
WOTE N HayVNTIKY Bdon tou Spdrmavou va
KIVE{TAL O€ TIEPITITWOT A0TOX{IAG TOU HAYVITN
K .

AVTIKOTAOTAOTE TOV WpavTa acdaong (28),
otav kararnovnOei pia dopd Katd I

OUYKPATNOMN JLaG THITTOUoag LAy VvNTIKNG Bdong

Sparmavou.

m Mpoooxn! EAEy&ETe TOV Wpavta aodpaong (28)

yia {nuieg. Mpiv ano kABe xprion, EAEYXETE

TIPOOEKTIKA TNV AYPOYN KAl EVOEDELYUEVN

Aettoupyia Tou Wavta achaAong (28). ‘Otav o

avrtag acdpdiong (28) eivat xaAaopevog 1 n

Aettoupyia Tng Kaotaviag dev eivat TAEov agoyn

(27), QvTIKOTAOTNOTE QUECWS TOV IWAVTA

aopAaAlong.

- TomoBeoTe ToV (avta aspaliong (28) oe eva
arnod ta dUo onueia ouykpatnong (29) g
MAYVNTIKNG BAoNg Tou dpamavou.

- Metd otepewaote Tov (avra acpaiiong oe €va
AAAO KATAAANAO OTMEID OTEPEWONG 1) OTO
enegepyalOeEVO VAIKO.

-Yo

28):
MNepdote 10 s)\suespo aKpo Tou avta
aopAAoNG arnod KATw PECA aTtd Tr OXIoWr) OTOV
agova g Kaomvmq Kat tpapnéte uera TO
a}\suespo AKPO TOU LAVTa achdAAong, WOTIou va
QKOUUTIA XQAQQQ

Aev ETUTPEMETAL VA AKOUUTIA OPLXTA, Yia va

uropei o Wavtag aoddAlong va TUALXTEL
TIEPLOCOTEPO ATO ia mepLoTpodn - Movo £tot
€ival duvatr) pia acpaing oTepPEWON. TeVIWOoTE
TOV IHAvVTa aohAAong, KIVWwVTag To HoXAS TG
KaoTaviag (a) mavw-KaTw.

- MpooekTe, va gival o Ipavtag acdyaALong KaAd
TEVTWUEVOG.

- EA€yETe TNV KOAT Ipocappoyr] TNG ouvdeang
TOoU lpde

O wavtag aspaAiong dev avTtikablotd
HayVnTIKn S0vaun g HayvnTikng paong

TOU 6pcmavou xpnomusuem HOVOo yla TV aoqm)\ela

Qo TUXOV TITWOT) € TIEPITITWOT A0ToX{ag TOU

MayVATN.

AUo1po Tou Iavta acdpalong:
MNpoooxn, n taon xaAapwvel anétoua! MNa
TO AUGIUO TOU avTta acdpailong avoigte
EVTEAWG TNV KACTAVLA, TPABWVTAG CUYXPOVWS

ue 1o 8AKTUAO TN YAwooa acdpdaAiong (b) pog ta
EMAVW.

7.2 Aatagn Aimavong kat PuEng yia
E£PYACIEG KOTIG TIUPNIVWV

H didpkela {wnq Tou eEaptuatog e§aptdatal amd

™ Airnavon. H ecwtepikn| Airtavon pe AadtL Kotmg

UYNANG TIOLOTNTAG OE TIEPITITWON EPYACLWV KOTING

TP VWYV eival oTIwodNTIOTE amapaitnT.

Ma v mAnpwon apalpéote to doxeio (4)
anod Tn HayvnTikn BAon Tou Spdnavou.
MNpooBeote 10 AASL KOG UPNANG TIOLOTNTAG OTO
Soxeio (4) kat kAeioTe TO BIOWTO TWHA. 21N Bava
TTapoxng (3) evepyoriowmoTe/anevVePyoTIONoTE TN

Aimtavon.

2e mepinTwo aolwv oe KABETEQ Kal
TIPOEEEXOVOEG ETIIHAVELEG KAL TIAVW ATIO TO
KEPAAL (Kal KaTd TNV evanodbeon oTnV KAoETiva),
mipemel To doxeio (4) va adeldoel 1) va apaipebei, yia
va Un xubei To uypo (SladopeTiKA UTIAPYXEL O
Kivouvog, va Tiepacel AddL Kot UPnAng
TIOLOTNTAG LECA GTOV KLVNTPA KAL VA TIPOKAAETEL
€va BPaxUKUKAWHA). Z€ QUTEG TIG EPYAOIES,
Pekadete 10 EAPTNA KOTIAG TIPLV TO TPUTNUA
aro PEoA e OTIPEL KOTING YEVIKNG XPriong (BAETE
oto kepdaAato 10. EEaptripara). 2ta peyaAutepa
3abn tpummpatog emavaAdpeTe autn I
Sladikaoia eplocdTEPES DOPES.

7.3 PUBuion tng Taxvtnrag
KiBwTio Vo Taxumtwy:
MatoTe 1o Koupri evepyortoinong (10) pévo
JLE AKLVNTOTIONUEVO TOV KIVNTNPa.
EruAegte Tnv embupuntr) TaxvInTa,
TIEPLOTPEDOVTAG TO KOUWTTL evepyottoinong (10).
Evéexopevwg umnootnpi€te n dadikacia {evENG
ue pa eAadpld eplotpodn Tou agova Tou
Sparmavou.

ZuvIoToUUEVN pUBLILON:

e e =21 TAXUTNTA, UYNASGS aplOPOG OTPODWV:
Tpurnmua oe XaAupa pe SIAUETPO TPUTIAvIOU
€wg Tepimou 20 mm

e =1n TaxuTTa, UYPNAN POTI) OTPEYNG:
Tpurnmua oe XaAupa pe SIAUETPO TpUTAviov
peyaAutepn ard 20 mm

7.4 Evepyornoinon/anevepyoroinon tov

payvntn

Katd tnv arnevepyoroinomn Tou payvrtn,

SlakorreTal ) SUVAUN GUYKPATNONG TOU

HayviTn.

Evepyoroinon Tou payvitn: O€oTe To LOYAO

aAayng (25) oto «ON». MeploTpEPTe TOV Agova

(23) e 10 HOXAO TNG KaoTtaviag (26).

ATEVEPYOTIOINGT TOU HAYVITN: OE0TE TO LOYAO

aAayng (25) oto «OFF». Meplotpete Tov agova

(23) e 10 HOXAO TNG KaoTtaviag (26).
‘Otav n payvnTikn faon tou dpdnavou de
OTEKETAL TIAVW 0€ PETAAAO, aloBAveTal

KAVEig KaTd TNV Teplotpodr| Tou agova (23) pa

avtiotaon. Mnv TpooTtabr|CETE VA UTIEPVIKT|CETE

QuTY) TNV avTtioTaon, o€ Kaia mepintwon punv

eEakoAoubnioete TNV TieploTpodn)! AtadopeTika



0 UNXaviopog aAAayng kivnong madaivet
{nua. H avtiotaon otapatd, 6Tav n Layvnrikn
Bdon tou dpdrmavou oTEKETAL € PETAAAO.

Me v emiteuén Tou avacToA€a, 0 payvnIng

elval TANPWG EVEPYOTIOMHEVOG 1
QTEVEPYOTIOINHEVOG. 2€ KAU{a TEPIMTWON pN
ouvexioete My eplotpodny! AladopeTiKa o
unxaviopdg aAAayng kivnong nadaivet Inud.
Epyddeote HOVO UE TIATPWG EVEPYOTIOMUEVO
payvnt.
Yo SelEn: Otav dev uropei va xpnomuonomea n
Kaotavia Aoyw Suoxepwv ouver]va gpyaoiag,
ToToBETAOTE 0TO E0WTEPLKS eEAywVo Tou Agova
(23) éva eEaywvikd KAELSL, yla va TeploTPEWYETE
(Tov);iﬁovq (puBpioTe avtioTola TO HOXAO aAAayNig
25
H 8Uvapn cuykpAaTNoNg TOU PayVrT
eppavicetal otnv EVOeEn (24):
KoumA€ kOkkivn = AUvapn cuykpdtnong OFF
KoumA€ npdactvn = Avvaun ouykpatnong ON
YnodelEn: ‘Otav n €voel&n (24) deixvel To onueio
METABaONG arod KOKKIVO o€ TIpActvo (BAETE
€IKOVa, oeAida 2), urtapx el SLABETIUN pia EAAXLOTN
SUvapun ocuykpAatnong, 1 oroia ivat Xpriotun Katd
TNV TOToBETNON Kal EUBUYPANULION TNG
HayvnTikng BAong Tou Spamavou.

7.5 Evepyomoinon/anevepyormnoinon Tou
Kvntnpa
EvepyoroLeite Tov Kvntipa povo, apol
TIPWTA O JayvnIng sivat mANpwg
EVEPYOTIOINUEVOS KL TIPOodUETAL 0TABEPE TIAVW
otV emdpdvela otripEng.

Evepyomoinon: ©¢ote 10 Slakortn (8) ot B€on
by

Amnevepyormoinon: ©¢éote To d1aKoOMTN (8) 0N
B6¢on “O”. ﬂeplusvsrs WOTIOV VA aKlvnToroneei
EVTEAWG O KIVNTNHPAG.

7.6 EvamoBeon oto enegepyalopevo
KOMUATL
H payvntiki aon Tou parmavou nposdueTal
ayoya navw oTo LAIKG, OTO oT1oi0 TIPETEL Va Yivel
TO TPUTINA, HOVO TOTE, OTAV 1 ETIPAVELA TOU
UAKoU eival kaBapn kat Agia. H xaAapr) okoupld, n
pUTIaVOT KAl TO AUTTOG TIPETIEL VA ATIOHAKPUVOOUV
TIPLV TNV TOTIOBETNON NG HAYVNTIKNAG BAong Tou
Spdmavou, evEEXOUEVWG TIPETIEL TA OTAYOVISIA
NAEKTPOCGUYKOAANONG 1] OL TUXOV TIPOEEOXES TIOU
urtapxouv va e§opaiuvbouv. Eav gival
anapaitnto, kabapioTe €Miong Kal TO LAY VNTIKO
mosdL (1).
‘Otav n évdeEn (24) deixvel to onpeio petapaong
ard KOKKLVO o€ TIPACLVO (BAETE €IKOVQ, oeAida 2),
UT‘[OpXSl Slabgoiun Ha e)\axlorn 6uvaun
OUYKPATNONG, N oToia eival Xpron Kata ty
TOTIOBETNON KAl EUBUYPAUUOT TNG HAYVNTIKNAG
Bdong Tou dpdmnavou.

MeTA TNV TIAN PN EVEPYOTIOINON TOU PayvnTn,
Kouvnote duvatd tn Aapn petadopdq (2) tng
MayVNTIKNG BAong Tou dpdmavou, yla va
BeBawwbeite, 0TI €xel oTEPEWDEL AYoya MAVW OTO
UAKO. ‘Otav autd de oupPaivel, eAEyETE TNV
€TMIPAVELA TOU UAIKOU KAl TNV KATW TIAEUPA TOU

EAAHNIKA el

HayVvnTIKoU Ttodlov, otav xpeladetal, kabapiote
TIG €TIHAVELEG KAL EVEPYOTIOOTE TO HAYVITN
AN pWG akéua pa dopa.

XaAvBag pe HIKpO axog

H 1bavikn ikavétnta npdéoduong emtuyxavetat
oe xaAuBa, twyo oe avbpaka, pe To eAdxloto 15
mm Ttdx0G.

a to TpUTMua og XAAuBa e KpOTEPO TIAX0G,
UTopei Kaveig KAtw arnod To VAIKS (oTn B€on, otnv
oroia ToroBeTeiTAL TO HayvNTIké TIOSL) va
TomoBeTnoel pia XaAUBSvn AdKa (EAAXIOTEG
Slaotdoelg 100 x 200 x 15 mm).

Mn oénpouxa pHETaAAa

a To TPUTMHA O YN odnpouxa LETAAAQ
OTEPEWVETAL ] XAAUBSLVN TIAAKA TTAVW OTO UAIKO
Kal ToroBeTeiTal n ayvnTikr fAaon Tou Sparnavou
UETA TIAVW 0T XAAUBSIVN TIAAKA.

7.7 To Tpumnua
MpPOTOU TIPAYATOTIOWOETE [ia ortoladnmoTe
pUBuLoN, aAAayr) eEOTTIAIOOU, GUVTT)PNON 1)
KaBaplopo, Tpapnéte Tnv pnatapia arod 1o
gpyaAeio.
m Mn xpncluonowws Kavéva napauopd)wusvo

1) KateoTpappevo egaptnua. Mpwv aro kade
XPNON TWV EEAPTNHATWY, OTIWG TPUTIAVIA KOTIG

TIUPNVWV, EAEYXETE YL TTAPAPOPDWOELS 1) {NILES.

Mn xpnotporoleite kavéva eEApTnua, To

oTT0(0 HeV TIPORAETETAL KAl &€ ouvioTatal
a6 TN Metabo e16ikd yia autd to gpyaieio. Mévo
TO YEYOVOG OTL UMOPEITE VA OTEPEWOETE TO
eEaptnua oto epyaAeio oag, dev eEacdailel
Kapia agdpan xprion.

H eodaApevn otepEwoN Kat pudLoN TNG

B€ongq evog eEapTtnpatog, Uropei va
0odnynoel o€ eTIKIVOUVEG KATAOTACELG ATTO TA
OTIAoUEVA Kal EKodeEVOOVICOUEVA TEUAXLA.

2 TepinTwon un)\omplousvou spya}\elou/
€EAPTNHATOG XPiOTG, ATIEVEPYOTIOWOTE

AUEOWS TOV KIVNTNPA: OECTE TO SlakomT™ (8) 0N

0€on «O». ArtopakpUvete To eEAPTNHA artd TO

ONUEIo TPUTATOG.

Cevikég untoSeigelg:

- Movtapete ™ B€on otV ortoia PEMeL va Yiveln
TpUTAL.

- 'Otav n évdeidn (24) beixvel To onueio
ustaonq aro KOKKIVO o€ TIPACLVO (BAETE
€IKOVa, oeAida 2), urtdpxel SlabEaiun pa
aAdxlom SUvapun ocuykpdtnong, n omnoia sivat
XPTOLUN KATA TNV TOTI0BETNON KAl EUBUYPARLON
NG HayVvNTIKNAG BAong Tou dpamavou.

- EuBuypappioTe TN payvntikn Bdon tou
5pAravou €101, WOTE N JUTN TOU TPUTaVIoL va
BpiokeTal Mavw arnd To HapKAPLoHA TNG TTOVTAG
KEVTPAPIOHATOG.

- Evspyonomore TIAPWG TO HAYVNTN TNG
HayvnTikng BAong Tou Spamnavou.

- TpaBn&te €&w TV aopdaAela (6).

- 2T OUVEXELQ, EVEPYOTIOOTE TOV KIVNTHpad
(6€0TE TO SLOKOTTITN (8) OTN B€OM «I>»).

- Evéexopévwg evepyortomote T ddatagn
Airavong kat YuEng (BAETe oto kepaiaio 7.2.

- Apxiote ) dladikacia Tou rpunnuaroq ME MIkpN
Suvaun powdnong. ‘Otav "macel" To TPUTIAVL,
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UTopEel va ouveXIoTEL N epyacia Pe Jia KATwg
vynAdtepn duvaun rpowenong. Mia oAU
uPnAn duvaun MPoOWONoNG EXEL WG ATIOTEAECHA
a tpdwpn GBopd Tou Tpunaviov. NMpocegte
OUVEXT AMOUAKPUVOT) TWV ATTIORANTWV.

-TMa mv adaipeon Twv YPeQIWV, XPTNOIOTIOLEITE
€va AyKIoTPO YPEQWY

- ‘Otav 10 TPUTNUEVO Kouucm METAAAOU SeV
anoppidOei autopaTa anod 1o TPUTIAVL KOTING
Tupnvwv: APalpeoTe TO e Eva KATAAANAO
gpyaAeio.

Eid1kéQ uTtoSei&elq yla Ta efapTripata e

KWVIKO oTéAexog Tuttou Morse MK 2:

TomoB£tnon Tov eEapTnpaTog:

MNa va gunodioeTe pia akovota Kivnon mpog Ta

TIAVW KAL TIPOG TA KATW TOU KWVNTpa: ZMpwETe
péoa Tnv acddAela (6).

Mia agoyn Tpocapuoyn Twv eEAPTNUATWY

oTov agova Tou épanavou (13)
eEaodaAileTal HOVo, 6TAV 0 ECWTEPIKOG KWVOG
Tou a&ova Tou SPAmavou Kal To KWVIKO OTEAEXOG
Tou eEaptnpatog eival eAetBepa and akabapaoia
KalL ypaoo.

Mpoooxn! Mn ompwyvete ta egaptnuata
TIOTE e TN Pla LECA OTOV ECWTEPIKO KWVO
Tou agova Tou Spdnavou!

Xpnouporoteite pévo agoya kat kodptepd
eEapmuara.

Antevepyoromote 1o gpyaleio. Adalpgote
v unatapia and 1o epyaieio

Ta eEaptnpata pe Kwviké otélexog MK 2
Hropouv va TorobetnBouv aneubeiag oTov
E0WTEPIKO KWVO Tou agova Tou dparmavou (13).
Amnoomiacn Tou e§apTHHATOG:

Mepdote T odrva andotaong (12) - ye t Aogn

emdpavela evavtia oto eEAPTNUA - LECA 0TN

oxlopn (11) Tou Aaov Tou epyaieiou. Otav n

odrva anooTaong dev PIopei va mepAcel HEoa

otov d§ova Tou SpAmavou, TIPEMEL va

meploTpéPete Tov Aova tou dparavou (13)

ehadppaA He To XEPL. ATOOTIAOTE TO EEAPTNHA,

KTUTIWVTAG EAadPA ' €va opupi avw otn odrva

arnootaong (12).

ESIKE . .

oTéAeyog Tunouv Weldon 19 mm:

la va eurodioete pia akolola Kivnor mpog ta
TIAVW KAL TIPOG TA KATW TOU KIVITAPA: ZTPWETE

HEoQ TNV acpaAela (6).

MNpwTta TomoBeTNoTE TN PLOUNXAVIKT UTIOSOXT)

6.26602 (BAeme oto KepdAalo 10. EEaptnpata).

Katd tnv toroB€tnon npooeEte, va rudveL To
TIAEUPIKO SOVTL TNG BLOUNXAVIKNAG UTIOSOXNG

otnVv acdaiela meplotpodng (14).

2T GUVEXELQ, TOTIODETIOTE TOV TAXUOUVSECHO

(17) Tng diataéng Airmavong kat YuEng 0To OTOULO TNG

Blounxavikng urtodoyng 6.26602.

TomoB€tnon Tou e§aptripartog:

- TomoBeTtrioTe TOV KEVTPASOPO TIOU TAPLAEL OTO
TPUTIAVL KOTIN G TIUPNVWV (BAETE 0TO KEPAAQLO
10. EEaptripata) oto epyaAeio/eEdptnpa
Xpnong.

- Elodyete 10 €EApPTNUA OTO GTNPLYHA TOU
eEaptuatog (16)€tol, woTe oL SU0 emPAVELES
(0TO KUALVOPIKO PEPOG TOU EEAPTNATOG) Va
BpiokovTtal oTiq B€oelg TwV akEPaAwV Bldwv
(15).

- 2TPWETE TO EEAPTNHA - EVAVTLA OTNV TIEOT) TOU
EVOWUATWHEVOU EAATNPIOU - LEXPL TEPHA TIPOG
Ta enavw Kal opi&te TIq aképaleq Bideg (15) pe
TO eEAYWVIKO KAELSL.

Adaipeon Tou e§apTipartog:

- \boTe T1g SUo akEPaAeg Bideq (15).

8. Kabapiouog, cuvtipnon

Juvtnpeite, kabapilete kal AnaiveTte To epyaleio
TOKTIKA.

MpoTovu mpaypatonomoeTe pia omoladnrote
pLUBULON, aAAQYY) EEOTIAIGOVL, ouvTrpPNnoNn 1
KaBaplopo, Tpapn&re Tnv pnatapia arod To
gpyaAeio.

IMa ™ Airtavon Tou 050VTwToU Kavova Kal Tou
050VTOTpOXOU (mvmov) yla TNV 1pog Ta avw Kat
TIPOG TA KATW Kivnomn Tou eAKNBpou (7), Balete
Katd SlaoTtrpata Alyo YpAoo YEVIKAG XPriong
TIAVW OTOV 060VTWTO KAVOVA.

Amaivete TIq eMPAveLeg 0AicBNoNG Tou EAKNBPOU
(7) pe ypaoo yevikig xprong.

Ainaivete n B€om, oTnv omoia eloxwpei o afovag
(23) 0TO HAYVNTIKO THNUA, KATA SLACTAHATA LUE LA
otayéva Aadlol unxavng.

Enegepydleote TO payvnTikd TIOSL KATA
SlaoTtnuata Ye €va avi EUMoTICUEVO o€ AASL, yla
™V POANYN oKoupLag.

T{oyog Tou €AKNOpov

O 1Z6Y0g Tou £AKNOpOU gival pubpIcHEVOg
anod To EPYOCTAG!o.

To €AkNnOpPO (7) PETEL VO PUBULOTEL £€TOL, WOTE (0€
TePIMTWON TOTIOBETNUEVOU KIVNTHPA) VA UTTOPEL
Va KLVeiTal EUKOAA TIPOG Ta TIAVW Kal TIpog Ta
KATW, va tapapével otabepod oe kAbe BEom kal va
Unv TpaflETal Tpog Ta KATW UE To BAPog ToU
KIvnTnpa.

‘Otav xpeladetat, puropei va pubuiotei o T¢oyoq
Tou eAKN|Opou (7) pe TIG TPelg akEDaleq Bideg (5):
Auote 1a a§udadia acpaAeiag, odifte TIg
ClKSd)OJ\SQ Bideg, opiEte Eava Ta magdada
aodaAeiag.

9. Apon BAaBwv

H nAektpovikr evaeiktikni Auvxvia (9) avapet
Kal 0 aplOp6g Twv oTPodpwv HE PopTio
HewwveTal. H Bepuokpacia givat ToAw ugnAn!
AdnoTe To epyaAeio va AelTOUpYNoeL 0TO peAavTi
(Xwpig PopTio), WOTIOU Va ORNOEL ) NAEKTPOVIKT)
EVOEIKTIKT) Auyvia.

H nAekTtpovikn ev8eIKTIKN Auxvia (9) avapet
KalL TO EpyaAgio otapatd. H nAeKTPoVIKT)
Sldta&n amnevepyoroinoe To epyaAeio. Attieg kat
AVTILETWTION:

- Mnatapia oxedov adela (n NAEKTPOVIKN
Sidta&n nmpootarevel TNV pnatapia ano {nua



AOYw TIAN)poug aroddpTiong). Matrote
evOEXOMEVWG TO TIANKTPO (20) kat eAEYETE TNV
katdotaon ¢opTiong oTig pwTodiddoug (LED)
(21). Otav n ynatapia ivat oxedov adela,
TPETEL VA popTioTel Eavd!

- H 8eppokpacia eival oAU ugnAn! Adnote 10
€pPYaAeio va Aettoupynoel 0To peAavti (Xwpig
$opPTIO), WOTIOU VA ORNOEL 1) NAEKTPOVIK)
EVOEIKTIKT) Auyvia.

- ToepyaAeio unmeppopTwONKe. MeTd ouvexiote
KAVOVIKA TNV €pYacia. ATIOHEVYETE TIEPAITEPW
unEPPOPTWOELG.

H nAekTpovikn evoelkTIK Auxvia (9)

avaBocanel KalL To epyaAeio ée Asrroupvel

H mpootacia and abEAnTn enavekkivnon xet

evepyoroinBei. ‘Otav tomobetnOei n unatapia pe

EVEPYOTIOMMUEVO TO EPYAAEi0, dev EEKIVA TO

epyaAeio. OEoTe TO epyaleio ekTdG Aettoupyiag

Kal Eava oe Aettoupyia.

To Turpa Tou KivnTrpa Sev prtopei va Kivnei
TIPOG TA ETAVW 1) TIPOG Ta KATW. Tpapnrte eEw
v acpaiela (6).

10. EEaptiuata

Xpnoyototeite pdvo yvriola eEaptuara g
Metabo.

‘Otav xpeldleote eEaptnpara, aneubuvbeite
TIAPAKAAW OTOV TIPOUNBEVTH 0ag.

Ma myv EMAOYT TWV CWOTWV EEAPTNUATWY,
avaq>spere TIAPAKAAW OTOV TIPOUNOEUTH 0ag ToV
QAKPLPT) TUTTIO TOU NAEKTPLIKOU 0ag EPYAAEiou.
BAgme oeAida 4.

A Tpumdvt KOTMG TUPNVWV pE 19 mm GTEAEXOS
Turouv Weldon, HSS / HM / HSS- rapld cut
(AETITOU TOLXWHATOG - Y10 TIEPLOCOTEPES OTIEG
TPUTINHATOG ME pia (DOpTlOT] g prartapiag)

B Kevtpaddpog KovTtog,

HSS: lNa Ba&dog kormg 30 mm

Kevtpadopog pakpug,

HSS: lNa Ba&dog kormg 55 mm

HM: T'a SIGUETPO TPUTIAVIOU KOTIG TIUPTIVWV
14-69 mm

Kwviko BeAdVL yla TOOK PE ECWTEPIKO KWVO
IpavalwTo TOOK e ECWTEPLKO KWVO
Tpumavi petdAAou

2votnua taxeiag aAdayng MK 2 oe Weldon,
19 mm

9]

I OmMmOo

Bopnyavikr) untodoxn MK 2 oe Weldon,
19 mm

| lpdvtag aodpdAiong pe kaotavia

J ZTpEL KOTNG YEVIKNG XPrIoNng

K ®optiotig

L Mnarapiq
MARpeg npovpauua sEaprnuarwv BAEme
www.metabo.com 1] 6TOV KUPLO KATAAOYO.

11. Emiokeun

Avabéote TNV smcmeun TOU NAEKTPIKOU 00G

epyaAeiou o€ évav elSIKEVEVO
NAEKTPOAGYO. AUTO TO NAEKTPLKO EPYAAEiO
avTIOTOLXEl OTIG OXETIKEG Slatagelg aodaAeiag. Ot

EAAHNIKA el

ETIIOKEVEG ETUTPETETAL VA TIPAYHATOTIOOUVTAL
HOVO artod Evav eISIKEUUEVO NAEKTPOAGYO, HE TN
XPrIon YVNOLwV aVTAAAGKTIKWV. 2€ S1adOPETIKN
TIEPIMTWON UIopoUV va TiPokANnBoUv atuxnpata
OTO XPHoTN.

Me nAektpikd epyaieia Metabo mtou €xouv avaykn
ETILOKEUNG, ATeVUBUVOEITE TTAPAKAAW OTNV
avtiotolxn avtinpoowrtia tng Metabo.
AlguBuvoelg BAéne www.metabo.com.

Toug kKataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTTOPEITE Va
Toug kKateBdoete on SievBuvon
www.metabo.com.

12. Mpootacia nepiBaAAovrog

O1 ouokeuvaoieg TG Metabo eivat 100 %
OVOKUKAWOLUEG.

Ta axpnota nAekTpikd epyaleia kal eEaptrparta
TIEPLEXOUV PEYAAEG TIOOOTNTEG TIOAUTIHWY
TIPWTWV VAWV KAl GUVOETIKWV VAIKWYV, TIOU
uropoUv va urtofBANBoUV emiong oe avakUKAWGT).

0]} pnaraplsq SEV ETUTPETETAL VA TIETAX TOVUV OTA
oKlaka aroppipparal EMoTpéYte Tig
EAATTWHATIKEG 1) LETAXEIPLOPEVEG UmaTapieq
OTOV avTnpoowTo tng Metabo!

Mnv METATE TIG UITATAPIEG OTO VEPO.

Maévo yia Tig xwpeg g EE: Mnyv metare ta
ﬁ NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTA OKIOKA
arnoppippatal Zuuqm)va pe tnv Evpwmnaikn
Odnyia 2002/96/EK nspl NAEKTPIKWYV Kal
NAEKTPOVIKWY CUCKEUWYV KAL TNV EVOWUATWOT) TNG
oTO €0VIKO dikalo, TA NAEKTPIKA EpYAAEia TIPETEL
va cuAAEyovTal EEXWPLOTA KAl va eTIOTPEDOVTAL
YO QVAKUKAWGN HE TPOTIO PIAIKO TIPOG TO
TIEPIBAAAOV.
Mpwv TV andéoupon, EKPopTIoTE TNV UraTapia oTo
NAEKTPIKO epYaA€eio. AoPalioTe TIG eMadPeES amno
TUXOV BPaXUKUKAWUA (TT.X. HOVWOTE TIG e
QUTOKOAANTN Tawvia).
AuTEG oL 08nyieg xpriong eival TUTIWHEVES OE
XapTi TIoU Sev €Xel eTeEepyaoTei pe XAwpLo.

13. Texvika oTolxeia

AleuKpLVioELG OXETIKA PE Ta oTolxEia ot ogeAida 3.

Alatnpoupe To Sikaiwpa ya aAAayeg, Tou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT) TIPO0SO.

9] =Tdon g pnatapiag

T = Yrodoxr| e§apTNHATOG

M = M&y. portm oTpeYng

Dmax, k = Mey. S1apueTpog (Tpundave Kotrg

TIUPNVWV)
ax, s = Mey. S1aUeTPOg (EAKOEISES TPUTIAVL)

D

n(;n = AplBuo6g oTpodwv Xwpiq popTio

Hmax = Mey. diadpoun

Hy ="Yyog (pHadi ge TOV KIvnTrpa) he To
€AKNOPO oTNV KATW B€0N

Ho ="Yyog (pHadi pe TOV KvnTrpa) he To

€AKNOpO oTNV endvw Beon
= AlaoTACELG TOU PHAYVNTIKOU TIOS10U
= Bdpog pe T pKpoTEPN Hratapia

3>

TUTIKEG NXNTIKES oraepsq, aELo}\oynon A:
Loa = 2TAOUN NYXNTIKNAG TTiEONQ
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EAAHNIKA

Lwa = ZTA0uN nXNTIKNG loxVog

Kpa, Kwa = AvaodaAeia (NXnTikn otadpn)

Katd v epyacia propei va untdp&etl urieppaon

NG oTdbung BopuBou Twv 80 dB(A).
XpPNOLLOTIOLEITE TIPOCTACIO AKOTIG
(wtaomideg)!

OL TEG HeTP|ONKav cupdwva pe To TipoTuTio EN
61029.

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEID EVVOOUVTAL e
avoxEg (oUpdwWVA PE TIG EKACTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIayPadER).
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Eredeti hasznalati utasitas

1. MegfelelGségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek az akkus magneses magfurégépek — tipus és
sorozatszam alapjan térténd azonositassal *1) —
megfelelnek az iranyelvek *2) és szabvanyok *3)
Osszes vonatkozo rendelkezésének. a muszaki
dokumentacidt *4) - lasd a kdvetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A magneses magfuré arra alkalmas
vagoszerszamokkal magfurasra és spiralfurokkal
fémbe valé furasra hasznalhato.

A mégneses furéallvany rendeltetése a sik és
hengeres formaju (90 - 300 mm atméré;ju),
magnesezhetd fémeken valo rogzités, amelynek
soran a készuléknek kifogastalanul kell tapadnia.
A vele egyltt szallitott biztositéhevederrel
hasznalva alkalmas ferde és fliggbleges
fellleteken, valamint fej f6l6tti munkavégzésre is.

A nem rendeltetésszeri hasznalatbol eredé
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
tudnivalék

csokkentése érdekében olvassa at a
hasznalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A
biztonsagi tudnivalok és utasitasok betartasdnak
elmulasztasa elektromos dramlitést, tiizet és/vagy
sulyos személyi sériiléseket okozhat.

Kérjik, gondosan 6rizzen meg valamennyi
biztonsagi utasitast és el6irast a jévében.

Az elektromos kéziszerszam hasznalata el6tt
figyelmesen és teljes egészében olvassa el g
mellékelt biztonsagi és hasznalati itmutatét. Orizze
meg a mellékelt mlszaki leirdsokat, és csak
ezekkel egyutt adja tovabb masnak az elektromos
kéziszerszamot.

@ FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély

4. Kiilonleges biztonsagi
tudnivalok

Sajat testi épsége és elektromos
kéziszerszama védelme érdekében
tartsa be az ezzel a szimbolummal jelélt
szOvegrészekben foglaltakat!

Ferde és flggéleges fellleteken és fej fol6tt
ﬂtértén()' munkavégzés esetén a magneses
—'furdallvanyt a vele egyutt szallitott
biztositéhevederrel kell biztositani ugy, hogy a
magnes meghibasodasakor ne tudjon leesni.

S

A magnes meghibasodasakor a gép veszélyes
ingalengésbe kezd.

Fej folotti munkavégzésnél mindig viseljen
véddsisakot.

Munkavégzés kdzben mindig viseljen
véddszemiiveget, véddkesztyt és alkalmas
labbelit.

A magnes magneses mezéket kelt, amelyek
belltetett protézisekre negativ hatast fejthetnek ki.
A magnes részére szolgalo felllet legyen tiszta és
sik.

A magneses tartoeré fligg az anyagvastagsagtol és
-minéségtol.

Festék-, horgany- és reverétegek csdkkentik a
magneses tartoerot.

A gépet ne tegye ki csapadékviznek és ne
hasznalja nedves vagy robbanasveszélyes
helyiségekben.

Tartsa be a kenésre és a szerszamcserére
vonatkoz6 utasitasokat.

A fogantyukat tartsa szarazon, tisztan és olaj- vagy
zsirmentesen.

FIGYELEM! Mas betétszerszam és egyéb tartozék
hasznalata az On szamara sérilésveszélyt jelent.
Szallitaskor a magneses furéallvanyt a
hordozéfogantyunal (2) fogva tartsa.

Allvanyzaton végzett munka esetén hordjon
biztonséagi 6vet.

©V|seljen hallasvedd felszerelést.
Vlseljen védbszemiiveget.
v@‘@:

V|gyézat, magneses mez6!

személyek szamara a hasznalat tilos!

® Szivritmus-szabalyozéval rendelkezé

Blztonsagl tudnivalék az akkuegységrél:

§ % Ovja az akkuegységet a nedvességtél!

Ne tegye ki az akkuegységet tliz hatasanak!

Ne hasznaljon sérilt vagy deformalodott
akkuegységet!
Az akkuegységet ne nyissa fel!
Az akkuegység érintkezdit ne érintse meg, és ne
zarja rovidre!

A hibas Li-ionos akkuegységbél enyhén
& savas, tlizveszélyes folyadék folyhat ki!

érintkezésbe kerll abérével, azonnal dblitse

. Ha az akkumulatorfolyadék kifolyik és
le bé vizzel. Ha az akkumulatorfolyadék a 79
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szemébe kerll, tiszta vizzel mossa ki, és
haladéktalanul vesse ald magat orvosi kezelésnek!
Beallitas, atalakitas vagy karbantartas el6tt vegye ki
az akkuegységet a gépbdl.

Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a gép ki van
kapcsolva, mielétt az akkuegységet behelyezi a
helyére.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

Magneses talp / méagnes

Hordozéfogantyu

A hut6-kené berendezés beémlécsapja

A h(ité-ken berendezés tartalya

Menetes csapok a szan jatékanak

beallitasahoz

Retesz a hajtogép véletlen felemelkedésének

és leeresztésének megakadalyozasara

Szan

Kapcsolo (hajtogép be-/kikapcsolasa)

Elektronikus jel-kijelzé

Kapcsolégomb (1. /2. fokozat)

Nyilas a gép nyakaban a betétszerszamok

kititéséhez

12 Kiuté (MK 2) *

13 Furoéorsé tokmannyal (MK 2)

14 Elfordulasbiztositas

15 A szerszamtarté6 menetes csapjai *

16 Szerszamtart6 (Weldon, 19 mm) *

17 Huté-kend berendezés gyorscsatlakozoja

18 Akkuegység

19 2 akkuegység-kireteszel6 gomb

20 Kapacitas- és figyelmeztet6 kijelz6 gombja

21 Kapacitas- és figyelmezteté kijelz

22 Kar a hajtogép felemeléséhez és
leeresztesehez

23 Tengely

24 Magneses tartéerd kijelzéje

25 Racsni atkapcsoldkar (magnes aktivalas /
deaktivalas)

26 Racsnis kar (magnes aktivalas / deaktivalas)

27 A biztositéheveder racsnija

28 Biztositéheveder

29 két tartopont

* felszereltségtol fliggé/nem része a szallitasi

terjedelemnek

- O 0o~ o] a0 =

—_ -

6. Uzembe helyezés

Ellendrizze a gép épségét: a gép tovabbi

hasznalata el6tt alaposan ellen6rizni kell a
védéberendezéseket vagy a kdnnyebben sérult
részeket, hogy azok kifogastalanul és
rendeltetésszerdien mikodnek-e. Ellenérizze, hogy
amozgo részegysegek kifogastalanul mikédnek-e,
nem szorulnak-e, és hogy a részegységek
sértetlenek-e. Az §sszes alkatrésznek megfeleléen
Osszeszerelt allapotban kell lennie és teljesitenie
kell a gép biztonsagos muikddéséhez szikséges
valamennyi feltételt. A sérilt védéberendezéseket

ésrészegységeket rendeltetésszerlen egy elismert
szakm(helyben kell javittatni vagy kicseréltetni.

6.1 Akkuegység

Az akkuegységet (18) hasznalat el6tt fel kell tolteni.
Az akkuegységet teljesitménycsokkenéskor toltse
fel ujra.

Optimalis tarolasi hémérséklet: 10°C és 30°C
kozott.

A Li-ion akkuegységek Li-Power (25,2 V) kapa-
citas- és jelzélampaval rendelkeznek: (21)

||||

- Nyomja meg a (20)gombot, és a toltési szintet
kijelzik a LED-lampak.

- Ha valamelyik LED-lampa villog, akkor az
akkuegység majdnem teljesen lemertilt, és ujra fel
kell télteni.

- Ha az ésszes LED-lampa villog, akkor az
akkuegység tulmelegedett. Hagyja lehilni az
akkuegyseéget. Ez az ASS 15 Plus téltékészilékben
gyorsan lehetséges.

6.2 Az akkuegység kivétele, behelyezése

Kivétel:
Nyomja meg az akkuegység-kireteszel6 két gombot
(19), és vegye ki az akkuegységet (18) .

Behelyezés:
Az akkuegységet (18) tolja fel bekattanasig.

7. Hasznalat

7.1 A biztositéheveder felszerelése

Ferde és figglleges feluleteken és fej f6l6tt

térténd munkavégzés esetén a magneses
furéélivanyt a vele egyutt szallitott
biztositdhevederrel (28) kell biztositani gy, hogy a
magnes meghibasodasakor ne tudjon leesni.

A biztositohevedert (28) ugy szerelje fel, hogy a
magneses furéallvany a magnes
meghibasodasakor a kezel6tél elfelé mozogjon.

A biztositdhevedert (28) ki kell cserélni, ha azt

mar egy alkalommal a leesé magneses
furéallvany megfogasa kdvetkeztében terhelés
érte.

Figyelem! Ellendrizze a biztositoheveder (28)

épségeét. Minden egyes hasznalat el6tt
gondosan ellenérizze a biztositdheveder (28)
kifogastalan és rendeltetésszer(i miikddesét. Ha a
biztositoheveder (28) sériilt vagy a racsni mikdédése
(27) nem kifogastalan, akkor azonnal cserélje ki a
biztositohevedert.

- Csatlakoztassa a biztositéhevedert (28) a
magneses furdallvany (29) két tartépontjanak
egyikéhez.

- Ezutan rogzitse a biztositéhevedert egy masik
alkalmas rogzitési ponthoz vagy a
megmunkaland6 anyaghoz.



- Tudnivaldk a biztositéhevederre vonatkozéan (28):

Dugja at a biztositéheveder szabad végét alulrol a
racsni tengelyén levo résen, és hlizza meg azt
ennél a végénél fogva , amig lazan felfekszik.
Nem szabad szorosan felfekiidnie, hogy a
biztositohevedert tébb mint 1 fordulattal fel
lehessen csavarni - Csak igy biztosithaté a
biztonsagos rogzités. A racsni karjanak (a)
pumpalé mozgasaval feszitse meg a
biztositéhevedert.
- Ugyeljen a biztositéheveder feszes vezetésére.
- Ellen6rizze, hogy a heveder biztosan be van-e
kotve.
A biztositoheveder nem helyettesiti a
magneses furdallvany magneses
téreréssegét, mindéssze leesés elleni védelemre
szolgal a magnes meghibasodasa esetén.

A biztositéheveder oldasa:
Figyelem, a fesziltség utésszerlen oldodik
ki! A biztositdheveder oldasahoz hajtsa fel
teljesen a racsnit és egyidejlleg huzza fel az
ujjaval a reteszel6 nyelvet (b).

7.2 Hiit6-ken6 berendezés magfurasi
munkakhoz

A szerszam éltartama a kenéstdl fiigg. A nagy
teljesitményU hiit6-kend folyadékkal végzett bels6
kenésre magfurasi munkaknal feltétlenll sziikség
van.

A feltdltéshez szerelje le a tartalyt a (4)
magneses furoéallvanyral.
Toltse be a nagy teljesitményu hité-kené
folyadékot a tartalyba (4) és zarja annak
csavarmenetes zarjat. A beémlécsapon (3)
kapcsolja be / ki a kenést.

Flggdleges és tulnyuld felileteken, valamint fej
felett végzett munkak esetén (és a kofferbe torténd
lehelyezéskor) a tartalyt (4) ki kell Griteni és le kell
szerelni, hogy ne Iéphessen ki semmilyen folyadék
(ellenkez6 esetben fennall a veszély, hogy nagy
teljesitményU hiit-kend folyadék keril a motorba
és ott rovidzarlatot okoz). llyen munkak esetén a
vagoszerszamot furas elétt belulrél be kell fujni
univerzalis vagosprayijel (lasd 10. Tartozékok c.
fejezet). Nagyobb furasmélység esetén ezt a
muveletet tobbszér meg kell ismételni.

7.3 Fokozat bedllitasa
Kétsebességes hajtomii:

A kapcsolégombot (10) csak a motor allé
allapotéaban mukddtesse.
Vélassza ki a kivant sebességfokozatot a
kapcsologomb (10) elforgatasaval. A kapcsolasi
folyamat sziikség esetén a furéorso kismértéku
elforditasaval segithetd.

Ajanlott bedllitas:
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e =2, fokozat, nagy fordulatszam: furas acélba
kb. 20 mm furdéatmérével

* =1.fokozat, nagy forgatdnyomatek: furas
acélba kb. 20 mm feletti furéatméroével

7.4 A magnes aktivalasa / deaktivalasa

A magnes deaktivaldsakor megszunik annak
tartéereje.

A magnes aktivalasa: allitsa az atkapcsold kart (25)
,LON" (BE) allasba. Forditsa el a tengelyt (23) a
racsnis karral (26).

A magnes deaktivalasa: allitsa az atkapcsold kart
(25) ,OFF* (KI) allasba. Forditsa el a tengelyt (23) a
racsnis karral (26).

Ha a magneses furdallvany nem fémen all,

akkor a tengely (23) forditasakor ellenallas
érezhetd. Ne kisérelje meg legy6zni ezt az
ellendllast, semmiképpen ne erdltesse a
tovabbforditast! Ellenkez6 esetben megsériil az
iranyvalto hajtémii. Az ellenallas megsz(nik, ha a
magneses furoallvany fémen all.

A magnes teljes aktivalasa, ill. deaktivalasa az

Utk6z6 elérésekor térténik. Semmiképpen ne
eréltesse a tovabbforditast! Ellenkez6 esetben
megsériil az irdnyvalté hajtomi. Csak a magnes
teljesen aktivalt allapotaban dolgozzon.
Tudnivalé: ha a racsni a szikés munkafeltételek
miatt nem hasznalhato, akkor dugjon be a tengely
(23) hatlapu belsé nyilasaba egy imbuszkulcsot a
tengely forgatasahoz (az atkapcsolo kar (25)
megfeleld beallitasahoz).

A magnes tartéereje a kijelz6n (24) lathato:
teljesen piros = tartoero kikapcsolva
teljesen zold = tartéerd bekapcsolva

Tudnivalé: ha a kijelz6 (24) pirosbdl zéldbe vald
atmenetet mutat (lasd az abrat a 2. oldalon), akkor
csekély tartoerd all rendelkezésre, ami a magneses
furéallvany elhelyezésekor és beallitasakor
hasznos.

7.5 A hajtégép be- / kikapcsolasa
A hajtégépet csak akkor kapcsolja be, ha a
magnes teljesen aktivalt llapotban van és
biztonsagosan tart a hordozéfelileten.

Bekapcsolas: Allitsa a kapcsolét (8) , 1 dllasba.

Kikapcsolas: Allitsa a kapcsolét (8) ,0 allasba.
Varja meg, amig a hajtogep teljesen leall.

7.6 Felhelyezés a munkadarabra

A magneses furdallvany csak akkor tapad
kifogastalanul a furni kivant anyaghoz, ha az anyag
felllete tiszta és sima. A magneses furéallvany
felhelyezése elétt tavolitsa el a szall6 rozsdat, a
szennyez6déseket és a zsirt. Az esetleg el6forduld
hegesztési gydngyodket vagy egyenetlenségeket
simitsa el. Ha szikséges, tisztitsa meg a magneses
talpat (1) is.
Ha a kijelzd (24) pirosbdl zéldbe valé atmenetet
mutat (lasd az abrat a 2. oldalon), akkor csekély
tartéerd all rendelkezésre, ami a magneses
furéallvany elhelyezésekor és beallitasakor
hasznos.

81



hu MAGYAR

82

A magnes teljes aktivalasa utan a magneses
furéallvany hordozéfogantyujat (2) erdteljesen
megrangatva gy6z6djon meg réla, hogy a magnes
kifogastalanul tapad-e az anyaghoz. Ha a magnes
mégsem tapad kifogastalanul, akkor ellenérizze az
anyag felliletét és a magnestalp alsé oldalat. Ha
szukséges, tisztitsa meg ezeket, és aktivalja még
egyszer teljesen a magnest.

Vékony acél

Az optimalis tapadasi hatékonysag min. 15 mm
vastag és szénmentes acélon érhetd el.

A vékony acélon végzett furashoz az anyag ala
(oda, ahova a magneses talpat rahelyezi az
anyagra) elhelyezhet egy acéllemezt (minimalis
meret: 100 x 200 x 15 mm).

Nemvasfém

Nemvasfémeken végzett furashoz elészor rogzitse
az acéllemezt az anyaghoz, majd ezutan allitsa a
magneses furodllvanyt az acéllemezre.

7.7 Furas

Beadllitas, atalakitas vagy karbantartas el6tt
vegye ki az akkuegységet a gépbdl.

Ne hasznéljon deformalt vagy sérilt

betétszerszamot. Minden hasznalat el6tt
ellendrizze a betétszerszamokat, pl. a magfurdkat
deformaciok vagy sériilések szempontjabol.

Ne hasznéljon olyan tartozékot, amelyet a

Metabo nem kifejezetten ehhez a géphez
tervezett és ajanl. Onmagaban az, hogy egy adott
tartozék a gépre felszerelhetd, még nem garantalja
annak biztonsagos hasznalhatésagat.

A betétszerszam helytelen rogzitése és
pozicionalasa a letdrt és szétrepllé részek
miatt veszélyes helyzeteket idézhet el6.

A betétszerszam blokkol6dasa esetén

azonnal kapcsolja ki a hajtogépet: allitsa a
kapcsolot (8) ,O" allasba. Tavolitsa el a
betétszerszamot a furasi helyrol.

Altalanos tudnivalok:

- Pontozza be a furat helyét.

- Ha a kijelzé (24) pirosbol zdldbe val6 atmenetet
mutat (I4sd az abrat a 2. oldalon), akkor csekély
tartoerd all rendelkezésre, ami a magneses
furéallvany elhelyezésekor és beallitasakor
hasznos.

- A magneses faréallvanyt ugy allitsa be, hogy a
furécsucs a pontozé jelolése felett legyen.

- Teljes mértékben aktivalja a magneses
furodlivany magnesét.

- Huzza ki a reteszt (6).

- Ezutan kapcsolja be a hajtégépet (allitsa a
kapcsolot (8) ,I“ allasba).

- Adott esetben kapcsolja be a hiité-kené
berendezést (Iasd 7.2. fejezet).

- A furési folyamatot alacsony el6tolo erével kezdje
meg. Ha a furé belefogott az anyagba, nagyobb
el6tolo erével is dolgozhat. A tul nagy elétold erd a
furo id6 el6tti kopasat eredményezheti. Ugyeljen a
rendszeres forgacskihordasra.

- %Mor,gétl:(s eltéyglitéséhoz hasznaljon

I r6 hor

- Ha a kifurt fémdarab nem dobddik ki
automatikusan a magfurobdl, akkor tavolitsa el
szerszammal.

ecialis tudnivalok MK2 morzekupos nyéllel
ellatott betétszerszamokra vonatkozéan:

A szerszam behelyezése:

A hajtégép szandékolatlan fel-le mozgasanak

elkerulésére: tolja be a reteszt (6).

A szerszamoknak a furéorsoban (13) valo

kifogastalan elhelyezkedése csak akkor
biztositott, ha a furdorsoé belsé konusza és a
szerszam kupos szara szennyezddésektdl és
zsirtol mentes.

Figyelem! A betétszerszamot soha ne
eroszakkal tolja be a furéorsé belsd
kénuszébal!

Csak kifogastalan és éles betétszerszamot
hasznéljon.

Kapcsolja ki a gépet. Vegye ki az
akkuegységet a gépbdl!

Az MK2 kupos szarral rendelkezé betétszerszamok
kozvetlenll behelyezhetdk a furdorsd (13) belsd
konuszaba.

A betétszerszam kilitése:

A kiutét (12) - lemunkalt végével a szerszam felé
tartva - vezesse be a gép nyakan levé nyilasba (11).
Ha a kititét nem lehet atdugni a faréorson, akkor az
orsot (13) kézzel kissé forgassa el. Ezutan
kalapaccsal a kititére (12) kissé raltve Usse ki a
szerszamot.

Specidlis tudnivalok 19 mm-es Weldon-
tengellyel ellatott betétszerszamokhoz:

A hajtégép szandékolatlan fel-le mozgasanak
elkerllésére: tolja be a reteszt (6).
El6sz6r hasznélja a 6.26602 sz. ipari tokmanyt (lasd
10.., Tartozékok c. fejezet).
A behelyezéskor Ugyeljen arra, hogy az ipari
tokmany oldalsé csapja belekapcsolédjon az
elforduldsbiztositasba. (14).
Ezutan csatlakoztassa a h(it6-kené berendezés
gyorscsatlakozojat (17) a6.26602 sz. ipari tokmany
csonkjara.

A betétszerszam behelyezése:

- Helyezze be a magfuréhoz illeszkedé
kdzpontositéd csapot (lasd 10., Tartozékok c.
fejezet) a betétszerszamba.

- Vezesse be a betétszerszamot a szerszamtartoba
(16) ugy, hogy mindkét felulet (a betétszerszam
hengeres részén) a menetes csapok (15) helyén
legyen.

- Tolja fel - a beépitett rugd nyomasaval ellentétben
- (tkdzésig a betétszerszamot, és huzza meg a
menetes csapokat (15) az imbuszkulccsal.

A betétszerszam kivétele:

- Oldja mindkét menetes csapot (15).

8. Tisztitas, karbantartas

Végezzen rendszeresen karbantartast, tisztitast és
kenést.



Beadllitas, atalakitas vagy karbantartas el6tt vegye ki
az akkuegységet a gépbdl.

A szan (7) fel- és lefelé mozgatasat végzd fogasléc
és kis fogaskerék kenéséhez esetenként hordjon fel
némi univerzalis kendzsirt a fogaslécre.

A szan (7) sikléfellleteit kenje univerzalis
gépzsirral.

Alkalmankeént kenje meg néhany csepp gépolajjal
azt a helyet, ahol a tengely (23) a magnesrészbe
behatol.

A rozsdasodas elkerilésére néha tordlje le olajjal
atitatott ruhaval a magnestalpat.

A szan jatéka

A szan jatéka gyarilag be van allitva.

A szant (7) ugy kell beallitani, hogy azt (behelyezett
hajtogéppel) kdnnyen lehessen folfelé és lefelé
mozgatni, minden helyzetben megalljon és a
hajtogép sulya ne huzza le.

Sziikség esetén a szan (7) jatékat a harom menetes
ruddal (5) be kell allitani:

oldja az ellenanyakat, huzza meg a menetes
rudakat, majd huzza meg ismét az ellenanyakat.

9. Hibaelharitas

Az elektronikus jel-kijelzé (9) vilagit, és
csokken a terhelési fordulatszam. A
hémérséklet tul magas! Jarassa a gépet
Uresjaratban, amig az elektronikus jel-kijelzé el nem
alszik.

Az elektronikus jel-kijelz6 (9) vilagit és a gép

leall. Az elektronika kikapcsolta a gépet. Okok és

elharitas:

- Az akkuegység majdnem lemeriilt (Az
elektronika védi az akkuegységet a melykistilés
okozta karokkal szemben). Szukség esetén
nyomjameg a (20) gombot és ellenédrizze a téltési
allapotot a LED-ekkel (21). Ha az akkuegység
majdnem lemerlt, akkor azt ismét fel kell télteni!

- A hémérséklet il magas! Jarassa a gépet
Uresjaratban, amig az elektronikus jel-kijelz6 el
nem alszik.

- A gép tulterhel6dott. Azutan a szokasos moédon
lehet tovabb dolgozni. Kerillje a tovabbi
tulterhelést.

Az elektronikus jel-kijelzé (9) villog, és a gép

nem miikédik. Mikodésbe lépett a véletlen

bekapcsolas elleni védelem. Ha az akkuegységet
bekapcsolt gépnél helyezi be, akkor a gép nem
indul el. Kapcsolja ki, majd Ujra be a késziléket.

A motoros rész nem mozgathato felfelé és
lefelé. Huzza ki a reteszt (6).

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznéljon.

Ha valamilyen tartozékra van sziiksége, forduljon a
kereskedéjéhez.

A megfelelé tartozék kivalasztasahoz adja meg a
kereskedének az elektromos kéziszerszam pontos
tipusat.
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Lasd a 4. oldalt.

A Magfuré 19 mm-es Weldon-tengellyel, HSS /
HM / HSS-rapid cut (vékonyfalu - egy
akkutdltéssel tobb furt lyuk készithetd)

B Rovid kdzpontosité csap,

HSS: 30 mm-es vagasi mélységhez
Hosszu kézpontosito csap,
HSS: 55 mm-es vagasi mélységhez
HM: 14-69 mm magfuré-atmérdhéz
Kupos tiiske bels6 kdnuszos furétokmanyhoz
belsé kénuszos fogaskoszorus furétokmany
fémfuro
MK2 gyorscsererendszer Weldon-tengelyen,
19 mm-es
MK2 ipari tokmany Weldon-tengelyen, 19 mm-
es

| Biztositoheveder racsnival

J Univerzalis vagospray

K Toltékészulék

L Akkuegység

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

(@)

I OmMmO

11. Javitas

Az elektromos szerszamot villamos

szakemberrel javittassa. Ez az elektromos
szerszam megfelel a vonatkoz6 biztonsagi
rendelkezéseknek. A javitast csak villamos
szakemberek végezhetik, tovabba csak eredeti
alkatrészek felhasznalasa megengedett; ellenkezd
esetben a felhasznalot veszélyeztetd
balesetveszélyes helyzetek alakulhatnak ki.

A javitasra szorulé Metabo elekiromos
kéziszerszamokkal kérjlik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com oldalrdl.

12. Kérnyezetvédelem

A Metabo szerszamok csomagolasa 100%-ban
Ujrahasznosithaté anyagokbdl készil.

A leselejtezett elektromos kéziszerszamok és azok
tartozékai sok értékes nyersanyagot és mianyagot
tartalmaznak, amelyek szintén Ujrahasznosithatok.

Az akkuegységet ne dobja a haztartasi hulladékbal
Juttassa vissza a sérult vagy elhasznalddott
akkuegységet a Metabo kereskedéknek!

Az akkuegységet ne dobja vizbe!

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kdzé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl sz6l6 2002/96/EK
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat szelek-
tiven kell gydijteni, és lehetéve kell tenni azok
kérnyezetkimélé Ujrahasznositasat.
Muikodtesse a késziléket az akkuegyseég teljes
lemertiléséig. Biztositsa az érintkezok rovidzarlat

elleni védelmét (pl. ragasztészalaggal). 83
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Ezt a hasznalati utmutatét klormentesen fehéritett
papirra nyomtattuk.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.

A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U =Az akkuegység feszlltsége

T =szerszambefogas

M =max. forgatonyomatek

Dax, k =max. atmérd (magfuro)

Dmax. s =Max. atmérd (spiralfiro)

Ng =Uresjarati fordulatszam

Hmax =max. l6ket

Hy =magassag (a motorral egyutt), haaszana
legalso allasban van

Ho =magassag (a motorral egyitt), haaszana

legfelsé allasban van

A =a magneses talp méretei

m =slUly a legkisebb akkuegységgel
Jellemzd A-osztalyl zajszint:

Loa =hangnyomaésszint

LWA =hangteljesitményszint

Kpa, Kwa= bizonytalansag (zajszint)

Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.
m Hordjon zajtompito fiilvédét!

A mérési eredményeket az EN 61029 szabvany
szerint hataroztuk meg.

A fenti adatoknak tlirése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).
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OerMHaanoe PYHOBOACTBO MO 3KHCnJsiyatauuu

1. [AeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

Mbl ¢ NONHOM OTBETCTBEHHOCTbLIO 3aaBAsAeEM: OTU
aKKYMYNATOPHbIE MarHUTHbIE CBEP/IN/IbHbIE
CTaHKWC MaeHTUbUKaLMEN No TUNY U CEPUNHOMY
HOMepY *1), 0TBEYaT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM
TpeboBaHMAM JUPEKTUB *2) N HOPM *3).
TexHnyecKasa goKymMeHTauus ans *4) - cm. c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuro

MarHuTHas cBep/M/bHAA yCTaHOBKA NpUrogHa
L1971 KONbLEBOrO CBEPJIEHUSA NMOAXOAALLMUM
CMEHHbIM MHCTPYMEHTOM U A/151 CBEP/IEHUS
meTasia cnMpaabHbIMU CBEPIaMU.

MarHuTHbIM WTaTMB NpeaHa3HavYeH ans
KpenneHna K pOBHOM U LMIMHAPUHECKOM
(anameTpom 90-300 MM) MOBEPXHOCTH
HamarHuyMBatoLeroca meTtasna (npy aTom
COeAMHEHNE AOMKHO BbITb MAKCUMasbHO
HaAEHHbIM).

Mpv COBMECTHOM MCMOJIb30BaHWK C NpUIaraembiM
CTPaxoBOYHbIM PEMHEM LUTATUB NPUroAeH ANA
paboTbl Ha BEPTUKa/IbHbIX MOBEPXHOCTSAX,
HaK/IOHHbIX ST MOTOJ/IOYHbIX NMOBEPXHOCTAX.

OTBETCTBEHHOCTb 3a /11060M yLep6, CBA3AHHbIN C
NPUMEHEHWEM SNTIEKTPOUHCTPYMEHTA HE Mo
HasHayeHuto, Bo3/1araeTca B NMoJHOM 06bEME Ha
nonb3oBaTens.

Heobxoanmo cobntogath 06LLENpUHATLIE NpaBuia
TEXHUKW 6€30MaCHOCTH, a TAKIKE YKasaHus,
npunaraemble K JaHHOMY PYKOBOACTBY.

3. O6wme yKasaH1A No TEXHUKE
6e3onacHoCTH

@ NPEAYNPEMAEHUE - gna cHMKeHnA

PUCKa TpaBMMpPOBaHUA NPOYTUTE
PYKOBOACTBO MO aKcnayaTaunn.

NPEAYNPEXKAEHUE! MpouTtuTe BCe

MHCTPYKLUUU U YHKa3aHHUA MO TEXHUKEe
6e30nacHOCTU. HeBbINOIHEHUE MHCTPYKLMI U
yKasaHuii o TexHmKe 6e30nacHoOCTH MOMKeET
MPUBECTH K TOPAHEHNIO 9/IEKTPUHECHUM TOKOM,
BO3HUKHOBEHMIO 10Hapa v/wim K Mosy4eHmio
TAME/IbIX TPABM.

CoxpaHuTe BCE MHCTPYKLMU U YKa3aHUA Nno
TexHUKe 6e3onacHocTu gna 6yaylero
BNlagenibla 3/IeKTPOUHCTPYMEHTA.

Mepea “cnob3oBaHWEM 3IEKTPOUHCTPYMEHTa
BHUMATE/IbHO MOJIHOCTbLIO NpouUTaiiTe
npunaraemble yKasaHus no TeXHWUKe
6e30MacHOCTU M PYKOBOACTBO M0 3KCNayaTaumu.
CoxpaHuTe Bce npunaraemble JOKYMEHTbI U
nepesaBanTe /IeKTPOMHCTPYMEHT APYrvM inLam
TOJIbKO BMECTE C HAMM.

4. CneuuanbHble yHa3aHUA Mo
TexXHUKe 6e30nacHOCTU

[ns Balwen co6¢cTBEHHOM 6€30MacHOCTH
W 3aluTbl 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEHAEHWUIM coboaaNTe yKasaHus,
OTMEYEeHHbIe AaHHbIM CUMBOJIOM!

[ns paboTbl Ha HAKOHHBIX U

Qfﬁsepmugnwux MOBEPXHOCTAX MM Hag

—'r0/I0BOM MarHUTHbIN WITATUB creayeT
3aKPEnMTb C MOMOLLbIO BXOAALLErO B KOMIMIEHT
MOCTaBKM CTPAXOBOYHOIO PEMHS, YTOBbI UCK/OHYUTb
BO3MOMHOCTb €ro nafeHus B c/iy4ae oTHasa
MmarHuTa.
Mpv OTKa3e MarHMTa MallMHa BbIMOJIHAET ONacHoe
MaATHUKOBOE ABUMHEHME.

Mpu BbINOAHEHMM PaGOT Haf rosIoBoM cieayeT
HazieBaTb 3alMUTHYIO KacKy.

Mepepn paboTol Bcerga HagesanTe 3almTHbIE
OYKM, 3aLUMUTHBIE NMEepYATHU M NMOAXOAALLYI0 O6YBb.

Bo3sHuKawwlwme MarH1THbIe Nons MoryT
oTpuuaTesibHO BO34enCTBOBaTb Ha pa60Ty
MeJUUMHCKMUX MMN1IaHTaTOoB.

MoBepXHOCTb AN YCTAHOBKM MarHWTa Ao/KHa
6bITb YUCTON M POBHOM.

YaepmuBarowwana cnuna MarHuta 3aBucuT ot
TOJILLMHBI MaTep1ana u ero CBOMCTB.

Mpun HaNMYMK CNOA KPACKM, LMHKA W OKa/IUHbI
yAEPKMBAIOLAA CUIa MarHMTa CHUKaeTCA.

He ncnonb3yrite MalumHy nNoj AOKAEM, a TAKHKE BO
BIA¥HbIX MW B3PbIBOONACHbIX NOMELLEHMAX.

CobntoganTe ykasaHuA No CMasKe W 3amMmeHe
CMEHHOTO MHCTPYMEHTA.

3amacieHHble PYKOATKM HEMEAJIEHHO ouuLLanTe,
OHM [JO/HHBI 6bITb CYXUMU U YUCTBIMM.

BHumanwme! MpumeHeHre gpyrmx
NpUHAA/IEHOCTEN 1 BCNIOMOraTesIbHbIX
YCTPOMCTB (He PEKOMEHAO0BaHHbIX B AHHOM
PYKOBO/ACTBE) MOMET MPUBECTU K
TPaBMMPOBAHMUIO.

Mpu TpaHCNOPTUPOBKE MAarHUTHOIO WTaTUBA
crnefyeT aeparbea 3a PyKOATHY (2).
Mpwu paboTe Ha necax Nonb3yMTeCH
CTPaxoBOYHbIM PEMHEM.

@Hap,eaame 3alMTHBIE HAaYLWHWUKK.
Hap.eBaﬁTe 3alUMTHbIE OYKM.

.i MpeaynpemaeHue 06 aNeKTPOMarHUTHOM

none.

® 3anpeT A4/ WL, C KapAMOCTUMYIATOPaMM.
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4.1 YKa3aHuA No TeXHUKe 6e30MacHOCTU
npuv o6paLLeHUN C aKKYMYAATOPHbIM
6J710KOM:

MpumnuTe Mepbl MO 3awwmTe
% aKKyMyNATOPHOro 610Ka OT nonagaHuns
Bnaru!

He nogsepravite akKyMynaTOpHble 610KM
% BO3AEMNCTBUIO OTKPBITOrO OrHs!
He vcnonbayite aedeKTHble Uan
AedhopMUpPOBaHHbIE aKKYMYAATOPHbIE 6710KM!
He BCcKpbIBavTe akKyMynAaTOPHbIe 610KM!
He KacanTecb KOHTAKTOB aKKYMYIATOPHbIX
6I0KOB 1 He 3aMblKanTe X HaKOPOTKO!
M3 HencnpaBHOro IMTUIR-MOHHOIO
& aKKYMYNATOPHOro 6/10Ka MOMET BbITEKaTb
cnaboKncnan roproyas MuaHocTb!

Ecnu aneKkTponuT nponuacs v nonan Ha
KOy, HEMEeIEHHO MPOMOWTE 3TOT y4aCTOK

60/IbLLUIMM KOIMYECTBOM BOoAbl. B cnyyae
rnonagaHuns aIeKTPOIMTAa B ria3a NPOMOMTE UX
YMUCTOM BOLOM M CPOHHO 06paTuTeCh K Bpady!
M3BneKanTe akKyMynATOPHbIN 610K 13
9/IEKTPONHCTPYMEHTA Nepes, KarKabiMu
perynvMpoBKON, NepeoCcHaLLEHNEM,
TEX06CNYKMBAHUEM UM O4YUCTHOM.

Y6eauTtech B TOM, YTO 9NEKTPOUHCTPYMEHT NpKn
YCTaHOBKE aKKyMYNATOPHOrO 6/10Ka BbIK/IOHEH.

5. 0630p

Cm.c. 2.

MarHuTHaa nogoLsa/mMarHuT

pyKOATKa

MPUTO4HBINM KpaH CMa304HO-OX A AatoLEro
ycTponcTea

PesepByap cMa304HO-OX/1aHKAAIOLLETO
ycTpoWncTea

5 LUnnabKKn gna perynmpoBKY 3a30pa KapeTku
6 BnoKkMpoBKa NPOTUB Cy4arnHOro
nepemMeLLeHns NPMBOAHOro 610Ka

7 HapeTtka

8 [epekrntoyaTesnb (BKAOYEHWE/BBIK/IIOYEHME
9

0

1

» wWn =

np1BOAHOMO 6J10KAa)

OJNIEKTPOHHBIN CUTHANBbHBIA MHAWKATOP

MNepekntoyarenb cKOpocTH (1-A/2-7 CKOPOCTH)

Ma3bl Ha WeliKe A5 BbITAIKMBAHUA CMEHHbIX

MHCTPYMEHTOB

12 Bwuitankusatens (MK 2) *

13 CBepAWbHbIV WNUHAEb C 3aMUMHbIM
natpoHom (MK 2)

14 3awmTa OT NPOBOpPaYMBaHMA

15 LUnunbKu 3anMHOro naTtpoHa *

16 3arkumHown natpoH (Weldon, 19 mm) *

17 BbicTpopasbeMHas MyPpTa CMa3o4Ho-
oxJlamjaroLLero ycTponcTaa

18 AKKyMynATOPHbIM 610K

19 /ilBe KHOMKW pa36/I0KMPOBKU
aKKyMynaTopHoro 6510Ka

20 HHonKa curHanbHOro MHAMKaTopa éMKOCTH

CurHanbHbI MHAUKATOP EMKOCTH

22 Pblyar 4N nepemelLeHus npuBogHoro 61oKa

23 Ban

24 VHpWKaTOp YAEPHMBAIOLLEN CWU/bl MArH1Ta

25 TlepeKnoyaroLLMin pblvar XpanoBoro
MexaHu3ma (BKIYeHWe / BbIKNoYeHne
MarHuTa)

26 Pblyar xpanoBoro mexaHuama (BKtoHeHne /
BbIK/IIOYEHWE MarH1Ta)

27 XpanoBoW MexaHW3m CTPaxOBOYHOIO PEMHSA

28 CTpaxoBOYHbI peMeHb

29 [Be TOYKM KpenaeHus

* B 3aBUCMMOCTM OT KOMM/IEKTaLMK / He BXOAUT B

KOMMAEKT NOCTaBKM

6. BBop B aKkcnayaTauuio

MpoBepbTe MaLUMHY Ha OTCYTCTBUE

BO3MOMHbIX MOBPEHAEHWN: Nepes,
JafbHENLLWM MCMOJIb30BAHWEM MaLUWHbI CleasyeT
TLWaTeNbHO NPOBEPUTL NPaBUJIbHOE U
6e3ynpeyHoe hyHKLMOHMPOBAHWE 3aLLUTHbBIX
NPUCNOCOBIEHUIN MU fEeTaNeNn, UMEIOLLMX
He3HauuTe NbHble NoBpeAeHusA. MpoBepbTe
CBO60OAY X0A4a NOABUMHbIX AeTanen. Yoeamrtech B
OTCYTCTBWU UX 3aKJIMHUBAHWSA WSIW NOBPEHAEHUN.
Bce petanu cnepyeT npaBubHO CMOHTUPOBATL U
BbINOJIHUTL BCE YCOBUSA MO 0GECTIEHEHMIO
6e3ynpeyHor paboTbl MallWHbI. MNoBpexaéHHblE
3aLMTHbIE MPUCNOCOGNEHUA U AeTanu NoAIeaT
PEMOHTY MU/IM 3aMEHE B CreLmannampoBaHHOM
CEPBUCHOM LiEHTpE.

6.1 AKKYMYNATOPHbINA 610K

Mepep Ucnonb3oBaHWEM 3apaauTe
aKKYMYNIATOPHbIN 610K (18).

Mpy CHUKEHUM MOLLHOCTM 3apsauTe
AKKYMYIATOPHbIN 610K.

OnTumanbHas TemMnepartypa XpaHeHus
coctasnseT ot 10 °C go 30 °C.

JINTUIi-MOHHbIE aKKYMYNATOPHbIe 6/10KM Li-
Power (25,2 B ) ocHalleHbl CUrHanbHbIM
MHAWKaTOPOM MOLLHOCTH (21):

- HaxmuTe Ha KHoMKy (20), 1 CBETOAMOALI MOKaMyT
CTeneHb 3apaga.

- OpvH MUratoLLmin CBETOAMO , YKa3bIBaeT Ha TO, YTO
aKKYMYISTOPHbBIN GIOK NOYTU pas3psiKeH U TpebyeT
3apAgKM.

- MwuraHune Bcex CBETOAMOLOB NpeaynpeaaeT o
neperpese aKKyMynaTOpHOro 6s1oKa. MNogoxaunTe,
MOKa aKKyMyNATOPHbIV 610K HE OCTbIHET. TOT
NPOLLECC MOXHO YCKOPUTbL C MOMOLLbIO 3apPAAHOIO
ycTtporictea ASS 15 Plus.




6.2 CHATUE U YyCTaHOBKAa aKKYMYJATOPHOro
610Ka

CHATHe:

HammnTe 06e KHOMKK pa36IOKMPOBKU
aKKyMynAaTOpHOro 6/10Ka (19) 1 BbiHbTE
aKKYMYNATOPHbIN 610K (18) .

YcTtaHoBHa:
BcTaBbTe akKyMynaTopHbIM 610K (18) fo wenyka.

7. OKcnnyartaums

7.1 YctaHOBHa CTPaxOBOYHOro pemMHA

m [ns cBepneHus Ha HaKJIOHHbIX U
BEPTUKa/IbHbIX MOBEPXHOCTAX WU Haj,
ro/IOBOM MarHWTHbIN WITATWUB CNeayeT 3aKpenuThb ¢
MOMOLLbIO BXOAALLEr0 B KOMIMJIEKT NOCTaBKM
CTPaxoBOYHOIO PeMHA (28), 4TOBbI UCKOYUTD
BO3MOXHOCTb €ro NafileHus B C/ly4ae oTHasa
marHuTa.

YCcTaHoBWTE CTPaxoBOYHbI pemeHb (28)

TakMmM 06pa3om, 4TOObI LUTATMB NpU OTKase
MarHuMTa CMeLLanca B CTOPOHY OT onepartopa.

3ameHnTe CTpaxoBOYHbIN peMeHb (28), ecnn

OH YIKe yfepruBas najatoLmin MarHUTHbIN
LiTaTUB.

m BHumaHwue! MpoBepbTe CTPaxoBOYHbIM peMeHb
(28) Ha oTcyTcTBME NoOBpeKAeHUN. MNepeg,
KaMAbIM MCMOMb30BAHWEM TLLATE/IbHO
npoBepANTe CTPaxoBO4HbIM pemeHb (28). B cnyyae
NOBPEHAEHNA CTPAXOBOYHOIO PeMHs (28) nam
HapyLweHna QYHKLMOHMPOBAHUA XpanoBoro
mMexaHu3ma (27) HemeaJ/1eHHO 3aMeHnTe
CTPaxoBOYHbI PEMEHb.

- 3aKpenuTe CTPaxoBOYHbIM peMeHb (28) 3a 0gHY 13
ABYX TOYEK KpenieHus (29) MarHUTHOro
wTaTvea.

3aTteMm 3aKpenunTe CTPaxoBOYHbIM peMeHb B
APYroi NoaxoAsALLeN TOUKE KPEenaeHUa Uam Ha
obpabaTbiBAaEMOM MaTepuane.

YKa3aHusa N0 CTPaxoBOYHOMY PEMHLO (28):
BcTaBbTe CBOGOAHbIN KOHEL, CTPaxoBOYHOIO
PEMHACHM3Y Yepes 3a30p Basia XpanoBoro
MexaHu3Ma 1 NOTAHWUTE 3a CBOBOAHBIN KOHEL]
CTPaxoBOYHOIO PEMHS, NOKa OH He ByAeT npunerarb
CBO6OAHO.

CTpaxoBOYHbIN PEMEHb HE JO/TKEH NpUNeraTb

NOTHO, YTOObI Er0 MOXHO OblI0 HAMOTaTb
6onee yem Ha 1 060POT — TONILKO TaK MOHHO
rapaHTUpOBaTb HafEHHOE KpeneHue.
HarsAHMTe CTPaxoBOYHbIM PEMEHb KavaroLLMMm
[BUKEHWAMM pblyara XpanoBoro MexaHusma (a).

- Cnepute 3a TeM, 4TOGbI CTPAXOBOYHbIV PEMEHb
Obla HATAHYT.
- [poBepbTe NNOTHYIO NOCaAKY PEMHA.

PYCCKWM ru

CTanOBO'-'IHbIlZ pemMeHb He 3aMeHAeT MarHuT
wiTatuBa; OH C/IYXUT TO/IbKO 4214 3alunTbl OT
nageHna B ciy4ae OTHasa MarHuTa.

OcnabbTe CTPaxoBOYHbIN PEMEHD:
BHuMmaHWe, HaTAXKeHWe ocnabeBaeT pesKo!
Y106bI 0CNA6UTL CTPAXOBOYHBIN PEMEHD,
NMOJIHOCTBIO OTKUHLTE XPaNoBOM MEXaHWU3M U
0fIHOBPEMEHHO NOAHUMWTE NasbLeM
610KMpYyIoLLYyto NnaHKy (b) BBepx.

7.2 Cma304HO-OXJIarjalollee yCTPoiMCTBO
AN1A KONbLEBOro CBepsIeHUs

CpOK CNy6bl MHCTPYMEHTA 3aBUCUT OT CMasKu.
BHYTpEHHsA cMa3Ka BbICOKONPOU3BOAUTE/IbHbLIM
CMa304HO-OXTAKAAIOLLMM Mac/ioM 06s3aTe/lbHa
NPY KOJbLIEBOM CBEP/IEHWM.

[nsa 3anonHeHuna pesepsyapa (4) ero
HEeo6XOANMO CHATb C MarHUTHOrO LWTaTMBa.

3aneiTe BbICOKONPOU3BOAUTEILHOE CMA304HO-
oxnamparoliee macno B pesepsyap (4) n
3aKpyTUTE BUHTOBYIO MPOGKY. MNPUTOYHBIN KpaH (3)
No3BOJIAET BK/OYATL/OTKNOYATE CMA3KY.

Mpun paboTe Ha BEPTUKAIbHbIX M HABUCAIOLLMX
NOBEPXHOCTAX, a TAKMKe HA MOTOJIKE (a TaKKe npu
yKNnagKe B Kohp) HEO6XOANMMO ONMOPOKHUTL MU
CHATbpe3epByap (4) BO n3bderaHve NpoamMBaHna
HWAKOCTK (B NPOTUBHOM C/ly4ae CyLLECTBYET PUCK
nonagaHusa BbICOKOMPOW3BOANTENILHOTO
CMa304HO-OXJTAXAAIOLWEro Macia B ABuraresis n
BO3HWKHOBEHMA KOPOTHKOro 3amMblKaHus). MNpu
BbIMOJIHEHUM TaKMX paboT Heo6XxoaAMMO nepes,
CBEPJIEHNEM OMpPbICKATb PEHYLUMN MHCTPYMEHT
M3HYTPU YHMBEPCabHbIM CNPEEM 1A PEXYLLEro
MHCTPYMeHTa (CM. rnasy 10. «[puHagieHocTh»).
Mpu cBepneHnn KaHao0B 60IbLLIOM F1YGUHBI 3TOT
npouecc Heo6xoAMMO NOBTOPUTL HEOJHOKPATHO.

7.3 HacTtpoiika cKopocTH
[AByxcTyneH4aTblil pefyKTOp:

HaxkumarTe nepekntoyatens (10) ToNbKO Npu
HepaboTatoLLeM aN1eKTpoaBUraTese.

Bbi6epnTe Hy#HY0 CKOPOCTb MyTEM NOBOPOTA
nepekntoyatens (10). Mpr He06X0AMMOCTH MOXKHO
061erynTb NPOLECC NeperIIHeHNA, HEMHOro
NOBEPHYB CBEP/IN/IbHBIV LWNUHAE b,

PekomeHayemble HACTPOMKH:

e e =2- CKOPOCTb, BbICOKas 4acTOTa BpaLleHUs:
CBepJIeHWe No cTanu cBépsiaMu AuameTpoMm
00 20 Mm

e =1-f1 CKOPOCTb, BbICOKas HacToTa BpaLleHUs:
CBepJIeHWe No cTanu cBépsiaMu AuameTpoM
6onee 20 Mm

7.4 Brao4YeHUe / OTK/IIOYEHUE MarHuTa

Mpu BbIKNIOYEHWM MarHUTa yaepuBatoLwas
cuna MarHuTa ucHesaer.

BrntoueHne marHuTa: MNepernoyatowmii ppiyar (25)
nepesecTy B nosioxenne ,,ON“. NpoBepHyTb Ban (23)
npv NOMOLLM pblyara Xpanosoro mexaHuama (26).
BbiktoueHe marHuTa: [Mepekaoyatowmi pblyar
(25) nepesecTtu B nonoxeHue ,OFF“. MpoBepHyTb
Bas (23) npv noMoLLyM pblyara Xxpanosoro
MexaHusma (26).

87



ru PYCCKUM

Ecnv MarHuTHbIM LWUTATUB YCTAHOBNEH He Ha

MeTaNIM4eCKON NOBEPXHOCTH, NpH
BpaLieHum Bana (23) cnepyeT oxungatb
ConpoTMBAEHMA. He nbiTakTecb NpeoaoneTs 3To
conpoTuBiieHne, HU B KOM Ciiy4ae He
npogonanTe BpatieHne! B npoTMBHOM cnyvae
MOET GbITb NOBPEeHAEeH NepeKuaHomn
pepyKTOop. ConpoTMBAEHUE NCHE3aEeT, Koraa
MarHWTHbIM LWITATUB CTOUT Ha METa/I/IMYECKON
NMOBEPXHOCTH.

Mo AOCTUHKEHWUM yopa MarHUT NOJIHOCTHIO

BKJ/IIOYAETCSH UM OTKIoYaeTcs. Hu B Koem
c/yyae He npofomKanTe BpalleHve! B
NPOTUBHOM CJly4ae MOMET 6biTb NOBPEHAEH
nepeKknpHon pegykTop. Pa6oTaiiTe ToNbKO Npu
MOSIHOCTbIO BKJIIOYEHHOM MarHuTe.

YKasaHue: Ecnm xpanoBoi MexaHW3Mm B YCNOBUAX
orpaHnyYeHHoro pabo4ero NPoCTpaHCTBa He
MOXeT 6bITb MCMO/Ib30BaH, YCTaHOBUTE BO
BHYTPEHHWI LIECTUIPaHHUK Bana (23) Ktoy-
LIECTUrPaHHKK, YTOObI NPOBEPHYTH Bal
(COOTBETCTBEHHO HACTPOMTE NEPEK/IIOYAIOLLMIA
pblyar (25)).

YpepmuBatolan cuna marHiTta otobpamxaeTcsa
Ha nHamKaTope (24):

MOMIHOCTBIO KPacHbIV = yepxumBatoLan cuna
BbIK/.

MOSIHOCTbIO 3€/IEHbIN = yAepHMBaIOLLAA CUa BHIL.

YKasaHnue: Ecav Ha uHgukartope (24)
HabnoaaeTca nepexos OT KPacHoro LuseTta K
3e/IeHOMY (CM. PUCYHOK, C. 2), TO yaepHuBatoLas
cuna, UCNonbayemas npu yCTaHOBKE M
BbIpaBHMBaHWM MarHMTHOrO LITaTMBA, HEBE/IMKA.

7.5 BKAo4YeHUe / BbIK/IlOYEHUE NPUBOAHOIO
610Ka

Brntovarite npuBoaHOM 610K TONBKO TOTAa,
KOrga MarHWT NMOJIHOCTBHO BK/HOYEH U
HaZEHKHO YAEPHMBAETCA HA OCHOBAHUW.

BrntoueHwue: MNepesect nepektoyartens (8) B
nonoMeHue ,|“.

BbikntoueHue: NepesecTn nepexntoyatesns (8) B
nonoxenue ,O°. MogoxanTe, NoOKa NPUBOAHOM
610K HEe OCTaHOBMTCA MOJIHOCTLIO.

7.6 YcTtaHOBHa Ha 3aroToBHY

LLITaTMB ¢ MarHUTOM yAEPHMBAETCA HAAEKHO HA
martepwuane, B KOTOPOM BbIMOJIHAETCA CBEPJIEHME,
TOJIbKO B TOM CJ/ly4ae, eC/1 ero NOBEPXHOCTb
yucTas u poBHas. MNepep ycTaHOBKOM LUTATMBA
cnepyeT yaanuTb Cedpl paBymHbl, FpAsb U
CMasKy, BbIDOBHATb BO3MOMXHbIW rpar,
o6pasyoLmiica Npy cBapKe, UK UHble
HepOBHOCTU. NP1 HEOGXOAUMOCTH CeflyET TaKKe
OYMCTUTb MarHUTHYt0 nogoLwsy (1).

Ecnun Ha nHgnkatope (24) HabntogaeTca nepexos
OT KpacHOro LiBeTa K 3e/1eHOMY (CM. PUCYHOK, C. 2),
TO yAepHuBaoLasn cuna, Mcnoabayemas npu
YCTaHOBKE M BblpaBHUBaHWN MarHUTHOTrO
LwTaTMBa, HeBesIMKa.

[Mocne NosIHOro BKAKOYEHUA MarHUTa noaépranTe ¢

YCW/IMEM 3a PYKOATKY (2) MarHUTHOrO LWITaTMBA,
4YTO6bI y6eaUTHbCA B TOM, YTO LUTATUB HAAEKHO

88 YyAepmuBaeTca Ha maTtepuane. Ecim aTo He TaK,

npoBepbTe NOBEPXHOCTb MaTepuasia U HUHHIOK
CTOpPOHY MarHuTHOM noAoLWBbI; NpU
HeoGXO,CI,VIMOCTM O4YUCTUTE U NOJTHOCTbIO BKKOUUTE
MarHMUT NOBTOPHO.

CTanb HE601bLUOW TOJILMUHbI

OnTumanbHoe yaepHuBaHve Ha
HW3KOYrIEPOANCTOM CTann obecneymBaeTca npu
€€ TO/MHE He MeHee 15 MM.

[na cBepaeHus B CTa/M C MeHbLUEN TOMLMHOM
MO¥HO yCTaHOBWTbL MO MaTepuan (B TOM MecTe,
rAe ycTaHaBAMBaETCA MarHUTHas NoAoLLBa)
CTaIbHYI0 NNACTUHY (MUH. pasmepbl 100 x 200 x 15
MM).

LiBeTHble meTansbl

[na ceBepaeHns B LBETHbIX MeTasnax Ha
martepuasne 3aKpeniseTca cTajbHas nnacTuHa, Ha
KOTOPYI0 yCTaHaB/IMBAETCA LUTATUB.

7.7 CsepneHue

MN3BneKanTe akKyMyNATOPHbIN 610K U3

9N1EeKTPOUHCTPYMEHTA Nepes, KarKAbIMU
perynMpoBKOK, NepeocHalLLEHNEM,
TEX06CNYHUBAHUEM WUIU OYUCTHOM.

He npumeHsiiTe fedopMUpoBaHHbIE MK

NoBpPEHAEHHbIE PaO0YNE UHCTPYMEHTHI.
Mepen KamabiM UCNONb30BaHNEM NPOBEPANTE
MHCTPYMEHT, Hanpumep Ko/bLieBoe CBEpJIo, Ha
HaMume gedopmanyin UM NOBPEKAEHNN.

Mcnonb3ayiTe TONbKO OpUrMHa/bHbIe

NPUHAANEKHOCTH, CreLyaibHO
paspaboTaHHble M peKoMeHaoBaHHble Metabo anis
3TOM MaLMHbI. To, YTO BaM YAa/I0Ch 3aKPENUTb
NPUHAANEKHOCTU Ha 9/IEKTPOUHCTPYMEHTE, eLLé
He rapaHTUpyeT Haf&HHOW SKCMTyaTaumu.

HenpaBunbHoe Kpennexue u

NO3MLMOHMPOBAHNE CMEHHOMO MHCTPYMEHTA
MOMET NMPUBECTM K ONACHbIM CUTYaLMAM,
06YCNOBNEHHBIM OT/IAaMbIBaIOLMMUCA U
pasneTalnLmUMIca AeTanaMu.

Mpu 6/I0KUPOBKE CMEHHOIO MHCTPYMEHTA

HeMeA/IEHHO OTH/IOYUTE NPUBOAHOM GIOK:
nepeBeguTe nepekoyartesns (8) B nonoxeHune 0"
MN3BNEKNTE CMEHHbIN MHCTPYMEHT U3
HacBep/MBaeMoro KaHana.

(4] K HUA:

- C nomoLLpio KepHa BbINOHUTE pasMeTKy
6yAyLero oTBepcTUs.

- EcnvHavHguKkaTtope (24) HabnoaaeTca nepexog,

OT KPacHOro LBeTa K 3e/1eHOMY (CM. PUCYHOK, C.

2), TO yaepxuBaloLLas cuna, ucnonb3ayemas npu

yCTaHOBKE U BblpaBHUBAHWN MarHUTHOIrO

LITaTMBa, HeBesIMKa.

BblpoBHSANTE WTaTMB TaknM 06pa3oM, 4TOObI

BepLUMHa CBep/ia HaxoAWUNack Haj, OTMETKOMN.

MONHOCTBIO BKAKOYUTE MAarHUT MarHUTHOrO

wraTmea.

BbiHbTE 610KMpaTOop (6).

3artem BKIOYMTE NPUBOAHOM 610K (NepeBeauTe

nepekoyaresb (8) B nosoxeHue ,1%).

Mpn HEOBXOANMOCTH BKIIOUMTE CMA304HO-

ox/laraaloLLee yCTPOMCTBO (CM. rnaBy 7.2.

HayHuTe cBepiMTb C HEGOBLLIMM YCHUAUEM

nopaa4n. Kak TonbKo cBepio BOMAET B Matepuan,

ycuave nofaym MOXHO C/erKa yBemunTb.



CnunuKoM 60/bLLOE YCHIME NOAAYN NMPUBOAUT K
npexgespeMeHHoMy nsHocy ceepna. PerynapHo
yAananTe CTPYHKY.

- [inA yaaneHua CTPYHKM UCNONb3YNTE KPIOYOK
ONA CTPYKKK.

- Ecnv BbicBepieHHbIN KepH He BbibpacbiBaeTca
13 KO/IbLLEBOr0O CBEp/1a aBTOMaTUYECKU: yaanuTe
€ro npu NOMOLLM MHCTPYMEHTA.

CneuunanbHble yKa3aHUA N0 CMEHHOMY

KIIHCTPVI\“IIII?(HTV C XBOCTOBMKOM B BUJe KOHyCca
op3e 2:

MoHTam cmeHHoro UHCTPYMEeHTa:
YT06bI UICKNOYUTD CﬂyanIHOG nepewmelieHue

np1BOAHOro 610Ka: BCTaBbTe 610KMpaTop (6).

BeaynpeyHan nocagxa cMeHHOro

MHCTPYMEHTa B CBEP/IM/IbHOM LnuHAene (13)
obecneynBaeTca, TOJIbKO €C/IM BHYTPEHHWUI KOHYC
CBEP/INIbHOTO LUNMHAENA U KOHUYECKUI
XBOCTOBUK CMEHHOIO MHCTPYMEHTA O4MLLEHbI OT
rPA3KN 1 CMasKy.

BHumaHue! HuKorga He npumeHsiTe cuny
npu BBOpaYMBaHWU CMEHHOMO MHCTPYMEHTa
BO BHYTPEHHWI KOHYC CBEP/IUIBHOMO WNWHAEeNA!

Mcnonb3yiTe TONbKO XOPOLLO 3aTOYEHHbIM
CMEHHbIN MHCTPYMEHT 6€3 NOBPEXAEHUN.

BbikntounTe mawmHy. M3snexkute
AKKYMYNATOPHbIN 6JI0K 13
3/IEKTPONHCTPYMEHTA

CMEHHbIE MHCTPYMEHTbI C KOHUYECKUM
XxBOCTOBMKOM MK2 moryT ycTaHaBauBaTbCA
HenocpesCTBEHHO BO BHYTPEHHWIA KOHYC
cBepaunbHoro wnuHaena (13).

AeMOHTa}K CMEHHOro UHCTPpyMeHTa:

BcTaBbTe BbITankvBatesb (12) — CKOLIEHHOM
CTOPOHOM K CMEHHOMY MHCTPYMEHTY — B MPOpPEe3b
(11) B KOpryce aneKTponHcTpymMeHTa. Ecam
BbITa/IKMBaTE b HE MPOXOAUT Hepes CBEP/IUbHbIN
LUMWHAEIb, HEMHOMO NOBEPHUTE CBEPJIN/IbHBIN
LWNKHAENb PyKoW (13). BbITONKHUTE CMEHHbIN
S/IEKTPONHCTPYMEHT, JIETKO yAap1B MOOTKOM MO
BbITa/IKMBaTento (12).

neuuasbHble YKa3aHUA NO CMEHHOM
MHCTPYMeHTY ¢ xBocToBMKOM Weldon 19 mm:

YT06bI UCKNIIOYUTE CNyYarHOEe NepemMeLLeHne

NPUBOAHOrO 6/10Ka: BCTaBbTe 6/10KMpaTop (6).

CHayana ycTaHOBWUTE NPOMbILLIEHHbIN 3aUM
6.26602 (cm. rnasy 10. MpuHagneKHOCTH).

Npun ycTaHOBKe cnepuTe 3a Tem, 4TOObI
6OKOBOM LITUDT NPOMBILLNEHHOTO 3aXKUMa
BOLLUEN B YCTPOMCTBO 6JIOKUPOBKHM
nposopaynsaHus (14).
3aTtem HageHbTe GbICTPOPasbEMHYIO MydTy (17)
CMa304HO-OXIa AAOLLEro YCTPOMCTBA Ha LUTYLep
NPOMBILLNEHHOrO 3axmma 6.26602.

MoHTam cmeHHoro UHCTPYMEHTa:

- BcTaBbTe NnoaxoAALUmMi B KONbLEBOMY CBEPIY
LeHTPUPYIOLWMM WTHOT (cM. rnasy 10.
MpuHagnexHOCTN) B CMEHHBIV MHCTPYMEHT.

- BBEAUTE CMEHHBIM MHCTPYMEHT B NaTpoH (16)
TaKUM 06pas3om, 4To6bl 06e NOBEPXHOCTH
(UMNMHAPUYECKOM YacT CMEHHOTO
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MHCTPYMEHTA) HaXOAWNCH B MOJIOKEHUAX
wnunek (15).

- BBeanTe CMEHHbIV MHCTPYMEHT — CHMUMasn
BCTPOEHHYIO MPYHWHY — A0 ynopa BBEPX U
3aTAHUTE WNKAbKK (15) Npr noMoLwm Kaoya-
LIeCTUrPaHHMKa.

U3BneyeHne CMEHHOro UHCTpyMeHTa:

- OcnabbTte 06e Wnunbku (15).

8. OuucTHa, TeXHU4ecKoe
obcnyHuBaHue

CrepyeT perynsipHoO BbINOJHATL TEXHUYECKOe
06C/yMBaAHWE, OYUCTHY M CMAsKy LUTATUBA.

M3BnekaviTe akKyMynATOPHbIM 610K U3
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA Nepes, KamgbiMu
PeryaMpoBKOW, NepeocHaLLeHNEM,
TEXOBCNYHMBAHUEM UTN OYUCTHOM.

[nA cMasKm 3yGHaTom WTaHMM M LIECTEPHU ANsA
noabEMa M onycKaHWA KapeTKu (7) HaHecuTe
HEeMHOro yHMBepcaanoﬁ CMa3Ku Ha WTaHry.

CMambTe NOBEPXHOCTU CKOJIbEHUA KapeTKH (7)
YHUBEpPCa/IbHOM CMa3KOoM.

CwmarbTe Kannen MawmMHHOro macnaa MecTo, B
KOTOPOM Bas (23) BXOAUT B MArHUTHbIN 9/1EMEHT.

MpoTpWTE MarHUTHYIO NOZOLLBY NPOMAC/IEHHOM
BETOLLbIO, YTOObI NPEAyNPeanTb NOABAEHWE
PHaBYMHBI.

3a3op KapeTku
3a30p KapeTKM ycTaHaB/IMBaeTCA Ha 3aBoje.

HapeTky (7) cnepyeT oTperynmposaTb Taknum
06pa3oM, 4To6bl OHa (NpU YyCTaHOBNEHHOM
nNpuBOAHOM 6J10KE) IErKo Nnepemellanach BBEpX U
BHW3, OCTaHaB/IMBaNach B J1060M NO3ULMKN U He
onycKanacb Mnog, CUI0M TAXKECTU NPUBOAHOMO
6/10Ka.

Mpn HEO6XOANMOCTU MOHKHO YCTaHOBUTb 3a30P
KapeTKu (7) Npy noMoLLm Tpéx wnmnex (5):
ocnabbTe KOHTPramku, 3aTAHUTE LWNWIbKK, CHoBa
3aTAHUTE KOHTPramKu.

9. YcTpaHeHMe HeucnpaBHOCTeM

ONeKTPOHHbIA MHAUKaATOP (9) 3aropaeTcA,
YacToTa BpallieH1A Noj Harpy3Kou
yMeHbLiaeTca. CAUWKOM BbICOKaA Temneparypa!
[JaiTe nopaboTaTb 9N1EKTPOMHCTPYMEHTY Ha
XOJI0CTOM XOAY, NOKa 3NEKTPOHHbIN MHAUKATOP He
noracHer.

ONEeKTPOHHbIA CUTHaNbHbIW MHAUKaATOP (9)
3aropaeTc, U 3/IeKTPOUHCTPYMEHT
ocTaHaB/IMBaeTCA. DNIEeKTPOHHbIN 610K
BbIK/II04WIT 9/IEKTPOUHCTPYMEHT. MPUYMHBI U
€noco6bl yCTPaHEHUA HEUCPABHOCTY:

- AKHRYMYNATOPHbIM 6/1I0K NOYTHU pa3pAaauica
(9N1eKTPOHMKA 3aluMLLIaeT aKKyMyNATOPHbIN
©/10K OT NOBPEXAEHUA BCIEACTBUE FyOOKOro
paspsaga). HaxmuTe Ha KHomKy (20)m no
cBeToamoaam (21)npoBepbTe CTeNeHb 3apaaa.
Ecnn akkyMynsiTOpHbIM 610K NOYTH paspaancs,
Heo6X0AMMO CHOBa 3apAaUTb ero!
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- CnvwwKom BbicoKan Temnepartypa! Jarite
nopa6oTaTtb 3/IEKTPOMHCTPYMEHTY Ha X0I0CTOM
X0y, NOKa 3NEKTPOHHbIM MHAMKATOP He
roracHeT.

- DNEKTPOMHCTPYMEHT NneperpyHeH. lNocne atoro
npofomxanTe paboTy B HOPMaIbHOM PEHUME.
M36eraiTe neperpyskv B Aa/IbHENLLEM.

ONEeKTPOHHBbIW CUTHaNbHbIA MHAUKATOP (9)

MUraeT, U 3/IEKTPOUHCTPYMEHT He paboTaer.

CpaboTana sawuta oT NOBTOPHOro nycka. Ecau

aKKyMYNATOPHbIM 610K BCTaBAAETCA NpyU

BHJ/IOYEHHOM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTE,

9N1EKTPOMHCTPYMEHT He 3anycKaeTcs. Bbiktounte

M CHOBA BHJIOYUTE 3NIEKTPOUHCTPYMEHT.

BnoK gBuratensa He nepemelyaeTcA BBEpX Uin
BHMU3. BbiHbTE 610KMpatop (6).

10. NMpruHagieHHOCTH

Mcnonb3ayiTe TONbKO OPUTrMHa/bHbIE
npuHagnexHoctTu Metabo.

3a npuHagnexHoCcTAMKU obpallanTecs K aunepy
$upmbl Metabo.

[nsa BbiGopa HYKHOM NPUHAAJIEHOCTU COOOLLUTE
AnNepy TOYHbIV TUM Ballero
S/1eKTPOMHCTPYMEHTA.

Cm.c. 4.

A Honbuesoe cBep/sio 19 MM C XBOCTOBMKOM
Weldon, 6bicTpopexyLias cTanb / TBepable
cnnasbl / HSS-rapid cut (TOHKOCTeHHOE -
60/iblLE OTBEPCTUI HA OLHOM 3apsifKe
aKKymynsaTopa)

B HopoTkuii LeHTpupytoLWwmi WTndT,
ObICTPOPEYLLAA CTa/b: INTyOMHa CBEPEHUSA
00 30 Mmm

C [NWMHHBIN LEHTPUPYIOLWWA LUTHOT,

GbICTPOPENKYLLAn CTasib: AS CBEPAEHNA

TBEPABIX CNAABOB Ha ryouHy f0 55 MMm:

anameTp otBepcTmA 14—-69 Mm

HoHnyeckana onpaBKa Ans CBePANIbHBIX

NaTpOHOB C BHYTPEHHUM KOHYCOM

CBep/nbHbIE NATPOHbI C 3y64aTbIM BEHLIOM U

BHYTPEHHUM KOHYCOM

Csépna no metasiny

BbicTpocmeHHas cuctema MK2 - Weldon,

19 Mmm

MpombiwneHHbIn 3amm MK2 - Weldon, 19 mm

CTpaxoBO4HbIN peMeHb C XparnoBbIM

MeXaHW3MOM

J YHuBepcasnbHbIv cnpen Ana pexyLero
MHCTPYMeHTa

K 3apagHoe ycTpoincTso

L AKKyMynATOPHbIN 610K

MonHbIN aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN

CMOTpUTE Ha caiTe www.metabo.com nnv B

rNaBHOM Kartasiore.

—-TIT Om m O

11. PemoHT

Balu an1eKTPOMHCTPYMEHT AO/KEH
PEMOHTUPOBATLCA CNeLMaIMcToM. IToT
9N1EKTPOMHCTPYMEHT COOTBETCTBYET NpaBuniam

90 6e3onacHocTU. PeMoHT AOJIHEH BbINOJIHATLCA

TOJIbKO CMELUanMCTOM-3/1IEKTPUKOM C
MCMO0/Ib30BaAHMEM OPUrMHASIbHBIX 3anyacTei; B
NMPOTUBHOM CJ/ly4ae CyLeCTBYET PUCK HECHACTHOIO
cayyas.

[nAa pemoHTa aneKTpomuHcTpymeHTa Metabo
obpalianTecb B permoHanbHoe
npegctasmTenbcTBO Metabo. Agpec cMm. Ha caliTe
www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTen MOXKHO CKavaTtb C
www.metabo.com.

12. 3awmTa oKpyHawuen cpepbl

YnakoBku nagenunii Metabo nonHocTbio NpUroaHsI
4NA nepepaboTKM M BTOPUYHOIO UCMOJ/Ib30BaHMS.

OTCNyHUBLUME CBOM CPOK 9/IEKTPOUHCTPYMEHTbI
NPpUHALNEKHOCTN COAepaT 60/bLIoe
KOJIMYECTBO LiEHHBIX CbIPbEBbIX M NMOMMEPHbIX
mMaTepuanoB, KOTOpble TaKKe MOryT 6biTb
Hanpas/ieHbl HA NepepadoTHYy.

He yTnnnanpyiTte akkyMynATOpHbIe 60KV BMECTe
¢ 6bIToBbIMM OTXOAamn! CpaBaiTe HeMcnpaBHble
WM OTCNYMBLUME aKKYMYNATOPHbIE 610KK
avnepy dupmbl Metabo!

He BbiGpachbiBaiiTe akKyMyIATOPHbIE 6JIOKU B
BOAOEMBI!

Tonbko pnsi ctpaH EC: He BbiGpackiBaiTe
ﬁ 9/IEKTPOUHCTPYMEHT BMECTE C ObITOBLIMU

oTtxopamu! CornacHo amvpektuse 2002/96/
EG 06 ytnnunsauum ctapbix 3/1€KTponprnéopos v
3/IEKTPOHHOrO 060PYA0BaHUA U
COOTBETCTBYIOLMM HALMOHaIbHBIM HOpMam
6bIBLLUME B YyNOTPEGIEHUM NEKTPONPUOOPBI 1
9IEKTPOUHCTPYMEHTbI MOAJIEAT pa3fe/ibHoM
YTUIN3ALMA C LIeSIbI0 X MoCNeaytoLen
9KONOrMYECKN 6e30nacHoOm nepepadboTHM.
Mpexae 4em NPoOn3BECTU YTUANIALMIO
aKKYMYNATOPHOro 6/10Ka, paspaanTe ero B
9/IEKTPOUHCTPYMeHTE. MprMHUTE Mepbl BO
n36eaHne KOPOTKOro 3amMblKaHWA KOHTAKTOB
(HanpumMep, U30MPYITE KNEWKOM NEHTOMN).

PyKOBOACTBO MO 3KCM/lyaTalmy Hane4yaTaHo Ha
6ymare, 0oT6eNEHHON 6e3 NPUMEHEHMA X/1opa.

13. TexHHU4ecKue
XapaKTepUCTUKMU

MosicCHEHMA K AaHHBIM, YKa3aHHbIM Ha C. 3.
OcTaBnfem 3a co60M NpaBo Ha TEXHUYECKME
U3MEHEHUA.

U =HanpsameHne aKKyMyIaTOPHOro 6/10Ka

T =3a¥MMHOM NaTpoH

M =MaKC. KpyTALLMA MOMEHT

Dax, K =MaKc. uameTp (KosbLeBoe CBepJio)

Dmax, s =MaKc. juameTp (cnmpasibHoe cBepo)

ng =YacToTa BpalleH1sa 6e3 Harpy3Ku

Hmax =Makc. xon,

Hy =BbicoTa (BK/l04aA ABUraTenb), Korga
KapeTKa HaxoAMTCA B KPaHEM HUKHEM
NMONIOHEHUN

Ho =BbicoTa (BK/l04aA ABUraTenb), Korga
KapeTKa HaxoAUTCA B KpalHeM BEpXHEM
MONIOKEHUN



A =pa3mepbl MarHMTHOM NOAOLUBbI
m =Macca ¢ cambIM NErKNM
AKKYMYATOPHBIM 6/I0KOM

YpoBeHb Wwyma Thna A:

Loa =ypOBEeHb 3BYKOBOr0O JaBJIEHNA
Lwa  =YpOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTK
Kpa, Kwa= MorpewwHocTsb (YpoBeHsb Lyma)

Bo BpeMs paboTbl ypOBEHD LyMa MOKET
npesbiwatb 80 AB(A).
m HapeBaiiTe 3awWwUTHbIE HayLIHUKK!

PesynbTaThl U3MepeHui Noy4eHbl B
COOTBETCTBMM cO cTaHaapTom EN 61029.

Ha yKasaHHble TEXHWYECHWNE XapaKTEPUCTHHM
PacrnpoCTPaHAIOTCA JOMYCKM, MPEAYCMOTPEHHbIE
LENCTBYIOWMMM CTaHAapTaMu.

il

UHdopmauma ana noKynartena:

CepTudumKaTt cooTBETCTBUA:

CepTtudurat cootseTcTBua: Ne TC BY/112 02.01.
00303389, cpok genctena c TC BY/11202.01. 003
03389 n021.01.2014 r., BblA@H pecnybMKaHCK1UM
YHUTapHbIM NpeanpuaTnem «benopycckuit rocy-
[apCTBEHHbIN MHCTUTYT METPOsIorui»; Pecny-
6nunka benapycb, 220053, r. MuHck, Ctap
CtpaHa usrotosneHus: FepmaHus
MponsBoanTenb (3aBOA-M3roTOBUTENb):
"Metabowerke GmbH",

Metaboallee 1,

D-72622 Nuertingen, Nepmanus

MmnopTtep B Poccuu:

OO0 "MeTabo EBpasua"

Poccus, 127273, MockBa

yn. Bepesosan annes, 4 5 a, ctp 7, opmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jara nponssogcTtsa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbaumKe. 1 A undpa o6oaHavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4YaeT, YTO U3AENe NPOn3-
BegeHo B 2014 rogy. 2 A v 3 A undpbl 0603Hava0T
HOMep MecALa B rogy NpoM3BOACTBA, Hanpumep
«05» - mamn

[apaHTWIHBIV CPOK: 1 rog, ¢ AaTthl NPOAarKu

CpoK cnyw6bl MHCTPYMEHTa: 5 IeT € AaTtbl U3ro-
TOBNEHUA
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